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FORORD

BASTE KUND!

Vi uppskattar och tackar for det fortroende ni har visat oss genom att investera i en
JF-maskin. Naturligtvis ar det var forhoppning att ni skall bli helt n6jd med denna
investering.

Denna instruktionsbok innehaller viktig information for fackmannamassigt och korrekt
handhavande och saker anvandning av maskinen.

Las denna instruktionsbok noggrant innan ni tar maskinen i bruk. Var sarskilt
uppmarksam pa de angivna sakerhetsinstruktionerna samt pa avsnittet om sékerhet.

Instruktionsboken ar uppbyggd sa att ni far utforliga informationer i den ordningsféljd
som ni normalt far anvandning av dem, fran det att ni tar emot den nya maskinen.
Fran nodvandiga driftsférhallanden, handhavande och anvandning till underhall och
skotsel. Dessutom foljer indelningen i de enskilda avsnitten den lampliga
arbetsgangen med bilder och tillhérande text.

"Hoger" och "Vanster" definieras fran en position staende bakom maskinen och se
framat i korriktningen.

Alla informationer, avbildningar och tekniska uppgifter i denna instruktionsbok
beskriver den vid utgivningstillfallet senaste kédnda version och standard.

Leverantdren reserverar sig for eventuella tryckfel, likval som JF-fabriken forbehaller
sig ratten till &ndringar i konstruktion och specifikation.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

AVSEDD ANVANDNING

Maskinen ar enbart avsedd att blanda ingredienser till djurfoder, samt till att mata ut
och utfordra med den fardiga blandningen.

All annan anvandning ligger utanfor den avsedda anvandningen. For skador
som intraffar vid eller pa grund av sadan icke avsedd anvandning fritar sig JF-
fabriken allt ansvar. Anvandaren ansvarar sjalv helt for all sddan anvandning.

Det forutsatts att arbetet utfors under rimliga forhallande, aven innefattande att
maskinen inte Overfylles, att langstraigt foder tillsatts blandningen i rimliga mangder
och att maskinens anvandning anpassas till radande forhallanden.

Med avsedd anvandning forstds ocksa att man tar del av och féljer den information
JF-fabriken ger ut i instruktionsbok och reservdelskatalog.

JF-FEEDER far endast anvandas, underhallas och repareras av personer som
genom relevant information och genomlésning av instruktionsboken &ar val
fortrogen med den aktuella maskinen, och i synnerhet medveten om farorna
vid anvandning.

De foljande olycksforebyggande anvisningarna saval som ovriga allmanna erkanda
sakerhetstekniska, arbetsmedicinska och trafiksakerhetsbestammelser skall
ovillkorligen iakttagas.

Egenhandiga andringar pa maskinen och dess konstruktion fritar JF-fabriken fran
varje form av ansvar for darav orsakad skada.

SAKERHET

Helt allmant sker manga arbetsskador inom jordbruket som en foljd av felaktig
anvandning och otillrackliga instruktioner. Person och maskinsakerhet ar darfér en
integrerad del av JF-fabrikens utvecklingsarbete. Var onskan ar att skydda er och er
familj pa basta mojliga satt, men detta kraver ocksa er medverkan och insats.

En foderblandarvagn kan inte konstrueras sa att den garanterar full personlig
sakerhet och samtidigt utfor ett effektivt arbete. Det betyder att det ar valdigt viktigt,
att de som anvander maskinen ar ytterst uppmarksamma pa att maskinen anvandes
och skots pa ett riktigt satt for att undvika att utsatta sig sjalv eller andra for onddiga
fara.

Maskinen kraver fackmannamassig skoétsel och handhavande, det vill séaga,
maskinforaren skall ldsa sdkerhetsanvisningarna och instruktionsboken for
maskinen, innan den kopplas till traktorn. Aven om ni har haft en liknande maskin
tidigare bor ni likval lasa igenom instruktionerna, det galler er egen sakerhet.
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1. INTRODUKTION

Ni far aldrig 6verlamna maskinen till ndgon annan, innan ni har forsékrat er om att
maskinforaren har den nodvandiga kunskapen for att anvanda maskinen pa ett
séakert satt.

DEFINITIONER

Maskinens varningsskyltar och dess instruktionsbok innehdller en maéangd
sakerhetsanmarkningar. Sakerhetsanmarkningarna anger bestamda
forhallningsregler som vi vill rekommendera att ni och era kollegor fljer, for att hoja
den personliga sakerheten s& mycket som mdgijligt.

Vi rekommenderar att ni tar er tid att lasa sakerhetsanmarkningarna och att ni
ger eventuella anstéllda i uppdrag att gora detsamma.

Denna symbol ar i instruktionsboken anvdnd med hé&nvisning till
personlig sékerhet direkt, eller indirekt genom underhall av maskinen.

OBSERVERA Ordet OBSERVERA anvandes for att tillforsakra att
maskinféraren foljer allmé&nna sé&kerhetsanvisningar eller
instruktionsbokens specificerade forhallningsregler for att
skydda sig sjalv och andra mot skador.

VARNING Ordet VARNING anvandes for att varna for synliga eller gdmda
risker, som kan leda till allvarliga skador.

FARA Ordet FARA anvandes for att ange forhallningsregler, som

enligt lag skall foljas for att skydda sig sjalv eller andra mot
allvarliga skador.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Foljande punkter ar i korthet de forhallningsregler som bor vara allmant kanda av
maskinforaren.

1. Koppla alltid ur kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stanna
traktorns motor innan ni:

- smorjer maskinen
- rengdr maskinen
- demonterar nadgon del av maskinen
- justerar maskinen
2. Blockera alltid hjulen, innan Ni arbetar under maskinen.

3. Starta inte traktorn forrén alla personer ar pa sékert avstand fran maskinen.
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1. INTRODUKTION

10.

Efter reparation : Kontrollera att inga verktyg lamnats kvar pa maskinen innan
traktorn startas.

Kontrollera att alla skydd ar korrekt monterade.

Anvand ej lost sittande klader. Saddana kan lattare fastna i och dras in i en rorlig
maskindel.

Andra eller modifiera aldrig ett skydd. Anvand ej maskinen om nagon del av
skydden saknas.

Anvand alltid lagstadgad belysning och reflexer vid fard pa allmén vag och om
natten.

Kor ej fortare an 30 km/h med full last.

Vid tillkoppling av kraftoverforingsaxeln skall det kontrolleras att
kraftuttagsvarvtalet dverensstammer pa traktor och maskin.

11.Anvand aldrig maskinen for arbetsuppgifter utdver vad den &r konstruerad for

enligt det foregaende kapitlet om avsedd anvandning.

VAL AV TRAKTOR

Ni bor alltid folja de anvisningar som specificeras i traktorns instruktionsbok. Om
detta inte ar majligt bor ni sdka hjalp fran er aterforsaljare.

Valj en traktor med lamplig kraftuttagseffekt.

Valj en traktor med lamplig vikt och sparvidd, for att ge stabil och saker kdrning i den
forekommande terrangen.
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1. INTRODUKTION

|
TILL OCH FRANKOPPLING )
Forsakra er alltid om att ingen uppehaller sig
mellan traktor och maskin vid till eller frankoppling.
En oavsiktlig mantéver med traktorn kan orsaka

- |

klamskador (se Fig. 1.1). I.;ig 1.1

Kontrollera att maskinen &r avsedd for det kraftuttagsvarvtal oCh den pe—
rotationsriktning som traktorns kraftuttagsaxel har (se Fig. 1.2). ﬂ

Felaktigt val av varvtal kan, efter en langre period skada maskinen och
i varsta fall leda till att delar slungas ut frdn maskinen.

Forsékra er om att kraftoverféringsaxeln ar korrekt monterad, det vill 400
Py o H o . . . s /
saga att lasstiften har gatt i ingrepp och att skyddens kedjor &r N

forankrade i bada andar.

Kraftoverforingsaxeln skall vara skyddad i hela sin langd, om
skydden ar skadade skall de omedelbart bytas ut mot nya.

Kontrollera att alla hydraulanslutningar ar tata och att alla slangar och nipplar ar
oskadade, innan Ni aktiverar hydraulsystemet.

Vid parkering bor Ni efter att traktorns motor stoppats, kontrollera att det inte star
kvar tryck i hydraulslangarna, genom att mandévrera hydraulventilerna nagra ganger.

Hydraulolja som sprutar ut under tryck kan trdnga
in genom huden och orsaka svara skador. Skydda
alltid hud och 6gon for oljesprut. Ar olyckan &anda
framme och Ni traffas av utsprutande olja skall Ni
genast uppsotka lakare. (se Fig. 1.3)

Fig. 1.3

Kontrollera att det finns plats for blandkar, lucka

och elevator att rora sig fritt, innan hydraulcylindrarna aktiveras. Ingen far uppehalla
sig inom maskinens "rorelseomrade"”, da det kan finnas luft i hydraulsystemet och
detta kan medfora plétsliga rorelser i hydraulcylindrarna.

INSTALLNING

Instalining av maskinen far ej ske samtidigt som kraftuttagsdrivningen &r inkopplad
eller hydraulsystemet aktiverat. Koppla ur kraftuttagsdrivningen och stang av
traktorns motor, innan ni andrar maskinens installning. Det ar viktigt att man vantar
med att lyfta skydden tills alla roterande delar har stannat helt.

TRANSPORT

Kor aldrig fortare an forhallandena tillater, och maximalt 30 km/h med full last.
Maskinen ar utrustad med komplett belysning fér vagtransport. Dessutom kravs
markering med LGF-skylt for vagtransport i de nordiska landerna.
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1. INTRODUKTION

DRIFT

Maskinen far aldrig koras utan att samtliga skydd &r korrekt monterade och hela.
Undvik att ga narma den hydrauliskt drivna rullen da den &r igang vid utfordring

Stegens ovre steg far inte betradas da maskinen ar igang.

PARKERING

Se till att maskinen star pa en plan yta och att stodet ar last i nedfallt lage pa korrekt
sétt vid parkering av maskinen.

SMORJNING

Forsok aldrig att rengdra, smdrja eller stalla in maskinen innan kraftuttagsdrivningen
kopplats ur, traktorns motor stoppats och parkeringsbromsen aktiverats.

UNDERHALL

Kontrollera alltid att reservdelar atdrages till korrekt atdragningsmoment.

MASKINSAKERHET

Det ar ytterst viktigt att transmissionen inte Overbelastas. Darfor ar
kraftoverforingsaxeln utrustad med en brytbult.

Under inga omstandigheter far brytbult av annan dimension eller kvalitet, &n den av
JF-fabriken levererade brytbulten monteras.

Undvik att tvatta vagceller och displayen med hogtryckstvatten.
Blanda inte stdrre mangder langstraigt foder: Langstraigt foder skall alltid tillféras JF-

FEEDER;n i mindre portioner at gangen. Man bor inte tillféra mer an 200 kg
langstraigt foder per blandningsomgang.
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1. INTRODUKTION

>

‘ - sToP
| =@ -
N\t
FORSIGTIG
'sms altid lrzklfrdmr:]lﬁven o0 fiern tandings‘::nglen
FORSIGTIG or De smarer, indstiller elier reparerer maskinen.

Laes brugsanvisningen og sikkerhedsforsieifterne
for maskinen tages | brug. Er brugsanvisning ikke
medleveret, skal du bede om efterlevering. ATTENTION

Always stop engine and remove ignition key before
lubricating, maintaining or repairing the machine.

PRA0-0801
PRA0-0830

CAUTION
Before starting the machine read operators manual VORSICHT

and safety instructions. Request copy if not suppli-
ed. Schleppermotor immer abschalten und Zandschliis-

sel abziehen bevor Sie die Maschine schmieren,
sinstellen oder reparieren.

Q

VORSICHT

Vor inbetriebnahme Betriebsanleitung und Sicherheits- ATTENTION

E!'rl‘weis'e |§sen und beachten. Wenn nicht mitgeliefert Toujours arréter le moteur de tracteur et enlever la
itte anfordern. clef de contact avant de lubrifier, régler ou réparer
la machine.

Avant lamise en route de la machine lire le manuel
diutilisation et les prescriptions de sécurité. Récla-
mer le manuel s'll manque.

S
[ 4
o)

L

<210 bar

<]
N
| - - |
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@
3
(5)

@

N
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AN/

|

|

)

10

PISX-056x-10 FEEDER PA12/15 0610



1. INTRODUKTION

VARNINGSSKYLTAR PA MASKINEN

Foregaende sida visar de varningsskyltar som ar utplacerade pa maskinen, deras
respektive placering visas med teckningen langst ned pa féregdende sida. Innan
maskinen tas i bruk bor ni kontrollera att alla skyltar finns pa plats. Om inte skall de
som saknas anskaffas och monteras. Varningsskyltarna har féljande innebérd

1 Las bruksanvisningen och sdkerhetsanvisningarna.
Detta ar en paminnelse om att de medlevererade instruktionerna skall lasas och ar till for
att hjalpa er att skota maskinen pa basta satt och att undvika onddiga olyckor och
maskinskador.

2 Stanna traktormotorn och tag ur tandningsnyckeln innan ni rér maskinen.
Kom ihdg att alltid stanna traktorns motor innan ni smorjer, justerar, underhaller eller
reparerar maskinen. Tag ocksa ur tandningsnyckeln sa att ni ar saker pa att ingen startar
traktorn igen innan ni ar fardig..

3 Rotor i blandningskar.
Se till att ingen gar upp pa eller i blandningskaret under tiden maskinen &r igang. Inte ens i
samband med rengoring eller service. Risk for personskador.

4 Roterande maskindelar.
Tillat inte under nagra omstandigheter nagon att narma sig eller uppehalla sig i narheten
av maskinen under drift. Maskinens roterande delar kan mycket latt orsaka mycket
allvarliga skador pa vilken som helst kroppsdel som tréffas.

5 Max. 210 bar.
Se till att hydraulsystemet och komponenterna i det inte utsattes for hdgre tryck an
maximalt 210 bar, vid hogre tryck finns risk att ndgon del sprangs. Skulle sa ske léper ni
sjalv och andra stor risk for att traffas av kringflygande metalldelar, eller utrusande olja
under hogt tryck.

6 Kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning.
Kontrollera att kraftuttagsvarvtalet 6verensstammer samt att rotationsriktningen ar korrekt.
Felaktigt varvtal och/eller riktning kan orsaka maskinhaveri och risk for personskador.

7 Kraftéverforing.
Denna varningsskylt har till uppgift att paminna Er om hur farlig kraftoverforingsaxeln kan
vara, om den inte ar korrekt monterad eller skyddad.
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1. INTRODUKTION
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1. INTRODUKTION

TEKNISKA DATA

Modell PA15R PA15E PA12R PA12E
Rumfang [m?] 15 15 12 12
Effektbehov (motor) [kwW] Min.55 Min. 55 Min.50 Min. 50
. 1le.-virk. | 1e.-virk. | 1e.-virk. | 1 e.-virk.
E gav Oljeuttag + retur + retur + retur + retur
El for belysning
och vagutrustning [V] 12 12 12 12
PTO-varvtal vid blandning [rpm] 400 400 400 400
PTO-varvtal vid utfodring [rpm] 540 540 540 540
Rotorvarvtal
vid PTO-varvtal = 400 o/min [rpm] 6.3 6.3 6.3 6.3
Antal paddlar [stk.] 9 9 7 7
Digitala siffror — hojd [mm] 50 50 50 50

385/65 385/65 315/60 315/60

Déackdimensioner R 22,5 R 225 R 22,5 R 22,5

e AN

Nyttolast k] 467?6%9* 6300 357%%2* 5000
Langd (a) [mm] 6300 6300 5300 5300
Max. bredd (b) [mm] 2360 3180 2360 3180
Bredd (c) [mm] 2200 2200

Matt Max. hojd (e) [mm] 2770 3200 2710 3140

se Fig. 1.4  |Lasthojd (f) [mm] 2670 2670 2610 2610

Mattskiss  \1ay aviastningshojd (g)] [mm] | 990 890
Frigangshojd (h) [mm] 390 390 330 330
Elevator pos.1 (i) [mm] 2290 2230
Elevator pos.2 (j) [mm] 2750 2690
Maskinen Bakrutan stangd 76,5 dB(A)

Ljudniva i tillkopplad Bakrutan dppen 85,6 dB(A)

traktorns

forarhytt Maskinen Bakrutan stangd 76,5 dB(A)
urkopplad Bakrutan 6ppen 80,7 dB(A)

*) Hogt trak (Tyskland)
**) HOgt trdk och luftbromsor (Tyskland)
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2. JF-FEEDER BLANDNINGSPRINCIP

Fig. 2.1
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2. JF-FEEDER BLANDNINGSPRINCIP

2. JF-FEEDER BLANDNINGSPRINCIP

JF-FEEDER;ns blandningsprincip har valts utifrdn onskemal att fodrets struktur skall
bevaras. Detta oavsett om blandningen kérs 5 eller 30 min. Onskemal om lag
effektforbrukning och en blandningseffekt aven i langdled har ocksa medverkat till
valet av paddelblandar - principen.

Fig. 2.1 Paddlarna ar vinklade for att ha en blandningseffekt som blandar materialet i
blandningskarets langdriktning. Den vinklade stéllningen hjalper samtidigt till att flytta
materialet mot utloppet vid utfodring.

Fig. 2.2 Paddlarna ar samtidigt vinklade 10° i rotorns rotationsriktning sa att de darigenom
lyfter undan materialet fran blandningskarets sidor.

For att erhalla samma vinkel i forhallande till det runda blandningskarets sida, i
paddelns bada andar och langs hela paddeln &r denna vriden.
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3. TRANSPORT AV MASKINEN
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3. TRANSPORT AV MASKINEN

3. TRANSPORT AV MASKINEN

Fig. 3.1 Om det ar nodvandigt att lyfta maskinen i samband med transport skall de fran
fabriken monterade lyftbglorna anvandas.
Efter att transporten ar slutford kan dessa lyftoglor demonteras och erséttas med de
vagnsskruv som finns medlevererade i tillbehdrspaketet.

Backas maskinen upp pa ett lastflak via en lastbrygga eller ramper kan det vara
nodvandigt att demontera stegen, pa grund av att denna annars latt kan skadas.

17
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.1
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

KRAV PA TRAKTOR

For att driva JF-FEEDER;n kravs en traktor som :

- Utvecklar 45 kW pa kraftuttaget vid 400 rpm.

- Har minst ett enkeltverkande hydrauluttag med returanslutning.

- Levererar min. 35 | olja per min. vid 540 rpm kraftuttagsvarv.

- Har en batterikapacitet som haller min. 10 volt, vid maskinen, under alla
forhallanden.

Betéank att det angivna effektbehovet &ar ett genomsnittligt varde angivet som en
vagledning.

Det verkliga effektbehovet ar mycket beroende av vilka material som ingar i
blandningen och hur manga motskar som ar monterade.

INSTALLNING AV DRAG

Fig. 4.1 Draget kan justeras i hojdled, den yttre delen kan dessutom vridas 180° for att erhalla
ytterligare mojligheter for hojdinstalining.

Fig. 4.2 Draget skall justeras da traktor och vagnen star plant sa att, blandarkaret star vagratt
da hydraulcylindern for tippning av blandarkaret star i sitt mittellage. Pa sa satt
sakerstélls att cylindern kan kompensera for ojamn terrang och blandarkaret alltid
star vagratt vid blandning och vagning.

Om vagnen kopplas till traktorns hitchdrag kan avstandet till traktorns bakhjul bli sa
litet att det begransar mojligheten att svanga. Om sa sker bor en dragférlangning
monteras.

ANPASSNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL

Fig. 4.3 Anpassa kraftoverforingsaxeln sa att den:
har storsta mojliga 6verlappning.
inte i ndgot lage har mindre &n 200 mm G6verlappning och inte i nagot lage har
mindre &n 30 mm kvar innan de bottnar i varandra.

Fig. 4.4 Montera de isardragna kraftoverforingsaxlarna pa respektive PTO- och PIC-axlarna
da dessa star i vagratt lage mitt emot varandra, (Det for denna maskin kortaste
avstandet).

Hall upp de I6sa axelandarna parallellt ‘'med varandra och mérk ut de 30 mm (min).
Korta av alla 4 rordelar lika mycket. Rorprofilernas @ndar skall gradas av val och
delarna rengdras noggrant.

Fig.4.4.2 Tank pa att ingdende axeln for drivningen av Feedern ar forskjuten till hoger,
och dafor skall axelns min. avstand kontrolleras med traktorn svangd till hoger.

ANMARKNING: Smorj rorprofilerna val innan de ater monteras,
kraftéverforingsaxeln utsatts for stora friktionskrafter.
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

ANSLUTNING AV HYDRAULIK

Hydraulslangarna ansluts till traktorns oljeuttag. Tryckoljeslangen har en rod
skyddsplugg, och returoljeslangen en bla skyddsplugg.

Fig. 4.5 Anvandes en traktor med John Deere hydraulsystem stangs kanalerna T1 med 1 st.
Y4 och 1 st. 3/8” plugg.
Fran fabrik ar T1 stangd med 1 st. 3/8” plugg for anslutning till traktorer med
"normala hydraulsystem”.
T4 ansluts till retur (tank).

ANSLUTNING AV EL

Slapvagnskontakten for belysning anslutes till traktorns uttag for slapvagn.

Eluttagskontakten for vagsystemet ansluts till traktorns eluttag. Det ar mycket viktigt
att stickkontaktens forbindelse ar god, pa grund av att vagsystemet kraver minimum
10 volt.

Stickkontakten for vagsystemet skall darfor hanteras med omsorg.

Det finns mojlighet av montera en batterilada, fér de tillfallen da man onskar et
oberoende elsystem (se reservdelslista betraffande bestallningsnummer).

INSTALLNING AV MANOVERKONSOL

Fig. 4.6 Manoverkonsollen kan vridas 90°, genom att flytta bulten (A). Hojden (Vinkeln) (V)
kan anpassas genom att lossa de 4 skruvarna (B).
Avstandet mellan mandverkonsolen och traktorn kan justeras efter att handtaget (C)
lossats och darefter skjuta den yttersta delen av konsolen till dnskat lage.

KORREKT KRAFTUTTAGSVARVTAL

Huvudregel: Ju lagre varvtal under blandningen desto battre blandningsegenskaper.

Darfor rekommenderas: 400 rpm vid blandning.
540 rpm vid utfodring.
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.7
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

KORREKT ANVANDNING AV STODFOT

TILL/FRAN - KOPPLING AV TRAKTOR

Fig. 4.7 Tillkoppling av traktor :

1. Hydraulslangar samt eluttagskontakterna fér belysning och vagsystem ansluts
till traktorn.
Dragets hojd kan justeras med hjalp av blandningskarets tippcylinder.
Koppla draget.
Blandningskaret lyfts med tippcylindern.
Stodfétterna falls upp.
Skall vagnen endast koras inomgards monteras minst 1 st lastapp. Fore
vagtransport eller om vagnen kommer att vara permanent tillkopplad skall
bada lastapparna monteras for resp. stodfot.

A

Frankoppling fran traktorn:

1. Parkera maskinen pa en plan och jamn plats.

2. Stodfotterna falls ned och lastapparna monteras.

3. Vagnens dragogla kan lyftas fri fran traktordraget med hjalp av
blandningskarets tippcylinder, koppla ifran traktorn.

4. Hydraulslangar samt eluttagskontakterna for belysning och vagsystem
kopplas loss fran traktorn. Se till att eluttagskontakterna inte ligger pa marken,
sarskilt den for vagsystemet.

ANVANDNING AV VAGSYSTEMET MED FRANKOPPLAD TRAKTOR

Fig. 4.7 FOrutsattning:

- Pa maskinens hogra sida finns det mojlighet att montera en lada A for ett batteri,
vilket med hjalp av den medleverade kabelsatsen kan anslutas till
belysningssystemets samlingsbox, via den svarta lada som sitter placerad inne i
transmissionen pa tvarbalken (det grona tva poliga kopplingsstycket). Den yttre
elanslutningen kan valfritt monteras pa batteriladans hégra eller vanstra sida. Det
rekommenderas att regelbundet ladda upp batteriet, antingen med en
batteriladdare eller via traktorns eluttag. Vagsystemet bor dessutom stéllas in pa
"Auto-off” (se kapitel 6).

- Draget stottas upp med hjalp av en kraftig klots eller motsvarande till lamplig niva.

- Det kravs att stodfotterna lyfts upp sa att de ar helt fria fran marken vid B, dven
med last i karet.

Ar de ovan namnda forutsattningarna uppfyllda kan vagsystemet anvandas dven da
traktorn ar frankopplad.
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4-10
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.8

Fig. 4.9

Fig. 4.10

Frankoppling fran traktorn:

1 Parkera maskinen pa en plan och jamn plats.

2. Stodfotterna falls ned och lastapparna monteras.

3 Vagnens dragogla kan lyftas fri fran traktordraget med hjalp av
blandningskarets tippcylinder, koppla ifran traktorn.

4. Placera tréklossen under maskinens drag och sank ned underredet tills
stodfotterna ar minst 5 cm over marken.

5. Hydraulslangar samt eluttagskontakterna fér belysning och vagsystem kopplas
loss fran traktorn. Se till att eluttagskontakterna inte ligger pa marken, sarskilt
den for vagsystemet.

MANUELL STODFOT

Som tillbehor finns en manuell stodfot (betraffande bestéliningsnummer: se
reservdelslistan), som daremot ar standardutrustning pa “S”-versionen.

Under transport skall stodfoten alltid placeras i den darfor avsedda hallaren (A).

HYDRAULISK STODFOT

Som tillbehér finns en hydraulisk stédfot (betr. bestallningsnummer : se reserv-
delslistan),

Stodfoten kraver att traktorn har ett dubbelverkande hydrauluttag, utdver det
enkelverkande uttaget for maskinens dvriga funktioner.
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

KONTROLLER FORE ANVANDNING

Innan ni tar den nya blandarvagnen i bruk bor ni:

1

2.

9.

1

. Lasa igenom denna instruktionsbok noggrant.

Kontrollera att JF-FEEDER;n ar korrekt monterad och att den inte har fatt nagra
skador.

. Kontrollera korrekt kraftuttagsvarvtal i instruktionsboken for maskinen och
(eventuellt) for traktorn. FOr hogt varvtal kan vara livsfarligt. Anvisningar om
korrekt varvtal finns under KORREKT KRAFTUTTAGSVARVTAL pa sidan 21.

. Kontrollera  kraftoverforingsaxelns rorelse. En for kort eller for lang
kraftoverforingsaxel kan orsaka stor skada pa saval traktor som maskin.
Kontrollera att axelns skydd inte i nagot lage tar emot eller skadas. Kontrollera att
skyddsrorens sékerhetskedjor ar korrekt férankrade och inte klams eller dras
sonder i nagot lage.

. Kontrollera att hydraulslangar ar korrekt monterade och att de ar tillrackligt langa.

. Kontrollera att eluttagskontakterna ar korrekta.

. Kontrollera att draget &r korrekt justerat i forhallande till traktorn.

. Efterdrag hjulbultar. Efter nagra timmars drift med den nya maskinen efterdras alla
skruvar. Detta ar sarskilt viktigt med snabbt roterande maskindelar. For
atdragningsmoment se tabell i avsnittet "UNDERHALL". Motsvarande
efterdragning skall ocksa utforas efter eventuellt servicearbete pa maskinen.

Kontrollera Iufttrycket i dacken. Se avsnittet "UNDERHALL".

0.Kontrollera att maskinen och i synnerhet kedjetransmissionen ar tillrackligt smord
och att oljenivan i kedjetransmissionen ar korrekt. Se avsnittet "SMORJNING”.

Vid fabriken &r JF-FEEDER;ns roterande delar kontrollerade och befunna vara felfria,
trots detta bor ni:

1

1.Starta maskinen pa lagt varvtal, uppkommer inte onormala skrapljud eller
knackningar Okas varvtalet till normalt arbetsvarv. Om ni blir tveksam stoppas
maskinen och traktor enligt instruktionerna i avsnittet "SAKERHET”. Kontrollera
och ga igenom hela maskinen visuellt for att hitta eventuella fel eller orsaker. Tag
kontakt med er aterforséaljare for kvalificerad hjalp om sa erfordras.

Punkt 11. Kontrollen bor ske med 6ppen bakruta och utan horselskydd.
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5. DRIFT AV MASKINEN
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5. DRIFT AV MASKINEN

Fig. 5.1

5. DRIFT AV MASKINEN

For att undvika onddigt slitage och 6verbelastning av transmissionen,
rekommenderas att blanda fodret omedelbart fére och i samband med utfodring.

Lat inte maskinen sta 6ver natten fylld med foder.

FYLLNING AV FODERMEDEL

Fodret skall alltid lastas fran maskinens vanstra sida.
Blandningskaret bor inte fyllas till mer an 80%, lastas mer material finns
det risk for att blandningskvaliteten reduceras.

Lagq aldrig i rundbalar med hel, ohackad halm i maskinen.

REKOMMENDERAD ORDNINGSFOLJD VID PAFYLLNING AV FODERMEDEL

Se aven nasta stycke angaende exempel pa foderblandningar.

Generellt skall fodermedel med den storsta specifika vikten lastas forst.

Dock skall allt langstraigt material sdsom t.ex. halm tillsattas da maskinen ar ca.
halvfylld, sa att halmen rivs isar innan de resterande fodermedien fylls i.

Nar maskinens fyllningsgrad narmar sig 50-60% bor resten av de ingaende
fodermedlen tillsattas och fordelas langs hela maskinen. Pa detta vis erhalles en
homogen foderblandning snabbare.

EXEMPEL PA 4 FODERBLANDNINGAR OCH ARBETSGANG VID BLANDNING

1. Melass 1. Kraftfoder 1. Kraftfoder
2. Kraftfoder 2. Betmassa 2. Ensilage (forsta halften)
3. Betor/rotfrukter, skurna  STARTA BLANDAREN STARTA BLANDAREN
STARTA BLANDAREN 3. Ensilage 3. Halm
4. Halm 4. Ensilage (andra halften)
5. Ensilage
FODERMEDEL VIKT [KG] ACK. VIKT [KG]
Soja 140 140
Mineraler 15 155
Kraftfoderblandning 450 605
Betforpellets 200 805
Betmassa 2000 2805
Helsadsensilage 2500 5305
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5. DRIFT AV MASKINEN

Fig. 5.3
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5. DRIFT AV MASKINEN

VAGNING

Fig. 5.2 Vaginstrumentet kan vridas 90°. Tallriksfjadrarna (A) skall férspannas “"lagom”
mycket, sd att instrumentet inte kan svanga ut och in fritt.

Vaginstrumentets elektronik behdver en kort uppvarmningstid, sa det kan ta upp till
ett par minuter innan instrumentet kan visa 100% korrekt och stabilt matvarde.

Det rekommenderas darfér att starta vaginstrumentet ett par minuter fére vagning
skall ske. Detta géaller sarskilt under vinterperioden.

For att uppna en sa korrekt vagning som mojligt skall blandningskaret vara helt
vagratt under vagningen. Injustering kan ske med hjalp av tippcylindern vid
framanden och avlasas pa vattenpasset uppe pa blandningskaret (fig. 5.3+ fig. 5.4).

Flyttas maskinen kan den avlasta vikten andras nagot, detta beror vanligen pa olika
lage och ojamn terrang.

Vagsystemet fungerar alltsa korrekt och de fortsatta berékningarna skall utga fran
den senast visade vikten.

Under tiden blandaren arbetar kommer vikten naturligtvis att variera pa grund av att
en del material lyfts upp av rotorns paddelblad och sedan faller ner i blandningskaret
igen, under fallet ar materialet "viktlost”..

BLANDNING

Under blandning skall kraftuttagsaxeln rotera med ca. 400 rpm. Vilken den optimala
rotationshastigheten ar, beror i stor utstrackning pa fodrets sammansattning och typ.

Fig. 5.3 Blandningskaret justeras med reglaget (A) sa att det star vagrat under blandningen.
Darigenom undviks materialansamling i ena &nden av blandningskaret och en korrekt
vagning kan ske.

Fig. 5.4 Nar blandningskaret ar vagrat star vatskenivan i vattenpasset i mitten av siktglaset.

Vissa fodermedel kan underlatta blandningen av:
Betor, skurna/rivna
Potatisdrank / pulp
Betblast-ensilage
Helsad och majsensilage
Betmassa / betfor
Andra fodermedel kan vara mer problematiska att blanda och kan, om de ingar som
stora andelar i foderblandningen medfora att lastvikten maste minskas:
Val fortorkat grasensilage
HO6 och halm
Ohackat ensilage och gras

Halmmangden bor inte dverstiga 200 kg pr. blandning.

Det rekommenderas att anvanda balar med hackad halm da& detta reducerar
blandningstiden och effektbehovet. Vilket i sin tur innebar att bransleférbrukningen
sjunker vasantligt. Hackad halm &r ocksa ca. 10% mindre skrymmande &n ohackad
halm. Vilket medfor att 90 st balar hackad halm innehaller lika mycket som 100 st
med ohackad. Lagre transportbehov!
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Fig. 5.6
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5. DRIFT AV MASKINEN

Fig. 5.5

Fig. 5.6

Fig. 5.7

Antalet motskar paverkar ocksa effektforbrukningen, ju fler motskar desto storre
effektforbrukning.

Anvandes hackad halm ar det inte ndédvandigt, att ha alla motskar monterade.

For vissa foderblandningar ar det helt nodvandigt att ha alla motskaren monterade.
Detta galler d& materialet har en tendens att rotera med som en stor "korv” under
blandningen. Det ar alltsa viktigt att motskaren ar monterade for att hindra detta.
Paddlarna bér tranga igenom och blanda materialet, och inte dra det med helt runt.

De tva motskaren vid luckan ar mycket effektkravande, och skall inte monteras som
forsta alternativ.

Det kan vara en fordel att forblanda t.ex. en veckas forbrukning av de eventuellt
ganska manga kraftfoderkomponenter som skall inga i den fardiga foderblandningen.
Maskinen ar mycket lamplig for detta andamal i synnerhet om den utrustas med de
tillgangliga gummiskraporna. (Se artikelnr. i reservdelskatalogen).

De ovan namnda gummiskraporna skall dven anvandas om lutad spannmal skall
tillverkas. Om sa skall ske maste sakerhetsbestammelser for hantering av
natriumhydroxid (kaustik soda) beaktas.

Observera att maskinens lackering kan ta skada av sodahantering.

UTFODRING MED MODEL “R”

Efter en kortare upplarning och inkdrningsperiod ar det mojligt att utféra en
fullstandigt jamn utfodring. Man maste bara anpassa de fasta instéllningarna och de
variabla justeringar till den aktuella foderblandningen.

FASTA INSTALLNINGAR

Mothallet (A) kan med verktyg justeras sa att utmatningen sker helt jamnt.

Beroende pa den fardiga foderblandningen stélls mothallet i dnskat lage eller ev. tas
bort om det inte behdvs for den aktuella blandningen.

Slisken (B) kan stallas in i olika vinklargenom att vélja olika kombinationer av halen
och dess langd stélls in genom att flytta den vid de inre fastskruvarna. Aven slisken
kan ibland, beroende pa den fardiga foderblandningen, undvaras men ar till for att
minimera spill av foder.

Gummiduken (C) skall alltid vara nedrullad, i synnerhet da djuren kan komma i
narheten av maskinen i samband med utfodring. Den har ocksa till uppgift att bromsa
fodret sa att det inte kan kastas ut och langre ivag fran maskinen an avsett.
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5. DRIFT AV MASKINEN

VARIABLA JUSTERINGAR OCH KORSATTETS INVERKAN

Vaginstrumentet vrides sa att det ar synligt fran traktorn. Det ar en god hjalp att
avlasa vikten och darmed utmatad mangd vid nagra pasta punkter langs vagen vid
utfodringen.

Exempel : Maskinen &r lastad med 5000 kg foder. Krubban ar 40 m lang. Nar man
har kort 20 m skall vagen visa 2500 kg, under forutsattning att man vill ha en jamn
utfodring langs hela krubban.

Fig. 5.8 Luckans 6ppning regleras med spaken (A). Luckans 6ppningshastighet, kan justeras
med hjalp av strypventilen (C).
Fig. 5.9 Oppningens storlek kan avlasas pa skalan (B).

Fig. 5.10 Utmatningen mandvreras med spaken (A).
Hastigheten kan justeras med hjalp av strypventilen (B), och/eller med traktorns
motorvarvtal.
Kraftuttagsvarvtalet skall vara ca. 540 rpm, for att erhalla en jamn utmatning. Det kan
eventuellt vara nédvandigt att 6ka varvtalet nagot efterhand som blandningskaret
bdrjar att bli tomt.
Framkdorningshastigheten anpassas till den 6nskade utfodringsmangden man maste
sanka hastigheten nagot da blandningskaret borjar att bli tomt.
Det ar ocksa fordelaktigt att sanka blandningskaret i framanden nar det ar pa vag att
bli tomt.
Om framandan sénks paverkar detta forvisso aven vagsystemet och den visade
vikten!

For att blandningskaret skall kunna tommas helt skall gummiskraporna monteras pa
paddlarna. (Se artikelnr. i reservdelskatalogen).

UTFODRING MED MODELL"E”

Blandarbommen skall rotera. Vélj ett passande varvtal, hégre varvtal ger snabbare
utmatning.

Mandvreboxen vrids 90 grader, som beskrivet i kapitel 4 (Fig. 4.6).

Fig. 5.11 Elevatorn falls ut med handtag (A). Se Fig. 5.12. Det ar inte nédvandigt att falla
elevatorn helt ut for att kunna bdrja avlastningen. Dock ar kapaciteten begransad i
dess 6vre omrade, och rekommendationen ar att falla sa langt ned som majligt.

Bandet startas med handtag (B). Hastigheten kan justeras med strypventilen (C).
Bandet skall alltid startas fore dppning av lucken.

Luckan éppnas med handtaget (D), och avlasningen bérjar. Oppningshastigheten
kan justeras med strypventilen (E).

Fig. 5.12 Oppningens storlek kan avlasas pa skalan (S).
N&r den 6nskade mangden ar avlastad stangs luckan igen.
Bandet skall stoppas efter att luckan ar stangd.
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5. DRIFT AV MASKINEN

Fig. 5.13 Fig. 5.14

Fig. 5.15 Fig. 5.16
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5. DRIFT AV MASKINEN

Fig.
Fig.
Fig.

Fig.
Fig.

Fig.
Fig.

Fig.
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5.16
5.17

5.18
5.17

5.18

UTFODRING MED MODELL " T”

Med PA 15T kan man utfodra pé tre olika satt:

Utfodring at hoger sida
Utfodring at vanster sida eller
Utfodring at bada sidor samtidigt.

UTFODRING AT HOGER SIDA

Vippklaffen A skall vara stéangd.

Spaken F anvands for att Oppna/stanga vippklaffen. Klaffen stangs genom att trycka
spaken F uppat. Med hjalp av strypventilen G kan hastigheten for klaffen andras.
Spaken A anvands for att 6ppna/stanga fordelarluckan. Med hjalp av strypventilen B
kan hastigheten for 6ppning/stangning av férdelarluckan regleras.

Fordelarluckan skall vara stangd (markoren i botten, skala B).

Blandarrotorn startas upp (kraftuttagsvarvtal 540 rpm), bandet startas med spaken D
och luckan Oppnas med spaken E. Utfodringsméangden regleras med hjalp av
framkorningshastigheten.  Man  skall dock vara uppméarksam pa, att
utfodringsméangden ej ar sa hog, att bandat drar foder med in.

Anvander man en mindre traktor, kan det pa grund av begransat oljefléde, vara
vanskligt att dppna luckan samtidigt som bandet &r igang.

Under sadan férhallanden &r tillvagagangssattet foljande:

1. Oppna luckan

2. Starta bandet

3. Starta blandarrotorn.

Var ocksa uppmarksam pa att inte luckan 6ppnas sa mycket att bandet stannar.

Oppningshojden pa& luckan (skala A) &ar beroende av foderblandningens
sammansattning.
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Fig. 5.20
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5. DRIFT AV MASKINEN

UTFODRING AT VANSTER SIDA

Fig. 5.19 Vippklaffen skall vara 6ppen (fordelarluckans position har har ingen betydelse).
Blandarrotorn startas upp. Luckan oppnas sd mycket att den 6nskade méangden
utfodras. Luckan kan ocksa Oppnas helt och utfodringsmangden regleras med
framkorningshastigheten.

UTFODRING AT BADA SIDOR SAMTIDIGT

Fig. 5.20 Vipklaffen skall vara stangd.

Fig. 5.21 Fordelarluckan stélls in fér den dnskade procentuella mangden for hdger och vanster
sida (skala B). Utfodringsmangden regleras med hjalp av framkdrningshastigheten
och 6ppningshojden pa luckan (skala A). Var uppmarksam pa att det inte utfodras en
sa stor mangd at hoger sida, att bandet drar foder med tillbaka.

Den maximala Oppningshojden for luckan bestdmmes av foderblandningens
sammansattning.

FOr samtliga utfodringsmetoder géller:

Det kan vara nodvandigt att oka varvtalet pa maskinen / kora lite langsammare, da
maskinen haller pa att bli tom.

Det ar en fordel att lyfta vagnen under utfodringens sista del.

Skall vagnen tommas fullstandigt, ar det nodvandigt att montera gummiskrapor pa
paddlarna (for bestéllningsnummer, se reservdelslista).

For att undvika att bandet blockeras, d& man anvander mycket torra och strukturrika
blandningar, rekommenderas att luckan inte Oppnas mere an till lage "4” (skala A).

39

PISX-056x-10 FEEDER PA12/15 0610
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6. VAGSYSTEMET

Fig. 6.1
Fig. 6.2
Fig. 6.3

Fig. 6.4

Fig. 6.5

6. VAGSYSTEMET

Vaginstrumentet startas genom att trycka pa "ON”

Vaginstrumentet visar det tal, som &r sparat i minnet.

Da fylining skall paborjas tryck "TARA”

Vaginstrumentet visar nu 0 och ar klart att anvanda

Man kan trycka pa "TARA” efter vart enskilt fodermedel, eller kan man anvanda en
tballggtljllnsi,fgfom visats i kapitlet: "Exempel pa 4 foderblandningar och arbetsgang vid

Nar vaginstrumentet inte anvandes kan det stangas av genom att trycka pa "OFF”.

Aven om vaginstrumentet stangs av eller stromtillforseln avbryts sparas det senast
visade vardet i ett minne.
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6. VAGSYSTEMET

INSTALLNING AV "AUTO-OFF”

Vaginstrumentet kan programmeras sa att displayen stangs av automatiskt om vikten
inte har &ndrats under den senaste timmen.

Fig. 6.6 Tryck pa "TARA” och "ON” samtidigt.
Fig. 6.7 Displayen visar nu den aktuella installningen : "A ON” eller "A OF".
Fig. 6.8 Man andrar instalining mellan "A ON” och "A OF” varje gang man trycker pa "TARA”

Fig. 6.9 Atergang till normal vagfunktion sker genom att trycka 2 ganger pa "ON”
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7. PROFEED VAGSYSTEM
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7. PROFEED VAGSYSTEM

7. PROFEED VAGSYSTEM

Fig. 7.1 PROFEED é&r en elektronisk enhet (A), vilken byggs samman med det befintliga
vagsinstrumentet pa er JF FEEDER fullfodervagn, om inte fullfodervagnen fran
borjan ar levererad med PROFEED. En 4 kanals fjarrbetjaning (B) medfoljer som
standard, vilket medfor att anvandaren har full kontroll 6ver systemet under pafylining
av foder.

PROFEED har 2 huvudfunktioner :

1) Att hjalpa anvandaren vid pafylining av foder genom att visa vilket foderslag och
hur mycket av detta som skall fyllas i fullfodervagnen.

2) Attt fungera som en datauppsamlingsutrustning, vilkken som lagrar vilket och hur
mycket foder som har blivit blandat.

Onskar man att anvanda den lagrade datan for att ex. vis gora kurvor behover endast
en JF handterminal anskaffas med tillhérande "IR mottagare for PC”. Med hjalp av
detta tillbehor kan man kommunicera tradlost med den egna PC:n.

Pa alla stallen i den efterfoljande texten dar det hanvisas till display, menas med
detta displayen fér PROFEED, om inte annat anges.

Fig. 7.2 Menystruktur : Vélj mellan menypunkterna genom att trycka pa <MODE>
knappen och tryck pd <YES> vid den 6nskade menypunkten.
Om man i en meny trycker pa <NO> hoppar man tillbaka till
huvudmenyn (Standby).

Huvudmeny : Standby
Recept
Visa data
Program
Dataoverforing
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PROFEED MENY

Recept

—>
“YES”

Fig. 7.3
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7. PROFEED VAGSYSTEM

Fig. 7.3

RECEPT : (BLANDNING)

Displayen pa vagen kommer att visa _~

PROFEED fdrvantar sig nu att man matar in numret for den 6énskade foderplanen
<0..9> efterfoljt av att tryck pd <YES> knappen. Kommer man inte ihdg foderplanens
nummer trycker man pa <TOTAL> knappen, varefter displayen visar en dversikt dver
de mojliga foderplanerna (foderplanens nummer, antal djur och totalmangd). Med
hjalp av de tva pilknapparna véljs den 6nskade foderplanen varefter man trycker pa
<YES> knappen.

| displayen visas nu det aktuella antalet djur.

Om antalet djur skall andras trycker man pa <NO> knappen, varefter det korrekta
antalet djur matas in efterfoljt av ett tryck pa <YES> knappen. Foderplanen andras
darefter till det nya antalet djur och lagras i PROFEED’ens minne.

Om antalet djur ar oférandrat trycker man istallet pa <YES> knappen.

| displayen visas nu det forsta fodermedlet i foderplanen. P4 den Oversta raden
fodermedlets position i foderplanen samt den dnskade vikten. Pa den nedersta raden
fodermedlets nummer och ‘namn’.

Man kan nu bladdra med hjalp av de tva pilknapparna. Forst visas de
programmerade fodermedlen och efter dessa ges mojlighet till att godkanna
foderplanen eller avbryta blandningen.

Nar det onskade fodermedlet visas i displayen trycker man pa <YES> knappen och
displayen pa vagen visar kortvarigt ~— . Darefter borjar vagens display att vaxelvis
visa fodermedlets nummer och vikten. Om man ex. vis skall anvanda 250kg av
fodermedel nr. 1 visar vagens display vaxelvis F1 och -250. Nar denna sekvens har
visats fem ganger 6vergar vagens display till att bara visa vikten.

Fodermedlet fylls pd, och nar vagens display visar noll har den dnskade méangden
fyllts pa. Man trycker nu pa <YES> knappen och vagens display visar kortvarigt
varefter den gar tillbaka till val av fodermedel.

Det ar alltid mojligt att ateruppta en uppvagning av ett fodermedel vilket redan blivit
uppvagt, om man t.ex. far slut pa det aktuella fodermedlet under blandningen.
Fodermedlet godkédnns med <YES> knappen, senare kan man bladdra tillbaka till det
aktuella fodermedlet och vagningen kan fortsattas.

Nar alla fodermedel har fyllits pa valijs menypunkten ‘Blandning fardig’ varvid de
uppvagda fodermedlen sparas i PROFEED’s minne.

Om man onskar avbryta uppvagningen valjs menypunkten ‘Avbryt blandning’ varvid
de uppvagda fodermedlen inte sparas i PROFEED’s minne.
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7. PROFEED VAGSYSTEM

Fig. 7.4

VISA DATA

Menyn ‘Visa data’ medger mdjlighet till féljande val :

Spara data
Total mangd
Total/foderplan
Om maskindata
Ledigt minne

SPARA DATA

Varje gang en foderplan godkanns efter blandning, lagras varje enskild uppvagning i
PROFEED’s minne.

Efter val av menypunkten ‘Lagrade data’ forvantar sig PROFEED att ett datum matas
in med hjalp av <0..9> knapparna efterféljt av ett tryck pa <YES> knappen.
PROFEED kommer nu att ga in i databasen pa det stalle var det inmatade datumet
upptrader for forsta gangen och visa ex. vis:

09/06-99 DJUR: 50
FPO FO1: 200kg

Vilket betyder att den 9. Juni, 1999 uppvagdes 200kg av fodermedlet FO1.
Fodermedlet anvandes i foderplan FPO som var beraknad till 50 djur.

Det ar nu mojligt att bladdra fram och tillbaka i databasen med hjalp av de tva
pilknapparna. For att aterga till huvudmenyn trycker man pa <MODE> knappen.

TOTAL MANGD

Denna menypunkt ger mgéjlighet till att se férbrukningen av de enskilda fodermedlen
under en bestamd period.

Efter val av menypunkten ‘Total mangd’ forvantar sig PROFEED att startdatum for
perioden matas in med hjalp av <0..9> knapparna efterfoljt av ett tryck pa <YES>
knappen. darefter matas slutdatum i pA samma satt, och PROFEED kommer nu att
genomsotka databasen och rakna ut forbrukningen av de enskilda fodermedlen.

Nar utréakningen ar fardig visar PROFEED de enskilda fodermedlen i displayen samt
den méangd som blivit uppvagt under den inmatade perioden. Man bladdrar mellan
fodermedlen med hjalp av pilknapparna och avslutar genom att trycka pa <MODE>
knappen.
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7. PROFEED VAGSYSTEM

TOTAL/FODERPLAN

Denna menypunkt paminner mycket om ‘Total mangd’. Skillnaden éar, att har ar det
mojligt att visa de fodermedel som har anvants i en bestamd foderplan, t.ex. FP3.

Mata forst in foderplanens nummer efterféljt av ett tryck pa <YES> knappen. Om
man inte kan komma ihag foderplanens nummer trycker man pa <TOTAL> knappen
varefter displayen visar en oversikt dver de mojliga foderplanerna (foderplanens
nummer, antal djur och totalméangd). Med hjalp av de tva pilknapparna valjs den
onskade foderplanen och man trycker pa <YES> knappen.

Déarefter matar man in start- och slutdatum som i menyn ‘Total mangd’.

OM MASKINDATA

Menypukten ‘Om maskindata’ visar det totala antalet blandningar samt den totalt
uppvagda mangden i displayen. Tryck pd <MODE> knappen for att avsluta.

LEDIGT MINNE
Visar hur mycket ledigt minne som finns kvar att lagra data i.
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7. PROFEED VAGSYSTEM

PROGRAM

Fig. 7.5 Menyn ‘Program’ ger mojlighet till foljande val :

Andra foderplan
Uppsatta foderplan
Ta bort foderplan
Stall in tid

Radera data
Knappa in data

ANDRA FODERPLAN

Denna menypunkt ger mojlighet till att &ndra i de lagrade foderplanerna. PROFEED
forvantar sig nu att man matar in numret pa den énskade foderplanen <0..9> efterfoljt
av ett tryck pd <YES> knappen. Om man inte kan komma ihag foderplanens nummer
trycker man pa <TOTAL> knappen varefter displayen visar en 6versikt éver de
modjliga foderplanerna (foderplanens nummer, antal djur och totalmangd). Med hjalp
av de tva pilknapparna véljs den 6nskade foderplanen och man trycker pa <YES>
knappen.

Man kan nu med hjalp av de tva pilknapparna bladdra igenom foderplanen. Forst
visas antal djur, darefter de enskilda fodermedlen, darefter ges majlighet till att satta
in ett nytt fodermedel i foderplanen, och som sista punkt godkanna foderplanen.

En punkt &ndras genom att trycka pa <YES> knappen nar den aktuella punkten visas
pa displayen.

Andring av antal djur :
Valj punkten dar ‘Antal djur : XXX’ visas pa displayen. Tryck pa <YES>
knappen, mata in det nya antalet och godkann med ett tryck pd <YES>
knappen. | stallet for att starta med <YES> knappen, kan antalet ocksa matas in
direkt.

Andring av fodermedel :
Valj fodermedlet som skall &ndras och tryck pa <YES> knappen.
Man kan nu med hjalp av de tva pilknapparna bladdra igenom féljande :
position, fodermedelnr./namn, onskad vikt, Ta bort fodermedel och Retur till
foderplan.

Position :
Nu visar displayen fodermedlets aktuella position i foderplanen. Om
fodermedlet skall flyttas till en annan position matas den nya positionen in
efterfoljt av ett tryck pa <YES> knappen.

PISX 056x 10 FEEDER PA 12/15 0610 53



7. PROFEED VAGSYSTEM
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7. PROFEED VAGSYSTEM

Fodermedel :
| displayen visas fodermedelnr. och namn. Mata in numret pa det onskade
fodermedlet <1..40> efterféljt av ett tryck <YES> knappen. Om man inte kan
komma ihag fodermedlets nummer trycker man pa <TOTAL> knappen varefter
displayen visar en oversikt over de mdjliga fodermedlen (fodermedlets nummer
och namn). Med hjalp av de tva pilknapparna véljs den onskade fodermedilet
och man trycker pa <YES> knappen.

Vikt:
| displayen visas den dnskade vikten. Mata in en ny vikt efterfoljt av ett tryck pa
<YES> knappen.

Ta bort fodermedel:
Om den aktuella punkten i foderplanen skall raderas trycker man pa <YES>
knappen.

Retur till foderplan:
Genom att trycka pd <YES> knappen lagras de inknappade andringarna, och
man atergar till foderplanen.

Satt in nytt fodermedel:
Tryck pa <YES> knappen.
Ett nytt fodermedel uppréattas nu pa den forsta lediga positionen. Fodermedlets
nummer och vikt matas in som ovan.
Finns inte det onskade fodermedlet i listan, kan ett av de blanka félten
anvandas. Onskas texten att Overféoras hanvisas det till avsnittet
"Datagverforing”.

Foderplan OK ?:
Genom att trycka pa <YES> knappen sparas foderplanen.

UPPSATTA FODERPLAN

Gar till pA samma satt ‘Andra foderplan’. Den enda skillnaden &r, att man inte kan
valja en foderplan som redan ar upprattad.

TA BORT FODERPLAN

Denna menypunkt ger majlighet till att radera en existerande foderplan.

PROFEED forvantar sig nu att man matar in numret pa den 6nskade foderplanen
<0..9> efterfoljt av ett tryck pa <YES> knappen. Om man inte kommer ihag
foderplanens nummer trycker man pa <TOTAL> knappen varefter displayen visar en
oversikt over de mojliga foderplanerna (foderplanens nummer, antal djur och
totalmangd). Med hjalp av de tva pilknapparna véljs den énskade foderplanen och
man trycker pa <YES> knappen.

PROFEED fragar nu om man onskar radera den valda foderplanen. Tryck pa <YES>
knappen for att radera foderplanen, eller <NO> knappen for att avbryta.
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7. PROFEED VAGSYSTEM

STALL INTID

Denna menypunkt ger mojlighet att stalla in PROFEED’ens klocka och kalender.
Genom att trycka pa <YES> knappen visar PROFEED nu aktuellt datum samt
klockslag. Tryck pa <NO> knappen for att stalla in klockan/kalendern, eller pa <YES>
knappen for att aterga till huvudmenyn.

Om man trycker pa <YES> knappen visar PROFEED det aktuella datumet. Tryck pa
vanster-pilen for att radera det aktuella vardet, mata in det nya datumet och avsluta
med <YES> knappen, eller tryck pa <YES> knappen for att godkanna det nuvarande
vardet.

Darefter upprepas samma procedur med manad, ar, timme och minut. Nar minuterna
godkanns nollstalls sekunderna, och man atergar till visning av aktuellt datum och
klockslag. Tryck pa <YES> knappen for att aterga till huvudmenyn.

RADERA DATA

Denna menypunkt ger mdjlighet att radera alla sparade data. Tryck pd <YES>
knappen for att radera. PROFEED ger nu en sista chans att avbryta raderingen.
Tryck igen pa <YES> knappen for att radera, eller pa <NO> knappen for att avbryta.

KNAPPA IN DATA

Denna menypunkt ger mojlighet att a&ndra p4& PROFEED’ens installningar.
Menyn ger mojlighet till foljande val :

Korrektion
Display-ljus
Display-kontrast

KORREKTION

Denna menypunkt ger mojlighet att koppla korrigering for maskinens vibrationer till
eller fran. Tryck pa <YES> knappen. Displayen visar nu den aktuella installningen.
Tryck pa vansterpilen for att radera det aktuella vardet, mata in det nya vardet
(O=korrigering ifranslagen, 1=korrigering tillslagen) och godkann genom att trycka pa
<YES> knappen.

DISPLAY-LJUS

Denna menypunkt ger mojlighet att andra bakgrundsbelysningen i displayen. Tryck
pa pilknapparna for att andra bakgrundsbelysningen och godkann genom att trycka
pa <YES> knappen.

DISPLAY-KONTRAST

Denna menypunkt ger mojlighet att &ndra pa displayens kontrast. Tryck pa
pilknapparna for att andra kontrasten och godkann genom att trycka pa <YES>
knappen.

OBS'! Om man genom ett fel rdkar skruva ner kontrasten helt kan man inte se
nagot i displayen. Det ar darfor alltid mojligt att trycka pa <0> knappen
samtidigt med en av pilknapparna for att &ndra kontrasten.
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Fig. 7.6

Fig. 7.7

DATAOVERFORING

Denna menypunkt ger majlighet att sanda data till PROFEED eller mottaga data fran
PROFEED. Férutsattningen ar att man skaffat en infraréd handterminal (A) och en
"IR mottagare for PC” (B), vilken skall kopplas till den PC som man skall
kommunicera med. Utrustningen mojliggor overforing av ej lagrade fodermedel i
Profeed-systemet.

Betr. bestallningsnummer : se reservdelslista.

SAND DATA

Denna menypunkt ger mdjlighet att flytta data fran PROFEED. Anvandaren kan
overfora foderplaner, fodermedelstabeller och inte minst sparade data. JF kan
dessutom overfOra texterna.

Svara <YES> vid menypunkten "Sand data” och hall handsandaren pa ett avstand pa
cirka. 30 cm fran IR-6gat pa PROFEED och tryck pd <ON>. Nu overfors data fran
PROFEED till handséandaren.

MOTTAG DATA

Denna menypunkt ger mojlighet att sanda data till PROFEED. Anvandaren kan
overfora foderplaner och fodermedelstabeller. JF kan dessutom &ndra texterna till ex.
vis ett annat sprak.

Svara <YES> vid menypunkten "Mottag data” och hall handsandaren pa att avstand
pa cirka 30 cm fran IR-6gat p& PROFEED och tryck pa <ON>. Nu 6verfors data fran
handséndaren till PROFEED.
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7. PROFEED VAGSYSTEM
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7. PROFEED VAGSYSTEM

OVERFORING AV DATA FRAN PC TILL HANDSANDARE OCH OMVANT

PC programvaran installeras genom att skapa en ny mapp pa datorns harddisk, ex.
vis c:\profeed. Filen, Jf_ir.exe, kopieras darefter éver i den nyupprattade mappen.

Fig. 7.8 Sedan filen forts dver och den infraroda mottagaren &r ansluten till en seriell port pa
datorn, kan programmet startas upp.

Fig. 7.9 Forst valjs punkten ‘opseetning’ (instélining) under punkten ‘menu’ (meny). Har skall
man ange vilken port som den infraréda mottagaren ar ansluten till, vanligtvis COM1
eller COM2. Darefter ar programmet klart for att sdnda eller mottaga data.
Programmet arbetar med filformatet CSV, separerat med ett semikolon, ett filformat
vilket de flesta kalkylprogram kan 6ppna och spara ner i.

Terminal -> PC

Fig. 7.10 Denna punkt valjs for att féra dver data till PC:n. For att kunna anvanda denna punkt,
skall den aktuella datan forst vara overford till den infrardda handterminalen fran
PROFEED-systemet.
Handterminalen skall hallas pa ett avstdnd pa ca. 30 cm fran den infraréda
mottagaren som ar kopplad till PC:n. Efter att dverféringen utforts, ar det maojligt att
ange var man vill spara filerna, datafilen: da.csv, fodermedel-filen: fm.csv och
foderplan-filen: fp.csv
Denna funktion anvands oftast, da man onskar att fa en 6verblick éver hur de olika
foderblandningarna har utforts. Datafilen innehaller de faktiska fodermangderna som
har blivit tillsatta i de enskilda foderblandningarna.

PC-> Terminal

Fig. 7.11 Denna punkt valjs, d& data skall 6verforas fran PC:n till handterminalen. Forst valjer
man vilken fodermedel-fil, fm.csv som skall Overféras, darefter véljer man den
foderplan-fil som skall anvandas, fp.csv.
Denna funktion anvands oftast, d@ man onskar att &ndra innehallet i fodermedel-filen:
fm.csv eller foderplan-filen: fp.csv pa PC:n och 6verféra dem till PROFEED-systemet.

Fig. 7.12 Under menypunkten installning ar det mojligt att valja sprak. For att valmojligheten
skall finnas pa listan, skall LGN-filen vara placerad i samma mapp som JF_IR.EXE.
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Fig. 8.1
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8. SMORJINING

8. SMORJINING

FETTSMORJNING

Kontrollera alltid att maskinen ar val smord med fett av god kvalitet innan ni tar
maskinen i bruk.

TYP AV FETT: Universalfett av god kvalitet

Kraftoverforingsaxelns kors skall smorjas var 40:E driftstimme, och profilréren var 10
:E driftstimme.

Var sarskilt noggrann med kraftoverforingsaxelns teleskoperande PROFILROR. De
skall kunna glida i1 langsled aven under O&verforing av hogt vridmoment.
Underladtenhet att smorja profilroren tillrackligt leder snabbt till stora
friktionskrafter och risk for skarning vid teleskopering. Detta forstor profilroren
och aventyrar ocksa axeltappar och vaxelladorna vid respektive sida om

kraftoverforingsaxeln.

Fig. 8.1 Smorjstallen pa JF-FEEDER;n :

Ref.: Antal: Placering: Smarjinterval:

A 1 Bakre lager for paddelaxeln smorjas for var 10:E timme
B 1 Framre lager for paddelaxeln smorjas for var 10:E timme
C 2 Kulled vid tippcylinder smorjas for var 40:E timme
D 2 Kulled vid luckcylinder smorjas for var 40:E timme
E 3 Bakre lager for kedjetransmission smorjas for var 10:E timme
F 3 Framre lager for kedjetransmission smorjas for var 10:E timme
G 2 Kulled for bakre vagceller smorjas for var 40:E timme
H 2 Hjullager (10 gr. extra i navkapslar) smorjas for var 500 km.

K 1 Drag smorjas for var 40:E timme
L Droppsmarjning av stor kedja enligt behov

M Oljebehallare for kedjetransmission enligt behov

N 1 Labyrinttatningen vid paddelaxeln smorjas for var 10:E timme
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8. SMORJINING

OLJESMORJNING

Den stora 1 %" kedjan skall smorjas efter behov och minst 1 gang per vecka. Denna
kedja far aldrig vara torr. Anvand en kedjesmoarjolja av erkant god kvalitet, saddan
olja smorjer battre och langre &n vanlig motorolja.

Kranen 6ppnas medan paddelaxeln roterar. Anvande ca. ¥ av behallarens innehall
per smaorjning.

1 gang per vecka kontrolleras oljenivan i kedjetransmissionens oljebehallare.
Oljenivan skall vara ca. 10 mm under kanten/botten av kedjetransmissionen (Fig.
7.1).

Var 6. manad skall oljan bytas ut. Anvand Shell Omala 100, eller en motsvarande
valkand lamplig olja (APl GL-4 SAE 80W-90).
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9. UNDERHALL

9. UNDERHALL

ALLMANT

VARNING: Nar maskinen repareras eller underhalls ar det ytterst viktigt att
A forsakra sig om betryggande personlig sékerhet. Parkera darfor
maskin och traktor (om tillkopplad) i enlighet med anvisningar
under ALLMANNA SAKERHETSREGLER punkterna 1 - 11 forst i
dennainstruktionsbok.

VIKTIGT: Skruvar och bultar pd er nya maskin skall kontrolleras och
efterdras efter nagra timmars drift. Det samma galler, efter att
eventuella reparationer har utforts.

Atdragningsmoment M, (om inget annat &r angivet)

A Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass:12.9
] Ma [Nm] Ma [NmM] Ma [Nm]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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9. UNDERHALL

Fig. 9.1

Fig. 9.2

Fig. 9.3

Fig. 9.4

Fig. 9.5

Fig. 9.6

RENGORING

Vid invandig rengoring av blandningskaret, kan bottenproppen skruvas av och
hangas upp pa den bakre lyftoglan.

Forvaras maskinen utomhus bor bottenproppen ocksa hanga i den bakre lyftoglan
under forvaringen, sa att det inte samlas regnvatten i maskinen.

Stegen &r avsedd att anvandas for inspektion, vid invandig rengé6ring av
blandningskaret och for att kunna eftermontera gummiskrapor eller motskar.

Det Ovre steget pa stegen far inte under nagra omstandigheter anvandas da
paddelaxeln roterar.

Det kan under vissa omstandigheter samlas foderrester intill den framsta vagcellen.
Detta material skall tas bort sa snart som mgjligt, lyft blandningskarets framre del
med tippcylindern och rensa med handen.

Anvand aldrig hogtryckstvatt for rengéring pa eller intill vagcellerna eller
vaginstrumentet.

Kom ihag! Att ta bort foderrester innehallande sodakorn som finns utvandigt
pa vagnen.

DACK

Lufttryck i dacken kontrolleras : 14.0/65-16 -14 PR 5,5 bar /80 Ib.
385/65 - 22,5 — 158 8,5 bar /125 Ib.
315/60-22,5 9,5bar /131 Ib.

INSTALLNINGAR OCH JUSTERING

JUSTERING AV KEDJESPANNING

Det ar avgorande for en kedjas livslangd att den ar valsmord och att den ar lagom
uppstrackt. Ar kedjan for hart spand slits lagren onddigt mycket och ar den for slak
finns risk att den "kuggar over”.

Nya kedjor stracker sig. Darfér ar det viktigt att kedjespanningen kontrolleras
oftare i borjan och forsta gang efter 1 veckas drift.

Darefter skall de kontrolleras 1 gang per manad:

Justering _av_1 3" kedja: Fjadern (B) forspannes med vantskruven(A) sa att
fiaderns langd uppgar till ca.165 mm.

Justering av 1 1/4” kedja: Kedjespannaren (A) i botten af kedjetransmissionen skall
lyftas genom att justera skruven (B). Kom ihag! Att efter justeringen montera
fijadersprinten (C). Den hindrar justerskruven att vrida sig.

Justering av_%" duplex kedja: Kedjespannaren (A) lossas och skjuts dver mot
kedjan, for att sedan dras fast dar.
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9. UNDERHALL

STYRRULLAR VID LUCKA

Fig. 9.7 Rullarna vid luckan bor kontrolleras och eventuellt justeras varje 6 man.
Lossa muttern och justera darefter ut rullen mot kanten med hjélp av excentern (A).
Luckan skall 16pa parallellt med styrningen med minsta mojliga spel mellan rullar och
kant.

STODRULLAR FOR TIPP

Fig. 9.8 Stodrullarna for tippen (A) skall sakerstalla att det inte finns ondédigt spel mellan
vagnens ram blandningskaret. En spel och friktionsfri styrning sékerstaller en stabil
och korrekt vagning.

Justering:  Skruvarna (B) lossas och konsolen (C) tryckes in mot vagnens ram,
darefter dras den ater fast igen.

EFTERDRAGNING AV SKRUVAR OCH BULTAR

Hjulbultarna efterdrages 1 gang per manad: M18x1,5 med 270 Nm
M20x1,5 med 350 Nm.

Skruvarna for motskaren efterdrages 1 gang per manad med 600 Nm.
De skruvar som haller blandarpaddlarna (200 Nm.) kontrolleras 1 gang per manad.

Fig. 9.9 Skruvarna for det stora (A) (640 Nm.) och det lilla (B) (325 Nm.) 1 %" kedjehjulen
Fig. 9.10 kontrolleras varje 6 manad.

REPARATIONER, SOM INNEBAR SVETSNING

Fig. 9.11 Vid svetsning far det aldrig ges mojlighet for svetsstrommen att ga igenom en
vagcell.
Det kan undvikas genom att fore svetsning Oppna kopplingsboxen (A) och
demontera/koppla loss kopplingsstyckena for viktcellerna (B) och kopplingsstycket
for instrumentet (C).
Darutover skall svetsens Jordklamma alltid placeras i omedelbar narhet av
svetsstallet.
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9. UNDERHALL

Fig. 9.12

Fig. 9.13

Fg.9.14a
Fig.9.14b

TANDREM FOR ELEVATOR (MODEL "E”)

For att nd justerskruvarna skall tackplaten (A) demonteras.

Elevatorns tandrem kan strdckas genom att vrida justerskruvarna moturs efter at
laspinnarna ar borta. Den justeras till ett avstdnd av ca. 504 m.m. matt Gver 10
tander, testa darefter att remen I6per korrekt.

Rétt spanning ar avgorande for att tdnderna skall [6pa ratt i drivhjulen och kan
overfora maximal kraft fran drivhjulet til tandremen. Ar tandremen for hard eller
for 16s i strackningen kommer den att klattra pa drivhjulet och darmed att driva
snett.

Finjustering av spanning.

Vrid axeln med drivhjulen min. 5 varv i riktningen som visas pa fig. a och b
(vrid alltid i samma riktning!). Gar remmen mot framkanten av drivhjulets
tander (fig. a) ar remmen for hart spand. Gar remmen hart mot drivhjulets
tander har remmen for 1&g spanning.

Ratt spanning ar nar remmens tander &r mitt mellan drivhjulets tander eller l&att
mot bakkanten av drivhjulets tander.

Justera remspéanningen med 1 varv pa justerskruven mellan varje forsok.

KOM IHAG att montera tackplaten igen, efter att tandremmen justerats.
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10. DRIFTSSTORNINGAR
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10. DRIFTSTORNINGAR

Overfylining och/eller felaktig fylining (lastning fran fel sida av maskinen med risk att
lastarens skopa kommer i klam) med hart komprimerade fodermedel (halm -
ensilage) kan, liksom eventuella frammande foremal i fodret, medféra skador pa
paddelaxeln.

Troligen kommer en sadan skada dock att begransas till, att transmissionens brytbult
brister.

Vid utbyte av brytbult far det under inga omstandigheter monteras ndgon annan typ
eller dimension av skruv &n den som levereras som originalreservdel fran JF.

Det kan ocksa intraffa att en kedja brister pa grund av ovan namnda Over eller
felaktiga fyllning. Kontrollera att kedjan inte ar alltfor sliten eller har fatt andra skador,
innan den lagas med original kedjelas.

Man bor inte anvanda halvled vid lagning av en kedja, da dessa halvled endast har
ca. 70% av den normala kedjans hallfasthet.

Gar inte utmatningsrullen, kan det eventuellt bero pa att fodret klammer pa nagot
stalle. Prova att atgarda felet genom att kéra utmatningsrullen baklanges under
nagra fa sekunder.

Uppstar det  problem med  vagsystemet, skall er lokala JF
aterforsaljare/serviceverkstad kontaktas. Dessa har specialverktyg till sin hjalp bade
for kalibrering och felsokning.

Nar/om JF-FEEDER;ns vagsystem nollstalls och det vid den darpad fdljande
pafyliningen av melass eller vatten, som far rinna ned i blandningskaret kontinuerligt,
forekommer att vaginstrumentet star kvar med visningen "0".

Detta kan I6sas med féljande nedanstaende procedur :

Tryck pa "TARA” och "ON” samtidigt.
Displayen visar “A ON” eller “A OF”.
Tryck pa "ON”"

Displayen visar "0 ON”

Tryck pd "TARA”

Displayen visar "0 OF”

Tryck pa "ON”
Systemet ar nu klart for vagning.
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11. RESERVDELSBESTALLNING

11. RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestallning av reservdelar anges typbeteckning och serienummer. Dessa
upplysningar finner ni pa typskylten. Det rekommenderas att ni snarast efter
leveransen av er maskin noterar dessa uppgifter pa forsta sidan i den medlevererade
reservdelskatalogen. Pa detta satt finns dessa uppgifter tillgangliga nar ni behéver
bestélla reservdelar.

I-3F-/// /]

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

ce

PR11-0631
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12. SKROTNING AV MASKINEN

12. SKROTNING AV MASKINEN

Nar maskinen ar helt utsliten, skall den skrotas pa riktigt satt. lakttag foljande :

Maskinen far inte lamnas i naturen, - den skall tommas fran olja (transmissioner och
hydraulsystemet). De avtappade oljorna skall lamnas til godkand
destruktionsanlaggning.

Demontera maskinen i lampliga ateranvandbara delar t.ex.: dack, hydraulslangar,
hydraulventiler 0.s.v.

Lamna de ateranvandbara delarna for ateranvandning och de storre
skrotningsdelarna lamnas till godk&and skrotfirma.
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13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA
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Fig. 13.1
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13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA
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GARANTI
JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, harefter kallad "JF"
beviljar garanti till varje kdpare av en ny JF-maskin fran en auktoriserad JF-aterforsaljare

Garantin galler atgardande av material- och tillverkningsfel.
Garantin galler ett ar fran maskinens ink6psdatum.

Garantin upphor att galla i féljande fall:

1. Maskinen &r anvand for andra &ndamal 4n vad som beskrivs i instruktionsboken.
Maskinen har missbrukats.

Maskinen har skadats av utomstdende orsak exempelvis blixtnedslag eller nedstértande
foremal.

Bristande underhall.
Transportskador.

4
5
6. Maskinens konstruktion &ar &ndrad utan JF's skriftliga tillstand.
7 Maskinen ar reparerad pa fel satt.

8

Maskindelar har blivit ersatta av andra &n originaldelar.

JF ar inte ansvarig for intéaktsavbrott eller rattskrav som férorsakas av fel i maskinen varken for
agaren eller tredje person. JF &r inte heller ansvarig for arbetslon utdver gallande avtal i
férbindelse med utbyte av garantidelar.

JF &r inte ansvarig for foljande kostnader:

1. Normalt underhall som utgifter for olja, fett och mindre justeringar.
2. Transport av maskinen till och fran reparationsverkstad.

3. Aterforséljarens rese- och fraktkostnader till och fr&n anvandaren.

Slitdelar beviljas ingen garanti om det inte klart kan pavisas att felet ar fororsakat av JF.

Fo6ljande delar anses vara slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motskar, slapskor, stenskydd, tallrikar, rotorplattor,
crimperelement, dack, slangar, bromsbackar, kedjespdnnelement, skyddshuvar, hydraulslangar,
transportband, hjulbultar och muttrar, Iasringar, elkontakter, kraftoverféringsaxlar, kopplingar,
packningar, tand- och kilremmar, kedjor, kedjehjul, medbringare, bottenmattelameller, rivar- och
pick-up fingrar, gummitatningar, gummipaddlar, skar, slitlattor och svep for spridarbord,
upprivarfingrar inkl. bultar och muttrar, spridarvalsar och -vingar.

Anvandaren skall dessutom fasta uppmarksamhet pa foljande:

1. Garantin galler endast i det fall att aterforsaljaren har utfért maskinens
leveransservice och instruerat om maskinens anvandning.

2. Garantin kan inte dverforas pa tredje part utan JF:s skriftliga tillstand.

3. Garantin kan upphora att galla om reparationsatgarder inte vidtas genast efter att
skadan uppstatt.
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& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
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| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
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