Gezogene Scheibenmahwerke mit Aufbereiter
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Hohe Arbeitsgeschwindigkeit

Robustes Mdhwerk mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit.

Eigenschaften:

Robustheit

Hohe Schlagkraft

Gute Mandvrierfahigkeit
Effektive Aufbereitung

Mit dieser Kombination von Eigenschaften

kann die Maschine auch bei hoher
Arbeitsgeschwindigkeit eine gute
Arbeitsqualitdt leisten, wodurch eine
hohe Schlagkraft gewd&hrleistet wird.

Die hohe Arbeitsgeschwindigkeit wird
durch eine optimale Wendigkeit
erreicht, die die Wendezeit am Vor-
gewende auf ein minimum reduziert.
AuBerdem ist die Maschine mit dem
Sicherheitssystem Top Safe
ausgerustet, das die Maschine gegen
Kollisionen mit Unebenheiten im Ge-
|&nde schitzt.

Es ist somit mdglich, eine hohe Arbeits-
geschwindigkeit zu erzielen ohne die
Arbeitsqualitét oder die Maschine zu
beeinflussen.

Mit Frontmaschine kombinieren und
groBere Arbeitsbreiten erzielen

Falls man den Bedarf hat, die Grasernte
zus@izlich zu optimieren kann dies durch
groBere Arbeitsbreite stattfinden.

Wird das GMT-Mdhwerk mit einem GXF-Front-
mdhwerk kombiniert, erreicht man eine Arbeits-
breite von bis zu 7 m. Das GXF-M&hwerk hat,
dank des einmaligen Confour Float Systems,
eine sehr gute Bodenanpassung.

Mit dem GMT Mdhwerk kann die Maschinen-
kette auBerdem mit der Schwadzusammen-
legungsausristung Collector optimiert werden.
Mit dieser AusrUstung wird die Arbeit mit dem
Schwader minimiert und die nachfolgenden
Maschinen kénnen optimal ausgenutzt werden.




Effektive Wendetechnik und
gute Manovriertahigkeit

Alle GMT-Mdhwerke haben ein Dreh-
kopfgetriebe an der Zugdeichsel und
sind deshalb sehr mandvrierfdhig. Das
gilt sowohl fir die Maschinen mit Seiten-
deichsel als auch fUr die Flex-Maschinen
mit der IGngeren Mittendeichsel.

Man kann um 90° wenden - ohne dass
Vibrationen im Antrieb entstehen.

Alle GMT-Maschinen sind mit
einem Drehkopfgetriebe an

der Zugdeichsel ausgestattet.
Das Mandvrieren der
Maschine wird
dadurch sehr

einfach.
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Gute Bodenfreiheit

Zwei Zylinder heben beim Transport und
bei Vorgewendefahrten das Mdhwerk
an. Die Maschine bekommt dabei eine
gute Bodenfreiheit und gemdhtes Mate-
rial kann leicht passiert werden.

Stabile Fahrt

Das GMT Méhwerk ist fUr groBe Rader
konstruiert. Die Rader sind so platziert,
dass ihre AuBenkante dem breitesten
Punkt der Maschine entspricht. Das erhdht
die Stabilitdt und ermdglicht eine hohe
Fahrgeschwindigkeit beim Wenden.

Leichter An- und Abbau

Die GMT-Mdhwerke haben eine solide
AbstellstUtze, damit ein sicheres Abstellen
gewdhrleistet ist. Die Zuglaschen sind
fixiert fUr leichten An- und Abbau.

Hydraulische Transportumstellung

Die Transportumstellung erfolgt hydrau-
lisch. Beim Aktivieren des hydraulischen
Schwenkzylinders wird die Maschine
hinter dem Schlepper platziert.



Mdahbalken von Kongskilde

Die GMT-Mdahwerke sind mit dem glatten Kongskilde M&hbalken
ausgestattet und zeichnet sich durch folgende Merkmale aus:

Eigenschaften:

e Top Service.

e Clatte M&hbalken-Unterseite.
e Flacher Mdhbalken.

e Der M&hbalken verfigt Gber einen
integrierten Steinschufz unten und
eine Uberlastsicherung im Inneren.

e Q+ Messer mit langer Lebensdauer.

e GCleitkufe, die die ganze Breite
abdeckt, schitzt den Mdhbalken
von unten.

Vorteile:

e Die Grasnarbe wird geschont und
das Nachwachsen beschleunigt.

e Sauberer Schnitt und guter
Materialfluss, auch unter schwierigen
Einsatzbedingungen.

e LdAngere Lebensdauer und niedrigere
Kosten.

Schutz des Mdhbalkens

Der Kongskilde Mdhbalken hat eine
glatte Unterseite. Die groBe Auflage-
fidche sichert einen geringen Boden-
druck.

Mit dem Kongskilde M&hbalken kann
eine niedrige und ebene Schnitthdhe
von nur 40 mm erzielt werden, da es
maglich ist, den M&hbalken auf einen
niedrigen Schnittwinkel von nur 3° einzu-
stellen. Ein flacherer Schnitt wird erzielt
und damit auch eine gleichmé&Bige
Schnitthéhe und ein besserer Material-
fluss.

Die gedrehten M&hklingen sind umkehr-
bar und leisten einen sauberen Schnitt.
Die hohe MaterialgUte und robuste
Konstruktion der Messer sichern eine
lange Lebensdauer.

Mdhbalkenschutz. Der M&hbalken ist effektiv gegen Steinschdden und Unebenheiten im
Feld geschitzt. Die Gleitkufen Ubernehmen die Funktion des integrierten Steinschutzes.

Die Gegenschneide ist 2 mm hoher als die
Oberseite des Mahbalkens.

Mit dem Top Service Mdhbalken sind die Kon-
trolle und der Austausch von Zahnrédern und
Lagern bei jeder einzelnen Scheibe mdglich.



Top Safe besteht aus 4 seitliche

Top Safe

n Federn, 2 Top-Federn und einer verstellbaren Zugbalkenverl&ngerung.

Top Safe bedeutet Sicherheit und hohe Arbeitsgeschwindigkeit.

Top Safe ist Kongskilde's einmaliges Anti-
Crash System. Dieses System schitzt die
Maschine bei Anfahren auf Steine und
&hnliche Hindernisse. Das reduziert die
Wartungskosten und sichert eine lange
Lebensdauer.

Hohe Arbeitsgeschwindigkeit

Das Top Safe Sicherungssystem ist eine
einmalige Kombination von Effekftivitat
und Sicherheit. MGhwerke mit Top Safe
kénnen ungefdhr mit der doppelten
Arbeitsgeschwindigkeit arbeiten, ohne
das die Aufprallkrafte bei Kollisionen sich
erhdhen.

Effektiver Steinschutz

Bei Auffahren auf Steine oder &hnliche
Hindernisse wird das Top Safe System
aktiviert. Das Schneidwerk wird Uber
das Hindernis ,,gehoben" und die
Kollision wird damit verhindert.
Sché&den werden dabei vermieden
und die Lebensdauer der Maschine
wird verl@ngert.

Wenn der M&hbalken auf einen Stein trifft wird die Topfeder automatisch zusammengedrickt,

Gute Bodenanpassung

Die Fahigkeit des Top Safe Systems,
die Maschine mit geringem Wider-
stand Uber den Boden gleiten zu
lassen, gewdhrleistet eine perfekte
Bodenanpassung und Schonung
der Grasnarbe, selbst bei sehr hohen
Arbeitsgeschwindigkeiten.

Dadurch wird ein sehr gleichmd&Biger
Schnitt und ein schnelleres Nach-
wachsen erreicht. Das M&hgut wird
nicht mit Erde verschmutzt und
hoéchste Futterqualitét erreicht.

Einfache Einstellung von Top Safe
- unabhdngig vom Bodendruck

Die Einstellung von Top Safe erfolgt
durch Justierung der Top-Federn mit
dem mitgelieferten Werkzeug.

Die Einstellung des Top Safe Systems
hat keinen Einfluss auf den Boden-
druck, da diese zwei Einstellungen
unabhdéngig voneinander erfolgen!

Einfache Einstellung von Top Safe.

Bei einem sehr groBen Hindernis &ffnet sich
zusatzlich die Zugbalkenverl@dngerung und
die Maschine hebt sich noch héher aus

- teure Reparaturen werden so sicher
vermieden. Die Ausl®sungskraft kann ein-
gestellt werden.

die Maschine wird angehoben und gleitet unbeschddigt Uber das Hindernis hinweg.

Einstellbare Zugbalkenverl&dngerung.



GMT mit Aufbereiter

Das GMT ist mit verschiedenen effekfiven Aufbereitertypen lieferbar. Dadurch wird
eine intensive Aufbereitung des Materials und ein schnelleres Trocknen sichergestellt,
gleichzeitig wird der Futterwert des Mdhgutes bewahrt.

PE Finger

Stufenlose Einstellung des Knickgrades
Der Knickgrad kann mit dem mitgeliefer-

fen Werkzeug stufenlos eingestellt werden.

Damit kann der Knickgrad immer den
aktuellen Boden- und Wetterverhdltnissen
angepasst werden.

Eigenschaften:

e Lange Lebensdauer:
Der PE-Aufbereiter ist der meist-
verkaufte Aufbereitertyp von Kongs-
kilde. Sie sind aus Polyethylen herge-
stellt, haben groBe VerschleiBfestig-
keit und damit eine lange Lebens-
dauer.Sollte ein Aufbereiterfinger ins
Mahgut gelangen, werden keine
Schdden im nachfolgenden Hécksler
oder Verletzungen im Magen der Kuh
verursacht.

e Keiiemenantrieb bedeutet einfache
Wartung:
Der Aufbereiter wird mit Keilriemen-
antrieb getrieben und hat deshalb
einen minimalen Wartungsaufwand.
Der Keiliemenantrieb hat auch
eine schockabsorbierende Wirkung,
schont den Anfriebsstrang und sichert
einen minimalen Leistungsverlust.

e Besserer Materialfluss:
Die Kongskilde Aufbereiter decken
85% der Arbeitsbreite ab. Das erm&g-
licht hohe Fahrgeschwindigkeiten
und damit hohe Leistung. In den
meisten Fé&llen wird eine hdhere
Geschwindigkeit sowohl ein besserer
Materialfluss als auch eine bessere
Formung des Schwades bedeuten.
Dies wird wieder einen besseren
Materialfluss fUr nachfolgende Exakt-
hdcksler oder Ballenpressen, weniger
Stockungen und eine Optimierung
der ganzen Maschinenkette bedeu-
ten.

= N e el
PE-Aufbereiter: Die PE-Finger leisten eine
flexible und effektive Aufbereitung. Der Auf-
bereiter hat ein kleines Eigengewicht und der
Wartungsaufwand ist minimal.

Schlegelaufbereiter: Stahlschlegel sind fir
Bereiche vorgesehen, wo viele groBe Steine
vorkommen und wo z.B. Sand im M&hgut
einen exiremen VerschleiB verursacht.

M il ALY, e
Walzenaufbereiter: Der Walzenaufbereiter ist
fUr M&hgut, das schonend behandelt werden
muss, um die Futterwerte nicht zu verlieren
(z.B. Luzerne und Klee).



Top Dry ist nicht aktiviert.

Top Dry ist aktiviert.

Schnelle Umstellung auf Breitstreuen mit Top Dry

Top Dry ist der Name von Kongskilde's
einfachen aber effektiven System fur
Breitstreuen. Beim Aktivieren von Top Dry
wird das Gras auf bis zu 80 % der Arbeits-
breite breitgestreut und gleichzeitig wird
die Aufbereitung intensiviert. Das Ergeb-
nis ist ein breites, luftiges Schwad und
eine kUrzere Trocknungszeit.

Schnelle Umstellung mit einem Handgriff
Top Dry wird schnell mit einem prakti-
schen Hebel akfiviert — ohne Werkzeug!
Mit dem Hebel wird ein Top Dry-Blech
hinter dem Aufbereiter heruntergeklappf,
wodurch das Mdhgut breitgestreut wird.

Besonders effektive Aufbereitung

Das Top Dry-Blech ist eine Verldngerung
der Aufbereiterplatte. Damit wird das
Mdahgut zuséizlich gegen den Aufbereiter
gedrickt, wenn Top Dry aktiviert ist.
Damit wird das Mahgut zusatzlich auf-
bereitet und trocknet damit schneller.

Top Dry - Breitstreuen



Einstellung der Maschine
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Einfache und zentrale Einstellung der Maschine!

Neben der guten Arbeitsqualitdt zeichnet
sich die Maschine auch durch einfache
und benutzerfreundliche Einstellungs-
mdglichkeiten aus. Die zentralen Einstel-
lungen befinden sich leicht zugdnglich
auf der linken Seite der Maschine.

Ein praktischer Handgriff fUr die
Einstellungen wird mitgeliefert.
Ein normaler SchraubenschlUssel
kann auch benutzt werden.

Aktivierung von Top Dry

Top Dry wird schnell mit einem prakti-
schen Handgriff akfiviert. Mit dem Hand-
griff wird ein Top Dry-Blech hinter dem
Aufbereiter heruntergeklappt, wodurch
das Mahgut breitgestreut wird.

Einstellung von Top Safe

Einstellung von Top Safe erfolgt durch
Justierung der Topfedern. Die Einstellung
des Top Safe Systems hat keinen Einfluss
auf den Bodendruck, da diese zwei
Einstellungen unabhdngig voneinander
erfolgen!

Einstellung der Schnitth6he

Die Schnitthdhe kann stufenlos auf ca.
25-100 mm eingestellt werden.

Die Einstellung édndert den Schnittwinkel
des Mdhbalkens und damit auch die
Schnitthdhe. Der Schnittwinkel wird auf
einem Indikator markiert. Bei Anbau
hoher Gleitkufen kann die Schnitthdhe
um 30 mm erhéht werden.

Einstellung des Bodendruckes
Die Einstellung des Bodendruckes erfolgt

durch Justierung der Seitenfedern mit dem
mitgelieferfen Werkzeug. Ein Beschlag halt

die Feder in der gewUnschten Einstellung
fest.

4
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Einstellung von Knickgrad

Der Knickgrad kann stufenlos eingestellt
werden. Die Einstellung &dndert den
Abstand zwischen Aufbereiterplatte
und Aufbereiter, wo das Mahgut l&uft.



Schwadzusammenlegung
optimiert die Maschinenkette

Mit dem Band fUr Schwadzusammen-
legung, Collector, kbnnen Doppel-
schwaden fUr die nachfolgende
Maschine abgelegt werden - zur
Opftimierung der Maschinenkette.
Der Collector ist sehr effektiv, unge-
achtet ob man mit GMT alleine

oder in Kombination mit einem
Frontmd&hwerk arbeitet.

Der Collector verfUgt wegen der
groBen Bandfldche und der hohen
Bandgeschwindigkeit Gber gute Wur-
feigenschaften. Das Band ist dauerge-
schmiert und hat effektive, steife Kant-
bUrsten, damit keine Materialreste unter
das Band gelangen kénnen. Obwohl
das M&hwerk mit dem Collector
ausgerUstet ist, ist es immer noch
maoglich, normale Schwaden abzu-
legen oder mit Top Dry breitzustreuen.

Einstellungsméglichkeiten
fiir einen prézisen Wurf.

Robuster Rahmen

GroBe Bandfléiche

Effektive
KantbUrsten

GroBer Durchmesser der
Bandwalzen ermd&glicht
eine hohe Geschwindigkeit.

Beim Mdhen des 1. Schwades wird die Bandeinheit angehoben
und die Maschine legt ein normales Schwad ab. Beim Mdhen
des 2. Schwades wird der Collector fir Schwadzusammenlegung
aktiviert.

Wenn das Band fir Schwadzusammenlegung, Collector, ein Doppel-
schwad ablegt, ist es nicht nétig, das Mdhgut zusammenzurechen.
Der H&cksler, Ladewagen oder Ballenpresse kann das Doppelschwad
direkt aufsammeln. Damit wird die Grasernte effektiver.



GMT Flex

Flex beschleunigt den Wendevorgang.

Mit den GMT Flex-M&hwerken kann
die Arbeit optimiert werden, indem
dieWendevorgdnge am Vorgewende
beschleunigt werden.

Die Flex-Maschinen sind mit einer
mittelmontierten Zugdeichsel und
zwei Drehkopfgetrieben ausgeristet.
Das bedeutet, dass man mit der
Maschine sowohl rechts als auch links
vom Schlepper arbeiten kann.

Die Drehkopfgetriebe sind an beiden
Enden der Zugdeichsel montiert, damit
man am Vorgewende leicht wenden
und zur Arbeitsseite wechseln kann.

Das Feld wird von einer Seite abgeernteft,
»Keile" werden vermieden, es kann
immer mit voller Schnittbreite gearbeitet
werden und eine ca. 15% héhere
Leistung ist m&glich, weil der Wende-
vorgang beschleunigt wird.

So arbeitet das Flex-System

1. Zuerst das Vorgewende mdhen
(4-5 Runden fahren), um genigend
Platz zum Wenden zu bekommen.

2. Dann kann der Flex-Einsatz beginnen
— mit der Maschine abwechselnd
rechts (a) und links (b) vom Schlepper.

Flex-Einsatz mit dem
GMT mit Mittendeichsel.

Eingebauter Schwenkzylinder

Die Geschwindigkeit des eingebauten
Schwenkzylinders ist dem Wendevor-
gang des Schleppers am Vorgewende
angepasst. Damit wird ein ruhiger und
stabiler Wendevorgang erreicht.

Zusdtzliches Drehkopfgetriebe

Ein Drehkopfgetriebe ist zwischen der
Zugdeichsel und dem Schneidwerk plat-
ziert. Die Gelenkwelle wird damit nicht in
einen unzweckmdBigen Winkel gedreht.
Vibrationen werden vermieden und es
ist leicht, abwechselnd rechts und links
vom Schlepper zu arbeiten.




Typ

Arbeitsbreite

Aufbereitertyp

Top Safe

Scheibentyp

Anzahl Scheiben/gedrehte Messer
Anzahl Drehkopfgetriebe
Schlepper, min.

Zapfwellenleistung (serienmdBig)

Gelenkwelle mit Reibkupplung und Freilauf

Unterlenker - Kategorie
Hydraulische Steuergerate
Transportbreite

Reifen (serienmdaBig)
Gewicht

Typ

Arbeitsbreite

Aufbereitertyp

Top Safe

Scheibentyp

Anzahl Scheiben/gedrehte Messer
Anzahl Drehkopfgetriebe
Schlepper, min.
Zapfwellenleistung (serienmd&Big)
Gelenkwele mit Relokupplung und Frelau
Hydraulische Steuergerdte
Unterlenker - Kategorie
Transportbreite

Reifen (serienmaBig)

Gewicht

GMT 3205 Flex P
Mittendeichsel
3.15m
PE-Finger
Ja
Q+
8/16
2
70 kW/92 PS
13/8 - 6 Nuten
1000 U/min.
1EW + 1DW
Il
3.0m
380/55-17
2600 kg

GMT 3205 L P
Seitendeichsel
3.15m
PE-Finger
Ja
Q+
8/16
1
70 kW/95 PS
1% - 6 Nuten
1000 U/min.
Il
1EW + 1DW
3.0m
380/55-17
2440 kg

GMT 3205 Flex S GMT 3205 Flex R
Mittendeichsel Mittendeichsel
3.15m 3.15m
Schlegel Walzen
Ja Ja
Q+ Q+
8/16 8/16
2 2
70 kW/92 PS 70 kW/92 PS
13/8 - 6 Nuten 13/8 - 6 Nuten
1000 U/min. 1000 U/min.
1EW + 1DW 1EW + 1DW
Il Il
3.0m 3.0m
380/55-17 380/55-17
2630 kg 2680 kg

Technische Daten

GMT 32051 §
Seitendeichsel
3.15m
Schlegel
Ja
Q+
8/16
1
70 kW/95 PS
1% - 6 Nuten
1000 U/min.
Il
1EW + 1DW
3.0m
380/55-17
2470 kg

GMT 3605 Flex P
Mittendeichsel
3,55 m
PE-Finger
Ja
Q+
9/18
2
70 kW/102 PS
13/8 - 6 Nuten
1000 U/min.
1EW + 1DW
I
3.4m
380/55-17
2700 kg

GMT 3205 LR
Seitendeichsel
3.15m
Walzen
Ja
Q+
8/16
1
70 kW/95 PS
1% - 6 Nuten
1000 U/min.
Il
1EW + 1DW
3.0m
380/55-17
2520 kg
GMT 3605 Flex S GMT 3605 Flex R
Mittendeichsel Mittendeichsel
3,55m 3,55 m
Schlegel Walzen
Ja Ja
Q+ Q+
9/18 9/18
2 2
70 kW/102 PS 70 kW/102 PS
13/8 - 6 Nuten 13/8 - 6 Nuten
1000 U/min. 1000 U/min.
1EW + 1DW 1EW + 1DW
I Il
34m 3.4m
380/55-17 380/55-17
2785 kg 2800 kg
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