cJF7 11-03-2014
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Basiseinstellungen fur Mahwerke
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GD 2800-3205 FM. GD 3205 F ) / o~ Die Hubgeschwindigkeit kann
' ’ mittels Drosselventil eingestellt
PTO = 1000 rpm | werden.
Vv 90 mm (@)
A
160-170
A J ~
Puffer ?,';r = N

PR11-1432

— = I

GXF 3205-3605 P
PTO = 1000 rpm

Die Senkgeschwindigkeit kann
mittels Drosselventil eingestellt
werden

1000 mm

PR11-1482

350-370 mm

CM 265-305F
PTO = 1000 rpm
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Basiseinstellungen fir Maschinen

GX 2402-3202 / SM, 2405-3205 / SM, CM 305
PTO =540/ 1000 rpm

0-650 mm in beiden
Seiten, gemessen in 90°,
-

(o]
o - 1]
“Franspertstellung Z‘S Ca. 1/3

GX 7005, GX 9005, GX 9005 SM
PTO = 1000 rpm

/

S —

/

7005: 550-600 mm
GX 9005: 6004650 mm

90°

PRI-IISE

SB 200-240, SB 2402-2802, CM 170-190
PTO 540 rpm

S
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SM 2805, SM 3205

PTO =540 rpm
Bolt E ca. mitten E
im Langlogh w Transporthéhe
beachten!
. | .
'© o i .
pr— O J© © @ 5 ¥ J
I adIVAN 90°
/ 600-700 mm 25l 5
F i =G
3 ¢ g

Die Entlastung kann nur in

Transportstellung eigestellt werden.
Sprint A durch Bolzen B und Stange
C stecken.

Die Hubgeschwindigkeit

\-—/ 2 kann mittels
" Drosselventil eingestellt
werden.
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GMS 2800-3600 FLEX/TS, GMS 2802-3202 FLEX/TS, GMS 280/320, GFS 3205
FLEX/TS

PTO = 1000 rpm / (540 rpm)

(S — —

1 (CEE— Standard

Die Einstellung erfolgt mit der Zugdeichsel in
Mittelposition und mit abgesenktem
Schneidwerk

+kg Ca. 100 kg

w
+ kg

N
TN
(+°
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Die Einstellung erfolgt mit der Zugdeichsel in

11-03-2014

Mittelposition und mit abgesenktem Schneidwerk

+kg

(1
+ kg

N

Ca. 100 kg
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GMS 4802 In Line / Dual Line
PTO = 1000 rpm

Schnitth6he
Pos. 5

Top Safe Federn
bei Pos. 3

]
PR12-1308

(— Standard
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GXT 12005 /12005 SM / 13005 P / 15005 SM
PTO =1000 rpm

Entlastung
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