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shodé/ EB Atitikties deklaracija/ ES prehlasenie o zhode/ Declaratia de conformitate CE/
Vastavuse Deklaratsioon EU /ES lIzjava o skladnosti/ AjAwon mototnTag EK/ Declaragdo
de fidelidade CE/ Dikjarazzjoni ta’ Konformita tal-KE/ EK Atbilstibas deklaracija/

Fabrikant/ Hersteller/ Manufacturer/ Fabricant/ Produttore/ Fabrikant/ Fabrikant/ Valmistaja/
Fabricante/ Producent/ lNMpownssoanten/ Gyartd/ Vyrobce/ Gamintojas/ Vyrobca/ Producator/
Tootja/ Proizvajalec/ KataokeuaoTrg/ Fabricante/ Fabbrikant/ Razotajs

CNH INDUSTRIAL SWEDEN AB.
Bruksgatan 4, 59096 Overum, SWEDEN

Repreesenteret af Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgien),
som ogsa har tilladelse til at indsamle teknisk dokumentation / vertreten durch Antoon
Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), der auch autorisiert ist,
die technische Akte zu erarbeiten / represented by Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat
3A, B8210 Zedelgem (Belgium), who is also authorised to compile the Technical File /
Répresentés par Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgique),
également autorisé a constituer le dossier technique / rappresentati da Antoon Vermeulen,
Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgio), autorizzato a compilare il File tecnico
| vertegenwoordigd door Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(Belgium), die tevens is gemachtigd om het Technisch Bestand samen te stellen /
representerade av Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgien),
som ocksa har behdérighet att sammanstalla den tekniska dokumentationen / edustajamme
Antoon Vermeulenin, osoite Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium) valityksella,
jolla on myds oikeus laatia tekninen tiedosto / representados por Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Bélgica), quien ademas esta autorizado para recopilar el
documento técnico / ktorej przedstawicielem jest Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A,
B8210 Zedelgem (Belgia), ktéry jest rowniez upowazniony do sporzgdzania dokumentacji
technicznej / npegcraBnsiBaHn ot AHTOOH BepmboneH, Leon Claeysstraat 3A, B8210
Zedelgem (benrus), ¢ ynbnHOMOLLEHME CbLLO Aa cbCTaBu TexHunyeckoTo gocue / akiket
képvisel: Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), aki szintén
jogosult a miszaki dokumentumok dsszeallitasara / v zastoupeni Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), s autorizaci k tvorbé technického souboru
| atstovaujami Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgija), taip
pat turintis teise sudaryti technines bylas / v zastupeni Antoonom Vermeulenom, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgicko), ktory je opravneny zostavovat technicku
dokumentaciu / reprezentati de Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(Belgia), care este, de asemenea, autorizat sa compileze dosarul ethnic / esindajatega
Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgia), kellel on samuti
luba tehnilise faili koostamiseks / ki nas zastopa Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat
3A, B8210 Zedelgem (Belgija), ki je pooblas€en tudi za sestavo tehni¢ne dokumentacije
| ektrpoowTrouuevol amd Tov Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(B€Ayi0), pe €€ouoiodOTnaon Kal yia Tn ouvTtagn Tou Texvikou @akélou / representados por
Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Bélgica), que também tem
autorizacdo para compilar o Ficheiro Técnico / irrapprezentata minn Antoon Vermeulen
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Leon Claeysstraat 3a, B8210 Zedelgem (Belgju), min huwa wkoll awtorizzat li tigbor I-Fajl
Tekniku / Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210, Zedelgem (Belgium), parstaveti,
kas ir pilnvarots arT sastadit tehnisko registru

Erklzerer hermed, at/ Erklaren hiermit, dafl’/ Hereby declare that/ Déclare par la présente
que/ Dichiara che/ Verklaren hierbij dat/ Férsakrar harmed, att/ Vakuuttaa taten, etta tuote/
Por el presente declara que/ Niniejszym deklaruje, ze/ Oeknapupam, ye/ Az alabbiakban
kijelentem, hogy/ Timto prohlasuje, Zze/ Deklaruoja, kad/ Tymto prehlasujeme, Ze/ Prin
prezenta declar ca/ Alljargnevaga deklareerib, et/ I1zjavljamo, da je/ Mg 1o TTapdv dnAwvw
o1/ Abaixo declara que / Jiddikjaraw li / Apstiprinu, ka

/7 ™\
Maskine: La maquina: Masin:
Maschine: Maszyna: Stroj: =
Machine: MauwmHaTa: H pnxavn: m OVERUM
Machine: Gép: Maquina:
La macchina:  Stroj: [l-magna: Type: MD
Machine: Masina: Mas$ina: Designation: Planter
Maskin: Stroj: VIN: 301626-320000
Laite: Masina:
\ /

- er i overensstemmelse med Maskindirektivets bestemmelser (Direktiv 2006/42/EF) og hvis
relevant ogsa bestemmelserne i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG und
wenn erforderlich auch mit der EMC-Richtlinie 2014/30/EU hergestellt wurde.

- is in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC and if relevant
also the provisions of the EMC Directive 2014/30/EU.

- est conforme aux dispositions de la Directive relatives aux machines 2006/42/CE et
également aux dispositions de la Directive sur la Directive EMC 2014/30/UE.

- € in conformita’ con la Direttiva Macchine 2006/42/CE e, se pertinente, anche alla Direttiva
alla Direttiva EMC 2014/30/UE.

- in overeenstemming is met de bepalingen van de Machine richtlijn 2006/42/EG en wanneer
relevant ook met de bepalingen van de EMC richtlijn 2014/30/EU.

- ar i éverensstammelse med Maskindirektivets bestammelser (Direktiv 2006/42/EG) och
om relevant ocksa bestammelserna i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- tayttda Konedirektiivin (Direktiivi 2006/42/EY) maaraykset ja oleellisilta osin mydés EMC-
direktiivin 2014/30/EU.

- es conforme a la Directiva de Maquinaria 2006/42/CE v, si aplica, es conforme también a
la Directiva EMC 2014/30/EU.

- pozostaje w zgodzie z warunkami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i jezeli ma to
zastosowanie rowniez z warunkami Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektro magnetycznej
EMC 2014/30/UE.

- oTroBapsi Ha M3UckBaHuATa Ha [dupektuBata 3a MawwuHute 2006/42/EQO n ako mnma
NPpUNoXeHne Ha W3UCKBaHWATa Ha [upekTuBata 3a enekTpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT
2014/30/EC.

- Megfelel a 2006/42/EK Gépi Eszkdzokre vonatkozd elbirasoknak és amennyiben
felhasznalasra keril, a 2014/30/EU Elektromagneses kompatibilitas Iranyelv feltételeinek.
- odpovida zakladnim pozadavkim Strojni smérnice 2006/42/ES a jestlize to jeji uplatnéni
vyzaduje i s podminkami Smérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické kompatibility.
-atitinka MasSiny direktyvos Nr.2006/42/EBiir, jeigu taikoma, Elektromagnetinio suderinamumo
direktyvos Nr. 2014/30/ES reikalavimus.




- je v sulade s podmienkami Smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach a pokial si
to jeho uplatnenie vyzaduje aj s podmienkami Smernice 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite.

-indeplineste prevederilor Directivei de Masini 2006/42/CE si daca este utilizata de asemenea
cu prevederile Directivei referitoare la compatibilitatea electro-magnetica EMC 2014/30/UE.
- on vastavuses Masinate Direktiivi tingimustega 2006/42/EU ning sammuti juhul, kui on
tegemist sammuti on vastavuses Elektromagnetilise kokkusobivuse Direktiivitingimustega
EMC 2014/30/EL.

- z dolocili Direktive o strojih 2006/42/ES ter, Ce je to relevantno, tudi z dolocili EMC Direktive
2014/30/EU.

- TTapapével oUP@wvn PE Toug Opoug Tng Odnyiag tepi Mnxavwyv 2006/42/EK kal o€
TTEPITITWON TTOU aUTO €QaPUOZETal KAl HE TOUG Opoug TNG Odnyiag Trepi NAEKTPOUAYVNTIKAG
oupBarorntag (HMZ) 2014/30/EE.

- Esta de acordo com exigéncias das Directivas das Maquinarias 2006/42/CE e no caso em
que tiverigualmente aplicagdo com as exigéncias das Directivas referentes a compatibilidade
electromagnética EMC 2014/30/UE.

- tikkonforma mad-dispozizzjonijiet tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE u jekk
rilevanti wkoll mad-dispozizzjonijiet tad d-Direttiva EMC 2014/30/EU.

- atbilst masinu direktivai 2006/42/EK, ka arT nepiecieSamibas gadijuma elektromagnétiskas
saderibas direktivai EMC 2014/30/ES.

Zedelgem
Antoon Vermeulen
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FORORD

Las noga igenom instruktionsboken. Om Ni foljer de lamnade foreskrifterna kan Ni rakna
med goda arbetsresultat och ett gott ekonomiskt utbyte av Ert maskinval.

Ratt justerad, kérd och underhallen kommer maskinen att fylla varje rimligt krav som Ni
staller pa densamma och gora tillférlitlig tjanst under de kommande aren. Skulle Ni behdva
anvisningar, som ej ar medtagna i denna bok, eller vara i behov av erfarna montorer,
rekommenderar vi Er att sbka kontakt med nagon av vara aterforsaljare, vilka aven lagerfor
reservdelar.

Det ar Overums stravan att standigt forbattra sina produkter. Darfor &r ej nagra specifikationer
bindande och vi férbehaller oss ratt att utan meddelande inféra eventuella andringar pa nya
maskiner.

(D SveERUM

CNH Industrial Sweden AB
Bruksgatan 4

590 96 Overum

Sverige

Tel.: +46 493 36100
E-mail: sales@overums-bruk.se
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

FUNKTIONSBESKRIVNING

Maskinen ar konstruerad for transport, sadd och radmylining av utsaden. Utmatningen ar
markberoende och drivs via en drivrulle mot maskinens hogra hjul. Mangden utsade regleras

steglost med en vaxellada.

Utmatningen sker med tandade valsar av nylon som roterar i matarklaffar av gummi. Fran
matarklaffarna faller utsade ner i ejektorerna och transporteras darifran genom slangarna ut
till billarna med hjalp av en luftstrom fran flakten.

3 @ SveErum



1. INTRODUKTION

IDENTIFIERING AV MASKIN

Typbeteckning

MD 3704
MD 3706
MD 4608
Arbetsbredd 04 = 4 meter
06 = 6 meter
08 = 8 meter
Behallarvolym 37 = 3700 liter
46 = 4600 liter
Maskintyp MD = Multi sdmaskin ——
O g O
o O overum
CNH Industrial Sweden AB $t59096 Qverum Sweden L
Designation BLANTER Benamning
N MD 3706 Typ / Variant / Version
Model 18 301626
e —
Réceptionné le par la DRIEE lle de France
Permissible load:
Max totalvikt——moxtotatweightt— kg|/ Modelyear Arsmodell
Axeltryck Axlert kg|  Consmicton Tillverkningsar
Axle 2 Made in Swed
pas —% ein c €en
Ku ItryC k—m— /kg 41653598300(8) O
7

Tillverkningsnummer

Komplettera typskylten nedan med Er maskintyp och tillverkningsnummer.

O a O
el (D) ovErRUM
CNH Industrial Sweden AB $-59094 Overum Sweden
Designation
VIV
Model
Kaanidation Number
Réceptionné le par la DRIEE lle de France
Permissible load:
Max. total weight kg Model year
Ade 1 kg Yearof
Axle 2 kg Made in Sweden
Axe 3 kg
O Drawbar kg 41453598800(B) c € O

MD O SV 190109 4
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1. INTRODUKTION

SAKERHETSFORESKRIFTER
LAS INSTRUKTIONSBOKEN. SAKERHET AR ERT ANSVAR.

Borja med att lasa instruktionsboken innan du goér nagra

T T h installningar eller borjar anvanda maskinen. Den ar konstruerad

[ ] och tillverkad med sa manga sakerhetsdetaljer som mojligt, men
vi kan inte forutse alla modjliga omstandigheter som kan innebara
en sakerhetsrisk med denna maskin.

Ert ansvar som agare eller forare ar att garantera sakerheten for personal som kommer i
kontakt med maskinen vid: Arbete, Transport, Underhall eller Forvaring av maskinen. Om Ni
har fragor som inte besvaras i denna instruktionsbok, kontakta er aterférsaljare.

Var medveten om ert sakerhetsansvar. Den viktigaste sakerhetsdetalien ar en
sakerhetsmedveten forare vilkens utbildning och erfarenhet maste inkludera:

. Forarkompetens, foraren maste kanna till maskinens alla funktioner och hur man
anvander den pa ett sakert satt. Utbildning i sakerhetsfragor bor férnyas och
repeteras arligen.

. Att vara uppmarksam sa att oférutsedda sakerhetsrisker som kan uppkomma,
hanteras sa att sakerheten for all personal inklusive forare, underhallspersonal
eller forbipasserande garanteras.

Denna symbol betyder: VARNING! SAKERHETSRISK!
Varningssymbolen, anvands for att pakalla Er uppmarksamhet pa de
instruktioner som galler personlig sdkerhet. Underlatenhet att folja
givna instruktioner kan leda till allvarliga personskador.

Varningsdekaler OBS! Dekalernas utseende kan skilja nagot fran de dekaler som visas i
denna instruktion.

SAKERHET VID KOPPLING AV MULTI JET

Risk for personskada
Det finns en 6kad risk for personskada i samband med att maskinen kopplas. Sakra traktorn
for att forhindra den att rulla. Sta inte mellan traktor och maskin.

Kontrollera att spaken for vaxlingsmekanismen ar i neutrallage fore start av traktorns motor.

Avlasta oljetryck — ofrivilliga rorelser

Slapp oljetrycket i traktorns hydraulsystem innan du ansluter eller kopplar ifran
hydraulslangarna. Detta forhindrar att trycksatt olja paverkar maskinen sa att den ror sig
ovantat. Risk for personskada!

Kontrollera att de hydrauliska anslutningarna ar korrekt gjorda

Se till att hydraulanslutningarna inte kopplas fel vid koppling till traktorn. Om slangarna
vaxlas kan det orsaka att maskinen ovantat ror pa sig. Detta kan skada maskinen eller leda
till personskada.

5 @ SveErum



1. INTRODUKTION

SAKERHET VID JUSTERING OCH UNDERHALL

Undvik kontakt med olja och smoérjmedel
Undvik hudkontakt genom att anvanda oljebestandiga hanskar. Oljor och smoérjmedel kan
skada huden.

Avlasta oljetryck

OBS! Maskinen skall vara kopplad till traktorn!

Var extremt forsiktig vid misstankta oljelackor eller skadade hydraulslangar. Hydraulolja under
tryck kan varafarligt. Gor alltid systemet tryckléstinnan nagra komponenter i hydraulsystemet
lossas. Glom inte att dra alla anslutningar innan systemet trycksatts. Anvand alltid handskar
och skyddsglaségon. Ror aldrig gaspafyllningsventilen till ackumulatorn.

Utfor underhall regelbundet

Utfér underhallet i regelbundna intervall som beskrivs i sektion 9. UNDERHALL. Byt
slitna delar enligt anvisningarna. Risk for forsamrad funktion pa maskiner som inte ar val
underhallna. Detta kan skada maskinen eller leda till personskador.

Efterdra skruvar och muttrar

Efterdra regelbundet alla skruvar och muttrar. Detta ar sarskilt viktigt efter de forsta timmarnas
anvandning. Skruvar somlossnar utan att man marker detkan orsaka person- eller sakskador.
Atdragningsmoment se sektion 9. UNDERHALL, ATDRAGNINGSMOMENT.

Anvand personlig skyddsutrustning
Anvand skyddshandskar nar du arbetar med vassa delar pa maskinen.

SAKERHET VID TRANSPORTKORNING

Var medveten om maskinens langd
Maskinen ar lang och fdljer inte traktorn helt da du svanger. Traktorns bromspedaler skall
vara hopkopplade vid transport pa vag.

Fo6lj nationella trafikbestammelser
Foraren aransvarig for att maskinen ar utrustad med nédvandig belysning och varningsskyltar
enligt gallande lagstiftning vid transportkérning pa allman vag.

Anpassa hastigheten, max 25km/h
Kérhastigheten maste anpassas till vagens beskaffenhet, men far aldrig éverskrida 25 km/h.
For hoga hastigheter medfor stora krafter pa traktor och maskin.

MD O SV 180110 6
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1. INTRODUKTION

VARNINGSDEKALER

Betydelse

4165 99101 00 Las Instruktionsboken
Las instruktionsboken innan maskinen tas i bruk, och uppmarksamma
sakerhetsinstruktionerna.

4165 98301 00 Varning arbetsomrade
Det ar absolut forbjudet att befinna sig inom maskinens arbetsomrade
nar traktorn ar ingang.

4165 98300 00 Hogt oljetryck

Var extremt forsiktig vid misstankta oljelackor eller skadade
hydraulslangar. Hydraulolja under tryck kan vara farligt. Gor alltid
systemet tryckldst innan nagra komponenter i hydraulsystemet lossas.
GIom inte att dra alla anslutningar innan systemet trycksatts. Anvand
alltid handskar och skyddsglasdgon.

4165 99102 00 Stodben

Sta inte under eller ndra maskinen om den inte har ordentligt stdd.
Vid frankoppling, anvand alltid stédbenet. Om plogen tippar kan den
skadas eller orsaka personskador.

4165 34375 00 Transportlas

Nar maskinens sidosektioner ar infallda till transportlage skall dessa
alltid vara sakrade med mekaniskt Ias. Ga aldrig under / pa sidan av
sidosektion om den inte ar mekaniskt last!

4165 25073 00 Varning klamrisk
Risk for klamskador foreligger. lakttag forsiktighet!

4165 33479 00 Varning stang av motorn
Stang av motorn och ta ur nyckeln innan underhalls/reparationsarbete
startas eller innan skydd avlagsnas.

4165 33465 00 Varning Rem/ Kedje transmission

Stang av motorn och ta ur nyckeln innan sakerhetsskydd avlagsnas.
Det finns klamrisk vid servicearbete. Kontrollera att alla skydd ar
monterade nar service/underhallsarbetet har avslutas.

7 @ SveErum



1. INTRODUKTION

\

= .@*

Varning Roterande kraftdverféringsaxle

Skydden o6ver kraftdverforingsaxeln maste alltid vara monterade och
intakta.

Vistas aldrig i narheten av axeln innan den stannat helt!

4165 14131 30 Sakra respektive lossa bada sidor Sakra respektive
lossa sakringsjarnen pa bada sidor nar lyftcylindrarna sakras vid
underhallarbete under billaggregatet.

4165 33520 00 Anvand Personlig skyddsutrustning Skyddsglasdgon.
Dessa regler befriar dock inte foraren fran att beakta lagstadgade
eller andra gallande nationella bestammelser pa trafiksakerhets- och
arbetarskyddsomradet.

4165 33466 00 Anvand Personlig skyddsutrustning Horselskydd.
Dessa regler befriar dock inte foraren fran att beakta lagstadgade
eller andra gallande nationella bestammelser pa trafiksakerhets- och
arbetarskyddsomradet.

MD O SV 180110
Multi Jet



2. TEKNISK BESKRIVNING

2. TEKNISK BESKRIVNING
MASKINENS KOPPLING TILL TRAKTORN

DRAG

Traktorns dragarmar kopplas i maskinens baraxel. Las dragarmarna med begransnings-
lankarna sa att draget ar fixerat i sidled. Om nédvanding, justera dragets hdjd sa att
maskinens ram gar parallellt med marken.

Las dragarmarna med begransningslankarna sa att draget ar fixerat i
sidled. Sparra dragarmarna sa att dessa inte kan manévreras (hojas
eller sankas) nar kraftoverforingsaxeln ar kopplad.

PARKERING / STODBEN

Nar traktor ar kopplad lyfts stédbenet och lases enligt bilden.

:}!I Var forsiktig, klamrisk!

9 @ SveErum



2. TEKNISK BESKRIVNING

Maskinen skall endast parkeras pa plan fast mark.
Maskinen blockeras med parkeringsklotsar om stabilitet inte kan nas
pa annat satt. Parkera inte maskinen nar den ar fullastad.

KRAFTOVERFORINGSAXEL

MD 3704 ar standardutrustad for 540 r.p.m kraftuttagsvarv
MD 3706 / 4608 ar standardutrustad for 1000 r.p.m kraftuttagsvarv

Kraftéverféringsaxeln kopplas med frihjulet mot mot flakten. Kontrollera att axelhalvorna gj
bottnar nar kraftoverforingsaxeln gar vagratt in mot traktorns kraftuttagstapp. Om sa ar fallet
maste axeln kortas lika mycket pa bade framre och bakre axelhalvorna.

Kraftdverforings axeln skall éverlappa enl. nedan
540 rpm kraftoverféringsaxel minst 1/3 av langden.
1000 rpm kraftéverféringsaxel minst 2/3 av langden.

O Starta inte kraftuttaget innan ni sitter i traktorns forarsate!

% Ga inte i narhetern av en roterande kraftoverforingsaxel!

,’Q O Skydden over kraftuttagsaxeln maste alltid vara monterade och
intakta!

HYDRAULIK

Standard utrustade maskiner kraver en traktor med nedanstaende hydraulfunktioner.
Dubbelverkande Retur till tank

MD 3704 / MD 3706 / MD 4608 2 st 1 st

Samtliga anslutningsslangar ar férsedda med snabbkoppling (insticksdel) standard SS 3275
1/2”. For att enkelt kunna ansluta hydraulslangarna till ratt hydrauluttag, ar hydraulslangarna
fargmarkta.

Marking av slangar

. . Gul  Billyft
Fargmarkning av
g g Gy

hydraulslangar

Bla Yttersektioner

@:nﬁ/ ] \K_g/ BLBL Kg BL Vit Billtrycksinst

I 0] i° ] Gron Dranering av

NANA NA drivrulle
ON1 () 1| |Réd Hydrauiska
a GN R bromsar

MD O SV 180110
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2. TEKNISK BESKRIVNING

ELSYSTEMET

Ar uppdelat i tva delar — kontroll/styrutrustning och belysning

K-PLUS ELEKTRONISK STYR- OCH KONTROLLUTRUSTNING

Monitorn monteras pa lamplig plats i hytten sa att féraren har god éverblick och méjlighet
att manovrera maskinens olika funktioner nar foraren sitter i forarstolen och har blicken

riktad framat i fardriktningen.

Anslut den 3-poliga kontakten till traktorn och com-kabel till mandverboxen i traktorhytten,

se sektion 12. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK.

-(Minus)
SB, GR

+12V Elektronik
R

+12V Kraft 3-polig EURO- Com-kabel
BL,Y kontakt (Kommunikations kabel)
BELYSNING

Anslut den 7-poliga stickproppen till traktorn.

7-polig slapvagnskontakt

KABEL FARGER
SB Svart
W Vit

R Raéd

BL Bla

Y Gul

GN Gron
GR Gra

BN Brun

P Rosa
VO Violett
OR Orange

11

@ SveErum



2. TEKNISK BESKRIVNING

SPARVIDD / CHASSI / BROMSAR

SPARVIDDER / CHASSI

Kérhjulsaxeln ar stallbar sa att den kan anpassas efter vilken hjuldimension maskinen ar
utrustad med.

Justering av sparvidden utfors genom att de tva yttre axlarna som skjuts i langhal. Dessa
yttre axlar fixeras till mittenaxeln med tva skruvar (A). Dessa skruvar kan monteras i tva
alternativa positioner.

Chassit kan stallas i tre olika hojdlagen (B) (hjulaxelns héjdlage) beroende pa hjulutrustning.
Om chassits hojdlage andras skall ocksa billaggregatet flyttas (C).

MD O SV 180110
Multi Jet 12



2. TEKNISK BESKRIVNING

HYDRAULISKA BROMSAR

Som alternativ kan maskinen utrustas med bromsad hjulaxel. Bromsverkan erhalls via en
hydraulcylinder for varje hjul. Bromsen kraver ett enkelverkande bromsuttag.

JUSTERING

Lyft upp hjulet.

Spann justerskruven A tills hjulet lases.

Lossa darefter tills bromsen slapper och sedan ytterligare ett varv.
Kontrollera att hydraulcylinderns slag inte dverstiger 40 mm.

Om slaget ar for stort, justera bromsbackarna genom att spanna muttern B. Borja
sedan om fran punkt 2.

Al

HYDRAULIK / MANOVRERING

Maskinen ar utrustad med direktkopplad hydraulik dar man ansluter de olika funktionerna
direkt till traktorns hydraulsystem. Den automatiska markorvaxlingen styrs med elektriskt
styrda riktningsventiler som mandvreras av K-PLUS systemet.

Hydraulsystemet bestar av:

Hydraulsystemet bestar av: Hydraulcylindrar och hydraulslangar, elstyrda riktningsventiler
och strypbackventiler.

Billaggregat, sidosektioner, markorer och drivrulle paverkas av hydraulcylindrar, vilka

via hydraulslangar ansluts direkt till traktorns hydraulik. Manévrering sker saledes med
traktorns hydraulreglage. Hydraulschema se sekt. 10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH
HYDRAULIK.

Placering av ventiler mm

3 456%7
o o °
0= ENo3 ©
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2. TEKNISK BESKRIVNING

©NOoOOR N

Strypbackventiler for justering av markoérernas rorelsehastighet.
Blockeringsventil for att lasa sladdplankan i uppfallt lage.**
Draneringsventil som dranerar drivrullens cylinder vid sadd.
Riktningsventil hoger markar.

Riktningsventil vanster markor.

Riktningsventil separat markorlyft.

Tryckgivare Drivrullestyrning (upp).

Manometer visar hydraultrycket som belastar mellanpackern,
lampligt arbetstryck 10 Mpa. *

Manometer visar hydraultrycket som belastar sladdplankan,
lampligt arbetstryck 5-8 Mpa.**

* Forekommer endast pa maskiner som ar utrustade med mellanpacker.
** Forekommer endast pa maskiner som ar utrustade med sladdplanka.
Hydraulschema se sekt. 10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK.

MANOVRERING

Sadd

Transport

Ga fran Displayens grundmeny till infallning lage ON

Lyft billaggregatet till topplage och aktivera yttersektionerna inat sa att de
mekaniska transportlasen kan lossas.

Lossa de mekaniska transportlasen for yttersektioner (billaggregat,sladdplanka
och drivrulle), fall ut yttersektionerna med billaggregatet i topplage.

Ga vidare till Driftmode i infallningsmenyn, systemet startar om och trycket till
sladdplankan kan justeras.

Sank billaggregatet sa att billarna hamnar nara markytan och starta flakten,
snurra nagra varv pa drivrullen och kontrollera att utsade och gédsel kommer ur
samtliga billar.

Fall ut markoérerna till arbetslage.

Om sladdplanka ar monterad sa skall hydraultrycket till sladdplankan slappas
helt.

Fall in markorerna.

Lyft billaggregatet till topplage.

Ga fran Displayens grundmeny till infallning lage ON.

Fall upp yttersektionerna.

Lagg i transportlaset till drivrullen och kontrollera transportlasen till
yttersektionerna.

Sank billyften sa att transporthéjden minskas.

Ga vidare till TRANSPORT i infallningsmenyn, nu ar alla samakinens el-styrda
ventiler stromldsa och transportkdrning kan goras pa sakert satt.

MD O SV 180110
Multi Jet
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2. TEKNISK BESKRIVNING

BEHALLARE

Behallare

[
-3
3
i3

Nedstigning i behallaren sker genom de 6ppningsbara sallen.

15 @ SveErum



3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

3. K-PLUS KONTROLL OCH
STYRSYSTEM

K-PLUS

Systemet bestar av en monitor och en maskinenhet (styrdatorn).

Alla maskinens funktioner kontrolleras med hjalp av monitorn. Anvandargranssnittet ar
menyorienterat med en uppsattning trycknappar, som vaxlar funktion beroende pa aktuell
meny.

MENYSTRUKTUR

Menyerna visas i en tradstruktur.
1. Tradstrukturen, borjar med Grundmenyn (home), den visas alltid nar systemet
startar.
Grundmenyn innehaller 5 undergrupper:

Drift ¥y nas med tryck pa knappen A2
Alarm & nas med tryck pa knappen A3
Installningar t};} nas med tryck pa knappen A4
Information i nas med tryck pa knappen A5

Display installningar nas med tryck pa knappen B2

MD O SV 180110
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

TRYCKKNAPPAR

Monitorn har tre rader med tryckknappar: A1-AS , B1-B5 och C1-C4.
Funktionen for dessa knappar kan variera beroende pa aktuell meny men vissa funktioner
forekommer i alla menyer.

Da man ror sig i menystrukturen kan man med hjalp av knappen i det 6vre vanstra hérnet
A1, , alltid atervanda till féregaende meny. Pa detta satt kan man genom upprepade
tryckningar pa knappen A1, alltid hitta till Grundmenyn (home).

Knappen B1, , anvands ofta for att komma till nasta undermeny.

Monitorn har ochsa 2 mekaniska vippbrytare, den nedre anvands for att andra utmatad

mangd utsade / gddsel vid sadd, om maskinen ar utrustad med elektriskt stalldon for justering
av vaxelladan , K-Plus Tronic.

OVERBLICK OVER K-PLUS MONITOR

Vaxla meny Meny Véaxla meny
bakat (Tryck A1) Klocka nummer frammat (Tryck B1)

Avstangt larm Falt nummer

A1 ﬁqj - :W B[ e
A2 1 B2 Knapp
A3 I B3
Al I B4
A5 i B5

c1] [c2] [c3| |ca

17 D 6veErum



3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

INMATNING AV DATA

08-02-11 QJ

= - - + N o

)

B
0
@®®

Nar data skall matas in visas en ruta nederst i displayen:

Valj den siffra som skall andras med C2 < ellermed — C3.

Oka eller minska talet med C1 - eller med C4 + (Alternativt med B3 + eller B4 -).
Bekrafta vardet genom att trycka pa B5. \J|

For att avsluta inmatning av data UTAN att bekrafta och lagra visat varde, tryck pa B1 ESC.
Da ligger tidigare lagrade varde kvar.

KVITTNING AV LARM

Nar Larm dyker upp i displayen ex. ERR  Tank 1 Tom

Bekrafta att ni uppmarksammat larmet genom att trycka B5.

MD O SV 180110
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

GRUNDMENY VAL AV MENY
A2 Driftmeny

A3 Larmmeny

A4 Instaliningsmeny

A5

B2

B4

BS

GRUNDMENY

11:32 (1) ]

T

Maskintyp:
Multi Jet

0006000

[ Infallning:

Infomeny

Installning av
skarmen:

Visar maskintypen.

e =)

Anvands vid sadd fér mandvrering av delavstangningar,
markorer, kdrspar mm.

Aktivering/avstangning av larm

Har gors kalibrering av stracka, vridprov, installning av
korsparsintervall mm. Tre varden pa mandverboxen skall
kalibreras sa att maskinen matar ut ratt mangd. Faktor for
drivning( Hjulkalibrering), alla maskiner och pulsvarde for
utsade (galler maskiner utrustade med stalldon for
justering av vaxelladan, K-Plus Tronic.

Visar utmatad mangd utsade / drifttid per falt och
totalt samt aktuell spanning och stromforbrukning.

Kontrast, skarmbelysning, datum, klocka och val av sprak.

Tryck pa B5 for att komma till infallning och transport menyn.

19 D 6veErum



3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

5

English

YY:MM:DD

HH:MM

)G

[
N &
T =

DISPLAY MENY

A2 Kontrast pa skarmen

A3 Skarmbelysning av/pa

A4 Datum.

A5 Klocka.

B2 Displayversion (vanster) och programversion (hoger).
B3 Sprakval.

MD O SV 180110
Multi Jet
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

1:32 @)
Drift 1/2 Multi Jet

2200

200.0

(a1)
(22)
(8
(29
(25)

BEEEE
0606006

DRIFT MENY 1/2

A2 Sadd med upplyft billaggregat.
Aktiveras denna funktion ar drivrullen nere hela tiden, oavsett om
aggregatet ar uppe eller inte.

A3 Nollstallning av delareal (arealen for aktuellt falt) Aktuellt falt visas uppe till
hoger i menyn ovan.
A4 Upprakning av aktuellt drag for kérspar:

« Siffran till vanster visar aktuellt drag.
« Siffran till hdger visar kdrsparsintervallet.
* Nar korspar laggs blinkar sparet till vanster om siffrorna.
» Genom att trycka pa knappen A4 sa raknas aktuellt drag upp ett steg.
« Satts sparintervallet till noll visas ett spar med kryss 6ver, detta indikerar
att inga koérspar kommer att laggas!
A5 Laser upprakning av aktuellt drag och véaxling av markdorer!
Om kdrsparintervallet ar satt till noll, stdnger A5 endast av markorvaxling.

. , . . . —|kmh
Pa displayen visas ocksa korhastighet vid sadd. |.H 6.7
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

Automatisk Styrning: K-Plus Tronic

% Kg/ha Installd giva Kg/ha utsade visas under symbolen.
2013 Aktuell utmatad méngd vid sadd visas till hoger
200,0 Med den nedre vippbrytaren kan aktuell giva 6kas eller minskas med 10%.

Manuell styrning: Nar givan Utsade stallts till 0 Kg/ha i (Installningsmeny 1/3) kan givan
stallas steglost med nedre vippbrytaren. Aktuell giva visas i enligt ovan. Nar vippbrytaren
slapps ar vaxelladan last.

Delavstangningar. ]

Symbolerna for mataraxlarna roterar vi sadd. y 2 g

Delavstangningarna styrs med knappar C1-C4. Respektive symbol far ett kryss
Over sig da den stangs av.

1
C1: Delavstangning, utsade vanster sida. *
C4: Delavstangning, utsade hoger sida. N

Tryck pa C1 stanger av vanster sida ¥
Tryck pa C4 stanger av hoger sida ¥y 4

Markoérautomatik
Markdrerna vaxlar automatiskt. Markéren gar in nar billaggregatet lyfts och ut nar det sanks.

Den markdr som kommer att ga ut nar aggregatet sanks ar inte kryssad. —'

For att vaxla markdér manuellt, om fel markdr ar markerad, sa kryssas motstaende markor.
Vill man fa ut vanster markor kryssas hoger markor. ><'

B4: Separat markorlyft. )
.

Anvands for att lyfta markor vid stolpe mm.
Markdéren/markdrerna lyfts utan att billaggregatet lyfts, om denna knapp inte ar kryssad.

Vid B5 visas billaggregatets status NERE, LYFT, UPPE eller SANK.
Status ska alltid vara NERE vid sadd.

MD O SV 180110
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32 (&)
Drift 2/2 Multi Jet

DRIFT MENY 2/2

A2 Falthummer. Har valjs/satts det falthnummer som ska vara aktivt 0 — 19.

A3 Visar aktuellt flaktvarvtal. MD 3704 = 4100 rpm.
MD 3706 = 4500 rpm.
MD 4608 = 4500 rpm.
A4-A5 Aktiverar rela for arbetsbelysning.

B4 Total utmatad mangd utsade pa valt falt. (K-Plus Tronic).

KVITTNING AV LARM

Nar Larm dyker upp i displayen ex. ERR  Tank 1 Tom

Bekrafta att ni uppmarksammat larmet genom att trycka B5.

23
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

1:32 \7J
Installningar 1/3 ]

\

INSTALLNINGAR 1/3

A2 Falthummer. Har valjs/satts det falthnummer som skall vara aktivt 0 - 19
(Samma funktion som driftsmeny 2/2).

A3 Arbetsbredd pa maskinen i meter med tva decimaler.
A4 Kalibrering av stracka (Hjulkalibrering) faktor for drivning.
A5 Korsparsintervall.

Ange med vilket intervall korspar ska laggas.

B3 Ange 6nskad utsadesgiva, Kg /ha med en decimal. Kan andras under
koérning med vippbrytare (K-Plus Tronic).

Manuell styrning: Nar givan Utsade stalls till 0 Kg/ha, kan givan
stallas steglost med Vippbrytaren. Aktuell giva visas i driftmenyn.
Nar Vippbrytaren slapps ar vaxelladan last.

B4 Vridprov. (K-Plus Tronic)
Narmare beskrivning se Vridprov och Utmatningsprov.

BS Galler endst maskiner utrustade med ritsmarkoar:
On = Ritsmarkdéren ar synkroniserad med korsparet.
Off = Ritsmarkoren ar last i aktuell position.

MD O SV 180110
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32 (8)
‘ Installningar 2/3 ]

Primar styrning

S
!

)

/s
\

Typ av extern styrning. EOT.
Sektion 4

B
!

©

Ext. protokoll: Baudrate
HC5500 9600

(c1)(c2)(ca)(e

@R EER

06666

11:32 ®)
‘ Installningar 3/3 ]
Sekundar styrning

Typ av extern styrning. EOT.
Sektion 4

Ext. protokoll: Baudrate
off 9600

(a1
(a2)
(29
(29
(25)

(1)(c2)(e3)cy

INSTALLNINGAR 2/3 - 3/3

| dessa menyer staller man externa anslutningar exempel GPS. Primar ar forsta com-porten
(uart-port) pa monitorn den har hogst prioritet om man valjer samma styrning (sektion) pa
sekundara porten, andra porten pa monitorn. Vill man ansluta ett system som har méjlighet
att styra sektioner eller giva via com-porten kan man stalla det i dessa menyer. GPS installd
for att hantera sektionsavstangning via LH5000 protokollet: Genom att ansluta denna till
com-port 1 (uart1) till monitorn staller man in primar styrning till “Sektion” och ext. protokoll
till “HC”, kommer systemet kunna ta emot data fran GPS enheten via com-porten och stanga
v eller satta till olika sektioner av maskinen. Darfor finns det olika symboler i driftmenyn som
visar om sektionen ar till eller fran aktivt eller externt styrda. Kontakta er GPS leverantor for
vidare instruktioner.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32
Kalibrering hjul.

es

:5

KALIBRERING AV HJULGIVARE
Kalibrering av faktor for drivning ﬂ“z (grundfaktor 0,043)

(kontrollera lufttrycket i dacken innan Ni startar kalibreringen!)

Mat ut en stracka pa 100 m. med ett mattband.

Nollstall strackmataren med B3.

Kor strackan med drivrullen nere, i detta fall 100 m.

Skriv in kord stracka (100 m) vid A3 bekrafta med B5

Vardet vid A2 (faktor for drivning) andras. (Faktorn skall ha tre decimaler)

Al A

Anteckna faktorn for drivning. ru% Faktor:

Denna kalibrering behéver bara géras en gang.

MD O SV 180110
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32 —m

®© )

VRIDPROV

(Galler endast maskiner utrustade med stalldon for justering av vaxellador, K-Plus Tronic)

1.

2.

Gor maskinen klar for vridprov och fyll sdhusen genom att veva ca 20 varv med
vridprovsveven, tom sedan traget.

Mata in ett pulsvarde %L\" for utsade 5.00 eller ett pulsvarde som anvants
tidigare.

Starta vridprov for utsdde genom att trycka start, (B4). Symbolen fér utsade (A5)
blinkar da vridprovet startas.

Vrid med veven eller kor med drivrullen tillslagen tills traget ar val fylidt.
Vag utsadesprovet.

Mata in vikten: Kg med tva decimaler.

Utsade: A5. Symbolen slutar blinka.

Pulsvardet vid A4 andras.

(Pulsvardet= hur manga gram mataraxeln matar ut pa ett hundradels varav 6ver
hela arbetsbredden.) Det ar majligt att aterga till ett tidigare pulsvarde foér en
utsadessort utan att gora ett nytt utmatningsprov.

Repetera vridprovet for att kontrollera att pulsvardet ar konstant.
Backa till Installnings menyn 1/3 och mata in 6nskad giva kg/ha, utsade (B3).

Nar sadden startas kommer givan automatiskt att justeras till dnskat antal kg/ha
som matats in. Utmatad mang visas kontinuerligt vid sadd i drift menyn till hdger
om respektive symbolen.

Narman arivridprovsmenyn kan stalldonet for utsdde mandvreras stegldst med vippbrytaren.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

TABELL FOR ANTECKNING AV PULSVADEN

Utsade

Pulsvarde

Utsade

Pulsvarde

MD O SV 180110
Multi Jet
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

B
!

W
L

INFO MENY 1/2

A2 | denna meny visas information for valt falt nummer.
A3 Driftstid, minuter som utmatningen varit i gang.

B4 Utmatad mangd utsade.

B5 Areal utsade.

Varje matare kan nollstallas individuellt genom att trycka pa respektive knapp.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

¢ |

/Elektroniksp'a'nning (V):
12.5

~

.
/Effektspﬁnning (v):

kg
124 §

\N haftot

(Strom (A): 1
N 1304.80

\\ 4 \_
p

h

2051

G

BEEEE

|

INFO MENY 2/2

A2 Information om aktuell spanning (V) Elektronik

A3 Information om aktuell spanning (V) Kraft

A4 Information om aktuell Stromférbrukning (A)

B3 Total utmatad mangd utsade.

B4 Total Areal.

B5 Total driftstid for s&dd, Timmar som drivningen varit igang.

Varje matare kan nollstallas individuellt genom att trycka pa respektive knapp (B3-B5)

MD O SV 180110
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

LARM 1/3

Varje larm kan stéangas av var for sig genom att "kryssa” larmfunktionen. Symbol visas da i
drift menyn, under huvudfaltet. Ex. 123 rotationskontroll Mataraxel 4 ar avstangt.

Nivavakt

A4 Utsadesbehallare
Rotationskontroll mataraxlar

B4 Utsade 1, vanster axel
B5 Utsade 4, hoger axel

Exempel pa larm:

ERR Stopp Vals4
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

LARM 2/3

Rotationskontroll korspar

B4 Utsade 1 vanster korspar
B5 Utsade 4 hoger korspar

Rotationskontroll for kdrspar larmar vid fel pa matarvalsar for korspar.

Exempel pa larm:

ERR Stopp Ksp4

MD O SV 180110
Multi Jet 32



3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

(min rpm):
1000

oozl Jou

LARM 3/3

A2 Nivavakt frosalada.
Ska normalt vara kryssad om maskinen inte ar utrustad med frésalada med
nivavakt.

B2 Rotationsvakt frosalada.

Ska normalt vara kryssad om maskinen inte ar utrustad med frésalada med
rotationskontroll.

A5 Flaktlarm.
Larm kommer da varvtalet understiger installt varde, nar utmatingen ar
igang. Grundvarde 3000 rpm.

OBS! Larmet kan stdngas av genom att min varv satts till noll!
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32
INFALLHIHG

Infallning:
OFF ‘

Driftmode

TRAHNSPORT

o1 Jozlcs Joa)

INFALLNING

A3 Infallning styr omkastarventilen for vaxling mellan yttersektioner och
arbetstryck pa Flexplanka.
Off = Omkastarventilen ar stromlds, arbetstrycket for Flexplankan kan
justeras
On = Omkastarventilen aktiveras, yttersektionerna kan mandvreras

B4 Efter yttersektionerna fallts ut, tryck B4 Driftmode innan sadd.
Da stalls omkastarventilen om for justering av Flexplankans arbetstryck.

B5 TRANSPORT
Tryck B5 innan transportkdrning, da blir samtliga elstyrda ventiler pa
maskinen stromldsa. Transportkérningen kan nu goras pa ett sakert satt.
Efter transportkdrningen, tryck Driftmode, sa startar systemet om och
Grundmenyn visas.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32 (17),
L Avancerade installningar 1/4

1©

AVANCERAD INSTALLNING 1/4
Ga till Grundmenyn, hall sedan C4 intryckt nagra sekunder for att komma till avancerade
installningar.

B3 Procentuell andring +/- fran installd utsadesgiva, (som andras under kdrning
med vippbrytare). Den procentuella andringen av utsadesgivan kan stallas
vid B3.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

11:32 (18)
L Avancerade installningar 2/4

w | (G2
e pen ] [ CF

(cz)(cs)(c4)

o
o

00600

AVANCERAD INSTALLNING 2/4

Fordrojning av larm, hur manga sekunder det skall ga fran det att givaren registrerat ett fel
tills larm visas pa skarmen. Tiden kan behdva 6kas om man sprider mycket sma mangder
och samtidigt kor sakta. (lang tid mellan pulserna fran givare kan uppfattas som att axeln
star stilla.)

A4 Tid fran tom utsadesbehallare tills larm visas pa skarmen.

B4 Tid fran att mataraxel 1, vanster utsade, stannat till larm visas pa skarm.
B5 Tid fran att mataraxel 4, héger utsade, stannat till larm visas pa skarm.
A5 Max antal pulser som tolereras innan larm, fran mataraxel som skall sta stilla.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM
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AVANCERAD INSTALLNING 3/4

Fordrojning av larm, hur manga sekunder det skall ga fran det att givaren registrerat ett fel
tills larm visas pa skarmen. Tiden kan behdva 6kas om man sprider mycket sma mangder
och samtidigt kor sakta. (lang tid mellan pulserna fran givare kan uppfattas som att axeln
star stilla.)

A2 Tid innan draneringsventil for drivrulle stanger da billaggregat lyfts.

A3 Tid innan draneringsventil for drivrulle 6ppnar da billaggregat sanks.

B4 Tid fran att korspar 1, vanster utsade, indikerar fel till larm visas pa skarm.

B5 Tid fran att kérspar 4, hoger utsade, indikerar fel till larm visas pa skarm.

A5 Max antal pulser som tolereras innan larm, da korsparskopplinar ska sta
stilla.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM
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AVANCERAD INSTALLNING 4/4

Fordrojning av larm, hur manga sekunder det skall ga fran det att givaren registrerat ett fel
tills larm visas pa skarmen. Tiden kan behdva 6kas om man sprider mycket sma mangder
och samtidigt kor sakta. (lang tid mellan pulserna fran givare kan uppfattas som att axeln
star stilla.)

A2 Tid fran tom frésabehallare tills larm visas pa skarmen.
B2 Tid fran att mataraxel till frosabehallare stannat till larm visas pa skarm.
A5 Val av Maskintyp Combi Jet eller Multi Jet.
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3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM

FEL- OCH VARNINGSTEXTER

Systemstart
Startar...

Lag spanning (E) (Elektronik)
Lag spanning (P) (Kraft)
Hog stromforbr. (A) (Ampere)

IOEXP1 com error (Expansionskort 1)
IOEXP2 com error (Expansionskort 2)
IOEXP ERROR3

Delavst. aktiv!
Drivning aktiv!
Ingen hastighet!

Tank 1 tom (Utsade)
Tank 3 tom (Frosalada)

MATARAXEL
Stopp Vals1 (Utsade, Vanster bak)
Stopp Vals4 (Utsade, Hoger bak)

Vals1 roterar (Utsade, Vanster bak)
Vals4 roterar (Utsade, Hoger bak)

Korspar
Stopp Ksp1 (Utsade, Vanster bak)
Stopp Ksp4 (Utsade, Hoger bak)

Ksp1 roterar (Utsade, Vanster bak)
Ksp4 roterar (Utsade, Hoger bak)
Stopp vals frosalada

FLAKT
Flaktvarv Lagt
Flaktvarv Hogt

39
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4. DRIVANORDNING FOR UTMATNING

4. DRIVANORDNING FOR UTMATNING

Drivanordningen bestar av:
. Drivrulle med kedjetransmission

. Vaxellada for installning av samangd

. K-plus system for styrning av giva

. Reduktionsvaxel féor nedvaxling av utmatning vid sma givor

. Matarvalskopplingar for halvering av maskinens arbetsbredd
. Transmissions- och monteringsdetaljer

Drivning med vaxellador och kedjor

Hoger sida

A Axel for vridprovs vev
B Reduktionsvaxel

C Mataraxel utsade

D Vaxellada utsade
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4. DRIVANORDNING FOR UTMATNING

DRIVRULLE

Drivrullen skall 16pa sa nara dackets mitt som magjligt. Detta for att ge drivrullen en jamn
gang. Drivrullens lage pa dacket justeras genom att flytta maskinens hoégra hjul.
Lyfttryck i drivrullen = 150 kPa (1,5 bar).

Fjader med justerskruv for drivrullens tryck mot drivhjulet. Grundinstallning av fjaderspanning:
Dra muttern sa att allt spel mellan égleskruv och fjader férsvinner. Spann sedan fjadern
genom att dra muttern minst 20 varv.

VAXELLADA

Utmatningsmangderna for utsade justeras genom att andra matarvalsarnas
rotationshastighet. Utmatningen har steglost stallbar vaxellada. Utmatningen for utsade har
en reduktionsvaxel som anvands vid sma utsddesmangder.
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4. DRIVANORDNING FOR UTMATNING

K-Plus Tronic

Utrustas med med elstyrd vaxelldda. Installning kan gdéras bade under gang och vid
stillastaende fran mandverboxen i traktorhytten. For funktionsbeskrivning och instruktion se
sekt. 3 K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM.

REDU KTlONSVAXEL (fér utsadesutmatningen)

Normal

Vid sadd av sma utsadesmangder som medfor laga instéllningar bér man byta plats pa
plastkugghjulen till reductionslage. Da erhalls en nedvaxling av mataraxels varvtal.

Nedvaxlingen gor att man kan anvanda hogre instaliningsvarden, dar det ar lattare att stalla
vaxelladan till 6nskad utmatning.

REDUCERINGSINSATSER

Vid sadd av sma och mycket glatta froer kan det i vissa fall uppsta sjalvrinning mellan
matarvalsernas knaster. Detta kan forsvara en noggrann installning av utsadesmangden.

Detta elimineras om reduceringsinsatser (fingrar) monteras kring matarvalserna.
da reduceras den utmatade mangden med 75%.

Behallaren ska vara tom da reduceringsinsatserna monteras.

For att underlatta monteringen av reduceringsinsatserna falls matarklaffarna ner maximalt.
Vid montering tras insatsernas dppna del dver matarvalsarna och trycks in till det lage som
figuren visar. Nar alla insater ar monterade falls matarklaffarna ater upp och stalls i lage 2.
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4. DRIVANORDNING FOR UTMATNING

Ve

Reducerings-
insats

Kontrollera efter montering att mataraxeln ar latt att vrida runt. Om sa inte ar fallet kan
det bero pa grader pa matarvalsarnas knaster, vilket kan ha uppstadd vid sadd av artor.
Graderna ska putsas bort. Ett speciellt rensverktyg finns.

g i g

Rensvertyg, sats
4165 11902 28

Om mataraxeln borjar ga trogt vid sadd av betat utsade, kan det bero pa att betningsmedel
kommit in mellan insats och matarvals. En rengéring ar da nédvandig. Vid stora mangder
betningsmedel kan det vara bast att kora utan reduceringsinsatser.

Om man hamnar pa laga vaxelladsinstallningar bor man i férsta hand anvanda
reduktionsvaxeln.

43 D 6veErum



4. DRIVANORDNING FOR UTMATNING

AVSTANGNING, HALV ARBETSBREDD

ELEKTRISKT STYRD DELAVSTANGNING

Arbetsbredden kan halveras med hjalp av tva elektriskt styrda vridfjaderkopplingar med
rotationskontroll (A). Mataraxeln for utsade ar delad i tva halvor. Delavstangningen ar styrd
fran K-Plus boxen i traktorhytten. (B) omréraraxel.

b e

For manovrering se sektion 3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM, DRIFT MENY
1/2.

O Stang av motorn och ta ur tandningsnyckeln innan skydden
%O avlagsnas.

65,

- Det finns risk att klamma fingrar vid underhallsarbete av
G-® | kedjetransmission.
@ Forsakra er om att alla skydd ar korrekt monterade innan

underhallsarbetet avslutas.
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5. UTMATNINGSSYSTEM

5. UTMATNINGSSYSTEM

Utmatningen sker med tandade valsar av nylon som roterar i matarklaffar av gummi. Fran
matarklaffarna faller utsade ner i ejektorerna och transporteras darifran genom réren ut till
sabillarna med hjalp av en luftstrom fran flakten.

INSTALLNING AV MATARKLAFFAR

Matarklaffarna ar stallbara med spakar for olika 6ppningar. Matarklaffarnas 6ppning paverkar
utmatningsmangden. Oppningen stalls sa att utsade och fro fritt kan passera mellan tander
och bottenklaff utan att krossas eller sprattas ivag.

GRUNDINSTALLNING AV MATARKLAFFAR

Grundinstallning for Spaklage
Spannmal och Oljevaxter 2
Artor 5
Handelsgddsel 2-4

Regel for handelsgodsel:
For godselgranuler som inte ar storre an 4 mm, anvand spaklage 2. For storre material Oka
till spaklage 4. En jamn strom av godsel skall alltid efterstravas.
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5. UTMATNINGSSYSTEM

LASTNING AV MASKINEN

- -
Ga upp pa stegen och lossa den Kontrollera att behallaren ar tom och ren.
fjaderbelastade presenningen. Sallen kan 6ppnas om man behdéver ga ner

i behallaren.

Kontrollera att bottenklaffarna ar i position 2  Las presenningen med gummistropparna.
innan behallaren fylls. Skar ett snitt pa var

sida av sacken och lat utsadet rasa ut, lyft

sedan sacken innan den skars upp i botten.

Varning!

Ingen far vistas inom maskinenes arbetsomrade nar maskinen
fylls.

Behallarens sall far inte belastas med med an 150 kg!

Det ar alltid forbjudet att aka med pa maskinen!

Varning!

ﬁ I:l [i| Tank pa sakerheten, ga aldrig under hangade last vid fyllning av
o behallare.
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5. UTMATNINGSSYSTEM

UTMATNINGSPROV

Borja utmatningsprovet med ett vridprov.
For maskiner utrustade med elektriskt stalldon for justering av vaxelladoan, K-Plus Tronic ,
se sektion 3. K-PLUS KONTROLL OCH STYRSYSTEM, VRIDPROV.

Vridprov
1.

Stall drivrullen i frankopplat 1age (upplyft).

2.  Stall vaxelladans installningarm till ett varde enl satabell, vid sma mangder andra
reduktionsvaxeln till nedvaxlingslage.

3.  Stall matarklaffarna i grundinstallt Iage for utsade.

4.  Fyll utsade i behallaren.

5.  Sank luftiddan till provtagningslage med mandverspaken och satt
uppsamlingstraget pa plats.

6. Satt vridprovsveven i drivaxeln. Drag runt veven sa att utsadet blir homogent
runt matarvalsarna. Veva minst 20 varv. Kontrollera att utsadet fritt kan passera
mellan matarvalsarnas tander och matarklaffarna. Justera matarklaffarnas lage
vid behowv.

7. Tom uppsamlingstraget och satt tillbaka den for provtagning.

8. Drag runt veven det antal varv som anges i nedanstaende tabell. Den utmatade
mangden vags i kg och mutipliceras med faktor for respektive maskin. Mangden
erhalls da i kg/ha.

9. Justera vaxelladan till nskad utmatningsmangd, anvand satabellen som guide.

10. Aterstall maskinen till arbetslage.

Maskin MD 3704 MD 3706 MD 4608
Maskinens arbetsbredd |4 meter 6 meter 8 meter
Antal varv med veven 30 varv 20 varv 15 varv
Multiplikationsfaktor 100 100 100

Vid sma utsddesmangder kan man med fordel veva dubbla antalet varv och mutiplicera med

50.

Komplettera garna vridprovet med ett faltprov!

47

D 6veErum



5. UTMATNINGSSYSTEM

Spak for omstallning mellan sa- och
provtagningslage.

L4

Uppsamlingstrag i provtagningslage.

Uppsamlingstraget spanns fast fast med Vaxellada med installningsarm.
stegstropp efter avslutat utmatningsprov.
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5. UTMATNINGSSYSTEM
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Instéillning pa vixellidans skala ————

Denna tabell ska betraktas som ungefarlig.
For att forsakra er om att maskinen sar ut 6nskad mangd ska utmatningsprov goras.
Komplettera garna utmatningsprovet med ett faltprov.
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5. UTMATNINGSSYSTEM

Faltprov

Kor pa aktuellt falt efter nagot hektar sadd. Kontrollera lufttrycket i dack och drivrulle fore
faltprovet.

1.  Kalibrera arealmataren enligt instruktion.Se se sektion 3. K-PLUS KONTROLL
OCH STYRSYSTEM, KALIBRERING AV HJULGIVARE.

2.  GOr maskinen klar for utmatningsprov, se vridprov punkt 1-7.
Nollstall strackan pa displayen.

4.  Slatill drivningen och kor tills uppsamlingstraget ar valfyllt. Flakten bor vara igang
under faltprovet och billaggregatet i arbetslage.

5. V&g den utmatde mangden utsade i kg och las av kord stracka i meter pa
kontrollboxens display.

6. Rakna enligt nedanstaende formel.

w

Utmatad mangd

x 10000 = kg / ha
Arbetsbredd m x kord stracka m

Exempel MD 3706:

................. x 10000 = 194 kg/ha
6.00m x 60m

7.  Justera vaxelladan till 5nskad mangd.
8. Kontrollera att ratt mangd erhalls genom att upprepa faltprovet, punkt 3-6.
9.  Aterstall maskinen till normal arbetsposition.
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6. INSTALLNINGAR

6. INSTALLNINGAR

MANOVRERING VID SADD OCH TRANSPORT

Nar man kommer ut pa filtet

Ga fran Displayens grundmeny till infallningslage ON

Lyft billaggregatet till topplage och aktivera yttersektionerna inat sa att de
mekaniska transportlasen kan lossas

Lossa de mekaniska transportlasen for yttersektioner (billaggregat,sladdplanka
och drivrulle), fall ut yttersektionerna med billaggregatet i topplage

Ga vidare till Driftmode i infallningsmenyn, systemet startar om och trycket till
sladdplankan kan justeras

Sank billaggregatet sa att billarna hamnar nara markytan och starta flakten,
snurra nagra varv pa drivrullen och kontrollera att utsdde kommer ur samtliga
billar

Fall ut markoérerna till arbetslage

Transportsakring av drivrulle i salage Sparr for yttersektion i 6ppet lage

Sparrarna for yttersektionerna maste o6ppnas manuellt (enligt figuren) innan
yttersektionerna falls ut till arbetslage.
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6. INSTALLNINGAR

Omstallning till transportkorning
. Om sladdplanka ar monterad sa skall hydraultrycket till sladdplankan slappas
helt

. Lyft billaggregatet till topplage

. Ga fran Displayens grundmeny till infallning lage ON

. Fall upp yttersektionerna

. Laggitransportlasettill drivrullen och kontrollera transportlasen till yttersektionerna
. Sank billyften helt sa att transporthéjden minskas

. Ga vidare till TRANSPORT i infallningsmenyn, nu ar alla samakinens el-styrda
ventiler stromlésa och transportkdrning kan goras pa sakert satt

~—_ I

Transportsakring av drivrulle i transportlage Sparr for yttersektion i last lage

OBS! Sakringsjarnen till billyftscylindrarna anvands endast vid arbete under maskinens
billaggregat.

Max korhastighet 25 km/h!

Varning! MD 4608 har en transporthojd som overstiger 4 meter. Var extra
forsiktig nar ni passerar vagbroar, jarnvagsovergangar eller nar ni kor
under luftledningar.

Det ar alltid forbjudet att aka pa maskinen!
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6. INSTALLNINGAR

BILLAGGREGAT

INSTALLNING AV BILLAGGREGAT

Djupinstallning av harvpinnar

Arbetsdjupet justeras genom att vika in justerbrickor (A) 6ver kolvstangen pa lyftcylindrarna
till billaggregatet.

Bada sidor skall justeras till samma djup.

En bricka motsvarar ca 10mm andring av harvpinnens djup.

OBS! Billaggregatet skall vara upplyft vid justering.

Justering av sabillarnas djupgaende

Djupgaendet regleras sektionsvis med vevarna nar billaggregatet ar upplyft. (OBS! 2
sektioner). Billarnas djupgaende (belastning) kan aven regleras individuellt, detta gor det
mojligt att t.ex. 6ka belastningen bakom traktorhjulen. Belastning andras med kedjan som
ar fast i billarmen.
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6. INSTALLNINGAR

Maskiner utrustade med hydraulisk billtryckjustering har hydraulcylindrar som ersatter
vevarna. Billtrycket kan da andras under sadd med traktorns yttre hydraulik.

OBS! Kontrollera alltid att utsadet placeras pa onskat djup!

Arbete under billaggregatet

Fore arbete under billaggregatet maste lyftcylindrarna lasas med sakringsjarnen!
OBS! Bada sidornas cylinder maste lasas.

Sakringsjarn

Justering av sidosektioner
Sidosektionerna justeras med de tva justerskruvarna under mittsektion som visas pa bilden.

Justera sa att respektive yttersektion blir parallell med marken. Justeringen underlattas om
man parkerar maskinen pa plan golvyta.

[ [
7 @. =

N
N
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6. INSTALLNINGAR

BILLAR OCH EFTERHARV

Rak bill justering av slitstal.

Sabillarna har stallbar, vandbar och utbytbar billspets. Grundinstallning gor att spetsen arbetar
30 mm under sidoplaten. Justera spetsen nar senast nar 15 mm aterstar till sidoplaten. Om
spetsen slits ner under ovan angivet matt far man ett onormailt slitage pa sidoplaten.
Billspetsen ar last med skruv och bygel. Kontrollera att skruven ar ordentligt atdragen.

Styrskena

Styrskenan i billen ar bockad nagot framat for att styra utsadet sa nara billspetsen som
mojligt. Kontrollera att avstandet mellan styrskena och billspets ar ca 35 mm. Om avstandet
ar for stort kommer utsadet inte att hamna pa ratt djup. Om avstandet ar for litet finns risk att
utsadet kan anhopas i billen.

35

Skivbill

Varje sabill har en individuell tryckrulle 4 cm bred, som trycker till fréet i safaran och l[amnar
lucker jord mellan raderna. Tryckrullen begransar ocksa sadjupet. Tryckrullarnas hdojd
justeras i steg om 5 mm. Justeringen utférs med ett enkelt handgrepp i en halserie med en
fijaderbelastad laspinne.

Skivbillar kombineras alltid med tung efterharv.

OBS! Kontrollera alltid att utsadet placeras pa onskat djup!
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6. INSTALLNINGAR

Instéllning av latt efterharv
Efterharvens pinnar justeras efter att de tva skruvarna som haller fast pinnarna har lossats.
Justera efterharven enligt nedanstaende bild. Efter justering skall skruvarna dras at ordentligt.

I 7

~[17-18 cm

V
|

Instédllning av tung efterharv

o
B

Efterharven ar av typ Max flow med bojda efterharvspinnar.
Justerskruv (A) for installning av efterharvens vikt mot marken.

Pinnarnas vinkel mot marken kan andras genom att flytta tappen (B) i halserien.
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6. INSTALLNINGAR

MARKORER

Markdrernas djupgaende skall vara sa grunt som majligt men likval skall markérskivorna

ge en tydlig ritsmarkering. Djupgaendet regleras med muttrarna pa markoérfastet enligt

figur. Markorskivornas ritsformaga kan aven regleras genom att markéraxlarna vrids i

markorarmarna sedan stoppskruvarna lossats.

A: Skruv for begransning av markérens djupgaende.

B: Arm for att underlatta aterstallning av utlésningsanordning och for omstallning till
transportlage.

C: Brytbult

G

;-;~

\‘V-_‘ 23 ))

v

MD 3704 MD 3706, 4608

Markérarmarnas langd regleras genom att markdraxlarna med skivor skjuts olika langt in i
markorarmen.

Installning vid mittmarkering

Arbetsbredden innefattar aven ett halvt billavstand utanfor ytterbillarna. Grundinstalliningen
av markorarmarna ar halva maskinens arbetsbredd plus ett halvt radavstand matt fran
yttersta billen.

Vid sadd med 25 cm och 50 cm radavstand sker sadden osymmetriskt, vilket medfor att
markoérernas langd maste stallas avsevart olika pa vanster och hoger sida.

Kontrollera alltid markorinstallningen i falt !

Utlosningsanordning MD 3706 / MD 4608

Markorernas yttre del ar forsedd med utldsningsanordning som skydd vid motkdorning.
Utlésningskraften skall vara 400-450 N (40-45 kp) vid markdrskivan da denna ar utdragen
till ett avstand av 165 cm fran utlésningsanordningens ledpunkt.

Utlosningsanordning MD 3704
Markoren skyddas av en brytbult M10x50-10.9.
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6. INSTALLNINGAR

SADD MED 25 CM RESPEKTIVE 50 CM RADAVSTAND

Radsadd

Vid 12,5 cm radavstand anvands samtliga sabillar, vid 25 cm och vid 50 cm radavstand
stangs de matarvalsar som ej skall anvandas med de medlevererade plastkaporna (A), (MD
3704).

Vid 25 cm radavstand anvands skarvror (detalj nr. 4165 97815 00) i stallet for Y-ror

(MD 3706-4608) dessa slapper lattare igenom storfrdiga utsaden tex. akerbonor.

MELLANPACKER OCH SIDOPACKER

Manovrering av mellanpacker / sidopacker

Mellanpacker
Maskinen kan utrustas med mellanpacker for att fa aterpackning mellan maskinens transport
/ barhjul. Detta gors med ackumulatorbelastade tryckhjul under maskinen.

Trycket pa mellanpackern 6kas nar yttersektionerna falls ut och trycket minskas genom att
lyfta yttersektionerna. Trycket i ackumulatorn visas pa manometern framtill pa flaktkonsollen,
lampligt arbetstryck ar 100-110 bar. Mellanpackern och billaggregatets yttersektioner ar
lasta med en pilotbackventil i arbetslage respektive transportlage.

Mellanpackern falls upp till transportlage nar billaggergatets yttersektioner falls upp.
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6. INSTALLNINGAR

Sidopacker

Maskinen kan aven utrustas med sidopacker for att fa fulloreddspackning anda ut till 8
meters arbetsbredd.

Sidopackerns tryck mot marken justeras med vevarna. Efter justering kontrollera att
billaggregatet yttersektioner ar horisontella dvs att samtliga harvpinnar gar till ratt djup.

Cylindrarna till billaggregatets yttersektioner ar belastade med samma ackumulatortryck
som mellanpackaren vid sadd.
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7. STARTAARBETE | FALT

7. STARTA ARBETE | FALT

For att vara saker pa att korrekt utmatningsméangd erhalls skall utmatningsprov
goras.

Lossa de mekaniska transportlasen till drivrulle och sidosektionerna. Fall ut
sidosektionerna till arbetslage.

Vid igangkorning startas flakten forst. FoOr att undvika skador pa
kraftoverforingsaxelns knutar skall kraftuttaget kopplas in forsiktigt vid lagt
motorvarv. Oka darefter motorvarvet successivt tills kraftuttaget gar med
540 rpm eller 1000 rpm om maskinen ar utrustad for detta varvtal. Forst
darefter far utmatningen inkopplas. Om flakten inte startas fére utmatningen
sker en anhopning av utsade/godsel, vilket medfér att en blockering kan ske.
Nar maskinen skall stannas lyfts forst billaggregatet, varvid utmatningen
automatiskt urkopplas. Darefter stannas flakten (sank varvtalet pa flakten innan
kraftuttaget kopplas ur).

Stall in dnskad giva i installnings menyn 1/3 vid B2.

Nar behallaren ar fylld och maskinen ar redo for arbete: Starta flakten och snurra
pa drivrullen.

Kontrollera att utsdde kommer ur samtliga billar
Vandtegarna bor vara minst 24 meter breda.
Vid all kérning skall samtliga skydd vara ordentligt pamonterade.

Forsta varvet pa vandtegen kors runt i hérnen. Obs! Kor i vanstervarv eftersom
drivrullen drivs av det hogra barhjulet.

11:32 ()
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8. TRANSPORTKORNING

8. TRANSPORTKORNING

Kontrollera att maskinen ar korrekt kopplad till traktorns kopplingspunkt.

Flytta stodbenet till position for transportkdrning, se sektion 2. TEKNISK
BESKRIVNING, MASKINENS KOPPLING TILL TRAKTORN

Kontrollera att drivrullen ar Iast och sidosektionerna ar uppfallda till transportlage
och sakrade med de mekaniska transportlasen, se sektion 6. INSTALLNINGAR ,
MANOVRERING VID SADD OCH TRANSPORT.

Anslut den 7-poliga slapvagnskontakten for belysning och kontrollera dess
funtion, se sektion 2. TEKNISK BESKRIVNING, ANSLUTNING TILL TRAKTORN,
BELYSNING.

Las dragarmarnas med begransningslankarna sa att draget ar fixerat i sidled.
Sparra dragarmarna sa att dessa inte kan mandévreras (hojas eller sankas) nar
kraftoverforingsaxeln ar kopplad.

Kontrollera dackens kondition och lufttrycket i dacken samt att hjulmuttrarna ar
atdragna, se sektion 9. UNDERHALL, DACK DIMENSIONER / MIN LUFTTRYCK
VID MAX LAST OCH MAX HASTIGHET 25 KM/H.

Anslut hydraulslangen till bromsen om maskinen ar utrustad med hydraulisk
broms, se sektion 2. TEKNISK BESKRIVNING, HYDRAULISKA BROMSAR.
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9. UNDERHALL

9. UNDERHALL

Ny maskin

Efter ett par timmars korning skall det kontrolleras att alla skruvar och muttrar fortfarande
ar ordentligt atdragna. Sarskilt viktiga ar skruvar i hjulnav och dragbom. Kontrollera sedan
detta med jamna mellanrum. Skadade eller slitna delar ska bytas innan maskinen anvands.
Kontrollera remspanningen till flakten.

Grundinstallning

Med spakarna i lage 2, skall mattet mellan bottenklaffens yttre del och matarvalsens
cylindriska del vara 8 mm.

Matarklaffens inre del mot behallaren far ej ligga éver utmatningshalets nedre kant (position
B). Detta for att ojamn tillrinning till matarvalsarna inte skall intraffa.

C
o)
o 200
© °
B A
—]
KRAFTOVERFORINGSAXLEL

Kontrollera att kraftoverforingsaxelns skydd inte ar skadade. Byt ut skadade eller slitna
skyddsdetaljer innan maskinen anvands.

SMORJ MASKINEN
Smérj maskinen enligt smorjschemat. se sektion 9. UNDERHALL, SMORJINSTRUKTION
och SMORJSCHEMA.

PALLBOCKAR

Vid allt undrehallsarbete under maskinen eller da risk for kiamskada féreligger ska maskinen
pallas upp pa ett fullt betryggande satt. Se aven till att underlaget under pallbockarna ar
tillrackligt fast.

HYDRAULSYSTEMET

Hydraulsystemet maste alltid avluftas efter ingrepp. Se till att ingen vistas inom maskinens
arbetsomrade innan cylindrarna for sidosektionerna mandvreras till sina ytterlagen nagra
ganger tills ev. luft har spolats ut ur systemet.
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9. UNDERHALL

ARBETE UNDER BILLAGGREGATET

Forearbete underbillaggregatet maste lyftcylindrarnalasas med sakringsjarnen!
OBS! Bada sidornas cylinder maste lasas.

Sakringsjarn

A premsnecpeis | S3kra respektive lossa sdkringsjarnen pa bada sidor nar

ecure or remove bofh sides
Bloquer ou debloquer Tes deux cotes

lyftcylindrarna sdkras vid underhallarbete under billaggregatet.

A\

c™ ) Stang av motorn och ta ur tandningsnyckeln innan underhalls
@ eller reparationsarbete startar eller innan skydd tas bort.

kan vara extremt farligt! Glom inte dra alla anslutningar

Var extra forsiktig vid mistankta lackor i hydraulsystemet
%‘ eller vid skadade hydraulslangar. Hydraulolja under tryck
>

innan hydraulsystemet trycksatts. Anvand handskar och

skyddsglasogon.

TOMNING, RENGORING OCH FORVARING

Maskinen bor alltid rengoras efter avslutat arbete.

Témning av behallare sker genom att skjutluckorna éppnas. Kvarvarande utsade
kan tdommas via provtagningstraget nar bottenklaffarna falls helt nedat.

Da behallaren ar tom startas flakten sa att det utsdde som hamnat i ejektorerna
kan blasa ut.

Maskinen kan nu spolas ren med vatten, |at flakten vara igang under rengéringen.
Obs! Undvik att spola vatten med hogt tryck pa elektriska givare, lager, matarvalsar,
elektriska kopplingsdosor och ejektorstyrplanen som ar monterade i ejektorerna
for utsade.

Lat maskinen torka innan den anvands pa nytt. Om tryckluft anvands vid torkning
kan torktiden reduceras avsevart.

Kontrollera och smorj samtliga smorjstallen enligt smorjinstruktion.
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9. UNDERHALL

. Kontrollera och efterspann alla skruvforband.
. Ta bort tackplatarna pa luftladornas framsida, kontrollera och blas.
. Kontrollboxen kan rengéras med en fuktig trasa med handdiskmedel.

. Efter avslutad sasong boér maskinen foére forvaring smorjas enligt
smaorjinstruktionen.

Maskinen ska férvaras under tak, pa torrt stalle och med presenningen pa. Detta for att
undvika att frammande foremal kommmer ner i behallaren.

OBS! Om maskinen oljas in, se till att olja inte kommer pa eller blir staende
i bottenklaffarna.

RENGORING AV LUFTLADORNA | UTMATNINGSSYSTEMET

Stopp i utmatningssystemet kan uppsta genom att blad, halm eller dylikt sugs in genom
flakten och sedan fastnar i nagon ejektor och hindrar luftstrommen ut till saréren. Rensning
kan ske sedan tackplatarna pa luftférdelarens framsida tagits bort. lakttag forsiktighet vid
rensning sa att inte ejektorernas luftmunstycke skadas.

REMSPANNING FLAKT

Efterspann flaktremmarna efter nagon timmas korning. Kontrollera spanningen var 100:e
drifttimme.

TTmm 20 N/rem

Yo

Fastskruvar till arm for spannrulle
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9. UNDERHALL

Lossa skruvarna (A) i spannrullens arm och justera med justerskruven (B). Dra skruvarna
nar ratt remspanning uppnatts. Obs! Skruvarna till spannrullens arm kan flyttas till alternativa
hal om stdrre remspanning erfordras

OBS! Overvarva aldrig flakten.

Stang av motorn och ta ur tandningsnyckeln innan skyddet
O oppnas. Det finns klamrisk vid underhalls arbete.
,'g %@ Kontrollera att skydden ar korrekt monterade innan
underhallsarbetet avslutas.

SMORJINSTRUKTION
Smorjstalle Smodrjmedel Smorjintervall 3704 3706/
4608
Engang |[Antal Antal
Smorjfett Olja Dagligen | 100 ha per Smorj- | Smorj-
sasong stallen stallen
Drag
1 Polhemsleder X X 4 4
Kraftoverforingsaxel**
Axel X 3 3
Skydd X 2 2
Kedjetransmission
2 Matarvalslager X X 13 13
3 Kedjor X X
4 Spannrullar av plast X X
5 Reduktionsvaxel X X
Billaggregat
Markorarm, led X X 4 6
6 Billyft / Sidosektioner X X 10 10
7 Ledlager pa cylindrar X X 8 8
Leder, sparrhakar X X 4 4
Diverse
8 Svangarmslagring X X 2 2
9 Korhjulsnav X X 2 2
10 Luftladestag X X 4 4
Multiflexplanka
Leder, sidosektioner X X 2 2
Leder, pinnbalkar X X 16 16/20
Ledlager, cylindrar X X 8 8
Leder, sparrhakar X X 4 4
Mellan-/sidopacker
Leder, mellanpacker X X 2 2
Ledlager pa cylindrar X X 4 4
Leder, sidopacker X X 2 2/4
Vev/spindel X X 2 2/4

** For smorjintervall och smdjmedel, se instruktionsboken som féljer med
kraftoverforingsaxeln.

65 ) 6veErum



9. UNDERHALL

VAXELLADA
Kontrollera oljenivan i vaxelladan, nivan ska na upp till nivaglasets mitt.

Andningsplugg —

Nivaglas

\

Draneringsplugg—__|

Exempel pa lampliga oljor:

MOBIL: DTE 25
SHELL: Donax TM
BP: Energol GR-XP 46

TEXACO: Rando Oil HD B46
Lantmannen: AGROL ATF Dextron IID

Oljan i vaxelladan bor bytas vare 500:e drifttimme. Oljan téms genom Draneringspluggen
och fylls pa genom Andningspluggen.

OBS! Se till att detaljer av gummi (matarklaffar, kilremmar, mm) inte kommer i kontakt med
olja och fett.

SMORJSCHEMA
5
] ]
9 7 \10
— N\ 4 3
.0 _-:0
= ©
7/ 8 4 10
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9. UNDERHALL

ATDRAGNINGSMOMENT

ATDRAGNING AV SKRUVFORBAND

Skruvar av 8.8 ,10.9 och 12.9 kvalitet &r monterade pa maskinen. D& utbyte av skruvar
sker, kontrollera att skruvar och muttrar av ratt kvalité anvands. Nedanstaende atdragnings
moment skall anvandas for de olika skruvarna. Det ar lattare att dra skruvar och muttrar till
ratt moment om skruv och mutter ar inoljade.

Atdragningsmoment

Kvalitet Storlek Moment
Torr skruv Skruv och mutter
och mutter smorda med olja

8,8 M12 81 Nm 70 Nm

8,8 M16 197 Nm 170 Nm

8,8 M18 275 Nm 236 Nm

8,8 M20 385 Nm 330 Nm

8,8 M24 665 Nm 572 Nm

8,8 M30 1310 Nm 1127 Nm

10,9 M12 114 Nm 98 Nm

10,9 M16 277 Nm 238 Nm

10,9 M20 541 Nm 465 Nm

10,9 M24 935 Nm 804 Nm

10,9 M30 1840 Nm 1582 Nm

12,9 M16* 333 Nm 286 Nm

12,9 M20 649 Nm 558 Nm

12,9 M24 1120 Nm 963 Nm

Kontrollera regelbundet att skruvar och muttrar ar ordentligt atdragna.

HJULUTRUSTNING, LUFTTRYCK

HJUL / LUFTTRYCK
Min lufttryck korhjul vid max last och max hastighet 25 km/h.

Max last Rak Sabill Skivbillar
MD 3704: Dim 600 x 26,5 4100 kg 60 kPa (0,6 bar) 70 kPa (0,7 bar)
MD 3706: Dim 800 x 26,5 4100 kg 50 kPa (0,5 bar) 50 kPa (0,5 bar)
MD 4608: Dim 800 x 30,5 4600 kg 50 kPa (0,5 bar) 60 kPa (0,6 bar)
Drivrulle: Dim 4.00-8 150kPa / (1,5bar)

Mellanpacker: Dim 23x8.50-12 180kPa / (1,8bar)
Sidopacker: Dim 23x8.50-12 180kPa / (1,8bar)
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10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK

10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH
HYDRAULIK

Elsystemet ar uppdelat i tva enheter, kontrollsystem och ljus. Bak- och breddmarkeringsljus
ar standard pa alla maskiner och ar kopplat enligt internationell standard.

Breddmarkeringsljus, héger Ritsmarkor [
Position light, Rh Pre-emergence marker BL X .
SW 21w | Blinkers, ho
Granslége Flash light, Rh
(Ll Limit swifch i
GR
M RSt Rh
Ritsmarkor | Rear light,

Pre-emergence marker

%1‘@

21w | Bromsljus, hé
o - | Brake light, Rh
w GR
Granslage D) BN S8
Limit swifch j GN GR
W SB. SB
N
B
@ o] ‘ J
olcYo - J
B
® = :

21w | Bromsljus, v&

Stickpropp 7-polig Break light, Lh

Connector, 7-pole

Kopplingsdosa Kopplingsdosa sw | Bakljus, vé&
Junction box Junction box Rear light, Lh
|
Breddmarkeringsljus, vénster * ®21W Blinkers, v&
Position I%ht, ih Kabelfsrger/Wire Color Flash light, Lh
SW SB Svart Black
w Vit White
R Réd Red
BL BI& Blue
Y Gul Yellow
GN Grén Green
GR Gra Grey
BN Brun Brown
P Rosa Pink
Vo Violett Violet
OR Orange Orange
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10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK

INKOPPLING AV SPANNINGSMATNING K-PLUS

K-Plus ar ett elektroniskt kontrollsystem och styrsystem.

Systemet bestar av tva enheter, manéverbox och maskinenhet.

Mandverboxen placeras pa lampligt stalle i traktorhytten.

Kommunikationen och spanningsmatningen mellan enheterna sker genom en avskarmad
Comkabel.

Maskinenheten spanningsmatas fran traktorn. Nar spanningen Huvudstrombrytaren bryts
lagras aktuella varden som pulsvarde, areal mm. i maskinenheten. Koppla darfor alltid bort
spanningsmatningen helt fore det att comkabeln lossas fran kontrollboxen, nar maskinen
skall parkeras. Kretskortet skyddas av tva sakringar som ar placerade i maskinenheten 2A
elektronik och 20A kraft.

e

CODEOOOOOE OO
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10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK

KOPPLINGSSCHEMA K-PLUS MASKINENHET

De olika komponenterna ansluts enligt nedanstaende schema. Kabelfarger enligt tabell.

Funktion + Farg -Farg | In/Output
Monitor, COM-kabel
12V J29 (BN) [ J30 (W) IOCMO05
CAN H J32 (Y) IOCMO05
CAN L J31 (GN) [ 10CMO05
Intern COM-kabel
12V J29 (BN) [ J30 (W) IOCMO05
CAN H J76 (Y) IOCMO05
CAN L J75 (GN) [ 10CMO05
Flakt J62 (BN) | J67 (BL) | J34 (SB) IOCMO05
Hastighet J61 (BN) | J68 (BL) | J36 (SB) IOCMO05
Satesventil, Drivrulle | J41 (GR) J54 (SB) IOCMO05
Granslage, billyft J13:4(SB) [ J13:2(GR) | IOCAN EO06
Omkastarventil J42 (SB) | J43 (GR) | 10CMO05
Hydraulblock
Markor, héger J7:3 (SB) | J7:1 (GR) | IOCAN EO03
Markor, vanster J16:3(SB) [ J16:1(GR) | IOCAN EO03
Separat markorlyft J43 (GR) J44 (SB) | IOCAN E06
Tryckvaklt J25:4(SB) [ J13:3(GR) | IOCAN E06
Nivavakter
Utséde (Tank 1) J23:1(BN) | J23:4(BL) | J23:3 (W) | IOCAN EO6
Godsel (Tank 2) J23:1(BN) | J23:4(BL) | J23:2 (W) | IOCAN EO06
Delavstangningar
Utsade, vanster bak (Axel 1)
Koppling J15:3(BL) | J15:1(BN) [ IOCAN E06
Rotationsvakt J67 (SB) | J19 (W) IOCMO05
Utsade, hoger bak (Axel 4)
Koppling J15:4(BL) | J44 (BL) | IOCAN E06
Rotationsvakt J68 (SB) | J33 (W) IOCMO05
Godsel, vanster fram (Axel 2)
Koppling J16:3(BL) | J47 (BL) | IOCAN EO06
Rotationsvakt J69 (SB) | J20 (W) IOCMO05
Godsel, hoger fram (Axel 3)
Koppling J16:4(BL) | J50 (BL) | IOCAN EO6
Rotationsvakt J70 (SB) | J22 (W) IOCMO05

MD O SV 180110
Multi Jet

70




10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK

Korspar
Utsade, vanster bak (Ksp 1)
Koppling J8:3 (W) | J8:1 (BN) [ IOCAN E06
Rotationsvakt J69 (SB) [J22:3(BL) [ IOCMO05
Utsade, hoger bak (Ksp 4)
Koppling J8:4 (W) | J8:2 (BN) | IOCAN EO06
Rotationsvakt J68 (SB) [J22:2(BL) | IOCMO5
Stalldon till vaxellada*
Utsade J59 (R) | J60 (SB) IOCMO05
Gdodsel J56 (R) | J57 (SB) IOCMO05
Pulsgivare*
Utsade J6é4 (BN) | J69 (W) J35 (Y) IOCMO05
Godsel J6é4 (BN) | J70 (W) J21 (Y) IOCMO05
Ritsmarkor*
Satesventil, ritsmark J6 (SB) J7 (GR) IOCMO05
Frosalada*
Nivavakt (Tank 3) J24:1(BN) | J24:4(BL) | J24:2 (W) | IOCAN EO06
Rotationsvakt J20:4(GR) | J20:2(SB) | IOCAN E06
Belysning*
Belysning 1 J49 J48 IOCMO05
Belysning 2 J49 J45 IOCMO05
* Tillval
KABEL FARGER
SB Svart
W Vit
R Réd
BL Bla
Y Gul
GN Gron
GR Gra
BN Brun
P Rosa
VO Violett
OR Orange
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10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK

Ska ej vara byglad

IOCMO05

Plint J8:1

Byglas aldrig IOCAN E06 Byglas aldrig~ IOCAN E03 Byglas alltid
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10. KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK

HYDRAULSCHEMA MD 3704 / MD 3706 / MD 4608

MFP/Sladdplanka
Multiflex board

Markér héger

Row marker, RH

Ritsmarkér

Pre emergence marker

Sidosektioner
Side sections

=

Lyft
Lifting

Lyft
Lifting

|

Markér Vanster
Row marker, LH

=

Sidosektioner / Side sections

Mellanpacker
Intermediate packer

Drivrulle
b ! Drive roller

@

S/ ]H

| #
Block /
N Valve block
Kk
(A i

Traktor
Tractor

Traktor
Tractor

282 N

FUNKTIONER

2

1%]
X
XX
XXX

*

*%*

*%*

*k%k

o]0}

Elstyrd riktningsventil: Dranerar drivrullecylindern vid sadd och mdjliggér sadd
med upplyft billaggregat.

Strypbackventiler: Justerar hastigheten pa markorer.

Riktningsventil: Styr markorvaxlingen.

Riktningsventil: Styr separat markorlyft.

Kullventil: Laser Multiflexplankan i uppfallt lage.

Ackumulator: Skyddar Multiflexplanka och Mellanpacker mot éverbelastning.
Manometer: Visar arbetstrycket / belastningen av Multiflexplanka, lampligt
arbetstryck 5-8 MPa.

Manometer: Visar arbetstrycket / belastningen av Mellanpacker, lampligt
arbetstryck 10-11 MPa.

Pilotbackventil: Laser Multiflexplankans yttersektioner i arbetslage, trycket i
Mellanpacker och Ritsmarkoren.

Dubbel omkastarventil: Vaxlar funktion mellan yttersektioner och arbetstryck pa
Multiflexplankan.

Tryckgivare: Styr den elstyrda riktningsventilen for drivrullen da billaggregatet lyfts.
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11. LYFTANVISNING

11. LYFTANVISNING

OBS! Maskinen far ej lyftas!
Vid transport ska maskinen vara kopplad till en
traktor!

FORFLYTTNING AV MASKIN PA ANNAT SATT AN KOPPLAD TILL TRAKTOR

Om maskinen ska forflyttas pa annat satt an kopplad till traktor, sa ska maskinen transporteras
pa maskintrailer eller lastbilsslap. Maskinen ska rullas pa och av transportfordonet med
hjalp av traktor.

For vissa modeller kravs att man innan transporten byter till hjul med mindre diameter for
att minska transporthéjden. Backa maskinen i langsled upp pa transportfordonet via ramp
eller lastka;.

Sank billaggregatet tills lyftcylindrarna bottnar, for att minska transporthéjden. Rulla upp
pressenningen och sakra den med spannband sa att den inte skadas vid transporten.

Sakra alltid maskinen med stoppklotsar och surra maskinen med lampliga surrningsredskap
enligt gallande regler. For uppgifter om maskinens matt och vikt, se maskinskylten och
sektion 12, TEKNISKA DATA.

Beakta alltid gallande nationella forordningar avseende transportmatt,
krav pa foljebil eller liknande.

MD O SV 180110
Multi Jet 74



12. TEKNISKA DATA

12. TEKNISKA DATA

Modell Arbetsbredd | Behallar- Rekomend- | Maskin-
(m) volym erad traktor | vikt*
(liter) storlek (hk) [(kg)
MD 3704 4 3700 110-150 3500
MD 3706 6 3700 150-180 3900
MD 4608 8 4600 180-240 4200

* Utrustad med markorer, rakbillar och latt efterharv
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