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FORORD

BASTA KUND!

Vi uppskattar den tilltro som Ni har visat vart foretag genom att investera i en JF-
produkt, och dnskar er lycka till med Er nya maskin. Var énskan ar naturligtvis, att Ni
skall finna full tillfredsstéllelse med er investering.

Denna instruktionsbok innehaller viktig information for den yrkesmassiga och sékra
anvandningen av maskinen.

Vid leverans av denna maskin skall Ni fran Er aterforsaljare ha fatt en genomgang
avseende anvandning, installning och underhall.

Dessa forsta anvisningar kan emellertid inte ersétta en grundligare kannedom om
det yrkesmassigt korrekta umgéanget med maskinen.

Darfor bor Ni lasa denna instruktionsbok noggrant, innan maskinen tas i bruk.
Fast speciell uppmarksamhet vid sakerhetsanvisningarna, samt avsnittet gallande
sakerhet.

Instruktionsboken &r uppbyggd pa ett sadant satt, att Ni utforligt informeras i den
ordningsfolid som Ni naturligt far behov av informationen, da Ni tar emot en ny
maskin, allt ifrin nodvandiga driftsbetingelser for maskinen till mandvrering,
anvandning och underhall samt skotsel. Dessutom féljer indelningen av de enskilda
avsnitten den normala arbetsféljden med bilder och tillhérande text.

"Hoger" och "vanster" definieras sa att man star bakom maskinen med ansiktet i
framkaorningsriktningen.

All information, alla bilder och tekniska data i denna instruktionsbok bygger pa nyaste
kunskap vid utgivningstidpunkten for publikationen.

Kongskilde Industries A/S forbehaller sig ratten att andra och forbattra maskinens

design och konstruktion utan att detta medfor forpliktelse att &ndra redan tidigare
levererade maskiner.
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1. INLEDNING

1. INLEDNING

AVSEDD ANVANDNING

Rotorslatterkrossarna GMS 280 och GMS 320 ar uteslutande byggda for normal
anvandning inom lantbruket. De ar saledes endast avsedda for att skara av, pa
marken vaxande, gras- och halmgrodor. De far endast kopplas till traktorer och
drivas av traktorns kraftuttag

Varje annan anvandning harutover ligger utanfor det som avses med avsedd
anvandning. For harav resulterande skador patar sig Kongskilde Industries A/S
inget ansvar, utan riskerna ar helt och hallet anvéandarens.

Det fOrutsétts att arbetet utfors under rimliga betingelser, det vill saga, att falten ar
normalt skétta och i lamplig omfattning rensade fran sten och frammande foremal.

Till avsedd anvandning av maskinen hor ocksd, att man foljer Kongskilde Industries
A/S informationer i instruktionsbok och reservdelskatalog.

Rotorslatterkrossarna GMS 280 och GMS 320 far endast anvandas, underhallas
och repareras av personer som genom relevanta anvisningar och genom att
lasa instruktionsbdcker, ar foértrogna med den berérda maskinen och i
synnerhet inforstddda med de faror som uppstar vid anvandandet av maskinen.

Efterfoljande olycksfallsforebyggande anvisningar, saval som d&vriga allméant
vedertagna sakerhetstekniska, arbetsmedicinska och trafiksakerhetsmassiga
bestammelser skall ovillkorligen efterlevas.

Egenhandiga andringar pd maskinen och dess konstruktion fritar Kongskilde
Industries A/S fOr varje form av ansvar for darav resulterande skador.
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1. INLEDNING

SAKERHET

| lantbruket sker generellt manga arbetsskador till félid av felanvandning och
otillrackliga instruktioner. Person- och maskinsakerhet ar darfor en integrerad del av -
JFs utvecklingsarbete. Var dnskan ar att skydda dig och eventuella anstéallda pa
basta mojliga satt, men det kraver ocksa en helhjartad insats fran Er sida.

En rotorslatterkross kan inte konstrueras, sa att den garanterar fullstandig
personsakerhet, samtidigt som den skall utfora ett effektivt arbete. Detta betyder, att
det ar mycket viktigt, att De som kor maskinen ar ytterst uppmarksamma pa, att
maskinen anvands korrekt och darmed undviker att utsatta sig sjalv eller andra for
onddig fara.

Detta kraver fackmannamassigt handhavande, det vill sdga, att Ni bor ldsa igenom
denna manual, innan Ni_kopplar_maskinen till traktorn. Aven om Ni haft en
liknande maskin tidigare, bor Ni likval lasa anvisningarna, det galler ju Er egen
sakerhet.

Ni bor aldrig overlata maskinen till nagon annan, forran Ni forsékrat Er om att De har
nodvandig kunskap om att anvanda maskinen pa ett sakert sétt.

DEFINITIONER
Maskinens  varningsdekaler och instruktionsboken innehdller en rad
sakerhetsanmarkningar. Sakerhetsanmarkningarna ger bestamda forhallningsregler,
vilka vi vill uppmana Er och Era kollegor att folja for att 6ka personsakerheten sa
mycket som majligt.

Vi anbefaller, att Ni tar er nédvandig tid till att lasa sakerhetsanvisningarna och ger
era eventuellt anstallda i uppgift att gora det samma.

Denna symbol ar i instruktionsboken anvand som en direkt hanvisning till den
A personliga sakerheten, eller indirekt genom underhall av maskinen.
FORSIKTIGHET: Ordet FORSIKTIGHET anvands for att sakerstalla, att anvandaren
foller de allmadnna sadkerhetsanvisningarna eller de i
instruktionsboken specificerade forhallningsreglerna for att skydda
sig sjalv eller andra mot skador.

VARNING: Ordet VARNING anvéands for att varna for synliga eller dolda
riskmoment, vilka kan medfdra allvarliga personskador.

FARA: Ordet FARA anvands for att ange de forhallningsregler, som enligt
lag skall vidtagas for att skydda sig sjalv och andra mot allvarliga
skador.
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1. INLEDNING

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

| foljande punkter beskrivs kort de forhallningsregler, som bor vara allmant kanda av
foraren.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
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Koppla alltid ifran kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stoppa
traktormotorn innan Ni:

- smarjer maskinen,

- reng6r maskinen,

- tar isar vilken som helst del av maskinen,

- justerar maskinen.

Sank alltid ner skarenheten till marken eller koppla till transportsakringen, varje
gang som maskinen parkeras.

Anvand alltid skérenhetens transportsakring och hydraulcylindrarnas
blockeringsventiler, s& snart som maskinen skall transporteras.

Arbeta aldrig under en upplyft skarenhet, med mindre an att den ar sakrad med
hjalp av klossar eller annan mekanisk sakring.

Blockera alltid hjulen, innan Ni arbetar under maskinen.

Starta inte traktorn, forran alla personer befinner sig pa ett sakert avstand fran
maskinen.

Kontrollera, innan traktorn startas, att alla verktyg &ar bortplockade fran
maskinen.

Sakerstall att samtliga skydd &ar korrekt monterade.

Undvik att arbeta med l6st sittande kladsel, vilken kan dras in av ndgon av
maskinens rdrliga delar.

Undvik att andra pa ett skydd eller att anvanda maskinen, om det saknas ett
skydd.

Anvand alltid lagstadgad belysning samt sakerhetsmarkering vid transport pa
allmanna vagar och vid kérning nattetid.

Begransa transporthastigheten till maximalt 30 km/h, om inte maskinen ar markt
med annan maximalt tillaten hastighet.

Undvik att uppehalla Er i narheten av maskinen, under tiden som den arbetar.

Vid anslutning av kraftoverforingsaxeln skall man kontrollera att traktorns
kraftuttagsvarvtal stammer dverens med maskinens.

Man bor anvanda horselskydd, om bullret fran maskinen ar stérande, eller om
man skall anvdnda maskinen under en langre tid, i en traktorhytt som inte ar
tillrackligt ljudisolerad.



1. INLEDNING

16. Innan skarenheten lyfts upp eller sdnks ner, bér man kontrollera, att inga
personer uppehaller sig i narheten av eller ror maskinen.

17. Lat bli att uppehalla er i narheten av skarenhetens skydd eller att lyfta pa
skydden, innan alla roterande verktyg har stannat.

18. L&t bli att anvanda maskinen till annat arbete an vad den ar konstruerad for.
19. L&t bli att anvanda maskinen, om det finns barn i narheten.
20. Lat bli att uppehdlla Er mellan traktor och rotorslatterkross vid till- och

frankoppling.

VAL AV TRAKTOR

Man bor alltid folja de rekommendationer, som anges i traktorns instruktionsbok. Om
detta inte ar mojligt, bor teknisk hjélp stkas.

Man bor vélja en traktor med lamplig effekt pa kraftuttaget. For de tillfallen néar
traktorns effekt ar vasentligt storre &n den som maskinen normalt har behov av, bor
maskinen skyddas mot Gverbelastning med en lamplig 6verbelastningskoppling pa
kraftoverforingen.

Omfattande eller langvarig dverbelastning kan skada maskinen och i varsta fall leda
till att delar kastas ut ur maskinen.

En traktor med lamplig egenvikt och sparvidd bor véljas, sa att den kan arbeta stabilt
med maskinen i forekommande terrang. Man bor dessutom forvissa sig om, att
traktorns trepunktslyft ar dimensionerad att bara den tillkopplade maskinens vikt.

Man bor alltid valja en traktor med sluten forarhytt, vid arbete med en slatterkross.
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1. INLEDNING

TILL- OCH FRANKOPPLING I 1
Sakerstall alltid, att inga personer befinner sig e
mellan traktor och maskin vid till- och frankoppling.
Vid en oavsiktlig manéver med traktorn finns det risk
att personer kan klammas. (se fig. 1-1)

|~ -

Kontrollera att maskinen &r avpassad for traktorns Fig. 1-1

kraftuttagsvarvtal och  rotationsriktning.  Traktorns
kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning skall vara sa som ‘.

visas pa fig. 1-2, sett staende bakom traktorn och tittande

framat i  traktorns  korriktning. Felaktigt  valt
kraftuttagsvarvtal kan leda till forsamrad avskarning och
sett Over en langre tidsperiod skada maskinen och i 1000/
varsta fall leda till utkast av delar. N

PR80-0803

Sakerstéll att kraftoverféringsaxeln ar korrekt monterad. GMS 320 GMS 280

Det vill saga, att lasstiften &r i ingrepp och kedjorna for Fig. 1-2
fastsattning av skydden ar fastsatta i bada andar.

Kraftoverforingsaxeln skall vara korrekt skyddad. Ar skydden defekta, skall de bytas
ut omedelbart.

Man boér kontrollera, att alla hydraulkopplingar ar tata och att samtliga slangar och
anslutningar ar oskadade, innan hydraulsystemet aktiveras.

Efter att traktormotorn har stoppats, bor man
likaledes sakerstalla, att det inte finns tryck i
hydraulslangarna, genom att aktivera traktorns
hydraulventiler.

Hydraulolja under tryck kan trdnga in under huden
och ge upphov till allvarliga skador. Skydda alltid hud
och 06gon mot utsprutande olja. Skulle olyckan vara framme, bor lakarhjalp
omedelbart sokas. (se fig. 1-3) Fig. 1-3

Kontrollera att dragstang och skarenhet kan rora sig fritt, innan hydraulcylindrarna
aktiveras. Inga personer bor uppehalla sig i narheten under uppstart, eftersom det
kan finnas luft i hydraulsystemet och luften kan ge upphov till pl6tsliga rorelser.

INSTALLNING

Stall aldrig in slatterkrossen med kraftuttaget inkopplat. Koppla fran kraftéverforingen
och stoppa traktormotorn, innan Ni andrar pad maskinens instéllning. Det ar viktigt, att
man vantar med att lyfta pa skydden, tills alla roterande verktyg har stoppat.

Innan arbetet paborjas, bor Ni kontrollera knivar och tallrikar med avseende pa
sprickor och andra skador. Det ar nédvandigt att byta ut skadade knivar och tallrikar.
(se avsnittet betraffande underhall)

Kontrollera regelbundet knivar och knivbultar med avseende pa slitage, i enlighet
med de regler, som anges i instruktionsboken. (se avsnittet betraffande underhall)
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1. INLEDNING

TRANSPORT
Kor aldrig fortare an vad forhallandena tillater och maximalt i 30 km/h.

Det ar viktigt, att den hydrauliska transportinstéliningen blockeras. Vid en oavsiktlig
manovrering av hydraulcylindern for dragstangen finns det mojlighet att
rotorslatterkrossen kan réra sig over i den motsatta korbanan eller in pa cykelbana
eller trottoar. Kontrollera alltid att de mekaniska transportsékringarna ar i ingrepp,
innan transporten paborjas.

Samma sak kan ske, om det finns luft i hydraulcylindrarna eller om olja plétsligt
forsvinner ur hydraulslangarna.

For att ta bort eventuell luft ur oljan, bor samtliga hydraulcylindrar provkéras efter
tillkoppling till traktorn. Detta galler speciellt fore fard pa allman vag.

DRIFT

Man bor under det dagliga arbetet ta i beaktande, att I6sa stenar och frammande
foremal pa faltet kan komma in till de roterande verktygen och kastas ut igen med
hdg hastighet.

Av denna anledning b6ér man aldrig anvanda maskinen, utan att samtliga skydd &r
korrekt monterade samt oskadade.

Man bor sjalvfallet ersatta slitha och skadade skyddsdukar.

Pa steniga falt bor stubbhojden vara den hdgsta mojliga, likaledes bor skarvinkeln
vara minsta majliga.

Vid stoppar i skarenheten eller crimpern bér man stoppa traktormotorn, aktivera
parkeringsbromsen och vanta tills de roterande verktygen stannat, innan man
forsoker ta bort det frammande féremalet.

Man bor aldrig tilldta, att nagon uppehaller sig i omedelbar néarhet av
rotorslatterkrossen under drift, speciellt inte barn.

Vaxla ner till en lagre vaxel pa traktorn, vid kdrning med maskinen i narheten av tvara
branter.

Vid kérning med en bogserad rotorslattermaskin bér man halla ett sékerhetsavstand
fran sluttningar och andra terrangfoérhallanden, marken kan ge vika och dra
rotorslatterkross och traktor med sig. Man bor likaledes anpassa hastigheten vid
tvara vandningar i kuperad terrang.

-11 -
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1. INLEDNING

PARKERING

Traktormotorn ar stoppad och parkeringsbromsen aktiverad. Endast da kan en saker
parkering foretas.

Man bor sékerstélla, att stodbenet pA maskinens dragstang ar korrekt fastsatt och
sparrat vid parkering av maskinen.

SMORJNING

Vid smorjning eller underhallsarbete bér man sékerstélla, att skarenheten har kontakt
med marken, eller att Iyftcylindrarna ar blockerade med hjalp av
avstangningsventiler.

Man bor aldrig forstka att rengora, smorja eller stalla in maskinen, forran kraftuttaget
ar frankopplat, traktormotorn ar stoppad och parkeringsbromsen ar aktiverad.

UNDERHALL

Det ar viktigt att skarenheten ar korrekt avlastad for att garantera optimal arbetseffekt
pa faltet och for att minska risken for Gverbelastning av rotorbalken.

Se alltid till, att monterade reservdelar ar atdragna med korrekt atdragningsmoment.

Vid utbyte av delar i hydraulsystemet bor man férvissa sig om att skarenheten ar
sankt till marken eller att lyftcylindrarna ar blockerade.

MASKINSAKERHET

Pa JF avbalanseras alla roterande delar med hjalp av specialmaskiner med
elektroniska kannare. Visar det sig att en detalj har en resterande obalans, faster
man sma balansvikter pa den roterande delen.

Eftersom tallrikarna arbetar med upp till 3000 varv per minut, kommer den minsta
obalans att ge upphov till vibrationer, vilka med tiden kan ge upphov till storre
utmattningsbrott.

Om det under pagadende arbete med maskinen sker en markbar ©kning av
maskinens vibrationer och/eller sker en méarkbar 6kning av bullret fran maskinen, bor
man avbryta arbetet omedelbart. Forst sedan felet réttats till, kan arbetet fortsatta.

Vid byte av knivar bér man byta bada knivarna pa den berérda tallriken, for att inte
skapa en obalans.

Kontrollera flera ganger dagligen under sasongen, att det inte saknas nagra knivar,
medbringare eller bultar. Om sa ar fallet, bor man omedelbart montera dessa delar.

Rengor regelbundet konor och flodesforstarkare fran jord och gras.

Kontrollera likaledes och ,lufta“ friktionskopplingen for att sdkerstélla, att den inte
rostat samman.
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1. INLEDNING

TEKNISKA DATA

Crimper-system PE-fingrar

Arbetsbredd 2,8m 3,15 m
Transportbredd 2,92 m 3,2m
Effektbehov, minimum pa PTO 50 kW/68 hk 60 kW/82 hk
PTO-typ, RPM 6 splines/540 rpm | 6 splines/1000 rpm

Friktionskoppling och frilop

Standard

Hydrauluttag

1 dubbelv. + 1 enkelv.

Fullvinkeldrag pa dragstang

Standard

Transportomstallning

Hydraulisk

Antal HDS-tallrikar

Antal HD-knivar

14

16

Flytande upphangt skarbord

Standard

Antal slapskor, standard

Antal slapskor, max

Flodesforstarkare

Extra

Crimperbredd

2,37 m

2,70 m

Crimperelement

120 PE-fingrar

152 PE-fingrar

TopDry

Extra

Strangbredd utan TopDry

0,8-1,8 m

1,0-22m

Strangbredd med TopDry

2,2m

2,5m

Déack, standard

10.0/75-15.

3

Déack, alternativt

13/55-16

Vikt, ca.

1540 kg

1760 kg

Vikt overford till traktor

390 kg

400 kg

Belysningsutrustning

Extra

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813
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1. INLEDNING

VARNINGSDEKALER PA MASKINEN

Sakerhetsdekalerna som visas pa foregaende sida ar placerade sd som visas pa bilden langst ner pa sidan.
Innan maskinen tas i bruk, skall man se till att alla dekaler finns pa plats, om inte, skall man skaffa de dekaler
som saknas. Dekalerna har foljande innebérd:

1 Las instruktionsboken och sdkerhetsanvisningarna.
Detta &r en paminnelse att komma ihag att lasa de medlevererade dokumenten for att sakerstalla att maskinen
anvénds korrekt. P4 sa sétt undviks onddig risk for olyckor och maskinskador.

2 Stoppatraktormotorn och ta bort tdndningsnyckeln Innan Ni rér maskinen.
Kom alltid ih&g att stoppa traktormotorn fére smorjning, installning, underhall eller reparation av maskinen. Ta
aven bort tandningsnyckeln for att sakerstalla att ingen startar traktorn pa nytt, innan arbetet pa maskinen
avslutats.

3 Risk for stenkast.
Betydelsen ar ungefar den samma som for dekal nr. 5. Den preciserar emellertid, att &ven om alla skyddsdukar
och skydd &r pa plats, finns det fortfarande risk att sten och dyl. kastas ut. Darfér bér man aldrig tillata att nagon
uppehaller sig i narheten av maskinen under drift

4 Efterrotation.
Maskinens roterande knivar kommer, d& kraftuttaget kopplas ifrén, att ha en efterrotation, dar knivarna kommer
att fortsatta att rotera i upp till 2 minuter. Vanta tills knivarna star helt stilla, innan arbetet paborjas med att ta
bort skyddsdukar och skydd for inspektion och underhall.

5 Drift utan skyddsduk.
Starta inte maskinen forran alla skyddsdukar och skydd &ar pa intakta och pa sina ratta platser. Maskinen kan
slunga ivag stenar och andra frammande foremal under korning. Skyddsdukar och skydd ar till for att minska
risken vid sddana situationer.

6 Barn.
Tillat aldrig barn att uppehalla sig i narheten av maskinen under korning. Sarskilt mindre barn har en tendens att
foreta sig oforutsedda saker.

7 Roterande knivar.
Lat under inga omstandigheter ndgon narma sig, eller uppehalla sig i narheten av maskinen under korning.
Maskinens roterande knivar kan utan besvar férorsaka allvarliga skador, oavsett vilken kroppsdel de &n traffar.

8 Stenkast fran crimper.
Crimpern roterar med ett mycket hogt varvtal och finns det sten p& marken kan crimpern slunga ivag stenar upp
till 10 m bakat med mycket hdg hastighet. Se darfor till att inga personer uppehaller sig i narheten av maskinen
under drift.

9 Kom ihag transportlaset.
Kom alltid ihdg att aktivera transportlaset fore transport pd allman vag. Fel i hydraulsystemet, oavsiktlig
anvandning av hydraulsystemets manéverspakar kan f& maskinen att svanga ut i arbetslage under transport
och darmed férorsaka allvarliga maskin- och personskador.

10 Risk for klamning vid tillkoppling.
Lat ingen uppehalla sig mellan maskin och traktor, da maskinen kopplas till traktorn. Oavsiktliga mandvrer och
felmandvrering kan darvid resultera i att manniskor kommer i klam.

11 Varvtal och rotationsriktning.
Kontrollera att kraftuttaget roterar med ratt varvtal och att det roterar med ratt rotationsriktning. Felaktigt varvtal
och/eller rotationsriktning kommer med tiden att skada maskinen, med risk for personskador som féljd.

12 Kraftéverforing.
Denna dekal har till uppgift att pAminna om, hur farlig en kraftoverféringsaxel kan vara, om den inte ar korrekt
monterad eller skyddad.

13 Max. 210 bar.
Sakerstall att de hydrauliska komponenterna inte utsattes fér hogre tryck &n max. 210 bar, eftersom det annars
ar fara for en explosionsartad 6deléaggelse av maskindelar. Harvid utsétter man sig sjalv och andra ménniskor
for allvarlig fara att bli traffade av metalldelar med h6g hastighet eller olja under hogt tryck.
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

KOPPLING TILL TRAKTOR

PR11-0288a

Fig. 2-1

Fig. 2-1 GMS maskinerna kopplas till traktorns lyftarmar. Bartapparna ar avsedda for kategori
II. FOr kategori Il kan bussningar levereras.
Dragarmarna stalls in pd samma hojd.
Traktorns lyftarmar kan nu kopplas till maskinen, som darefter lyfts upp till en hojd,
dar maskinens ingangstapp (PIC) befinner sig 650 mm oOver marken. | denna
position star maskinen vagratt. Om traktorns kraftuttagstapp (PTO) avviker mer an 60
mm i hojdled, skall man hdja/sanka maskinen, tills avvikelsen blir mindre &n 60 mm.

| detta lage skall lyftarmarna lasas for att forhindra rorelse i sidled, sa att PTO
tappen och PIC tappen ocksa star mitt emot varandra sett uppifran. En rak
kraftoverforingsaxel ger otvivelaktigt den langsta livslangden foér axelkors och
maskinens dvriga roterande delar.

TILLPASSNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL

detta ar nodvandigt. Kraftoverforingsaxeln ar fran fabrik anpassad till det
avstand, fran PTO tapp till PIC tapp, som &r standard for de flesta
traktorfabrikat.

u VIKTIGT: Korta inte av den nya kraftéverforingsaxeln forréan ni ar helt séaker pa att

Om det trots detta blir nddvandigt att avkorta kraftoverforingsaxeln skall man vara
uppmarksam pa foljande:
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

VIKTIGT: Kraftoverforingsaxelns profilrér skall ovillkorligen uppfylla de minsta matt
for dverlappning som visas i fig. 2-2.

b =200 mm min.

[Hﬂ]ﬂ]ﬁj j B
EHHHDT:M ]

Fig. 2-2

VID EVENTUELL AVKORTNING:
Fig. 2-2 Passa till kraftoverforingsaxeln sa att den:
- har storsta mojliga dverlappning.
- inte i ndgot lage har mindre dverlappning &n 200 mm
- inte i ndgot lage ar narmare att bottna an 30 mm.

PR11-5017

PR11-5000

Fig. 2-3
Fig. 2-3  Satt fast kraftoverforingsaxelhalvorna pa PTO resp. PIC tapparna, da dessa befinner
sig pa samma hojd och mitt for varandra. (Detta ar for denna maskin det kortaste
avstandet).
Hall axelandarna parallella med varandra och mérk upp 30 mm mattet (min.).
Korta av alla 4 roren lika mycket. Rorprofilernas andar skall avrundas och eventuella
grader skall noggrant tas bort.

VARNING: Smorj profilréren grundligt innan de satts samman igen, da de
annars kan utséattas for stora friktionskrafter!
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PR12-0381

Fig. 2-4

Fig. 2-4 Efter tillkoppling svangs stodfoten bakat och upp under fullvinkelvaxeln och lases fast
med en pinne C och harnalssprint.

MASKINENS KRAFTUTTAGSVARVTAL

PR12-0076b

Fig. 2-5

Fig. 2-5 Maskinen ar byggd for ett kraftuttagsvarvtal pad 1000/540 varv/min. Kontrollera darfor
fore uppstart av maskinen att traktorns kraftuttagstapp roterar med 1000/540
varv/min.

FRIKTIONSKOPPLING
Se avsnitt 5. UNDERHALL - friktionskoppling innan maskinen startas upp.

FRILOP

Maskinen &r ocksa utrustad med en frilopskoppling pa& den sekundara
kraftoverforingsaxeln framfor ingangstransmissionen till skarenheten. Skulle
kraftoverforingsaxeln andvandas har detta ingen betydelse for frilbpskopplingens
verkan.

-18 -
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ANSLUTNING AV HYDRAULIK

PR11-0071

Fig. 2-6

Fig. 2-6 Hydraulslangarna for dragbommens svéangcylinder ansluts till ett dubbelverkande
hydrauluttag A och hydraulslangen for hjulcylindrarna ansluts till ett enkelverkande
uttag B pa traktorn. Se ev. HYDRAULSCHEMA pa sidan 53 langst bak i
instruktionsboken.

an 210 bar, da hogre tryck kan medfora att delar skadas. Harvid

n FARA: De hydrauliska komponenterna far inte utsattas for hogre tryck
uppstar allvarlig fara for personskador.

TRANSPORT PA ALLMAN VAG!

Maskinen ar konstruerad for att bogseras efter en traktor upphangd i lyftarmarna pa
denna, jamfor avsnittet KOPPLING TILL TRAKTOR sidan 16. Transporthastigheten
bor inte dverskrida 30 km/t.

J

Fig. 2-7
Fig. 2-7 Lyft- och sadnkning av maskinen sker med traktorns enkelverkande hydrauluttag.

W = =
|

= ~
% e

PR11-0078

Maskinen lyfts fran marken tills cylindrarna ar helt utskjutna.
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A

Eventuell luft i cylindrarna tas bort genom att kéra kolvstangerna ut och in nagra
ganger. Luft i systemet kan kdnnas igen pa, att maskinen inte kan hallas uppe i
upplyft position.

FARA — KOM ALLTID IHAG:
DAREFTER STANGS SAKERHETSKRANEN, som &r placerad vid
cylindern for det vanstra hjulet. Kranen ar stédngd nar den stalls i den
avbildade positionen.

Med traktorns dubbelverkande hydrauluttag svanger man in maskinen till en position
centrerat bakom traktorn.

PR12-0081b

Fig. 2-8

Fig. 2-8 Fall upp skyddsdukarna for att reducera transportbredden s& mycket som maijligt.

A

FARA - UPPMARKNING FOR FARD PA ALLMAN VAG:
Det aligger alltid dgaren att se till att maskinens belysningsutrustning
ar intakt och att annan trafikuppmarkning finns pa maskinen enligt
gallande lagar och férordningar inom omradet.

PR12-0926

Fig. 2-9

Fig. 2-9 Efter att maskinen har svangts over i transportlage, skall kulventilen vid cylindern for

dragstangen stangas. Detta skall goras for att skydda mot slangbrott eller mot
oavsiktlig mandvrering av traktorns hydraulspak, sa att maskinen inte svanger ut mot
arbetslage under transport. Forflytta handtaget pa kulventilen i pilens riktning, s som
visas pa bilden, for att stanga for oljetillférseln.
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

KONTROLLER FORE ANVANDNING

Innan Ni borjar anvanda Er nya rotorslatterkross, bor Ni:

1.

2.

9.

Lasa igenom denna instruktionsbok noggrant!
Kontrollera att maskinen ar korrekt hopmonterad, och att den inte ar skadad.

Kontrollera korrekt kraftuttagsvarvtal i instruktionsboken fér maskinen och
(eventuellt) for traktorn. For hogt kraftuttagsvarvtal kan vara livsfarligt. For lagt
kraftuttagsvarvtal fororsakar daliga skaregenskaper maskinen, risk for stopp i
maskinen och o¢kad belastning pa transmissionskomponenterna. Hjalp for
korrekt varvtal star att finna under "KONTROLL AV KORREKT PTO
VARVTAL" pa sidan 10.

Kontrollera kraftoverforingsaxlarnas rorelse. En for kort eller for lang
kraftoverforingsaxel kan leda till stor skada pa saval traktor som maskin.
Kontrollera att kraftoverforingsaxlarnas skyddsror inte i nagot lage klams och
kan skadas.

Kontrollera att skyddsrorens sakerhetskedjor ar ordentligt fastsatta och inte i
nagot lage stracks och skadas.

Forvissa dig om, att hydraulslangarna ar tillkopplade till traktorn pa ett sadant
satt, att de ar tillrackligt langa for cylindrarnas rorelser.

Efterdrag hjulbultarna.
Kontrollera ringtrycket for dacken. Se avsnitt "5. UNDERHALL".

Kontrollera att maskinen ar tillrackligt smord, samt att oljenivaerna i
transmissioner och rotorbalk ar korrekt. Se avsnitt "4. SMORJNING".

Lufta friktionskopplingen s& som beskrivs i avsnitt "5. UNDERHALL".

E_’é fabriken har maskinens roterande delar kontrollerats och befunnits vara felfria.
Andock bér man:

10.

Starta upp maskinen med lagt kraftuttagsvarvtal. Med 6ppen bakruta och utan
horselskydd konstaterar man att inga onormala skrap- eller bankljud
forekommer, varefter varvtalet for maskinen 6kas upp tillkorrekt varvtal. Vid
detta arbetsvarvtal, iakttar man om det eventuellt finns markbara vibrationer.
(Se pa skydden om dessa skakar onormalt mycket.)

Om det uppstar tvivel betraffande detta, stoppar man traktor och maskin enligt den
procedur som beskrives i avsnittet om "SAKERHET".

Med handkraft vrider man runt de roterande delarna for att kontrollera, om alla delar
kan rotera fritt.

Ga igenom maskinen visuellt for att finna eventuella fel. (Ev. avbrand eller avskrapad
farg). Kontakta darefter auktoriserad hjalp.

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813
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A

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813

NOTERA: Lagg marke till at knivarna vid lagt varvtal, pa grund av den lagre
centrifugalkraften, kan rora vid skyddsplatarna pa rotorbalken. Detta ljud
skall foérsvinna vid normalt arbetsvarvtal.

Man kan ocksa lagga marke till, att rotorbalken under tallrikarna blir mer an
handvarm. Rotorbalkens farg blir ocksa morkare efter nagra timmars drift.

FORSIKTIGHET: Om maskinen o6nskas provkdras under langre tid, skall
traktorns bakruta stangas eller hdrselskydd anvandas!
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

UPPBYGGNAD OCH FUNKTION

Rotorbalken skér av och kastar grédan in emot crimperfingrarna, som lyfter och
kastar grodan bakat till strangformarskarmarna, vilka samlar grédan i en 0,9-2,2 m
bred strang.

Crimpningsgraden kan regleras genom att andra avstandet mellan crimperplaten och
rotorn.

PR11-1370

Fig. 3-1

Fig. 3-1 Skéarenheten med rotorbalken ar flytande upphéngd i tva kraftiga fjadrar for den
lodrata rorelsen. Dessutom kan skarenheten vippa bakat. Detta ger rotorbalken en latt
vridande rérelse bakat vid pakorning av sten eller andra jordfasta foremal.

Stubbhojden kan regleras steglost genom instélining av rotorbalkens lutning samt de
installbara slapskorna.

Maskinen kan under arbetet utan problem mandvreras undan fran hinder med hjalp
av den hydrauliska svangcylindern.
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-2

Fig. 3-3

KORNING | FALT

PR11.0856

Fig. 3-2
Faltet 6ppnas med maskinen utsvangd i arbetslage. | detta lage kér man medurs
nagra varv runt faltet, s att det blir plats att svanga runt pa vandtegen.
Vandtegsarbetet avslutas genom att sla ytterskaren, varvid man kor moturs.
Darefter kan faltet slas i ett stycke, eller uppdelas i tegar efter behov.
Framkdrningshastigheten kan varieras mellan 6 - 19 km/h, beroende av grédan och
korforhallandena.

Fig. 3-3

Fullvinkeldraget tillater svangar i 90° at bada sidor, utan att det uppstar vibrationer i
transmissionen. Vandningstiden i falthornen reduceras fran sedvanliga ca. 12
sekunder till endast ca. 3, pa grund av att maskinen praktiskt taget vrider sig runt sin

egen axel.

Koppla forsiktigt till kraftuttaget och ©6ka forsiktigt upp till korrekt
kraftuttagsvarvtal (standard 1000 varv/min.), innan man kor in i grédan. Da man
slar grodan skall traktorns enkelverkande hydrauluttag for lyft/sank av maskinen st i

flytlage.

=24 -
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INSTALLNING AV DRAGBOMMENS STYRUTSLAG

En installning av dragbommens utslag skall goras, sa att det & majligt att anvanda
hydraulcylinderns tva ytterpositioner for transport- resp. arbetslage.

| transportlage skall traktorn vara innanfér maskinens transportbredd.

| arbetslage skall det finnas en position, dar foregdende strang ligger mellan hjulen
pa traktorn och rotorbalken samtidigt har full arbetsbredd inne i den oslagna grédan.

Fig. 3-4

Fig. 3-4 Fastet C ar placerat i en grundinstéallning fran fabrik, som uppfyller ovanstaende krav
i forhdllande till arbete resp. transport. FOr att uppna korrekta position for
dragstangen skall svangcylindern placeras i A for GMS 320 och i hal B for GMS 280.
Kontrollera att fastet vid pos. C alltid ar fastsatt med 2 bultar.

VIKTIGT: Bultarna vid C kontrolleras och ev. efterdras var 50:e
driftstimme

STUBBHOJD OCH AVLASTNING AV ROTORBALK

Avlasta rotorbalken i ratt ordningsféljd:

1) Svéng ut maskinen i arbetslage.

Maskinen skall vara korrekt monterad i traktorns lyftarmar, enligt avsnittet
Tillkoppling. Rotorbalken skall vara nersankt pa ett plant underlag.

-25.
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PR12-0036

Fig. 3-5
Fig.3-5 2) Stubbho6jden regleras med slapskorna samt med justering av rotorbalkens
lutning.
Teoretisk snitthdjd:
Oversta halet 55 mm => svarar mot en snitthéjd pa 110 mm.
Nedersta halet 30 mm => svarar mot en snitthojd pa 60 mm.
(Normalt réknas stubbhéjden som 2 x den teoretiska snitthojden)
C B
“ = J C
Fig. 3-6
Fig. 3-6 Fininstallning av stubbhdjden kan utféras genom justering av rotorbalkens

lutning pa spindeln vid B. En harnalssprint C haller kvar installningen.
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o

PR11-1369

Fig. 3-7

Fig. 3-7 3) Avlastningsfjadrarna justeras med hjalp av spindeln D, till rotorbalken
har ett lampligt tryck emot marken.

PR12-0827

Fig. 3-8
Fig. 3-8 Det rekommenderas att fjadrarna ar spanda sd mycket, att den kraft som
erfordras for att lyfta balken &r ca. 30-50 kg i varje sida.
Fig. 3-7 En kontramutter E haller kvar justeringen.
Observera: Hojdavlastningsfjadrarna skall vara lika hart spanda.
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R12-0940

Fig. 3-9

Fig. 3-9 5) Sakerhetskedjorna, M, stélls darefter in med ca. 1%z kedjeleds spel.

Sakerhetskedjorna skall inte bara maskinen i arbetslage, utan
sékerstalla att rotorbalken hénger stabilt under transport och vid
korning pa vandtegen, samt garantera ett maximalt bottenlage /djup.

6) Varje forandring av stubbhéjden kraver en efterjustering av avlastningen
enligt (punkt 3 -5).

7)  Under korning i falt — efterstrava minsta majliga vikt pa rotorbalken. Far
stubben ett boljande utseende, ar fjadrarna for hart spanda.

Avlastningens storlek &ar vagledande, och skall avpassas till det enskilda
behovet och situationen.

Obgmrvera: Med jamna mellanrum bdr man kontrollera, att maskinen

ii arbetar med ratt avlastning. Jord och gras pa rotorbalken och
resten av skarenheten kan forandra avlastningen vasentligt!

For liten avlastning kan ge for stort slitage pa slapskorna och

skada grasrotterna. Dessutom oOkas risken for att maskinen ska

"samla upp sten", vilket betyder dkad risk for skador pa material
och manniskor.
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NOTERA! SAMBANDET MELLAN ROTORBALK OCH AVLASTNINGSFJADRAR
Det ar viktigt att vara uppmarksam pa det viktiga sambandet mellan foljande
element:

a) Ingaende PTO tappens (PIC) hojd 6ver marken och rotorbalkens vinkel
b) Hojdavlastningsfjadrarnas forspanning.

Det vill sdga, andrar man nagot under a, bor man efterkontrollera/justera vad
som galler under b, for att fa maskinen att arbeta optimalt.

A VARNING: Kom ihag! Efter avslutad justering — kontrolleras att alla

kontramuttrar & spanda och att samtliga verktyg ar borttagna
fran maskinen.

FLODESHATTAR (EXTRAUTRUSTNING)

PR11-0040

Fig. 3-10

Fig. 3-10 Tallrikarna kan forses med laga flodeshattar for att snabbare lyfta bort det avskurna
materialet frdn knivarna. Darmed minskas risken for randning av stubben och
atersnittning av det redan avslagna materialet.

Verkar effektbehovet vara for stort, kan flodeshattarna avmonteras. Det ar mangden
groda och kortekniken som bestammer behovet av flédeshattar.
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CRIMPER

Fig. 3-12 Fig. 3-11

Crimperrotorn roterar med 900 varv/min.

Fig. 3-11 Crimpningsgraden kan varieras genom att andra avstandet mellan crimperplat och
och rotor. Instéllning sker genom att flytta crimperplaten i halen vid A, (héger och vanster
3-12 sida flyttas lika) samt justering av skruvarna vid B, (h6ger och véanster sida justeras

lika).

Generellt: Litet avstand - Kraftigare crimpning
Stort avstand - Svagare crimpning
Installningen bor anpassas efter framkoérningshastigheten och groédans
beskaffenhet.
Som grundinstallning rekommenderas att starta med ett mindre avstand framtill

(15-20 mm) och ett storre baktill.

Slutligen kan PE-fingrarna vid C vandas for att erhalla en mera aggressiv behandling
av grodan.
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4. SMORJNING

FETT

Forséakra Er alltid om, att maskinen ar tillfredsstallande smord, innan den tas i bruk.
Géa igenom smdrjschemat.
TYP AV FETT: Universalfett av god kvalitet.

Rorliga mekaniska férbindelser smdrjs med fett eller olja efter behov.

n FORSIKTIGHET — KOM IHAG:
KRAFTOVERFORINGSAXLARNA SKALL SMORJAS 10.e DRIFTSTIMME

PR12-0389a

Fig. 4-1

Fig. 4-1
Var speciellt uppméarksam pa kraftoverforingsaxlarnas teleskopiska PROFILROR.
Dessa skall kunna glida fram och tillbaka under péaverkan av stora
momentbelastningar. Underlater man att smorja profilréren tillrackligt, kommer
det snabbt att uppsta stora friktionskrafter (skarning) i profilréren vilka skadas,
och med tiden uppstar ocksa skador pa axeltappar och transmissioner.
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Smorjschema for rotorslatterkrossarna GMS 280 och GMS 320
Foljande smdrjstallen skall smorjas efter angivet drifttidsintervall.

BTS60-TTdd

§920-LIdd

¥920-Hidd

68€e-ZLyd
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OLJA | ROTORBALKEN

ROTORBALK

Rotorbalken finns i 2 utféranden. Dessa gar enkelt att skilja at, eftersom tallrikarna pa
det ena utférandet & monterade med 4 skruvar och tallrikarna pa det andra
utforandet ar monterade med 6 skruvar. De kallas darfor 4-skruv resp. 6-skruv
rotorbalk. Det finns fler skillnader rotorbalkarna emellan, varfor en del detaljer sa som
slapskor, motskar o.s.v. ar olika, medan t.ex. knivarna ar lika.

Dar det finns en skillnad kommer det i efterfoljande text att finnas separata avsnitt
markerade med rubrikerna 4-skruv och 6-skruv rotorbalkar. Om det inte finns
separata avsnitt galler anvisningarna for bada typerna av rotorbalkar.

4-SKRUV ROTORBALK

Oljevolym: GMS 280 2,00 |
GMS 320 2,25 |

Pafyliningspluggarna, 2 st. ar placerade pa balkens ovansida:
GMS 280
Pafyliningspluggarna sitter mellan 1:a och 2:a tallriken pa héger sida, och mellan 2:a

och 3:e tallriken pa vanster sida.

GMS 320
Pafyliningspluggarna sitter mellan 1:a och 2:a tallriken pa hoger och vanster sida.

Typ av olja: Endast kvalitet : APl GL4 SAE 80W

(I vissa lander kan inte olja av typen API GL4 SAE 80W anskaffas. Om s& ar fallet
kan en API GL4 eller GL5 SAE 80W-90 olja anvandas som ett acceptabelt alternativ.
Anvand aldrig en ren SAE 90W olja i rotorbalken).

6-SKRUV ROTORBALK

Oljevolym: GMS 280 2,651
GMS 320 3,001

Pafyliningspluggarna, 2 st. ar placerade pa balkens ovansida:

GMS 280
Pafyllningspluggarna ar placerade pa varje sida om den mittersta tallriken.

GMS 320
Pafyliningspluggarna sitter mellan 3:e och 4:e tallriken pa hoger och vanster sida.

-33-
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Vid pafylining av ny olja, skall man vara uppmarksam pa att en lamplig olja
anvandes.

Korrekt oljetyp: Endast kvalitet: APl GL-4 SAE 80W
| vissa lander ar denna olja inte tillganglig. | dylikt fall kan
en APl GL-4 eller API GL-5 SAE 80W-90 multigradolja
anvandas som ett acceptabelt alternativ. Anvand aldrig en
ren SAE 90W olja i rotorbalken.

For mycket olja saval som for lite olja kan medféra ett ovantat
Overtryck och uppvarmning av oljan som med tiden forstor
rotorbalkens lager.

ﬂ VARNING: Fyll aldrig pa mer eller mindre olja an anvisningarna foreskriver.

PR12-0413

Fig. 4-2

Fig. 4-2 Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skordesasongen.

PR12-0407

Fig. 4-3

Fig. 4-3 FOr att underlatta den dagliga oljekontrollen, kan det rekommenderas att man
arrangerar en permanent "oljekontroll plattform”. Det innebar, att kontrollen " vagrat
rotorbalk ", som visas i fig. 4-2 och 4-3, endast behover utféras en gang.

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813 = 34 =



4. SMORJINING

Vagrat rotorbalk:

I langdriktning: Maskinen lyfts helt upp till maximal frigangshojd. Harvid
sakerstaller maskinens konstruktion, att rotorbalken tippar
bakat till en nastan vagrat position. Finjustering kan bl.a.
utforas med traktorns lyftarmar, eller genom att anpassa
maskinens lage med hjalp av terrangen.

| tvarriktning: Finjustering kan utféras med ex.vis en domkraft, s& som
visas.

OLJENIVA

Figur 4.4

4-skruv rotorbalk

Fig. 4.4 Oljenivan skall vara mellan 6 och 7 mm, matt i pafyliningshalen.

6-skruv rotorbalk

Fig. 4.4 Oljenivan skall vara mellan 7 och 9 mm, matt i pafyliningshalen.
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4. SMORJINING

Fig. 4-5 Oljebyte:

Observera:

PR11-0a47

Fig. 4-5

Forsta oljebytet efter 10 driftstimmar, och darefter efter varje
200 timmars korning eller minst en gang per ar.

Oljan tappas ur via en plugg i botten pa vanster sida.

Vanster slapsko skall avmonteras for att komma @ at
avtappningspluggen.

min. 150-200 mm

)

/\/\
/\/\ ﬂ
/\/\

TT\

PR12A0045h/|

Fig. 4-6

Fig. 4-6 Vid oljebyte lyfts rotorbalken minst 150-200 mm i héger sida for att sékerstalla
optimal témning.

Bottenpluggen ar férsedd med en magnet och bér géras ren vid varje oljebyte.

ﬂ KOM IHAG:

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813

Fyll aldrig pa mera olja an som foreskrives.

For mycket olja saval som for lite olja i rotorbalken leder till
oavsiktlig uppvarmning, vilket med tiden kommer att skada
lagren.
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4. SMORJINING

OLJA | VINKELVAXEL OVER ROTORBALK

Fig. 4-7
Fig. 4-7 Oljevolym: 1,80 liter
Typ av olja: API GLA4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljeniva: Oljenivan skall kontrolleras dagligen under

skoérdesasongen.

PR11-1160

Fig. 4-8 Oljebyte: Forsta oljebytet efter 50 driftstimmar, och darefter efter varje
500 timmars kérning eller minst en gang per ar.
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4. SMORJINING

DUBBELVINKELVAXEL VID TRAKTOR

Fig. 4-9
Fig. 4-9 Oljevolym: Oversta delen 2,3 liter
Nedersta delen: 2,5 liter
Typ av olja: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljeniva: Oljenivan  skall  kontrolleras  dagligen  under
skoérdesasongen.
Oljebyte: Forsta oljebytet efter 50 driftstimmar, och darefter efter

varje 500 timmars korning eller minst en gang per ar.
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5. UNDERHALL

5. UNDERHALL

ALLMANT

A VARNING: D& maskinen repareras eller underhalles &ar det i &nnu hogre
grad viktigt att sékerstéalla korrekt personsékerhet. Darfor skall

man alltid parkera traktorn (om denna a&r tillkopplad) och
maskinen efter avsnittet ALLMANNA
SAKERHETSANVISNINGAR punkterna 1-20 langst fram i denna
instruktionsbok.

VIKTIGT: Skruvar och bultar pd Er nya maskin skall efterdras efter nagra

timmars koérning. Det samma galler, om en reparation har
utforts.

Atdragningsmoment M4 (om inte annat angivits)

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813

A Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass:12.9
1) Ma [NmM] Ma [Nm] Ma [NmM]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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5. UNDERHALL

Fig. 5-1

Fig. 5-2

FRIKTIONSKOPPLING
Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kéynnlstysmomenttl Ylikuormitus

M—p
M—

Koblingsindstilling
Kopplingsinstilining
Kytkimen s&ato

ww JWWW

uden kobling med friktionskobling

utan koppling med lamellkoppling

iimankytkints kitkakytkimella g
Fig. 5-1

For att skydda traktorn och sakerstalla en lang livslangd for maskinen, ar
maskinen utrustad med en friktionskoppling pa den framre kraftoverféringsaxeln. |
figuren illustreras, hur kopplingen skyddar transmissionen mot hdga momentspetsar,
samtidigt som den klarar av att uppratthalla momentet, under tiden som den slirar.

For att sakerstélla att kopplingen fungerar s& som avsett, skall den "luftas" efter vissa
intervall, eftersom smuts och fukt kan medfdra att kopplingen "satter" sig.

PR11-0282

Fig. 5-2

Fore uppstart av en ny maskin och efter en langre tids stillestand, t.ex. vinterférvaring,
skall kopplingen " luftas" enligt foljande:

De sex muttrarna pa flansen dras at. Harmed pressas fjadrarna samman, sa att de
inte trycker pa kopplingsbeldaggen och kopplingen kan rotera fritt. Lat kopplingen
rotera en halv minut. Harmed frigbrs smuts, beldggningsmaterial och eventuell rost
pa mellanplattorna. Muttrarna lossas igen, tills de &ar i nivA med gangorna pa
skruvarna och fjadrarna kan trycka pa lamellbelagg och mellanplattor.
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5. UNDERHALL

£820-L1¥d

min. max.
Indstillingsring
Instéllningsring
Saatérengas
Drejningsmoment Indstillingsring | Koblingshus
Vridmoment Instéliningsring | Kopplingshus
Vaantémomentti Saatérengas | Kytkinkotelo
Trin/Steg/
Porras % Pos.
I 70 min. 1
] 80 max. 1
1] 90 min. 2
[\ 100 max. 2

Fig. 5-3

Fig. 5-3 Slirmomentet i friktionskopplingen har fyra olika momentinstallningar, som bor

avpassas efter behov. Detta sker genom att vanda installningsringen samt valja
mellan 2 olika positioner i kopplingshuset.

1. Installningsringen har ett minimum och ett maximum lage.

2. Kopplingshuset har tva olika omgangar spar i hojdled som installningsringen kan
placeras i, pos. 1 resp. pos. 2.

VAGLEDANDE MOMENTINSTALLNING
PTO Moment Installning

1000/540 1200 Nm Steg |l

Justering kan endast utféras nar de sex muttrarna ar spanda. Efter avslutad
justering lossas muttrarna pa nytt till &nden pa bulten.

snabbt slits ner. Overhettning kommer att skada

n VARNING: Overbelastas kopplingen slirar den och blir varm, varvid den

friktionsplattorna. Blockeras kopplingen eller pa annat satt
delvis satts ur funktion, bortfaller maskinens fabriksgaranti.
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5. UNDERHALL

KONTROLL AV OBALANS

ﬂ VARNING :

Man bor alltid vid korning i falt vara uppmarksam pa, om
maskinen borjar att vibrera mer an normalt, eller borjar fa
missljud. Tallrikarna roterar med ca. 3000 varv/min och en
knackt kniv kan medfora allvarliga skador pa personer och
material som en f6ljd av obalans.

D& man kor med moderna och stangda forarhytter, kan
symptomen vara svara att upptacka, och man bor darfor alltid
regelbundet ga ur traktorn for att kontrollera, att alla roterande
delar ar intakta. Obalans leder pa lang sikt till utmattningsbrott
och allvarliga skador.

PR11-0048

Fig. 5-4

Fig. 5-4 For att undvika skadliga vibrationer skall balken vara ordentligt fastspand.
M12 bultar:110 Nm (11 Kpm) och M10 bultar: 70 Nm (7 Kpm). Bultarna vid balkens
andar SKALL kontrolleras regelbundet.

Fig. 5-6

Fig. 5-5

Fig. 5-5 Bultarna vid stenskydden och motskaren boér kontrolleras med jdmna mellanrum.

Fig. 5-6 Om maskinen har fatt flodeshattar eftermonterade, bor dessa riktas eller ersattas av
nya, om de deformeras.

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813
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5. UNDERHALL

ROTORBALK = TALLRIKAR OCH KNIVAR

Tallrikar, knivbultar och knivar framstélls av hoglegerade material, som ar hardade.
Denna varmebehandling ger ett speciellt hart och segt material, som kan klara
extrema belastningar. Skadas en kniv eller tallrik, far man inte forsoka att svetsa
samman delarna igen, eftersom varmeutvecklingen kommer att férsvaga delarna.

Skadade knivar, tallrikar, knivbultar och muttrar skall bytas ut mot original JF

reservdelar for att uppna saker drift.

VARNING: Vid knivbyte bor man byta ut bada knivarna pa den berdrda
tallriken for att inte skapa obalans.

FORSIKTIGHET: Byte av knivar, knivbultar, tallrikar och liknande skall utféras
med skarenheten nersankt pa marken.

min. 10 mm

min. 33 mm

10

PR12-5025

Fig. 5-7

Fig. 5-7 Knivarna skall bytas ut om:
-knivbredden ar mindre an 33 mm maétt 10 mm fran tallrikskanten,
- godstjockleken runt om knivhalet ar mindre an 10 mm.

Bojda knivar skall omedelbart bytas ut.
Knivbultar och muttrar skall pa samma satt regelbundet kontrolleras, detta galler
speciellt muttrarnas atdragning. Detta ar speciellt viktigt att kontrollera efter en

sammanstotning med ett frammande féremal, efter knivbyte, samt vid férsta gangen
som maskinen tas i bruk.
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5. UNDERHALL

min. 15 mm

=

[

PR12-5027

Fig. 5-8
Fig. 5-8 Knivbultarna skall bytas ut om:
-de har blivit deformerade,

-de ar kraftigt slitna pa ena sidan,
-diametern ar mindre an 15 mm.

O

b
Lasedel
c Lock device
Sicherungsteil
Fig. 5-9

Fig. 5-9 Specialmuttern till knivbultarna skall bytas ut om:
-den har varit anvand mer an 5 (fem) ganger,

-hojden pa sexkanten ar mindre an halften av den ursprungliga,
-lasdelen ar sliten eller sitter 16st.
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5. UNDERHALL

PR11-0085

Fig. 5-10

Fig. 5-10 For att uppna tillfredsstallande avskarning, ar det viktigt, att knivar och motskar ar
intakta och skarpa. Knivbyte sker genom att avmontera knivbulten och dra denna
nerat ut ur tallriken. Detta sker enklast, nar kniven ar i sitt framsta lage, sa att bulten
kan falla ut genom halet i stenskyddet. Den gamla kniven tas bort och en ny
monteras tillsammans med knivbulten.

Knivarna kan anvandas pa bada sidor, genom att man flyttar knivarna fran en tallrik
till en annan med motsatt rotationsriktning.

PR11-0157

Fig. 5-11

Fig. 5-11 Om tallrikarna har varit demonterade, skall de atermonteras vridna 90° i forhallande
till varandra.
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5. UNDERHALL

4-skruv rotorbalk

120 Nm (12 kpm)

Fig. 5-12

Fig. 5-12 Tallrikarna ar fastsatta med 4 skruvar, som skall dras at med 120 Nm (12 kpm).
Bultarna som haller fast knivarna skall dras at till 95 Nm (9,5 kpm).
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5. UNDERHALL

6-skruv rotorbalk

PR12-1578

Fig. 5-13

Fig. 5-13 Tallrikarna ar fastsatta med 6 skruvar, som skall dras at med 48 Nm (4,8 kpm).
Bultarna som haller fast knivarna skall dras at till 95 Nm (9,5 kpm).

VIKTIGT:

FORSIKTIGHET:

A VARNING:

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813

Efter byte av knivar och knivbultar bor det kontrolleras att
knivarna kan svanga fritt fran sida till sida och att samtliga
tallrikar har det korrekta antalet knivar.

Efter avslutad montering bor knivarna vridas runt minst ett
varv med handkraft for att kontrollera att inga delar kolliderar.

Efter byte av knivar, knivbultar, tallrikar och liknande, bor

man kontrollera att inga verktyg lamnats kvar pa maskinen
och att alla skydd aterigen ar korrekt placerade.
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5. UNDERHALL

Fig. 5-14 VID REPARATION:
GMS maskinerna har en rotorbalk, dar hela tallrikslagerhuset kan demonteras.

Fig. 5-15 Kraftoverforingsaxeln skall arbeta med minimal vinkelavvikelse. Darfor finns det ett
specialverktyg, som skall anvéandas for att placera vinkelvéaxeln exakt i forhallande till
rotorbalken.

JF artikelnummer:

4-skruv rotorbalk: 6000-783x
6-skruv rotorbalk: 6000-836x

Om man inte har tillgang till specialverktyget skall man kontrollera att avvikelsen fran
den lodrata linjen A och B &r den minsta mojliga och max. +/- 3 mm. Detta kan
kontrolleras i efterhand genom att stélla en vinkelhake pa flansen vid D.

Skruvarna D dras &t med 48 Nm (4,8 kpm) och lases med Loctite 243 (skruvlasning).

- 48 -

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813



5. UNDERHALL

4-SKRUV ROTORBALK

Nar navet monteras skall ytan pa balken och undersidan av navet vara rena och
smorda med ett tunt lager fett. O-ringen skall vara korrekt placerad. De 4 muttrarna
dras at med 85 Nm (8,5 Kpm).

Ingangstallrik
Den drivande tallriken, dar transmissionen ar kopplad till rotorbalken, kallas

ingangstallriken. 4-skruv rotorbalken drivs av en speciell ingangstallrik, som &r
uppbyggd och monterad annorlunda &n de andra tallrikarna pa rotorbalken.

PR12-1186

Fig. 5-16

Fig. 5-16 Fjaderbrickan (1) over ingangstallriken vands sa som visas pa bilden, sa att den
buktar uppat.
Muttern (2) dras at till 190 Nm (19 Kpm).
Skruvarna (3), som haller fast tallrikslagerhuset mot balken dras & med 85 Nm (8,5
Kpm).
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5. UNDERHALL

6-SKRUV ROTORBALK

PR11-1591

Fig. 5-17

Fig. 5-17 Nar navet monteras skall ytan pa balken A och undersidan pa navet B vara rena och
smorda med ett tunt lager fett. Muttrarna C skall lasas med Loctite 243 (skruvlasning)
pa pinnbultarna D och spannas med 92 Nm (9,2 Kpm).

Pa 6-skruv rotorbalken &r alla tallrikar lika. Det finns ingen speciell ingangstallrik.

CRIMPER

Defekta fingrar byts ut for att undvika grodspill. Dessutom kommer crimperns balans
att paverkas med bland annat minskad livslangd for lagren som féljd.

SPANNING AV KILREMMAR

PR12-0079a

Fig. 5-18
Fig. 5-18 Kilremmarna som driver crimperrotorn spanns med spannrullen A.
Spannrullen halls automatiskt spand av en fjader B. Spannrullen halls automatiskt
spand av en fjader B. Fjadern bor justeras sa, att det alltid finns minst 1-2 mm "luft"
mellan fjaderlindningarna. Justering sker med en mutter vid C.
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5. UNDERHALL

DACK
Nedanstaende tabell anger lampligt lufttryck, for Er rotorslatterkross:
GMS 280 GMS 320
Dackstorlek 10.0/75-15.3 | 10.0/75-15.3
Rekommenderat lufttryck bar/PSI 2,2/31 2,4/34
Minimalt lufttryck bar/PSI 1,4/20 1,6/22
Déckstorlek (extrautrustning) 13,0/55-16 13,0/55-16
Rekommenderat lufttryck bar/PSI 16/22 1,8/25
Minimalt lufttryck bar/PSI 0,8/11 1,0/14

Minimalt lufttryck kan i nodfall anvandas vid korning i omraden dar det kravs extra
stor baryta for maskinen (&ngsmark, sandjord el. likn.)

Kontrollera lufttrycket regelbundet samt att hjulbultarna ar ordentligt atdragna.
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6. DRIFTSSTORNINGAR

A 6. DRIFTSSTORNINGAR

PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD SE SIDA
Ojamn stubb eller Felaktig avlastning. Avlastningsfjadrarna kontrolleras och 25
dalig avskarning. justeras.

Traktorns varvtal pa Kontrollera att traktorns PTO varvtal &r 18
kraftuttaget &r for lagt. 1000/540 varv/min.
Knivarna ar sléa eller saknas. | vand knivarna eller byt ut dem. 42
Tallrikar — stenskydd och Byt ut deformerade delar. 42
flodeshattar &r deformerade.
*) Randning i Rotorbalkens lutning ar inte Andra rotorbalkens lutning till mindre 26
stubben. idealisk for den aktuella vinkling.
grodan.
Slapskorna under balken Stall in slapskorna for 1&g stubb ( faltet 26
installda for hég stubb. skall vara fritt fran sten.)
Anhopning av material pa Framkorningshastigheten oka.
rotorbalken. 29
Montera ev. flodeshattar pa tallrikarna.
Jord och gras lagger sig i Montera speciella motskar/byt ut slitna
mellanrummet framfor motskar. Monteras endast dar knivarna
balken, dar knivarna gar in. gar in mot rotorbalken.
Ojamnt flode genom | Kontrollera ifall Byt ut slitha crimperfingrar.
maskinen. crimperfingrarna ar slitna
eller saknas. Vand ev. fingrarna med den raka kanten 30
framat i rotationsriktningen.
Avstand mellan crimperplat Stall in crimperplaten, s& att avstandet 30
och rotorn for stort. framtill &r 10 - 15 mm.
Oka framkorningshastigheten.
Maskinen skakar/ Se efter om alla knivar ar Montera saknade knivar. 42
ojamn gang. intakta och pa plats.
Defekt kraftoverforingsaxel. Kontrollera, att kraftéverféringsaxlarna ar i 31
ordning.
Defekta lager. Kontrollera om lagren ar losa eller
nerslitna.
Defekta flodeshattar och Byt ut fldodeshattar och flodesforstarkare. 41

flodesforstarkare.
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6. DRIFTSSTORNINGAR

PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD SE SIDA

Maskinen  svanger | For hogt oljefléde Kontrollera, att traktorns oljefléde till

fér snabbt. cylindern ar installt till minimum.

Kraftférbrukningen Demontera  ev. flédeshattarna  pa 29

verkar for stor. tallrikarna. ==

Tranmissionen Felaktig oljeniva. Kontrollera oljenivan i transmissionen 36

Overhettas. (max. temperatur, ca. 80° C.). =

Balken dverhettas Felaktig oljeniva. Kontrollera oljenivan i rotorbalken 33
(max. temperatur, 90-100° C.). ==

*  Speciellt i kort, kraftig forstaskord, vilken skodrdas under ogynnsamma

vaderforhallanden.
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7. LAGRING (VINTERFORVARING)

7. LAGRING (VINTERFORVARING)

Nar skordesdsongen ar avslutad, boér maskinen omedelbart goras klar for
vinterfOrvaring. Starta med att reng6ra maskinen noggrant. Damm och smuts tar upp
fuktighet, och fukt beframjar bildandet av rost. Var forsiktig vid rengoéring med
hogtryckstvatt. Spruta aldrig direkt pa lagren och smérj alla smorjpunkter noggrant
efter rengoringen, sa att eventuellt vatten pressas ut ur lagren.

Foliande punkter &r vagledande anvisningar for utforande av atgarder for

vinterfOrvaring.

e Maskinen gas igenom med avseende pa slitage och andra fel, - notera
detaljer som behdvs infér nasta sasong, och utfér en bestélining av
reservdelar.

o Kraftdverforingsaxlarna avmonteras, profilrdren smarjs och férvaras torrt.

e Spruta 6ver maskinen med ett lager av rostskyddande olja. Detta ar speciellt
viktigt pa alla blankslitna detaljer.

e Byt ut oljan i hydraulsystem, rotorbalk och transmissioner.

e Maskinen skall forvaras i ett ventilerat maskinhus. Avlasta dacken genom att
palla upp maskinen.
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8. RESERVDELSBESTALLNING

8. RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestéllning av reservdelar skall typbeteckning, tillverkningsnummer anges. Dessa
upplysningar star att finna pa typskylten. Det rekommenderas att, snarast efter att
maskinen levererats, notera dessa uppgifter pa forsta sidan i den medlevererade
reservdelskatalogen, s att man har uppgifterna till hands nar det ar dags att bestalla

reservdelar.

Kongskilde Industries A/S
‘ JF DK-6400 Sgnderborg c E
J Denmark

www.jf.dk O

Model: Year: 20
\

Maximum total weight: kg
Maximum axle load: kg
Maximum drawbar load: kg O
Maximum speed: km/h
Serial no.: Y,
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9. SKROTNING AV MASKINEN

9. SKROTNING AV MASKINEN

D& maskinen &r utsliten skall den skrotas enligt gallande forordningar. lakttag féljande
i samband med detta:

PISX-073X-04 GMS 280/320 0813

Maskinen far inte stallas upp i naturen, - den skall tommas pa olja (transmissioner
och hydraulsystem). De avtappade oljorna skall lamnas fér destruktion.

Demontera maskinen till ateranvandbara och atervinningsbara delar, t.ex.
kraftoverforingsaxlar, dack och hydrauliska komponenter o.s.v.

Lamna de ateranvandbara delarna till en auktoriserad atervinningscentral. De
storre skrotningsdelarna levereras till en godk&nd skrotningsfirma.
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GARANTI

Kongskilde Industries A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, harefter kallat "Kongskilde",
beviljar garanti till varje kdpare av nya JF-maskiner fran en auktoriserad JF-aterforsaljare

Garantin géller reparation av material- och tillverkningsfel.
Garantin galler ett ar fran maskinens forsaljningsdatum till
slutforbrukare.

Garantin upphdr att galla i féljande fall:

Maskinen ar anvand for andra &ndamal &n de som beskrivs i instruktionsboken.
Maskinen har missbrukats.

Maskinen har skadats av yttre orsak, exempelvis blixtnedslag eller nedstértande
foremal.

Bristande underhall.
Transportskador.
Maskinens konstruktion har andrats utan Kongskildes skriftliga tillstand.

Maskinen ar reparerad pa fel satt.

© N o 0 A

Icke original reservdelar har anvants.

Kongskilde kan inte géras ansvarig for intaktsbortfall eller rattskrav som férorsakas av fel, varken
for agaren eller tredje person. Kongskilde ar inte heller ansvarig for arbetslon utanfér gallande avtal
i samband med utbyte av garantidelar.

Kongskilde &r inte ansvarig for foljande kostnader:

1.  Normalt underhall sa som utgifter for olja, fett och mindre justeringar.
2.  Transport av maskinen till och fran reparationsverkstad.

3.  Aterforséaljarens resekostnader till och fran anvandaren.

Slitdelar beviljas ingen garanti om det inte klart kan pavisas att felet ar fororsakat av Kongskilde.
Foéljande delar anses vara slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motskar, slapskor, stenskydd, tallrikar, rotorplattor,
crimperelement, dack, slangar, bromsbackar, kedjespdnnelement, skyddshuvar, hydraulslangar,
transportband, hjulbultar och muttrar, lasringar, elkontakter, kraftoverforingsaxlar, kopplingar,
packningar, tand- och kilremmar, kedjor, kedjehjul, medbringare, bottenmattelameller, rivar- och
pick-up fingrar, gummitatningar, gummipaddlar, skér, slidplattor och svep for spridarbord,
upprivarfingrar inkl. bultar och muttrar, spridarvalsar och -vingar.

Anvandaren skall dessutom fasta uppmarksamhet pa féljande:

1. Garantin galler endast i det fall att aterforsaljaren har utfért maskinens
leveransservice och instruerat om maskinens anvandning.

Garantin kan inte 6verforas patredje part utan Kongskildes skriftliga tillstand.

3. Garantin kan upphdora att galla om reparationsatgarder inte vidtas genast efter att
skadan uppstatt.



EN EC-Declaration of Conformity ES CE Declaraciéon de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segln la normativa de la 2006/42/CE
DE EG-Konformitatserklarung PT Declaracéo de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG conforme a norma da C.E.E. 2006/42/CE
IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaering
ai sensi della direttiva 2006/42/CE i henhold til EF-direktiv 2006/42/EF
NL EG-Verklaring van conformiteit PL Deklaracja Zgodnosci WE
overeenstemming met Machinerichtlijn 2006/42/EG wedlug Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
FR Déclaration de conformité pour la CE FI  EY: N Vaatimustenmukaisuusilmoitus
conforme a la directive de la 2006/42/CE tayttaa EY direktiivin 2006/42/EY
NO EF-samsvarserkleering SV EG-forsékran om éverensstammelse
i henhold til 2006/42/EF enligt 2006/42/EG
CZ ES prohlaseni o shodé ET EU vastavusdeklaratsioon
podle 2006/42/ES vastavalt 2006/42/EU
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
,F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: ES Vi declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:
DE  Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  Me declaramos com responsabilidade prégria que o produto:
IT Noi Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet:
NL  Wij verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  Nosotros deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:
FR  Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl Nos ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:
NO Herved erkleerer vi, at: SV Harmed forklarar vi att:
CZ Prohlasujeme timto, Ze: ET Kéesolevaga kinnitame, et:
GMS 280
GMS 320
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic ES  al cual se refiere la presente declaracion corresponde a las exigencias
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC bésicas de la normativa de la y referentes a la seguridad y a la sanidad:
2006/42/CE
DE  auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragdo corresponde as exigencias fundamentais
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG- respectivas a seguranca e a satde de norma da C.E.E.: 2006/42/CE
Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: 2006/42/CE grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv: 2006/42/EF
NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sig ta deklaracja odnosi, odpowiada wiasciwym podstawowym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid en gezondheid wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej:
van de EG-machinerichtlijn no: 2006/42/EG 2006/42/WE
FR  faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions FI' johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja
fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka muita
Directive de la: 2006/42/CE siihen kuuluvia EY direktiiveja: 2006/42/EY
NO erioverensstemmelse med alle relevante bestemmelser i SV odverensstammelse med alla hithérende bestammelser i EG:s
Maskindirektivet 2006/42/EF. maskindirektiv 2006/42/EG
CZ odpovida véem pfislusnym ustanovenim ES smérnice o strojich ET vastab kaigile EU masinadirektiivi 2006/42/EU asjakohastele sétetele.

2006/42/ES.
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EN EC-Declaration of Conformity MT Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
according to Directive 2006/42/EC skont 2006/42/KE
BG EO-geknapauus 3a cboTBeTCTBME LT EB atitikties deklaracijos
cbrnacHo avpektuea 2006/42/E0, pagal 2006/42/EB
RO Declaratia de conformitate CE TR AT Uygunluk Beyani
n conformitate cu 2006/42/CE 2006/42/AT gore
SK ES prehlasenie o zhode EL EK-ARAwon cuppépowong
Podla 2006/42/ES oUp@wva pe TV odnyia 2006/42/EK,
SL ES-izjavo o skladnosti LV EK atbilstibas deklaracijas
na podlagi Direktive 2006/42/ES sastadi$anai saskana ar Direktivas 2006/42/EK
HU EK-megfelel6ségi nyilatkozatra
2 2006/42/EK
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
,F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: MT  Ghalhekk ahna niddikjaraw i |-
BG C HacTosLOoTO Aeknapupame, Ye: LT  Siuo mes deklaruojame, kad
RO  Prin prezenta declaram faptul ca: TR Is bu beyanla, agagida tanimli makinenin:
SK  Prehlasujeme tymto, Ze: EL Mg tnv Tapouca dnAWVOUpE, OTI
SL Izjavljamo, da je LV  Ar $o més apliecinam, ka:
HU Kijelentjik, hogy a/az:
GMS 280
GMS 320
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic MT  Jissodisfa d-dispozizzjonijiet kollha rilevanti tad-Direttiva: 2006/42/KE
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC
BG cboTBeTCTBa Ha BCUYKM peneBaHTHU pasnopeabu Ha AvpeKTvBa: LT  atitinka visas atitinkamas EB Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.
2006/42/EO
RO este in conformitate cu toate dispozitiile relevante ale Directivei TR 2006/42/AT sayili AT Makine direktifinin tim ilgili hikimlerine uygun
2006/42/CE privind echipamentele tehnice oldugunu teyit ederiz.
SK  zodpoveda véetkym prislusnym ustanoveniam ES smernice o strojoch EL  Supguwvei pe 6Aoug Toug OXETIKOUG Kavoveg TG EK- odnyiag
2006/42/ES pnxavnudtwy 2006/42/EK.
SL  skladen z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES LV atbilst visiem attiecigajiem EK Masinu direktivas 2006/42/EK
noteikumiem.
HU a 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelv valamennyi vonatkoz6

rendelkezésével megegyezik.
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