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FORORD
BASTA KUND!

Vi vardesatter det fortroende du har visat for vart foretag genom att investera i en
produkt fran JF, och onskar dig lycka till med din nya maskin. Vi hoppas givetvis att
du ska bli helt n6jd med investeringen.

Denna bruksanvisning innehdller information som &r viktig for att maskinen ska
anvandas pa ratt satt och fungera sa sakert som mgijligt.

Vid leveransen har din aterforsaljare sakert forklarat hur du anvander, staller in och
underhaller maskinen.

Denna inledande genomgang kan emellertid inte ersatta den grundligare
kannedom om arbetssatt och funktioner som kravs for att hantera maskinen pa ett
yrkesmassigt korrekt satt.

Vi ber dig darfor att lasa igenom denna bruksanvisning noggrant, innan du
borjar anvanda maskinen. Var sarskilt uppmarksam pa sakerhetsanvisningarna och
avsnittet om sékerhet.

Bruksanvisningen ar uppbyggd sa att den ger dig utforlig information i den
ordningsfoljd som du kan férvantas behdva den nar du ska anvanda en ny maskin —
fran nodvandiga driftférhallanden via manovrering och anvandning till underhall och
skotsel. De enskilda avsnitten &r arbetstekniskt indelade med bilder och tillhérande
text i en naturlig foljd.

"Hoger" och "Vanster" ar definierade utifran en position bakom maskinen med
ansiktet vant mot korriktningen.

Information, bilder och tekniska data i denna bruksanvisning beskriver den tekniska
status som gallde vid utgivningen.

Kongskilde Industries A/S forbehaller sig ratten att andra och forbattra design och

konstruktion av valfri maskindel utan forpliktelse att genomféra motsvarande
forandringar pa tidigare levererade maskiner.
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1. INLEDNING

1. INLEDNING

AVSEDD ANVANDNING

Exakthacken FCT 1060 &r konstruerad och tillverkad endast for normal
anvandning inom lantbruk, det vill sdga: vanlig anvandning pa aker dar man vill
sld/samla upp och krossa grona grodor som majs, gras eller helsad, som ska
anvandas for framstéllning av ensilage, avsett som grovfoder till kreatur.

Maskinen boér endast kopplas till en traktor som dels uppfyller produktens
specifikationer och dels ar godkand for anvandning.

All annan anvandning ligger utanfér avsedd anvandning. Kongskilde Industries
A/S tar inget ansvar for resulterande skador utan risken ligger helt och hallet
hos anvandaren.

Det forutsatts att arbetet sker under rimliga forhallanden, t.ex. att dkermarken ar
normalt skott och i lamplig omfattning rensad fran frammande féremal och liknande.

Med avsedd anvandning menas ocksa att du foljer all information fran Kongskilde
Industries A/S i bruksanvisningen och reservdelskatalogen och att maskinen anvands
pa ett yrkesmassigt korrekt satt och med sunt fornuft.

Exakthackaren FCT 1060 far endast anvandas, underhallas och repareras av
personer som genom instruktioner och lasning av bruksanvisningen har gjort
sig fortrogna med den aktuella maskinen och i synnerhet skaffat sig kunskaper
om de faror som foreligger.

Nedan foljer en lista med allmdnna och sarskilda sakerhetsforeskrifter som
ovillkorligen maste féljas.

Egenhéndiga andringar av maskinen och dess konstruktion befriar Kongskilde
Industries A/S fran allt ansvar for de eventuella skador som blir foljden.
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1. INLEDNING

ANVANDNINGSOMRADEN

Exakthacken FCT 1060 ar mycket mangsidig — med ratt utrustning kan du bearbeta
gras, majs och helsad. FCT 1060 kan anvandas separat eller i kombination med
andra maskiner.

FCT 1060 har hog kapacitet jamfort med motsvarande produkter, beroende pa att
den anvander "UPPER CUT"-systemet. "UPPER CUT” ger minsta modjliga
effektforlust ndr materialet hackas vilket gor att traktorns tillgéngliga effekt kan
utnyttjas maximalt.

Det ar emellertid svart att definiera och jamféra kapacitet, eftersom den fér en viss
exakthackare inte bara beror pa vilken gréda som hackas, utan ocksa pa hur grédan
behandlades innan den samlades upp eller skars av och pa Vvilken
hacklangdsinstallning maskinen arbetar med.

Om vi utgar fran en exakthackare som i friskt, ej torkat gras kan bearbeta 100 ton i
timmen, kan man berékna kapaciteten vid olika torrmaterialhalter i procent beroende
pa forbehandlingen fore hackning, vilket foljande tabell visar:

Torrmaterial Kapacitet
Torrmaterial 100% 18 ton/h
Regnvatt ungt gras 15% 120 ton/h
Ej torkat gras 18% 100 ton/h
Torkat gras — ingen saftavrinning fran plansilo 25% 72 ton/h
Torkat gras — ingen saftavrinning fran hog tornsilo | 33% 55 ton/h
Val torkat gras 50% 36 ton/h
Halm, mycket torr 90% 20 ton/h

Att kapaciteten kan variera mellan 20 och 120 ton/h beroende pa varierande
vattenhalt, 6verraskar sékert de flesta.

| praktiken vill man normalt kora exakthacken pa den hogsta traktorvaxel som ar
mojlig utan att det leder till upprepade blockeringar. Grasmangden pa en aker
kommer dock alltid att variera — pa vissa stéllen maste stranglaggaren vanda, andra
hastighet eller byta korriktning. Darfor ar det ofta lampligt att antingen kéra med en
viss effektreserv sa att maskinen inte blockeras i tid och otid, eller att I6pande
anpassa korningen med exakthackaren efter rddande forhallanden.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414 -7-



1. INLEDNING

Pickupenheten och inmatningsvalsarna ar bada skyddade mot 6verbelastning vid
blockering genom att de ar férsedda med slirkopplingar. Exakthackaren har pa
motsvarande satt en reverseringsanordning som gor att du kan hava en blockering
utan att behtva lamna traktorn.

Tanken ar att du till en boérjan ska tka korhastigheten steguvis till dess att pickupen
blockeras. Frigér sedan blockeringen med en reversering och valj en traktorvaxel
som &r nagot lagre sa att blockeringsrisken elimineras.

Daremot ar det inte tankt att inmatningsvalsarnas kopplingsfunktion ska utlésas. Om
det sker, b6ér du minska pickupens kopplingsinstallning. Detsamma galler om
huvudslirkopplingen mellan traktor och maskin utléses under normal drift. Om nagot
annat an pickupenheten blockeras &r maskinen inte korrekt installd.

Det har tyvarr forekommit att momentinstaliningen fér pickupenhetens slirkoppling
okas sa mycket att huvudslirkopplingen mellan maskin och traktor I6ser ut gang pa
gang. Huvudslirkopplingen &ar inte konstruerad for att I6sa ut upprepade ganger utan
bara vid startblockering eller nar frammande foremal kommer in i maskinen.
Detsamma galler for inmatningsvalsarnas slirkoppling. Huvudslirkopplingen klarar
helt enkelt inte den varme som alstras vid langvariga utlésningar. Effekten som
dverfors via huvudslirkopplingen ar minst 10 ganger hogre an den effekt som kravs
for att driva pickupenheten.

Pickupenheten ar den enda enhet som syns fran traktorn och bor darfor utlosas forst
vid en blockering. Den vana anvandaren lar sig att anpassa traktorkdrningen efter
aktuell grasmangd och kan darfér arbeta med mindre kapacitetsreserv och darmed
hdgre produktivitet.

Exakthackens hacklangd kan stallas in och anpassas efter den gréda som
bearbetas. Det ar vanligt att minska hacklangden néar man hackar majs och helsad,
for att se till att grodans sadeskorn finférdelas battre. Den kortare
hacklangdinstallningen kréver sjélvfallet hogre effekt och du kan darfér uppleva att
produktionen ar lagre for majs och helsad an vad du ar van vid fran gras, aven om
det ar svart att jamfora.

Effektbehovet 6kar ocksa i takt med att knivarna slits och motstalsinstallningen

darmed forandras. Det ar nodvandigt att slipa knivarna och stélla in motstalet under
sasongen.
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1. INLEDNING

SAKERHET

Inom lantbruket intraffar manga arbetsplatsolyckor till folid av felaktig
redskapsanvandning och otillréckliga kunskaper. Person- och maskinsékerheten ar
darfor en integrerad del av Kongskildes utvecklingsarbete. Vi vill ndmligen skydda dig
och din familj sa langt det ar mojligt, men det kraver ocksa att du gor en helhjartad
insats.

Det ar omojligt att konstruera en exakthack sa att den garanterar personsakerheten
samtidigt som den ska arbeta sa effektivt som majligt. Det betyder att det ar mycket
viktigt att du som anvander maskinen ar ytterst noggrann med att hantera maskinen
korrekt och se till att inte utsatta dig sjalv eller andra for faror.

Maskinen ar som sagt endast avsedd for ett visst anvandningsomrade, namligen:
Hackning av gras och andra gréna grodor for foderandamal.

Det forutsatts att arbetet sker under rimliga forhallanden, t.ex. att dkermarken &r
normalt skott och i lamplig omfattning rensad fran frammande féremal och liknande.

Maskinen kraver fackutbildad mandvrering, vilket innebar att du maste lasa
sdkerhets- och bruksanvisningen, innan du kopplar maskinen till traktorn. Aven
om du har haft en liknande maskin forut bér du lasa anvisningarna — det géaller din
egen sakerhet.

Du far aldrig dverlata maskinen till ndgon annan innan du har forsakrat dig om att
han eller hon har de kunskaper som kravs.
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1. INLEDNING

DEFINITIONER

Maskinens  varningsskyltar och  bruksanvisningen innehdller ett antal
sakerhetsinstruktioner. Sakerhetsinstruktionerna anger bestamda forhallningsregler
som vi rekommenderar att du och dina medarbetare féljer for att Oka
personsakerheten sa mycket som mojligt.

Vi rekommenderar att du tar dig den tid som kravs for att lasa
sakerhetsinstruktionerna och ser till att dina eventuella anstallda gor detsamma.

Denna symbol anvands i bruksanvisningen under hanvisning till
personsakerheten direkt, eller indirekt genom underhall av maskinen

FORSIKTIGT! Ordet FORSIKTIGT anvands for att se till att operatoren foljer de
allmanna sékerhetsreglerna eller de sarskilda forhallningsregler som
anges i bruksanvisningen, for att skydda sig sjalv eller andra mot
skador.

VARNING! Ordet VARNING anvands for att varna for synliga eller dolda
riskmoment, som kan medféra allvarliga personskador.

FARA! Ordet FARA anvands for att markera forhallningsregler som lagen
kraver att du foljer for att skydda dig sjalv och andra mot allvarliga
skador.

ALLMANNA SAKERHETSREGLER

Nedan anges kortfattat de forhallningsregler som bor vara allmant kanda av
operatoren.

1. Koppla alltid fran kraftoverféringen, dra at traktorns parkeringsbroms och stang
av traktorns motor innan du:

smarjer maskinen,

rengor maskinen,

plockar av en del, vilkken som helst, fran maskinen,
justerar maskinen.

2. Blockera alltid hjulen, innan du arbetar under maskinen.
3. Starta inte traktorn forran alla personer ar pa sakert avstand fran maskinen.

4. Kontrollera att alla verktyg &r avlagsnade fran maskinen innan du startar
traktorn.

5. Kontrollera att alla skyddskapor &r korrekt monterade.
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1. INLEDNING

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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Arbeta inte med |6st hangande klader eller har som riskerar att dras in av en
rorlig del av maskinen.

Bar alltid lampliga skor for att minska risken for fallskador.

Andra inte pa ndgon av maskinens skyddskapor och arbeta inte med maskinen
om nagon del av en skyddskapa saknas.

Anvand alltid den belysning och sakerhetsmarkning som lagen foéreskriver vid
transport pa allméan vag och vid korning nattetid.

Begransa transporthastigheten till hogst 30 km/h, om maskinen inte ar markt
med en annan maxhastighet.

Se till att ingen befinner sig i narheten av maskinen nar den ar i arbete.

Vid montering av kraftoverforingsaxeln, kontrollera att traktorns varvtal och
rotationsriktning stdmmer 6verens med maskinens.

Du bor anvanda horselskydd om du stors av maskinens ljud eller om du ska
arbeta med maskinen under lang tid i en traktorhytt som inte ar ftillrackligt
ljudisolerad.

Det far aldrig finnas nagra personer pa maskinen under arbete eller transport.
Anvand aldrig maskinen fér nagot annat andamal &n vad den ar avsedd for.

Anvand aldrig maskinen om det finns barn i narheten.

Se till att ingen befinner sig mellan maskin och traktor under till- och
frankoppling.

Mata aldrig in material i hackaren med hander eller fétter nar den ar i arbete.
Forsok inte avliagsna material fran hacken nar den ar i arbete.

Om material ska avlagsnas fran hacken maste kraftoverféringen forst stangas
av helt. Stang av motorn och ta ur tandningsnyckeln.
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1. INLEDNING

DEMONTERING AV SKYDDSKAPOR

PPPPPPPPP

PR11-0243
PR11-0244

Fig. 1-1 Fig. 1-2

Alla skyddskapor pa maskinen ar forsedda med sparranordningar. Sparrarna ser till
att det inte gar att 6ppna skydden utan verktyg. Det finns tva olika typer av sparrar.
Fig. 1.1 och 1.2 visar de bada olika principerna, samt de tillhérande skyltar som
markerar och illustrerar sparrarna pa maskinen.

TRAKTORVAL

Du bor alltid folja de rdd som ges i traktorns bruksanvisning. Om det inte &r mojligt
bor du soka teknisk radgivning.

Traktorn maste ha tillracklig vikt och bromsformaga for att fa kéra med maskinen pa
allman vag.

Du bor anvanda en traktor som har minst 88 kwW/120 hk effekt pa kraftuttaget, men
som samtidigt &r begransad till max 147 kw/200 hk.

Maskinen ar i standardutforandet konstruerad fér 1000 rpm, och den levereras fran
fabrik med en 1 3/8” KO-axel med 21 splines gaffel. Som alternativ kan en
1 3/8” gaffel med 6 splines levereras till maskinens KO-axel.

En lamplig traktor har ett bra urval av véxlar for kdrhastigheter mellan 5 och 8 km/h.

Traktorns  hydrauluttag bor leverera minst 170 bar, samtidigt som
dverstromningsventilen inte bor tillata hogre tryck &n 210 bar.

Exakthackarens dragstang har en dragdgla och darfor bor traktorn helst ha en
draggaffel. Dragbulten bor vara 30 mm i diameter.

Du bor alltid valja en traktor med sluten hytt nar du ska arbeta med en finhackare.
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1. INLEDNING

TILL- OCH FRANKOPPLING

Forsakra dig alltid om att ingen befinner sig mellan
maskin och traktor under till- och frankoppling. En
oavsedd mandver med traktorn kan annars orsaka
klamskador (se fig. 1-3). Det &ar ocksa viktigt, att
frankopplingen sker pa ett jamnt och stabilt underlag
sa att maskinen inte rullar ivag och traffar andra
personer eller skadar annan utrustning.

Fig. 1-3

Samma forhallningsregler galler vid till- och frankoppling av vagnar med hjalp av den
hydrauliska hitchkrok som finns som tillbehor for montering bak pa hacken.

Kontrollera att maskinen ar avsedd for traktorns varvtal. Felaktigt varvtal kan skada
maskinen och i varsta fall leda till att delar slungas ut genom utblasningsroret.

Forsakra dig om att KO-axeln ar korrekt monterad, dvs. att lasstiften ar i ingrepp och
att laskedjorna for skyddskaporna ar fastgjorda i bagge andar.

KO-axeln ska vara korrekt avskarmad. Om skyddskaporna ar defekta bor du byta ut
dem omedelbart.

alltid:
- Koppla ur kraftoverforingen.
- Vanta tills alla rorliga delar har stannat.

u VIKTIGT! Innan du kopplar en vagn till den hydrauliska hitchkroken, maste du

Kontrollera att alla hydraulanslutningar &r korrekt kopplade och tata och att alla
slangar och slangkopplingar &r oskadade, innan du startar hydraulsystemet.

Forsakra dig om att slangarna ar trycklésa innan du lossar dem fran traktorn.

Hydraulolja med hogt tryck kan tranga in under
huden och orsaka allvarliga skador. Skydda alltid
hud och 6gon mot oljesprut (se fig.1-5). Om olyckan
ar framme och du traffas av trycksatt hydraulolja,
maste du genast soka lakarvard.

Fig. 1-4
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1. INLEDNING

INSTALLNING
VIKTIGT! Vid instélining av maskinen, boér du alltid:
A - Koppla bort kraftuttaget fran traktorn.
- Stanga av traktorns motor och ta ur tandningsnyckeln.

- Vanta tills alla rorliga delar har stannat.

Det ar viktigt att du vantar med att ta av skyddskaporna tills alla roterande delar har
stannat. Det galler sarskilt utblasningsréret éver kniveylindern.

Om de skarande verktygen i knivcylindern ska justeras eller bytas ar det viktigt att
knivcylindern blockeras med en trékil, eftersom de skarpa knivarna latt kan skada ett
par fingrar, i synnerhet som rotorn &r svar att stoppa om operatoren skulle raka séatta
den i rOrelse av misstag.

Innan du paborjar arbetet, kontrollera att inmatningsvalsar och knivcylinder kan réra
sig fritt. Kontrollera ocksa att knivarna ar hela och inte har nagra sprickor. Knivar med
betydande fel maste givetvis bytas ut for att de inte senare ska ge upphov till
blockeringar eller skador pa maskinen som kan goéra att metalldelar slungas ut
genom utblasningsroret.

Med jamna mellanrum bor du ocksa kontrollera slitaget pa knivar och knivbultar enligt
reglerna i bruksanvisningen.

VIKTIGT! Forsta gangen du anvander maskinen kan knivbultarna satta sig och
leda till felaktig forspanning for knivarna. Kontrollera darfor
knivbultarnas forspéanning efter forsta arbetstimmen.
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1. INLEDNING

TRANSPORT

Begransa transporthastigheten till hogst 30 km/h, om maskinen inte ar markt med en
annan maxhastighet.

Nar maskinen har stéllts in for transport ska styrenheten stangas av med knappen pa
sidan av manoverpanelen, och oljematningen till maskinen stangas av. Pa sa vis
forhindras felmandvrering under transport.

n FARA!  Lat aldrig personer stiga upp pa eller "aka med” maskinen.

Maskinen har utrustning for hydraulisk omstallning till transport, och cylindern for den
funktionen ar férsedd med slangbrottsventil. Om det ar luft i cylindern under transport
finns det risk att maskinen ror sig over i motande korfalt, in 6ver cykelbanan eller
trottoaren.

VIKTIGT! Om maskinen ar férsedd med autohitch, ska den mekaniska sparren
pa autohitchen vara aktiv vid korning med slapvagn pa allman vag.
Det galler aven om en slangbrottsventil &r monterad pa autohitchens
lyftcylinder.

VIKTIGT! Alla hydraulcylindrar bor kontrolleras efter koppling till traktorn sa att
det inte finns nagon luft kvar i oljan. Det galler sarskilt fore korning pa
allman vag.

Aven hackens frontdel (pickup etc.) ska sparras mekaniskt fore transport.
Lagstadgad belysning och sakerhetsmarkning maste vara korrekt monterade och det

galler inte bara hacken utan &ven eventuell slapvagn.
Reflexer och belysning ska vara val rengjorda.
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1. INLEDNING

ARBETE

Innan du pabdrjar arbetet maste du forsakra dig om att ingen befinner sig bakom
hackens utkast eftersom de riskerar att traffas av metalldelar fran skadade knivar.

Forsakra dig dven om att ingen befinner sig i vagnen som anvands for uppsamling.
Om nagon befinner sig dar kan han eller hon kvavas av materialflodet eller traffas av
metalldelar.

Vid blockering av inmatningsvalsarna eller knivcylindern ska du omedelbart stoppa
traktorns motor, dra at parkeringsbromsen och vénta tills alla roterande delar har
stannat, innan du férsoker avlagsna materialet eller det frammande foremalet.

materialblockering medan maskinen ar i gang eller mata in material i
pickuppen med hander eller fotter, eftersom det medfor en stor risk
for att du fastnar och blir indragen i hackaren vilket kan leda till
allvarliga kroppsskador eller dodsfall.

n VARNING! Det kan inte upprepas ofta nog: Du far aldrig ta bort en

Du far aldrig tillata att nagon befinner sig i hackens omedelbara narhet under arbetet
— i synnerhet barn som &r omedvetna om faran och kan géra oférutsagbara saker.

Utblasningsroret ar éver 4 m hogt. Var uppmarksam pa kraftledningar. Hall dig pa
avstand fran kraftledningar.

PARKERING

Innan maskinen parkeras ska stodbenet alltid vara sparrat med lassprinten, annars
riskerar maskinen att valta. Kom ocksa ihag att lagga stoppklossar under maskinens
hjul om det finns risk for att den rullar efter parkering.

Kom ihag att ta av hydraulslangarna och mandéverpanelen innan du kér ivdg med
traktorn.

SMORJNING

Vid smorjning och underhallsarbete bor aldrig mer &n en person i taget arbeta vid
maskinen. Pa sa vis minskar risken for att nagon far fingrarna i klam som ett resultat
av att nagon annan rakar séatta de roterande delarna i rérelse.

Forsok aldrig rengdra, smorja eller stalla in maskinen forran kraftoverféringen ar

bortkopplad, traktorns motor ar avstangd och parkeringsbromsen ar atdragen. Ta ur
tdndningsnyckeln!
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1. INLEDNING

SLIPNING
Omkoppling till eller fran slipning bor alltid utféras enligt féljande procedur:

- Sténg av traktorns motor och ta ur tandningsnyckeiln.
- Dra at parkeringsbromsen.
- Vanta tills alla rorliga delar har stannat.

For att kunna andra motorns rotationsriktning infor slipning av knivarna maste delar
av skyddskaporna avlagsnas. Eftersom rem- och kedjetransmissioner forekommer
finns det risk for skador pa handerna om de roterande delarna inte har stannat innan
skydden plockas av.

Slipningen bor genomforas enligt féljande procedur:

1.

6.

7.

Kontrollera att slipstenen ar oskadad och att enheten kan rora sig fritt fram och
tillbaka.

Sank ned skyddskapan bakom slipenheten for att fa fri tillgang till knivcylindern.
Stall in stenen och satt tillbaka skyddskapan 6ver slipenheten.

Ta av skyddskapan over knivcylinderns transmission och &ndra rotorns
rotationsriktning.

Satt tillbaka skyddskapan och kontrollera att inga andra personer befinner sig i
narheten.

Starta traktorn igen och lat den ga i narheten av tomgangsvarvtalet.

Genomfdr slipningen med forsiktighet.

Anvand alltid skyddsglasdgon vid slipningen eftersom sma partiklar kan lossa fran
slipstenen.

Efter slipningen stanger du av traktorn igen och tar ur tandningsnyckeln. Andra
rotationsriktningen till hackning och sétt tillbaka alla skyddskapor.

KOM IHAG: Du far bara slipa med samtliga skyddskapor stangda!

PISX-187X-03 FCT 1060 0414
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1. INLEDNING

UNDERHALL

Efter ca 2 dagars arbete ska alla skruvar och muttrar efterdras.
Forsakra dig om att alla reservdelar monteras med korrekt atdragningsmoment.

Vid byte av delar i hydraulsystemet ska du for att undvika ovantade rorelser och
utstrommande olja forsdkra dig om att pickupen ar i kontakt med jorden och/eller att
lyftcylindrarna ar blockerade,

Hydraulslangar ska kontrolleras av en sakkunnig innan de anvands for forsta gangen
och darefter minst en gang om aret. Vid behov ska de bytas. Brukstiden for
hydraulslangar far inte éverskrida 6 ar inkl. hogst 2 ars lagringstid.

Vid byte ska slangar monteras som uppfyller kraven fran tillverkaren av utrustningen.
Alla slangar ar mérkta med produktionsdatum.

BYTE AV SLITDELAR

Knivar, knivbultar och motstal ar tillverkade av hoglegerat, hardat material.
Hardningen ger ett extra hart och segt material som klarar extrema belastningar. Om
skador uppstar pa kniv, knivbult eller motstal, ska de ersattas med originaldelar fran
JF for att garantera optimal driftsakerhet.

Knivar och knivbultar ska kontrolleras
dagligen under sasongen.

)

<

De speciella knivbultarna ska dras at med
momentnyckel till 400 Nm.

Min. 12 mm |,

Nar knivarna har slitits ned max. 8 mm
eller till ca 12 mm 6ver den raka delen,
ska de bytas (se fig. 1-5).

Uz

Efter byte av knivar, knivbultar och

PR11-0232

liknande, se till att du inte har lamnat kvar Fig. 1-5
nagra verktyg i maskinen.
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1. INLEDNING

MARKSKYLTAR PA MASKINEN
De varningsskyltar som visas pa foregdende sida ar placerade pa maskinen enligt figuren bredvid.

Innan

du borjar anvanda maskinen, kontrollera att alla skyltar finns pa plats. Om sa inte ar fallet bor du

rekvirera dem som fattas. Skyltarna har féljande innebdrd:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

Stang av traktorns motor och ta ur tdndningsnyckeln innan du rér maskinen.
Stang alltid av traktorns motor innan du smarjer, stéller in, underhaller eller reparerar. Ta aven ur
tandningsnyckeln for att forsékra dig om att ingen kan starta traktorn igen innan du ar fardig.

Las bruksanvisningen och sékerhetsforeskrifterna.
Det har ar en paminnelse om att du ska komma ihag att lasa de medféljande anvisningarna for att férsakra
dig om att du hanterar maskinen korrekt och undviker onddiga risker fér olyckor och maskinskador.

Barn.
L&t aldrig barn befinna sig i narheten av maskinen under drift. Sarskilt sm& barn har en tendens att géra
ovantade saker.

Kedjetransmission.
Under denna skyddskapa finns en eller flera kedjetransmissioner. Se till att traktormotorn ar avstangd
innan du dppnar.

Risk for klippskador.

P& vissa stallen pad maskinen finns det risk att f& fingrar och liknande i klam. Var uppmarksam nar
maskinen &r kopplad till traktorn och fardig for bruk. Maskinen har kapacitet att krossa eller klippa av de
kroppsdelar som kommer i klam.

Kom ihag skyddskaporna under slipning.
Kom ihag att stanga ALLA skyddskéapor efter omstalining till slipning, innan du paboérjar sjélva slipningen.

Eftergang.

Maskinens knivar fortsatter att rotera efter att traktorns kraftéverféring har stangts av, och knivarna kan
vara i rorelse i upp till 2 minuter. Véanta tills knivarna star helt stilla innan du borjar ta av skyddskaporna for
inspektion och underhall.

Risk for indragning.
Uppehall dig inte i narheten av frontdelen och inmatningsvalsarna nar maskinen ar i gang. Se forst till att
traktormotorn ar avstangd.

Varvtal och rotationsriktning.
Kontrollera att kraftoverforingen roterar med réatt varvtal och i ratt riktning. Fel varvtal och/eller
rotationsriktning kan med tiden skada maskinen och medfora risk for personskador.

Kraftdverféring.
Denna skylt har till uppgift att pAminna dig om hur farlig kraftéverféringsaxeln kan vara om den inte ar
korrekt monterad eller avskarmad.

Autohitch.
Sparra alltid den hydrauliska hitchkroken med den medféljande sprinten innan du kér med slapvagn pa
allman vég.

Max. 210 bar.

Se till att de hydrauliska komponenterna inte utsétts for hégre tryck &n max. 210 bar, annars finns det risk
for att delarna sprangs. Darmed utsatter du dig sjalv och andra for allvarlig fara eftersom ni kan tréaffas av
metalldelar med hég hastighet eller olja med hdgt tryck.

KO-axel for rotor.

Det finns en alternativ axeltapp for rotorns KO-axel. Den anvands dels nar rotorn ska kopplas fran vid
reversering och dels nar rotorn ska kdras i motsatt riktning vid slipning. Se till att KO-axeln placeras korrekt
pa axeltappen vid dessa operationer.

Kraftledningar
Denna skylt ska uppméarksamma dig for faran med att komma for nara kraftledningar med maskinen.

Hydraulolja under tryck
Varning for hydraulolja under tryck.
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1. INLEDNING

DIMENSIONER

4000

3300 PU.2,1m

=

>

PR12-0706
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1. INLEDNING

TEKNISKA DATA

TEKNISKA DATA FCT 1060
Pickupbredd 1,8 meller2,1 m
Arbetsbredd skarbord (tillbehor) 2,4m

Effektbehov

88-147 kW/120-200 hk

Kapacitet (*)

35-100 ton/h

Knivrotorns bredd 0,72m

Rotorns varvtal 1600 rpm.

Antal knivar, standard 24 st.

HD-knivar Standard

Slipenhet Slipsten med snabbinstallning
Reverserad slipning Standard

Teoretisk hacklangd, standard 8,50ch 16,5 mm
Vandbart motstal, wolframbelagt Standard

Antal inmatningsvalsar 4 st.

Reversering av inmatning Hydraulisk

Hydrauliska funktioner

Lyft av pickup, dragstang, vridning av
utblasningsroér, rormunstycke och
reverseringsfunktion.

Utblasningsrorets vridningsvinkel 260 grader
Pickup, smorifri Standard

Vikt med 2,1 m pickup och hopfallbart rér 2440 kg
Maximal langd med standardrér 6,3m
Maximal bredd med 2,1 m pickup 3,3m
Maximal transporthojd 40m
Déackdimension standard 14/65 x 16
Dackdimension (tillbehor) 19/45 x 17
Frihjul p& KO-axel Standard
Slirkoppling p&a KO-axel Standard, 1800 Nm
Stalhjul pa pickup Standard
Gummihjul pa pickup Tillbehor
Hydraulisk Auto-Hitch Tilloehor
Slapkoppling: vikt pa koppling/totalvikt 2 000 kg/15 000 kg
Hopfallbart utblasningsror Tilloehor

(*) Beroende pa torrmaterialhalt, hacklangd, materialets beskaffenhet och méangd.

Ratten till konstruktions- och specifikationsandringar forbehalles.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

HYDRAULIK

ANSLUTNING AV HYDRAULIK

FARA! De hydrauliska komponenterna far inte utsattas for hogre
drifttryck &n 210 bar eftersom hogre tryck kan leda till att delar
forstors steg for steg. Det medfor allvarlig risk for personskada.

FORSIKTIGT! Det &r viktigt att snabbkopplingarna alltid ar ordentligt rengjorda fore
montering s& att inga fororeningar kommer in i hydraulsystemet och
forstor ventilfunktionerna. Sa fort hydraulslangarna kopplas loss fran
traktorn bor de placeras i hallaren framfér anden av dragstangen.

Maskinen &r utrustad med ett eget hydraulsystem som forsorjs med olja fran traktorn.
Systemet anvands for lyftning av pickup, dragstang, vridning av utblasningsror,
rérmunstycke och reverseringsfunktion. Ingen av dessa funktioner kraver mycket olja
och de fungerar bast nar oljeflodet ar lagt. Stall darfoér in oljeflodet fran traktorn pa
15-20 I/min, eller s& lagt som majligt.

Anslut slangarna till ett dubbelverkande uttag pa traktorn eller annu hellre: anslut
tryckslangen till A-porten pa ett hydrauluttag och returslangen till en ledig returport
direkt till tank. Darmed forsakrar du dig om att returtrycket ar tillrackligt 1agt. Det &r
sarskilt viktigt om oljeflddet fran traktorn inte kan stallas in tillrackligt lagt.

VIKTIGT! Hydrauluttaget till den valda A-porten ska lasas i trycklage for att
garantera kontinuerlig oljematning till hydraulsystemet pa maskinen.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

RIKTNINGSVENTIL

EO1

E)
\Closed centre

Z Open centre

[

E O3

PR11-1743

Fig. 2-1

Fig.2-1 Man skilier mellan tva typer av traktorhydraulsystem, namligen “6ppet
center-hydraulik” (med fast pump) och "stangt center-hydraulik” (med variabel pump).

Om traktorn ar av typen ”oppet center” ska riktningsventilen vara 6éppen for att
tilldta passage av oljeretur till traktorn, och bara aktiveras nar en funktion pa
maskinen aktiveras. Om ventilen inte ar 6ppen, andrar du det med vredet.

Om traktorn ar av typen ”stangt center” ska riktningsventilen vara stangd for att
tilldta att traktorn automatiskt stanger oljeflodet nar ingen funktion ar aktiv. Om
ventilen inte ar stangd, dndrar du det med vredet.

Riktningsventilen ar placerad langst ned pa ventilblocket.
Ingen av de hydrauliska funktionerna kréaver mer olja &n 15-20 | per minut.
Stall darfor in oljeflodet fran traktorn pa 15-20 I/min, eller sa lagt som majligt.

Riktningsventilen ar dimensionerad fér max. 40 I/min. Om detta 6verskrids uppstar en
tryckforlust som kan 6verhetta oljan och ventilerna.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414 -24 -



2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

ANSLUTNING AV EL

PR13-0270

Fig. 2-2

Fig.2-2 Maskinen &ar utrustad med elektrisk manbvrering av maskinens alla
hydraulfunktioner. EImandvreringen bestar av 2 enheter:
e En styrenhet som ar monterad pa maskinen vid hydraulsystemet. Denna
enhet aktiverar hydraulventilerna.
e En mantverpanel for styrning av de hydrauliska funktionerna. Den kan med
fordel placeras pa traktorns hogra armstod sa att den ar lattatkomlig under
korning, se figur 2-2.
Mandverpanelen ar férsedd med ett I16st monteringsbeslag som kan skruvas fast i
forarhytten och medger fljaktligen demontering utan verktyg nar sa onskas.

Stromforsoérjningskontakten ansluts till uttaget i traktorhytten. Det ska leverera 12 V

och tilldta minst 15 A. Om traktorn inte har ratt typ av uttag, kontakta din
aterforsaljare for att fa en adapter.

VIKTIGT! Vid parkering placeras mandverpanelen i hallaren under framre
A skyddet for dragstangen.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

MANOVRERING AV ELHYDRAULIKEN

Maskinen mandévreras med manéverpanelen som styr de elhydrauliska funktionerna.

PR14-0272

Fig. 2-3

Fig 2-3  Styrenheten slas pa och av pa sidan av manéverpanelen.

tid. Aven om maskinen inte ar i drift kan flera elektriska spolar vara

VIKTIGT! Kom ihag att stanga av styrenheten om traktorn ska sta still en langre
A aktiverade. Det kan gora att traktorns batteri laddas ur.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Fig. 2-4

Fig. 2-5

FUNKTIONER.

PR13-0274

Fig. 2-4

Pa joysticken:

Utblasningsror: Tryck at vanster for att vrida réret moturs — tryck at hoger for att
vrida roret medurs.

Dragstang: Hall knappen intryckt och: Tryck at vanster for att flytta maskinen in
bakom traktorn — tryck at hoger for flytta maskinen ut till strangen.

PR13-0275

Fig. 2-5

Pa joysticken:

Utblasningsror: Tryck framat for att sanka munstycket — tryck bakat for att hoja
munstycket.

Pickup: Hall knappen intryckt och: tryck framat for att sanka pickupen — tryck bakat
for att hoja pickupen.

Det tar ca 2 sekunder att sanka pickupen helt, sa att stodhjulen foljer underlaget.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

PR13-0276

Fig. 2-6

Fig. 2-6 Reverseringsfunktionen. Galler inmatningsvalsar och pickup.
Inmatning: Tryck vippstrombrytaren bakat.
Neutral: Tryck vippstrombrytaren framat i ca 2 sekunder och sedan tillbaka till
mittlaget. Inmatningsvalsar och pickup forblir i neutrallaget.
Reversering: Med vippstrombrytaren i mittlaget reverserar du genom att halla
tryckknappen nedtryckt. Reverseringen upphdr nar du slapper tryckknappen.

~
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Fig. 2-7

Fig. 2-7 Overst pad mandverpanelen sitter 3 vippstrombrytare avsedda for extrautrustning.
De atergar till mittlaget av egen kraft.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Kontrollampor

PR13-0278

Fig. 2-8

Fig. 2-8 Lyser nar styrenheten ar paslagen.

Maskiner med metalldetektor:

no
ife)

PR13-0279

Fig. 2-9

Fig. 2-9 Vanster lampa lyser nar metalldetektorn ar aktiv. Den slocknar vid metallstopp, eller
om metalldetektorn sténgs av.

Hoger lampa lyser vid metallstopp.

Pa maskiner med metalldetektor startar denna varje gang styrenheten slas pa.
Metalldetektorn kan stangas av med tryckknappen pa maskinens MD-styrenhet.

Knappen ska hallas intryckt i ca 5 sekunder. D& slocknar lampan till vanster pa
mandverpanelen.

Se aven avsnitt: "MD-STYRENHET”
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

DRAGSTANG OCH KO-AXEL

Dragstangens 6gla ar avsedd fér en 30 mm bult. Bulten maste sparras.
Trycket pa kopplingen ar 500kg.

KO-axeln mellan traktor och maskin ar en vidvinkelaxel som medger skarpa svangar
med maskinen och darmed liten vandradie. Monteringen av KO-axeln ska alltid
anpassas efter den traktor som drar maskinen, vilket gor att axeln kan behova kortas

av.
b =200 mm min.
a =30 mm min.
Fig. 2-10
Fig. 2-10 Foljande generella regler ska foljas vid anpassning av KO-axeln mellan traktor och
maskin:

e | arbetslaget ska det vara minst 200 mm Gverlappning, se mattet b i fig. 2-5.
e Axeln far inte i ndgot driftlage komma narmare bottenlaget &n 30 mm, se mattet
aifig. 2-5.

uppmarksam pa axellangden vid vandningar, och anpassa sin

VARNING! Det sista kravet innebar ofta att traktorforaren maste vara
A korning efter den.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

PR12-0858

Fig. 2-11

Fig. 2-11 Stall in traktorns dragbom (1), sa att avstandet "A” blir sa kort som mojligt. Stall in
maskinens dragbom (2), sa att avstandet "B” blir s& langt som mdjligt. Pa sa satt
upptar vidvinkeln den stérsta delen av vinklingen nar du svénger. Maskinens
dragbom (2) ska vandas sa att KO-axeln hamnar sa nara vagratt som mgijligt.

OBS! Dragbomsbeslagen ska alltid monteras med 2 skruvar.

PR12-0857

Fig. 2-12

Fig. 2-12 Kontrollera den maximala svangvinkeln "C”. Pga. KO-axelns placering begransas
svangvinkeln "C” av att KO-axeln inte far tryckas ihop mer an foreskrivna 30 mm fran
bottenlaget.

Fig. 2-10 | vissa fall ar det mdjligt att 6ka svangvinkeln "C” genom att korta av KO-axeln.

KO-axeln far bara kortas av om 6verlappningen 6verstiger 200 mm vid korning rakt
fram med maskinen i arbetslage.
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2. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

AVKORTNING AV KO-AXELN

Avkortning av KO-axeln kraver mycket stor noggrannhet. Om du kortar av axeln for
mycket riskerar profilrbren att dras ut for langt, vilket kan orsaka allvarliga
foljdskador.

Det galler sarskilt vid korning i kuperad terrang, dar maskin och traktor vinklas i
forhallande till varandra. Om KO-axeln i stéllet kortas av for lite riskerar axeldelarna
att klammas ihop vid skarpa svangar vilket leder till stora axialkrafter i KO-axeln, som
aven de orsakar haveri pa axelns knutar.

PR11-5000

Fig. 2-13

Fig. 2-13 Skruva fast axelhalvorna pa PTO, respektive PIC (fig. 2.10) nar dessa befinner sig
mitt for varandra, med maskinen i arbetslage. (motsvarar det langsta avstandet pa
den har maskinen). Hall axelandarna parallellt med varandra och markera lamplig
avkortning men tank pa att 6verlappningen maste vara 200 mm. Korta av alla 4 réren
lika mycket.

Runda av rorprofilernas andar och avlagsna eventuella grader noggrant. Det ar
mycket viktigt att réren ar helt slata och rena innan du smadrjer dem. Smorj réren
omsorgsfullt och s&tt ihop dem igen.

KO-axeln bottnar. Se matt a i fig. 2-10.
Om KO-axeln bottnar vid en skarp svang, riskerar axeln
och/eller andra transmissionsdelar att forstéras.

u VARNING! Svang aldrig skarpare an att foreskrivna 30 mm aterstar innan

SLIRKOPPLING

Pa KO-axeln mellan dragstdngen och véaxellddan sitter en slirkoppling som ar till for
att skydda maskinen fran Gverlast vid arbetet.

Innan du startar for forsta gangen ska kopplingen "luftas". Las mer om det i avsnittet
om slirkopplingen i kapitel 7 "UNDERHALL"
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

3. MONTERING AV UTRUSTNING

Monteringen utfors lattast i en verkstad dar underlaget ar plant. Basmaskinen ska
alltid monteras pa traktorn i enlighet med avsnitt 2 "TILLKOPPLING TILL TRAKTOR"
innan annan utrustning och dvriga tillbehdr monteras.

SLAPKOPPLING

Maskinen kan levereras med kombinerat drag eller med hydraulisk hitchkrok for
koppling av vagn. Max. vikt p& kopplingen ar 2 000 kg. Vagnens totalvikt far inte
Overstiga 15 000 kg.

KOMBINERAT DRAG

\

\\/‘\
N
a

PR12-0208

Fig. 3-1
Fig. 3-1 Kombinerat drag A monterat i nedersta laget.

PR11-0209

Fig. 3-2

Fig. 3-2 Kombinerat drag monterat i Oversta laget. Anvands framfor allt till vagnar med
paskjutsbroms, t.ex. i Tyskland.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

HYDRAULISK DRAGKROK (AUTO-HITCH)

Fig. 3-3 Den hydrauliska hitchkroken B har en krok A, som lyfts och sanks hydrauliskt av en
dubbelverkande cylinder C. Slangarna fran cylindern C ansluts till en ledig ventil pa
ventilblocket. D& kan den hydrauliska hitchkroken B manoévreras med en av de
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PR12-1747

Fig. 3-3

3 vippstrombrytare som sitter langst fram pa mandverpanelen.

Fig. 3-3

Innan du kopplar en vagn backar du maskinen till vagnens draganordning.
Dragkroken A ska vara nedsankt och med den fangar du in vagnens dragdgla. Lyft
vagnen med hydraulcylindern C tills denna nar sitt andlage. En hydraulisk lasventil
E, som &ar monterad pa cylindern C, ser till att dragkroken A stannar kvar i sin
upplyfta position. Om vagnen ar férsedd med kontakter fér belysning och slangar till

tippning och bromsar, ansluter du dem nu.

VIKTIGT!

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

Vid korning pa allman vag med en vagn kopplad till den
ken B MASTE l&sbulten D plockas loss fran
s tvars igenom ramen pa den hydrauliska
att dragkroken A ar mekaniskt sparrad,
enligt gallande trafikbestammelser.

hydrauliska hitchkro
sin héllare och féra
hitchkroken B, sa

se fig. 3-4. Det kravs
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

-
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Fig. 3-4

Fig. 3-4 Koppla loss vagnen sd har:: Om lasbulten D &r pa plats, sd att den sparrar
dragkroken A, se figur 3-4, drar du ur lasbulten D och placerar den i hallaren pa den
hydrauliska hitchkroken B. Sank darefter ned dragkroken A genom att aktivera
cylindern C. Nar dragkroken A &r helt nedsankt ar vagnen frikopplad. Glom inte att
koppla loss eventuella kontakter for belysning och slangar till tippning och bromsar.

PICKUP

PR12-0212

Fig. 3-5

Fig. 3-5 Rulla pickupen pa lophjulen fram till maskinen, sa att gaffeln A gar i ingrepp. Montera
bultarna (2 st.) och las dem med sprintar for att géra fast pickupen i basmaskinen.
Koppla avlastningsmekanismen till pickupen vid B.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

PR11-0213

Fig. 3-6
Fig. 3-6 Montering av pickupens kedjetransmission.

15-20 mm

1€

PR12-0471

Fig. 3-7

Fig. 3-7 Lophjulen under pickupen kan justeras i hojdled. Justera dem sa att det ar 15 till
20 mm luft” mellan pickupfjadrarnas spetsar och underlaget.

-36 -
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

PR11-0215

Fig. 3-8

Fig. 3-8 Med spindeln A spanner du avlastningsfjadrarna tills pickupens jordtryck &r
maximalt 30 kg.

PR12-1752

Fig. 3-9

Fig. 3-9 Anslut hydraulslangen for lyftning av matarvals och frontrulle till snabbkopplingen vid
vanster faste.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

OMSTALLNING TILL TRANSPORT

PR12-0701

Fig. 3-10

Fig. 3-10 Dragstangen stalls om elhydrauliskt med joysticken pa manéverpanelen.
Hydraulcylindern &r forsedd med en sékerhetsventil B, som ser till att maskinen inte
gor nagon plotslig rorelse vid slangbrott.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

HOPFALLBART UTBLASNINGSROR

PR11-1750

Fig. 3-11

Fig. 3-11 Maskinen kan forses med ett utblasningsrér som tillater lastning i mycket hoga
vagnar. Detta ror ar éver 4 m hogt och ska darfor, och for att dess olika delar inte ska
overbelastas, fallas ihop under transport sa att det vilar pa ett stod pa dragstangen.
Roret falls ihop av en hydraulcylinder, som ansluts till en ledig ventil pa
hydraulblocket. Cylindern mandvreras med en av vippstrombrytarna langst fram pa
mandverpanelen.

Utblasningsroret mandévreras elhydrauliskt med joystick och vippstrombrytare pa
manoverpanelen. Stall dragstangen i transportlage, vrid roret i lage Over stodet och
fall ned det sa att det vilar pa stodet.

FARA!

n VARNING!
VIKTIGT!
VIKTIGT!
VIKTIGT!

VIKTIGT!

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

Utblasningsroret ar Over 4 m hogt. Var uppmarksam pa
kraftledningar. Hall dig pa avstand fran kraftledningar.

Se till att ingen befinner sig i narheten av maskinen nar du
manovrerar utblasningsroret. De hydrauliska funktionerna ska
mandvreras fran traktorn.

Var forsiktig sa att roret inte kolliderar med traktorns forarhyitt.
Manovrera inte dragstangens lage nar roret vilar pa stodet.

Vrid inte utblasningsréret nar det vilar pa stodet.

Utblasningsroret ska alltid vila pa stodet under transport. Det kravs

dels pga. trafikreglerna och dels for att rorets ingaende komponenter
annars kan forstdras vid t.ex. hog fart ver ojamnt underlag.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

SKARBORD

Skarbordet stalls pa ett stodben innan maskinen kors fram till skarbordet.

ZNWNNS ANNMNNMRYE

) »»»»)g

£
PR12-0212

Fig. 3-12

Fig. 3-12 Kontrollera att de tva fastena A befinner sig pA samma hojd. Satt i bultarna och
sparra dem med lassprintar.
Koppla avlastningsfjadrarna till sk&arbordet vid B.

PR11-0214

Fig. 3-13

Fig. 3-13 Montering av  remtransmissionen till skarbalken pa skarbordet, och
kedjetransmissionen till vinda och matarvals.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING
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PR11-0215

Fig. 3-14 Fig. 3-15

Fig. 3-14 Med spindeln A spanner du avlastningsfjadrarna tills skarbordets jordtryck
Fig. 3-15 blir ca 30 kg.

MAJSBORD

Majsbordet stalls pa ett stodben innan maskinen kdrs fram till majsbordet.

—~

PR12-0212

Fig. 3-12

Fig. 3-12 Kontrollera att de tva fastena A befinner sig pa samma hojd. Satt i bultarna och
sparra dem med lassprintar.
Koppla avlastningsfjadrarna till skarbordet vid B.
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3. MONTERING AV UTRUSTNING

PR11-0213

Fig. 3-16

Fig. 3-16 Montering av pickupens kedjetransmission.

PR11-0215
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PR11-0176

Fig. 3-14

Fig. 3-15

Fig. 3-14 Med spindeln A spénner du avlastningsfjadrarna tills majsbordets jordtryck blir
Fig. 3-15 ca 0 kg. (Se aven enhetens egen bruksanvisning)

PISX-187X-03 FCT 1060 0414
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4. INSTALLNINGAR

PICKUP

15-20 mm

1€

PR12-0471

Fig. 4-1
Fig. 4-1 Under pickupen sitter stodhjul av stadl som kan justeras i hojdled. Du bor efterstrava
en hojd pa pickupen sa att fjadrarna inte slar i marken och blandar jord i grodan, men

anda samlar upp allt utan spill.
JF rekommenderar en frigang mellan pickupfingrarna och marken pa 15 till 20 mm.

Fig. 4-2

Fig. 4-2 Avstandet A mellan pickuprullen och tvarbalken stélls in sa att de precis gar fria fran
varandra.

-43 -
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4. INSTALLNINGAR

Fig. 4-3

Matarvalsen pa pickupen ar forsedd med en slirkoppling. Matarvalsens slirkoppling ar
installd for att I6sa ut fore de andra slirkopplingarna i maskinen.

Maximal kapacitet uppnas om du arbetar med en korhastighet som ar precis sa hog
det gar utan att matarvalsen blockeras. Om en blockering intraffar stoppar
matarvalsen och grodan pressas tillbaka ut ur maskinen med hjalp av
reverseringsfunktionen. Mer om detta hittar du i kapitel 6 "ANVANDNING PA AKER”.
Ett kontinuerligt och jamnt fléde genom pickup och matarvals ar det basta sattet att
undvika blockeringar inne i maskinen som kan orsaka langvariga driftstopp.

Operatdren bor alltid ha extra friktionsskivor till matarvalsens slirkoppling med pa
traktorn. Om kopplingen har varit i funktion manga ganger, slits belaggningen pa
friktionsskivorna sa att kopplingen inte kan dverfora det moment som kravs. D& kan
det bli nodvandigt att byta friktionsskivorna, men tank pa att de maste ha samma
antal och kvalitet.

OPPNING AV ROTORHUSET

)
&
g
&
x
o

Fig. 4-3

For att Oppna rotorhuset kan standardrdret fallas ned. Det underlattas av att roret ar
avlastat med kraftiga fjadrar.

FARA! Kontrollera forst att inga andra personer befinner sig i narheten.

VARNING! Det hydrauliskt hopfallbara utblasningsroret (extrautrustning) ar sa
tungt att rotorhuset inte kan 6ppnas manuellt. Anvand i stallet den
metod som beskrivs under Fig. 4-9 — Fig. 4-13.
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Fig. 4-4

Fig.4-4 1) Vrid utblasningsroret bakat. Placera de stéallbara munstycksdelarna mitt mellan
andlagena.

PR13-0282

Fig. 4-5

Fig.4-5 2) Oppna kapan over rotorhuset och kapan p& vanster sida.

PR13-0283

8

Fig. 4-6

Fig.4-6 3) Oppna lasbeslagen langst fram pa rotorhuset.
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Fig. 4-7
Fig. 4-7 4) Anvand handtaget och tippa roret bakat sa att rotorhuset Gppnas.

5) Rotorhuset stangs pa motsvarande satt i omvand ordningsfoljd.

I
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x
o

Fig. 4-8

Fig. 4-8 Nar du stanger rotorhuset ar det en fordel att lyfta réret den forsta biten.
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HOPFALLBART UTBLASNINGSROR.

VARNING! Detta utblasningsror ar sa tungt att rotorhuset inte kan 6ppnas
A manuellt. Anvand i stallet féljande metod:

FARA! Kontrollera forst att inga personer befinner sig i narheten. De
hydrauliska funktionerna ska mandvreras fran traktorn.

PR12-1753

Fig. 4-9

Fig. 4-9 Vrid utblasningsroret bakat. Placera de stéllbara munstycksdelarna A mitt mellan
andlagena.

PR12-1754

Fig. 4-10

Fig. 4-10 Fall ned roret till ca 1,5 m dver marken och montera hjulen B med bultar och sprintar.
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PR11-1755

Fig. 4-11

PR12-1756

Fig. 4-12

PR12-1757

Fig. 4-13

Fig. 4-13 Mata sedan rorcylindern i riktning "Stangt rér”, sa att rotorhuset dppnas.

Rotorhuset stangs pa motsvarande satt i omvand ordningsfoljd.
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ROTOR OCH VALSSEKTION

PR11-0230

Fig. 4-14

Fig. 4-14 Avstandet A mellan rotorns knivar och motstalet ska kontrolleras med jamna
mellanrum med det medféljande bladmattet. Avstandet bor vara 0,5 mm. Om
justering kravs, lossa rotorns tva lagerhus B, och justera avstandet med skruvarna C.
Efter justering och kontroll av avstandet ska lagerhusskruvarna D dras at med
momentnyckel till 270 Nm.

Maskinen ar forsedd med en avskrapare for slatvalsen E. Avskraparen ar monterad
tilsammans med det vandbara motstal som namns ovan.

Avskraparen placeras sd nara slatvalsen E som mojligt utan att vidrora den.
Avstandet mellan avskraparen och slatvalsen bor inte Overstiga 0,5 mm. Darefter
drar du at skruvarna F med momentnyckel till 100-120 Nm. Felaktigt justerad
avskrapare kan leda till 6verhettning av slatvalsen med driftstopp som f6ljd.
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PR12-0458

Fig. 4-15

Fig. 4-15 Demontera avskraparen genom att lossa skruvarna F (i fig. 4-3), som aven haller
motstalet pa plats, och dra sedan ut avskraparen och motstalet genom 6ppningen
A pa sidan av rotorhuset. Lossa eller demontera forst fjadern B till piggvalsen for att
komma at battre.

Om motstalet ar slitet kan det eventuellt vandas for slipning av en ny skarp kant.

PR11-0231

Fig. 4-16 Avstandet mellan slatvalsen och piggvalsen bor vara max. 3 mm. Instaliningen
justeras med skruvarna G pa bagge sidor av rotorhuset.
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PR11-0332

Fig. 4-17

Fig. 4-17 Under vissa forhallanden kan rester av grodan (sma partiklar) ansamlas i det
markerade omradet pa bilden och packas sa tatt att det kan medfora 6verbelastning
av transmissionen som driver valsarna.

Kontrollera omradet efter var 8:e drifttimme och avlagsna eventuella rester.
Kontrollera och justera vid behov avstandet mellan avskraparen och slatvalsen.
Kontrollintervallen kan 6kas nar maskinen ar inkérd och forhallandena ar kanda.

PR12-0222

Fig. 4-18

Fig. 4-18 Under valssektionen monteras en stddplatta B. Den ska vara monterad vid arbete
med mycket torr och/eller kortstraig groda for att undvika spill under valsarna.

kor utan denna stodplatta, annars riskerar du att material
ansamlas under valsarna vilket kan satta ned kapaciteten och
leda till 6verbelastning av transmissionen.

ﬂ VIKTIGT! Vid arbete under normala forhallanden rekommenderar vi att du

Arbetar du daremot med en groda som ger oproportionerligt
stort spill under valsarna ska stédplattan monteras.
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HACKLANGDER

Hacklangden paverkas av foljande tva faktorer:

1) Antalet knivar pa rotorn, som finns i varianterna
- 6-radig knivrotor med totalt 24 knivar (standard)
- 8-radig knivrotor med totalt 32 knivar (tillbehor)
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PR11-0236

Fig. 4-19 Fig. 4-20
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A3 B

Fig. 4-21

Fig. 4-19 2) Inmatningshastigheten, som kan andras genom byte mellan féljande kedjedrev:
Fig. 4-20

Fig. 4-21 Kedjedrev nr. Kuggantal Z
2064-448X 14
2064-449A 18
2065-460X 21
2064-450A 25
2064-451A 30
2062-442X 36
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Tabellen nedan anger den teoretiska hacklangden vid olika kombinationer av
ovanstaende kedjedrev:

Fig. 4.19 for pickup (standard)

Fig. 4.20 for skarbord (tillbehor)

Fig. 4.21 for majsbord (tillbehor)
24 knivar 32 knivar Al A2 A3 B C
5,7 mm. 4,2 mm. 18 14 30 30 14
7,2 mm. 5,4 mm. 18 14 30 30 18
*8,5 mm. 6,4 mm. 21 14 36 25 18
10,0 mm. 7,5 mm. 21 14 36 30 25
12,0 mm. 9,0 mm. 36 18 36 25 25
14,3 mm. 10,7 mm. 36 18 25 30
*16,6 mm. 12,4 mm. 36 18 18 25
*Standardhacklangd

PR11-0217

Fig. 4-22
Fig. 4-22 Alla hacklangder kan férdubblas genom att du demonterar varannan knivrad.
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BYTE OCH JUSTERING AV KNIVAR

VARNING! Blockera forst knivcylindern med en trakil eftersom de skarpa
A knivarna latt kan skada ett par fingrar, i synnerhet som rotorn &r svar

att stoppa om operatoren skulle rdka satta den i rorelse av misstag.

Vid byte av enstaka knivar ska knivarna placeras pa samma avstand fran motstalet
som ovriga knivar. FOr att rotorn ska bli balanserad kan du behdva byta &ven
motstaende kniv, eftersom en anvand kniv inte vager lika mycket som en ny kniv.
Aven om knivbultarna inte uppvisar nagra tecken pa skador bor du alltid byta dem
nar du byter knivar, eftersom de kan ha blivit 6verbelastade.

FORSIKTIGT! Kontrollera knivens avstand till motstalet (0,5mm) med det
medfdljande bladmattet innan du drar at bultarna till fullt

moment.

VARNING! Endast originalknivbultar far anvandas vid byte. Dra at
knivbultarna med en momentnyckel till 400 Nm eller anvand den
medfdljande nyckeln och lagg en kraft pa ca 40 kg (motsvarande
400 Nm).

> B
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Min. 12 mm |

|
V77277277

PR11-0232

Fig. 4-23

Fig. 4-23 Nar knivarna ar nedslitna max. 8 mm eller till férsta kanten, dvs. ca 12 mm ovanfor
den stora plana delen av kniven, ska de bytas.

fram mot motstalet, MASTE den justeras tillbaka igen, innan de
nya knivarna monteras. Annars riskerar du att de nya knivarna

u FARA! Nar alla knivarna pa rotorn ar nedslitna och rotorn har justerats
slar i motstalet nar rotorn vrids.
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PR11-0470

Fig. 4-24

Fig. 4-24 Vid montering av nya knivar ska de dras ut sa att diametern pa rotorn ar 480 mm
(fran rotorror till knivspets = 178 mm).

SLIPNING

Omkoppling av rotorns KO-axel till respektive fran sliplage, far bara ske nar traktor
och maskin ar avstangda och rotorn star still. Rotorn far bara roteras, nar
slipenheten star i sliplage.

Innan du pabdrjar slipningen, kontrollera:
- att slipstenen ar oskadad.
- att slipenheten kan rora sig fritt fram och tillbaka.
- att enheten ar parallell med rotorn.

Slipenheten ar korrekt instélld vid leverans och ska darfér normalt inte &ndras, men
om den har varit demonterad kan den justeras med hjalp av sidostyrningarnas
avldnga hal. Dra &t skruvarna hart efter avslutad justering.

Stenens slipkraft lagger du pd med samma handtag som anvands for sidoforflyttning
av slipenheten.

Normalt bor du slipa en gdng om dagen - men undvik att slipa for mycket eftersom
det forkortar knivarnas livslangd.

FORSIKTIGT! Skydda 6gonen - anvand alltid skyddsglaségon under slipning.
A Skyddskapan 6ver slipenheten ska vara stangd under sliparbetet.
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SLIPFORFARANDE
1. Lyft upp skyddskapan over slipenheten.

PR11-0218

Fig. 4-25

Fig. 4-25 2. Sank ned skyddskapan mellan slipenheten och rotorn sa att utrymmet mellan
enhet och rotor blir fritt.

PR12-0220

Fig. 4-26

Fig. 4-26 3. Stall in slipenheten sa att den hamnar 2-3 mm fran knivarna genom att vrida
handtag A.
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2 m—

Fig. 4-27 Fig. 4-28
Fig. 4-27 4. Montera rotorns KO-axel pa den lediga axeltappen pa rotorhuset. KO-axeln ska
Fig. 4-28 lases fast i pos. 2, sa att kugghjulen greppar i varandra och rotorn gar i motsatt
riktning.

5. Stang alla skyddskapor.

6. Starta traktorn och lat den ga med ett varvtal strax 6ver tomgang.

PR12-0220

Fig. 4-29

Fig. 4-29 7. Hall i handtaget A och vrid det forsiktigt sa att stenen precis kommer i kontakt
med knivarna. Dra nu stenen i en langsam, glidande rorelse langs hela rotorn
och tillbaka igen. Lagg pa lite mera kraft och upprepa sliprorelsen langs hela
rotorns bredd sa att knivarna blir slipade utefter hela langden.
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Fig. 4-30

8. Efter avslutad slipning skjuter du tillbaka handtaget hela vagen in mot maskinen.
Stadng av traktorn och vanta tills rotorn har stannat. Satt sedan tillbaka
skyddskapan mellan slipenhet och rotor. Flytta tillbaka rotorns KO-axel till
axeltappen fér normal rotationsriktning.

VARNING! KOM IHAG att du bara far slipa med STANGDA skyddské&por.

Kontrollera for sékerhets skull avstandet mellan knivar och motstal med bladmattet
en gang till. Se avsnittet "Rotor och valssektion”

Kontrollera med jamna mellanrum slipstenens forslitning. Nar stenen ar nedsliten till
en tjocklek pa 10 mm ska den bytas.

GROVSLIPNING

L | |

PR11-0237

Fig. 4-30

For att undvika onddig energiférbrukning under arbetet med hacken och extra stort
slitage pa slipstenen, kravs en grovslipning eller justering av knivarna nar skarkanten
ar 5 mm bred eller mer. Bakkanten ska slipas ned till en vinkel pa ca 15° baktill.

Grovslipningen kan géras med en vinkelslip med rotorn, och darmed knivarna, kvar i
maskinen.

FORSIKTIGT! Var forsiktig sa att du inte slipar bort skaret (framkanten) pa
knivarna.
Blockera rotorn med ett fast foremal (en trakil eller liknande)
under grovslipningen sa att den inte kan komma i rorelse nar du
arbetar.
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REVERSERING

Reverseringsfunktionen kan anvandes vid fullt varvtal (1000 rpm pa kraftuttaget),
men vi rekommenderar att du sanker varvtalet for att skona maskinen s& mycket som
mojligt och minska slitaget pa gummiskivan.

PR12-1767

Fig. 4-31

Fig. 4-31 Overlappningen mellan stalfriktionsskivan och gummiskivan vid reversering ar
5 £3 mm. Det behdver inte justeras for slitage eftersom cylindern alltid trycker med
det konstanta tryck som bestams av 6vertrycksventilen.

FORSIKTIGT! Anvand bara reverseringsfunktionen kort tid at gangen for att
A sakerstalla korrekt funktion och lang livslangd fér gummiskivan.

INMATNING

Pickup och inmatningsvalsar drivs av remtransmissionen
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PR12-1769

Fig. 4-32

Fig. 4-32 Remspéanningen bestdms av fjadern som ar spand till langden ”A” = 480 mm, nar
reverseringsfunktionen star i “inmatningslage”.
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4. INSTALLNINGAR

NEUTRALLAGE

Neutrallaget ligger mellan reverseringslaget, dd gummiskivan och friktionsskivan ar i
ingrepp (fig. 4-31) och det vanliga arbetslaget, dd remmen &r spand av fjadern och
driver inmatningen (fig. 4-32).

PR11-1770

Fig. 4-33

Fig. 4-33 | neutrallaget slackas remmen som driver inmatningen sa att denna star still. Detta ar
inte ett lage som far betraktas som ett stillestandslage fér maskinen, bl.a.
eftersom knivrotorn fortfarande roterar. Dessutom kan en tom, lattgaende
inmatningsenhet enkelt ryckas med av friktionen fran en rem, a&en om den &r
slackad.

PR12-1768

Fig. 4-34

Fig. 4-34 | neutrallaget ska det, om gummiskivan ar ny, vara ett avstand S = 2-3 mm mellan
gummiskivan och stalfriktionsskivan. Justering av neutrallaget gors vid cylinderns
andar K. Slitaget pa gummiskivan kraver ingen justering.

Cylindern ar trycklds nar reverseringsenheten star i “inmatningslage”.

neutrallage och roterande rotor. Neutrallaget ar ingen garanti for

VARNING! Lat dig inte frestas att ga fram till maskinen med inmatningen i
A att inmatningen inte startar.
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5. METALLDETEKTOR (MD)

5. METALLDETEKTOR (MD)

FCT 1060 levereras i en version med metalldetektor (MD).

Syftet med metalldetektorn &r dels att den ska skydda maskinen fran att skadas av
eventuella metalldelar i grédan och dels att se till att ingen metall hamnar i den
hackade grdodan vilket kan orsaka problem for de djur som ska ata fodret.

Maskinen har samma principiella uppbyggnad som standardmaskinen men ar
dessutom forsedd med ett system som detekterar magnetisk metall i
inmatningssektionen och genast stoppar pickup, matarvals och inmatning om metall i
grodan kommer in till de forsta valsarna.

MAGNETSENSOR (METALLDETEKTOR)

Fig. 5-1

Fig.5-1 Pa maskinen finns en magnetsensor A monterad i den nedre av de forsta
inmatningsvalsarna. Magnetsensorns funktion ar att detektera magnetisk metall
(ferritiska metaller).
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Fig. 5-2

Fig. 5-2 Magnetsensorn A har ett uppatriktat magnetfalt B. Detta magnetfalt tacker hela
oppningen mellan de bada framre valsarna.

PR12-0683
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5. METALLDETEKTOR (MD)

Sannolikheten for att sensorn ska registrera en metalldel &r ca 95 %. Det finns

emellertid flera faktorer som paverkar detekteringen:

e Storleken pa metallforemalet.

e Metallféremalets form.

e Var i inmatningssektionen metallen hamnar.

e Hacklangden och darmed inmatningshastigheten.

e Avstandet mellan klinka och klinkhjul i stoppsystemet.

DETEKTERING AV METALL

Nar ett magnetiskt metallféremal passerar magnetsensorn induceras en spanning
som genast registreras av mikroprocessorn i styrenheten, vilken utldser en

programmerad stoppsekvens.

STOPP AV INMATNINGSSEKTIONEN

Fig. 5-3 Nar metallen har detekterats skickas en signal som slar fran spanningen till
magnetspolen C. DA aktiveras klinkan A och sparrar klinkhjulet B sa att inmatningen
omedelbart blockeras. Samtidigt stéller sig reverseringsfunktionen i neutrallaget.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414
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Fig. 5-3
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5. METALLDETEKTOR (MD)

Fig. 5-4

PR12-1315

Fig. 5-4

Eftersom inmatningen blockeras innan reverseringsfunktionen hinner stélla sig i
neutrallaget, stiger momentet i transmissionen temporart sa att slirkopplingen
D utloses kortvarigt. Det betyder att den slirar tills reverseringen kopplar ur
remtransmissionen.

Reverseringsfunktionen slackar kilremmarna och avbryter darmed inmatningen.
Detta kan betraktas som inmatningens frilage.

Inmatningen stéller sig med andra ord automatiskt i neutrallage vid metalldetektering,
aven om strombrytaren pa manoverpanelen ar installd pa inmatning.

For att systemet ska fungera kravs naturligtvis att det finns ett konstant oljefléde till
maskinen och att styrenheten ar paslagen.

Denna inkoppling av neutrallaget ar noédvandig varje gang som slirkopplingen
aktiveras eftersom slirkopplingen annars skulle bli dverhettad vilket skulle leda till att
friktionsbelaggningen forstérs och maste bytas ut. Att friktionsbelaggningen ar
forstord upptacker du genom att frankoppling sker for ofta.

VARNING! Lat dig inte frestas att ga fram till maskinen med inmatningen i
neutrallage och roterande rotor. Neutrallaget ar ingen garanti for
att inmatningen inte startar.
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5. METALLDETEKTOR (MD)

ATERSTALLNING AV METALLDETEKTORN
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Fig. 5-5

Fig. 5-5 For att skydda maskinen mot felaktig mandvrering nar metall har detekterats och for
att se till att eventuell metall avlagsnas innan den startas om, tillater inte elektroniken
att normal inmatningsfunktion startas om férran inmatningen har reverserats.

Under reverseringen drar kopplingen A runt en magnetkontakt B. DA sands en
kvitteringssignal till mikroprocessorn om att reversering har genomférts och att
stoppsystemet med klinkan ar aterstallt.

OBS! Du maste reversera i minst 2 sekunder innan styrenheten kvitterar och
tillater inmatning.

stanga av traktorn och sOka av omradet framfor

u FORSIKTIGT! Nar maskinen har reverserat efter en metalldetektering, ska du

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

inmatningsvalsarna efter eventuella metallforemal och ta bort
dem.

Om du inte hittar nagot sa finns det risk for att metallen foljer
med grédan in igen nar du startar om maskinen.

Var alltid extra uppmarksam nér du startar om maskinen efter en
metalldetektering.
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5. METALLDETEKTOR (MD)

MD-STYRENHET

B
PR13-0286

i

Fig. 5-6

Fig. 5-6 Styrenheten A &r placerad under vanster bakskarm och innehaller metalldetektorns
styrsystem. Den tar emot signaler fran magnetsensorn och vid detektering av
magnetisk metall ger den en signal till spolen om att blockera inmatningen och till
reverseringsfunktionen om att inta neutrallage. Dessutom kontrollerar den med hjalp
av magnetkontakten att reversering har genomfoérts. Metalldetektorn &r aktiv vid start
och kraver reversering innan det normala arbetet kan pabdrjas. Se Fig. 6-5 "Start pa
akern med MD-maskiner”.

Metalldetektorn startar varje gang styrenheten slas pa.

~
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Fig. 5-7

Fig.5-7 Nar styrenheten ar paslagen och metalldetektorn ar pa ska tva kontrollampor pa
MD-styrenheten samt lampan pa mandverpanelen vara tanda.
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5. METALLDETEKTOR (MD)

Fig. 5-8

PR14-0288

Fig. 5-8

Metalldetektorn slas pa och av med tryckknappen pa MD-styrenheten. For att stanga
av ska knappen hallas intryckt i ca 5 sekunder. D& slocknar den gula kontrollampan
pa MD-styrenheten och lampan pa mandverpanelen. Tryck p& knappen en gang for
att starta metalldetektorn igen.

Aven om du har stangt av metalldetektorn sa startar maskinen alltid med inkopplad
metalldetektor nar styrsystemet har varit avstangt pa mandéverpanelen, eller nar
stromférsorjningen har varit bruten. Syftet ar att du bara ska kéra utan metalldetektor
nar du har gjort ett aktivt val. Vid korning utan metalldetektor kan metallféremal
passera obehindrat vilket kan orsaka skador pa maskinen och fororena grodan.

VARNING! Lat dig inte frestas att ga fram till maskinen med inmatningen i
neutrallage och roterande rotor. Neutrallaget ar ingen garanti for
att inmatningen inte startar.

MD-styrenheten kopplar in reverseringssystemet i féljande situationer:

o Nar systemet startas: Reverseringssystemet stéller sig i neutrallage och
inmatning kan ske forst efter 2 s reversering.

e Nar metall detekteras:
e (Om den ar paslagen) Reverseringssystemet staller sig i neutrallage och
inmatning kan ske forst efter 2 s reversering.
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5. METALLDETEKTOR (MD)

INSTALLNINGAR

KLINKSPARR

PR12-1314

Fig. 5-9

Fig. 5-9 Pa maskiner med metalldetektor finns ett sparrsystem inbyggt i transmissionen for
inmatningssektionen. Systemet bestar av en klinka A och ett klinkhjul B, och det

aktiveras av

en spole C. Systemet aktiveras nar metall detekteras i

inmatningssektionen och spolen far en signal fran elektroniken. Klinkan A sparrar da
klinkhjulet B s& att inmatningssektionen blockeras.

u VARNING!

Avstandet mellan klinkan och hjulet SKA vara 1-2 mm.
Avstandet ar mycket viktigt eftersom det avgor systemets
reaktionstid vid metalldetektering.

For stort avstand kan goéra att ett metallféremal nar in till
knivrotorn innan inmatningen stannar, vilket kan orsaka
allvarliga skador pa hackaren.

Avstandet mellan klinka och klinkhjul ar korrekt installt p& fabriken. Om det maste
efterjusteras sa gor du det med justerskruven D pa spolen C.

FELSOKNING PA MD

Sist i den har bruksanvisningen, i kapitel 12 "FELSOKNING", finns ett schema som
underlattar felsokning pa MD-systemet. | schemat beskrivs de vanligaste felen, vilken
orsaken kan vara och hur du gor for att avhjalpa felet.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414
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6. ANVANDNING PA AKER

6. ANVANDNING PA AKER

ALLMANNA FORHALLNINGSREGLER

Stall in maskinen pa den langsta hacklangd som ar acceptabel for den aktuella
grodan. Det gor att belastningen av inmatningssektionen och transmissionen blir
mindre, samtidigt som det 0kar mdjligheterna att arbeta kontinuerligt med maskinen
utan blockeringar. Tank pa att for kort hacklangd bade kraver hogre effekt och
medfor storre slitage pa knivarna per mangd groda.

Se till att du alltid arbetar med skarpa knivar och korrekt installt motstal.

Vid besvarliga forhallanden rekommenderar vi att du tar med en extra omgang
friktionsskivor till matarvalsens slirkoppling, eftersom de slits vid varje urkoppling.
Efter en tid har den effekt som kan Overféras minskat s& mycket att maskinens
kapacitet blir nedsatt, och da maste friktionsskivorna bytas. Tank pa att de
friktionsskivor du byter till maste ha samma antal och kvalitet som de ursprungliga for
att det onskade momentet ska kunna O6verforas, och for att livslangden ska
maximeras.

STRANGLAGGNING FORE HACKNING

Om du har méjlighet att paverka stranglaggningen sa ar det viktigt att poangtera att
enhetliga, jAmna strangar ar optimalt for den efterféljande hackningsprocessen och
kan underlatta arbetet vasentligt for operatoren.

Maskinen har en bred pickup och om du vill utnyttja maskinens kapacitet genom att
samla strangarna sa ar det battre att lagga tva strangar sida vid sida som haller sig
inom pickupbredden an att rafsa ihop strangarna. Hoprafsade strédngar ar oftast
ojamna samtidigt som grodan blir sammanvavd, vilket kan leda till stopp i
matarvalsen och/eller inmatningssektionen.

Darfor ar tva strangar bredvid varandra optimalt om du vill ha ett jamnt flode genom
maskinen.
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6. ANVANDNING PA AKER

TRANSPORTLAGE

PR11-0234

Fig. 6-1
Fig. 6-1 Vid transport ska maskinen svangas in sa att den hamnar bakom traktorn.

PR12-0701

Fig. 6-2

Fig. 6-2 Maskinen ar utrustad med hydraulisk transportomstallning, dar dragstangen
fors till transportlaget med hjalp av hydraulcylindern A. Cylindern har en
sakerhetsventil B som gor att maskinen blir kvar i transportlage vid slangbrott.

Vid korning pa allman vag ska utblasningsroret vara vridet till ett lage dar det inte
sticker ut at sidorna och gor fordonet bredare. Om maskinen ar forsedd med fallbart
utblasningsror, ska det vara nedfallt sa att det vilar pa stodet pa dragstangen.

Nar maskinen har stallts in for transport ska styrenheten stangas av med knappen pa

sidan av mandverpanelen, och oljematningen till maskinen stangas av. P& sa vis
forhindras felmanévrering under transport.
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6. ANVANDNING PA AKER

ARBETSLAGE

PR12-0701

Fig. 6-3

Fig. 6-3 Med den hydrauliska transportomstallningen kan dragstangen stallas in steglost med
hydraulcylindern A. Maskinen kan arbeta i alla lagen.

PR11-0233

Fig. 6-4

Fig. 6-4 Dragstangens position kan andras under korning for att vaja for hinder och liknande.
Fore skarpa hogersvangar rekommenderar vi att du staller dragstangen i
transportlage, for att minska vinkeln pa KO-axeln.
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6. ANVANDNING PA AKER

START OCH ANVANDNING PA AKER

Det ar skillnad p& om det &ar en standardmaskin eller en maskin med metalldetektor
(MD) som du ska starta. P& MD-maskiner ska elektroniken och metalldetektorn
aktiveras och kontrolleras fore start. Darfor beskriver vi forst de speciella
forhallanden som galler vid start av en MD-maskin. | 6vrigt ar de flesta av rutinerna
vid start och arbete i princip de samma for de tva modellerna, och nar det
forekommer avvikelser ar beskrivningarna uppdelade i "Standardmaskiner” och
"MD-maskiner”.

START

Starta styrsystemet (knappen pa sidan av mandverpanelen) och koppla pa oljeflodet
till maskinen. Svang maskinen till arbetslaget.

PA MD-MASKINER
Aterstall och kontrollera metalldetektorn:

Lampor pa mandverpanelen:

PR13-0278

Fig. 6-5

Fig. 6-5 Den grona lampan indikerar att styrsystemet ar pa.
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6. ANVANDNING PA AKER
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PR13-0279

Fig. 6-6

Fig. 6-6 Den grona lampan till vanster indikerar att maskinen kér med normal inmatning och
att metalldetektorsystemet &r aktiverat.

Den roda lampan till hoger indikerar att maskinen har fatt metallstopp. Det innebar att
elektroniken har detekterat metall och att systemet har reagerat pa det
(klinkan blockerar klinkhjulet och reverseringssystemet star i neutrallage).

Nar styrsystemet startas star det i laget "metallstopp”. Darfér lyser den gréna lampan
(fig. 6-5) och den roda Ilampan till hoger (fig. 6-6), samtidigt som
reverseringssystemet star i neutrallage. Styrenheten staller sig inte i laget "inmatning”
forran den far en kvittering av genomford reversering.

Gor darfor sa har: Koppla in kraftuttaget (endast hackrotorn roterar) och kor
inmatningen baklanges tills den rdda lampan slocknar efter ca 2 sekunder
(styrenheten har fatt en kvitteringssignal).

Styrsystemet kopplas nu om till inmatning. Den grona lampan till vanster (Fig. 6-6)
indikerar nu, att metalldetektorn ar aktiverad.

Koppla fran traktorns kraftuttag och stang av motorn men stang INTE av maskinens
elektronik. Kontrollera nu detektorns funktion genom att féra ett stort stycke
magnetisk metall 6ver den nedersta av de framre inmatningsvalsarna.

VARNING! Lat dig inte frestas att ga fram till maskinen med inmatningen i
neutrallage och roterande rotor. Neutrallaget ar ingen garanti for att
inmatningen inte startar. Ga inte fram till maskinen forran knivrotorn
star helt stilla.

Fig. 6-6 Nar metalldetektorn detekterar metallen stéller sig reverseringssystemet i neutrallage
och den réda lampan pa mandéverpanelen tands igen.
Detektorn &r nu kontrollerad. Aterstéll den igen enligt ovanstdende beskrivning.
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6. ANVANDNING PA AKER

START (FORTSATTNING) ALLA MASKINER

Kor langsamt upp maskinen till korrekt varvtal. Det ska under arbetet vara 1000 rpm
pa kraftuttaget sa borja med ca 1050-1100 rpm obelastat.

Kor darefter langsamt framat in i grodan och Oka korhastigheten steg for steg, sa
lange traktorn klarar att halla ett jamnt varvtal pa ca 1 000 rpm.

Innan du har blivit van bor du arbeta med en viss kapacitetsreserv for att undvika
problem med flodet genom maskinen.

VIKTIGT! Var alltid uppmarksam pa att traktorn klarar att halla korrekt
varvtal pa kraftuttaget, 1000 rpm. Da far du jamn belastning pa
maskinen och slipper momentstegringar (vid lagre varvtal), som
sliter pa sakerhetskopplingar och andra
transmissionskomponenter.

For att uppsamlingen med pickupen ska fungera optimalt, ar det viktigt att:

e Grbodan matas jamnt in i maskinen och att du om mgjligt kér i motsatt riktning
jamfért med stréanglaggaren.

e Korhastigheten anpassas efter mangden groda och inte ar hogre an att
blockeringar bara intréaffar nagon enstaka gang.

e Efterstrava en rak korlinje in mot grodan och tanka pa det aven vid vandningar
pa akern.
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6. ANVANDNING PA AKER

15-20 mm
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PR12-0471

Fig. 6-7

Fig. 6-7 Pickupen ar forsedd med stodhjul av stdl som kan justeras i hojdled. Pa fabriken
justeras de sa att det ar 15-20 mm luft mellan fjadrarna och ett plant och fast
underlag. Kontrollera med jamna mellanrum att pickupfjadrarna inte gar langre ned
an vad som kravs for att samla upp strangen pa ett effektivt satt. Om fjadrarna slar i
marken for hart sa slits de snabbt samtidigt som drivningen av pickupen kan bli
Overbelastad.

Fig. 6-8

Fig. 6-8 Fore varje justering ska cylinderspéarren C aktiveras och lasas med sprinten.

Lyft upp pickupen helt vid transport och véandningar. Vid kérning pa lést underlag kan
pickupen lyftas lite for att den inte ska dra med sig jord och liknande. Pickupens
position ar last, bade i helt och delvis upplyft lage. Det &ar bara nar pickupen ar helt
nedsankt som stodhjulen foljer underlaget. Att sdnka ned den helt tar ca 2 sekunder
med joysticken.
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6. ANVANDNING PA AKER

BLOCKERING | MASKINEN

Matarvals och inmatningssektion:

Vid blockering i matarvalsen eller inmatningssektionen ska neutrallaget kopplas in
och varvtalet sdnkas.

D& stannar bade matarvalsen och inmatningen snabbt och du kan bilda dig en
uppfattning om vad som har hant.

VARNING! Lat dig inte frestas att ga fram till maskinen med inmatningen i
neutrallage och roterande rotor. Neutrallaget ar ingen garanti for
att inmatningen inte startar.

Koppla om reverseringssystemet till reversering vid lagt varvtal. (tryckknappen pa
mandverpanelen). Da lyfts matarvalsen och inmatningen kor baklanges sa att
materialet matas ut. Vi rekommenderar att du backar langsamt under reverseringen.
Da ger du plats for materialet som matas ut och skapar en jamn “strang” av det.

Efter avslutad reversering dkar du maskinens varvtal till det normala. Aterstéll sedan
matarvals och inmatningssektion till inmatningslage (vippstrémbrytaren pa
mandverpanelen). Det ar viktigt att varvtalet ar normalt nar du startar inmatningen,
annars kan utblasningsroret eller rotorn sattas igen.

PR12-0460
PR11- 461

Fig. 6-9

A

Fig. 6-10

Rotorn

Vid blockering i rotorn ska neutrallaget kopplas in och kraftoverforingen kopplas fran.
Da stannar bade matarvalsen och inmatningen snabbt och du kan bilda dig en
uppfattning om vad som har hant.

FOr att inmatningsvalsarna ska kunna dra ut materialet ur rotorn, kopplas den bort
under reverseringen. Gor sa har:

1) Koppla ur kraftuttaget och stédng av motorn och ga sedan fram till maskinen.
FARA! Ga inte fram till maskinen forréan de roterande delarna star helt

stilla och tank pa att neutrallaget inte ar nagon garanti for att
inmatningen inte startar.
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6. ANVANDNING PA AKER

Fig. 6-9 2) Flytta rotorns KO-axel A till den andra axeltappen i pos. 1, dar kugghjulen
Fig. 6-10 inte ar i ingrepp. Det gor att rotorn inte har nagon drivning.

i motsatt rotationsriktning. Den positionen anvands bara vid

VARNING! Det ar viktigt att KO-axeln INTE flyttas till pos. 2, dar rotorn kors
A slipning.

3) Koppla in kraftuttaget igen pa lagt varvtal och stall reverseringsfunktionen i
reverseringslage sa att materialet matas baklanges ut ur maskinen.

Fig.6-9 4) Efter avslutad reversering kopplar du ur traktorns kraftuttag igen, stanger av
traktorn och flyttar tillbaka KO-axeln A till axeltappen B for drivning av rotorn.

5) Med reverseringsfunktionen i neutrallage ar det nu normalt maojligt att koppla
in kraftéverféringen och "blasa” ut det hackade materialet som sitter i rotorhuset
genom roret, om inte det ocksa ar igensatt. For att blasa rotorhuset "tomt”
maste du 6ka varvtalet till det maximala!

6) Aterstéll nu reverseringsfunktionen till inmatning och ateruppta arbetet.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414 - 76 -
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METALLDETEKTERING UNDER ARBETET

Om magnetsensorn i den nedersta av de frAmre inmatningsvalsarna detekterar
magnetisk metall, ser metalldetektorsystemet till att inmatningen avbryts omedelbart,
vilket beskrivs i avsnittet MD-SYSTEMET i kapitel 5 "METALLDETEKTOR (MD)".

no
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PR13-0279

Fig. 6-11
Fig. 6-11 D& tands den rdoda kontrollampan till vanster pA mandverpanelen och du ska gora sa
har:

1) Sank genast traktorns varvtal och backa nagra meter.

2) Reversera sedan materialet ut ur inmatningen. D& slocknar den roda lampan.
Vi rekommenderar att du backar langsamt under reverseringen. D& ger du plats
for materialet som matas ut.

3) Koppla ur kraftuttaget och stang av traktorns motor.

neutrallage och roterande rotor. Neutrallaget ar ingen garanti for
att inmatningen inte startar.
Ga inte fram till maskinen forran knivrotorn star helt stilla.

u VARNING! Lat dig inte frestas att ga fram till maskinen med inmatningen i

4)  Nar knivrotorn har stannar plockar du bort metallféremalet fran det reverserade
materialet.
Var uppmarksam pa att mindre delar kan falla ut vid den bakersta, nedersta
valsen.

Alternativ: Lyft pickupen och kér forbi det material som du precis har reverserat
ut ur maskinen, och fortsatt sedan uppsamlingen av groda fran
strangen. Materialet som innehaller metall och som du lamnar kvar,
kan kasseras eller samlas upp senare, nar metallen har hittats.

5) Nar metallen &r bortplockad kan inmatningssektionen startas och arbetet
fortsatta.
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EFTER AVSLUTAT ARBETE

Nar du har arbetat klart med maskinen ska du alltid stélla reverseringssystemet i
neutrallage. Det gor att remmarna i kilremstransmissionen avlastas.

OVRIGT

Om du anvéander ensilagemedel ska du f6lja sdkerhetsanvisningarna for medlet.
Det ar sarskilt viktigt att du anvander skyddsglasdgon.
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7. UNDERHALL

7. UNDERHALL

ALLMANT

VARNING!

VIKTIGT!

Vid underhall eller reparationer av maskinen ar det extra viktigt
att tanka pa personsakerheten. Parkera darfor alltid traktorn
(om den ar tillkopplad) och maskinen i enlighet med punkt 1-20 i
avsnittet "ALLMANNA SAKERHETSREGLER" forst i denna
bruksanvisning.

Skruvar och muttrar ska alltid efterdras efter nagra timmars drift nar
maskinen ar ny. Detsamma galler efter utférd reparation.
Sarskilt knivbultarna pa rotorn ska efterdras ordentligt.

Atdragningsmoment M, for skruvar pd maskinen (om inget annat anges pa annan
plats i denna bruksanvisning):

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

A Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass:12.9
) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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7. UNDERHALL

SKYDDSKAPOR
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PR11-0243

PR11-0244

Fig. 7-1

Fig. 7-2

Fig. 7-1  Vid underhall av maskinen behover du oftast 6ppna och ta loss skyddskaporna.
Fig. 7-2  Alla skyddskapor ar av sakerhetsskal forsedda med sparranordningar. Sparrarna ser
till att det inte gar att 6ppna skydden utan verktyg. Fig. 7-1 och 7-2 visar de tva olika
principerna, samt de tillnérande skyltar som markerar och illustrerar sparrarna pa

maskinen.

KNIVBYTE

Folj anvisningarna for byte av knivar pa rotorn och efterféljande justering i avsnittet

BYTE OCH JUSTERING AV KNIVAR i kapitel 4 "INSTALLNINGAR".

DACKTRYCK

FCT 1060 ar i standardutférandet forsedd med breda déck som ger bra barighet och
darmed lagt marktryck. Dessutom finns det som tillbehor bredare lagprofildack for
korning pa underlag med samre bérighet.
| nedanstaende tabell anges rekommenderade dacktryck.

FCT 1060 Dackdimension | Dackiryck | Dacktryck
med vagn utan vagn
Maskin (standard) 14.0/65-16/10 | Max. 2.80 bar | Min. 0,8 bar
Maskin (tillbehor) 19.0/45-17/10 | Max. 2,25 bar | Min. 0,8 bar
Gummihjul for pickup (tillbehor) 3.50-6/4 3,0 bar 3,0 bar

jamna mellanrum.

u FORSIKTIGT! Kontrollera dacktrycket och atdragningen av hjulbultarna med

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

-80 -




7. UNDERHALL

SLIRKOPPLING
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Fig. 7-3

Fig. 7-3 FoOr att skydda traktor och maskin och 6ka livslangden &r maskinen férsedd med
slirkopplingar pa KO-axeln langst bak pa dragstangen och pa drivningen av
inmatningsvalsarna. Diagrammet visar hur en koppling skyddar transmissionen mot
momenttoppar samtidigt som den uppratthaller det moment som kravs nar den ar i
funktion (slirar).

Det sitter aven en slirkoppling pa matarvalsen som beskrivs i avsnittet PICKUP i
kapitel 4 "INSTALLNINGAR".

Slirkopplingarna ska underhallas med jamna mellanrum. Kopplingarna bor &ven

kontrolleras om de inte har varit i bruk under en langre tid. Det géaller sarskilt efter
vinterférvaring innan maskinen anvands for forsta gangen.
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7. UNDERHALL

Underhall av slirkopplingen pa KO-axeln:

="

!

C

N
Gh

1y

O
o

| D |
Fig. 7-4

Fig. 7-4 1) Demontera kopplingen och rengor alla delar fran eventuella rostangrepp.

2) Kontrollera slitaget pa kopplingsskivorna A och byt dem vid behov.

3) Rengor och fetta in frihjulet B.

4) Satt ihop kopplingen igen och montera den. FOlj aven instruktionerna fran

leverantdren av KO-axeln.

Fig. 7-4 VIKTIGT! Med det utvandiga metallbandet C kan du kontrollera att

A

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

atdragningen av fjadrarna ar korrekt. Skruvarna D ska dras at
precis sd mycket att metallbandet C kan dras runt (max. 0,5 mm
spel).

Momentinstallningen ar inte korrekt om metallbandet sp&nner
eller om det ar deformerat pa grund av att skruvarna ar for hart
atdragna.
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7. UNDERHALL

Unde

Fig. 7-5 1)
2)
3)

rhall av matarvalsens slirkoppling
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Fig. 7-5

Demontera kopplingen och rengor alla delar fran eventuella rostangrepp.
Kontrollera slitaget pa kopplingsskivorna A och byt dem vid behov.

Satt ihop kopplingen igen och montera den. Skruvarna B ska dras till normalt
moment, eftersom flansen C ser till att fijadrarna D far ratt spanning och darmed
ger korrekt slirmoment.

Overhettad och darmed snabbt utsliten.

u VARNING! Om kopplingen overbelastas och tillats slira lange, sa blir den

PISX-187X-03 FCT 1060 0414

Overhettningen forstor  friktionsbelaggningen. Om  kopplingen
blockeras eller satts ur funktion pa annat satt, sa upphor maskinens
fabriksgaranti att galla.
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7. UNDERHALL

SAKRINGAR

Alla maskiner
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Fig. 7-6

Fig. 7-6  Det finns tva sakringar pa 10 A i maskinens styrenhet. Sakringarna far bara bytas
mot sakringar med samma stromtal. Service, med undantag for sakringsbyte, far
bara genomforas av auktoriserade aterforsaljare/servicetekniker fran JF.

VARNING! Montera aldrig sakringar med hogre stromtal. Da kan styrsystemet
A forstéras. Nar en sakring léser ut ar det nagot fel pa elsystemet.

-84 -
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7. UNDERHALL

Maskiner med metalldetektor
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Fig. 7-7

Fig. 7-7 Det finns tva sakringar pa 10 A och en pa 5 A i MD-styrenheten. Sakringarna far bara
bytas mot sakringar med samma stréomtal. Service, med undantag for sakringsbyte,
far bara genomforas av auktoriserade aterforsaljare/servicetekniker fran JF.

VARNING! Montera aldrig sakringar med hogre stromtal. Da kan styrsystemet
A forstoras. Nar en sakring loser ut ar det nagot fel pa elsystemet.
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7. UNDERHALL

OVRIGT

VALSAR
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Fig. 7-8

Fig. 7-8 Den 0Oversta, bakersta inmatningsvalsen, slatvalsen A, bor skyddas mot rostangrepp
pa ytan. Om maskinen star oanvand mer an en dag, bor hela ytan smérjas in med lite

olja.

KEDJESPANNARE TILL PICKUPENS MATARVALS

PR12-1181

Fig. 7-9

Fig. 7-9 Lossa de tva skruvarna A och vrid excentertappen B med en skruvmejsel eller
liknande. Vrid mot + for att spanna kedjan och mot - for att slacka den.

u FORSIKTIGT! Kedjan maste kunna rora sig minst 20 mm upp och ned pa mitten.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414 - 86 -
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7. UNDERHALL

8. SMORJINING

Var 8:e drifttimme:

4 Rotorlager 2 st
5 Inmatningsvalsar 8 st
6 Kedjor (smdrjs med tunn olja/sagkedjeolja) 8 st
18 Kardanaxel vid rotor 2 st

Var 25:e drifttimme:

1 Knutar pa KO-axlar i dragstangen 8 st
2 Vidvinkelled 2 st
3 Frihjul 1st
12 Profilrér pa KO-axlar 3 st
7 Lager for ror i pickupen 2 st
8 Vridbart utblasningsror 4 st
9 Slipenhet 1st
10 Stodhjul 3 st
11 Ledlager i vipparmar 2 st
13 Hitchkrok (tillbehér) 2 st
14  Alternativ axeltapp for kardanaxel vid rotor (slipning/blockering) 1st
15 Styrning for slipsten (rostskyddande olja) 2 st

1 gang per ar:
16 Bararm for pickup 2 st

17 Vinkelvaxel:
e Oljetyp: Kvalitet API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

e Oljevolym: 45 liter

e Oljebyte:  Efter de forsta 10 arbetstimmarna och darefter en gang om aret.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414 - 88 -



9. LAGRING (VINTERFORVARING)

9. LAGRING (VINTERFORVARING)

Nar sasongen ar over bor maskinen omedelbart iordningstallas for vinterférvaring.
Bdrja med en ordentlig reng6ring av maskinen. Damm och smuts drar till sig fukt och
fukten framjar rostbildningen.

FORSIKTIGT! Var forsiktig vid rengéring med hogtryckstvatt. Spruta aldrig

direkt pa lager och smorj alla smorjstallen ordentligt efter
rengoringen, sa att eventuellt vatten pressas ut ur lagren.

VIKTIGT! Alla smorjstallen b6r smorjas efter rengoring av maskinen.

Nedanstdende punkter kan anvandas som vagledning infér vinterférvaring:

o Ga igenom maskinen med avseende pa slitage och andra fel — anteckna vilka
delar som behdvs infor nasta sdsong och gor en reservdelsbestéllning.

o Demontera kraftoverforingsaxlarna, smorj profilréren och férvara dem torrt.

o Spruta ett tunt lager rostskyddande olja dver hela maskinen. Det &r sarskilt
viktigt pa blankslitna delar.

e Byt oljaivaxelladan.
. Stall maskinen i ett ventilerat maskinhus.

o Palla upp maskinen for att avlasta dacken.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414 - 89 -



10. BESTALLNING AV RESERVDELAR

10. BESTALLNING AV RESERVDELAR

Vid bestallning av reservdelar ska maskinens typbeteckning och serienummer anges.

Dessa uppgifter hittar du pa typskylten. Vi rekommenderar att du sa fort som mdijligt
efter leverans antecknar uppgifterna pa forsta sidan i den medféljande
reservdelskatalogen, sa att du har dem till hands nar du ska bestalla reservdelar.

(\

FCT 1089
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Kongskilde Industries A/S
‘ JF DK-6400 Sgnderborg C E
J Denmark

wwwjf.dk O
Model: Year: 20
Maximum total weight: kg
Maximum axle load: kg
Maximum drawbar load: kg Q
Maximum speed: km/h
Serial no.:

PR11-1317

11. SKROTNING

Nar maskinen ar utsliten ska den skrotas pa ett miljovanligt satt.

| samband med det bor du folja nedanstdende rad:

e Maskinen far inte lamnas i naturen.

e Vaxlar, cylindrar och slangar ska tommas pa olja och de avtappade oljorna ska

lamnas till en &tervinningscentral.

e Plocka av de delar som kan ateranvandas, t.ex. kraftoverforingsaxlar, dack,

hydrauliska komponenter etc.

e Lamna ateranvandbara delar till en aterbrukscentral. De stdrre skrotdelarna
lamnas till en skrotfirma eller atervinningscentral.

PISX-187X-03 FCT 1060 0414
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12. FELSOKNING

12. FELSOKNING

HYDRAULSCHEMA FOR FCT 1060
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12. FELSOKNING

HYDRAULSCHEMA FOR FCT 1060MD
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12. FELSOKNING

STYRSYSTEMET
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12. FELSOKNING

MANOVERPANEL
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12. FELSOKNING

STYRENHET PA MASKINEN

Gland positions - L (left)

Gland positions - Z (bottom)
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STYRSYSTEM PA MASKINEN — LEDNINGSDRAGNING
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MD-STYRENHET — LEDNINGSDRAGNING
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12. FELSOKNING

SCHEMAN:

Pa bilderna ovan visas hydraul- och elscheman fér maskinen. Med hjalp av dem kan
du folja ledningarna mellan olika komponenter nar du genomfor underhall eller byter
ut elkablar och hydraulslangar.

FELSOKNING (MD)

Nedanstaende schema tar upp de vanligaste felen pa (metalldetektor)systemet. Dar
kan du se vilken orsaken kan vara och hur du gor for att forsdka avhjalpa felet.

A

MD-systemet,

FORSIKTIGT! Om du ar tveksam infor hur du ska hantera ett visst fel pa
kontakta alltid en JF-aterforsaljare eller JF-
importor for att fa professionell rddgivning. Pa sa vis slipper du

riskera att beht6va arbeta med ett defekt system.

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Elektroniken aktiveras inte nar
enheten startas med knappen
pa sidan av manoéverpanelen.

1) Ingen stromforsorjning.

2) En sakring i styrenheten pa
maskinen har l6st ut.

3) En eller flera ledningar ar
skadade vilket orsakar
kortslutning.

1) Kontrollera och/eller koppla
in stromforsorjningen fran
traktorn.

2) Byt sakring(ar).

3) Kontrollera ledningarna
och atgarda ev. fel.

Ingen metalldetektering sker
vid kontroll av MD-systemet
med magnetisk metall mellan
de forsta valsarna fore start,
eller metall har passerat
inmatningssektionen utan att
detekteras.

1) Fel pd magnetsensorn.

2) Ledningarna till
magnetsensorn ar defekta.

3) Metalldetektorn ar avstangd

1) Skicka magnetsensorn till
Kongskilde for genomgang
eller byte.

2) Reparera ledningsfelet.

3) Starta metalldetektorn

Metall nér in till rotorn, trots
att den detekteras och
inmatningen sparras.

Avstandet mellan klinka och
klinkhjul &r for stort och hjulet
hinner darfor rotera for langt
innan klinkan sparrar rorelsen.

Justera avstandet mellan klinka
och klinkhjul med justerskruven
pa spolen. Avstandet ska vara
ca 1 mm och hégst 2 mm.
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12. FELSOKNING

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Maskinen reagerar inte pa
manoverpanelen.

1) Styrenheten ar inte
paslagen.
2) Det finns inget oljeflode.

1) Starta styrsystemet.

2) Se till att traktorn
levererar ett konstant
oljefléde.

Det gar inte att stalla
reverseringssystemet i lage
fér normal inmatning efter
reversering.

Det ar fel pa kontaktelementet
vid nylonskivan pa
automatkopplingen.
Kontaktelementet ska aterstalla
elsystemet vid reversering, sa
att det gar att arbeta med
maskinen igen.

Byt kontaktelementet pa
automatkopplingen.

Klinkan ar kvar i ingrepp aven
nar det vanliga
inmatningslaget ar installt.

Fel pa ledningen till klinkspolen.

Reparera eller dra en ny
ledning.

Metall detekteras trots att
ingen metall har passerat
inmatningssektionen.

1) Justeringen av magnetfaltet
frdn magnetsensorn har
andrats.

2) Det finns I6sa
metalldelar/span inne i valsen
som stor magnetfaltet.

3) Traktorn ger inte tillrackligt
hodg spanning. Spanningsfall
(under 8V) "betraktas" av
MD-systemet som en
storning, dvs.
metalldetektering.

1) Demontera och skicka
magnetsensorn till
Kongskilde for justering.

2) Gor ren valsen och sensorn
fran I6sa metalldelar/span.

3) Kontrollera om traktorn ger
12 V spanning.
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13. GARANTI

13. GARANTI

MD-MASKINER

FCT 1060 kan levereras med ett elektroniskt metalldetektorsystem (MD), som
upptacker magnetiska metalldelar nar de passerar sensorn i den férsta av de nedre
inmatningsvalsarna.

| ett faltprov med ett urval av vanliga forekommande metalldelar, detekterades 95 %
av delarna, varvid inmatningsvalsarna stoppades innan nagra allvarliga skador
intraffade pa maskinens knivrotor.

Aven om metalldetektorn inte kan stoppa frammande foremal som: sten, tra och
handverktyg av krom-nickelstal, s& dkar den sakerheten mot skador och driftstopp
avsevart, eftersom de flesta delar fran jordbruksredskap som kan ha hamnat i akern
ar tillverkade av magnetisk metall. Dessutom minskar den risken for att metalldelar
hamnar i den hackade grodan och darmed i det foder som djuren ska ata.

Foljande speciella garantiregler géller fér maskiner som &r levererade med
metalldetektor fran Kongskilde Industries A/S:

- Metalldetektorn som éar tillverkad av Kongskilde Industries A/S ar ett extratillbehor
som bara levereras till vissa modeller fran Kongskilde Industries A/S.

- Metalldetektorn upptécker en magnetisk metalldel i samma 6gonblick som den
passerar maskinens forsta inmatningsvals och da skickar den omedelbart en
elektrisk signal till en styrenhet, som i sin tur ger en signal till ett elektriskt aktiverat
stoppsystem vilket blockerar inmatningssektionen, innan metalldelen kommer in i
knivrotorn. Metalldetektorn kan bara detektera magnetiska metalldelar. En
detekteringssakerhet pa 95 % har uppnatts vid testkdrning.

- Alla metalldetektorns komponenter som vid leverans till forsta kdpare har ett
material- eller tillverkningsfel, kommer att repareras kostnadsfritt om en
reklamationsrapport skickas utan drojsmal till ndgon av Kongskilde Industries
A/S auktoriserade aterforsaljare. Det galler emellertid inte om felet visar sig mer an
12 manader efter leverans eller om rimlig tidsfrist for inskickande av
reklamationsrapport dverskrids.

Garantin omfattar inte skador som uppstar till foljd av normalt slitage, oaktsamhet,
bristande underhall, felaktig forvaring eller ej avsedd anvandning. Normala
underhalls- och utbyteskostnader ska alltid tackas av koparen.

- Garantin upphor att galla om utrustningens konstruktion eller instéllningar andras pa
ett satt som inte ar godkant av Kongskilde Industries A/S.

- Eftersom metalldetektorn inte detekterar alla de magnetiska metalldelar som kan
forekomma, lamnas inte heller nagon garanti for skador som uppstar till foljd av
bristande detektering eller blockering.



13. GARANTI

GARANTI

Kongskilde Industries A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, i fortsattningen Kkallat
"Kongskilde", lamnar garanti till alla képare av nya JF-maskiner fran auktoriserade JF-
aterforsaljare.

Garantin omfattar avhjalpning av material- och tillverkningsfel.
Denna garanti ar giltig i ett ar fran dagen for forsaljning till
slutanvandaren.

Garantin upphor att gélla i féljande fall:

Maskinen har anvants till andra andamal &n dem som beskrivs i bruksanvisningen.
Felaktig anvandning.

Utifran kommande averkan. T.ex. blixtnedslag eller nedfallande féremal.

Bristande underhall.

Transportskador.

Maskinens konstruktion har @dndrats utan Kongskildes skriftliga tillatelse.
Maskinen har reparerats pa felaktigt sétt.

© N o g bk wbdh e

Reservdelar som inte &r originaldelar har anvants.

Kongskilde kan inte stéllas till ansvar for forlorade intékter eller rattsliga krav till foljd av ett fel, vare sig
av koparen eller tredje person. Kongskilde tar inte heller ansvar fér arbetskostnadsersattningar utover
gallande avtal i samband med byte av garantidelar.

Kongskilde tar inget ansvar for féljande kostnader:

1. Normalt underhall sdsom utgifter for olja, fett och smajusteringar.
2. Transport av maskinen till och fran reparationsverkstad.

3. Aterforséljarens rese- eller fraktkostnader till och fr&n anvandaren.

Ingen garanti lamnas pa slitdelar om det inte kan pavisas att Kongskilde har gjort fel.
Foéljande betraktas som slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motstal, slapsko, stenskydd, tallrikar, rotorplatar,
crimperdetaljer, dack, slangar, bromsbackar, kedjespdnnelement, skyddshattar, hydraulslangar,
transportband, vertikal matarvals och blandkar, hjulbultar och muttrar, Iasringar, elkontakter,
kraftoverforingsaxlar, kopplingar, packningar, tand- och kilremmar, Kkedjor, kedjedrev,
medbringare, bottenkedjelameller, riv- och pickupfjadrar, gummitatningar, gummipaddlar, skér,
slitplatar och svep for spridarbord, rivfingrar inkl. skruvar och muttrar, spridarvalsar och -
vingar.

Anvandaren bor dessutom vara uppmarksam pa foljande:

1. Garantin ar bara giltig om aterforsaljaren har utfort leveranskontroll och gett instruktioner
i maskinens anvandning.

Garantin kan inte 6verlatas till annan utan Kongskildes skriftliga tillatelse.
Garantin kan upphora att galla om reparation inte utférs omgéaende.
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EN EC-Declaration of Conformity ES CE Declaraciéon de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segln la normativa de la 2006/42/CE
DE EG-Konformitatserklarung PT Declaracéo de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG conforme a norma da C.E.E. 2006/42/CE
IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaering
ai sensi della direttiva 2006/42/CE i henhold til EF-direktiv 2006/42/EF
NL EG-Verklaring van conformiteit PL Deklaracja Zgodnosci WE
overeenstemming met Machinerichtlijn 2006/42/EG wedlug Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
FR Déclaration de conformité pour la CE FI  EY: N Vaatimustenmukaisuusilmoitus
conforme a la directive de la 2006/42/CE tayttaa EY direktiivin 2006/42/EY
NO EF-samsvarserkleering SV EG-forsékran om éverensstammelse
i henhold til 2006/42/EF enligt 2006/42/EG
CZ ES prohlaseni o shodé ET EU vastavusdeklaratsioon
podle 2006/42/ES vastavalt 2006/42/EU
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
’F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: ES Vi declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:
DE  Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  Me declaramos com responsabilidade prégria que o produto:
IT Noi Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet:
NL  Wij verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  Nosotros deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:
FR  Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl Nos ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:
NO Herved erkleerer vi, at: SV Harmed forklarar vi att:
CZ Prohlasujeme timto, Ze: ET Kéesolevaga kinnitame, et:
FCT 1060
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic ES  al cual se refiere la presente declaracion corresponde a las exigencias
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC bésicas de la normativa de la y referentes a la seguridad y a la sanidad:
2006/42/CE
DE  auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragdo corresponde as exigencias fundamentais
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG- respectivas a seguranca e a satde de norma da C.E.E.: 2006/42/CE
Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: 2006/42/CE grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv: 2006/42/EF
NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sig ta deklaracja odnosi, odpowiada wiasciwym podstawowym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid en gezondheid wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej:
van de EG-machinerichtlijn no: 2006/42/EG 2006/42/WE
FR  faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions FI' johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja
fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka muita
Directive de la: 2006/42/CE siihen kuuluvia EY direktiiveja: 2006/42/EY
NO erioverensstemmelse med alle relevante bestemmelser i SV odverensstammelse med alla hithérende bestammelser i EG:s
Maskindirektivet 2006/42/EF. maskindirektiv 2006/42/EG
CZ odpovida véem pfislusnym ustanovenim ES smérnice o strojich ET vastab kaigile EU masinadirektiivi 2006/42/EU asjakohastele sétetele.

2006/42/ES.
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EN EC-Declaration of Conformity MT Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
according to Directive 2006/42/EC skont 2006/42/KE
BG EO-geknapauus 3a cboTBeTCTBME LT EB atitikties deklaracijos
cbrnacHo avpektuea 2006/42/E0, pagal 2006/42/EB
RO Declaratia de conformitate CE TR AT Uygunluk Beyani
n conformitate cu 2006/42/CE 2006/42/AT gore
SK ES prehlasenie o zhode EL EK-ARAwon cuppépowong
Podla 2006/42/ES oUp@wva pe TV odnyia 2006/42/EK,
SL ES-izjavo o skladnosti LV EK atbilstibas deklaracijas
na podlagi Direktive 2006/42/ES sastadi$anai saskana ar Direktivas 2006/42/EK
HU EK-megfelel6ségi nyilatkozatra
2 2006/42/EK
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
’F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: MT  Ghalhekk ahna niddikjaraw i |-
BG C HacTosLOoTO Aeknapupame, Ye: LT  Siuo mes deklaruojame, kad
RO  Prin prezenta declaram faptul ca: TR Is bu beyanla, agagida tanimli makinenin:
SK  Prehlasujeme tymto, Ze: EL Mg tnv Tapouca dnAWVOUpE, OTI
SL Izjavljamo, da je LV  Ar $o més apliecinam, ka:
HU Kijelentjik, hogy a/az:
FCT 1060
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic MT  Jissodisfa d-dispozizzjonijiet kollha rilevanti tad-Direttiva: 2006/42/KE
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC
BG cboTBeTCTBa Ha BCUYKM peneBaHTHU pasnopeabu Ha AvpeKTvBa: LT  atitinka visas atitinkamas EB Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.
2006/42/EO
RO este in conformitate cu toate dispozitiile relevante ale Directivei TR 2006/42/AT sayili AT Makine direktifinin tim ilgili hikimlerine uygun
2006/42/CE privind echipamentele tehnice oldugunu teyit ederiz.
SK  zodpoveda véetkym prislusnym ustanoveniam ES smernice o strojoch EL  Supguwvei pe 6Aoug Toug OXETIKOUG Kavoveg TG EK- odnyiag
2006/42/ES pnxavnudtwy 2006/42/EK.
SL  skladen z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES LV atbilst visiem attiecigajiem EK Masinu direktivas 2006/42/EK
noteikumiem.
HU a 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelv valamennyi vonatkoz6
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