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1. JF-LINK TRADLOS ELMANOVRERING AV

Fig. 1.1

Fig. 1.2
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HYDRAULIK

JF-Link ar ett tradlést fjarrmandvreringssystem for styrning av elmandévrerad
hydraulik. Fjarrmandvreringen sker med radiosignaler. Signalerna ar, pa grund av
individuell  tillpassning, unika for varje enskild maskin. Ett JF-Link
flarrmandvreringssystem kan darmed inte oavsiktligt stéra andra radiobaserade
system, aven om dessa befinner sig innanfér varandras rackvidd. Pa samma satt
kommer inte heller JF-Link att stéras av andra radiokallor. Inte heller tva (eller flera)
JF-Link system, i narheten av varandras arbetsomraden, kommer att stéra varandra,
da respektive sandare och mottagare ar unikt tillpassade till varandra.

Ett JF-Link system bestar av en ventilbox samt en eller tva fjarrmandvreringar.
Antingen en traktorfiarrmandvrering eller en handfjarrmandvrering, eller en
traktorfjarrmandvrering och en handfjarrmandovrering, eller 2 handfjarrmandvreringar.
En ventilbox accepterar endast signaler fran en traktorfiarrmandvrering och en
filarrmandvrering, eller 2 handfjarrmandvreringar.

VENTILBOX

Ventilboxen ar monterad pa maskinen och ar ansluten till de magnetventiler, som styr
maskinens hydrauliska komponenter. Ventilboxen skall anslutas till 12 V via en
sakring pa maximalt 10 A.

For att undvika att traktorns batteri laddas ur, bor stromforsorjningen till
maskinen anslutas pa ett sadant satt, att stromforsorjningen bryts med
traktorns tandningsnyckel.

Ventilboxen har en stromfoérbrukning pa maximum 50mA. Dartill kommer upp till 2,5
A for varje magnetspole som ar aktiverad. Det ar darfor viktigt att strommen kopplas
ifran, nar traktormotorn ar stoppad.
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INLARNING AV FJARRMANOVRERING

Sakerheten i systemet ar baserat pa att de maximalt 2 fjarrmandvreringar, som i
forvag ar godkanda av ventilboxen, far lov att mandvrera hydraulutgangarna. Alla
fiarrmanodvreringar blir vid tillverkning forsedda med ett unikt (elektroniskt)
tillverkningsnummer, som anvands for identifiering.

Inlarning av fijarrmandvreringen forutsatter att alla enheter i systemet instéllda pa
samma funktionsvariant pa vipporna DIP1 — DIP4 (C). Dvs. att vipporna DIP1 - DIP4
skall sta lika i ventilbox och fjarrmandvrering(ar), for att kunna kommunicera med
varandra.

Skall en ny fjarrmandvrering laras in, féljer man nedanstaende procedur:

1) Kontrollera att vipporna (C) star lika.

2) Anslut batteriet/stromforsorjningen till ventilbox och fijarrmandvrering(ar).

3) Tryck pa "LEARN”-knappen (A) i ventilboxen. Lysdioden "OK” (B) borjar att
lysa konstant efter ca. 3 sekunder. Slapp upp knappen.

4) Aktivera nu nagon som helst av knapparna pa den fjarrmandévrering som skall
laras in / anslutas.

5) Lysdioden "OK” slacks och alla lysdioder blinkar som under normal drift.
Fjarmandvreringen ar darmed inlard.

Onskar man att radera redan inldrda fjarrmandvreringar haller man "LEARN’-
knappen intryckt i ca. 9 sek. Nar lysdioden "OK” blinkar har de 9 sekunderna gatt och
det finns inga fjarrmandvreringar som kan kommunicera med ventilboxen.
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TYPER AV FJARRMANOVRERINGAR

TRAKTORFJARRMANOVRERING

Traktorfijarrmandvreringen ar avsedd for fast montering i traktorns forarhytt.

For detta andamal kan den medlevererade hallaren anvandas. Hallaren kan forsiktigt
avpassas efter behov, sa att den varken ar for 10s eller klammer for mycket.
Fjarrmandvreringen skall anslutas till 12 V (8 — 24 V) via en sakring pa maximum 5 A.
Stromforbrukningen ar upp till 100 mA.

Fjarrmandvreringen ar utrustad med en feedback funktion. Feedback funktionen visar
om kommunikationen mellan fjarrmandvreringen och ventilboxen fungerar som den
skall. Nar en knapp pa fjarrmandvreringen aktiveras, skickas en signal till
ventilbboxens mottagare. Mottagaren skickar darefter en signal tillbaka till
fijarrmandvreringen och lysdioden vid sidan av den berérda knappen tdnds som en
kvittering pa att kommunikationen har skett korrekt.

Anvands ocksa en handfjarrmandvrering (se nedan), kommer ventilboxens feedback
signaler fran denna att ocksa registreras pa traktorfjarrmandvreringen. Man kan alltsa
se pa traktorfjarrmandvreringen nar handfjarrmandvreringen anvands.

DISPLAY

Vid uppstart kommer displayen langst upp till vanster pa JF-LINK att visa:
Nar den forsta kontakten med maskinen uppnas, skiftar den till visning av

proportionalsteg, t.ex.: LE Detta dock endast om det anvands proportionalventil
pa maskinen.

Den nedersta hogra punkten i displayen L= ar en 'Power’ indikator, som indikerar
att det matas spanning till fjarrmandvreringen.

Punkten i mitten nertill __-_ indikerar sandning av data fran fjarrmandvreringen. Har
kan man alltsa se nar fijarrmandvreringen skickar data till ventilboxen.

HANDFJARRMANOVRERING

Matning av spanning till handfjarrmandvreringen sker med hjalp av 1 st. 9 V batteri.
Fjarrmandvreringen kan anvandas i t.ex. lastartraktorn, varifran den hydrauliska
ovandelen eller det hydrauliska motskaret kan mandvreras.

Fjarrmandvreringen levereras i tva utféranden. Ett utférande for fyra
hydraulfunktioner (hdger) samt ett utférande for fjarrmandvrering av vagsystemet for
fullfodervagnen och tva hydraulfunktioner (vanster).

Fjarrmandvreringen levereras med en hallare, som kan monteras i traktorns forarhytt.
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FUNKTIONER

Har nedan fdljer en beskrivning av de funktioner som JF-Link kan innehalla. Vilka
funktioner som finns i en specifik fjarrmandvrering, ar beroende av vilken maskin den
ar levererad till och vilken extrautrustning som maskinen har.

Funktionerna kan styr upp till fyra olika hydrauliska komponenter:

1. Enkelverkande cylindrar.
2. Dubbelverkande cylindrar.
3. Motorer.

4. Proportionalventiler.

Mandvreringen ar beroende av vilken komponent som skall regleras och vilken
maskindel som skall aktiveras.

PROPORTIONALSTYRNING

Denna funktion finns endast pa traktorfjarrmandvreringen. Funktionen anvands for
reglering av varvtalet for en hydraulmotor. Reglering sker inom ett lagt och ett hogt
omrade med vardera 10 steg.

| fiarrmandvreringens display indikerar ett L eller ett H vilket varvtalsomrade som ar

&

aktivt. Det aktuella steget visas med en siffra: 0 — 9. Ett tryck pa Okar

hastigheten med ett steg, medan ett tryck pa S minskar hastigheten med ett steg.
Halls en av knapparna nertryckt, vaxlar stegen fortildpande till knappen slapps upp.

Varvtalsomradet L géar fran LO till L9. Detta omrade ar avsett for reglering av
langsamgaende motorer for t.ex. drivning av bottenmattan. Oljefléddet kan regleras
fran 0 till ca. 50 % av maximalt oljefléde. Varvtalsomradet H gar fran HO till H9. Detta
varvtalsomrade anvands for snabbgaende motorer, t.ex. ett avlastningsband.
Varvtalsomradena L och H ligger som en inbérdes férlangning.

Vid ett samtidigt tryck pa [ | S och € , Okas varvtalet till H9 (maximalt varvtal) tills
knapparna slapps upp igen. Nar knapparna slapps upp, gar varvtalet tillbaka till det
varvtal som senast var aktivt under 10 sek. eller langre tid.

-11-
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Fig. 1.9
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LASNING AV MEDSTYRANDE AXEL

Denna funktion anvands for lasning och frigéring av medstyrande hjulaxlar. Det ar
viktigt att den medstyrande hjulaxeln alltid lases innan man backar med maskinen!

Ett kort tryck (ca. 1 sek.) pa o knappen skickar olja till cylindrarna for den

medstyrande axeln under ca. 10 sek., sa att alla hjul pa vagnen star parallellt.

Det ar darfor inte nddvandigt att trycka pa knappen under en langre tid for att
sakerstalla att lascylindrarna natt helt ut i [asposition.

Av hansyn till dackslitaget, bor man endast backa rakt bakat och sa langt som mgjligt
undvika att svanga samtidigt med backning.

Nar man ater bdrja kéra framat, frigérs lasningen for den medstyrande hjulaxeln med

ett tryck pa i knappen.

Vid koérning pa allman vag over 20 km/t ar det nddvéandigt att blockera
medstyrningen.

Observera att nar lasningen av den medstyrande hjulaxeln frigérs, kommer utgangen
att dra en strdm pa ca. 2,5A, tills den medstyrande axeln lases eller
stromforsorjningen avbryts. Det ar darfor viktigt att stromforsorjningen till JF-Link
bryts nar maskinen inte anvands, eftersom traktorns batteri annars snabbt (max. 24
timmar) kommer att urladdas.

MAKROPROGRAM

Dessa knappar kan programmeras att utféra valfria mandvreringssekvenser. Se
mera betraffande detta i avsnittet JF-Link Makrosystem.

- 13-
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2. MAKROSYSTEM

Makrosystemet ger mojlighet for inlasning av upptill 4 mandvreringssekvenser eller
program, bestaende av upp till 15 steg. De knappar, som kan programmeras, ar
markta med P. (P1,P2...)

Programmen lagras som ’tryck’ kommandon, vilket innebar att ingen hansyn tas till
resultatet av de inprogrammerade momenten, utan att dessa endast utféres i samma
tidsrum och i med samma intervall som de blivit inlasta i. For att programmen skall
verka korrekt, skall alla cylindrar vara i samma position nar programmet spelas upp,
som nar programmet lastes in.

Det enda undantaget fran detta ar proportionalventilen. Har kommer programmet
ihag vilken niva som stallts in, samt hur manga tryck pa installningsknappen som
genomforts.

PROGRAMMERING

Tryck pa inldsningsknappen: @ tills 'P’-knapparna bdrjar att blinka. Tryck pa den 'P’-
knapp, som programmet skall sparas pa. (Darefter blinkar endast denna knapp).

Utfér den dnskade sekvensen: Aktivera hydraulcylindrar, starta/stoppa motorer osv.

Nar den Onskade sekvensen ar utford, trycker man pa inlasningsknappen Q] och
programmet ar sparat och klart att anvanda.

Programmet kommer nu att genomféras, var gang som man trycker pa respektive
'P’-knapp. Ett program kan avbrytas genom aktivering av en icke 'P’-knapp.

Kom ihag: For att programmen skall verka sa som ar avsett, skall de cylindrar som
programmet styr befinna sig i samma position som omedelbart innan programmet
blev inlast.

Onskar man goéra andringar i programmet, utfér man endast en ny inlédsning s som
beskrivits ovan, varvid det gamla programmet raderas.

Programmen sparas lokalt i JF-LINK fjarrmandvreringen och tar ingen hansyn till att
maskinens utrustning eller installning eventuellt &ndras. Om maskinen férandras med
flera eller andra hydraulfunktioner, skall programmet ocksa inlasas pa nytt for att
fungera korrekt. Daremot kan de inlasta programmen mycket val anvandas
tilsammans med en annan maskin, som har samma utrustning och installning.

Bryts spanningen under programeringen blir det inte sparat, daremot sparas alltid
den senaste inprogrameringen.

- 15-
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Fig. 3.1
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3. MANOVRERINGSVARIANTER

JF FEEDER FULLFODERVAGNAR

LUCKOR

Anvands for att dppna och stéanga luckor. Symbolen pa knappen visar vilken lucka pa
maskinen som knapparna styr.

Trycker man pa i , ©ppnas luckan.

Trycker man pa ¥ , stangs luckan.

Luckornas rorelse stoppas nar knapparnas slapps upp.

HYDRAULISKA MOTSKAR

Styr motskaren, sa att snittningsgraden kan optimeras. Motskaren ror sig sa lange
man tryck pa knapparna.

L
L

HYDRAULISK TOPP "CUBIC+”
Ha6jer och sanker Cubic+ Gverbyggnaden.

==

Trycker man pa , hojs Cubic+ dverbyggnaden.

==}

Trycker man pa , sanks Cubic+ 6verbyggnaden.
Rorelserna stoppas nar knapparna slapps upp.

Trycker man pa , pressas motskaren ut.

Trycker man pa , skjuts motskaren in och gor snittningen mera aggressiv.

HYDRAULISK STODFOT
Anvands for att hdja och sanka dragdglan med hjalp av den hydrauliska stodfoten.

ok

Trycker man pa & hdjs draget.
Roarelserna stoppas nar knapparna slapps upp.

Trycker man pa sanks draget.

-17-
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AVLASTNINGSRULLE
Styr avlastningsrullens rotation.

Trycker man pa e , startar rullen avlastningen. Rullen stoppar nar man trycker pa
vilken som helst av de tva knapparna.

Trycker man pa M reverseras avlastningsrullen tills knappen slapps upp. Krysset
innebar att knappen inte bor anvandas. Den ar uteslutande avsedd for att backa
rullen vid en eventuell blockering.

TVARBAND
Startar och stoppar tvarbandet.
=

Trycker man pa = , startar bandet avlastningen at vanster.
Bandet stoppas genom att trycka pa en av de tva knapparna.

Trycker man pa , startar bandet avlastningen at hoéger.

ELEVATOR
Startar och stoppar elevatorns avlastningsband.

Trycker man pa ~/”i’, startar avlastningsbandet.

Krysset pa K , markerar att knappen uteslutande bér anvandas for att avhjalpa en
eventuell blockering. Trycker man pa denna knapp stoppas dock avlastningsbandet.

Hojer och sanker elevatorn mellan avlastnings- och transportlage.

b

Trycker man pa b , hojs elevatorn till transportlage.
Rorelserna stoppas nar knapparna slapps.

Trycker man pa , sanks elevatorn ner och ar klar for avlastning.

VAXLING

Andra vaxel pa reduktionsvéaxelladan.

Trycker man pa "= skiftar vaxelladan till lagvaxel. Oljetrycket ar aktiverat under 20
sek. Darfor bor kraftuttaget kopplas in inom 20 sekunder, sa att dreven kan “falla pa
plats” om detta inte redan skett.

Trycker man pa A skiftar vaxelladan till hogvaxel. Oljetrycket ar aktiverat under 20
sek. Darfor bor kraftuttaget kopplas in inom 20 sekunder, sa att dreven kan "falla pa
plats” om detta inte redan skett.

-19-
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3. MANOVERENHETER

JF STALLGODSELSPRIDARE

BOTTENMATTA, HASTIGHET
Se sidan 7 "proportionalstyring”.

BOTTENMATTA, DRIFT
Fig. 3.9 Startar, stoppar och reverserar bottenmattan.

Trycker man pa

loxe)!

, startas bottenmattan. Bottenmattan stoppas genom att trycka

pa vilken som helst av de tva knapparna.

Trycker man pa

o

, reverseras bottenmattan. Observera att bottenmattan skall

spannas upp innan reverseringen pabdrjas. Bottenmattan borjar darfor att rora sig
forst sedan bottenmattan efter ca. 2 sek. ar uppspand. Uppspanningen av
bottenmattan fortsatter under reverseringen. Reverseringen stoppar nar knappen

slapps upp.

BOTTENMATTA, UPPSPANNING
Fig. 3.10 Spanner upp och slackar bottenmattan.

Trycker man pa

Trycker man pa

, spanns bottenmattan upp till knappen ater slapps.

Sade)

, slackas bottenmattan. Kedjan slackas nastan omedelbart, da

oljeférbindelsen dppnas till retur. Bada funktionerna stoppar nar knapparna slapps.

BAKLUCKA

Fig. 3.11 Oppnar och stanger bakluckan.

Trycker man pa

£

Trycker man pa

=
gt

, Oppnas bakluckan.

, stangs bakluckan.

Roarelserna stoppas nar knapparna slapps.

BAKLYKTEINFALLNING
Fig. 3.12 Svanger baklyktorna in och ut i arbets- och transportlage.

Trycker man pa

{

Trycker man pa

4

, svangs baklyktorna ut i transportlage.

, svangs baklyktorna in i arbetslage.

Rorelserna stoppas nar knapparna slapps.

PISX-070X-01 JF-Link 0105
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4. OVRIGT

PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD
]Ic_rlget ”us.’.' . Batteriet ar urladdat Byt batteri
jarrmandvreringen
Ingen reaktlc_)n pa Dalig signalférbindelse R?d|ostorn|ngskallor| narheten skall
knapptryckningarna stangas av
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