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FORORD

BASTA KUND!

Vi vardesatter den tillit Ni har riktat mot vart foretag genom att képa en JF -produkt. Vi
onskar Er lycka med den nya maskinen och att Ni kommer att vara ndjd med
investeringen.

Den hér instruktionsboken innehaller viktig information gallande maskinens ratta och ur
arbetsskyddssynpunkt trygga anvandning.

Vid maskinens leverans har ni av aterforsaljaren erhallit anvisningar om justering och
underhall.

Dessa forsta anvisningar kan emellertid inte ersétta en grundlig studie av maskinens
egenskaper, funktioner och andamalsenliga anvandning.

Darfor bor Ni lasa denna instruktionsbok omsorgsfullt innan maskinen tas i bruk. Fast
speciell uppmarksamhet pa sakerhetsanvisningarna samt pa avsnittet gallande
sakerhet.

Instruktionsboken ar uppbyggd sa att alla behdvliga atgarder beskrivs i naturlig
ordningsfoljd, allt fran maskinens leverans till ibruktagande, anvandning, underhall och
service. Texten ar indelad i avsnitt och har illustrerats med fértydligande bilder.

Hoger och véanster definieras s& att man star bakom maskinen och tittar i
framkaorningsriktningen.

All information, alla bilder och tekniska data i instruktionsboken bygger pa nyaste
kunskap vid utgivningstidpunkten for publikationen.

JF-Fabriken forbehaller sig ratten att &ndra maskinens konstruktion och design utan att
detta medfor forpliktelse att &ndra redan tidigare levererade maskiner.
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1. INLEDNING

1. INLEDNING

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Rotorslatterkrossarna GMS/GCS 2400 TS, GMS/GCS 2800 TS och GMS/GCS 3200 TS
ar uteslutande konstruerade fér normal anvandning inom lantbruket. De ar saledes
endast avsedda for slatter av vaxande gras- och halmgroda, vaxande pa marken.
De far endast kopplas till traktorer och drivas av traktorns kraftuttag.

Varje annan anvandning utdver detta ligger utanfor det som avses med
andamalsenlig anvandning. FOr harutav uppstadda skador frantar sig -JF- Fabriken
allt ansvar, risken for skador ligger helt pa anvandaren.

Det forutsatts, att arbetet utférs under rimliga betingelser, under férutséattning att falten ar
normalt skotta och i lamplig omfattning rensade fran frammande féremal och liknande.

Med &andamalsenlig anvandning avses ocksd, att man foljer den information -JF-
Fabriken foreskriver i instruktionsbok och reservdelskatalog.

Rotorslatterkrossarna av typerna GMS/GCS 2400 TS, GMS/GCS 2800 TS och
GMS/GCS 3200 TS far endast anvandas, underhallas och repareras av personer
som genom relevanta anvisningar och lasande av instruktionsboken &r fortrogna
med den berdrda maskinen och speciellt inférstddda med de risker som &ar
forbundna med anvandande av maskinen.

| efterféljande text finns beskrivet en rad allm&nna och sérskilda sékerhetsanvisningar
som ovillkorligen skall efterféljas.

Egenhandiga férandringar av maskinen och dess konstruktion friar JF-Fabriken A/S for
varje form av ansvar for darav resulterande skador.

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610 -4 -



1. INLEDNING

SAKERHET

| lantbruket sker allméant manga arbetsbetingade skador till foljd av felanvandning och
otillrackliga instruktioner. Person- och maskinsékerhet ar darfor en integrerad del av -JF-
Fabrikens utvecklingsarbete. Var dnskan &ar att skydda dig och din familj pa basta
mojliga satt, men det kraver ocksa en helhjartad insats fran Er sida.

En rotorslatterkross kan inte konstrueras, sa att den garanterar fullstandig
personsakerhet, samtidigt som den skall utfora ett effektivt arbete. Detta betyder, att det
ar mycket viktigt, att Den eller De som kor maskinen ar ytterst uppmarksamma pa, att
maskinen anvands korrekt och darmed undviker att utsatta sig sjalv eller andra for
onddig fara.

Maskinen kraver fackmannamaéssig mandvrering, det vill saga, att Ni_bdr lasa
sdkerhets och mandvreringsavsnitten, i dennainstruktionsbok, innan Ni kopplar
maskinen till traktorn. Aven om Ni haft en liknande maskin tidigare, bor Ni likval lasa
anvisningarna, det géaller ju Er egen sakerhet.

Ni bor aldrig 6verlata maskinen till ndgon annan, forran Ni férsékrat Er om att De har
nddvandig kunskap om maskinen.

DEFINITIONER

Maskinens  varningsdekaler och instruktionsboken innehdller en rad
sakerhetsanmarkningar. Sakerhetsanmarkningarna ger bestamda forhallningsregler,
vilka vi vill uppmana Er och Era kollegor att folja for att 6ka personsakerheten s& mycket
som mojligt.

Vi anbefaller, att Ni tar er nédvandig tid till att |Asa sakerhetsanvisningarna och ger era
eventuellt anstéllda i uppgift att goéra det samma.

Dennasymbol ariinstruktionsboken anvand som en direkt hanvisning
till den personliga sakerheten, eller indirekt vid underhall av maskinen.

FORSIKTIGHET: Ordet FORSIKTIGHET anvands for att sakerstéalla, att anvandaren
foller de allmanna sakerhetsanvisningarna eller de i
instruktionsboken specificerade forhallningsreglerna for att skydda
sig sjalv eller andra mot skador.

VARNING: Ordet VARNING anvands for att varna for synliga eller gdmda
riskmoment, vilka kan medfdra allvarliga personskador.

FARA: Ordet FARA anvands for att visa pa de atgarder, som enligt lag skalll
vidtagas for att skydda sig sjalv och andra mot allvarliga skador.
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1. INLEDNING

ALLMANNA SAKERHETSREGLER
| foljande punkter beskrivs kort de forhallningsregler, som bor kannas till av foraren.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610

Koppla alltid ifrAn kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stanna
traktormotorn innan Ni:

smarjer maskinen,

rengor maskinen,

tar isar nagon som helst del av maskinen,
justerar maskinen.

Sank alltid ner slatteraggregatet ner till marken eller koppla till transportlaset, varje
gang som maskinen skall parkeras.

Anvand alltid slatteraggregatets transportlds och  hydraulcylindrarnas
sakerhetsventiler, varje gang som maskinen skall transporteras.

Arbeta aldrig under ett upplyftat slatteraggregat, med mindre &n att detta ar
blockerat med hjalp av stoppklossar eller nAgon annan mekanisk sakring.

Blockera alltid hjulen, fére arbete under maskinen.

Starta inte traktorn, forran alla personer befinner sig pa ett sakert avstand fran
maskinen.

Undersok innan traktorn startas, att alla verktyg har tagits bort frAn maskinen.
Sakerstall, att alla skydd ar korrekt monterade.

Anvand inte I6st hangande klader, som kan dras in i nagon av maskinens rorliga
delar.

Andra inte pa skydden eller arbeta med maskinen, om det saknas nagot skydd.

Anvand alltid lagstadgad belysning och sakerhetsskyltar vid transport pa allmanna
vagar och vid kdrning nattetid.

Begransa transporthastigheten till maximalt 30 km/h, om inte maskinen &r markt
med en annan tillaten hastighet.

Undvik att uppehalla er i narheten av maskinen, under tiden som denna arbetar.

Vid tillkoppling av kraftéverforingsaxeln ska man alltid kontrollera, att traktorns
kraftuttagsvarvtal dverensstammer med maskinens.

Anvand alltid horselskydd, om bullret fran maskinen ar stérande, eller da man
arbetar med maskinen under en langre tid, i en traktorhytt som inte ar tillrackligt
ljudisolerad.



1. INLEDNING

16. Innan slatterkrossen hojs upp eller séanks ner, bér man kontrollera att inga personer
ar i narheten av eller berér maskinen.

17. Man ska undvika att uppehalla sig i narheten av rotorbalkens avskarmning eller att
lyfta pa avskarmningen, innan samtliga roterande delar har stannat.

18. Anvand inte maskinen till annat arbete, an den ar konstruerad for.
19. Anvand inte maskinen, om det finns barn i narheten.

20. Man far inte uppehalla sig mellan traktor och slatterkross under till- och
frankoppling.

VAL AV TRAKTOR

Man bor alltid folja de rekommendationer, som anges i traktorns instruktionsbok. Om inte
detta ar majligt, bor teknisk hjalp sokas.

Man bor valja en traktor med passande effekt pa kraftuttaget. Har traktorn en effekt som
ar avsevart hogre an den effekt som maskinen normalt har behov av, bor maskinen
skyddas mot Overbelastning med en lamplig Overbelastningskoppling péa
kraftoverforingsaxeln.

Omfattande eller langvarig 6verbelastning kan skada maskinen och i véarsta fall leda till
att delar kastas ut fran maskinen.

En traktor med lamplig egenvikt och sparvidd bor véljas, vilket tillater att den kan arbeta
stabilt i forekommande terrdng. Man bor dessutom férvissa sig om, att traktorns
trepunktslyft och hitchdragkrok eller dragbom ar dimensionerad att bara den tillkopplade
maskinens vikt.

Kor alltid traktorn med forarhytten stangd, vid arbete med slatterkrossen.
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1. INLEDNING

TILL- OCH FRANKOPPLING

Sakerstall alltid, att inga personer uppehaller sig
mellan traktorn och maskinen vid till- och frankoppling.
Sker en oavsiktlig mandver med traktorn kan
personskador uppsta genom klamning (se fig. 1-1).

|
: i} . Fig. 1-1
Kontrollera att maskinen &ar avsedd for det
kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning som traktorn ar utrustad med. (se
fig. 1-2). Felaktigt kraftuttagsvarvtal, under en langre tid, kan skada
maskinen och i varsta fall leda till att delar kastas ut ur maskinen.

Kontrollera att kraftoverforingsaxeln ar korrekt monterad, det vill saga, att
|asstiften ar i ingrepp och kedjorna for fastsattning av skyddet &r fastsatta
i bada andar.

Kraftoverforingsaxeln skall vara korrekt skyddad. Ar skyddet defekt, skalll
det bytas ut omedelbart.

i
A

540
MIN

Fig. 1-2

Kontrollera att alla hydraulkopplingar korrekt anslutna, och att alla slangar och

anslutningar ar oskadade, innan maskinens hydraulik bérjar anvandas.

Vid frankoppling av maskinen, bér man, efter att traktormotorn stoppats, likaledes

sakerstélla, att inget tryck finns i hydraulslangarna,

genom att aktivera traktorns hydraulventiler.

Hydraulolja under tryck kan tranga in under huden
och ge upphov till allvarliga skador. Skydda alltid hud
och 6gon mot utsprutande olja. Skulle olyckan vara

framme, bor lakarhjalp omedelbart sbkas.(se fig. 1-3) Fig 1.3
ig. 1-

Kontrollera att dragbommen och slatteraggregatet

kan rora sig fritt innan hydraulcylindrarna mandvreras. Inga personer far befinna sig i
narheten av maskinen vid uppstart, eftersom det kan finnas luft i systemet och luften kan

ge upphov till plotsliga rorelser.
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1. INLEDNING

INSTALLNING

Stall aldrig in maskinen, da kraftuttaget ar tillkopplat. Koppla ifran kraftuttaget och stoppa
traktormotorn, innan maskinens installning andras. Det ar viktigt, att man vantar med att
lyfta p& maskinens avskarmningar, innan de roterande delarna har stannat.

Innan man pabarjar ett arbete, bér man kontrollera knivar och rotorer med avseende pa
sprickor och andra skador. Det ar nddvandigt att byta ut skadade knivar rotorer. (se
avsnittet angaende underhall)

Man bor regelbundet kontrollera knivar och knivbultar med avseende pa slitage, enligt
de regler som finns angivna i instruktionsboken. (se avsnittet angaende underhall)

TRANSPORT
Man bor aldrig kora fortare, an vad forhallandena tillater och maximalt 30 km/h.

Det &r viktigt, att den hydrauliska omstallningen till transport blockeras. Mandvreras
hydraulcylindern fér omstallning av maskinen i transportlage, ar det mgéjligt att maskinen
ror sig 6ver i den motsatta kdrbanan eller in pa cykelbanan eller trottoaren. Kontrollera
alltid att de mekaniska transportsakringarna ar i ingrepp, innan transporten pabarjas.

Samma sak kan intraffa, om det ar luft i cylindrarna eller om olja pl6tsligt lacker ut fran
en hydraulslang.

For att fA bort eventuell Iuft ur oljan, bor samtliga hydraulcylindrar provas efter
tillkoppling till traktorn. Detta galler speciellt om maskinen skall transporteras pa allman
vag.
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1. INLEDNING

ARBETE

Man bor under arbetet beakta, att Idsa stenar och frammande foremal i marken kan
komma in bland maskinens roterande delar och kastas ut igen med hog hastighet.

Pa grund av detta bor man aldrig anvanda maskinen, utan att alla skydd ar korrekt
monterade och oskadade.

Ersatt omedelbart slitha och skadade skyddsdukar.

Vid korning pa stenbunden mark bor stubbhojden stéllas in till maximal stubbhojd,
likaledes bor skarvinkeln vara den minsta maijliga.

Vid blockeringar i rotoraggregatet eller crimpern skall traktormotorn stoppas,
parkeringsbromsen aktiveras, varefter man vantar med att ta bort orsaken till stoppet,
tills de roterande delarna har stannat.

Tillat aldrig, att ndgon uppehaller sig i omedelbar narhet av slatterkrossen under arbetet,
detta galler speciellt barn.

Skifta till en lagre vaxel pa traktorn, vid arbete med maskinen i branta lutningar.

Vid kdrning med en bogserad slatterkross bor man halla ett sékert avstand till branter
och liknande terrangforhallanden, da marken kan ge vika och dra slatterkross och traktor
med sig. Dessutom bor hastigheten avpassas vid tvara vandningar och vid backning.

PARKERING

Lamna aldrig traktorn, forran slatteraggregatet ar sankt ner till marken, traktormotorn &r
stoppad och parkeringsbromsen ar aktiverad. Endast da kan en séker parkering av
traktorn foretas.

Sakerstall att maskinens stodben p& dragbommen ar korrekt fastsatt och last vid
parkering av maskinen.

SMORJNING

Vid smorjning och underhallsarbeten skall man sakerstélla, att slatteraggregatet ar
nersankt till marken, eller att lyftcylindrarna ar blockerade med hjalp av stoppventilerna.

Forsok aldrig att reng6ra, smorja eller stalla in maskinen, férran kraftuttaget ar urkopplat,
traktormotorn &r stoppad och parkeringsbromsen ar aktiverad.
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1. INLEDNING

UNDERHALL

Det ar viktigt att slatteraggregatet ar korrekt avlastat for att ett perfekt arbete skall kunna
utféras samt for att minska risken att rotorbalken utséatts for stora krafter.

Sakerstall, att utbytta reservdelar dras at med korrekt moment.

Vid utbyte av delar i hydraulsystemet skall man sékerstélla, att slatteraggregatet ar
nersankt till marken eller att lyftcylindrarna &r blockerade.

MASKINSAKERHET

Pa -JF-Fabriken avbalanseras alla roterande delar med hjalp av specialmaskiner med
elektroniska kannare. Visar det sig att en detalj har en resterande obalans, faster man
sma balansvikter pa den roterande delen.

Eftersom rotorerna arbetar med upp till 3000 varv per minut, kommer den minsta
obalans att ge upphov till vibrationer, vilkka med tiden kan ge upphov till storre
utmattningsbrott.

Om det under arbetets gang sker en markbar 6kning av maskinens vibrationer och/eller
en markbar 6kning av maskinens buller, bér man stoppa arbetet med maskinen
omedelbart. Forst sedan felet rattats till, kan arbetet fortsattas.

Vid byte av knivar bor man byta bada knivarna pa den berdérda rotorn, for att inte skapa
en obalans.

Kontrollera flera ganger dagligen under sasongen, att det inte saknas nagra knivar,
medbringare eller bultar. Om sa ar fallet, br man omedelbart montera dessa delar.

Rengor regelbundet konor och flodesforstarkare fran jord och gras.

Kontrollera likaledes och ,lufta” friktionskopplingen for att sékerstalla, att den inte rostar
samman.

-11 -
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1. INLEDNING

SAKERHETSDEKALER PA MASKINEN

Sakerhetsdekalerna som visas pa foregdende sida ar placerade sa som visas pa bilden langst ner pa sidan. Innan
maskinen tas i bruk, skall man se till att alla dekaler finns pa plats, om inte skall man skaffa de dekaler som saknas.
Dekalerna har foljande innebdrd:

1 Las instruktionsboken och sékerhetsanvisningarna.
Detta ar en paminnelse att komma ihag att lasa de medlevererade dokumenten for att sakerstalla att maskinen
anvands korrekt. Pa sa satt undviks onddig risk for olyckor och maskinskador.

2 Stoppatraktormotorn och ta bort tdndningsnyckeln Innan Ni rér maskinen.
Kom alltid ih&g att stoppa traktormotorn fore smorjning, installning, underhall eller reparation av maskinen. Ta dven
bort tandningsnyckeln for att sakerstalla att ingen startar traktorn pa nytt, innan arbetet pa maskinen avslutats.

3 Risk for stenkast.
Betydelsen ar ungefar den samma som for dekal nr. 5. Den preciserar emellertid, att &ven om alla skyddsdukar och
skydd ar pa plats, finns det fortfarande risk att sten och dyl. kastas ut. Darfér bér man aldrig tillata att nagon
uppehaller sig i narheten av maskinen under drift.

4 Efterrotation.
Maskinens roterande knivar kommer, da kraftuttaget kopplas ifran, att ha en efterrotation, dar knivarna kommer att
fortsatta att rotera i upp till 2 minuter. Vanta tills knivarna star helt stilla, innan arbetet paborjas med att ta bort
skyddsdukar och skydd for inspektion och underhall.

5 Drift utan skyddsduk.
Starta inte maskinen forran alla skyddsdukar och skydd &r pa intakta och pa sina ratta platser. Maskinen kan slunga
ivag stockar och andra frammande féremal under korning. Skyddsdukar och skydd ar till for att minska risken vid
sadana situationer.

6 Barn.
Tillat aldrig barn att uppehalla sig i narheten av maskinen under korning. Sarskilt mindre barn har en tendens att
foreta sig oférutsedda saker.

7 Roterande knivar.
Lat under inga omstandigheter nadgon narma sig, eller uppehalla sig i narheten av maskinen under kérning.
Maskinens knivar kan utan besvar fororsaka allvarliga skador, oavsett vilken kroppsdel de an traffar

8 Stenkast fran crimper.
Crimpern roterar med ett mycket hégt varvtal och finns det sten pd marken kan crimpern slunga ivag stenar upp till
10 m bakat med mycket hdg hastighet. Se darfor till att inga personer uppehaller sig i narheten av maskinen under
drift.

9 Kom ih&g transportlasen.
Kom ih&g att alltid aktivera transportldsen innan maskinen transporteras pa allmanna vagar. Fel pa hydraulsystemet,
eller oavsiktliga mandévrer kan fa maskinen att svanga ut i arbetslage under transporten, och darmed fororsaka
allvarliga maskin- och personskador.

10 Risk for klamskador vid sammankoppling.
Tillat inte nagon att uppehalla sig mellan maskin och traktor da maskinen kopplas till traktorn. En oavsiktlig manover
kan resultera i, att berérda personer kan komma i klam.

11 Kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning.
Kontrollera att kraftuttaget roterar med ratt varvtal, och att det roterar med ratt rotationsriktning. Felaktigt varvtal
och/eller rotationsriktning kommer med tiden att skada maskinen, med risk fér personskador som foljd.

12 Kraftoverféring.
Denna dekal har till uppgift att paminna om, hur farlig en kraftéverféringsaxel kan vara, om den inte ar korrekt
monterad eller skyddad.

13 Max. 210 bar.
Sakerstall att de hydrauliska komponenterna ej utsatts for hogre tryck an max. 210 bar, da det annars finns risk for
explosionsartade skador. Harvid utsatter Ni er sjalv och andra for allvarlig fara att bli tréffad av metalldelar med hog
hastighet, eller olja under hégt tryck.

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610 = 13 =



1. INLEDNING
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GMS/GCS GMS/GCS GMS/GCS
2400 TS 2800 TS 3200 TS
(o 2400 2800 3150
d 2600 2600 2600
e 3000 3400 3800
f 550 550 550
g 1950 2350 2700
hl 1000 1000 1000
h2 1350 1350 1350
h3 1450 1450 1450
i, max. 2200 2400 2700
[ 2500 2900 3200

Alla matt ar angivna i mm, och ar ungefarliga.
Mattet i, max. mattet, erhalls genom att flytta svangcylinderns placering i halen p& hjulramen och

dragstangen, sa som finns beskrivet under 'instéllning av dragstangens styrutslag, sidan 33.

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610
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1. INLEDNING

TEKNISKA DATA

Typ Da0015 | 2so0ts | 320075
Crimper-system GMS : PE-Fingrar i Y-forr.n .

GCS Stalvalsar med gummiprofil
Arbetsbredd 24m 2,8m 3,2m
Kapacitet v. 10 km/t, effektiv 2,5 halt 2,8 halt 3,2 halt
Effektbehov, minimum pa PTO 40 kKW/54 hk 50 kW/68 hk 60 kW/82 hk
Kraftuttag *) 1000 rpm 1000 rpm 1000 rpm
Oljeuttag 1 dubbelv. + 1 enkelv.
Dragstang fullvinkeldrag / svangdrag
Antal rotorer 6 7 8
Rotorer och knivar av HD typ Standard
Flytande upphangning for skarbord Standard

Rotorbredd 1,99 m 2,37 m 2,7m

Fingrar 96 PE-fingrar | 120 PE-fingrar | 152 PE-fingrar
Finger-crimper Varvtal 2 hastigheter

- for gras, std. 900 rpm 900 rpm 900 rpm

- for klover o.likn. 670 rpm 670 rpm 670 rpm

Valsbredd 1940 mm 2350 mm 2680 mm
Vals-crimper Diameter 225 mm 225 mm 225 mm

Varvtal 900 rpm 900 rpm 900 rpm
Strangbredd 0,8-1,6m 0,8-2,0m 0,9-22m
Transportbredd 25m 29m 3,2m
Dack 10.0/75-15.3 10.0/75-15.3 10.0/75-15.3
Vikt, ca. 1275 kg 1470 kg 1640 kg
Vikt 6verfort till traktor 410 kg 490 kg 550 kg
Bullerniva il Maskin Rutor stangda 76,5 dB(A) 76,5 dB(A) 76,5 dB(A)
forarhytt - |inkopplad | ;ior 5ppna 92 dB(A) 92 dB(A) 92 dB(A)

*) Kan andras fran 1000 rpm till 540 rpm genom byte av 2 kilremskivor, se sidan 23

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-2

Fig. 2-1
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

2.

Fig. 2-1

Fig. 2-2

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610

TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

TILLKOPPLING TILL TRAKTORN

GMS/GCS maskinerna kopplas till traktorns lyftarmar. Bartapparna ar avsedda for
kategori Il. For kategori 11l kan bussningar levereras.

Maskinen levereras med olika typer av dragbommar. D-drag med fullvinkeldrag langst
fram (betraktas som standardutrustning) och B-drag med direkt transmission utan
fullvinkeldrag.

D-drag: Traktorns dragarmar stélls in till samma hojd. Sékerhetskedjorna monteras
pa bartapparna for onskad kategori, s som visas pa figuren. Traktorns
lyftarmar kopplas nu till maskinen och lyfts darefter upp till en héjd, dar
kraftuttaget (har kallat PTO axel) och maskinens ingdende axel (har
kallat PIC axel) hamnar pa samma hojd. | detta lage lases lyftarmarna for
att forhindra rorelse i sidled, vilket innebar att PTO axeln och PIC axeln
befinner sig mitt for varandra sett uppifran. En rak kraftoverforingsaxel
ger otvetydigt den storsta livslangden pa kardankors och maskinens évriga
roterande delar.

B-drag:  Se avsnittet 'Tillpassning och kérning med B-drag’, sid. 21

Satt fast den Oversta anden pa sakerhetskedjan vid toppstangsfastet pa traktorn.
Sakerhetskedjorna ar inte avsedda att bara upp vikten av maskinens dragstang, utan for
att forhindra att lyftarmarna séanks ner oavsiktligt, varvid kraftoverféringsaxelhalvorna kan
dras isar fran varandra.

TILLPASSNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL FOR D-DRAG

TOP SAFE systemets stotdampare (forlangningsarmarna A Fig. 2-2 och 2-3), med tva
mojligheter for placering av bartapparna, ar nu standard for GMS/GCS -maskinerna.

VIKTIGT: Kortainte av den nya kraftoverforingsaxeln forran ni ar helt séker pa att detta
ar nodvandigt! Kraftoverforingsaxeln ar fran fabrik anpassad till det avstand
P, fran PTO tapp till PIC tapp, som &r standard for de flesta traktorfabrikat.
Var anda alltid uppmarksam pa:

-17 -



2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-2 Fig. 2-3

b =200 mm min.

O—=1| [

a =30 mm min.

f——

Eﬂﬂ]ﬁjﬂj
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-2 KORTA LYFTARMAR:
Pa traktorer dar avstandet K, mellan PTO tapp och lyftarmarnas kopplingséglor &r kort,
skall bartapparna monteras vid pos. 1.

Fig. 2-3 LANGA LYFTARMAR:
Pa traktorer dar avstandet L, mellan PTO tapp och lyftarmarnas kopplingstglor ar langt,
ar en placering av bartapparna vid pos. 2 att féredra.

NOTERA: Vid montering vid pos. 2 skall hoger och vanster forlangningsarmar byta
plats, och vandas s& som visas pa fig. 2-3.

Montering vid pos. 2 ar alltid att féredra, om detta ar mojligt.
TOP SAFE systemets stétdampare kan om sa dnskas blockeras med en bult

vid B.
A VIKTIGT: Kraftoverforingsaxelns  profilrér ~ skall  ovillkorligen  uppfylla de
dverlappningsmatt som visas pa fig. 2-4.

VID EVENTUELL AVKORTNING:
Fig. 2-4 Tillpassa kraftoverforingsaxeln sa att den:
Fig. 2-5 - har stérsta mojliga 6verlappning.
- inte i ndgot lage har mindre Gverlappning an 200 mm (Har avses speciellt de
situationer da sékerhetsdraget, (TOP SAFE systemets stotdampare) kommer
att utlosa, vid ex.vis pakorning av jordfast sten, se fig. 2-5).
- inte i nagot lage &ar narmare att bottna &n 30 mm.

Fig. 2-6  Satt fast kraftoverforingsaxelhalvorna lampligtvis i PTO och PIC tapparna, da dessa
befinner sig pa samma hajd och mitt fér varandra. (Det fér denna maskin det kortaste
avstandet).

Hall axlarna parallella med varandra och méark upp 30 mm mattet (min.).
Korta av alla 4 roren lika mycket. Rorprofilernas @andar skall avrundas och eventuella
grader skall noggrant tas bort.

VARNING: Smorj réren grundligt innan de satts samman igen, da de utsétts
for stora friktionskrafter om stotdamparen utléser under
belastning!

i Fortsattning pa nasta sida....

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

STODFOT

Fig. 2-7 Stodfoten under fullvinkeldraget svangs bakat och lases med tappen C och en
harnalssprint.

TILLPASSNING OCH KORNING MED B-DRAG

Fig. 2-8 Stallin traktorns dragbom(1), sa att avstandet "A” blir minsta majliga. Stall in maskinens
dragbom(2), sa att mattet "B” blir storsta méjliga. Maskinens dragbom(2) skall vandas,
sa att kraftoverforingsaxeln blir sa vagratt som mojligt. (Notera: Beslagen for
dragbommen skall alltid monteras med 2 bultar)

Fig. 2-9 Kontrollera den maximala vridningsvinkeln "C” med maskinen upplyft. P.g.a.
kraftoverforingsaxelns  placering begransas vridningsvinkeln "C” av att
kraftoverforingsaxelhalvorna inte far skjutas samman mera, an de féreskrivna 30 mm
fran att bottna.

Fig. 2-10 Vid vissa tillfallen ar det mojligt att 6ka vridningsvinkeln "C” genom att korta av
kraftoverforingsaxeln. Kraftéverforingsaxeln far endast kortas av, om 6verlappningen &r
storre &n 200mm vid korning rakt fram med maskinen i arbetslage.

AVKORTNING AV PTO AXEL

Fig. 2-11 Satt fast kraftoverforingsaxelhalvorna lampligtvis i PTO och PIC tapparna, da dessa

befinner sig pa samma héjd och mitt for varandra, med maskinen i arbetslage. (Det for
denna maskin det langsta avstandet).
Hall axelhalvorna parallella med varandra och méark upp den onskade avkortningen,
dock minst 200mm 6verlappning. Korta av alla 4 roren lika mycket . Rorprofilernas andar
skall avrundas och eventuella grader skall noggrant tas bort. Det ar mycket viktigt att
réren ar helt slata och rena fére smorjning. Smorj réren grundligt innan de satts samman
igen.

For en del traktortyper kan kraftéverféringsaxeln "vridas i botten”,

n VARNING: Vrid aldrig tvarare an den maximala vridningsvinkeln " C”.
varvid axeln och/eller andra maskindelar skadas.
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-12

Fig. 2-13

Fig. 2-15

Fig. 2-14
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

KONTROLL AV KORREKT PTO VARVTAL

Fig. 2-12 Maskinen ar uppmarkt pa sa satt, att den aktuella utvaxlingen tydligt visas pa den férsta
vinkelvaxeln och skyddet for PIC axeln. (Se ev. placering av sakerhetsdekaler pa
maskinen sidan Fejl! Bogmeerke er ikke defineret., pos. 12) Har denna uppmarkning
av en eller annan anledning fallit av, skall utvaxlingen kontrolleras.

Fig. 2-13 Kontroll, PTO 1000 varv/min.:
1 varv pa den drivande remskivan for crimpern = 1 varv pa PIC axeln.

Kontroll, PTO 540 varv/min.:
1 varv pa den drivande remskivan for crimpern = ¥ varv pa PIC axeln.

PTO, 540 ELLER 1000 VARV/MIN.

Fig. 2-14

Maskinen ar fran fabrik monterad fér kérning med 1000 varv./min. pa kraftuttaget.
Detta kan andras till 540 varv./min. genom att byta plats pa de tva remskivorna.

Vagledning:

1. Montera av skyddet 6ver kilremsdrivningen

2.  Lossaspanningen for kilremmarna. Detta sker genom att lossa bultarna vid den
framre transmissionen.

3. Byt plats pa kilremsskivorna (A och B)
(Da kilremsskivan med den stoérsta diametern sitter narmast traktorn ar
maskinen installd fér 1000 varv/min. Utfor kontrollen enligt fig. 2-13)

Fig. 2-15 4. Montera delarna igen. Sékerstall, att kilremmarna spanns tillréckligt.

Trycker man med en kraft pa 150 N (15kp) mitt pa den enskilda kilremmen,
far den maximalt réra sig 10 mm.

5.  Efter att maskinen stéllts om for att kbéra med ett annat kraftuttagsvarvtal, vands

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610

kraftoverforingsaxeln vid traktorn, sa att markningen med korrekt
kraftuttagsvarvtal vands uppat och blir tydligt lasbart, da man star framfor
maskinen. (se ev. sidan 13, pos. 11)
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Fig. 2-16
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

FRIKTIONSKOPPLING
Se avsnittet 5. UNDERHALL — friktionskoppling innan arbetet pabdorjas.

FRILOP

Maskinen ar utrustad med en frilopskoppling pa kraftoverforingsaxeln framfér den
bakersta vinkelvéxeln. Vands kraftoverforingsaxeln har detta ingen betydelse for
frildpskopplingens funktion.

ANSLUTNING AV HYDRAULIK
Fig. 2-16 Hydraulslangarna for dragbommens svangcylinder ansluts till det dubbelverkande

hydrauluttaget A och hjulcylindrarna ansluts till det enkelverkande hydrauluttaget B pa
traktorn. Se ev. HYDRAULSCHEMA pa sidan 77 langst bak i instruktionsboken.

210 bar, da hogre tryck kan medfora att delar skadas. Harvid

n FARE: De hydrauliska komponenterna far inte utséattas for hogre tryck an
uppstar allvarlig fara for personskador.

-25.
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Fig. 2-17 Fig. 2-18
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-17

A

Fig. 2-18

A

TRANSPORT PA ALLMANNA VAGAR!

Maskinen ar endast konstruerad att bogseras efter en traktorer upphéngd i dennas
lyftarmar, jamfor avsnittet TILLKOPPLING TILL TRAKTORN pa sidan 17.
Transporthastigheten boér inte éverskrida 30 km/t .

Lyftning och sankning av maskinen sker med traktorns enkelverkande hydrauluttag.
Maskinen lyfts fran marken tills cylindrarna ar fullt utskjutna.

Eventuell luft i cylindrarna tas bort genom att skjuta kolvstangerna ut och in nagra
ganger.
Att det finns luft i systemet, kan man se genom att maskinen inte kan hallas kvar i upplyft
position.

FARA — KOM ALLTID IHAG:
DAREFTER STANGS SAKERHETSKRANEN, som &r placerad vid
cylindern for det vanstra hjulet. Kranen ar stangd da den stalls i visad
position.

Med traktorns dubbelverkande hydrauluttag svangs maskinen till en position centrerad
bakom traktorn.

Fall upp skyddsdukarna for att minska transportbredden mesta mojliga.

FARA — TRAFIKSKYLTAR OCH BELYSNING:
Det avilar alltid agaren for maskinen att sérja for korrekt belysning
och annan uppmaéarkning for trafik med hé&nsyn till gallande
lagstiftning inom omradet.

Fig. 2-19 Efter att maskinen stallts om till transportlage, skall kulventilerna for cylindern till

dragstangen stangas. Detta skall géras med hansyn taget till slangbrott eller
oavsiktlig manovrering av hydrauluttaget under transport, sa att inte maskinen
svanger ut mot arbetslage under transportkorning. Vrid p& handtaget, i pilens riktning,
for att stanga tillférseln av olja.
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

KONTROLLER FORE ANVANDNING AV MASKINEN

Innan maskinen tas i bruk for férsta gangen, bér man:

1.

2.

9.

L&asa denna instruktionsbok noggrant!
Kontrollera att maskinen korrekt hopmonterad, och att den inte ar skadad.

Kontrollera korrekt kraftuttagsvarvtal i instruktionsboken for maskinen och
(eventuellt) for traktorn. For hogt kraftuttagsvarvtal kan vara livsfarligt. For lagt
kraftuttagsvarvtal fororsakar for dalig avslagning av graset, stopp i
rotorslatterbalken och hogt moment pa drivaxlarna.. Anvisningar for kontroll av
korrekt kraftuttagsvarvtal finns under "KONTROLL AV KORREKT PTO
VARVTAL" pa sidan 23.

Kontrollera kraftoverforingsaxlarnas rorelse. En for kort eller for lang
kraftoverforingsaxel kan leda till stor skada pa saval traktor som maskin.
Kontrollera att kraftéverforingsaxlarnas skyddsror inte i ndgot lage klams och kan
skadas.

Kontrollera att skyddsrorens sakerhetskedjor ar ordentligt fastsatta och inte i nagot
lage stracks och skadas.

Forvissa dig om, att hydraulslangarna ar monterade sa de éar tillrackligt 1anga for
cylindrarnas rérelser.

Efterdrag hjulbultarna. Efter nagra timmars drift med den nya maskinen skall
samtliga bultar efterdras. Detta &r speciellt viktigt for alla snabbt roterande delar,
samt for draganordningen och svéangcylinderns infastning. Betraffande
atdragningsmoment, se avsnitt "5. UNDERHALL".

Denna efterdragning skall ocksa utforas efter att nagot servicearbete har utforts.

Kontrollera lufttrycket i dacken. Se avsnitt "5. UNDERHALL".

Kontrollera att maskinen ar tillrackligt smord, samt att oljenivan i transmissioner
och rotorbalk ar korrekt. Se avsnitt "4. SMORJINING".

Lufta friktionskopplingen, s& som beskrivs i avsnitt "5. UNDERHALL".

Pa fabriken har maskinens roterande delar kontrollerats och befunnits vara felfria. Trots
detta bor man:

10.

Starta upp maskinen med lagt kraftuttagsvarvtal. Kan man inte konstatera
onormala skrap- eller bankljud 6kar man upp varvtalet till korrekt varvtal. Vid detta
arbetsvarvtal, iakttar man om det eventuellt finns markbara vibrationer. (Se pa
skydden om dessa skakar onormalt mycket.)

Uppstar tvivel, stoppas traktor och maskin efter den procedur som beskrivs i avsnittet
om "SAKERHET".

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Med handkraft vrider man de roterande delarna for att kontrollera, om maskinen
kan rotera fritt.

Ga igenom maskinen visuellt for att finna eventuella fel. (Ev. avbrand- eller
avskrapad lackering). Ta darefter kontakt med din auktoriserade aterforsaljare for
assistans.

NOTERA: Man kan se om knivarna roterat med for 1&gt varvtal, eftersom de pa grund
av den mindre centrifugalkraften, kan rora vid skyddsplatarna pa
rotorbalken. Detta ljud skall férsvinna vid normalt arbetsvarvtal.

Man skall ocksa tanka pa, att rotorbalken under rotorerna blir mer @n handvarm.
Rotorbalkens farg blir ocksa mérkare efter nagra timmars drift.

Punkt 10 bor utféras med 6ppen bakruta och utan horselskydd.

FORSIKTIGT: Skall maskinen provkdras under langre tid, skall traktorns bakruta
stangas eller horselskydd anvandas!
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-1

Fig. 3-2

Fig. 3-3

3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

UPPBYGGNAD OCH FUNKTION

Rotorbalken skar av och kastar grodan in emot crimperfingrarna eller krossvalsarna
(géller GCS). Dessa lyfter och kastar grodan bakat mot strangformarskarmarna, vilka
samlar grodan i en 0,9-2,2 m bred strang.

Crimpningsgraden kan regleras pa tva satt. Avstandet mellan crimperplaten/rotorn &ar
justerbart, och rotorn kan arbeta med tva varvtal (for GMS). P4 GCS kan valstrycket
andras.

Maskinen &ar utrustad med Top Safe sakerhetssystem.

Maskinramen (crimperramen) med rotorbalken ar flytande upphangd i tva kraftiga fjadrar
for den lodrata rorelsen samt tva vagrata fijadrar som skyddar rotorbalken med en latt
vridande rorelse vid pakorning av sten eller liknande. Samtidigt ar draget sa konstruerat,
att det vid ett 6kande motstand forlangs och lyfter maskinen. Harmed reduceras
marktrycket markant.

Stubbhdjden kan regleras steglost genom installning av rotorbalkens lutning samt genom
de instéllbara av slapskorna. (Fig. 3-10)

Maskinen kan under arbetet utan problem manévreras fran hinder med hjalp av den
hydrauliska svangcylindern.

KORNING | FALT

Faltet 6ppnas med maskinen utsvangd i arbetslage. | detta lage kor man medurs nagra
varv runt faltet, sa att det blir plats att svanga runt pa vandtegen. Vandtegsarbetet
avslutas genom att sla ytterskaren, varvid man kor moturs. Darefter kan faltet slas i ett
stycke, eller uppdelas i tegar efter behov. Framkdrningshastigheten kan varieras mellan
6 - 19 km/h, beroende av grodan och korforhallandena.

Fullvinkeldraget tillater svangar i 90° — och mera — utan att det uppstar vibrationer i
transmissionen. Vandningstiden i falthornen reduceras fran de sedvanliga ca. 12
sekunderna till endast ca. 3, pa grund av att maskinen praktiskt taget vrider sig runt sin
egen axel.

Kopplaforsiktigt till maskinen och 6kaforsiktigt upp till korrekt kraftuttagsvarvtal
(standard 1000 rpm), innan man kor in i grédan. D& man slar grodan skall traktorns
enkelverkande hydrauluttag for lyft/sank av maskinen sta i flytlage.

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610 = 31 =



3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

\
A

M0
@Ik

Fig. 3-5

-32-



3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

INSTALLNING AV DRAGBOMMENS STYRUTSLAG

Installning av dragbommens styrutslag skall utféras, sa att det blir mojligt att anvanda
cylinderns tva andlagen till transport- och arbetslage.

Vid transportlage skall sjalva maskinen vara centrerad rakt bakom traktorn.

Vid arbetslage skall installningen vara sadan, att foregdende strang ligger mellan
traktorns hjul, samtidigt som rotorbalken arbetar med full arbetsbredd i den oslagna

grodan.

Fig. 3-5 Instéallningen kan ske antingen vid pos. A eller pos. B, eller bada om sa kravs. Sakerstall
att konsolen vid pos. B alltid ar fastsatt med tva bultar.

VIKTIGT: Bultarna vid B skall kontrolleras och ev. efterdras var 50:e
driftstimme

-33-
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Fig. 3-8 Fig. 3-9

Fig. 3-12 Fig. 3-13
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

STUBBHOJD OCH AVLASTNING AV ROTORBALK

Avlasta rotorbalken i rétt ordningsfoljd:

1)
Fig. 3-8 2)
Fig. 3-12
Fig. 3-9 3)
Fig. 3-10
Fig. 3-11
Fig. 3-9
Observera:
Fig. 3-12 4)
Fig. 3-13
NOTERA!

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610

Maskinen svéangs till arbetslage.

Maskinen skall vara korrekt monterad i traktorns lyftarmar, se avsnittet
betraffande tillkoppling. Rotorbalken skall vara nersankt pa ett plant
underlag.

Stubbhd6jden regleras med slapskorna samt med justering av rotorbalkens
lutning.

Teoretisk snitthojd:
Oversta halet 55 mm => svarar mot en stubbhojd pa 110 mm.
Nedersta halet 30 mm => svarar mot en stubbhojd pa 60 mm.

(Normalt réknas stubbhdjden som 2 x den teoretiska snitthdjden)

Fininstallning av stubbhdjden utféres genom att justera rotorbalkens lutning
pa spindeln D. En fjadersprint J haller kvar den gjorda installningen.
Installningen utféres p& bada sidor!

Hojdavlastningsfjadrarna justeras med handtaget B, tills rotorbalken vilar
med lampligt tryck mot marken.

| princip kan fjadrarna stéllas in s att rotorbalken svavar.

Starta ex.vis med att spanna fjadrarnatills lyftkraften for rotorbalken &r 20-30
kg i varje sida. (Se Fig. 3-10, eller Fig. 3-11, dar en fjadervag anvands som
hjalpmedel).

En kontramutter haller kvar installningen.

Hojdavlastningsfjadrarna skall spannas lika hart.

Top Safe fjadrarna E justeras nu, tills man kan réra skarbordet i pilens
riktning, med ett lampligt tryck.

Kontramuttern F lossas och justeringen utfors pa G.
Starta med ca. 60-70 kg i varje sida.

TOP SAFE fjadern ar av transportskal ej justerad fran fabrik, och efter
justering bér man kontrollera instaliningen med en fjadervag
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-14 5) SAKRINGSKEDJORNA, M, stélls in med ca. 1% kedjeleds frigdng nedat.

Sakringskedjorna skall inte bara maskinen i arbetslage, utan sakerstélla
att rotorbalken hanger stabilt under transport och under kérning pa
vandtegen, samt sakerstélla det maximala bottenlaget/djupet.

6) Varjeforandring av stubbhdjden kraver en omjustering av avlastningen (punkt
3-5).

7)  Korning i falt — efterstrava minsta mdojliga vikt pa rotorbalken. Blir stubben
"béljande”, ar fijadrarna for hart spanda.

Avlastningens storlek ar vagledande, och skall avpassas efter det enskilda
behovet och situationen.

Observera : Med jamna mellanrum b6r man kontrollera att maskinen kérs med

ratt avlastning. Jord och gras pa rotorbalken, och pa maskinens
strangformarskarmar kan férandra avlastningen vasentligt!
For liten avlastning kan ge ett for stort slitage pa slapskorna och
skada grasrotterna. Dessutom 6kar risken, for att maskinen "samlar
upp sten", vilket betyder okad risk for skador pa material och
personer.

Fig. 3-16 Verkar skarbordet att ha en utpraglad tendens att vippa bakat, kan problemet I6sas pa 2

satt :
A) Genom att lossa den vagrata Top Safe fijadern nagot (Fig. 3-12) sidan 32,
och att spanna de lodrata hojdavlastningsfjadrarna nagot (Fig. 3-9).
B) Eller genom att flytta de lodrata héjdavlastningsfjadrarnas nedre fasten vid

rotorbalken fran K till L. Harmed forflyttas tyngdpunkten pa skarbordet langre
fram, vilket ger mera jordstkande egenskaper.

Och omvant, verkar skarbordet att ha for mycket jordsokning utférs naturligtvis A) eller B)
I motsatt riktning.

Fran fabriken a GCS modellerna monterade i halet K, och GMS modellerna ar
monterade i halet L. Denna installning &r for de flesta forhallanden den optimala.
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-17

Fig. 3-18

NOTERA! SAMBANDET MELLAN ROTORBALKEN OCH AVLASTNINGS
FJADRARNA
Det ar viktigt att vara uppmarksam pa de viktiga sambanden mellan féljande
element:
a) Kraftintagsaxelns hojd éver marken och rotorbalkens lutning.

b) Spanningen pa Top Safe fjadrarna samt spanningen for
hojdavlastningsfjadrarna.

Det vill séga, att andrar man pa en detalj under a, bér man efterkontrollera/justera de
andra detaljerna under b, for att maskinen skall arbeta optimalt.

VARNING: Kom ihag! Efter avslutad justering — kontrolleras att samtliga
kontramuttrar ar atdragna, att alla verktyg ar borttagna fran
maskinen.

FJADERINDIKATOR

Maskinen skall vara tillkopplad till traktorn sa som beskrives i avsnittet 'Tillkoppling och
provkorning’. Instéllning av stubbhdjd och avlastning skall vara utférd sa som beskrivs
pa sidan 35.

Efter att maskinen kopplats till traktorn pa en fast hojd, vilken bestams av de bada
stabiliseringskedjorna och efter att maskinen har balanserats av i bada sidor, stalls
fijaderindikatorn in.

Stangen stélls in i hojdled, s& att visaren nar utanfor markeringen pa stangen. Under
korning kontrollerar man att denna niva pa indikatorn bibehalles.

Fjaderindikatorn ger darefter en vagledande indikering éver hur stor den faktiska
avlastningen &r i forhallande till grundinstallningen.

Detta kan bl.a. utnyttjas om man i perioder kor med en (alternativ) mindre/stdrre traktor.
Traktorforaren kan darmed slippa att grundinstalla stubbhojden och avlastningen fran en
traktor till en annan traktor.

Avlastningen tillpassas harvid med hjalp av hojdinstallningen for traktorns lyftarmar, tills
indikatorerna visar korrekt avlastning. Traktorféraren far i gengéald acceptera en
avvinkling av den framre kraftéverféringsaxeln.

En storre avvinkling av kraftoverforingsaxeln minskar livslangden, och kan pa sikt ej
rekommenderas.

FLODESFORSTARKARE

Rotorerna ar forsedda med flodesforstarkare, for att snabbare forflytta det avslagna
materialet bort fran knivarna. Harmed minskas risken for randning av stubben samt
atersnittning av den avhuggna grodan.

Verkar kraftbehovet att vara for stort, kan flodesforstarkarna monteras av. Det ar
mangden groda och kortekniken som bestammer behovet av flodesforstarkare.
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

CRIMPERN ( GMS )

Crimperrotorn har 2 hastigheter: 670 - 900 o/min.
Fig. 3-19 Transmissionen ar fran fabrik forsedd med en remskiva for 900 rpm pa rotorerna.

Fig. 3-20 Vid andring till 670 rpm tas den yttersta stora remskivan bort fran navet. (Den stora
remskivan ar monterad ovanpa den lilla). De 3 medlevererade kilremmarna anvands.

Generellt: Hogt varvtal - Kraftig crimpereffekt

Lagt varvtal - Svagare crimpereffekt

Fig. 3-21 Crimpereffekten kan ocksa varieras genom att &ndra pa avstandet mellan crimperplaten
och rotorn.
och Instéllning sker genom att flytta crimperplaten i halen vid A, (hdger och vanster sida
3-22 flyttas lika mycket) samt genom att justera skruvarna vid B, (héger och vanster sida
justeras lika mycket).

Generellt: Litet avstand -  Kraftig crimpereffekt

Stort avstand -  Liten crimpereffekt

Installningen bor framkorningshastigheten och grédans
beskaffenhet.
Som grundinstallning rekommenderas att starta med ett litet avstand framtill (15-

20 mm) och ett stérre avstand baktill.

anpassas efter

OPTIMAL CRIMPEREFFEKT uppnas med foljande instéllningar:

: ) Straaktig,
Frodig, gron I
Har man en: groda elier mera mogen
) groda

W & W «
over under over under

Onskar man kéra: 10 10 10 10
km/h km/h km/h km/h

BoOr man stalla in sin

GMS pa detta satt:

W @ O W

Hastighet pa Hog X X
Crimperrotor .
lag X X
. stort X
Avstand mellan
crimperplat och medel X X
rotor
litet X

Dessutom kan PE-fingrarna vid C vandas for att f& en mera aggressiv bearbetning av

groédan
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Fig. 3-25
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

KROSSVALSAR ( GCS)

Fig. 3-23 Transmissionen ar fran fabrik forsedd med en remskiva, som ger ett varvtal pa 900 rpm

Fig. 3-24

Fig. 3-25

pa valsarna.
Denna hastighet ar standard pa GCS maskinerna.

KROSSNING

Krosseffekten bor inte vara kraftigare an att tillrackligt snabb upptorkning uppnas. Den
korrekta krosseffekten kan vara svar att bedoma, speciellt i rena grasgrodor.

Strana skall vara brutna, men inte krossade. Krossade blad och stjalkar medf6r onddigt
hogt spill.

For kraftig krossningsgrad kan man se, genom att stjalkarna far en morkgron
missfargning och att de avger vatska.

Orsakerna kan vara: - att valsarna star for tatt samman
- att valstrycket ar for stort och
- att framkorningshastigheten eventuellt ar for l1ag.

For liten krossningsgrad kannetecknas av att strana haller sig uppresta, da man haller
ett knippe med material i handen.

Orsakerna kan vara: - att valsavstandet ar for stort
- att valstrycket ar for litet och
- att framkorningshastigheten eventuellt ar for hog.

Det kan vara lite svart att avgora, om krossningsgraden ar den lampliga, men frestas
inte till 6éverdriven krossningsgrad. Den ar i regel tillracklig, aven om man inte
omedelbart kan se det pa den avslagna grodan.

VALSTRYCKET

For att alltid uppna ett lampligt valstryck, vid saval stora som sma grasmangder, ar den
Oversta valsen fjaderbelastad samtidigt som detta ger mojlighet fér valsarna att ge efter,
da det kommer frammande féremal in mellan valsarna.

Valstrycket stélls in pa bada sidor av maskinen vid fjadrarna A.

Som riktlinjer géaller:

- | rena grasgrédor spanns fjadrarna.

- 1 klover, lucern och liknande bladrika grodor lossas fjadrarna.

Observera : Fjadrarna skall ha samma spéanning i bada sidor

Fortséattning pa nasta sida....
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Fig. 3-26 Fig. 3-27

2 mm,|.

Fig. 3-28
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SYNKRONISERING AV VALSAR

Fig. 3-26 Valsarna far aldrig berora varandra, detta ger ett daligt arbetsresultat och upphov till
vibrationer pa maskinen.
Valsarna skall alltid vara korrekt synkroniserade, det vill séaga att de skall ga i takt med
varandra, pa sa satt att gummiprofilerna pa den ena valsen precis gar ner emellan
gummiprofilerna pa den andra valsen. Valsarna ar korrekt synkroniserade, da avstandet
X &r nastan det samma pa bada sidor.

Fig. 3-27 Synkroniseringen kan kontrolleras genom inspektionshalet A mellan valsarna.
Vid efterjustering lossas de 4 skruvarna B och valsen vrids i ratt position. Skruvarna dras
at med ett atdragningsmoment pa 200 Nm (20 kpm).

AVSTAND MELLAN VALSAR
Fig. 3-28 Avstandet mellan valsarna skall vara ca 2 mm.

Avstandet kan kontrolleras med en fingernagel, som precis skall kunna stickas in
emellan gummiprofilerna, dar mattet 2 mm &r angivet pa figuren.

Fig. 3-29 Justering utfors med skruven D, vilken ar forsedd med en kontramutter, som skall dras
at ordentligt efter justering. Justeringen utfors pa bada sidor av maskinen.
VIKTIGT: Uppstar missljud eller vibrationer, kan detta skyllas pd, att valsarna star for

tatt samman eller att synkroniseringen inte ar korrekt.

Kontrollera dessa installningar regelbundet.
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ASYMMETRISK STRANGLAGGNING (EXTRA
UTRUSTNING)

Fig. 3-33 Stranglaggningsutrustningen gor det mojligt att lagga tva strangar med ett inbérdes
avstand X, sa att en 3 meters pickup under de flesta forhallanden kan ta upp tva
strangar at gangen.

Utrustningen bestar av detaljer for hydraulisk svangning av strangformarskarmarna samt
en dragstang med utrustning for att undvika kdrning med traktorns bakdack i den tidigare
lagda strangen.

Funktionen gar ut pa att strangformarskarmarna vrids at hoger eller at vanster under tva
efter varandra foljande korningar. Dragbommen svangs ut for att anpassas till den redan
lagda strangen genom att hydraulcylinderns rorelse regleras med ett instéllbart stopp.

INSTALLNING OCH KORNING

Utrustningen monteras efter den medlevererade monteringsanvisningen. Sakerstall att
strangformarskarmarna kan rora sig latt. Se ocksa till att nylonbrickorna ar monterade
emellan forbindelsestaget och dverplaten. Kontrollera dessutom att hydrauluttaget pa
traktorn ar installt for minimum hydrauloljefléde.

Fig. 3-34 Vid A finns en strypbricka for att minska hastigheten pa rérelsen. Vid pos. B och C
kan vridningsvinkeln pa strangformarskarmarna regleras.

Fig. 3-35 Pa hydraulschemat visas sammankopplingen av den extra hydraulcylindern Z med
maskinens standardhydraulik.

Fig. 3-36 Bast utfors instéllningen for utrustningen i falt. Detta gors 6ver 3 korningar:
Fig. 3-37

Korning 1: Strangformarskarmarna stalls in for att lagga graset at vanster.

Korning 2: Stranglaggarskarmarna stélls in for att lagga graset at hoger. Maskinen kors
in i det oslagna graset sa att knivspetsen pa vanster rotor nar 200 mm
utanfor den oslagna kanten. Hydraulcylindern for sidoinstéllning kors ut i full
langd.

Korning 3: Strangformarskarmarna stalls in for att lagga strangen at vanster. Maskinen
kors in i det oslagna graset sa som beskrivits tidigare. Hoger traktorhjul
placeras ca. 100 mm. fran det oslagna graset, genom att aktivera
hydraulcylindern. | detta lage monteras stoppet C. Stoppet C ar asymmetriskt
pa sa satt att fininstallning kan goéras genom att vanda pa stoppet.
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Fig. 4-1
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4. SMORJNING

FETT

4. SMORJNING

Forsakra Er alltid om, att maskinen é&r tillfredsstéllande smord, innan den tas i bruk.

Ga igenom smarjschemat.

TYP AV FETT: Universalfett av god kvalitet.

Rorliga mekaniska forbindelser smaorjs med fett eller olja efter behov.

n FORSIKTIGT — KOM IHAG:
KRAFTOVERFORINGSAXLARNA SKALL _SMORJAS VAR 8.

DRIFTSTIMME

Var speciellt uppmarksam pa kraftoverforingsaxlarnas teleskopiska
PROFILROR. Dessa skall kunna glida fram och tillbaka under paverkan av
stora momentbelastningar. Underlater man att smoérja profilréren
tillrackligt, kommer det snabbt att uppsta stora friktionskrafter (skarning) i
profilroren vilka skadas, och med tiden uppstar ocksa skador pa
axeltappar och vaxellador.

Fig. 4-1 Detta galler speciellt den framsta kraftoverféringsaxeln och den tvargaende
kraftoverforingsaxeln, som ar kopplad till vinkelvaxeln dver knivbalken.

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610
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Smorjschema for rotorslatterkrossarna GMS 2400 TS, GMS 2800 TS och GMS 3200 TS
Foéljande smorjstallen skall smorjas efter angivet driftstidsintervall.
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4. SMORJNING

Smorjschema for rotorslatterkrossarna GCS 2400 TS, GCS 2800 TS och GCS 3200 TS
Foéljande smorjstallen skall smorjas efter angivet driftstidsintervall.
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OLJA I ROTORBALKAR

Oljevolym: % GMS/GCS 2400 TS 1,701
GMS/GCS 2800 TS 2,00 |
GMS/GCS 3200 TS 2,25 |

Pafyliningspluggar, 2 st. som &ar placerade pa balkens ovansida:

GMS/GCS2400TS
Pafyliningspluggarna sitter mellan 1:a och 2:dra. rotorn pa héger och véanster sida.

GMS/GCS2800TS
Pafyliningspluggarna sitter mellan 1:a och 2:dra. rotorn pa hoger sida, och mellan 2:dra
och 3:dje rotorn pa vanster sida.

GMS/CGS3200TS
Pafyliningspluggarna sitter mellan 1:a och 2:dra. rotorn pa héger och véanster sida.

Oljetyp: Endast kvalitet: APl GL4 SAE 80W

(1 vissa lander kan inte olja av typen API GL4 SAE 80W anskaffas. Om sa ar fallet kan
en API GL4 eller GL5 SAE 80W-90 olja anvandas som ett acceptabelt alternativ. Anvand
aldrig SAE 90W olja i rotorbalken).

Fig. 4-2 Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skordesasongen.

Fig. 4-3 For att underlatta den dagliga oljekontrollen, kan det rekommenderas att man arrangerar
en permanent "oljekontroll plattform". Det innebar, att kontrollen "vagrat rotorbalk", som
visas pa fig. 4-2 och 4-3, endast behover utféras en gang.

Vagrat rotorbalk:

| langdriktning: Maskinen lyfts helt upp till maximal frigAngshojd. Harvid
sakerstaller maskinens konstruktion, att rotorbalken tippar
bakat till en nastan vagrat position. Finjustering kan bl.a.
utféras med traktorns lyftarmar, eller genom att anpassa
maskinens lage med hjalp av terrangen.

| tvarriktning: Finjustering kan utféras med ex.vis en domkraft s& som visas.

Fig. 4-4 Oljeniva: b@ 6 -7 mm.
Denna oljeniva skall vara ett genomsnitt av méatningarna
vid bada pafyliningshalen (markerade med A pa fig. 4-2).
Vanta 3 minuter (kall olja: vanta 15 minuter) och kontrollera
darefter.

Fortsattning néasta sida....
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Fig. 4-6

Fig. 4-5
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4. SMORJNING

[

Fig. 4-5 Oljebyte: @ Forsta oljebytet efter 10 driftstimmar, och darefter vid varje 200
timmars korning eller minst en gang per ar.

Oljan tappas ur via en plugg i botten pa vanster sida.

OBSERVERA: Vanster slapsko skall avmonteras for att komma &t
avtappningspluggen.

Fig. 4-6 Vid oljebyte lyfts rotorbalken minst 150-200 mm i héger sida for att sékerstalla
optimal témning.

Bottenpluggen ar forsedd med en magnet och bor goras ren vid varje oljebyte.

For mycket olja saval som for lite olja i rotorbalken leder till
oavsiktlig uppvarmning, vilket med tiden kommer att skada lagren.

u KOM IHAG:  Fyll aldrig p& mera olja &n som foreskrives.
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Fig. 4-7 Oljevolym: 4%

OLJA | VINKELVAXEL OVER ROTORBALK

Maskintyp: 2400, 2800 3200

Volym: 1,11 1,51
Oljetyp: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljeniva: b@ Oljenivan skall kontrolleras dagligen under
skordesasongen.
[
Oljebyte: @ Forsta oljebytet efter 50 driftstimmar, och darefter efter var 500

timmars korning eller minst en gang per ar.

120 GRADERS VINKELVAXEL

Fig. 4-8 Oljevolym: % 1,71
Oljetyp: API GL-4 eller GL-5 SAE 80W - 90
Oljeniva: b@ Oljenivan skall kontrolleras dagligen under
skordesasongen.
[
Oljebyte: @ Forsta oljebytet efter 50 driftstimmar, och darefter efter var 500

timmars korning eller minst en gang per ar.

FULLVINKELVAXEL VID TRAKTOR

% Maskintyp: 2400 2800, 3200
Fig. 4-9 Oljevolym: : Ovre Undre Ovre Undre
del del del del
Volym: 0,61 0,91 1,81 251
Oljetyp: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljeniva: b@ Oljenivan skall kontrolleras dagligen under
skordesasongen.
)
Oljebyte: @ Forsta oljebytet efter 50 driftstimmar, och darefter efter var 500

timmars korning eller minst en gang per ar.
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5. UNDERHALL

ALLMANT

A VARNING: D& maskinen repareras eller underhalles ar det i annu hdgre grad
viktigt att sékerstalla korrekt personsakerhet. Darfor skall man
alltid parkera traktorn (om denna ar tillkopplad) och maskinen
efter avsnittet ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR punkt 1-20
langst fram i denna instruktionsbok.

VIKTIGT: Skruvar och bultar pa Er nya maskin skall efterdras efter nagra
timmars kérning. Det samma galler, om en reparation har utforts.

Atdragningsmoment M (om inte annat angivits)

A Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass:12.9
%] Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610 = 59 =



5. UNDERHALL

Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus
=/
| A W/
N
uden kobling t— -
utan koppling
iimankytkinta

M —

Koblingsindstilling

Kopplingsinstalining

Kytkimen saatd

med friktionskobling
med lamellkoppling

kitkakytkimella

PR11-0249

Fig. 5-1

PR11-0282

Fig. 5-2

)

£8Z0-118d

min. max.

Indstillingsring
Installningsring
Saatérengas
Drejningsmoment Indstillingsring | Koblingshus
Vridmoment Instéliningsring | Kopplingshus
Vaantdmomentti Sastorengas | Kytkinkotelo
Trin/Steg/
Porras % Pos.

I 70 min. 1

Il 80 max. 1

] 90 min. 2

v 100 max. 2

Fig. 5-3
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Fig. 5-1

Fig. 5-2

Fig. 5-3

FRIKTIONSKOPPLING

For att skydda er traktor och sékerstalla maskinens langa livslangd, ar maskinen
utrustad med en friktionskoppling pa den framre kraftoverforingsaxeln. Figuren visar
hur kopplingen skyddar transmissionen mot stora momenttoppar samtidigt som den
fortsatter att 6verféra det nskade momentet aven da den slirar.

For att sakerstélla att friktionskopplingen fungerar som avsett, skall den "luftas” med
jamna mellanrum detta pa grund av att smuts och fukt kan orsaka att kopplingen

"fastnar".

Fore uppstart av en ny maskin och efter en langre tids stillestand t.ex. vinterférvaringen,
"luftas"” friktionskopplingen enligt féljande:

De sex muttrarna pa flansen spannes. Darigenom pressas fjadrarna samman sa att de
inte trycker pa kopplingsplattorna och kopplingen kan rotera fritt. Kér kopplingen pa
detta séatt ca. en halv minut, for att frigdra smuts, materialbelaggningar och eventuell
rost pa plattorna. Muttrarna lossas ater tills de ar jamna med géngorna pa skruvarna,
varvid fjadrarna ater kan trycka pa kopplingsplattorna.

Friktionskopplingen kan stéllas in for fyra olika viidmoment, vilka bor véljas efter behov.
Installning sker genom att vanda installningsringen samt vélja mellan 2 olika positioner i

kopplingshuset.

1. Installningsringen har ett minimum och ett maximum lage.
2. Kopplingshuset har tva olika urtag i hojdled for installningsringen pos. 1 och 2.

REKOMMENDERAD MOMENTINSTALLNING
PTO Moment Installning

540 1500 Nm Steg IV
1000 1200 Nm Steg |l

Justering kan endast utforas, nar de sex muttrarna ar spanda. Efter avslutad
justering lossas muttrarna igen tills de ligger jams med anden pa bultarna.

snabbt slits ner. Overhettning kommer att forstora

ﬂ VARNING : Overbelastas kopplingen slirar den och blir varm, varefter den

friktionsplattorna. Blockeras kopplingen eller pa annat satt delvis
stéalls ur funktion, bortfaller maskinens fabriksgaranti.

-61-
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Fig. 5-6 Fig. 5-7
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KONTROLL AV OBALANS

ﬂ VARNING :

Man bor alltid vid kérning i falt vara uppmarksam pa, om maskinen
borjar att vibrera mer &n normalt, eller bdrjar att féra oljud.
Tallrikarna roterar med ca. 3000 rpm och en knackt kniv kan
medfdora allvarliga skador pa personer och material till foljd av
obalans.

D& man kor med moderna och stangda forarhytter, kan
symptomen vara svara att upptacka, och man bo6r darvid alltid
regelbundet ga ur traktorn for att kontrollera, att alla knivar och
rotorfingrar &ar intakta. Obalans leder pa lang sikt till
utmattningsbrott och allvarliga skador.

Fig. 5-4 For att undvika skadliga vibrationer skall balken vara ordentligt fastspand
110 Nm (11 Kpm). Bultarna vid balkédndarna kontrolleras regelbundet.

Fig. 5-5 Bultarna vid stenskydden och motskaren bor kontrolleras regelbundet.

Fig. 5-6 De tva flodesforstarkarna ar fyllda med en frigolitkloss, for att undvika obalans. Det ar
viktigt, att frigolitklossen forblir oskadad, sa att flodesforstarkarna inte kan fyllas upp med
damm och foéroreningar.

Fig. 5-7 Skadade flodesforstarkare bor riktas eller erséttas av nya, om de deformerats. De bor
kontrolleras med avseende pa damm och jord 2 - 3 ganger per sasong.
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Fig. 5-8

Fig. 5-9

ROTORBALK — TALLRIKAR OCH KNIVAR

Tallrikar, knivbultar och knivar framstélls ur hdoglegerade material, vilka ar hardade.
Denna varmebehandling ger ett speciellt hart och segt material, vilket kan klara extrema
belastningar. Skadas en kniv eller tallrik, far man inte forsoka att svetsa samman delarna
igen, da varmeutvecklingen forsvagar detaljerna.

Skadade knivar, tallrikar, knivbultar och muttrar skall bytas ut mot original -JF-
reservdelar for att uppna saker drift.

VARNING: Vid knivbyte bor man byta ut bada knivarna pa den berdrda
tallriken for att inte skapa obalans.

FORSIKTIGT: Byte av knivar, knivbultar, tallrikar och liknande skall utféras med
skarenheten nersankt pa marken.

Knivarna skall bytas ut om:
-knivbredden ar mindre an 33 mm maétt 10 mm fran tallrikskanten,
- godstjockleken runt knivhalet &r mindre an 10 mm.

Bojda knivar skall omedelbart bytas ut.

Knivbultar och muttrar skall pa samma satt regelbundet kontrolleras, detta galler speciellt
muttrarnas atdragning. Detta ar speciellt viktigt att kontrollera efter en sammanstétning
med ett frammande féremal, efter knivbyte, samt vid forsta gangen som maskinen tas i
bruk.

Knivbultarna skall bytas ut om:
-de blivit deformerade,
-de ar kraftigt slitna pa ena sidan,
-diametern ar mindre an 15 mm.

Fig. 5-10 Specialmuttern skall bytas ut om:

-den ar anvand mer an 5 (fem) ganger.
- hojden pa sexkanten ar mindre an halften av den ursprungliga.
-lasdelen ar sliten eller sitter 16st,

Fig. 5-11 For att uppna ett tillfredsstallande skarresultat, ar det viktigt, att knivar och motskar ar

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610 = 65 =

I ordning och &ar vassa. Knivbyte sker genom att demontera knivbulten och dra den
nerat ut ur tallriken. Detta sker lattast, nar kniven ar i sitt framsta lage, sa att bulten kan
falla igenom halet i stenskyddet. Den gamla kniven tas bort och den nya monteras
tillsammans med knivbulten.

Knivarna kan anvandas pa bada sidor, genom att man flyttar knivarna fran en tallrik till
en annan tallrik med motsatt rotationsriktning.

Fortsattning néasta sida....
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| 96 Nm (8,5 kpm) | 120 Nm (12 kpm) |

Fig. 5-13

Fig. 5-12

0 Nm (6kpm)

o

Fig. 5-14

Fig. 5-15
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Fig. 5-16
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5. UNDERHALL

Fig. 5-12 Har tallrikarna varit demonterade, skall de monteras pa nytt forskjutet 90° i férhallande

till varandra.

Fig. 5-13 Se till, att bultarnas atdragning ar den som angivits.

A

Tallrikar som ar fastsatta med fyra bultar, skall varje bult dras at med ett
atdragningsmoment pa 120 Nm (12 kpm).

Tallrikar som &r fastsatta med en central navbult skall denna dras & med ett
atdragningsmoment pa 190 Nm (19 kpm).

Knivbultarna skall dras at med ett atdragningsmoment pa 95 Nm (9.5 kpm).

Tallrikens hojd kan regleras genom att montera mellanlagg under tallriken vid B. Behovet
kan uppsta vid byte av tallrikarna, om knivarna inte ar pa samma hojd.

VARNING: Efter byte av knivar, knivbultar, tallrikar och liknande b6r man
kontrollera, att inga verktyg har lamnats kvar p& maskinen.

Fig. 5-14 VID REPARATION:

GMS/GCS maskinerna har en balk, dar hela tallrikslagerhuset kan demonteras.

Fig. 5-15 Kraftdverforingsaxeln till rotorbalken ar permanentsmord.

Kraftéverforingen bér arbeta med min. vinkelavvikelse.

Matdifferens vid A och B far vara max. 6 mm (+/- 3).

Uppriktning sker med den 6verliggande vaxelladan, genom att flytta vaxelladan i de
avlanga halen eller genom att lagga mellanlagg emellan vid C. Skruvarna D lases med
LocTite.

Fig. 5-16 1. Fjaderbrickorna vandes, sa som visas, med den buktande sidan uppat resp. nerat.

2. Muttern dras at till 190 Nm.
3. Bultarna, som haller fast tallrikslagerhuset mot balken, dras at till 85 Nm.
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Fig. 5-17

Fig. 5-18

Fig. 5-19

Fig. 5-20

CRIMPERN

Defekta fingrar byts ut for att undvika spill pa grédan. Dessutom kommer crimperrotorn
att vara i obalans med bland annat minskad livslangd for lagren som f6ljd.

SPANNING AV KILREMMAR

Kilremmarna spanns med spénnrullen A.
Spannrullen halls automatiskt spand av en fjader B. Fjadern bor justeras sa, att det alltid
finns minst 1-2 mm "luft" mellan fjaderlindningarna. Justering sker med en mutter vid C.

DROPPSMORJNING (ENDAST GCS)

Valsarnas tandhjulsdrivning (vid D) smorjs av en droppsmorjning. Oljebehallaren E fylls
med sagkedjeolja. Den efterfylles ca. var 20:e driftstimme ( 0,5 liter ). Se till att det inte
kommer smuts i behallaren, som kan stoppa oljetillférseln.

Man Oppnar for oljan, da maskinen satts igang, genom att vrida kranen vid F till ca.
halvOoppet lage. Kom ihag att stanga igen, da maskinen stannas.

Droppintervallet skall vara 2-3 droppar/min. Detta motsvarar en forbrukning pa ca. 0,2
liter olja pa en arbetsdag (10 timmar). Stéll in droppintervallet genom att stélla kranen
oppen till ungefar halften. Var uppmarksam p4, att olietemperatur m.m. kan erfordra en
korrigering av installningen.

Kontrollera da och d4, att oljeroret &r korrekt placerat mitt éver rullkedjan.
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DENNA SIDA AR AVSIKTLIGT LAMNAD TOM
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DACK

Se nedanstaende schema betraffande vilket dackstryck, som galler for Er
rotorslatterkross:

GMS/GCS GMS/GCS GMS/GCS
2400 TS 2800 TS 3200 TS
Déckstorlek 10.0/75-15.3 10.0/75-15.3 10.0/75-15.3
Rekommenderat lufttryck 3.1/45 3.1/45 3.1/45
bar/PSI
Minimalt lufttryck bar/PSI *) 1,2/17,4 1,4/20,3 15/21,8

Minimalt lufttryck kan i nédfall anvandas vid kérning i omraden dar det kravs extra stor
baryta for maskinen (&ngsmark, sandjord el. likn.)

*) ANVANDS ETT LUFTTRYCK SOM AR LAGRE AN DET
REKOMMENDERADE, KOMMER DACKETS LIVSLANGD ATT

FORKORTAS!
A Kontrollera lufttrycket regelbundet samt att hjulbultarna &r ordentligt atdragna

-71 -
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6. DRIFTSSTORNINGAR

PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD SE SIDA
Ojamn stubb eller Felaktig avlastning. Avlastningsfjadrarna efterjusteras. 35
dalig avskarning.

Traktorns kraftuttagsvarvtal Kontrollera kraftuttagsvarvtalet (540 rpm / 23
ar for lagt. 1000 rpm).
Sloa knivar eller sa saknas Vand knivarna eller byt ut. 65
enstaka knivar.
Tallrikar — stenskydd och Byt ut deformerade detaljer. 63, 65
flodeshattar &r deformerade.
*) Randning i Skéarbordets lutning olamplig | Minska rotorbalkens lutning. 35
stubben. for den aktuella grodan.
Slapskor under rotorbalken | Andra slapskornas instéllning till 1ag stubb 35
instéllda for hdg stubb (faltet skall vara fritt fran sten)
Materialansamling pa | Oka framkorningshastigheten
rotorbalken
Eventuellt monteras flodesforstarkare. 39
Jord och grés lagger sig i Montera speciella motstal/byt ut slitna 63
mellanrummet framfor motstal. Monteras endast dar kniven gar
balken dar knivarna gar in. in mot rotorbalken.
Ojamnt fléde genom | Kontrollera ifall Byt ut slitha crimperfingrar.
maskinen. crimperfingrarna ar slitna
eller saknas. vand ev. fingrarna med den raka kanten 40
framat i rotationsriktningen. (Fig.3-22
IC!)
Avstand mellan crimperplat Stall in crimperplaten, sa att avstandet
och rotor for stort. framtill &r 10 - 15 mm. 40
Oka framkorningshastigheten.
Maskinen skakar/ Se efter om alla knivar ar Montera saknade knivar. 65
ojamn gang. intakta och pa plats.
Defekt kraftdverféringsaxel. Kontrollera, att kraftoverféringsaxlarna ar
i ordning.
Defekta lager. Kontrollera, om lager ar I6sa eller
felaktiga.
Defekta flodeshattar och Byt ut flodeshattarna och 63
flodesforstarkare. flodesforstarkarna.
Jord och gras i flodeshattar, Rengor flodeshattar och montera saknad 63
ev. saknas frigolitkloss i frigolitkloss.
flodesforstarkare.
| PROBLEM | MOJLIG ORSAK | ATGARD | SE SIDA |

PISX-012B-03 GMS/GCS-TS 0610
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Maskinen svanger
for snabbt.

For hogt oljeflode

Kontrollera, att traktorns oljeflode till
svangcylindern ar installt till minimum.

Effektférbrukningen Demontera ev. flodeshattarna pa 39
verkar for hog. tallrikarna.

Véaxellador blir | Felaktig oljeniva. Kontrollera oljenivan i vaxelladan 57
varma. (max. temperatur, ca. 80° C.).

Rotorbalk blir varm Felaktig oljeniva. Kontrollera oljenivan i rotorbalken 53

(max. temperatur, 90-100° C.).

*) Speciellt i kort, kraftig forstaskord, vilken skdrdas under ogynnsamma vaderforhallanden.
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7. LAGRING (VINTERFORVARING)

Nar skordesasongen &r slut, skall maskinen omedelbart goras klar for vinterforvaring.
Starta med att rengdra maskinen noggrant. Damm och smuts tar upp fuktighet, och fukt
beframjar bildandet av rost. Var forsiktig vid rengéring med hogtryckstvatt. Spruta
aldrig direkt pa lagren och smorj alla smérjpunkter noggrant efter rengoringen, sa att
eventuellt vatten pressas ut ur lagren.

Foljande punkter ar vagledande anvisningar for utférande av atgarder for

vinterforvaring.

o Maskinen gas igenom med avseende pa slitage och andra fel, - notera
detaljer som behdvs infér ndsta sasong, och utfér en bestallning av
reservdelar.

o Kraftéverforingsaxlarna avmonteras, profilréren smorjs och férvaras torrt.

o Spruta 6ver maskinen med ett lager av rostskyddande olja. Detta &r speciellt
viktigt pa alla blankslitna detaljer.

o Byt ut oljan i hydraulsystem, rotorbalk och véaxellador.

o Maskinen skall férvaras i ett ventilerat maskinhus. Avlasta dacken genom att
palla upp maskinen.

-74 -
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8. RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestéllning av reservdelar skall typbeteckning, tillverkningsnummer och
tillverkningsar anges. Dessa upplysningar finner man pa typskylten. Det rekommenderas
att, snarast efter att maskinen levererats, notera dessa uppgifter pa forsta sidan i den
medlevererade reservdelskatalogen, sa att man har uppgifterna till hands nar det ar dags
att bestélla reservdelar.
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9. SKROTNING AV MASKINEN

D& maskinen ar utsliten skall den skrotas enligt gallande forordningar, iakttag foljande:

e Maskinen far inte stéallas upp i naturen. Den skall tommas helt pa oljor (vaxellador och
hydraulsystem). Den avtappade oljan skall lamnas for destruktion enligt gallande
forordningar.

e Demontera maskinen till aterandvandbara och atervinningsbara delar. T.ex. dack,
hydraulslangar och hydraulventiler.

Lamna de separerade delarna/materialen till lamplig atervinningscentral.
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10. HYDRAULSCHEMA
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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, Harefter kallat " JF",

beviljar garanti till varje kopare av en ny JF-maskin fran en auktoriserad JF-
aterforsaljare

Garantin géller reparation av material- och
tillverkningsfel. Garantin galler ett ar fran maskinens
inkdpsdatum.

Garantin upphor att galla i féljande fall:

1.Maskinen ar anvand for andra andamal an de som beskrivs i instruktionsboken
2.Maskinen har missbrukats

3.Maskinen har skadats av utomstaende orsak, exempelvis blixtnedslag
4.Maskinens underhall har varit bristfalligt

5.Maskinen har skadats under transport

6.Maskinens konstruktion ar andrad utan JF's skriftliga tillstand

7.Maskinen ar reparerad pa fel satt

8.Maskindelar har blivit ersatta av andra an orginaldelar

JF kan inte gdras ansvarig for intdktsavbrott eller rattskrav som fororsakas av fel i maskinen
varken for agaren eller tredje person. JF ar inte heller ansvarig for arbetslon utanfér gallande
avtal i samband med utbyte av garantidelar.

JF &r inte ansvarig for foljande kostnader:

1. Normalt underhall som utgifter for olja, fett och mindre justeringar.
2. Transport av maskinen till och fran verkstaden.

3. Aterforséljarens resekostnader till och fran anvandaren.

Slitdelar beviljas ingen garanti om det inte klart kan pavisas att felet ar férorsakat av JF.

Foéljande delar anses vara slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motskar, slapskor, stenskydd, crimperdelar, dack,
slangar, kraftoverféringsaxlar, kopplingar, kilremmar, kedjor, rafs- och pick-upfjadrar
samt stallgddselspridarnas spridarvalsar.

Anvandaren skall fasta uppmarksamhet pa féljande:

1. Garantin galler endast i det fall att aterforsaljaren har utfort maskinens
leveransservice och instruerat om maskinens anvandning

2. Garantin kan inte 6verforas pa tredje part utan JF:s skriftliga tillstand.

3. Garantin kan upphora att galla om reparationsatgarder inte vidtas genast efter att
skadan uppstatt.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.
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