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Intygar hirmed att:
Maskin typ :

Ar tillverkad i enlighet med bestdmmelserna i RADETS DIREKTIV av
den 14 juni 1989 om inbérdes ndrmande av medlemsstaternas lagar
rérande maskiner (89/392/EEC, och dndringar genom 91/368/EEC,
93/44/EEC, 93/68/EEC) med sdrskild hanvisning till direktivets bilaga
1 om viktiga sékerhets- och hélso-krav i samband med konstruktion
och tillverkning av maskiner.

Sonderborg, d.

Jorn Freudendahl
svarig for konstruktion och produktion




INSTRUKTIONSBOK

FOR
o
ROTORSLATTER
TEKNISKA DATA: CM1900 CM2250
Arbetsbredd 1,90 m 2,25 m
Kapacitet/avverkning, upp till 2,0 ha/t 2,4 ha/t
Effektbehov vid 540 rpm. fran- 35 kW/48hk 36 kW/50hk
Antal rotorer 2 2
Antal knivar (enkelt utbytbara) 2x3 2x4
Knivhastighet 82 m/sek 83 m/sek
Steglés stubbhdjdsinstallning standard standard
Strangbredd 0,90 m 0,90 m
Vikt 550 kg 580 kg
Transportbredd inom de flesta traktorers bredd
Sékerhetsutlésning standard standard
Roterande glidplattor standard standard
Kraftéverféring med frihjulskoppling standard standard
Sikerhetsduk, bredare dn norm. 1000 g/m? standard standard
Hydraulisk uppfalining (fér sma traktorer) extrautr. extrautr.

INNEHALLSFORTECKNING

Montering péa traktor

Koérning i falt
Sakerhetsutldsning

Omstaéllning till transportlage
Steglds stubbhéjdsinstéllning
Byte av knivar

Manuell installning av stubbhdéjd
Knivar for kort stubb

Crimper

Avmontering av crimper
Smdrjning

Montering av stréngskarmar
Montering av crimper
Hydraulisk uppféalining (extrautrustning)

VIKTIGT !

Efterdrag skruvarna pa er nya maskin efter nagra fa timmars arbete.

Lés ocksa igenom sékerhetsinstruktionerna innan ni tar maskinen i drift.
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MONTERING PA TRAKTORN

Forsta gangen maskinen kopplas till den aktuella traktorn.

FIG.1 Fjadern férspannes med det medlevererade spénnjérnet (verktygssatsen). Fail éver den
gula parkeringslasen och spérra fjadern.

FIG.2 Traktorns dragarmar kopplas till tapparna pa kopplingsramen. Tapparna kan justeras
efter traktorns bredd genom att lossa l&sskruvarna. Darefter monteras toppstangen.

Sidostabiliseringen for traktorns dragarmar bér justeras sé& att maskinen far full
skérbredd.
Lyft upp stodbenet.

Rotorslattern ar upphéngd i traktorns trepunktslyft och lyfts och sénks med denna.
Toppstadngen monteras sa langt som méjligt parallellt med lyftarmarna, fér att undvika
att lutningsvinkeln &ndras nér maskinen lyfts med traktorns trepunktslyft.

FIG.3 Kontrollera kraftéverféringsaxelns langd

FIG.4 Kraftdverforingsaxeln monteras pa traktorns kraftuttagstapp préva axelns léngd sd att
den har minst 200 mm ingrepp i arbetslage. Kontrollera dessutom att den har full rérelse
méjlighet bade i upplyft och nedsénkt lage. Ar axeln fér I&ng, kan réren kortas till 6nskad
langd (observera minimum ingrepp enl ovan). Alla 4 réren kortas lika mycket. Réren skall
avgradas och rengéras noggrant efter avkortning. Efter rengéring smérjes réren in val.

FIG.5 Lyftlanken for den hégra dragarmen justeras s& att kopplingsramen hanger horisontellt
nar traktorn star pa plan mark.
Den gula parkeringsldsen kopplas ur nar maskinen &r tillkopplad till traktorn. Lyft fér att

frikoppla lasen.

Nar maskinen skall kopplas av skall parkeringslasen kopplas in och stédbenet sénkas ner
innan maskinen sénks ner.
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KORNING | FALT

Med maskinen i arbetsstallning justeras toppstangens langd sa att glidplattorna star
vagratt eller med en aning lutning framéat. Bakatlutning &r olamplig da det medfér att
knivarna skar stubben dven bakom rotorn.

Maskinens varvtal okas till normait arbetsvarv 540 rpm innan den kérs in i grédan.
FIG.6 Lyftarmarna hojes sé att ca. 1 cm av det avladnga hélet syns dver tappen. Justera lyftens

stopp séoatt detta lage latt kan aterfinnas.
KOM IHAG - att den gula parkeringslasen skall kopplas ur innan arbetet pabdrjas.

FIG.7 Vid kérning i falt justeras langden pé férbindelsestaget A, s& att den yttre rotorn lyfts lite
hégre &n den inre nar maskinen lyfts med trepunktslyften. Maskinen bér endast lyftas
korta stunder d& den &r igang.

Det &r vésentligt att med jdmna mellanrum kontrollera:

FIG.8 Om knivhallaren ar sliten. Ar knivhallarens tapp halvt genomsliten skall knivhallaren
bytas ut.

Att kniven kan rora sig fritt.

FIG.9 Att kilremmarna ar tillrackligt spanda. Hal B.

FIG.10 Remspanningen justeras med det medlevererade verktyget.

SAKERHETSUTLOSNING

FIG.11 Rotorslattermaskinen ar forsedd med en sékerhetsutldsning, som tilldter bakatsvangning
av skarbordet nar belastningen framifran blir fér stor t.ex. vid pakérning av fasta hinder
sdsom stubbar, stolpar, jordfasta stenar eller liknande. Har sékerhetsutldsningen 16st ut
terstills den lattast genom att backa med ett kraftigt ryck. Om maskinen I8ser ut alltfér
Iatt under normalt arbete kan fjadern A férspannas nagot hardare.

Spann inte fjadern sa hart att utldsningen blockeras.

OMTALLNING TiLL TRANSPORTLAGE
1.  Maskinen sanks ner lite lagre an till normalt arbetslage.
2. Vinta tills rotorerna slutat rotera och star helt stilla.
3. Drag i snéret fér frigbring av tappen, svéng fullt &t vanster och kér framat.
4. Slapp snoret och fortsatt framat tills tappen gér i ingrepp for transportlége.
5. Lyft upp maskinen med trepunktslyften. Férsékra er om att ingen befinner sig fér ndrma

maskin och traktor.
Kontrollera att tappen har gatt i fullt ingrepp innan transpotkdrning pa allman vag
paborjas.

o
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STEGLOS STUBBHOJDSJUSTERING

FIG.12 Maskinen har en steglés stubbhdjdsjustering, med vilken stubbhdjden kan justeras 30
mm. Detta sker genom att vrida spindlarna med det medlevererade verktyget.

FIG.13 Justera bada rotorerna till samma stubbhdjd.

BYTE AV KNIVAR

FIG.14 Det medlevererade verktyget féres ner genom halet pé rotorplattan, vrids ett halvt varv
och med ett tryck frigdrs kniven.

FIG.15 En ny original JF- kniv monteras.
Med hansyn till rotorernas balansering skall knivarna bytas som ett set.
Om maskinen utan synlig orsak bérjar vibrera kraftigt, kan detta bero pa uppbyggnad av
material. Med jamna mellanrum bér man kontrollera och om nédvéndigt rensa rotorerna
grundligt, d.v.s att glidplattorna demonteras s& att man far fritt tilitréde till rotorerna.
Sarskilt i samband med igdngkdrning efter vinterférvaring kan en del material lossna.
Medan det som sitter kvar kan orsaka att rotorerna bdrjar vibrera pa grund av obalans.

MANUELL INSTALLNING AV STUBBHOJD

FIG.16 Stubbhdjden kan andras med en 10 mm tjock mellanplatta som levereras med maskinen.

denna platta kan monteras mellan rotorn och glidplattan.
Glidplattan demonteras genom att lossa och ta bort 4 stycken skruvar.

KNIVAR FOR KORT STUBBHOJD

FIG.17 Anviandes i grodor dar kort stubb 6nskas.
Hoger kniv bestillnings nr: 1380-0023

Vanster kniv bestéllnings nr: 1380-0024
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Fig. 19
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CRIMPER {Extrautrustning)

Krosseffekten justeras med handtaget A, som reglerar crimperplatens avstand fran
rotorn.

FIG.18 Vid skord av bladrika grodor kan en 13g bearbetnjngsgrad erhdllas genom att stélla in ett
stort avstédnd mellan crimperplaten och rotorn.

AVMONTERING AV CRIMPER

FIG.19 Crimpern demonteras frdn rotorslattern genom att ta bort de 2 lasjarnen B. Darefter dras
crimpern bak&t och kraftdverféringsaxeln kopplas loss fran vaxellddan.

FIG.20 Skyddsduk med skena monteras for att tacka Sppningen dar crimpern var monterad.

Bestillningsnr: CM 1900 4220-1238
Bestéallningsnr: CM 2250 4220-1228

FIG.21 Crimperns kraftdéverféringsaxel ar férsedd med en sakerhetsutlésning i form av en
brytbult som kan klippas av vid 6verbelastning av crimpern. Skall maskinen kéras utan
crimper en léngre tid bér dven véaxelladan demonteras genom att lossa och ta bort
fastskruvarna (3 unbrakoskruvar).

SMORJNING

FIG.22 Var
Kraftdverforingsaxeln 4 nipplér
Kopplingsramens vridpunkt 2 nipplar
Vridled vid vaxelldda 2 nipplar
Crimper 3 nipplar
Kraftéverféringsaxel fér crimper 4 nipplar

Kraftéverféringsaxlarnas profilrdr smérjes.

Viaxellddan och vinkelvéxeln fér crimper &r fabriksfyllda med specialfett "Shell Alvania
RO". Det &r inte nédvandigt att kontrollera fettnivan vid normalt underhall. D&
vaxellddorna maste efterfyllas, t.ex i samband med reparation skall endast detta
specialfett anvdndas. Fyllning skall ske upp till axeins undersida.
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Fig. 23 Fig. 24

Fig. 25 Fig. 26
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FIG.23 Montering av skydd fér CM utan crimper.

FIG.24 Montering av skyddsduk.

FIG.25 Montering av strangformarplatar.(CM 2250) Konsoler fér strangformarplatarna monteras
med 2 skruvar i u-jarnen som &r svetsade pa véxellddan och i hdlen pa skyddets kant.

Strangformarplatarna monteras 18st i de avlanga héalen pa hallarna.

FIG.26 Hallarna monteras pa konsolerna i den dnskade vinkeln (3 méjligheter). Valj hél sa att

avstandet till rotorn blir korrekt.
Justera in strangformarplatarnas héjd éver rotorplattorna med hjélp av de avlénga halen i

héllarna. Kontrollera och drag fast alla skruvar.
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Fig. 27 Fig. 28




Montering av crimper.

FIG.27 Vinster sidas skydd med hal for kraftéverféringsaxeln monteras.

FIG.28 Konsolerna fér montering av crimpern samt eventuellt de mellanlégg som anvénds vid
hég stubbhdjd skruvas fast.

FIG.29 Crimpern lyfts pa plats och I&ses med lasjarnen.

FIG.30 Stoppet fér armen monteras.

FIG.31 Vinkelvaxellddan monteras pa remskivan (3 unbrakoskruvar).

FIG.32 Medbringare skruvas fast pa rotorerna.

FIG.33 Extra fjader for sakerhetsutlésningen monteras.

FIG.34 Montering av skyddsduk efter avmontering av crimpern.
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Fig. 35
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HYDRAULISK UPPFALLNING (Extrautrustning)

FIG.35 Fér mindre traktorer kan CM 1900 / 2250 kompletteras med en utrustning for att
hydrauliskt falla upp skarbordet till lodrat stallning. Dérigenom flyttas tyngdpunkten
narmare traktorn i transportlaget sa att lyftkraftsbehovet minskas.

Under transportkorning falls skarbordet upp till lodrétt 1dge med hydrauliken.
Transportsékringarna lases i detta lage.

D& man drar i snoret utldses den mekaniska ldsen och maskinen kan fallas ner till
arbetslage.
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'I” I m Ett omfattande maskinprogram

Fabriken/Factory,
Lindeallé, Sgnderborg

Fabriken/Factory,
Ulkebgl, Senderborg
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JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S
DK-6400 Senderborg - DANMARK
Tel: (+45)74 12 52 52

Fax: (+45)74 42 58 08

Fax: (+45)74 42 55 41



