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Repreesenteret af Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgien),
som ogsa har tilladelse til at indsamle teknisk dokumentation / vertreten durch Antoon
Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), der auch autorisiert ist,
die technische Akte zu erarbeiten / represented by Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat
3A, B8210 Zedelgem (Belgium), who is also authorised to compile the Technical File /
Répresentés par Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgique),
également autorisé a constituer le dossier technique / rappresentati da Antoon Vermeulen,
Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgio), autorizzato a compilare il File tecnico
| vertegenwoordigd door Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(Belgium), die tevens is gemachtigd om het Technisch Bestand samen te stellen /
representerade av Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgien),
som ocksa har behdérighet att sammanstalla den tekniska dokumentationen / edustajamme
Antoon Vermeulenin, osoite Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium) valityksella,
jolla on myds oikeus laatia tekninen tiedosto / representados por Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Bélgica), quien ademas esta autorizado para recopilar el
documento técnico / ktorej przedstawicielem jest Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A,
B8210 Zedelgem (Belgia), ktéry jest rowniez upowazniony do sporzgdzania dokumentacji
technicznej / npegcraBnsiBaHn ot AHTOOH BepmboneH, Leon Claeysstraat 3A, B8210
Zedelgem (benrus), ¢ ynbnHOMOLLEHME CbLLO Aa cbCTaBu TexHunyeckoTo gocue / akiket
képvisel: Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), aki szintén
jogosult a miszaki dokumentumok dsszeallitasara / v zastoupeni Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), s autorizaci k tvorbé technického souboru
| atstovaujami Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgija), taip
pat turintis teise sudaryti technines bylas / v zastupeni Antoonom Vermeulenom, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgicko), ktory je opravneny zostavovat technicku
dokumentaciu / reprezentati de Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(Belgia), care este, de asemenea, autorizat sa compileze dosarul ethnic / esindajatega
Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgia), kellel on samuti
luba tehnilise faili koostamiseks / ki nas zastopa Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat
3A, B8210 Zedelgem (Belgija), ki je pooblas€en tudi za sestavo tehni¢ne dokumentacije
| ektrpoowTrouuevol amd Tov Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(B€Ayi0), pe €€ouoiodOTnaon Kal yia Tn ouvTtagn Tou Texvikou @akélou / representados por
Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Bélgica), que também tem
autorizacdo para compilar o Ficheiro Técnico / irrapprezentata minn Antoon Vermeulen
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- er i overensstemmelse med Maskindirektivets bestemmelser (Direktiv 2006/42/EF) og hvis
relevant ogsa bestemmelserne i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG und
wenn erforderlich auch mit der EMC-Richtlinie 2014/30/EU hergestellt wurde.

- is in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC and if relevant
also the provisions of the EMC Directive 2014/30/EU.

- est conforme aux dispositions de la Directive relatives aux machines 2006/42/CE et
également aux dispositions de la Directive sur la Directive EMC 2014/30/UE.

- € in conformita’ con la Direttiva Macchine 2006/42/CE e, se pertinente, anche alla Direttiva
alla Direttiva EMC 2014/30/UE.

- in overeenstemming is met de bepalingen van de Machine richtlijn 2006/42/EG en wanneer
relevant ook met de bepalingen van de EMC richtlijn 2014/30/EU.

- ar i éverensstammelse med Maskindirektivets bestammelser (Direktiv 2006/42/EG) och
om relevant ocksa bestammelserna i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- tayttda Konedirektiivin (Direktiivi 2006/42/EY) maaraykset ja oleellisilta osin mydés EMC-
direktiivin 2014/30/EU.

- es conforme a la Directiva de Maquinaria 2006/42/CE v, si aplica, es conforme también a
la Directiva EMC 2014/30/EU.

- pozostaje w zgodzie z warunkami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i jezeli ma to
zastosowanie rowniez z warunkami Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektro magnetycznej
EMC 2014/30/UE.

- oTroBapsi Ha M3UckBaHuATa Ha [dupektuBata 3a MawwuHute 2006/42/EQO n ako mnma
NPpUNoXeHne Ha W3UCKBaHWATa Ha [upekTuBata 3a enekTpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT
2014/30/EC.

- Megfelel a 2006/42/EK Gépi Eszkdzokre vonatkozd elbirasoknak és amennyiben
felhasznalasra keril, a 2014/30/EU Elektromagneses kompatibilitas Iranyelv feltételeinek.
- odpovida zakladnim pozadavkim Strojni smérnice 2006/42/ES a jestlize to jeji uplatnéni
vyzaduje i s podminkami Smérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické kompatibility.
-atitinka MasSiny direktyvos Nr.2006/42/EBiir, jeigu taikoma, Elektromagnetinio suderinamumo
direktyvos Nr. 2014/30/ES reikalavimus.




- je v sulade s podmienkami Smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach a pokial si
to jeho uplatnenie vyzaduje aj s podmienkami Smernice 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite.

-indeplineste prevederilor Directivei de Masini 2006/42/CE si daca este utilizata de asemenea
cu prevederile Directivei referitoare la compatibilitatea electro-magnetica EMC 2014/30/UE.
- on vastavuses Masinate Direktiivi tingimustega 2006/42/EU ning sammuti juhul, kui on
tegemist sammuti on vastavuses Elektromagnetilise kokkusobivuse Direktiivitingimustega
EMC 2014/30/EL.

- z dolocili Direktive o strojih 2006/42/ES ter, Ce je to relevantno, tudi z dolocili EMC Direktive
2014/30/EU.

- TTapapével oUP@wvn PE Toug Opoug Tng Odnyiag tepi Mnxavwyv 2006/42/EK kal o€
TTEPITITWON TTOU aUTO €QaPUOZETal KAl HE TOUG Opoug TNG Odnyiag Trepi NAEKTPOUAYVNTIKAG
oupBarorntag (HMZ) 2014/30/EE.

- Esta de acordo com exigéncias das Directivas das Maquinarias 2006/42/CE e no caso em
que tiverigualmente aplicagdo com as exigéncias das Directivas referentes a compatibilidade
electromagnética EMC 2014/30/UE.

- tikkonforma mad-dispozizzjonijiet tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE u jekk
rilevanti wkoll mad-dispozizzjonijiet tad d-Direttiva EMC 2014/30/EU.

- atbilst masinu direktivai 2006/42/EK, ka arT nepiecieSamibas gadijuma elektromagnétiskas
saderibas direktivai EMC 2014/30/ES.

Zedelgem
Antoon Vermeulen
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PRZEDMOWA

SZANOWNY KLIENCIE!

Prosimy o uwazne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Przestrzegajgc zawartych tu
zalecen, osiggniesz dobre wyniki oraz wysoki zwrot ekonomiczny z inwestycji w ptug.

Odpowiednio obstugiwany, regulowany i utrzymywany, ptug bedzie spetniat wszelkie
stawiane przed nim uzasadnione wymagania i bedzie ci dobrze stuzy¢ przez wiele lat. Jesli
potrzebujesz dalszych informaciji, ktdre nie sg zawarte w niniejszej instrukcji, lub pomocy
doswiadczonego personelu serwisowego, skontaktuj sie z jednym z naszych lokalnych
przedstawicieli. Oferujg oni réwniez czesci zamienne.

Firma OVERUM zawsze dgzyta do statego doskonalenia swoich produktéw. W zwigzku z
tym, w interesie rozwoju produktéw, zadna podana tu specyfikacja nie jest ostateczna ani
wigzgca i rezerwujemy sobie prawo do zmieniania projektu nowych serii maszyn i sprzetu
bez wczesniejszego powiadomienia..

(D) SveERUM

CNH Industrial Sweden AB
Bruksgatan 4

S-590 96 Overum

Sweden

Tel.: +46 493 36100
E-mail: sales@overums-bruk.se
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1. WPROWADZENIE

1. WPROWADZENIE
OPIS FUNKCJI

Niniejszy ptug zostat zaprojektowany wylgcznie do orki ,metodg odwracalng” poprzez
naprzemienne stosowanie prawego i lewego korpusu ptuga. Ptug ten jest réwniez
wykorzystywany do transportu pomiedzy gospodarstwem i polami. Plugi H, ktére sg
wyposazone w ukfad hydrauliczny pokonywania kamieni, mogg by¢ stosowane na
wszystkich rodzajach gleby. Ptugi F, ktére sg wyposazone w zabezpieczenie srubg scinalng,
sg stosowane wytgcznie na glebach niezanieczyszczonych kamieniami.

Mechanizm obrotu ma za zadanie wytgcznie zmiane prawych korpuséw na lewe i odwrotnie
w odniesieniu do ich potozen roboczych.

Ptug musi zostac przytgczony do trzypunktowego uktadu tgcznikowego z tytu ciggnika, zas
uktady hydrauliczne muszg zostac¢ podtaczone do odpowiednich wyj$¢ hydraulicznych.

Zaczep Polhem  Sitownik obrotu

Potos Belka Tylne koto

Naktadka odktadnicy Odktadnica

Szpic Lemiesz Ptaszczyzna ptozy opierajgca
sie o Scianke bruzdowg
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1. WPROWADZENIE

IDENTYFIKACJA PLUGA

Oznaczenie typu

CVL 5975-6980
DVL

VF EVL

System reakgji

51080-81080
51080-81080

H = Hydrauliczny

na kamienie F = Sztywny (na kofki
Scinajgce)
Wysokos¢ belki 75 lub 80 cm
Rozstawienie 9=90 cm
korpusow ptuga 10=100 cm

Liczba par korpusow ptuga

Typ maszyny

Obcigzenie dyszla

Masa maksymalna o o
Obcigzenie 0Si————axiet]

pociggowego

O g O
EN g’% RUM
CNH Industrial Sweden AB 5t59094 Overum Sweden
Designation PLOUGH Nazwa
VIV VL Typ / Wariant / Wersja
Model CVL 5975 H
ot sonnumber|  S18 301626
Réceptionné le | por o DRIEE lle de France
Pemissible load:
— kg| Modelyear Rok modelowy
- ka| et Rok produkgciji
Axe 2 kg Made in Sweden
Axle kg
O u-uv7u- kg 41453598800(8) c € O

Numer seryjny

Wypetnij ponizszy znak, wpisujgc typ i numer seryjny swojego ptuga.

O g

INDUSTRIAL

Designation
VIV
Model
KonHication Number
Réceptionné le
Permissible load:
Max. total weight
Axle 1
Axle 2
Axle 3
O Drawbar

D sverum -

CNH Industrial Sweden AB $-59094 Overum Sweden

par la DRIEE lle de France

Model year

Yearof

& |6 16 |6 |6

Made in Sweden

41453598300(8)

e,

CVL DVL VFEVL O PL 181219
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1. WPROWADZENIE

ZASADY BEZPIECZENSTWA

ZAPOZNAJ SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGIL. JESTES ODPOWIEDZIALNY ZA
BEZPIECZENSTWO.

Przeczytaj instrukcje przed zmiang jakichkolwiek ustawien lub
T TN rozpoczeciem korzystania z ptuga. Plug zostat zaprojektowany i
[ ] wyprodukowany z zastosowaniem wszystkich mozliwych funkcji
bezpieczenstwa, ale nie jesteSmy w stanie przewidzie¢ wszystkich

mozliwych okolicznosci, ktére moga wigzac sie z zagrozeniami
dla bezpieczenstwa przy korzystaniu z tej maszyny.

Jako wiasciciel lub operator odpowiadasz za zapewnienie bezpieczenstwa wszelkiego
personelu w zwigzku z dziataniem, transportem, konserwacjg lub przechowywaniem
maszyny. Jesli msz pytania, na ktére niniejsza instrukcja nie jest w stanie odpowiedziec,
skontaktuj sie ze swoim dilerem lub dystrybutorem.

Badz zawsze swiadom swojej odpowiedzialnosci. Najwazniejszym zabezpieczeniem jest
zawsze Swiadomy kwestii bezpieczehstwa operator, ktérego szkolenie i doswiadczenie
muszg obejmowac:

. Kompetencje operatora; operator musi by¢ w stanie przeprowadzi¢ poprawng i
petng regulacje ustawien w celu zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy.
Szkolenie w kwestiach bezpieczenstwa musi by¢ poddawane przeglagdowi lub
powtarzane raz w roku.

. Swiadomo$¢ otoczenia w takim zakresie, ze nieprzewidziane problemy z
bezpieczenstwem, ktére mogg sie pojawic, sg rozwigzywane w celu zapewnienia
bezpieczenstwa catego personelu (wigczajgc operatoréw, personel utrzymania i
osoby postronne).

Ten symbol oznacza: OSTRZEZENIE!

Symbole bezpieczeinstwa w instrukcji sg wykorzystywane w celu
podkreslenia danej instrukcji odnoszacej sie do bezpieczenstwa
catego personelu. Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ do
powaznego urazu lub smierci.

Symbole OSTRZEZENIE! Uwaga: Symbole umieszczone na maszynie mogg réznié sie od
tych w instrukciji.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Zachowaj bezpieczng odlegtosé¢
Nie stawac pod, na lub w poblizu ptuga, gdy jest on uzywany lub gdy jest podtgczony do
ciggnika.

Podparcie ptuga
Nie stawac pod, na lub w poblizu ptuga, jesli nie jest on odpowiednio podparty.

5 D 6veErum



1. WPROWADZENIE

Obnizanie ptuga
Ptug powinien by¢ obnizany na ziemig, gdy stoi w miejscu.

Przednie obciazniki balastowe

Przéd ciggnika powinien by¢ wyposazony w obcigzniki balastowe w celu utrzymania
optymalnej trakcji i statecznosci kierunkowej. Nalezy zapewnic, aby co najmniej 20% masy
ciggnika opierato sie na przednich kotach.

Uwazaj!

Upewnij sie, ze zadna osoba nie znajduje sie na, pod lub w niebezpiecznym obszarze
ptuga podczas transportu, orania lub manewrowania ptugiem. Nie wolno pracowac pod
podniesionym ptugiem!

Wykorzystuj podpore
Gdy ptug jest zaparkowany, zawsze wykorzystuj podpore. Parkuj ptug na poziomej, twardej
powierzchni.

Zakaz przewozenia pasazeréow
Nie pozwalaj nikomu jezdzi¢ na narzedziu podczas transportu lub pracy.

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PODLACZANIA | ODLACZANIA PLUGA

Ryzyko urazu
Przypadkowy manewr ciggnika moze spowodowac¢ powazne urazy. Zawsze sprawdzaj, czy
nikt nie stoi pomiedzy ciggnikiem a maszyng podczas podtgczania i odtgczania.

Upewnij sie, ze ptug jest blokowany odpowiednimi zawleczkami. Podczas pracy moga
dziata€ ujemne sity przesuwajgce jedng strone poétosi i dolne tgczenie szybkoztgcza w gore.
Istnieje ryzyko wyczepienia sie haka. Zatem szybkoztgcze na dolnych tgczeniach powinno
zostac zabezpieczone srubg.

Upewnij sie, ze bieg ciggnika jest w potozeniu neutralnym przed uruchomieniem silnika.

Upewnij sie, ze w wezach hydraulicznych nie ma cisnienia
Przed zatrzymaniem silnika ciggnika upewnij sie, ze w wezach hydraulicznych nie ma
cisnienia, ustawiajgc zawory hydrauliczne ciggnika w pozyciji ptywajgce;.

Sprawdz dlugos¢ wezy hydraulicznych
Sprawdz dtugos¢ wezy hydraulicznych, gdy ptug jest obnizony do pozycji roboczej. Sprawdz,
czy nie sg one zbyt mocno napiete.

Sprawdz podtaczenie wezy hydraulicznych
Upewnij sie, ze weze hydrauliczne sg poditgczone do poprawnych wyjsc¢ ciggnika. Jesli
zostang one podtgczone niepoprawnie, ptug moze poruszac sie w nieprzewidywalny sposob.

CVL DVL VFEVL O PL 171218 6
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO PODCZAS KONSERWACJI

Unikaj kontaktu z olejem i smarem
Aby unikng¢ kontaktu oleju i smaru ze skérg, nos rekawice ochronne.

Wysokie cisnienie oleju

Ptug musi by¢ podtgczony do ciggnika. Zachowaj ostroznos¢ podczas kontrolowania ptuga
pod katem wyciekow oleju lub uszkodzonych tgczen. Olej hydrauliczny pod ciSnieniem
moze uszkodzi¢ skore i spowodowac powazne szkody. Zawsze zwalniaj cisnienie z systemu
hydraulicznego przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych na systemie hydraulicznym
i upewniaj sie, ze wszystkie elementy sg poprawnie dokrecone przed wprowadzeniem
ci$nienia do systemu. Zawsze no$ rekawice i ochrone oczu.

Nie manipuluj przy zaworze gazu na akumulatorze!

Regularnie przeprowadzaj konserwacje

Regularnie przeprowadzaj prace konserwacyjne w sposob opisany w niniejszej instrukcji,
w rozdziale 6 KONSERWACJA. Wymieniaj czesci zuzywajgce sie zgodnie z opisem. Jesli
maszyna nie bedzie konserwowana w odpowiedni sposob, istnieje ryzyko obnizenia jakosci

pracy.

Dokre¢ wszystkie sruby i nakretki

Pamietaj, aby dokre¢ wszystkie sruby i nakretki po 3 godzinach pracy. Dbaj o to, by Sruby i
nakretki byty zawsze dobrze dokrecone. Momenty dokrecenia mozna znalez¢ w rozdziale 6
KONSERWACJA.

Uzywaj rekawic ochronnych
Zawsze uzywaj rekawic podczas pracy z czesciami maszyny, poniewaz mogg one miec
ostre krawedzie.

BEZPIECZENSTWO PODCZAS TRANSPORTU

Pamietaj o dlugosci ptuga

Ptug jest dtugi i w ostrych zakretach moze nie do konca podgzac¢ torem ciggnika. Uwazaj,
aby tyt ptuga nie uderzyt w przeszkode. Pedaty hamulca ciggnika powinny by¢ zablokowane
podczas transportu.

Stabilizatory dolnych potaczen
Stabilizatory dolnych potaczen powinny by¢ zablokowane, gdy ptug jest w pozyciji
transportowej, tak aby ptug byt ustawiony bokiem.

Przestrzegaj odpowiednich przepiséw ruchu drogowego
Operatorzy muszg przestrzegac¢ odpowiednich ustawowych lub innych krajowych regulaciji
odnoszagcych sie do bezpieczenstwa na drodze i bezpieczenstwa pracy.

Jedz ostroznie, z predkoscig maks. 25 km/godz.
Prowadz bezpiecznie i przestrzegaj zasad ruchu drogowego; ustepuj pierwszenstwa
przejazdu. We wszystkich sytuacjach nie przekraczaj predkosci 25 km/godz.
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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE

> B

>
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Objasnienia

4165 99101 00 Patrz instrukcja!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje i przestrzega¢ wszystkich
zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa przed podtgczeniem maszyny
do ciggnika.

4165 98301 00 Uwaga, obszar niebezpieczny!

Niedozwolone jest przebywanie i obrebie obszaru niebezpiecznego,
na, pod lub w poblizu maszyny podczas transportu, pracy lub gdy ptug
jest obracany. Nie wolno pracowac pod podniesionym ptugiem! Zawsze
sprawdzaj, czy nikt nie stoi pomiedzy ciggnikiem a maszyna.

4165 98300 00 Wysokie cisnienie olejul!

Zachowaj ostroznos¢ podczas kontrolowania wyciekdéw oleju lub
uszkodzonych tgczen. Olej hydrauliczny pod cisnieniem moze by¢
niebezpieczny. Zawsze zwalniaj cisnienie z systemu hydraulicznego
przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych na systemie
hydraulicznym i upewniaj sie, ze wszystkie elementy sg poprawnie
dokrecone przed wprowadzeniem cisnienia do systemu. Zawsze nos
rekawice i ochrone oczu.

4165 99102 00 Podpora
Nie stawaé w poblizu ptuga, jesli nie jest on odpowiednio podparty
Podczas parkowania ptuga zawsze wykorzystuj podpore.

4165 34375 00 Blokada transportowa
Gdy blokada transportowa zostanie zwolniona, ptug moze opas¢ na
blokade pionowg. Uwaga!

4165 25073 00 Uwaga! Ryzyko zmiazdzenia
Ryzyko urazéow spowodowanych przez zmiazdzenie. Zachowaj
ostroznosc¢!

CVLDVL VFEVL O PL 171218
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2. OPIS TECHNICZNY

2. OPIS TECHNICZNY
SPRAWDZENIE CIAGNIKA PRZED ORKA

WIELKOSC CIAGNIKA

Ciggnik musi mie¢ wielkos¢ odpowiednig dla zapewnienia bezpiecznej obstugi ptuga! Nalezy
sie przy tym upewnic, ze co najmniej 20% masy ciggnika obcigza przednig oS.

B ke 20%

FUNKCJA TRZYPUNKTOWEGO ZACZEPU

Konstrukcja trzypunktowego tgcznika jest oparta o zasade petnej integracji ciggnika i ptuga.
Dziatanie to zalezy od ustawien tgcznikdw dolnych i tgcznika gérnego. Elementy te muszg
zatem by¢ utrzymywane w stanie umozliwiajgcym ich fatwg regulacje.

Przeguby kuliste dolnego tgczenia muszg zosta¢ ustawione na tej samej wysokosci przed
podtgczeniem ptuga do ciggnika. Upewnic sie, ze dolne tgczniki mogg by¢ opuszczone na
okoto 20 cm ponizej pétosi ptuga.

HYDRAULIKA
Wymagane s3a nastepujace zewnetrzne wyjscia hydrauliczne:
podwdjne pojedyncze swobodnego powrotu do zbiornika
CVL 2 1
DVL 2 1
Vari Flex EVL 3 1 1

Nalezy sie zapoznac¢ z uktadami hydraulicznymi ciggnika.

REGULACJA KOL - SZEROKOSC TORU JAZDY

Dla potrzeb orki, szeroko$¢ toru jazdy jest zawsze mierzony pomiedzy wewnetrznymi
krawedziami opon ciggnika.

Wymiar pomiedzy wewnetrznymi Scianami przednich kot musi by¢ co najmniej réwny
wymiarowi pomiedzy wewnetrznymi krawedziami tylnych kot, ale moze by¢ do 10 cm
wiekszy. Odstepy pomiedzy kotami muszg by¢ symetryczne w stosunku co centralnej osi
ciggnika.

o D 6veErum
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Zalecane sg nastepujgce szerokosci toru jazdy: 1200 - 1500 mm
Idealna szerokos$¢ toru jazdy = 3 x szerokos¢ bruzdy + 100-150 mm
(Przyktad: 16” szer. bruzdy 3 x 400 + 125 = 1325 mm)

Podczas orania z wykorzystaniem ,szerokich opon”, zewnetrzne scianki przednich i tylnych
opon powinny by¢ réwnolegte. Noze poszerzacza bruzdy powinny by¢ montowane na
ostatniej parze korpusow ptuga.

Uwaga: Duze ptugi mogg wptywac na stabilnosc¢ ciggnika.

_AJE L—w@

f—  ——

CISNIENIE W OPONACH

Zarowno dtugg zywotnos¢ opony, jak i optymalng trakcje, mozna osiggng¢ dzieki
utrzymywaniu wtasciwego cisnienia w oponach. Nadmierne cisnienie w oponach zwigeksza
poslizg két. Upewnij sie, Zze obie tylne opony majg takie samo cisnienie.

PRZEDNIE OBCIAZNIKI ROWNOWAZACE

Przéd ciggnika powinien by¢ wyposazony w obcigzniki balastowe w celu utrzymania
optymalnej trakcji i statecznosci kierunkowe;j.

SWIATLA

W przypadku wykonywania orki w ciemno$ci, ciggnik musi by¢ wyposazony w Swiatta
robocze.

CVL DVL VFEVL O PL 171218 10
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2. OPIS TECHNICZNY

PRZYGOTOWANIE DO ORKI

W zakres dostawy kazdego ptuga wchodzg trzy klucze, ksigzka czesci zamiennych i niniejsza

instrukcja obstugi. Nalezy sprawdzic¢, czy wymienione pozycje zostaty otrzymane.

Sprawdzi¢, czy szybkoztgcza na wezach hydraulicznych sg tego samego typu jak te na
ciggniku; w razie potrzeby nalezy zamontowacC szybkoztgcza odpowiednie dla danego

ciggnika.

Ptug moze by¢ wyposazony w pot o$ kat. 3 lub kat. 4.

Kat. B C
3 965 2 36
4 965 2 50,8 mm

Potos musi by¢ zawsze montowana centralnie w kozle i blokowana za pomoca kotnierzy.

MONTOWANIE PLUGA DO CIAGNIKA

Nalezy sie upewnic, ze:

Dolne tagczniki ciggnika (przeguby kuliste) sg na tej samej wysokosci (zmierzy¢€ i
w razie potrzeby wyregulowac tgczniki podnoszgce) oraz ze dolne fgczniki mogag
by¢ opuszczone na okoto 20 cm ponizej potosi ptuga.

Przeguby kuliste tgczenia dolnego i przegub kulisty fgczenia gornego muszg byc¢
takiej samej kategorii jak sworznie pétosi i gérnego tgcznika. ZABLOKOWAC
DOLNE | GORNE tACZNIKI ZA POMOCA ODPOWIEDNICH SWORZNI
USTALAJACYCH. Zamontowac goérny tgcznik nisko na ciggniku i wyregulowac
jego dtugosc tak, aby zaczep Polhem byt ustawiony pionowo w potozeniu zaréwno
roboczym jak i transportowym.

Stabilizatory dolnych tgcznikow sg wiasciwie wyregulowane. W potozeniu orki:
ptug powinien by¢ w stanie poruszaé sie lekko na boki (nie by¢ usztywniony w
miejscu). W potozeniu transportowym: ptug nie powinien by¢ w stanie odchyli¢
sie tak, by wejs¢ w kolizje z kotami lub zderzakami ciggnika.

L D 6veErum
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Zaczep Polhem na ptugu CVL moze przyjmowaé¢ dwa potozenia na wysokosci.
Potozenie H zapewnia wieksze przenoszenie masy na ciggnik

Potozenie L zapewnia mniejsze przenoszenie masy na ciggnik

Wysokie przenoszenie masy zapewnia lepszg trakcje ale zdejmuje obcigzenie z przedniej
osi ciggnika. Nalezy wybra¢ odpowiednie potozenie, uwzgledniajgce wywazenie przedniej
osi i typ ciggnika.

POLACZENIA HYDRAULICZNE

Podtgczy¢ weze do sitownika tylnych kot do pojedynczego wyjscia hydraulicznego na
traktorze.

Podtgczy¢ dwa weze z sitownikdw zmiany kierunku do wyjscia dwukierunkowego dziatania
na ciggniku. Weze z przedniego sitownika regulacji bruzdy i sitownika wspotpracujgcego
do oddzielnych wyj$¢ dwukierunkowego dziatania Plugi mogg by¢ wyposazone w zawor
bocznikujgcy, ktéry taczy funkcje dla odwracania i regulacji pierwszej bruzdy z wyjsciem o
dziataniu jednokierunkowym na ciggniku. Ptug Vari Flex EVL wyposazony jest w jeden waz
hydrauliczny swobodnego powrotu do zbiornika ciggnika.

~ Identyfikacja wezy hydraulicznych
ot | O
. SR < Czarny Sitowniki obrotu
Oznaczenia kolorowe na RO \? Z6tty Regulacja szerokosci
wezu hydraulicznym - robocze;j
%jit e N Niebieski Oddzielna regulacja
przedniej bruzdy
f :[t /,
A LI o Czerwony  System .
@:nn | _— % ﬁabe_zpl_ecz_enla przed
[ T amieniami
s Pomaran Ramie dociskowe
AT T o O CZOWY bruzd?/
e Zielon Tylne koto
AT ~=) y y )
s Brgzowy Swobodny powrét
A8 3 @
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i

CVL DVL Vari Flex EVL
A Sitownik obrotu F Sitownik odcinajgcy kota
B Hydrauliczna regulacja przedniej G Regulowane zawory ograniczajgce
bruzdy
C Sterowanie hydrauliczne H Mechaniczny zawor odcinajgcy
D Sitownik tylnego kota I Zawor zwrotny obstugiwany przez
pilota
E Sitownik szerokosci roboczej J Mechaniczny zawor spustowy

SPRAWDZANIE PLUGA

. Sprawdz dokrecenie wszystkich Srub i nakretek.
. Nasmaruj wszystkie punkty smarowania.

. Sprawdz cisnienie w oponach i w razie potrzeby wyreguluj. Patrz rozdz. 6.
KONSERWACJA, CISNIENIE W OPONACH.

. Odkfadnie: Aby utatwi¢ pierwszg orke przednie strony odktadni, przedptuzek
i Scinaczy skiby sg pokryte srodkiem antykorozyjnym. Srodka tego nie nalezy
usuwac przed pierwszym uzyciem ptuga.

. Sprawdz ustawienia krojow tarczowych i przedptuzkéw i wyreguluj je tak, by
ustawienia byty identyczne.

. Podnies ptug i zt6z podpore, sprawdz mechanizm obracajgcy.

. Pamietaj, aby zawsze dokrecac¢ sruby i nakretki po okoto 3 godzinach pracy,
a poza tym dbaj o to, by sruby i nakretki byly zawsze dobrze dokrecone.

SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

Sprawdzi¢ cisnienie robocze na manometrze. Dane wtasciwego cisnienia roboczego mozna
znalez¢ w rozdziale: 4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI, REGULACJA CISNIENIA
OPERACYJNEGO.
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MECHANIZM OBROTU

FUNKCJA

Mechanizm zawracania sktada sie z dwoch sitownikdw o jednokierunkowym dziataniu,
podtgczonych do zaworu o dziataniu dwukierunkowym na ciggniku.

UWAGA! Przed rozpoczeciem zawracania nalezy zawsze unies¢
plug na maksymalng wysokos¢. Nie nalezy zawracaé¢ ptuga przed
upewnieniem sie, ze sitowniki odwracajgce nie sg wypetnione olejem.
(Jezeli sitownik nie zostanie wypetlniony olejem, ptug opadnie bez
ograniczen na sruby regulacyjne, co moze spowodowac¢ uszkodzenie

ptuga).

Napetni¢ olejem sitowniki obrotu

Podac cisnienie na sitownik rozpoczynajgc zawracanie, zatrzymacC zawracanie przed
osiggnieciem posredniego potozenia. Podaé cisnienie na drugi sitownik i pozwoli¢, aby
rama ptuga opadta w potozenie wyjsciowe. Powtorzyc¢ to kilka razy az zostanie wykonany
kompletny nawrot.

Funkcja

Funkcja obrotu jest uzyskiwana dzieki sitownikom odwracajgcym, ktore przepychajg rame
ptugu w potozenie posrednie, nastepnie ptug opada swojg wtasng masg, ograniczang
dziataniem drugiego sitownika, wypuszczajgc olej poprzez zawor ograniczajacy.

PODCZAS CALEJ CZYNNOSCI ZAWRACANIA NALEZY UTRZYMYWAC DZWIGNIE W
TYM SAMYM POLOZENIU.

Przy kolejnym nawrocie, dzwignia zostaje przepchnieta w przeciwnym kierunku. Te dwa
sitowniki sg wyposazone w regulowane zawory ograniczajgce, sterujgce predkoscig drugiej
potowy obracania.

DIAGNOSTYKA USTEREK
Problem Mozliwe przyczyny Wykaz
Ptug nie daje sie zawrdécié Poziom oleju w ciggniku jest | Uzupetni¢ olej
za niski lub jest za niskie
cisnienie
Szybkoztgcza Nalezy sprawdzic, czy
szybkoztgcza sg tego
samego typu co te na
ciggniku oraz czy sg
wiasciwie podtgczone i
nieograniczajgce
Zawor ograniczajgcy jest Wyregulowac¢ zawor
zamkniety ograniczajgcy

CVL DVL VFEVL O PL 171218 14
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INSTRUKCJA OBSLUGI SILOWNIKA KOtA
KOPIUJACEGO NA PLUGACH CVL

FUNKCJA

Sitownik ten posiada swobodny ttok flotacyjny A pod ttokiem, ktory jest potgczony z
ttoczyskiem B. Sitownik ten ma dwa podtgczenia dla wezy hydraulicznych, jedno do obudowy
sitownika i jedno do ttoczyska.

Podczas normalnej orki, podnoszenie i opuszczanie tylnej czesci ptuga, olej z pojedynczego
wyjscia ciggnika przechodzi przez ttoczysko sitownika. Zawor odcinajgcy C musi pozostawac
zamkniety podczas orki, zas zawor D otwarty. Poprzez zmiane objetosci oleju pomiedzy
swobodnym ttokiem flotacyjnym A i tylnym koncem sitownika nastepuje regulacja suwu
sitownika, a wiec i gtebokosci orania.

Wazne: Ttok B i ttok flotacyjny A muszg sie stykac¢ podczas regulacji gtebokosci.

REGULACJA GLEBOKOSCI ORKI

Ustawi¢ ptug na gtebokosé¢ orki lub w potozenie motylkowe / transportowe, ustawi¢ zawor
ciggnika w potozenie flotacyjny. Otworzy¢ zawoér C i zamkng¢ zawor D.

Teraz mozna wyregulowaé gtebokos¢ ustawienia tylnej czesci ptuga za pomocg zaworu na
ciggniku.

Po osiggnieciu zgdanej gtebokosci, nalezy zatrzymaé, zamkngé zawor C i otworzy¢ zawor
D.

Zasada: Zawor C Zawoér D
Regulacja gtebokosci orki otwarty zamkniety
Orka zamkniety  otwarty
B A C
D
e
« O
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STEROWANIE HYDRAULICZNE / JAZDA
TRANSPORTOWA

Tylne koto jest sterowane za pomocg dwoéch sitownikow hydraulicznych o dziataniu
jednokierunkowym, rownolegle potaczonych z mechanizmem odwracania. W przypadku
zawracania, przeptyw hydrauliczny dochodzi do tylnego sitownika sterujgcego, a nastepnie
do mechanizmu zawracania. Koto to moze by¢ sterowane niezaleznie od mechanizmu
zawracania kiedy rama ptuga jest w petni odwrécona. Do transportu, ptug zostaje odwrocony
na pot tuku ku goérze w potozenie motylkowe, nastepnie nalezy zamkng¢ zawory odcinajgce
na sitownikach obrotu A.

Nalezy tak sterowac kotem, aby ptug podazat za ciggnikiem i zamkng¢ zawory odcinajgce
na sitownikach sterujgcych B.

Obnizy¢ tyt ptuga, tak aby sitownik spoczat na wsporniku regulatora gtebokosci.

0 J@/é

—

Upewnié¢ sie, ze podczas jazdy transportowej ptug jest opuszczony w
potozenie spoczynkowe na tylnym sitowniku.

Zawory odcinajace na sitownikach zawracania oraz tylne sitowniki
sterowania muszg by¢ podczas jazdy transportowej zamkniete.

CVL DVL VFEVL O PL 171218 16
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA
PODSTAWOWE USTAWIENIA NA PLUGU

Podstawowe ustawienia mozna rozpoczyna¢, gdy pozagdana gtebokos$¢ orki zostanie
osiggnieta i gdy kota ciggnika (prawa i lewa para) jadg w bruzdzie na tej samej gtebokosci.

1. REGULACJA PIONOWA

Dolne taczniki ciggnika musza znajdowac sie na tej samej wysokos$ci, aby zapewnic
poprawny kat pionowy. Ustawienie pionowe mozna sprawdzic, spogladajgc na ptug od tytu.

Belki powinny znajdowac sie pod wiasciwym katem (90°) w stosunku do ziemi.

Regulacja prawych korpusow w pionie jest dokonywana za pomocg Sruby regulacyjnej A,
znajdujgcej sie po lewej stronie ptuga i odwrotnie.

REGULACJA: Unies¢ ptug z powierzchni gruntu, odwrocic, ustawi¢ srube regulacyjna,
obrécic ptug z powrotem, obnizy¢ i kontynuowac orke.

N=
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UWAGA! Koto ptuga bedzie mie¢ zawsze takie samo nachylenie jak
koto ciagnika.
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2. REGULACJA POZIOMA

Wyregulowac¢ gtebokos¢ orki dla tylnej czesci ptuga ze wspornikiem A, DVL Vari Flex EVL
do CVL, zob. rozdziat 2. Opis techniczny, instrukcja sitownika kota kopiujgcego na ptugach
CVL. Wyregulowac¢ przéd ptuga na te samg gtebokos¢ za pomoca trzypunktowego zaczepu,
tak aby rama ptuga bytg rownolegta do gruntu.

Nie stosowac zbyt silnego sterowania ciggu poniewaz powoduje to duze roznice w gtebokosci
orki w przedniej czesci ptuga.

Wykorzystywac gtownie sterowanie potozeniem. State przenoszenie masy z ptuga wystarczy,
aby unikngc slizgania sie opon.

CVL DVL VFEVL O PL 171218 18
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3. SZEROKOSC PIERWSZEJ BRUZDY

P6tos musi by¢é zamontowana centralnie w zaczepie Polhem. Szerokos¢ przedniej bruzdy
musi by¢ tak ustawiona, aby odpowiadaC szerokosci roboczej innych korpuséw ptuga.
Zapewnia to sitownik hydrauliczny o dwukierunkowym dziataniu B, zamontowany pomiedzy
ramg ptuga i ramg stabilizatora za mechanizmem obrotu. Sitownik moze by¢é montowany w
réznych potozeniach na ramie ptuga. Wybrac potozenie zgodnie z biezgcg szerokoscig toru
ciggnika, tak aby przednia bruzda mogta by¢ efektywnie wykorzystywana.

4. REGULACJA PIONOWA, STRONA PRZECIWNA

Regulacja pionowa dla strony przeciwnej ptuga jest wykonywana tak jak w p. 1 powyze;.

Regulacja kota

Wyregulowac zewnetrzne (najdtuzsze) ttoczysko sitownika sterujgcego tak, aby koto biegto
rownolegle do ptaszczyzny ptozy ptuga na korpusach ptuga. Po odwrdceniu w drugie
potozenie orki, ttoczysko drugiego sitownika sterujgcego reguluje sie w ten sam sposoéb.
Spuscic cisnienie na sitowniku przed regulacjg i upewnic sie, ze sitownik jest catkowicie
wysuniety podczas kontroli potozenia kofa. Sitownik odcinania na ptugu Vari Flex EVL
reguluje ustawienie kota w przypadku zmiany szerokosci bruzdy.

Sitownik odcinania

. Upewnic¢ sie ze nikt nie znajduje sie w bezposredniej bliskosci
D(_)w ptuga podczas jego obrotu. Nie nalezy zmieniaé¢ zadnych ustawien
podczas pracy ptuga.
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KROJE TARCZOWE

Ich zadaniem jest wykonywanie pionowych cie¢ i oddzielanie od siebie skib. Istniejg dwa typy
krojow tarczowych, sztywne i sprezynowe. W przypadku orki kamienistych lub bardzo ciezkich
gleb, nalezy wykorzystywac typ sprezynowy. Ma to na celu ochrone krojéw i zapewnienie, by
nie dziataty jak koto podporowe, przenoszac ciezar pluga, co uniemozliwitoby im utrzymanie
poprawnej gtebokosci.

Regulacja boczna krojéw tarczowych

Kroje powinny by¢ ustawione tak, by zapewnia¢ czyste ciecie. W normalnych warunkach,
ciecie powinno by¢ wykonywane 10 - 20 mm za ptaszczyzng ptozy opierajgca sie o scianke
bruzdowg, w zaleznosci od typu i stanu gleby. Kroje lewe i prawe sg ustawiane indywidualnie
poprzez poluzowanie nakretki na klamrze A i obrocenie krojow w bok.

10-20 mm

Regulacja gtebokosci krojéw tarczowych
W celu utrzymania korzystnego kata ciecia wobec powierzchni, kroje tarczowe nie powinny
nigdy by¢ ustawiane na gtebokos¢ wiekszg niz jedna trzecia ich Srednicy.

Regulacja gtebokosci jest przeprowadzana poprzez ustawianie ramienia redlicy w roznych
pozycjach, B. Ma to zastosowanie zarowno do sztywnych, jak i sprezynowych krojow
tarczowych.

Upewnij sie, ze wszystkie kroje ptuga sg ustawione na te samg gtebokos¢ i znajdujg sie w

takiej samej odlegtosci od ptaszczyzny ptozy opierajgcej sie o scianke bruzdowg zaréwno
po lewej, jak i prawej stronie.

= UWAGA! Zachowaj ostroznosé¢, podczas regulacji krojow
/ I tarczowych i przedptuzkéw zawsze istnieje ryzyko urazu.

CVL DVL VFEVL O PL 171218 20
Ptugi obracalne pdizawieszane CVL/DVL/VFEVL



3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

REGULACJA /| USTAWIANIE PRZEDPLUZKOW

Podstawowym zadaniem przedptuzkow jest odcinanie i obracanie warstwy powierzchniowej
z resztkami upraw i chwastéw, tak aby zostalty one dobrze przykryte. Prawidtowo
wykorzystywane, sg one najlepszym srodkiem mechanicznej kontroli chwastow. Dostepne
sg do tego celu trzy rézne typy przedptuzkow. Wszystkie sg wyposazone w zabezpieczenie
w postaci sruby scinalnej (czes¢ nr 4165 20376 00).

Scinacz
listwowy

Przedptuzek
do resztek
pozniwnych EM

Przedptuzek EG

Przedptuzek EG jest korzystnym rozwigzaniem, gdy wazna jest dobra kontrola chwastow
oraz podczas orki terendéw trawiastych. Dobrze sprawdza sie na twardszych glebach, ktére
dajg ciagtg skibe. Gtebokos¢ nie powinna by¢ ustawiana na wartos¢ wiekszg niz konieczna
do odciecia i obrécenia rogu skiby. (Maksymalnie 50 mm przy szpicu).

Kiedy kroje tarczowe nie sg zamocowane, szpic przedptuzka powinien by¢ ustawiony okoto
10 - 20 mm za ptaszczyzng ptozy. Kiedy redlice tarczowe sg zamocowane, przedptuzki
powinny przesuwac sie obok redlic, ze szpicem okoto 10 mm od kroju.

rzedptuzek EM

Zalecany do gtebszego zgarniania i w przypadku ciezkich odpadow. Wypukta odktadnica
umozliwia przerzucenie odpaddow na obie strony goleni przedptuzka. Dobrze dziata rowniez
bez kroju tarczowego.

Szpic przedptuzka powinien by¢ ustawiony tak, by cig¢ okoto 10 - 20 mm za ptaszczyzng
ptozy.

Scinacz listwowy

Scinacz listwowy nie wptywa na ukosny przeswit ptuga. W zwigzku z tym jej zastosowanie
jest korzystne w przypadku gleb luznych i takich, w ktérych obecne sg duze ilosci stomy, ale
nie lepkich.

Jej dziatanie zalezy od gtebokosci i predkosci orki. Przéd scinacza powinien zawsze stykac

sie z krawedzig polowg oktadnicy, zas czes$¢ zewnetrzna moze by¢ odpowiednio ustawiana
w pionie, tak aby dostosowac jg do gtebokosci orki.

UWAGA: Scinacz powinien odcinaé tylko gérng warstwe skiby.
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PODSTAWOWE USTAWIENIA PRZEDPLUZKOW (dla gtebokosci orki 20 cm)
Hydrauliczny system pokonywania kamieni Zabezpieczenie w postaci sruby Scinalne;j

Hydrauliczny system pokonywania kamieni
Pozycja montazu klamry przedptuzka na belce jest taka sama, jesli ptug jest wyposazony w
kroje ptetwowe lub tarczowe.

Standardowo klamra jest montowana w tylnym otworze.

Odlegtosc V jest mierzona pomiedzy belkg a czubkiem lemiesza przedptuzka i powinna by¢
ustawiana w sposob nastepujacy:

Odstep pod belkg 75 cm V=540
Odstep pod belkg 80 cm V=620
(obowigzuje dla wszystkich typow przedptuzkow EG i EM)

Zabezpieczenie w postaci sruby scinalnej
Klamry montazowe przedptuzka majg by¢ montowane na obsadach belki.

Odlegtos¢ V jest mierzona pomiedzy ramg gtdwng a czubkiem lemiesza przedptuzka i
powinna by¢ ustawiana w sposob nastepujgcy:

CVL DVL

Odstep pod belkg 75 cm V =550

Odstep pod belkg 80 cm V =600

(obowigzuje dla wszystkich typow przedptuzkow EG i EM)
Variflex EVL

Odstep pod belkg 75 cm V =515

Odstep pod belkg 80 cm V =565

(obowigzuje dla wszystkich typow przedptuzkow EG i EM)

Czubki lemieszy przedptuzkow powinny by¢ ustawione tak, by cigé okoto 10-20 mm za
krojem ptetwowym lub ptaszczyzng ptozy, jesli wykorzystywane sg kroje tarczowe

Podczas regulacji nalezy ustawi¢ wszystkie czubki lemieszy przedptuzkéw w proste;j linii.

UWAGA!
ﬂ!l Zachowaj ostroznosé¢, podczas regulacji krojow tarczowych i
“ przedptuzkow zawsze istnieje ryzyko urazu.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW - ORKA

Nastepujgce czesto spotykane btedy prowadzg do uzyskiwania stabych wynikow orki,
wyzszych kosztow eksploatacji i powodujg niepotrzebne nadmierne zuzycie, zaréwno

ciggnika, jak i ptuga.

korygowac jego tor
jazdy

Problem Przyczyna Lista kontrolna
Ciggnik scigga w Ptug niepoprawnie Skoryguj ustawienia ptuga, patrz
jedng strone i trzeba ustawiony ustawienia podstawowe:

Sprawdz rozstaw kot przednich
i tylnych. Sprawdz, czy
stabilizatory ciggnika nie sg
napiete w przypadku orki w
bruzdzie.

Przod ciggnika
ma tendencje do
podnoszenia sie

Przod jest zbyt lekki.
UWAGA: Ciggnik nie moze
nigdy jechac na tylnych
kotach (uniesiony)

Umiesci¢ przednie obcigzniki lub
napetnic¢ przednie opony ptynem.

Pierwszy korpus ptuga
wycina inng szerokos$c¢
bruzdy przy orce lewej
i prawej

Potos nie zostata
zamontowana centralnie

Przesung¢ potos w pozycje
centralng

Niewtasciwe ustawienie

Skorygowac ustawienie pionowe

Rama ptuga opuszcza
Srube nastawczg do
ustawien pionowych
podczas orKi

Redlica tarczowa ustawiona
za gteboko

Zmniejszy¢ gtebokos¢ redlicy
tarczowe;j

Punkty zuzyte

Punkty zmiany

Za niskie cisnienie
zabezpieczenia przed
kamieniami

Zwiekszy¢ cisnienie robocze

Pierwsza skiba za
wysoka lub

Nieprawidtowe ustawienia
podstawowe

Wyreguluj podstawowe
ustawienia: Szerokosc¢ przedniej

Bruzdy schodkowe

Nieprawidtowe ustawienia
podstawowe

Skoryguj ustawienia poziome i
pionowe

Skiby pozostajg w
pozycji stojgcej lub nie
sg w petni obracane

Przedptuzki ustawione za
nisko

Wyregulowac przedptuzki, by
zmniejszycC przeslizgiwanie.

Opér gleby powoduje
przeskakiwanie ptuga

Zwiekszy¢ nacisk roboczy

Ptug przechyla sie
nadmiernie na strone

Skorygowac ustawienie pionowe

Szerokos¢ bruzdy zbyt mata
w stosunku do

Zwieksz szerokosc¢ bruzdy

Wysoko$¢ bruzdy
zmienna w ramach
tego samego przejazdu

Nieprawidtowe boczne
ustawienie krojow
tarczowych

Skorygowac ustawienie krojow

Przedptuzki ustawione na
rézng gtebokos¢ lub majg
niepoprawne ustawienie

Skorygowac ustawienie
przedptuzkéw
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

REGULACJA SZEROKOSCI ROBOCZEJ CVL - DVL

Wszystkie ptugi sg wyposazone w opcje regulacji szerokosci roboczej:
CVL: 147/350, 16”/400 och 187/450
DVL: 167/400, 18”/450 och 20”/500.

1. Naprzemienne potozenia korpusu belki

Kazdy podzespodt korpusu ptuga moze sie obracaé wokot przedniego sworznia w korpusie
belki poprzez wyjecie sworznia D. Poprzez umieszczenie sworznia D w jednym z trzech
réznych potozen, A, B lub C, mozliwe sg zmiany szerokosci roboczej (bruzdy). Tabela
ponizej pokazuje, jakie szerokosci robocze (bruzdy) mozna uzyskaé dla ptuga. Zwrécié
uwage na odstep miedzy korpusami. Kiedy sruba A zostanie zamontowana w odpowiedni
otwor, nalezy jg dokreci¢ momentem 286 Nm.

Szerokosci robocze (bruzdy)

Odstepy pomiedzy korpusami A B C
90 cm 147/350 167/400 187/450
100 cm 167/400 187/450 207/500

UWAGA! Nalezy pamieta¢ o tym, aby dokrecaé ponownie sruby po okoto
3 godzinach pracy.
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2. Regulacja kota
Wyregulowa¢ zewnetrzne (najdiuzsze) ttoczysko sitownika sterujgcego tak, aby koto biegto
réwnolegle do ptaszczyzny ptozy ptuga na korpusach ptuga.

Po odwrdceniu w drugie potozenie orki, ttoczysko drugiego sitownika sterujgcego reguluje
sie w ten sam sposdb. Spuscic¢ cisnienie na sitowniku przed regulacjg i upewnic sie, ze
sitownik jest catkowicie wysuniety podczas kontroli potozenia kota.

Trim cylinder

3. Regulacja redlic tarczowych
Wyregulowac redlice tarczowe dla nowej szerokosci bruzdy (tylko dla ptugéw-S).

REGULACJA SZEROKOSCI ROBOCZEJ VARI FLEX EVL

Ptug jest wyposazony w ptynng regulacje szerokosci bruzdy; sitownik hydrauliczny o
dwukierunkowym dziataniu zmienia szerokos¢ bruzdy. Szerokos$¢ bruzdy jest regulowana
od 127/ 300 mm az do 22"/ 550 mm. Oddzielny dwukierunkowy zawdr jest wykorzystywany
do regulacji szerokosci robocze;j.
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Podstawowe ustawienie uktadu dla regulacji szerokosci roboczej.
(moze by¢ niezbedne do przeprowadzenia czynnosci w ramach serwisu posprzedaznego
sitownikow, itd.)

1. Odwrdcic ptug, tak aby prawe korpusy ptuga byty skierowane w doét, nastepnie
odwrdci¢ ptug do gory do ok. 45°.

2.  Otworzy¢ zawor A i ustawi¢ szerokosc¢ bruzdy na jej minimum, postugujgc sie w
tym celu uktadem hydraulicznym sitownika. Zaréwno szeroko$¢ robocza jak i
sitownik odcinajgcy sg teraz ustawione na minimalne wartosci.

3. Zamkngc¢ zawor A.
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4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

W celu ochrony ptuga i ciggnika, wszystkie ptugi sg wyposazone w element ochronny
przeciwdziatajgcy kamieniom.

ZABEZPIECZENIE W POSTACI SRUBY SCINALNEJ

Wszystkie ptugi (ze statg stupicg) sg chronione za pomocg Sruby $cinalnej na kazdym
korpusie (czes¢ nr 4165 91399 00).

UWAGA: Zawsze pilnuj, zeby do wymiany wykorzystywane byty sruby odpowiedniej klasy.
Sruby nizszej klasy mogag znieksztatci¢ sie bez odciecia, powodujgc przesuniecie korpusu
ptuga.

HYDRAULICZNY SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

System sktada sie z cylindra wyzwalajgcego dla kazdej pary korpuséw ptuga. Cylinder
jest podtgczony do akumulatora gazowo-olejowego. Akumulator jest natadowany gazem
azotowym (N2).

Cylindry, weze cisnieniowe i akumulator sg napetnione olejem pod cisnieniem = cisSnienie
robocze pokazane na mierniku.

Podczas orki cisnienie gazu azotowego dziata jak sprezyna w akumulatorze, zapewniajgc
korpusom ptuga mozliwos¢ w petni automatycznego i indywidualnego rekompensowania
potknie€ i przywracania.

Budowa systemu umozliwia réwniez korpusom ptuga ruch w wszystkich kierunkach.
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Wstepnie ustawiane cisnienie w akumulatorze wynosi 9 MPa (90 baréw). Ptugi DVL i
Vari Flex EVL, 6-8 skibowe wyposazone sg w jeden dodatkowy akumulator z ciSnieniem
wstepnym 12 MPa (120 bar).

Cisnienie robocze (cisnienie oleju) jest pokazane na mierniku i powinno by¢ co najmniej
10% wyzsze niz wstepnie ustawione cisnienie gazu.

Cisnienie robocze dla ptugéw z jednym akumulatorem powinno zawiera¢ sie w zakresie
10,5 - 14 MPa (105-140 bar) a dla ptugéw z dwoma akumulatorami 12,5-14 MPa (125-140
bar).

Zasada: Cisnienie robocze nie powinno by¢ ustawiane powyzej wartosci umozliwiajgcej
korpusom utrzymanie poprawnej pozycji podczas orki; system nie powinien reagowac
wylgcznie z powodu oporu gleby.

ADJUSTMENT OF OPERATING PRESSURE

CVL

System zabezpieczenia przed kamieniami jest potgczony z sitownikiem regulacji pierwszej
skiby. Ustaw sitownik na maksymalng dtugosc¢. Otworz zawor i wyreguluj cisnienie do
wymaganej wartosci uzywajgc systemu hydraulicznego ciggnika. Cisnienie robocze mozna
odczytaC na wskazniku cisnienia. Zamknij zawor.

DVL Vari Flex EVL

Podtgcz waz zasilajgcy (A) do systemu pokonywania kamieni (C). Otworz zawor i wyreguluj
ciSnienie do wymaganej wartosci uzywajgc systemu hydraulicznego ciggnika. Cisnienie
robocze mozna odczyta¢ na wskazniku cisnienia. Zamknij zawor i umies¢ waz w jego
oryginalnym potozeniu (B). Akumulator jest potaczony wezem do sitownika przedniej skiby
ptuga. W konsekwencji sitownik przedniej skiby bedzie uruchamiany kiedy akumulator
zostanie napetniony lub oprézniony.

UWAGA: Ptug musi by¢ podtgczony do ciggnika podczas regulacji ciSnienia i spuszczania
ci$nienia z systemu. Zawsze dbaj o zapewnienie maksymalnej czystosci podczas pracy z
systemem hydraulicznym.

Nigdy nie prébuj odtaczy¢ jakichkolwiek potaczen hydraulicznych,
o7 gdy system jest pod ciSnieniem.
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Zmiana cisnienia roboczego (mechanicznie)

W przypadku wyjatkowo ciezki i charakteryzujgcych sie duzym oporem gleb, w przypadku
ktéorych stale wymagane jest wysokie cisnienie robocze (powyzej 13 MPa) w celu
zapobiegania ,potykaniu sie” korpusow ptuga z powodu oporu gleby, opor mozna zwiekszyc¢
mechanicznie.

Normalny opor
zwolnienia

20% wyzszy opor
zwolnienia

Regulacja: Podtgcz waz napetniajgcy do systemu pokonywania kamieni w sposob opisany
w poprzednim rozdziale REGULACJA CISNIENIA OPERACYJNEGO i spusc¢ cisnienie z
systemu.

Wyjmij ttoczysko z otworu wewnetrznego i przetéz do otworu zewnetrznego; powoduje to
zwiekszenie dzwigni, co z kolei powoduje 20% zwigkszenie oporu.

SPRAWDZANIE AKUMULATORA
Ptug musi by¢ podtaczony do ciggnika.

Cisnienie natadowania akumulatora powinno by¢ regularnie sprawdzane (raz w roku) za
pomocg miernika cisnienia.

Podtagcz waz napetniajgcy zgodnie z opisem w rozdziale ,REGULACJA CISNIENIA
ROBOCZEGO?”, ustaw dzwignie kontrolg ciggnika w otwartej pozycji powrotnej i lekko
otworz zawor zamykajgcy. Cisnienie robocze spadnie teraz powoli do okresinej wartosci,
nastepnie szybko spadnie do zera.

Cisnienie wskazywane przez miernik, przy ktorym rozpoczyna sie gwattowny spadek, to
cisnienie natadowania akumulatora.

W podobny sposob mozna sprawdzi¢ cisnienie natadowania podczas napetniania. W
tym przypadku odczyt bedzie szybko rosngé od 0 do okreslonej wartosci, a nastepnie
zacznie rosng¢ powoli. Odczyt miernika na koniec szybkiego wzrostu cisnienia to cisnienie
natadowania akumulatora.

PODSUMOWANIE: Cisnienie, przy ktéorym odczyt miernika zaczyna szybko spadac¢
podczas oprézniania systemu i przestaje szybko rosna¢ podczas napetniania systemu
jest cisnieniem natadowania akumulatora.
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Jesli cisnienie spadnie o wiecej niz 2 MPa (20 baréw) ponizej cisnienie natadowania
okreslonego na akumulatorze, skonsultuj sie ze swoim lokalnym dilerem OVERUM.

Nie manipuluj przy zaworze gazu. Nigdy nie prébuj odigczyé potaczenia
hydraulicznego, gdy system jest pod ciSnieniem!
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5. PROWADZENIE PLUGA OBRACALNEGO

Transport drogowy:

Szybkosc¢ jazdy
podcza, transportu:

Orka:

Na nawrotach:

Trzypunktowo:

Obrot o 360°:

Zawsze pamietaj, ze na tylnej osi ciggnika spoczywa stosunkowo
duzy ciezar. W celu zapewnienia odpowiedniego prowadzenia, zatoz
odpowiednie obcigzniki z przodu.

Dostosuj szybkos¢ jazdy do warunkow na drodze, tak aby ptug nie
podskakiwat za ciggnikiem. Mogtoby to zmieni¢ ustawienia ptuga i
natozy¢ na niego nietypowe naciski.

Maksymalna predkos¢ transportu to 25 km/godz.

Dostosuj szybkosc¢ orki do przewazajgcych warunkéw gleby i obecnosci
kamieni.

UWAGA: Nadmierna szybkos¢ powoduje koszty zwigzane ze zuzyciem
i uszkodzeniami sprzetu.

Po zawrdceniu na nawrocie nalezy zawsze upewnic sie, ze wjezdzamy
od strony nieoranej. Zawracanie mozna wykonywac na jeden z dwoch
sposobow:

Obejmuje podniesienie ptuga w miejscu nawrotu, obrot: w strone
strony nieoranej, cofniecie w strone orang, ruch do przodu, a
nastepnie opuszczenie ptuga na nawrocie.

Ptug najlepiej jest obracac, gdy jedzie do przodu lub stoi.

Zacznij od podniesienie ptuga w miejscu nawrotu, a nastepnie wykonaj
zwrot o 360° w strone strony oranej, podjedz od strony nieoranej i
opus¢ ptug na nawrocie. Plug moze zosta¢ obréocony w dowolnym
momencie podczas zawracania.

Wybor metody zalezy w pewnym stopniu od kierowcy, a takze od typu wykorzystywanego
ciggnika. Obrot trzypunktowy wymaga wiecej pracy ze strony kierowcy, ale mniejszego
obszaru nawrotu, natomiast obrét o 360° jest szybszy, wymaga mniej pracy, ale nieco
szerszego obszaru nawrotu.

4 % ‘\\
1 \ 7 N
] 1 Vs ~ <
\ I} - - - — _ = ~n
\ /
\ < _ Vs
Obrot 0 360° Obrot trzypunktowy
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UZYTECZNE PUNKTY OPERACYJNE

Zaznaczanie nawrotow
Zawsze nalezy zaznaczac nawrdt, kierujgc sie do srodka, tylng czescig w strone pola (ij. z
wysunietym gornym tgcznikiem i podniesionym przodem ptuga).

W przypadku regularnych pdl, zaznaczanie jest konieczne tylko na krotszym koncu. W
przypadku pol nieregularnych lub otoczonych przez rowy, zywoptoty lub inne przeszkody,
nawroty nalezy zaznaczy¢ wokot catego pola.

Szerokos¢ nawrotu

Nawroty powinny zawsze mie¢ odpowiednig szerokosc¢, by umozliwi¢ ptugowi petne uniesienie
z gruntu przed rozpoczeciem zwrotu ciggnikiem. W zaleznos$ci od wielkosci ciggnika i ptuga
oraz metody wykonywania zwrotéw (zwrot trzypunktowy lub o 360°), szeroko$¢ nawrotu
powinna wynosi¢ od 10 do 20 m.

Orka

Podczas rozpoczynania orki od krawedzi pola lub od bocznego nawrotu (jesli zostat ona
zaznaczony wokot catego pola), pierwsza skiba powinna zawsze by¢ potozona do srodka,
z zastosowaniem tych samych ustawien ptuga jak podczas zaznaczania nawrotow. Orka
zaczyna sie w drugim przejezdzie, kiedy pierwsza skiba jest obracana. Dzigki temu mozna
doktadnie zaoraC catg glebe. W trzecim przejezdzie ciggnik bedzie jecha¢ w bruzdzie na
odpowiedniej gtebokos$ci i bedzie mozna wyregulowac¢ podstawowe ustawienia.

OPUSZCZANIE | PODNOSZENIE PLUGA POWINNO ODBYWAC SIE NA NAWROTACH
Réwna powierzchnia nawrotu utatwi orke i pozwoli wyeliminowac¢ podwdjne oranie.

Jedz prosto! Zakrecajgce bruzdy powodujg wywieranie duzego nacisku zarowno na ciggnik,
jak i ptug, i przyczyniajg sie do uzyskania niesatysfakcjonujgcych wynikéw z powodu ztego
dopasowania. Zatem bruzdy powinny zosta¢ wyprostowane tak szybko, jak to mozliwe.

Zawsze nalezy wykorzystywac korpusy ptuga naprzemiennie w celu zrbwnowazenia zuzycia
po lewej i prawej stronie, gdyz w przeciwnym razie niemozliwe bedzie uzyskania jednolitych
skib po obu stronach.

Wybierz odpowiednia szerokos¢ bruzdy

Szerokos¢ robocza musi zawsze by¢ proporcjonalna do gtebokosci orki, tj. maksymalna
gtebokos¢ nie powinna przekraczac 2/3 szerokosci bruzdy. Ma to na celu zapewnienie, by
skiby byty poprawnie rownowazone i obracane.

Dobrze
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Aby zapewnic dtugie zycie ptuga i unikng¢ niepotrzebnego zuzycia, nalezy przestrzegac
ponizszych instrukciji.

Do ptuga dotgczone sg trzy klucze. Klucze te sg wykorzystywane do dokrecania srub i
wymiany czesci zuzywajgcych sie.

WYMIANA CZESCI ZUZYWAJACYCH SIE

Wszystkie czesci zuzywajgce sie nalezy wymieniaC we wiasciwym czasie w celu ochrony
bardziej kluczowych elementow, co pozwoli oszczedzi¢ koszty. Zawsze korzystaj z
oryginalnych czesci zamiennych, co zapewnia, ze czesci te g dobrej jakosci i bedg pasowaty
do twojego ptuga. Korzystanie z nieoryginalnych czesci powoduje uniewaznienie gwaranciji.

Szpic i lemiesze
Nalezy je wymieniaC zanim zuzyjg sie do takiego stopnia, ze dojdzie do uszkodzenia
korpusow.

Odktadnice '
Podczas wymiany odktadnic upewnij sie, ze sruby sg DOKRECANE ROWNOMIERNIE, aby
unikngc¢ tworzenia sie w odktadnicy napiecia, ktére mogtoby doprowadzi¢ do jej pekniecia.

Krawedz polowa piersi

Podczas wymiany piersi odktadnic upewnij sie, ze $ruby s DOKRECANE ROWNOMIERNIE,
aby unikng¢ tworzenia sie w krawedzi odktadnicy napiecia, ktore mogtoby doprowadzi¢ do
jej pekniecia.

Ptaszczyzny ptozy
Jesli sg one mocno zuzyte, ptug bedzie przechylat sie w strone niezaoranej gleby, co
powoduje stabsze obracanie skiby i ptug bedzie pracowat ciezej.

Ostrza krojéw tarczowych
Jesli ma by¢ utrzymana dobra funkcja ciecia, ostrza powinny by¢ wymieniane po zuzyciu 1/3
oryginalnej srednicy.

. Ptug musi by¢ podtaczony do ciggnika!

= . Nigdy nie prowadzregulacjianiwymiany czescizuzywajacych
[l(—)'n' sie, dopoki silnik ciggnika nie zostanie wylgczony, a ptug
opuszczony na rowne podioze.

. Nigdy nie pracuj pod podniesionym ptugiem, jesli nie zostat
ona zabezpieczony za pomoca podstawy lub podobnego
elementu, zapobiegajacego przypadkowemu opuszczaniu
sie ptuga.

. Nigdy nie polegaj wytacznie na systemie hydraulicznym
ciagnika.

. Podczas pracy ze zuzytymi czesciami o ostrych krawedziach
zawsze nos rekawice i gogle ochronne.
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ROWNOLEGLOSC | WYMIAR G ODKLADNIC

. Sprawdz kat roboczy odkfadnicy. Pozycja normalna jest mierzona na tylnym
korpusie ptuga, pomiedzy wysunietg wewnetrzng linie ptaszczyzny ptozy,
poziomo w stosunku do zewnetrznego otworu w odkfadnicy; patrz wymiar G. W
razie potrzeby wyreguluj podpory odktadnicy.

XL  Normalny wymiar odktadnicy G =580 mm
XLD Normalny wymiar odktadnicy G =670 mm
XU  Normalny wymiar odktadnicy G =625 mm
UC  Normalny wymiar odktadnicy G =550 mm
XS  Wymiar do zewnetrznej krawedzi dolnej listwy =635 mm

Wymiar do zewnetrznej krawedzi goérne;j listwy =505 mm
XSD Wymiar do zewnetrznej krawedzi dolnej listwy =644 mm

Wymiar do zewnetrznej krawedzi goérne;j listwy =400 mm

. Powtorz te samg procedure dla tylnego korpusu po przeciwnej stronie.

. Zmierz wymiar od ustawionej czesci tylnej, dwa korpusy do przodu i w razie
potrzeby wyreguluj podpory odktadnicy, aby uzyska¢ odstep miedzy korpusami
900-1000 mm A= B.
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DOKRECANIE SRUB

W ptugach wykorzystywane sg $ruby klasy 8.8, 10.9 i 12.9. Podczas wymiany tych srub
upewnij sie, ze wykorzystujesz sruby i nakretki tej samej klasy. Latwiej jest dokreci¢ Sruby i
nakretki do poprawnego momentu, jesli zostang nasmarowane olejem.

Do poszczegdlnych srub nalezy stosowac nastepujgce momenty dokrecenia:

Momenty dokrecenia

Klasa Rozmiar Moment
Suche éruby  Sruby i nakretki
i nakretki nasmarowane
8,8 M12 81 Nm 70  Nm
8,8 M16 197 Nm 170 Nm
8,8 M18 275 Nm 236 Nm
8,8 M20 385 Nm 330 Nm
8,8 M24 665 Nm 572 Nm
8,8 M30 1310 Nm 1127 Nm
10,9 M12 114 Nm 98 Nm
10,9 M16 277 Nm 238 Nm
10,9 M20 541 Nm 465 Nm
10,9 M24 935 Nm 804 Nm
10,9 M30 1840 Nm 1582 Nm
12,9 M16* 333 Nm 286 Nm
12,9 M20 649 Nm 558 Nm
12,9 M24 1120 Nm 963 Nm

* Sruby M16 sg montowane z wykorzystaniem plytek tgczacych, ale poza ramg gtéwna
powinny by¢ dokrecone do 200 Nm.

SMAROWANIE PUNKTOW ZAWIASOWYCH NOSNIKA
NON-STOP

Ustaw ptug z korpusami okoto 15 cm nad ziemig, spusc cisnienie z systemu jak opisano w
rozdz. 4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI, SPRAWDZANIE AKUMULATORA.

Punkty zawiasowe zostang odstoniete, gdy nosnik sie opusci. Nasmaruj wszystkie gorne
punkty zawiasowe (zalecany smar MoS2). Gdy z systemu spuszczone jest cisSnienie,
nasmaruj tez wszystkie inne punkty smarowania w tgczniku systemu pokonywania kamieni.
Teraz przywroc¢ cisnienie w systemie; upewnij sie, ze belki wrdcity na poprawne pozycje.
Obrdc¢ ptug na drugg strone, powtdrz procedure. Nataduj system do poprawnego cisnienia
operacyjnego, zamknij zawor i przywro¢ waz zasilajgcy do oryginalnej pozyciji.

UWAGA! Upewnij sie, ze wszystkie nosniki wrdcity na poprawne pozycje.
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Smaruj bolec
gornego tagcznika
co 40 godzin pracy

Smaruj co 40
godzin pracy

CISNIENIE W OPONACH

Model Opona Zalecane cisnienie
CVL 400/55-22,5 150 kPa 1,5 bar
DVL 15.5/80 R24 300 kPa 3,0 bar
Vari Flex EVL 15.5/80 R24 300 kPa 3,0 bar

PRZECHOWYWANIE PRZEZ ZIME

Doktadnie wyczysc¢ ptug

Sprawdz, czy wszystkie zuzywajgce czesci sg w dobrym stanie, w razie potrzeby
wymien (tak aby ptug byt gotowy na kolejny sezon)

Dokre¢ wszystkie sruby i nakretki

Sprawdz cisnienie natadowania w akumulatorze

Nasmaruj wszystkie punkty smarowania smarem lub olejem

Zabezpiecz wszystkie odkfadnice i polerowane czesci, smarujgc je olejem,
pokryciem ochronnym lub smarem bezkwasowym

System pokonywania kamieni powinien by¢ przechowywany pod cisnieniem, tak
aby wszystkie jego cylindry byty w petni wysuniete i napetnione olejem

Sprawdz weze hydrauliczne systemu pokonywania kamieni i wymien wszelkie
uszkodzone czesci

Zawsze wykorzystuj oryginalne czesci zamienne.
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SCHEMAT SMAROWANIA CVL

Nalezy smarowac¢ miejsca wskazane na schemacie ponizej ze wskazang czestotliwoscia.

N

= (\I\\I\ M)

B

2 -Gy

QO = Czestotliwos¢ smarowania/
godz
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SCHEMAT SMAROWANIA DVL

Nalezy smarowac¢ miejsca wskazane na schemacie ponizej ze wskazang czestotliwoscia.

2 -Gy

QO = Czestotliwos¢ smarowania/
godz
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SCHEMAT SMAROWANIA VARI FLEX EVL

Nalezy smarowac¢ miejsca wskazane na schemacie ponizej ze wskazang czestotliwoscia.

N

S Sy
N
20)

20

2 -Gy

QO = Czestotliwos¢ smarowania/
godz
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7. DODATKOWE WSKAZOWKI

7. DODATKOWE WSKAZOWKI

Po zakonczeniu starannej i doktadnej regulacji ptuga, dzieki ktorej dziata on poprawnie i
zapewnia dobre wyniki orki, zanotuj nastepujgce istotne wymiary:

Dtugos¢ pretow podnoszacych

Dtugosc tacznika gornego

Lewa sruba regulacji pionowej

Prawa sruba regulacji pionowej

Regulacja wspornika stop - koto

Wymienione wymiary i inne podobne dane utatwig regulacje przed rozpoczeciem kolejnej
orki.
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8. PUNKTY PODNOSZENIA

UWAGA! Nie wolno podnosi¢ ptugal!
Do transportu ptug musi by¢ zamontowany do

ciggnikal!
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9. DANE TECHNICZNE

9. DANE TECHNICZNE

Model [Odlegtos¢ Przeswit |Liczba par|Szer. rob- |Zalecana |Ciezar
CVLH |pomiedzy parami|pod ramg |korpusow |ocza (cm) |wielkos¢ maszyny*
korpuséw ptuga |(cm) ptuga ciggnika (kg)
(cm) (hp)
5975 90 75 5 175-225 80-150 2550
6975 90 75 6 210-270 100-180 2805
* Sprzet: Jedna para krojow tarczowych, inne tamacze skiby
Modell |Odlegtos¢ Przeswit [Liczba par | Szer. rob- |[Zalecana |Ciezar
CVLF |pomiedzy parami|pod ramg |korpuséw |ocza wielkosc¢ maszyny*
korpuséw ptuga |(cm) ptuga (cm) ciggnika (k)
(cm) (hp)
5975 90 75 5 175-225 80-150 2266
6975 90 75 6 210-270 100-180 2465
* Sprzet: Jedna para krojow tarczowych, inne tamacze skiby
Model | Odlegtosé Przeswit |Liczba par |Szer. rob- |Zalecana |Ciezar
DVLH |pomiedzy parami | pod ramg |korpusow [ocza wielkosc¢ maszyny*
korpusow ptuga | (cm) ptuga (cm) ciggnika (k)
(cm) (hp)
51080 100 80 5 200-250 110-200 3175
61080 100 80 6 240-300 120-220 3375
71080 100 80 7 280-350 140-250 3575
81080 100 80 8 320-400 150-250 3775
* Sprzet: Jedna para krojow tarczowych, inne tamacze skiby
Model | Odlegtosé Przeswit |Liczba par |Szer.rob- |Zalecana |Ciezar
DVLF | pomiedzy parami|pod ramg |korpuséw |ocza wielkosc¢ maszyny*
korpusow ptuga | (cm) ptuga (cm) ciggnika (kg)
(cm) (hp)
51080 100 80 5 200-250 110-200 2860
61080 100 80 6 240-300 120-220 3000
71080 100 80 7 280-350 140-250 3140
81080 100 80 8 320-400 150-250 3275

* Sprzet: Jedna para krojow tarczowych, inne tamacze skiby
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9. DANE TECHNICZNE

Model Odlegtosc Przeswit |Liczba par | Szer. rob- |Zalecana |Ciezar
Vari Flex | pomiedzy parami | pod ramg | korpusow [ocza wielkos¢ maszyny*
EVLH |korpuséw ptuga |[(cm) ptuga (cm) ciggnika (kg)

(cm) (hp)
51080 100 80 5 150-275 120-220 3940
61080 100 80 6 180-330 150-250 4205
71080 100 80 7 210-385 175-300 4470
81080 100 80 8 240-440 250-350 4730

* Sprzet: Jedna para krojow tarczowych, inne tamacze skiby

Model Odlegtosc Przeswit |Liczba par |Szer. rob- |Zalecana Ciezar
Vari Flex | pomiedzy parami [ pod ramg | korpuséw [ocza wielkosc maszyny*
EVLF korpuséw ptuga |(cm) ptuga (cm) ciggnika (kg)

(cm) (hp)
51080 100 80 5 150-275 120-220 3640
61080 100 80 6 180-330 150-250 3890
71080 100 80 7 210-385 175-300 4180
81080 100 80 8 240-440 250-350 4375

* Sprzet: Jedna para krojow tarczowych, inne tamacze skiby
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