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Prohlášení o shodě s ustanoveními  
Evropského společenství 

Výrobce: 
JF FABRIKEN – J. Freudendahl A/S 

DK 6400 SØNDERBORG DÄNEMARK 

Tel. +45-74125252 

tímto prohlašuje, že: 

stroj typu  

byl vyroben v souladu  

a. s ustanoveními SMĚRNICE RADY ze 14. června 1989 o sbližování právních 
předpisů členských států týkajících se strojních zařízení (89/392/EHS, 
změněno směrnicí 91/368/EHS, 94/44/EHS, 93/68/EHS) s obzvláštním pou-
kazem na přílohu 1 směrnice o základních požadavcích na bezpečnost a 
ochranu zdraví při koncipování a konstrukci strojů 

b. se směrnicí DS/EN 745:1999 

V Sønderborgu, 10. 1. 2001 

Jørn Freudendahl v.r. 

zodpovědný za konstrukci a výrobu 
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Důležité upozornění 

Podmínky provozu na pozemních komunikacích pro stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM 

(přepravní šířka 3,0 m) 

1. Stroj musí být vybaven odnímatelnými štíty s červenobílým šrafováním s předními 
svítilnami a odrazkami. 

2. Vnější osvětlení traktoru a stroje musí být v činnosti i za nesnížené viditelnosti. 

3. Provoz stroje na pozemních komunikacích je za snížené viditelnosti zakázán. 
4. Na kabině traktoru musí být v činnosti zvláštní výstražné světelné zařízení oranžové barvy 

(maják). 

5. Maximální povolená rychlost je 20 km.h-1. 
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Předmluva 
Vážený zákazníku! 

Vážíme si Vaší důvěry, kterou jste prokázal naší organizaci investicí do stroje 
JF a gratulujeme Vám k Vašemu novému stroji. Samozřejmě si přejeme, abyste 
s touto investicí dosáhl plné spokojenosti. 

Tento návod k obsluze obsahuje důležité informace o odborně správném a bez-
pečném používání stroje. 

Při dodávce stroje Vás prodávající upozornil na nutnost seznámit se s Návodem 
k obsluze a údržbě, s Pokyny pro montáž a uvedení stroje do provozu, jakož i 
s Bezpečnostními předpisy stroje. 

Ovšem tato první instruktáž nemůže plně nahradit ostatní všeobecné i odborné 
znalosti potřebné ke správné obsluze, plnému využívání všech funkcí a mož-
ností stroje.  
Pozorně prostudujte tento návod k obsluze před použitím stroje. Zvláštní 
pozornost věnujte bezpečnostním pravidlům. 

Tento návod k obsluze je sestaven tak, že informace jsou uvedeny v pořadí, 
v jakém je budete potřebovat, tj. od nutných provozních podmínek až k použití a 
údržbě. Vedle textu jsou ilustrační obrázky s popisem. 

„Pravá“ a „Levá“ strana jsou definovány z pozice za strojem, tváří ve směru 
jízdy. 

Všechny informace, ilustrace a technické specifikace v tomto návodu popisují 
nejnovější verze v době vydání návodu. 

JF-Fabriken si vyhrazuje právo provést změny a vylepšení tvaru nebo kon-
strukce kterékoliv části, bez povinnosti provedení těchto změn na strojích, které 
již byly dodány. 
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1. ÚVOD 
SPRÁVNÉ POUŽÍVÁNÍ 

Diskové žací stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM jsou určeny výhradně pro 
běžné zemědělské práce. Jsou určeny výhradně pro zpracování přirozeně ros-
toucích nebo pěstovaných pícnin a zelených porostů, určených pro stelivo. Ma-
teriál je ukládán do řádků pokosu, které umožňují následný sběr materiálu. 

Je samozřejmé, že stroj smí být připojen pouze k traktorům, které splňují 
předepsané specifikace a jsou způsobilé k provozu. 

Jakékoliv používání mimo uvedený způsob je považováno za nesprávné 
používání. JF-Fabriken A/S nenese odpovědnost za jakékoliv poškození, 
vyplývající z takového používání, a veškerá rizika nese uživatel. 

Výkonnost stroje je závislá na druhu pícniny, tj. na pracovních podmínkách, te-
rénu, v jakém se sečený porost nachází, a v neposlední řadě i na počasí. 

Předpokládáme, že práce jsou prováděny za odpovídajících podmínek, to zna-
mená, že obsluha stroje má znalosti z oblasti zemědělství a obsluhy stroje. 

Je samozřejmostí, že správné používání obsahuje rovněž dodržování pokynů 
pro seřizování, obsluhu a údržbu, uvedené v tomto návodu k používání. 

Diskové žací stroje GD 2800 a 3200FM smějí být používané, udržované a 
opravované jen osobami, které se dobře seznámily s tímto návodem k ob-
sluze a údržbě, jakož i se samotným strojem, a jsou náležitě informované 
o souvisejících bezpečnostních pokynech, jakož i poučeny o možných ne-
bezpečích. 

Je nutné dodržet všechny rozhodující pravidla první pomoci při úrazu, jakož i 
všechny ostatní základní bezpečnostní i zdravotní pravidla pojednávající o 
ochraně zdraví při práci se stroji. Taktéž je nutné dodržovat pravidla silničního 
provozu a všechny předpisy související.  

Svévolné úpravy provedené na Vašem stroji bez souhlasu výrobce vylučují 
zodpovědnost výrobce za případné škody a možná poranění, která by z důvodů 
takovýchto úprav mohly vzniknout! 
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BEZPEČNOSTNÍ POKYNY 
V zemědělství se v důsledku nesprávné obsluhy a nedostatečných zna-
lostí stává řada pracovních úrazů. Bezpečnosti práce a osob je věnována 
velká pozornost při vývoji strojů JF. Chceme Vás a Vaše spolupracovníky 
co nejlépe ochránit, což ovšem vyžaduje také pochopení a spolupráci i z 
Vaší strany. 
Není možné vyrobit žací stroj, který by zároveň zaručil efektivní práci a 
současně s tím i absolutní ochranu pracovníka, tzn. že uživatel musí sám 
dbát na to, aby stroj používal správně. Zabraňte tomu, abyste se vystavili 
zbytečnému nebezpečí. 
Stroj vyžaduje zaškolenou obsluhu, tzn. je nutné přečíst si pečlivě bezpeč-
nostní předpisy a návod k obsluze, a to předtím, než zapojíte stroj na trak-
tor. I v případě, že již podobný stroj vlastníte, je nutné si přečíst návod k použití 
– závisí na tom Vaše bezpečnost. 

Nepřenechávejte stroj k obsluze nikomu, aniž byste se ujistili, že má po-
třebné znalosti. 

DEFINICE 
Různé nálepky a také návod k použití poskytují hodně pokynů z hlediska bez-
pečnosti. Tyto poznámky poukazují na bezpečnostní opatření a my doufáme, že 
Vy a Vaši kolegové se jimi budete řídit a chránit tím příslušné osoby. 

Vyhraďte si čas, pročtěte bezpečnostní opatření a informujte své spolupracov-
níky! 

Tento symbol je v návodu k obsluze používán všude tam, kde se jedná 
o bezpečnost osob a rovněž tento symbol je na stroji nalepený na kaž-
dém místě, kterého se daná poznámka týká. 

POZOR:  Toto slovo odkazuje uživatele na běžná bezpečnostní opatření nebo 
na bezpečnostní opatření uvedená v návodu k použití. 

VÝSTRAHA:  Tento výraz poukazuje na viditelné nebo skryté rizikové momenty, 
které by mohly zapříčinit zranění osob. 

NEBEZPEČÍ:  Slovo se vztahuje na zákonná opatření, která je nutno respektovat, 
aby se zabránilo zranění osob. 
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VŠEOBECNÉ BEZPEČNOSTNÍ POKYNY 
Před zahájením práce se strojem je řidič povinen zkontrolovat, zda stroj i traktor vyhovují 
základním pravidlům bezpečnosti práce a zda vyhovují dopravním předpisům. 

Uvádíme zde běžná opatření, která jsou Vám jistě známá: 

1. Vždy odpojte kloubový hřídel, zabrzděte traktor a vypněte motor traktoru předtím než 
stroj: 
– mažete  
– čistíte 
– opravujete  
– seřizujete 

2. Při odstavení stroje musí být řezné ústrojí vždy v dolní poloze nebo je nutné aktivovat 
transportní pojistku. 

3. Při transportu je nutné aktivovat přepravní pojistku řezného ústrojí a uzavřít kohouty 
hydraulických válců. 

4. Nikdy neprovádějte práce při zvednutém řezném ústrojí, aniž by bylo podloženo klínem 
nebo jinou mechanickou pojistkou. 

5. Nikdy nestartujte traktor, aniž by byly všechny osoby v bezpečné vzdálenosti od stroje. 

6. Odstraňte veškeré nástroje od stroje před nastartováním motoru traktoru. 

7. Ochranné kryty musí být správně připevněné a musí být nepoškozené. 

8. Nikdy nepracujte ve volném oblečení, které by mohlo být vtaženo do stroje. 

9. Nikdy nespouštějte stroj, jestliže chybí ochranné kryty, nikdy příslušné kryty nezamě-
ňujte. 

10. Při přepravě na veřejných komunikacích a v noci používejte vždy zákonem předepsané 
osvětlení a bezpečnostní značení. 

11. Není-li stroj označen maximální rychlostí, neměla by překročit 30 km/hod. 

12. Osoby se nesmí nikdy zdržovat v blízkosti běžícího stroje. 

13. Při připojování kloubového hřídele ověřte, zda počet otáček vývodového hřídele trak-
toru souhlasí s údajem o počtu otáček hřídele stroje. 

14. Je-li hluk stroje příliš velký nebo jedete-li delší dobu v kabině traktoru, která není příliš 
chráněna proti hluku, používejte chrániče sluchu. 

15. Při spuštění řezacího ústrojí se ujistěte, zda se nikdo nenachází v blízkosti stroje, 
případně se nikdo stroje nedotýká. 

16. Není dovolen pobyt v blízkosti krytů řezného ústrojí ani otevírat tyto kryty předtím než 
dojde k úplnému zastavení rotujících dílů.. 

17. Stroj možno používat pouze v souladu s návodem k použití. 

18. Stroj se nesmí používat, jestliže se v jeho blízkosti nacházejí děti. 

19. Při nasazování na traktor a demontáži se nesmí nikdo zdržovat mezi traktorem a stro-
jem. 
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SPECIÁLNÍ BEZPEČNOSTNÍ POKYNY 
Při práci s diskovým žacím strojem je nutné dodržovat další speciální pokyny: 

1. Používejte traktor, vybavený kabinou s bezpečnostními skly. Rovněž se doporučuje 
používat traktor, jehož interiér je vybavený polykarbonátovými kryty nebo vnější jem-
nou sítí. Při práci na poli musí být kabina zavřená. 

2. Pokud se nástroje žacího stroje otáčejí, udržujte bezpečnou vzdálenost od žacího 
ústrojí. 

3. Je nutné dodržovat bezpečnostní pokyny uvedení v tomto návodu, týkající se výměny 
nožů. Při výměně používejte výhradně originální náhradní díly. 

4. Před zahájením práce se strojem zkontrolujte rotační nástroje stroje (nože a disky). Po-
kud je některá součást nástroje poškozená (deformovaná nebo zničená), opotřebova-
ná, nebo pokud součástka schází, je nutné provést okamžitou výměnu nebo náhradu. 

5. Poškozené, opotřebované nebo zničené nože je nutné vyměňovat v párech, aby bylo 
zachováno vyvážení stroje. 

6. Plachty a kryty pravidelně kontrolujte. Opotřebované nebo poškozené plachty ihned vy-
měňte. 

7. Plachty a kryty jsou určeny pro ochranu proti vymrštěným kamenům a jiným cizím před-
mětům. Před zahájením práce se strojem zkontrolujte správné umístění plachet a krytů. 

8. Před zapnutím pohonu vývodového hřídele spusťte žací ústrojí do pracovní polohy. 

9. Pole udržujte v čistotě – bez kamenů a jiných cizích předmětů. 

10. I při správném seřízení a obsluze stroje je možné, že dojde k vymrštění kamene nebo 
jiného cizího předmětu z řezacího ústrojí. Proto se při práci v neznámém prostředí ne-
smějí v blízkosti stroje zdržovat nepovolané osoby. Zvláštní pozornost věnujte práci 
podél veřejných komunikací nebo veřejných ploch (školy, parky, apod.). 

11. Přestože je to možné, nikdy necouvejte se strojem v pracovní poloze. Pouze při jízdě 
vpřed je pohyb žacího ústrojí správný. Při couvání s žacím ústrojím v pracovní poloze 
hrozí nebezpečí poškození stroje. 

12. Po vypnutí pohonu vývodového hřídele trvá určitou dobu, než ustane pohyb rotačních 
nástrojů stroje. Při kontrole poškození žacího ústrojí je tedy nutné vyčkat, dokud ne-
ustane pohyb nástrojů. 

13. V případě pochybností se obraťte na nejbližšího prodejce. 
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VÝBĚR TRAKTORU 
Vždy dodržujte doporučení, uvedená v návodu k používání traktoru. Pokud to 
není možné, zajistěte si technickou pomoc. 

Vyberte traktor, jehož výkon na vývodové hřídeli odpovídá požadovaným hod-
notám. 
Pokud je výkon traktoru podstatně vyšší než je pro tento stroj předepsáno, 
dbejte opatrnosti z důvodů dlouhotrvajícího a značného přetěžování stroje. 
Může dojít k poškození třecí spojky, která je součástí stroje a je určena pro 
ochranu stroje proti nadměrnému zatížení. 

Vyberte traktor s vhodnou celkovou hmotností a vhodným rozchodem kol tak, 
aby byla zajištěná stabilní jízda v daných terénních podmínkách. Rovněž dbejte, 
aby zvedací ramena traktoru byla určena pro zvedání příslušných hmotností. 

Specifikace traktoru mají u jednotlivých verzí mnoho variant. Z tohoto důvodu 
lze v nejhorším případě upravit rozdělení zatížení náprav přidáním několika 
předních závaží. 

Pro pohon hydraulické soustavy stroje je nutné, aby byl traktor vybaven jedno-
činným rozváděčem vnějšího okruhu v přední části, nebo musí být zajištěn pří-
stup k stávajícím přípojkám v zadní části. 

Je rovněž nutné, aby maximální tlak v hydraulické soustavě traktoru byl 21 
MPa. 

Při práci s diskovým žacím strojem vždy používejte traktor s uzavřenou kabinou. 
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Obr. 1-1 

Obr. 1-2 

Obr. 1-3 

PŘIPOJENÍ A ODPOJENÍ STROJE 
Vždy dbejte, aby se při připojování nebo od-
pojování stroje nikdo nezdržoval v prostoru 
mezi traktorem a strojem. Při neúmyslném 
manévru traktoru může dojít k rozdrcení 
osob. (Viz Obr. 1-1.) 
Zkontrolujte, zda je stroj určen pro pohon 
s daným počtem otáček a smyslem otáčení 
vývodové hřídele traktoru (viz Obr. 1-2). Nesprávně zvolený 
počet otáček vývodové hřídele, používaný dlouhou dobu, může 
vést k poškození stroje a dokonce k vymrštění součástí stroje. 

Ujistěte se, že hnací hřídel je správně namonto-
ván, tzn., že je správně nasazen pojistný kolík, a 
že jsou řetězy ochranného zařízení připevněny na 
obou stranách. 

Přezkoušejte zakrytí hnací hřídele. Je-li poško-
zeno, je nutno je okamžitě vyměnit. 

Před natlakováním hydraulické 
soustavy zkontrolujte, zda všechny 
spoje hydraulické soustavy jsou 
těsné a zda jsou nepoškozené 
všechny hadice a spojky. Po zasta-
vení motoru traktoru dbejte na to, 
aby v hadicích hydraulické sou-
stavy byl nulový tlak. Toho dosáh-
nete manipulací s ventily hydraulické soustavy traktoru. 
Hydraulický olej pod vysokým tlakem může proniknout do pokožky a způsobit 
vznik vážné infekce. Vždy chraňte pokožku a oči proti odstřikujícímu oleji. Po-
kud dojde k náhodnému zasažení hydraulickým olejem pod vysokým tlakem, 
ihned vyhledejte lékařské ošetření (viz Obr. 1-3). 

Před manipulací s přímočarými hydromotory zkontrolujte, zda se žací ústrojí 
pohybuje volně. Před zahájením práce zkontrolujte, zda se v blízkosti stroje ni-
kdo nezdržuje, protože hydraulická soustava může obsahovat vzduch, který 
může způsobit neočekávané pohyby stroje. 

SEŘIZOVÁNÍ 
Je zakázáno seřizovat žací stroj, pokud je zapnutý pohon vývodové hřídele – 
protop před začátkem seřizování stroje vypněte pohon vývodové hřídele a za-
stavte motor traktoru. Neodstraňujte kryt, dokud nedošlo k zastavení pohybu 
všech rotujících nástrojů/nožů. 

Před zahájením práce zkontrolujte, zda jsou namontovány všechny nože, zda 
nejsou poškozené a zda se volně pohybují. Poškozené nože a držáky nožů je 
nutné ihned vyměnit (viz kapitola 5: ÚDRŽBA). 

Pravidelně kontrolujte, zda nejsou nože nebo připevňovací šrouby nožů opotře-
bované nebo poškozené. (Viz kapitola 5: ÚDRŽBA). 
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PŘEPRAVA 
Nejezděte nikdy rychleji, než jak to dovolují podmínky, v žádném případe však 
ne vyšší rychlostí než kterou povoluje výrobce, to je max. 20 km.hod-1.  
Pro tyto stroje při jejich dopravě po pozemních komunikacích platí omeze-
ní rychlosti, a to max. 20 km.hod-1.  
Při přepravě po pozemních komunikacích také nikdy nejezděte rychleji než to 
dovolují podmínky, předpisy a dopravní omezení. 

Před transportem stroje zajistěte přímočaré hydromotory stroje mechanickými 
pojistkami. Neúmyslná manipulace s ovládací pákou hydraulické soustavy, ná-
hlá ztráta oleje z hadic nebo přípojek nebo vzduch v hydraulické soustavě mo-
hou způsobit spuštění žacího stroje a jeho náraz na povrch terénu. Může dojít 
ke kontaktu například s obrubníkem, rampou, terénními nerovnostmi apod. 
V důsledku tohoto kontaktu může dojít k poškození stroje nebo ztrátě kontroly 
nad řízením. 

Před každou přepravou stroje po veřejných komunikacích vždy zkontroluj-
te aktivování všech transportních pojistek stroje. (viz kapitola 3: SEŘIZO-
VÁNÍ A JÍZDA SE STROJEM). 

DŮLEŽITÉ:  Pro odvzdušnění hydraulické soustavy zkontrolujte po připojení 
ke traktoru činnost přímočarých hydromotorů. Pokud hydraulická 
soustava není odvzdušněna, hrozí po demontování přepravního 
blokovacího zařízení riziko nečekaných pohybů stroje dolů.  

Pro přepravu po pozemních komunikacích je možné tento stroj připojit pouze na 
traktor, jehož pohotovostní hmotnost přesahuje 1,5násobek hmotnosti stroje. 
Také k jeho přepravě ve svahovitém terénu nepoužívejte lehčí traktor.  

Pokud šířka stroje v přepravní poloze přesahuje 3 metry, uživatel před jízdou po 
veřejných komunikacích je povinný požádat orgán, kterému přísluší správa 
dané komunikace o povolení k jízdě. 

Se strojem nesmíte parkovat na veřejných komunikacích! 

Při přepravě stroje po pozemních komunikacích musí být uvedeny do činnosti 
vnější osvětlení traktoru s potkávacím světlem i za nesnížené viditelnosti. 

Po silnicích stroj přepravujte pouze v době sníženého provozu! 

Přeprava po silnici za snížené viditelnosti je zakázaná! 

Přepravující traktor musí být vybaven zvláštním výstražným světelným zaříze-
ním (majákem) oranžové barvy, které při provozu na veřejné komunikaci musí 
být v činnosti. 

Majitel je vždy povinen zabezpečit, aby byl stroj při přepravě po veřejných ko-
munikacích vybaven osvětlovací soupravou a dopravným označením v souladu 
s dopravními předpisy.  

PRÁCE SE STROJEM 
Při každodenní práci se strojem mějte na paměti, že kameny a cizí předměty na 
povrchu půdy se mohou dostat do kontaktu s rotujícími nástroji a pak mohou být 
velmi vysokou rychlostí ze stroje vymrštěny.  
Proto nikdy nepracujte se strojem, který nemá všechny kryty správně namonto-
vané a nepoškozené. 
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Je zakázáno zdržovat se v blízkosti žacího stroje, pokud je v činnosti. To je 
zvlášť důležité v případě dětí. 

Na kamenitých půdách je nutné nastavit výšku strniště na maximální hodnotu, 
úhel řezu musí být co nejmenší a je nutné omezit pojezdovou rychlost. 

Závěs nářadí je chráněn proti rázovému zatížení ve směru jízdy vpřed. Nářadí 
není žádným způsobem chráněno proti nárazům při jízdě vzad s žacím ústrojím 
spuštěným do pracovní polohy. V tomto případě hrozí nebezpečí poškození 
stroje. 

V případě zablokování žacího ústrojí nebo mačkače cizími předměty zastavte 
motor traktoru, zajistěte traktor parkovací brzdou a vyčkejte, dokud neustane 
pohyb rotujících částí stroje. Potom cizí těleso odstraňte. 

Při práci na svahu s velkým stoupáním přeřaďte na nižší převodový stupeň. 
Při práci s taženým žacím strojem udržujte bezpečnou vzdálenost od svahů a 
podobných terénních podmínek, protože může dojít k sesuvu půdy a smeknutí 
žacího stroje s traktorem dolů. Rovněž nezapomeňte přizpůsobit pojezdovou 
rychlost na svahu při zatáčení s malým poloměrem otáčení. 

ODSTAVENÍ STROJE 
Před opuštěním traktoru vždy spusťte žací ústrojí na povrch terénu, zastavte 
motor traktoru a zajistěte traktor parkovací brzdou. To je jediný způsob, jak za-
jistit stabilní odstavení stroje. Dbejte, aby byl opěrný stojan v přední části stroje 
správně umístěn a zajišťoval stroj v případě odstavení a odpojení. 

MAZÁNÍ STROJE 
Při mazání nebo údržbě stroje vždy žací ústrojí spusťte na povrch terénu a pří-
močaré hydromotory zvedacího ústrojí traktoru zajistěte hydraulickým zámkem. 

Odpojte hnací kloubovou hřídel od vývodové hřídele traktoru. Motor traktoru za-
stavte a traktor zajistěte parkovací brzdou. 

ÚDRŽBA STROJE 
Pro zajištění optimální výkonnosti na poli a snížení rizika poškození žací lišty je 
nutné nastavit správné odlehčení žacího stroje.  

Spojovací materiál (šrouby, matice…) dotahujte předepsaným momentem a 
pravidelně dotažení jednotlivých šroubů a matic kontrolujte (viz kapitola o údrž-
bě). 

Nikdy nepoužívejte jiné náhradní díly než jaké jsou doporučovány výrobcem 
stroje! 

Při výměně součástí hydraulické soustavy musí být žací ústrojí spuštěno na po-
vrch terénu a přímočaré hydromotory zvedacího ústrojí traktoru zajištěny trans-
portní pojistkou. Před zahájením práce nezapomeňte zkontrolovat, zda je 
v hydraulické soustavě nulový tlak hydraulického oleje.  
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BEZPEČNOST STROJE 
Při výrobě v JF-Fabriken jsou všechny rotující součásti stroje kontrolovány a vy-
važovány pomocí speciálního stroje s elektronickými snímači.  

Protože pracovní otáčky disků dosahují až 3000 min-1, i nejmenší porucha vyvá-
žení způsobí vibrace, které mohou mít za následek poškození v důsledku únavy 
materiálu. 

Pokud se s postupem času zvyšuje hladina vibrací nebo hluku stroje, ihned za-
stavte stroj a zkontrolujte, zda nedošlo k poškození rotujících součástí stroje. Po 
odstranění závady pokračujte v práci. 

Při práci kontrolujte několikrát denně, zda nedošlo ke ztrátě nožů, držáků, PE 
prstů nebo šroubů. V případě ztráty ihned namontujte náhradní součást. 

Při výměně nožů vyměňujte vždy oba nože na disku, aby nedošlo ke ztrátě vy-
vážení. 

V pravidelných intervalech provádějte čistění disků a odhazovacích klobouků. 
Odstraňujte zeminu a jiné nečistoty. Rovněž kontrolujte, zda jsou součásti stroje 
nepoškozené. 

Rovněž v pravidelných intervalech kontrolujte, zda všechny součásti čepových 
spojů (čepy, kuličkové ventily, závlačky) jsou nepoškozené a dostatečně nama-
zané. Pravidelně rovněž kontrolujte a provětrávejte třecí spojku, aby nedošlo ke 
spojení disků vlivem koroze (viz kapitola 5: ÚDRŽBA). 
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VÝSTRAŽNÉ NÁLEPKY NA STROJI 
Výstražné nálepky, uvedené na předcházející straně, jsou rozmístěny podle obrázku v dolní části 
předcházející strany. Před zahájením práce se strojem zkontrolujte, zda jsou všechny nálepky na 
svých místech. V opačném případě si chybějící nálepky vyžádejte. Nálepky mají tyto významy: 

1. Prostudujte návod k používání a bezpečnostní pokyny 
Upozornění na nutnost prostudovat dokumenty dodaných se strojem, aby bylo zajištěno, že obsluha stroje 
bude správná, nedojde k zbytečným nehodám ani k poškození stroje. 

2. Před zahájením práce na stroji zastavte motor traktoru a vytáhněte klíček ze spínací skříňky 
Před zahájením mazání, seřizování, údržby nebo opravy stroje vždy zastavte motor traktoru. 

3. Práce bez plachet 
Nepracujte se strojem, který nemá správně namontované a nepoškozené ochranné kryty. Stroj může při 
práci vymrštit kameny nebo jiné cizí předměty. Kryty a plachty jsou určeny pro minimalizování takového ne-
bezpečí. 

4. Počet otáček a smysl otáčení 
Zkontrolujte, zda se vývodová hřídel otáčí se správným počtem otáček a ve správném smyslu. Nesprávný 
počet otáček nebo smysl otáčení vede k postupnému poškození stroje a nebezpečí zranění osob. 

5. Vymrštění kamenů z mačkače 
Mačkač pracuje s velmi vysokým počtem otáček. Pokud se na poli vyskytují kameny, mačkač je schopen je 
vymrštit až do vzdálenosti 10 metrů za stroj nebo do stran velmi vysokou rychlostí. Proto dbejte, aby se při 
práci nezdržovaly v blízkosti stroje nepovolané osoby. 

6. Děti 
Za žádných okolností se v blízkosti stroje nesmějí zdržovat děti. To platí zejména pro malé děti, které často 
reagují nečekaně. 

7. Rotující nože 
Za žádných okolností se v blízkosti pracujícího stroje nesmějí zdržovat nepovolané osoby. Rotující nože 
stroje mohou snadno způsobit vážné poranění části těla. 

8. Nebezpečí rozdrcení při připojování 
Při připojování stroje k traktoru se nesmí nikdo zdržovat v prostoru mezi traktorem a strojem. Nečekaný ma-
névr nebo chyba obsluhy může vést k vážnému poškození zdraví.  

9. Kloubová hřídel 
Tato nálepka vám připomíná nebezpečí, které hrozí od kloubové hřídele, pokud není správně připojena 
nebo opatřena ochrannými kryty. 

10. Setrvačnost rotujících dílů 
Po zastavení pohonu vývodové hřídele pokračují rotující nože setrvačností v otáčení po dobu až 2 minut. 
Před demontáží plachty a ochranných krytů při kontrole a údržbě vyčkejte, dokud pohyb nožů neustane. 

11. Vymrštěné kameny 
I při namontování ochranných krytů a plachet může dojít k vymrštění kamenů ze stroje. Proto vždy dbejte na 
to, aby se v blízkosti stroje, pokud je v činnosti, nezdržovaly žádné osoby. 

12. Nezapomeňte na transportní pojistku 
Nikdy nezapomeňte před přepravou stroje po pozemních komunikacích aktivovat transportní pojistku. Záva-
da hydraulické soustavy nebo nečekaný manévr mohou při přepravě způsobit přestavení stroje do pracovní 
polohy a následně způsobit vážné poškození stroje nebo zranění osob. 

13. Maximální tlak 21 MPa 
Hydraulická soustava stroje nesmí být nikdy vystavena tlaku vyššímu než 21 MPa. V opačném případě hrozí 
nebezpečí explozivního poškození součástí soustavy. Rovněž vystavujete sebe a ostatní osoby riziku zasa-
žení kovovými předměty, vymrštěnými vysokou rychlostí, nebo zasažení hydraulickým olejem pod vysokým 
tlakem. 

14. Nebezpečí pořezání 
Význam nálepky je přibližně stejný jako u štítku č. 8. Je zde zdůrazněno riziko rozdrcení nebo amputace 
prstů nebo rukou součástmi stroje při jeho pohybu nahoru a dolů. Dbejte, aby každý udržoval bezpečnou 
vzdálenost od rotujících součástí stroje. 
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TECHNICKÉ ÚDAJE 
Typ GD 2800 FM GD 3200 FM 

Pracovní šířka 2,80 m 3,20 m 

Výkonnost při pojezdové rychlosti 10 km.h-1 3,0 ha.h-1 3,4 ha.h-1 

Nároky na minimální výkon na vývodové hřídeli 60 kW/83 k 66 kW/90 k 

Počet otáček vývodové hřídele 1000 min-1 

Kategorie tříbodového závěsu kat. II 

Přípojka hydraulické soustavy traktoru 1 jednočinný rozváděč 

Hmotnost 900 kg 1000 kg 

Pojezdová rychlost 8 – 15 km.h-1 

Počet žacích disků 7 ks 8 ks 

Počet nožů 14 ks 16 ks 

Šířka mačkače  2,15 m 2,5 m  
(včetně šnekového 

dopravníku) 

Počet otáček mačkače 700 nebo 860 min-1 860 min-1 

Prstový mačkač 108 PE prstů 56 PE prstů 

Šířka řádku  1,2 – 2,0 m 1,2 – 1,5 m 

Přepravní šířka 3.0 m 

Nastavitelná výška strniště Ano 

Odhazovací klobouky Standardní výbava 

Volnoběžná ochranná spojka Standardní výbava 

Třecí spojka Standardní výbava 

Okna 
zavřená. 76,6 dB(A) 

S připojeným 
strojem Okna 

otevřená. 88,0 dB(A) 

Okna 
zavřená. 75,1 dB(A) 

Hladina zvuku 
v kabině traktoru 

S odpojeným 
strojem Okna 

otevřená. 85,5 dB(A) 

Výrobce si vyhrazuje právo měnit konstrukci a specifikace stroje bez předcho-
zího upozornění. 
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2. PŘIPOJENÍ A TESTOVACÍ JÍZDA 
PŘIPOJENÍ K TRAKTORU 

VŠEOBECNÉ POKYNY 
Stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM se připojuje k předním zvedacím ramenům 
traktoru. Čepy v A-rámu stroje jsou určeny pro připojení do tříbodového závěsu 
kategorie II traktoru. 

Před připojením musí být zvedacích táhla traktoru nastavena do stejné výšky a 
horní rameno musí být správně namontováno mezi traktor a A-rám. 

PŘEVODOVKA 
Obr. 2-1 Stroj je konstruován pro pohon od vývodové hřídele traktoru s počtem otáček 

1000 min-1 a lze jej připojit k traktoru, u něhož se vývodová hřídel A otáčí proti 
směru hodinových ručiček z pohledu osoby, stojící před traktorem čelem k jeho 
předku. 
Pokud si přejete připojit stroj k traktoru, u kterého je smysl otáčení vývodové hří-
dele opačný, tj. ve směru hodinových ručiček, musíte otočit centrální převodov-
ku stroje B a nahradit standardně dodávanou hnací kloubovou hřídel C kloubo-
vou hřídelí, určenou pro pohon v opačném smyslu otáčení – tuto náhradní hřídel 
dodává výrobce na přání místo standardní hřídele. 

Obr. 2-2 Abyste mohli otočit centrální převodovku B, musíte odpojit hnací kloubovou hří-
del D, demontovat 3 kryty hnací hřídele a vyšroubovat 4 šrouby E nad převo-
dovkou. Pak otočte převodovku o 180°, opět zašroubujte a utáhněte 4 šrouby 
(nezapomeňte na pojistné podložky!), namontujte kryty kloubové hřídele i hřídel 
samotnou. 

PŘIPOJENÍ STROJE 
Stroj je konstruován pro připojení k traktoru pomocí A-rámu (systém Accord 
nebo podobný). 

Obr. 2-3 S traktorem s namontovaným A-rámem F najeďte přímo ke stroji, zvedněte A-
rám k hornímu bodu G v zadní části stroje. 

Obr. 2-4 Pokud je vzdálenost mezi blokovací západkou a západkou na rámu traktoru 
příliš velká, může při práci nebo přepravě dojít k odpojení stroje od traktoru. Aby 
k těmto případům nedocházelo, musí být blokovací západka seřízena tak, aby 
tato vzdálenost byla minimální. 
Západku seřiďte takto: zvedněte stroj tak, aby byl zavěšen v rámu traktoru. Po-
volte matice 1 a blokovací západku 2 posuňte v oválných otvorech co nejblíže k 
západce na rámu traktoru 3 tak, aby ještě bylo možné ji rukou odjistit. 

DŮLEŽITÉ:  Nezapomeňte matice dotáhnout a po cca 10 provozních ho-
dinách jejich dotažení zkontrolovat!. 

 Nezapomeňte západku zajistit bezpečnostním závlačkou 4 tak, 
aby nemohlo dojít k neúmyslnému odpojení stroje. 
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Obr. 2-5 Horní konec omezovacích řetězů H připojte pomocí čepu I (z balíku náhradních 
dílů) k třetímu bodu závěsu traktoru. Druhý konec řetězů připojte ke dvěma zve-
dacímu ramenům pomocí čepů J (z balíku náhradních dílů). 

Obr. 2-6 Diskový žací stroj připojte tak, aby pracovní poloha byla co nejblíže základní 
poloze, doporučované výrobcem: 

1. Spusťte stroj na povrch terénu. 

2. Délku omezovacích řetězů seřiďte tak, aby pohyb zvedacích ramen směrem 
dolů byl zastaven co nejblíže doporučované výšce K. 

3. Třetí bod L seřiďte tak, aby horní rám byl nad povrchem terénu v předepsané 
výšce M. 

Obr. 2-7 Kontrolujte, aby výška volného prostoru mezi dorazem N (na rámu) a horním 
rámem O byla v rozsahu 160 až 170 mm. Tuto vzdálenost doporučuje výrobce a 
je nutná k tomu, aby stroj při práci na poli mohl optimálně kopírovat profil terénu 
a dosahoval tak dokonalých pracovních výsledků. 

OPĚRNÝ STOJAN 
Stroj je vybaven opěrným stojanem, který zajišťuje stroj ve stabilní parkovací 
poloze tak, aby nedošlo k jeho překlopení vpřed po odpojení traktoru. 

Obr. 2-8 Po odpojení stroje od traktoru sklopte stojan P v přední části stroje dolů a opřete 
ho o povrch terénu. Řetěz se závlačkou Q nechejte viset podél stojanu. 

Obr. 2-9 Po připojení stroje k traktoru tak, jak to bylo popsáno výše, sklopte opěrný sto-
jan P vzad tak, aby se stroj mohl volně pohybovat v celém pracovním rozsahu. 
Stojan upevněte a zajistěte řetězem se závlačkou Q. 

DŮLEŽITÉ:  Pro zajištění stability stroje vždy ještě před odpojením stroje od 
traktoru přestavte opěrný stojan do polohy podle obrázku 2-8. Po 
připojení stroje přestavte stojan do vodorovné polohy podle ob-
rázku 2-9, aby byl zajištěn volný pohyb stroje v pracovním roz-
sahu. 

PŘIPOJENÍ HYDRAULICKÉ SOUSTAVY 
Na stroji je namontovaný přímočarý hydromotor zvedacího zařízení, který spolu 
s předním tříbodovým závěsem traktoru zajišťuje dostatečný zdvih stroje. Pří-
močarý hydromotor zvedání stroje musí být připojený k hydraulické soustavě 
traktoru jedním ze dvou způsobů: 

1. Některé traktory jsou opatřeny přípojkou hydrauliky u předního tříbodového 
závěsu, ke které lze přímo připojit koncovku hadice přímočarého hydromo-
toru stroje. 

Obr. 2-10 2. V sérii s hydraulikou předního tříbodového závěsu je namontován rozbočo-
vací „T“ prvek R s přípojkou. Do této přípojky lze připojit hadici S přímočaré-
ho hydromotoru zvedání stroje. 
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NEBEZPEČÍ:  Součásti hydraulické soustavy smějí být vystaveny působení tla-
ku max. 21 MPa. Vyšší tlak může způsobit poškození součástí a 
vážné zranění osob. Při prvním natlakování hydraulické soustavy 
se v blízkosti nesmějí žádné osoby.  

DŮLEŽITÉ: Hadice přímočarého hydromotoru zvedání stroje je opatřena 
regulačním ventilem, který omezuje rychlost zvedání stroje a za-
braňuje zbytečným rázům v hydraulické soustavě. Regulačním 
ventilem lze plynule měnit průtočné množství podle výkonnosti 
hydraulické soustavy traktoru. 

POZNÁMKA: Při odpojování stroje od traktoru nezapomeňte odpojit hadicovou 
koncovku S od přípojky. 

PŘIZPŮSOBENÍ HNACÍ HŘÍDELE 
Nyní namontujte kloubovou hřídel mezi traktor a stroj, abyste zajistili přenos 
hnací síly.  

Rozměry a pohyby předních tříbodových závěsů nejsou standardizovány ani u 
jednotlivých výrobců. Proto bude vzdálenost mezi vývodovou hřídelí traktoru 
(PTO) a místem připojení kloubové hřídele na stroji (PIC) rozdílná podle použi-
tého traktoru. 

Proto může být nutné před použitím hnací kloubový hřídel pro zajištění správné 
funkčnosti zkrátit. 

DŮLEŽITÉ:  Nezkracujte váš nový hnací kloubový hřídel, dokud nejste doko-
nale přesvědčeni, že je to opravdu nutné. Hnací kloubová hřídel 
je výrobcem dodávána v takové délce, která odpovídá vzdále-
nosti mezi vývodovou hřídelí traktoru (PTO) a místem připojení 
kloubové hřídele na stroji stroje (PIC), běžné pro většinu výrobců. 

Pokud je nutné zkrátit nový hnací kloubový hřídel vašeho stroje, postupujte 
takto: 

Obr. 2-11 Délku hnací kloubové hřídele přizpůsobit tak, aby: 
– Měla maximální možný přesah 
– V žádné poloze nebyl přesah menší než 200 mm. (Protože se vzdálenost 

mezi vývodovou hřídelí traktoru (PTO) a místem připojení hnací hřídele na 
stroji (PIC) mění při pohybu stroje nahoru a dolů, musí být zajištěno, že pře-
sah bude dostatečný pro oba směry.) 

– V žádné poloze nesmí být vzdálenost kloubové hřídele od spojky 
menší než 30 mm. 

DŮLEŽITÉ: Uvedené vzdálenosti pro přesah trubkové části hnací kloubové 
hřídele, vyznačené na obrázku 2-11, je nutné bezpodmínečně 
dodržet. 
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Obr. 2-12 Postup zkracování délky hnacího kloubového hřídele: 
1. Rozmontujte hnací kloubovou hřídel na dvě části a ty připojte k vývodové hří-

deli traktoru PTO a místu připojení hnací hřídele na stroji PIC tak, aby byly 
souose. To odpovídá nejkratší délce, kterou hřídel na stroji může mít a běž-
ně odpovídá i pracovní poloze stroje na rovném terénu. 

2. Obě části hřídele držte v rovnoběžné poloze a vyznačte na nich vzdálenost 
30 mm (minimálně). Viz rovněž Obr. 2-11. 

3. Všechny čtyři trubky zkraťte o stejnou vzdálenost. 
4. Profilované konce trubek zaoblete a začistěte pilníkem tak, aby byly dokona-

le hladké. Je důležité, aby vnější trubka byla začištěna na vnitřní straně 
a vnitřní trubka na vnější straně. Začištěním zajistíte povrch profilových 
trubek proti poškození ostrými hranami a nečistotami. 

5. Konce profilových trubek očistěte kartáčem od nečistot a volných pilin. 

VÝSTRAHA: Před smontováním profilové trubky důkladně namažte. Při nedo-
statečném namazání může dojít ke zvýšení třecích sil při práci a 
následnému přetížení převodovky. 

Po opětovném smontování hnací kloubové hřídele připevněte její konec s třecí 
spojkou k místu připojení hnací hřídele (PIC) na centrální převodovce. 

Na závěr zkontrolujte, zda otáčky vývodové hřídele traktoru jsou 1000 min-1, pro 
které je stroj konstruován, a zda smysl otáčení je správný podle obr. 2-1. 

Příliš vysoké otáčky vývodové hřídele mohou být nebezpečné. Příliš nízké otáč-
ky mohou mít za následek nedostatečné zpracování materiálu a zbytečné na  

TŘECÍ SPOJKA 
Jak již bylo uvedeno, je hnací kloubová hřídel opatřena třecí spojkou. Tato třecí 
spojka je určena pro ochranu převodovky proti nadměrnému zatížení při práci 
na poli a při zapínání pohonu stroje (připojeného k vývodové hřídeli). 

Před zahájením práce s novým strojem je nutné třecí spojku „provětrat“. Postup 
je uveden v kapitole 5. ÚDRŽBA TŘECÍ SPOJKY. Provětrávání provádějte 
rovněž při testovací jízdě. 
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OCHRANA PROTI NADMĚRNÉMU ZATÍŽENÍ 

DŮLEŽITÉ: Traktorista sám může udělat mnoho pro ochranu převodů proti 
nadměrnému zatížení! 

Při každodenní práci dodržujte níže uvedené pokyny: 

1. Pohon stroje vždy zapínejte při nízkých otáčkách, to platí zejména pro trakto-
ry s elektrohydraulickou spojkou hnací kloubové hřídele. 

2. Pohon stroje zapínejte, když je stroj v pracovní poloze. 

3. Velké zvýšení otáček stroje, např. při obracení se na poli, by se mělo rovněž 
odehrávat se strojem v poloze co možná nejbližší poloze pracovní. 

4. Při práci na poli kontrolujte otáčky traktoru. Pokud se otáčky postupně snižují 
nebo náhle klesnou, může to být příznak nadměrného zatížení převodovky, 
způsobeného buď vysokou pojezdovou rychlostí nebo cizími předměty v ža-
cím ústrojí. V takovém případě dochází k prokluzování třecí spojky – vypněte 
pohon stroje a nechejte stroj po určitou dobu pracovat „naprázdno“. 

ZAJIŠTĚNÍ PŘI PŘEPRAVĚ 
Stroj je vybaven mechanickou pojistkou pro zajištění při přepravě. Po připojení 
stroje a jeho zvednutí pomocí přímočarého hydromotoru je nutné před zaháje-
ním přepravy tuto pojistku aktivovat. 
Přepravní pojistka blokuje přímočarý hydromotor zvedání stroje v poloze, kdy je 
pístnice hydromotoru ve vysunuté poloze; žací ústrojí je zajištěno v horní krajní 
poloze a nelze je při nesprávné manipulaci s hydraulickou soustavou nebo při 
poškození hadice spustit. 

Obr. 2-13 Před zahájením přepravy stroje zajistěte přepravní pojistku T pomocí čepu U 
v otvorech v horní části středního ramene V. Čep na obou stranách zajistěte 
závlačkami. 

DŮLEŽITÉ: Při přepravě stroje musí být přepravní pojistka vždy v poloze 
podle obrázku 2-13.  

Obr. 2-14 Po skončení přepravy a po přípravě stroje k práci vytáhněte čep U ze středního 
ramene a přepravní pojistku T zajistěte opět pomocí čepu U v horní části 
horního rámu. Čep na obou stranách zajistěte závlačkami. 

DŮLEŽITÉ: Pokud stroj pracuje, musí být přepravní pojistka vždy v poloze, 
ukázané na obrázku 2-14.  
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TESTOVACÍ JÍZDA 

KONTROLY PŘED TESTOVACÍ JÍZDOU 
Před zahájením testovací jízdy je nutné zkontrolovat, zda: 

1. součásti hydraulické soustavy jsou správně připojené a utažené 

2. vývodová hřídel traktoru má správný počet otáček (1000 min-1) 

3. v žací liště a úhlových převodovkách (2 ks) je správné množství oleje – viz 
kapitola 5 ÚDRŽBA 

4. všechna mazací místa jsou důkladně promazaná – viz kapitola 4 MAZÁNÍ. 

5. všechny nože disků jsou nepoškozené a jsou důkladně utažené 

6. připojení hnací kloubové hřídele stroje k vývodové hřídeli traktoru bylo pro-
vedeno s žacím ústrojím spuštěným na úroveň terénu a se strojem v pra-
covní poloze 

7. pohon stroje je zapínán při nízkých otáčkách vývodové hřídele 

8. nedochází ke svírání hnací kloubové hřídele mezi vývodovou hřídelí trakto-
ru PTO a místem připojení vstupní hřídele na centrální převodovce PIC. To 
zjistíte při opatrném zvedání a spouštění zvedacích ramen traktoru. 

9. jsou kryty hnacích hřídelí správně namontované 

10. jsou ochranné kryty a plachta stroje úplné, nepoškozené a správně namon-
tované 

11. jsou veškeré nástroje odstraněné ze stroje 

12. se při práci se strojem v jeho blízkosti nezdržují nepovolané osoby. 
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TESTOVACÍ JÍZDA 
Opatrně připojte hnací kloubový hřídel a několik minut nechejte motor běžet v 
nízkých otáčkách. Pokud nezjistíte nezvyklý hluk nebo vibrace, zvyšujte postup-
ně otáčky na jmenovitou hodnotu (1000 min-1 na vývodovém hřídeli). 
Kromě traktoristy se v blízkosti stroje se nesmí nikdo zdržovat. 

POZNÁMKA: Všechny stroje jsou před dodáním u výrobce testovány na 
vibrace. Jedná se o nedílnou součást kontroly kvality. 

Přesto je nutné, zejména při testovací jízdě, kontrolovat jakékoliv nezvyklé 
vibrace. 

VÝSTRAHA: Disky a nože se otáčejí rychlostí 3000 min-1. Při těchto otáčkách 
může i sebemenší poškození rotujících součástí (nožů, disků, 
unášečů) způsobit vznik vibrací. Ty mohou vést k postupnému 
vzniku druhotných poškození, např. prasklin. 

Přestože stroj je chráněn před poškozením nárazy a vibracemi, vždy existuje 
určité, byť minimální, riziko poškození. 

Proto každodenně kontrolujte, zda nedošlo k poškození nožů, disků nebo 
unášečů. Podle potřeby součásti vyměňte. 
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3. SEŘIZOVÁNÍ A JÍZDA 
KONSTRUKCE A FUNKCE 

Stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM jsou diskové žací stroje, čelně nesené, které 
tvoří řádek pokosu mezi koly traktoru. 

PRINCIPY ČINNOSTI STROJE 
Obr. 3-1 Žací lišta A seče porost a dopravuje materiál vzad k rotoru mačkače B. 

Obr. 3-1.1 GD 2800 FM PE (polyetylénové) prsty C rotoru zachycují posečený materiál, 
zvedají ho a vrhají proti řádkovacím plechům D. Řádkovací ple-
chy vytvářejí mezi koly traktoru řádek pokosu o obvyklé šířce 1,2 
až 1,4 metrů. 

Obr. 3-1.2 GD 3200 FM Rotor mačkače B sestává z části tvořené šnekových sekcí (na 
obou koncích rotoru) a z centrální části s PE prsty. Šnekové 
sekce dopravují materiál do středu stroje, kde PE prsty C 
zachycují materiál, zvedají ho, vrhají vzad a vytvářejí řádek 
pokosu o šířce 1,4 až 1,5 metru. 

Při pohybu materiálu po obvodu rotoru stlačují PE prsty materiál proti desce 
mačkače E. Třením mezi deskou mačkače a materiálem dochází k narušení 
voskové povrchové vrstvy materiálu a účinnějšímu vysychání. 

ZÁKLADNÍ SOUČÁSTI STROJE 
Nože 
Na každém disku je pomocí šroubů připevněna dvojice profilových nožů. Nože 
jsou vyrobeny z ocelového plechu s velkou pevností o tloušťce 4 mm a jsou 
zakaleny. 

Obr. 3-2 Tvar nožů zajišťuje jak jejich velmi vysokou tuhost, která znamená, že jsou 
obtížně deformovatelné a díky tomu nedochází k poškozování disků nebo žací 
lišty, tak velmi dlouhou životnost jako důsledek vysoké odolnosti vůči opotřebo-
vání. 

PAMATUJTE: Vždy před zahájením práce zkontrolujte, zda: 
– jsou všechny nože správně namontované 

– žádný nůž není deformován ani poškozen 

– se nože volně otáčejí okolo upevňovacího šroubu 

Zvláštním poznávacím znamením tohoto stroje a žací lišty je velká účinná řezná 
délka nožů. 

Obr. 3-3 Řezná délka nože je definována jako vzdálenost od přední hrany ochrany proti 
kamenům ke hrotu nože. Čím větší je řezná délka jednotlivých nožů, tím větší je 
maximální možná pojezdová rychlost pro zachování čistého řezu. 
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Tento fakt lze ukázat na následujícím příkladu: 
 Řezná délka nože 0,05 m 
 Počet nožů na disku 2 
 Počet otáček disku 3 180 min-1 
 Počet minut za hodinu 60 
 Počet metrů na kilometr 1 000 
 Maximální pojezdová rychlost vpřed 19,1 km.h-1 

Tento výsledek ukazuje, že velká účinná řezná délka vede k větší rezervě ve 
výkonnosti stroje. 

Obr. 3-4 Současně má žací lišta velké překrytí nožů. To zajišťuje, že mezi jednotlivými 
disky nedochází ke vzniku nežádoucích pásů. 
Překrytí nožů udržuje žací lištu čistou a snižuje riziko navíjení materiálu na 
náboje v dolní části disků. 

Disky 
Obr. 3-5 Disky se otáčejí ve dvojicích proti sobě – to zajišťuje minimální dráhu materiálu 

žací lištou a optimální tok materiálu strojem. 
 Tato konstrukce zajišťuje jak to, že žací ústrojí není zablokováno již posečeným 

materiálem, tak to, že nedochází k opakovanému řezu již posečeného mate-
riálu. 

POZNÁMKA: Smysl otáčení jednotlivých disků nelze měnit. 

Obr. 3-6 Na stroj jsou standardně montovány kruhové disky. Tento tvar disků zajišťuje 
vždy stejnou vzdálenost mezi dvěma disky, takže nemůže dojít ke vklínění ci-
zích předmětů F mezi disky a tím k zablokování jejich rotace. 
Současně ochrana proti kamenům G chrání disky před cizími tělesy tak, že 
zabraňuje jejich vklínění mezi disky jak zespoda, tak zpředu. 

Obr. 3-7 Pod disky je namontován kroužek proti navíjení materiálu H, který zajišťuje, že 
se např. motouz nebo drát nemohou navinout na disk nebo náboj a zablokovat 
jejich otáčení. 

Pravidelně demontujte disky a odstraňujte prach a další nečistoty, které se za-
chycují mezi disky a náboji žací lišty v místě I. 

Obr. 3-8 Matice šroubů nožů J jsou zapuštěny a tak chráněny proti opotřebování. Proto-
že jsou zapuštěny až po hranu disku, nedochází zde k usazování prachu a ne-
čistot a pozdější demontáž je snazší. 
Šrouby K upevňující disky k nábojům nožové lišty jsou rovněž zapuštěny ve 
speciální krycí liště, která brání navíjení materiálu a poškození materiálu při 
průchodu okolo disků. 

Odhazovací klobouky 
Aby bylo zajištěno, že za strojem bude vytvářen nepřerušovaný řádek pokosu, 
je stroj vybaven zařízením pro zvýšení průchodnosti, tedy odhazovacím klobou-
kem, který je posazen na discích a optimalizuje průchod materiálu přes žací 
lištu. 



3. SEŘIZOVÁNÍ A JÍZDA 

 32

 

 



3. SEŘIZOVÁNÍ A JÍZDA 

 33

Obr. 3-9 Na obou vnějších žacích discích 1 je namontován velký odhazovací klobouk 2, 
který má uvnitř dvě vložky z pěnové hmoty 3. Ty zajišťují, že pod kloboukem 
nedochází k usazování prachu a nečistot a zabraňují možnému vzniku nevyvá-
žení stroje. 
Dva velké odhazovací klobouky zajišťují, že materiál je podáván správným smě-
rem okolo disků (směrem ke středu) a přes žací lištu. 
Na zbývajících žacích discích 4 jsou namontovány menší odhazovací klobouky 
5. I tyto klobouky zajišťují účinný průchod materiálu mezi dvojicemi disků a přes 
žací lištu. 

Odhazovací klobouky z vnitřních disků lze snadno demontovat uvolněním 4 
šroubů na každém disku. S namontovanými odhazovacími klobouky budete 
běžně dosahovat optimálních výsledků, protože kromě výše zmíněných výhod 
rovněž zlepšují zvedání, mačkání a podávání materiálu od rotoru mačkače na 
řádkovací plechy. Tím dochází k vytváření dokonalého řádku pokosu. 

Odhazovací klobouky jsou absolutně nezbytné při speciálních aplikacích stroje 
a v obtížných podmínkách: 
– při práci na kopcovitém terénu a na svazích s velkým úhlem sklonu. 
– při práci v podmínkách, kdy je žací lišta naklopena vzad (ve vodorovné polo-

ze) pro dosahování velké výšky strniště. 
– při sečení řídkého porostu s tenkými, krátkými stonky.  

Za určitých podmínek může být nutné odhazovací klobouky demontovat: 
– při sečení pícnin s dlouhými a pevným stonky. Klobouky mohou bránit volné-

mu průchodu materiálu přes žací lištu z důvodu omezeného prostoru mezi 
deskou mačkače a žací lištou. 

– při práci s traktorem s omezeným výkonem, kdy traktor nemůže pracovat ve 
jmenovitých otáčkách 1000 min-1 na vývodové hřídeli; odhazovací klobouky 
zvyšují spotřebu energie. 

ROTOR MAČKAČE 
Hlavním úkolem rotoru mačkače je: 
GD 2800 FM Mačkání materiálu, jeho zvedání a podávání vzad, aby mohl být 

vytvářen řádek pokosu pomocí řádkovacích plechů. 
GD 3200 FM Šnekové sekce dopravují materiál ke středu rotoru, kde je mač-

kán, zvedán, podáván vzad a ukládán do řádku pokosu. 
Obr. 3-10 PE prsty, které jsou namontovány na rotoru, mají podstatné výhody: 

– v mnoha testech vykazovaly neuvěřitelnou odolnost proti opotřebování 
– mají dostatečnou tuhost pro účinné mačkání materiálu mezi mačkací deskou 

a prsty rotoru 
– jsou pružné a při kontaktu s cizím předmětem, který může proniknout do 

rotoru mačkače, se mohou deformovat 
– pokud dojde k jeho odlomení, v řádku pokosu se nebudou nacházet žádné 

kovové předměty, které mohou způsobit vážné následné škody. 

Prsty jsou tvarovány tak, aby materiál byl vymetán pod správným úhlem, který 
zajišťuje vytváření rovnoměrného řádku pokosu. 



3. SEŘIZOVÁNÍ A JÍZDA 

 34

 

 



3. SEŘIZOVÁNÍ A JÍZDA 

 35

SEŘIZOVÁNÍ 
U strojů GD 2800 FM a GD 3200 FM je pro dosažení optimální činnosti stroje 
nutné seřizovat několik prvků.  

PRACOVNÍ OBLAST 
Žací ústrojí stroje se může pohybovat ve svislém směru vůči A-rámu. To umož-
ňuje žacímu ústrojí kopírovat terén, zatímco A-rám kopíruje pohyby traktoru. 

Obr. 3-11 Žací ústrojí se může pohybovat ve svislém směru v rozsahu cca 315 mm vůči 
A-rámu. Pohyb dolů je omezen přímočarým hydromotorem na stroji, zatímco 
pohyb nahoru je omezen mechanickým plastovým dorazem L. 

V kapitole 2 PŘIPOJENÍ A TESTOVACÍ JÍZDA je uveden popis základního seří-
zení od výrobce. Je důležité, aby vzdálenost mezi plastovým dorazem L a A-rá-
mem byla cca 170 mm. Viz Obr. 2-6. 

ÚHEL ŘEZU 
Stroj je konstruován se speciálním zavěšením „Front Contour“, které zajišťuje, 
že se úhel řezu při práci přizpůsobuje povrchu terénu. 
Tato funkce je velmi užitečná při práci na kopcovitém terénu, protože při 
používání tohoto systému zavěšení je zachována konstantní výška strniště. 

Obr. 3-12 Pokud se terén před strojem svažuje dolů, pohybuje se žací ústrojí M vpřed vůči 
A-rámu N. Současně s tímto pohybem se žací lišta naklání vpřed (o max. 6 
stupňů), aby byla zachována konstantní výška strniště. 

Obr. 3-13 Pokud se terén před strojem zvedá nahoru, žací ústrojí M se pohybuje rovněž 
nahoru směrem k A-rámu N, dokud plastický doraz nedosedne na rám. Při tom-
to pohybu se žací lišta stáčí vzad (o max. 4.5 stupňů), aby byla zachována 
přijatelně konstantní výška strniště a bylo minimalizované riziko nárazu nožů do 
půdy. 

Obr. 3-14 Pokud má stroj doporučované základní seřízení, úhel řezu je cca 6 stupňů se 
strojem postaveným na vodorovném terénu. Při pohybu stroje ze svahu je úhel 
řezu zvětšen na cca 12 stupňů, při pohybu do svahu je úhel řezu zmenšen na 
cca 1 stupeň (žací lišta je téměř ve vodorovné poloze). 

Za určitých okolností je požadováno zvětšení nebo zmenšení úhlu řezu pro 
dosahování menší nebo větší výšky strniště. 

Obr. 3-15 Základní seřízení pro úhel řezu 6 stupňů lze měnit prodlužováním nebo 
zkracováním horní vzpěry O. 
Při základním seřízení je teoretická výška řezu cca 55 mm a skutečná délka 
strniště je běžně odhadovaná na dvojnásobek, tj. cca 110 mm. 
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V tabulce jsou ukázány vztahy mezi jednotlivými podmínkami: 

Délka horní 
vzpěry Úhel řezu Teoretická výška 

řezu 
Skutečná výška 

strniště 

Normální 6 stupňů 55 mm 110 mm 

Zkrácená 1 – 6 stupňů 55 – 70 mm 110 – 140 mm 

Prodloužená 6 – 12 stupňů 35 – 55 mm 70 – 110 mm 

Pokud změníte úhel řezu, změníte rovněž dříve popsané základní seřízení 
(Obr. 2-6). 

Obr. 3-16 Pro správné nové seřízení stroje se změněným úhlem řezu postupujte takto: 

1. Změnou délky horní vzpěry O nastavíte požadovaný úhel řezu.  

2. Pro dosažení správné vzdálenosti cca 170 mm mezi žacím ústrojím M a A-
rámem N upravte délku omezovacích řetězů P tak, aby pohyb zvedacích 
ramen směrem dolů byl zastaven v nové poloze Q, která zajišťuje správnou 
vzdálenost. 

3. Úhel řezu je zajištěn s novou polohou zvedacích ramen. Pokud se nová po-
loha značně odlišuje od požadované polohy, celý postup zopakujte. 

PAMATUJTE: Pokud požadujete menší výšku strniště než je běžné, je nutné 
pracovat se zvedacími rameny ve vyšší poloze, než je popsáno 
výše. V těchto případech dávejte pozor na menší světlost při 
přepravě stroje ve zvednuté poloze, protože na zvednutí stroje 
zbývá menší část celkového rozsahu pohybu zvedacích ramen.  

Obr. 3-17 Pokud požadujete zvláště velkou výšku strniště, například při čistění úhoru, lze 
zvednout žací lištu přestavením dvou vnějších splazů R. Splazy jsou u výrobce 
připevněny k rámu stroje pomocí šroubů v dolních otvorech držáků S. Pokud 
požadujete větší výšku strniště, přestavte splazy dolů tak, aby šrouby byly 
umístěny v horních otvorech držáků S. 

Tím lze zvětšit teoretickou výšku řezu o cca 30 mm vůči hodnotám, uvedeným 
v tabulce. Skutečná výška strniště je zvětšena o cca 60 mm. 

ODLEHČENÍ STROJE 
Pro šetrné překonávání strniště, snížení opotřebování splazů stroje a zajištění 
dokonalého kopírování profilu terénu je stroj zavěšen na 2 vodorovných pruži-
nách s velkou tuhostí.  

Obr. 3-18 Systém pružinového závěsu pracuje takto: 
Dvě pružiny T jsou připevněny čepy ke střednímu rovnoběžnému ramenu U. Při 
pohybu žacího stroje nahoru a dolů se rameno U otáčí okolo čepu V a rameno, 
ke kterému jsou připevněny pružiny T, se pohybuje nahoru a dolů. 
Pružinový závěs pracuje jako excentrický systém, který zajišťuje přibližně stejné 
odlehčení žacího ústrojí ve všech polohách. 
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Pružinový závěs je samozřejmě nutné seřizovat podle charakteru terénu a stylu 
jízdy. Na nerovném terénu může být nutné snížit přítlak na půdu, aby byla 
zajištěna dostatečná schopnost žacího ústrojí kopírovat terén. 

PAMATUJTE: Při používání čelně neseného stroje musíte počítat s tím, že 
stroj bude vystaven účinkům terénních nerovností dříve než 
kola traktoru a musí mít možnost se pohybovat v opačném 
směru než traktor. 

 Při práci se strojem s nižším odlehčením na nerovném terénu 
proto pro šetrnější činnost žacího ústrojí a omezení silných ná-
razů do terénních nerovností musíte snížit pojezdovou rychlost. 

Obr. 3-19 Odlehčení stroje je u výrobce seřízeno tak, aby přítlak na půdu odpovídal běž-
ným jízdním podmínkám. Pokud má stroj základní seřízení a je postaven na vo-
dorovném terénu, přítlak na obou stranách odpovídá hmotnosti cca 80 až 90 kg.  

POZNÁMKA: Přítlak na povrch půdy u stroje, který je seřízen od výrobce, je 
větší než u strojů, které jsou neseny za traktorem. To je nutné 
proto, že stroj nesený čelně musí být schopen kopírovat terén 
nezávisle na pohybech kol traktoru. Výsledkem je, že stroj musí 
reagovat relativně rychle na nerovnosti, a je proto nutný větší 
přítlak na povrch půdy. 

Obr. 3-20 Odlehčení stroje lze zvětšovat nebo zmenšovat nastavením dvou vodorovných 
pružin.  
1. Povolte pojistnou matici X. 
2. Otáčením závitového vřetene Y seřiďte pružiny závěsu: 

– Otáčením ve směru hodinových ručiček ⇒ zvýšení předpětí pružin ⇒ 
zvýšení odlehčení, menší přítlak na půdu 

– Otáčením proti směru hodinových ručiček ⇒ snížení předpětí pružin ⇒ 
snížení odlehčení, větší přítlak na půdu 

3. Po seřízení požadovaného odlehčení utáhněte pojistnou matici X. 

DŮLEŽITÉ: Z výroby jsou pružiny napnuty tak, že mezi pojistnou maticí a 
konzolou pružiny na A-rámu je u stroje GD 2800 FM volný závit 
o délce cca 135 mm a u stroje GD 3200 FM cca 105 mm. 

PRSTOVÝ MAČKAČ 
Mačkač stroje GD 2800 FM má dvě rychlosti 

– Normální (nastavené z výroby) = 860 min-1 
– Snížené = 700 min-1 

Mačkač stroje GD 3200 FM může pracovat pouze rychlostí 860 min-1. 

Obr. 3-21 Pokud chcete otáčky rotoru mačkače u GD 2800 FM snížit, musíte vyměnit 
řetězové kolo s 27 zuby, které je nasazené na hřídeli rotoru, za řetězové kolo s 
33 zuby ze soupravy náhradních dílů dodaných se strojem. Postupujte takto: 
1. Povolte napínací kolo Z a posuňte ho vzad tak, aby došlo k uvolnění řetězu. 
2. Demontujte řetězové kolo A z hřídele rotoru. 
3. Namontujte na hřídel větší řetězové kolo ze soupravy náhradních dílů.  
4. Napínacím kolem Z napněte řetěz a utáhněte řetězové kolo. 
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Stroj je vybaven jednoduchým systémem regulace intenzity mačkání se snad-
nou obsluhou. 

Obr. 3-22 Intenzitu mačkání lze regulovat seřizováním vzdálenosti mezi deskou mačkače 
B a prsty C rotoru mačkače. 

Zlaté pravidlo: čím menší je vzdálenost, tím je intenzivnější mačkání materiálu. 

Obr. 3-23 Systém je ovládán rukojetí D, kterou lze přestavit do jedné ze tří poloh na kon-
zole E. Vzdálenost mezi deskou a rotorem mačkače změníte přestavením ruko-
jeti D do jiného otvoru v konzole E. Pokud je rukojeť v poloze A), vzdálenost me-
zi deskou a prsty mačkače je velmi malá, v poloze B) je vzdálenost střední a 
v poloze C) je vzdálenost velká. 

Seřízení systému je závislé na řadě podmínek. Optimálního zpracování 
materiálu dosáhnete při níže uvedeném nastavení lišty mačkače: 

Nastavení systému je závislé na více faktorech. OPTIMÁLNÍHO MAČKÁNÍ 
může být dosaženo s následujícím nastavením: 

 Při šťavnatém zeleném 
porostu 

nebo slamnatém vyzrá-
lejším porostu 

       

 Rychlost jízdy nad 
10 

km/hod. 

pod 
10 

km/hod. 

 nad 
10 

km/hod. 

pod 
10 

km/hod.
Měli byste Vaše GMS 
nastavit takto: 

     

vysoká    X X Rychlost rotoru 
mačkače nízká X X    

velká  X    
střední X    X 

Vzdálenost mezi 
deskou mačkače 
a rotorem malá    X  

Stroj je u výrobce seřízen pro střední intenzitu mačkání do polohy B). Toto 
seřízení zajišťuje přijatelnou výkonnost při běžných pracovních podmínkách. 

ŘÁDKOVACÍ PLECHY (GD 2800 FM) 
Řádkovací plechy zajišťují vytváření řádku pokosu požadovaného tvaru a šířky. 
Materiál je vymetán rotorem mačkače vzad na řádkovací plechy, které ukládají 
materiál do vzdušných, úzkých řádků s pravoúhlým průřezem. Takový řádek 
zajišťuje jak účinné zasychání, tak pro následný sběr řezačkou nebo lisem. 

Obr. 3-24 Šířku řádku lze seřizovat natáčením řádkovacích plechů F. Povolte šrouby G 
na horní liště a přestavte plechy dovnitř nebo ven. 

POZNÁMKA: Z výroby je nastavena šířka řádku cca 1,3 metru. 
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PRÁCE SE STROJEM 
Protože stroj je čelně nesený, je nutné pouze několik málo pokynů. Přesto je 
nutné zvláště upozornit na některé okolnosti. 

ZAHÁJENÍ PRÁCE 
Při nájezdu k poli, kde budete pracovat, je nutné dodržovat následující postupy: 

1. Žací lištu spusťte před najetím do porostu. 
2. Správně otevřete mazací zařízení (viz kapitola 4 MAZÁNÍ HNACÍHO ŘETĚZU). 
3. Pohon vývodové hřídele traktoru zapínejte ve volnoběžných otáčkách mo-

toru. 
4. Postupně zvyšujte počet otáček motoru, dokud nedosáhnete požadovaného 

počtu otáček vývodové hřídele 1000 min-1. 
5. Rozjeďte traktor směrem vpřed a vjeďte do porostu. 

POZNÁMKA: Je běžné, že žací nástroje (žací lišta, disky, nože) jsou v dů-
sledku vysokého počtu pracovních otáček disků (3000 min-1) 
před zahájením práce hlučné – tento hluk se po vjetí do po-
rostu zmírní. 

DŮLEŽITÉ: Pokud je stroj v pracovní poloze a vytváří řádek pokosu, musí 
být jednočinný přímočarý hydromotor zvedání stroje v plovoucí 
poloze, aby se stroj mohl volně pohybovat. 

PRÁCE NA POLI 
Při práci se strojem je nutné mít na paměti následující: 

Teoreticky je možné pracovat s pojezdovou rychlostí až 19 km.h-1. Ovšem po-
jezdovou rychlost je nutné vždy přizpůsobit pracovním podmínkám, tj. množství 
sečeného materiálu a stavu půdy. 

Traktorista musí mít nad traktorem plnou kontrolu a musí být schopný zamezit 
překonávání nerovností a cizích překážek před traktorem a strojem. 

Pojezdovou rychlost je nutné poněkud snížit v těchto případech: 
– nerovný nebo kopcovitý terén 
– porost je polehlý 
– porost je nezvykle vysoký nebo hustý. 

Pojezdovou rychlost lze poněkud zvýšit v těchto případech: 
– porost je nízký nebo řídký 
– porost je smíchán například s hrachem nebo podobnými plodinami. 

Jak již bylo uvedeno, při práci v kopcovitém terénu je důležité být zvláště po-
zorný. Snižte pojezdovou rychlost a kontrolujte pohyby stroje na povrchu půdy. 

V kopcovitém terénu je vyšší riziko nárazů stroje na terénní nerovnosti nebo na 
jiné překážky. Traktorista musí minimalizovat riziko poškození. 
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PAMATUJTE: Pokud vzniká rovnoměrné strniště a stroj rovnoměrně kopíruje 
povrch terénu, je pojezdová rychlost optimální. 

NEBEZPEČÍ: Při jízdě podél plotů nebo svahů s velkým úhlem sklonu je dbej-
te zvýšené opatrnosti a snižte pojezdovou rychlost, částečně 
kvůli cizím překážkám v plotech a částečně v důsledku častých 
změn stavu půdy v blízkosti plotů a prudkých svahů. 

DŮLEŽITÉ: Se strojem nesmíte couvat, dokud pomocí přímočarého hydro-
motoru nezvednete žací lištu a nezvednete celý stroj v předním 
tříbodovém závěsu! 
Stejně jako u jiných strojů, zavěšených v nůžkovém me-
chanismu (paralelogram), musíte věnovat pozornost příč-
ným silám, vznikajícím při změnách směru jízdy a na ne-
rovném terénu. 
Stroj nelze přestavovat v příčném směru z důvodu zacho-
vání stability, proto není v příčném směru žádný brzdicí 
mechanizmus. 

Při ukládání materiálu do řádku pokosu udržujte konstantní počet otáček vývo-
dové hřídele (1000 min-1), aby byla zajištěna optimální činnost žacího ústrojí. 

VÝSTRAHA: Zatížení všech převodů se značně zvyšuje při snížení počtu 
otáček. V tomto případě začne prokluzovat třecí spojka, která 
je určena pro ochranu hnacího ústrojí proti nadměrnému 
zatěžování. 
Pokud třecí spojka začne prokluzovat, ihned vypněte pohon vý-
vodové hřídele a zjistěte příčinu nadměrného zatížení převo-
dovky. 

NEBEZPEČÍ: Při dlouhodobé práci se strojem se teplota žací lišty může 
zvýšit až na cca 80 °C a hrozí riziko popálenin, například při 
výměně nožů disku. 

OBRACENÍ SE 
Při obracení se na poli nejprve zvedněte žací lištu a snižte počet otáček vývodo-
vé hřídele. 

POZNÁMKA: Po zvednutí stroje při obracení se může dojít ke zvýšení hladi-
ny zvuku od hnací kloubové hřídele mezi traktorem a strojem. 
Toto zvýšení hlučnosti je způsobeno změnou úhlu hřídele a 
nemá praktický význam, protože krouticí moment přenášený 
hřídelí je v tomto okamžiku velmi malý. 

Před opětovným zvýšením počtu otáček spusťte žací lištu do pracovní polohy. 

PAMATUJTE: Při každém zatáčení musí být rozváděč vnějšího okruhu trakto-
ru přestaven do plovoucí polohy. 
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Při otáčení se v kopcovitém terénu nebo na svahu s velkým úhlem sklonu zatá-
čejte pro zajištění dostatečné stability traktoru pokud možno do svahu. 
Při otáčení se na poli za všech okolností snižte pojezdovou rychlost. 

DŮLEŽITÉ: Stroj není konstruován tak, aby se s ním dalo couvat, 
dokud je v pracovní poloze! Proto při obracení se vždy 
zvedněte žací lištu nad terén! 

VYPÍNACÍ MECHANISMUS PŘI NÁRAZU NA PŘEKÁŽKU 
Když stroj narazí na překážku nebo terénní nerovnost, dojde k aktivování vypí-
nací funkce systému zavěšení Front Contour. 

Obr. 3-25 Pokud žací ústrojí H narazí na překážku I a vy pokračujete v jízdě vpřed, žací 
ústrojí se pohybuje vzad a vzhůru a žací lišta se natáčí zpět. To zajišťuje 
optimální předpoklady proto, aby stroj mohl plynule překonávat překážky.  

Zvláštní pozornost věnujte náhlým pohybům a nárazům do žacího ústrojí. V ta-
kovém případě značně snižte pojezdovou rychlost, vypněte pohon vývodové hří-
dele, případně úplně zastavte a zkontrolujte překážku (platí zejména pro kame-
nité půdy). 

DŮLEŽITÉ: Po silném nárazu na překážku zkontrolujte stroj, zda nedošlo 
v důsledku nárazu k jeho poškození. Zkontrolujte zejména 
závěsy a řezné nástroje. 

PAMATUJTE: Vypínací mechanismus není konstruován pro nárazy ze strany, 
ke kterým může dojít při otáčení se se strojem v pracovní po-
loze. 

PŘEPRAVA 
Při přepravě po pozemních komunikacích a mimo pole musí být stroj zvednutý 
pomocí přímočarého hydromotoru stroje a předního tříbodového závěsu trakto-
ru. Důkladně zajistěte stroj přepravním blokovacím zařízením a pro dosa-
žení minimální přepravní šířky sklopte nahoru ochranné kryty (GD 3200 FM). 

Obr. 3-26 Transportní pojistka J se nachází v horní části strojové části A-rámu. Zvedněte 
stroj a čepem K ho zajistěte v otvorech v horní části středního ramene L. Čep 
zajistěte závlačkami na obou stranách. 

DŮLEŽITÉ: Po skončení práce nezapomeňte zavřít mazání hnacího řetězu. 

PARKOVÁNÍ 
Stroj vždy parkujte na vodorovné a stabilní ploše. Pokud to není možné, použijte 
podpěry. 

Obr. 3-27 Před odpojením stroje uvolněte opěrný stojan M z jeho zajištěné polohy tím, že 
ho uvolníte z čepu N. Řetízek se závlačkou visí volně podél opěrného stojanu. 

Obr. 3-28 Spusťte stroj na povrch terénu. Opěrný stojan zajišťuje stabilitu stroje. Sklopte 
dolů přední tříbodový závěs s A-rámem a oddělte jej od strojové částí A-rámu P.  

DŮLEŽITÉ: Odpojte hadici Q přímočarého hydromotoru zvedání stroje od 
přípojky R na traktoru. Potom zacouvejte s traktorem od stroje. 
Stroj je nyní zaparkován ve stabilní poloze. 
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Mazací plán diskových žacích strojů: GD 2800 FM a GD 3200 FM. 
Jednotlivá mazací místa je nutné promazat po daných provozních hodinách. 
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4. MAZÁNÍ 
Tukem 

Před zahájením práce vždy zkontrolujte, zda je stroj správně a důkladně pro-
mazán. 
Postupujte podle mazacího plánu na protější straně. 

Druh mazacího tuku: univerzální, vysoce kvalitní 
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Pohyblivé součásti je nutné podle potřeby promazávat olejem nebo mazacím 
tukem. 

DŮLEŽITÉ – PAMATUJTE: Hnací kloubové hřídele musí být mazány vždy 
po 8 provozních hodinách. Zvláštní pozornost 
věnujte posuvným profilovým trubkám hřídelí. 
Profilové trubkové části musí být musí schopné se 
po sobě navzájem lehce posouvat i když při 
práci.přenášejí velké krouticí momenty  

Pokud nebudou dostatečně promazávány, 
vzniknou v profilovaných trubkách rychle 
vysoké třecí síly, které profilované trubky 
zničí. Rovněž může dojít k poškození čepů 
hřídelí a převodovky. 

Obr. 4-1 Výše uvedené pokyny platí zejména pro první částí hnací hřídele A mezi vývo-
dovou hřídelí traktoru a centrální převodovkou stroje. 

Obr. 4-2 Profilované trubky této hřídele se po sobě při práci stále posouvají. Proto je stroj 
vybaven speciálním hřídelí, která umožňuje promazávání trubkových částí zven-
čí pomocí centrální maznice B, tj. bez nutnosti rozmontování hřídele. 
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SOUČÁSTI STROJE S OLEJOVOU NÁPLNÍ 

ŽACÍ LIŠTA 
Množství oleje: GD 2800 FM 2,00 l 

GD 3200 FM 2,25 l 
V horní části žací lišty jsou umístěny dvě kontrolní zátky pro kontrolu hladiny 
oleje a doplňování oleje. 

GD 2800 FM: mezi 1. a 2. diskem na pravé straně a mezi 2. a 3. diskem na 
levé straně. 

GD 3200 FM: mezi 1. a 2. diskem na pravé a levé straně. 

Obr. 4-3 V průběhu sezóny kontrolujte výšku hladiny oleje v jednom z kontrolních otvorů 
C denně. 

Obr. 4-4 Při kontrole výšky hladiny oleje musí být žací lišta ve vodorovné poloze. Vodo-
rovnou polohu v podélném i příčném směru kontrolujte pomocí libely D. 
Pro usnadnění každodenní kontroly hladiny oleje doporučujeme zřízení stálého 
místa pro kontrolu hladiny oleje, na které lze žací lištu při kontrole položit. Zna-
mená to, že nebude nutné při každé kontrole hladiny oleje provádět opakované 
kontroly vodorovné polohy žací lišty pomocí libely, jak je ukázáno na Obr. 4-4. 

Obr. 4-5 Hladiny oleje: 5 – 8 mm (průměrná hodnota) 
Výšku hladiny oleje získáte jako průměrnou hodnotu 
z měření v obou kontrolních otvorech. 
Při kontrole výšky hladiny oleje vyčkejte 3 minuty, 
pokud je olej zahřátý, a měření zopakujte. Pokud je 
olej studený, vyčkejte před opakovaným měřením 15 
minut. 

Výměna oleje: Olejovou náplň žací lišty vyměňte po 10 provozních 
hodinách a potom vždy po 200 provozních hodinách, 
minimálně však jednou za sezónu. 

Nejsnadněji olejovou náplň vyměníte tak, že stroj necháte pracovat po dobu 
několika minut, aby došlo k zahřátí oleje. Současně tím umožníte smíchání 
nečistot s olejem a jejich odstranění s vypouštěným olejem. 

Obr. 4-6 Před výměnou olejové náplně zvedněte stroj v předním tříbodovém závěsu a 
zajistěte zvedací ramena pomocí bezpečnostních řetězů F v poloze E. Nyní by 
žací lišta měla volně viset v závěsu a vy jí můžete snadno na pravé straně 
nadzvednout a naklonit ji.  

Obr. 4-7 Pro zajištění optimálního vypuštění oleje je nutné žací lištu zvednout na pravé 
straně minimálně o 150 – 200 mm oproti vodorovné poloze. 

Přístup k zátce výpustného otvoru na levé straně získáte po demontáži vnějších 
splazů. Potom vyšroubujte zátku a nechejte olej samovolně vytéci. 
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PAMATUJTE: Nezapomeňte po vypuštění oleje zátku znovu zašroubovat. 
Zátka výpustného otvoru je opatřena magnetem, který přita-
huje kovové nečistoty. Při každé výměně oleje zátku před 
jejím zašroubováním zpět očistěte. 

Před opětovným naplněním lišty žací lištu spusťte na zem. 

Obr. 4-8 Při plnění žací lišty olejem používejte výhradně olej předepsané kvality. 

Předepsaný druh oleje: výhradně olej kvality API GL-4 SAE 80W. 
V některých zemích nelze tento olej získat. V tako-
vém případech je přijatelnou alternativou univer-
zální olej API GL-4 nebo API GL-5 SAE 80W-90. 
Nikdy nepoužívejte v žací liště čistý olej SAE 
90W. 

VÝSTRAHA: Nikdy nepoužívejte větší ani menší objem olejové náplně, 
než je předepsáno.. 
Příliš mnoho nebo příliš málo oleje má za následek vznik ne-
správného tlaku a zahřívání. V důsledku toho může dojít 
k postupnému poškození ložisek v žací liště. 

ÚHLOVÁ PŘEVODOVKA NAD ŽACÍ LIŠTOU 
Obr. 4-9 Úhlová převodovka G pohání žací lištu a hnací řetěz pro pohon rotoru mačkače. 

Obr. 4-10 Pohled na úhlovou převodovku z levé strany stroje. 
Množství oleje: 1,1 l 

Druh oleje: API GL4 nebo GL5 SAE 80W-90 

Hladina oleje: Výšku hladiny oleje kontrolujte vždy po 80 pro-
vozních hodinách v kontrolním otvoru I. Šroub 
kontrolního otvoru je viditelný po demontáži kry-
tu H hnacího řetězu (viz Obr. 4-9). 

Výměna oleje: První výměnu oleje proveďte po prvních 50 pra-
covních hodinách a potom po každých 500 pra-
covních hodinách, nejméně však jedenkrát za 
sezónu. 
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ÚHLOVÁ PŘEVODOVKA V OSE STROJE 
Obr. 4-11 Úhlová převodovka J je umístěna mezi oběma hnacími hřídelemi stroje. Jedná 

se o převodovku, která obrací svůj chod při opačném smyslu otáčení vývodové 
hřídele traktoru. 

Obr. 4-12 Úhlová převodovka při pohledu ze zadní strany stroje (ze strany traktoru). 

Množství oleje: 1,7 l 
Druh oleje: API GL4 nebo GL5 SAE 80W-90 

Hladina oleje: Výšku hladiny oleje kontrolujte vždy po 80 pro-
vozních hodinách v kontrolním otvoru K.  

Výměna oleje: První výměnu oleje proveďte po prvních 50 pra-
covních hodinách a potom po každých 500 pra-
covních hodinách, nejméně však jedenkrát za 
sezónu. 

ŘETĚZOVÉ HNACÍ ÚSTROJÍ 
Obr. 4-13 Na levé straně stroje je hnací řetěz L, který pohání rotor mačkače. 

Toto řetězový pohon musí být při provozu mazán a řetěz musí být neustále 
pokryt vrstvou oleje pro zajištění dlouhé životnosti řetězu a řetězového kola. 

Pro tyto účely je stroj vybaven mazacím zařízení M, namontovaným na krytu 
hnacího ústrojí, které obsahuje nádržku s malým množstvím oleje. Ta je spoje-
na s trubičkou přes kuličkový ventil a dodává olej k řetězu. 

Pokud je kuličkový ventil zavřený, olejová nádržka je uzavřená. Po otevření 
kuličkového ventilu olej protéká. 

Před zahájením práce se strojem otevřete přívod oleje přestavením kuličkového 
ventilu mezi polohy ZAVŘENO a OTEVŘENO, takže olej odkapává na řetěz. 
(Správné množství je 20 až 30 kapek za minutu.) 

PAMATUJTE: Olej musí na řetěz pouze kapat, aby zajišťoval dostatečné 
mazání řetězu a nikoliv z nádržky volně vytékat. 

Druh oleje: Olej s viskozitou cca SAE 30W, např. olej pro 
mazání řetězových pil, běžný motorový olej 
nebo převodový olej s malou viskozitou. 

Hladina oleje: Při práci pravidelně kontrolujte, zda je v nádržce 
dostatečné množství oleje. 

DŮLEŽITÉ: Nikdy pro mazání řetězu nepoužívejte mazací tuk ani olej o 
velké viskozitě. Tyto typy maziv pouze obtížně protékají maza-
cím zařízením a jednotlivými články řetězu. 
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A 
Ø 

Třída: 8.8 
MA [Nm] 

Třída: 10.9  
MA [Nm] 

Třída: 12.9  
MA [Nm] 

M 8 25 33 40 
M 10 48 65 80 
M 12 80 120 135 

M 12×1,25 90 125 146 
M 14 135 180 215 

M 14×1,25 145 190 230 
M 16 200 280 325 

M 16×1,25 215 295 350 
M 18 270 380 440 
M 20 400 550 650 
M 24 640 900 1100 

M 24×1,5 690 960 1175 
M 30 1 300 1800 2300 

Obr. 5-1 
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5. ÚDRŽBA 
ZÁKLADNÍ POKYNY 

VÝSTRAHA: Při opravě nebo údržbě stroje je zvlášť důležité dbát bez-
pečnosti osob. Proto vždy zaparkujte traktor (pokud je při-
pojen) a stroj podle ZÁKLADNÍCH BEZPEČNOSTNÍCH 
POKYNŮ (body 1 až 19) na začátku tohoto návodu. 

UTAHOVACÍ MOMENTY PŘIPEVŇOVACÍCH ŠROUBŮ 
DŮLEŽITÉ: Šrouby a matice na vašem novém stroji po několika pro-

vozních hodinách dotáhněte – to samé proveďte po opravě 
stroje.  

Obr. 5-1 Utahovací momenty MA šroubů na stroji (pokud nejsou uvedeny jiné hodnoty). 
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Kroutící
moment

 Nastavovací 
kroužek 

Skříň 
spojky 

Stupeň %  Pozice 
I 70 min. 1 
II 80 max. 1 
III 90 min. 2 
IV 100 max. 2 
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TŘECÍ SPOJKA 
Obr. 5-2 Pro zajištění dlouhé životnosti vašeho traktoru a stroje je hnací ústrojí stroje 

vybaveno třecí spojkou hnacího kloubového hřídele mezi traktorem a strojem. 

Na Obr. 5-2 je ukázáno, jak spojka chrání převodovku před špičkovými 
krouticími momenty a současně je schopná zachovat přenos běžného krouticího 
momentu při prokluzu.  

U třecí spojky je nutné provádět údržbu, to znamená, že je nutné provádět 
v pravidelných intervalech její provětrávání, protože nečistoty a vlhkost 
mohou způsobit slepení disků třecí spojky. 

Obr. 5-3 Před zahájením práce s novým strojem nebo po dlouhé době, po kterou stroj byl 
mimo provoz, například po zimním období, postupujte při provětrávání spojky 
takto: 
1. Utáhněte šest matic A na přírubě. Pružiny B jsou stlačeny a nepůsobí silou 

na spojkové disky C. Spojka se volně otáčí. 

2. Nechejte spojku otáčet po dobu 1/2 minuty, aby došlo k uvolnění nečis-
tot, povrchové vrstvy a zbytků koroze z disků. 

3. Opět povolte matice A tak, aby byly vyrovnány se závity šroubů. Pružiny B 
opět stlačují spojkové disky C. 

Obr. 5-4 Krouticí moment třecí spojky je nastavitelný. Neměňte nastavení, provedené 
výrobcem, bez konzultace s prodejcem nebo servisním oddělením výrobce. 

Třecí spojka má čtyři různé stupně nastavení. Nastavení lze změnit otáčením 
seřizovacího kroužku D a výběrem ze dvou různých poloh skříně spojky. 

1. Seřizovací kroužek má minimální a maximální polohu.  

2. Skříň spojky má dvě sady drážek E v různé výšce. Do těchto drážek lze 
přestavovat seřizovací kroužek D (pos. 1 a 2). 

NASTAVENÍ KROUTICÍHO MOMENTU 
Otáčky vývodové 

hřídele Krouticí moment Nastavení 

1 000 1 200 Nm Krok II 

1 000 1 500 Nm Krok IV 

POZNÁMKA: Protože stroj nemůže být upraven pro pohon od vývodové hří-
dele s počtem otáček 540 min-1, krouticí moment třecí spojky je 
nutné přestavovat pouze u některých typů traktorů s elektro-
hydraulicky ovládanou spojkou vývodové hřídele. 
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PAMATUJTE: Seřizování provádějte pouze po utažení 6 matic A (Obr. 5-3). 
Po seřízení matice opět povolte po konec závitů na šroubech. 

VÝSTRAHA: Při přetížení se spojka rychle opotřebovává, prokluzuje o 
hřeje se. Nadměrným zahříváním dochází k poškození 
třecích disků. Pokud je spojka zablokována nebo jiným 
způsobem vyřazena z činnosti, záruka výrobce pozbývá 
platnosti. 

REGULACE VYVÁŽENÍ 
VÝSTRAHA : Při jízdě na poli musíte vždy zvýšit pozornost v případech, 

kdy stroj začne vykazovat větší vibrace než obvykle, nebo 
pokud jsou patrné „skřípavé“ zvuky. 
Disky se otáčejí s počtem otáček cca 3000 min-1, proto 
poškozené nože mohou způsobit vážné zranění osob nebo 
poškození materiálu v důsledku ztráty vyvážení. 
Při práci s traktorem s uzavřenou kabinou může být 
obtížné rozeznat příznaky. Občas je vhodné opustit kabinu 
a zkontrolovat, zda jsou všechny nože a prsty rotoru nepo-
škozené. Při dlouhodobém provozu nevyváženého stroje 
může dojít k poškození v důsledku únavy materiálu a vzni-
ku závažných škod. 

Výrobce provádí testovací jízdy u všech strojů, vyrobených v JF-Fabriken a 
kontroluje úroveň vibrací pomocí speciálních přístrojů. 

Při prvním zapnutí pohonu stroje zkontrolujte úroveň hluku a vibrací, abyste měli 
možnost srovnání v budoucnu. 

Obr. 5-5 Aby nedošlo ke škodlivým vibracím v žacím ústrojí, musí být žací lišta správně 
utažena. Utáhněte čtyři připevňovací šrouby F na obou stranách momentem 
110 Nm. 

Obr. 5-6 Pravidelně kontrolujte šrouby ochrany proti kamenům a protiostří v přední části 
žací lišty. 

Obr. 5-7 Dva velké odhazovací klobouky G na vnějších discích jsou naplněny vložkami 
z pěnového materiálu H, aby nedocházelo ke ztrátě vyvážení. Je důležité, aby 
pěnové vložky nebyly poškozené a klobouky se tak nemohly plnit nečistotami a 
prachem, které mohou způsobit ztrátu vyvážení. 

Obr. 5-8 Menší odhazovací klobouky I na zbývajících discích vyrovnejte, pokud jsou 
deformovány, a podle potřeby je vyměňte za nové. Dvakrát až třikrát za sezónu 
je demontujte a zkontrolujte, zda nejsou znečištěny prachem nebo zeminou. 

MAČKAČ 
Vadné prsty rotoru mačkače vyměňte za nové, aby bylo zachováno optimální 
zpracování sečeného materiálu a jeho podávání ve stroji. Chybějící prsty nebo 
jejich části způsobují ztrátu vyvážení rotoru a v důsledku toho zkrácení doby 
životnosti ložisek. 
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ŽACÍ LIŠTA – DISKY A NOŽE 
Disky, šrouby nožů a nože jsou vyrobeny z kalených, vysoce kvalitních slitin 
oceli. Tepelné zpracování má za následek materiál speciální tvrdosti a tažnosti, 
který je schopen odolávat extrémnímu zatížení. Pokud dojde k poškození nože 
nebo disku, poškozené části nesvařujte, protože teplem dojde k oslabení kon-
strukční pevnosti součástek. 

DŮLEŽITÉ: Poškozené nože, disky, připevňovací šrouby a matice nožů 
nahrazujte výhradně značkovými náhradními díly JF, aby byla 
zajištěna bezpečná činnost stroje. 

VÝSTRAHA: Při výměně nože je nutné vyměnit oba nože na disku, aby 
bylo zachováno vyvážení. 

POZOR: Před výměnou nožů, šroubů nožů, disků a podobných úko-
nech vždy spusťte žací ústrojí na povrch terénu. 

NOŽE 
Obr. 5-9 Nože musíte vyměnit v těchto případech: 

1. Deformované nebo poškozené nože. 
2. Šířka je menší než 33 mm, měřeno 10 mm od hrany. 
3. Tloušťka kovu v okolí otvoru je menší než 10 mm. 

Rovněž pravidelně kontrolujte připevňovací šrouby a matice nožů, zejména 
utažení matic. 

Tyto součásti kontrolujte zvlášť po nárazu do cizího předmětu, výměně nožů a 
po prvním použití stroje. 

ŠROUBY NOŽŮ 
Obr. 5-10 Připevňovací šrouby nožů je nutné vyměnit v těchto případech: 

1. Šrouby jsou deformované. 
2. Šrouby jsou nesouměrně opotřebované. 
3. Průměr šroubů je menší než 15 mm. 

MATICE 
Obr. 5-11 Speciální matice šroubů nožů je nutné vyměnit v těchto případech: 

1. Matice byly povolené a utažené více než 5x (pětkrát). 
2. Výška šestihranu je menší než polovina výšky u nové matice. 
3. Zajišťovací zařízení je opotřebované nebo uvolněné. 

Obr. 5-12 Nože mohou být používány oboustranně. Pro využití obou hran lze použít 
dvojici nožů z jednoho disku na disku s opačným smyslem otáčení.  

Pro dosažení optimální kvality sklizně je důležité, aby nože a protiostří byly ne-
poškozené a ostré. Pokud nože nejsou ostré, dochází ke zbytečnému zvýšení 
spotřeby energie, řez bude nerovnoměrný a další obrůstání bude zpomaleno. 
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VÝMĚNA NOŽŮ 
Obr. 5-13 Před výměnou nožů nebo kontrolou disků, odhazovacích klobouků nebo žací 

lišty můžete přední plachtu J přehodit nahoru přes přední kryt K. Potom šroubo-
vákem uvolněte blokovací zařízení L. Pak zvedněte ochranný kryt nahoru a 
držák M zahákněte za hranu rámu stroje N. 

Nyní vám ochranná plachta ani kryt nebrání v přístupu k žací liště. 

Při výměně nožů vyšroubujte šroub nože a vytáhněte jej dolů z disku. Nejsnad-
něji se tato činnost provádí, když je nůž v přední poloze – šroub je pak právě 
nad otvorem ve středu ochrany proti kamenům. 

Demontujte původní nůž a namontujte nový nůž s novým šroubem. 

Obr. 5-14 Po demontáži disků je nutné při opětovné montáži dodržet jejich vzájemné 
pootočení o 90°. 

Obr. 5-15 Dbejte, aby jednotlivé šrouby byly utaženy podle hodnot na obrázku: 
– U disků, připevněných čtyřmi šrouby, je utahovací moment šroubů 120 Nm. 
– U disků s centrálním šroubem náboje, je utahovací moment šroubu 190 Nm. 
– Připevňovací šrouby nožů utáhněte momentem 95 Nm. 

Výšku disků lze seřizovat pomocí distančních podložek O pod disky. Pokud 
nože nejsou ve stejné výšce, může být popřípadě nutná výměna disků. 

VÝSTRAHA: Po výměně nožů, šroubů nožů, disků a podobných činnos-
tech zkontrolujte, zda ve stroji nezůstaly žádné nástroje.  

PŘI OPRAVĚ 
Obr. 5-16 Stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM jsou vybaveny žací lištou, u které lze de-

montovat kompletní skříně ložisek jako jeden díl. Tato žací lišta se nazývá Top 
Service (= „servisovatelná shora“). 

Obr. 5-17 Hnací hřídel P, která pohání žací lištu, má doživotní mazací náplň. 
Pro tuto hnací hřídel platí následující: 
– hřídel musí pracovat s minimální úhlovou odchylkou. 
– rozdíl vzdáleností Q a R smí být maximálně 6 mm (± 3). 
– směrové vyrovnání se provádí posunem nahoře umístěné převodovky 

v oválných otvorech nebo montáží vložky do polohy S. 
– šrouby T zajistěte lepícím tmelem LocTite a utáhněte je momentem 60 Nm. 

Obr. 5-18 Při montáži hnacího disku U na levé straně: 
1. Umístěte pérové podložky V do polohy podle obrázku. 
2. Utáhněte matici X momentem 190 Nm. 
3. Utáhněte připevňovací šrouby Y skříně ložiska disku momentem 85 Nm. 
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6. RŮZNÉ 
POKYNY PRO ZJIŠŤOVÁNÍ ZÁVAD 

ZÁVADA MOŽNÁ PŘÍČINA ODSTRANĚNÍ ZÁVADY 
Příliš velké odlehčení žací lišty Zkontrolujte základní seřízení stroje a 

podle potřeby snižte odlehčení 
uvolněním pružin 

Příliš nízký počet otáček vývodové 
hřídele traktoru 

Zkontrolujte, zda je počet otáček 
vývodové hřídele 1000 min-1 a ne 
540 min-1. Udržujte počet otáček 
vývodové hřídele konstantní. 

Opotřebované nože Nože otočte nebo namontujte na jiný 
disk s opačným smyslem otáčení, 
případně je vyměňte 

Nerovnoměrná výška 
strniště nebo nízká 
kvalita řezu 

Deformované disky, ochrany proti 
kamenů nebo odhazovací klobouky 

Deformované součásti vyměňte 

Velký úhel řezu, tráva se nedostane 
nad žací lištu 

Přestavte žací lištu do více vodorovné 
polohy zkrácením horní vzpěry. Potom 
nastavte správnou pracovní výšku 
snížením zvedacích ramen čelního 
tříbodového závěsu 

Materiál se hromadí na žací liště Pokud možno zvyšte pojezdovou 
rychlost. Podle potřeby namontujte na 
disky odhazovací klobouky 

Hromadění zeminy a trávy před žací 
lištou mezi disky 

Namontujte speciální ostré protiostří 
nebo opotřebované protiostří vyměňte 

Neposečené pásy na 
strništi 

Pracujete brzdy ráno, kdy je porost 
ještě příliš vlhký 

Pokud možno zvyšte pojezdovou 
rychlost. Podle potřeby namontujte na 
disky odhazovací klobouky 

Prsty mačkače jsou opotřebované 
nebo chybějí 

Opotřebované prsty vyměňte a na místo 
chybějících namontujte nové 

Nerovnoměrný 
průchod materiálu 
strojem Příliš velká vzdálenost mezi deskou 

a rotorem mačkače. 
Seřiďte polohu desky mačkače tak, 
aby její vzdálenost od rotoru byla 
menší. Zvyšte pojezdovou rychlost 

Deformované, poškozené nebo 
chybějící nože 

Vyměňte nebo přemontujte poškozené 
nože, na místo chybějících namontujte 
nože nové 

Poškozené hnací hřídele Zkontrolujte, zda jsou hřídele 
nepoškozené. Podle potřeby proveďte 
opravu 

Poškozená ložiska žací lišty nebo 
rotoru mačkače 

Zkontrolujte, zda nejsou ložiska 
uvolněná nebo poškozená. Podle 
potřeby je vyměňte. 

Poškozené odhazovací klobouky Odhazovací klobouky vyměňte  

Stroj vibruje nebo 
pracuje 
nerovnoměrně 

Zemina a materiál v odhazovacích 
kloboukách, chybějící pěnové vložky 
v odhazovacích kloboukách 

Podle potřeby klobouky očistěte a 
namontujte nové pěnové vložky. 
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ZÁVADA MOŽNÁ PŘÍČINA ODSTRANĚNÍ ZÁVADY 
Nesprávná výška hladiny oleje Zkontrolujte výšku hladiny oleje a podle 

potřeby olej doplňte nebo vypusťte 
Nadměrné zahřívání 
převodovky nebo 
žací lišty  POZNÁMKA: Teplota převodovky je 

max. 80 °C, teplota žací lišty max. 90 až 
100 °C. 

Materiál a prach usazený pod disky Zastavte motor traktoru. Demontujte 
disky, vyčistěte žací lištu a disky. 
Zkontrolujte, zda je třecí spojka 
nepoškozená. 

Motouz nebo drát navinutý na disku. Odstraňte cizí předmět. 

Nezvykle velká 
spotřeba energie 

Usazený materiál za šnekovými 
sekcemi po stranách nebo navinutý 
na rotoru (GD 3200 FM). 

Zastavte pohon stroje a odstraňte 
materiál, usazený za šnekovou sekcí 
nebo navinutý na rotoru. 

Posečený materiál je 
vymetaný na levou 
stranu stroje za 
diskovou žací lištu 
(GD 3200 FM). 

Posečený materiál se hromadí před 
šnekovými sekcemi a sběrač na 
discích vymetá materiál na stranu 

Zkontrolujte, zda jsou dva kusy sběračů 
našroubovány co možná nejdále vlevo 
ke šnekovým sekcím. 
U výrobce JF-Fabriken lze objednat 
speciální kryty, které uzavřou otvory. 

SKLADOVÁNÍ STROJE 
Hned po skončení sezóny nakonzervujte stroj pro jeho uložení přes zimu. 
Nejprve stroj důkladně očistěte. Prach a nečistoty absorbují vlhkost, která 
zvyšuje korodování kovových částí. Při čištění vysokotlakou vodou buďte 
opatrní, nikdy nesměrujte proud vody přímo na ložiska. Okamžitě po umytí 
namažte všechna mazací místa, abyste z ložisek vytlačili případnou vodu. 

DŮLEŽITÉ: Ihned po očistění stroje důkladně promažte všechna mazací 
místa. 

Při přípravě stroje na zimní skladování dodržujte níže uvedené pokyny: 
– Zkontrolujte opotřebení a závady na stroji – poznamenejte si součástky, které 

budete potřebovat pro další sezónu a včas si je objednejte 

– Demontujte hnací kloubové hřídele, očistěte je a namažte. Nezapomeňte namazat 
profilové trubky. Hnací kloubové hřídele uchovávejte na suchém místě. 

– Naneste na stroj tenkou vrstvu ochranného oleje s protikorozními účinky. To je 
zvlášť důležité u součástí, které jsou používáním ohlazeny. 

– Uskladněte stroj ve větraném suchém skladišti strojů 
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OBJEDNÁVÁNÍ NÁHRADNÍCH DÍLŮ 
Pokud objednáváte náhradní díly, uveďte, prosíme, typ stroje, sériové číslo a 
rok výroby. Tyto informace jsou vyražené na štítku stroje. Žádáme Vás, abyste 
si tyto informace co nejdříve zapsali na první stranu Vašeho katalogu 
náhradních dílů, který je dodáván spolu se strojem a tak měli tyto informace po 
ruce, když objednáváte náhradní díly. Při objednávání náhradních dílů uvádějte 
typ a výrobní číslo stroje. 

 

PŘÍDAVNÁ ZAŘÍZENÍ 

VYSOKÉ SPLAZY 
Pro čistění úhoru lze namontovat na stroj vyšší splazy pro vyšší strniště. 

OSTRÉ PROTIOSTŘÍ 
Při práci v těžkém porostu může být nutné namontovat mezi disky ostré proti-
ostří. Protiostří minimalizuje riziko zachycování materiálu na žací liště a vznik 
neposečených pásů. 

LIKVIDACE STROJE PO SKONČENÍ JEHO ŽIVOTNOSTI 
Když je stroj příliš opotřebovaný, musí být vyřazený a sešrotovaný náležitým 
způsobem.  

Dodržujte tyto pokyny: 

– Stroj nesmí být odstaven ve volné přírodě. Olej z převodovek, hydra-
ulického systému a žací lišty musíte vypustit a náležitým způsobem zlikvi-
dovat – předat firmě, která se zabývá zneškodňováním nebezpečných 
látek. 

– Rozmontujte stroj a oddělte součásti, které lze recyklovat, například hnací 
kloubové hřídele, hadice hydraulické soustavy a další součásti. 

– Použitelné součásti předejte do autorizovaného recyklačního centra. Velké 
součásti stroje přepravte na autorizované šrotoviště (sběrné suroviny). 
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Poznámky: 
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Záruka 
Dodavatel poskytuje záruku svým zákazníkům a dealerům za následujících podmínek: 

Záruka se vztahuje na vady materiálu a na výrobní vady. Tato záruka je platná po dobu 
12 měsíců od data prodeje. 

Záruka se nevztahuje na následující případy: 

1. Stroj byl používán pro jiné účely než předepisuje návod k obsluze 
2. Nesprávné použití stroje 
3. Poškození zapříčiněné zvenku, např. bleskem nebo padajícími předměty 
4. Nedostatečná údržba 
5. Poškození při transportu 
6. Zásah do konstrukce stroje bez písemného souhlasu výrobce 
7. Oprava stroje provedená neautorizovanou osobou 
8. Použití neoriginálních náhradních dílů 
Dodavatel nenese zodpovědnost za případnou ztrátu výdělku nebo jiné škody vlastníka 
stroje nebo třetí strany. Není rovněž zodpovědný za náhrady mzdy spojené s výměnou 
náhradních dílů. 

Dodavatel není zodpovědný za následující náklady: 

1. Normální údržba, tzn. náklady na olej, mazací tuk a nastavení stroje 
2. Transport stroje do a z dílny 
3. Cestovní náklady dealera nebo náklady na dopravu k a od zákazníka. 

Záruka se nevztahuje na díly vystavené běžnému opotřebení, pokud nebyla prokázána vina 
výrobce. 

Za díly vystavené běžnému opotřebení se považují: 

ochranné plachty, nože, zavěšení nožů, protiostří, splazy, ochrana proti kamenům, díly 
mačkače, pneumatiky, hadice, hnací hřídele, spojky, klínové řemeny, řetězy, radličky, prsty 
shrnovače a zvedače a rozdružovací tyče rozmetadel. 

Kromě toho uživatel musí respektovat následující pravidla: 

1. Záruka je platná pouze v případě, byl-li stroj předán zákazníkovi na základě pře-
dávacího protokolu a zákazníkovi byly předány instrukce a návody k použití stroje 

2. Záruku nelze přenášet na další osoby bez písemného svolení výrobce 
3. Záruku nelze uznat, jestliže stroj po vzniku závady nebyl odstaven a závada 

nahlášena importérovi, případně jím autorizované osobě. 
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