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EU-Overensstemmelseserklaering

Fabrikant
JE-Fabriken - J.Freudendahl A/S

DK 6400 SONDERBORG DANMARK
Tel. +45-74125252

Erklaerer hermed at:

Maskin type:

a: Erfremstillet i overensstemmelse med bestemmelserne i RADETS
DIREKTIV af 14.juni 1989 om indbyrdes tilnsermelse af medfems-
staternes lovgivning om maskiner (89/392/EQF og endret ved
91/368/EDF, 93/44/EDF, 93/68/EQF) under sserlig henvisning til di-
rektivets bilag | om veesentlige sikkerheds og sundhedskrav i for-
pindelse med konstruktion og fremstilling af maskiner.

b Erfremstillet i overensstemmelse med EMC direktivet 89/336/EDF,
aendret ved 92/31/EQF.

¢: Erfremstillet i overensstemmelse med kravene i DS/EN 645:1998.

Sonderborg, d.

BN

Jarn Freudendahl
Ansvarlig for konstruktion og produktion
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FORORD

KARE KUNDE!

Vi vaerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-produkt, og gnsker
Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve fuld til-
fredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet gennemgaet
betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne forste indforing kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de for-
skellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor bor De laese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager maskinen
i anvendelse. Veer szerlig opmeerksom pa de angivne sikkerhedshenvisninger, samt af-

shittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sledes, at De udfarligt bliver informeret i den raekkefgl-
ge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de ngdvendige
driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje. Herudover fglger
inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlobende billeder med tilhgrende tekst.

"Hajre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med ansig-
tet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand pa udgivelsestidspunktet.

JF-Fabriken forbeholder sig ret til at eendre og forbedre design og konstruktion pa en-
hver maskindel uden forpligtigelse til at installere sddanne sendringer pa tidligere leve-
rede maskiner.
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1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

Skiveslamaskinen type GMS 3200 UNIFLEX er udelukkende bygget til seedvanlig ind-
sats ved landbrugs arbejde. Den er séledes kun beregnet til at afskeere voksende
graes- og straafgreder ved jorden. Den ma kun monteres pa traktorer, og drives
af traktorens kraftudtag.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf resul-
terende skader haefter -JF- Fabriken ikke, risikoen ligger alene hos brugeren.

Det forudsasttes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder at markerne
er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og lignende.

Ved tilsigtet anvendelse forstas ogsa, at man overholder den information -JF- Fabriken
foreskriver i brugsanvisningen og reservedelskataloget.

Skiveslamaskinen type GMS 3200 UNIFLEX ma kun benyttes, vedligeholdes og
istandsattes af personer, der gennem relevant anvisning og laesning af brugsan-
visningen, er fortrolig med den pagaeldende maskine, og i seerdeleshed underret-
tet om den ved brugen forbundne fare.

De efterfolgende ulykkesforebyggende forskrifter, sdvel som gvrige almene anerkendte
sikkerhedstekniske, arbejdsmedicinske og trafiksikkerhedsmaessige bestemmelser skal
ubetinget overholdes.

Egenhzendige sendringer pa maskinen og dens konstruktion fritager -JF- Fabriken for
enhver form for ansvar ved deraf resulterende skade.

PIDK-024x-02 @GMS 3200 UF 0589
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SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som fglge af fejlbetje-
ning og utilstreekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en integreret
del af -JF- Fabrikkens udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem og Deres
familie bedst muligt, men det kresver ogsé en indsats fra Deres side.

En slamaskine kan ikke konstrueres s& den garanterer ubetinget personsikkerhed sam-
tidig med, at den yder et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er meget vigtigt, at
De som bruger af maskinen er yderst opmasrksom pa, at De betjener maskinen korrekt
og derved undgar at udsestte Dem selv eller andre for ungdvendig fare.

Dette kraaver fagleert betjening, det vil sige, at De bor lzzse denne manual, for De
kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en lignende maskine far, bar De al-
ligevel leese manualen, det geelder jo Deres egen sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, for De har sikret Dem, at de har den ngd-
vendige viden til at kunne betjene maskinen sikkert.

DEFINITIONER

Maskinens advarselsmeerkater og brugsanvisningen vil indeholde en reekke sikkerheds-
anmaerkninger. Sikkerhedsanmeerkningerne giver bestemte forholdsregler som vi vil an-
befale, at De og Deres kolleger fglger for at age personsikkerheden mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at leese sikkerhedsinstruktionerne og
giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til person-
sikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af maskinen.

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren folger almindeli-
ge sikkerhedsregler eller de i brugsanvisningen specificerede forholds-
regler for at beskytte sig selv eller andre mod skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte risi-
komomenter, der kan medfgre alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der lovgivningsmaes-

sigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre mod alvorlige ska-
der.

PIDK-094x-02 GMS 3200 UF 0599
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ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER
| det folgende er der kort angivet de forholdsregler, der bor veere almindelig kendt af
operatgren.

1.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

PIDK-0942-02 GMS 3200 UF 0559

Frakobl altid kraftoverfgring, aktiver traktorens parkeringsbremse og stop trakto-
rens motor fgr De:

smgrer maskinen,

renger maskinen,

skiller en hvilken som helst del af maskinen ad,

justerer maskinen.

Seenk altid skeereenheden til jorden eller tilkobl transportsikringen, hver gang ma-
skinen parkeres.

Anvend altid skeereenhedens transportsikring og hydraulikcylindrenes stopventiler,
hver gang maskinen transporteres.

Arbejd aldrig under en loftet skeereenhed, medmindre den er sikret ved hjeslp af
stopklodser eller anden mekanisk sikring.

Bloker altid hjulene, fer De arbejder under maskinen.

Lad vaere med at starte traktoren, for alle personer er i sikker afstand fra maski-
nen.

Undersag for traktoren startes, om alt vesrkigj er fjernet fra maskinen.
Sgrg for, at alle afskeermninger er korrekt anbragt.

Lad veere med at arbejde med lgsthaengende bekleadning, der kan treekkes ind af
en bevesgelig del i maskinen.

Lad vaere med at eendre en afskasrmning eller at arbejde med maskinen, hvis der
mangler en afskeermningsdel.

Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmeerkning ved transport ad
offentlig vej og ved karsel om natten.

Begrasns transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er maer-
ket med en anden maksimalt tilladt hastighed.

Lad veere med at opholde Dem i neerheden af maskinen, mens den arbejder.

Ved montering af kraftoverfgringsakslen skal det kontrolleres, at traktorens om-
drejningstal passer til maskinens.

De bgr anvende hgreveam, hvis stajen fra maskinen er generende, eller De skal
arbejde med maskinen over en leengerevarende periode i en traktorkabine, der ik-
ke er tilstreekkeligt stgjdeempet.
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16. For skesreenheden haeves eller seenkes, bar De kontrollere, at ingen personer er
i neerheden af eller rarer maskinen.

17. Lad veere med at opholde Dem i naerheden af skaereenhedens afskaermning eller
at lofte afskeermningen, far alle roterende vaerktajer er stoppet.

18. Lad vaere med at anvende maskinen til andet arbejde end det, den er konstrueret
til.

19. Lad vaere med at arbejde med maskinen, hvis der er bgrn i nasrheden.

20. Lad veere med at opholde Dem mellem traktor og slamaskine under til- og frakob-
ling.

TRAKTOR VALG

De bor altid felge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bar De sgge teknisk assistance.

De bar veelge en traktor med passende effekt pa kraftudtaget. Safremt traktorens effekt
er vessentligt starre end det, maskinen normalt har behov for, bgr maskinen sikres mod
overbelastning med en passende kobling pa kraftoverfgringen.

Omfattende eller lzengerevarende overbelastning kan beskadige maskinen og i veerste
fald fgre til udkast af dele.

De bar vaelge en traktor med en passende egenveegt og sporvidde, sdledes at den kan
kare stabilt med maskinen i det forekommende terraen. De bgr endvidere sikre Dem, at
traktorens laftearme og traekkrog er beregnet til at basre maskiner med den pagseldende
veegt.

De bar altid veelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en skive-
slamaskine.

PIDK-024x-02 GMS 3200 UF 0589
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PA- OG AFKOBLING

De bor altid sikre Dem, at der ikke er personer mel-
lem traktor og maskine ved pé- og afkoblingen. Ved
en utilsigtet mangvre med traktoren kan personer
blive klemt. (se fig. 1-1)

1. INTRODUKTION

-

De skal kontrollere, at maskinen er beregnet til
traktorens omdrejningstal og -retning (se fig. 1-2). Fig. 1-1
Forkert valgt omdrejningstal kan over en leengere

periode beskadige maskinen og i vearste fald fore til udkast af dele.

De skal sikre Dem, at kraftoverfaringsakslen er monteret korrekt. Det vil
sige, at sikringsstiften er i indgreb og afskeermningskesden er fastgjort i

begge ender.
1000,
Kraftoverfaringsakslen skal veere korrekt afskesrmet, hvis afskeermningen N

er defekt bar De udskifte den med det samme.

De bar kontrollere, at alle hydraulikkoblinger er samlet teet, og at samtlige
slanger og fittings er ubeskadigede, for De aktiverer hydrauliksystemet.
Efter at traktorens motor er stoppet, bar De ligeledes sikre Dem, at der jkke
er tryk i hydraulikslangerne ved at aktivere traktorens hydraulikventiler.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under huden
og give anledning til alvorlige beteendelser. De bar
altid beskytte hud og gjne mod oliesprajt. Er uheldet
ude, og hydraulikolie under tryk rammer Dem, bar De
straks sgge leegehjeelp. (se fig. 1-3)

Fig. 1-3
De bar kontrollere, at traskstangen og skeereenheden 9
kan bevesge sig frit for De aktiverer hydraulikcylindrene. Der bar ikke veere personer i
naerheden ved opstarten, idet der kan veere luft i hydrauliksystemet og luften kan give

anledning til pludselige bevesgelser.

PIDK-094x-02 GMS 3200 UF 0599
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INDSTILLING

De bor aldrig indstille slamaskinen, mens kraftoverfaringen er tilkoblet. Frakobl kraft-
overfaringen og sluk for traktorens motor, for De andrer ved maskinens indstilling. Det
er vigtigt, at man venter med at lofte afskeermningen, indtil de roterende veerkigjer er
stoppet.

For De starter et arbejde, bar De kontrollere knive og skiver for revner og andre skader.
Det er ngdvendigt at udskifte beskadigede knive og skiver. (se kapitlet om vedligehold)

Periodevis bar De kontrollere knive og knivbolte for slid ifalge de regler, der er angivet
i brugsanvisningen. (se kapitlet om vedligehold)

TRANSPORT
De bor aldrig kare hurtigere, end forholdene tillader og maksimalt 30 km/t.

Det er vigtigt, at blokere den hydrauliske transportindstilling. Ved uheldig betjening af
treskstangscylinderen er det muligt at slamaskinen kan bevaege sig over i de modkaren-
des vejbane eller ind pa cykelstien eller fortovet. Kontroller altid at mekaniske transport-
sikringer er i indgreb, for der foregéar transport.

Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulikcylindrene eller ved et pludseligt tab af
olie fra hydraulikslangerne.

For at fierne eventuel luft i olien, bar samtlige hydraulikeylindre afpraves efter tilkobling
til traktoren. Iseer for De skal kare ad offentlig vej.

PIDK-034x-02 GMS 3200 UF 0589
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ARBEJDE

De bgr i det daglige arbejde tage i betragtning, at lzse sten og fremmedlegemer i mar-
ken kan komme ind til de roterende veerkigjer og blive kastet ud igen med stor hastig-
hed.

1. INTRODUKTION

Af den grund bar De aldrig arbejde, uden at samtlige afskaermninger er korrekt anbragt
og ubeskadigede.

De bor selvfglgelig erstatte slidte og beskadigede duge.

| stenede marker bar stubhgijden stilles til det maksimale, ligeledes bar skaerevinklen
veere mindst mulig.

Ved blokering af skeereenheden eller crimperen bgr De stoppe traktorens motor, aktive-
re parkeringsbremsen og vente indtil de roterende veerktojer standser, for De forsgger
at fierne fremmediegemet.

De bar aldrig tillade, at nogen opholder sig i umiddelbar neerhed af slAmaskinen ved ar-
bejdet, isaer ikke barn.

Skift til et lavere trakiorgear, hvis De gnsker at arbejde med maskinen op ad stejle
skreenter.

Ved arbejde med en bugseret slamaskine bgr De holde en sikkerhedsafstand fra
skreenter og lignende terreenforhold, jorden kan skride og treekke slamaskine og traktor
med sig. De bar ligeledes afpasse hastigheden ved skarpe vendinger op ad bakkedrag.

PARKERING

De bgr aldrig forlade traktoren, for skzereenheden er seenket ned til jorden, traktorens
motor er stoppet og parkeringsbremsen er aktiveret. Kun herved kan stabil parkering
foretages.

De bar sikre Dem, at stattebenet p& maskinens traekstang er korrekt fastgjort og aflast
ved parkering af maskinen.

SMIRING

Ved smaring eller vedligeholdelsesarbejde ber De sikre, at skaereenheden er i kontakt
med jorden, eller at lzftecylindrene er blokerede ved hjeelp af stopventiler.

De ber aldrig forsgge at rengere, smare eller indstille maskinen, far kraftoverfgringen
er frakoblet, traktorens motor er stoppet, og parkeringsbremsen er aktiveret.

-10 -
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VEDLIGEHOLD

Det er vigtigt, at skeereenheden er aflastet korrekt for at sikre et perfekt arbejde i marken
og for at mindske risikoen for at skivebjeslken lider overlast.

Sorg altid for, at transportbandet lgber korrekt midt pa rullerne saledes, at det ikke lider
overlast.

Sarg altid for, at anvendte reservedele er spaendt med det korrekte moment.

Ved udskiftning af dele i hydrauliksystemet skal De sikre Dem, at skasreenheden er i
kontakt med jorden eller lgftecylindrene er blokerede.

MASKINSIKKERHED

Pa -JF-Fabriken bliver samtlige roterende vaerktejer afbalanceret ved hjeelp af en spe-
cialmaskine med elektroniske falere. Hvis det viser sig, at et veerktgj har en resterende
ubalance, befaestiges der sma modveegte.

Da skiverne arbejder med op til 3000 omdrejninger pr. minut, vil selv den mindste uba-
lance give vibrationer, der med tiden kan fare til stgrre udmattelsesbrud.

Hvis der i lobet af en periode under arbejdet sker en meerkbar foregelse i maskinens vi-
brationer og/eller sker en meerkbar foragelse i stgjen fra maskinen, bgr De stoppe ar-
bejdet med det samme. Farst efter at De har rettet fejlen, kan arbejdet fortsasttes.

Ved knivskift bar De udskifte begge knive pa den pageeldende skive for ikke at skabe
en ubalance.

De bar flere gange dagligt i seesonen kontrollere, at der ikke mangler knive, medbringe-
re eller bolte. Er dette tilfeeldet, bor De straks montere delene.

De bar jeevnligt rengare hatte og flowforstaerkere for jord og grees.

De bar ligeledes kontrollere og ,lufte” friktionskoblinger jesvnligt for at sikre, de ikke ru-
ster sammen.

-1 -
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AFM/ERKNING PA MASKINEN

De pa foregdende side viste advarselsmaerkater er placeret pa maskinen som vist pa tegningen nederst pa siden.
Far De tager maskinen i brug, bar De efterse, om alle meerkater er tilstede; hvis ikke, bgr De anskaffe dem, som
mangler. Meerkaterne har felgende betydning:

1 Laes brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne.
Dette er en pamindelse om, at De skal huske at lzese de leverede dokumenter for at sikre Dem, at De betje-
ner maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.

2 Stop traktormotoren og fjern teendingsneglen fgr De rorer ved maskinen.
Husk altid at stoppe traktorens motor far De smgrer, indstiller, vedligeholder eller reparerer. Fjern ogsé teen-
dingsneglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen, inden De er feerdig.

3 Risiko for stenkast.
Betydningen er omtrent den samme som maerkat nr. 5. Den presciserer dog, at selvom alle duge og af-
skaarmninger er pa plads, er der stadig risiko for udslyngning af sten o.lign. De ber derfor ikke tillade nogen
at opholde sig i nzerheden af maskinen under drift.

4 Efteriob.
Maskinens roterende knive vil, nér traktorens kraftoverfgring stoppes, have et efterlgb, hvor knivene bliver

ved med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, far De begynder at fierne duge og af-
skeermninger for inspektion og vedligeholdelse.

5 Drift uden dug.
Seet ikke maskinen i gang uden at duge og afskeermninger er intakte og pa deres rette pladser. Maskinen kan

slynge sten og andre fremmedlegemer ud under driften. Duge og afskeermninger er til for at nedsaette faren
i sddanne situationer.

6 Born.
Lad aldrig barn cpholde sig i neerheden af maskinen under drift. Iseer mindre barn har tendens til at foretage

sig uforudsete ting.

7 Stenkast fra crimper.
Crimperen karer med meget hgjt omdrejningstal, og ligger der sten p& marken er crimperen i stand til at slyn-
ge stenene op til 10 m bagud med meget hgj hastighed. Sgrg derfor altid for, at ingen personer opholder sig

neermere maskinen under drift.

8 Husk transportlas.
Husk altid at aktivere transportldsen inden maskinen transporteres ad offentlig vej. Fejl i hydrauliksystemet,
og utilsigtede mangvrer kan f& maskinen til at svinge ud i arbejdsstilling under transporten, og derved forarsa-

ge alvorlig maskin- og personskade.

9 Kraftoverforing.
Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverferingsakslen kan vaere, hvis den ikke

er korrekt monteret eller afskasrmet.

10 Roterende knive.
| ad under ingen omsteendigheder nogen nasrme sig, eller opholde sig i neerheden af maskinen under driften.
Maskinens roterende knive kan uden besvaer forvolde alvorlig skade pa enhver legemsdel, der rammes deraf.

11 Risiko for klemning ved sammenkobling.
De bar ikke tillade nogen at opholde sig mellem maskine og traktor, ndr maskinen monteres pa traktoren. En

utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme i kiemme.

12 Max. 210 bar.
Sorg for at de hydrauliske komponenter ikke udsaettes for starre tryk end max. 210 bar, da der ellers er fare
for eksplotionsagtig sdelesggelse af dele. Herved szetter De Dem selv og andre i alvorlig fare for at blive ramt

af metaldele med hgj hastighed, eller olie under hgijt tryk.

13 Omdrejningstal og -retning.
Kontrollér at kraftoverfgringen kerer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den rigtige retning.
Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil med tiden @delsegge maskinen med risiko for personskade til folge.

-13 -
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1575

1575

3150

Alle mal er angivet i mm, og er ca. mal.

Max. tilradelia styreudslag til hgire og vensire, "k" og

nin.

PR1Z-0432

k -max = 2100 mm, (denne indstilling af svingeylinderen medfgrer at j sa bliver = 1450 mm).

j -max = 2300 mm, (denne indstilling af svingcylinderen me

Justeres maskinen til et udsving starre end max., vil maskinen blive ustabil.

-14 -
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1. INTRODUKTION

TEKNISKE DATA

Type GMS 3200 UNIFLEX
Arbejdsbredde 3,15 m
Kapacitet v. 10 km/h effektiv 3,0 ha/t
Effektbehov, minimum pa PTO 65 kW / 90 hk
Kraftudtag *) 1000 rpm
Olieudtag 1 dobb.v + 1 enkelt.v
Traekstang Drejehoved/svingtrask
Antal skiver 8
Skiver og knive af HD Standard
Flydende ophaengt skeerebord Standard
Rotorbredde 2,70 m
Crimper Fingre 208 PE-fingre
Hastighed, standard 1000 rpm
e L R
Leengde 2450 mm
Band Bredde 1000 mm
e [2ule 1001 s
Olietank indhold 40-42 liter
Oliemotor Olieflow Max. 38 | /min
Olietryk Max. 110 bar
Transportbredde 3,2m
Deek 13,0/55-16
Veegt, ca. 2820 kg
Vaegt overfart til traktor 640 kg
Stajniveau i | Maskinen | Vindue lukket 76,5 dB(A)
traktorens |tilkoblet Vindue &ben 92 dB(A)
forekabine - ckinen | Vindue lukket 76,5 dB(A)
frakoblet | Vindue aben 78 dB(A)

*) Kan aendres mellem 540 rpm og 1000 rpm ved vending af forreste gear. Se side 21.

-15-
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'IIIM 2. TILKOBLING OG PROVEKORSEL

Fig. 2-2

Fig. 2-1

Fig. 2-3
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'IIII/EZ? 2. TILKOBLING OG PROVEKOZRSEL

Fig. 2-1

Fig. 2-2

Fig. 2-2

Fig. 2-3

A

2. TILKOBLING OG PRGVEKORSEL

MONTERING PA TRAKTOR

GMS 3200 UNIFLEX kobles til traktorens liftarme. Tappene er beregnet til kategori Il.

Til kategori lll kan bgsninger leveres.
Treekarmene indstilles til ens hgjde. Sikkerhedskeederne monteres pa lifttappene ved

den gnskede kategori, som vist pa figuren. Traktorens liftarme kan nu kobles pa maski-
nen, og herefter Igftes til en hajde, hvor kraftudtaget (her kaldet PTO aksel) og ma-
skinens indgangsaksel (her kaldet PIC aksel) er i samme hgjde. | denne stilling skal
liftarmene lases for at hindre sidevaerts vandring, saledes at PTO akslen og PIC aks-
len ogsa star lige over for hinanden set oppefra. En lige kraftoverfgringsaksel giver
ubetinget den lzengste levetid pa akselkryds og maskinens gvrige roterende dele.

Fastger den gverste ende af sikkerhedskesderne ved topstangsfeestet pa traktoren. Sik-
kerhedskeederne er ikke beregnet til at baere veegten af maskinens treskstang, men til
at sikre mod utilsigtet at seenke liftarmene, hvorved kraftoverfgringsakslerne kan treek-

kes fra hinanden.

KRAFTOVERFQRINGSAKSEL TIL KORSEL MED FORSKELLIGE TRAKTORER

TOP SAFE systemets staddeempere (forleengerarmene A Fig. 2-2 og 2-3), med to
muligheder for placering af treektappe, er nu standard p4 GMS/GCS -maskineme.

VIGTIGT: Afkort ikke Deres nye kraftoverfaringsaksel for De er sikker pa det er
ngdvendigt! Kraftoverfaringsakslen er fra fabrikken tilpasset den afstand
P, fra PTO tap til PIC tap, som er standard ved de fleste traktorfabrika-

ter.
Alligevel skal De veere opmasrksom pa :

KORTE LIFTARME:
P4 traktorer hvor afstanden, K mellem PTO tap og liftarmenes koblingsgjer er kort, skal

traektappene monteres ved pos. 1.

LANGE LIFTARME:
P& traktorer hvor afstanden, L mellem PTO tap og liftarmenes koblingsgjer er lang, vil

en placering af treektappene ved pos. 2 veere at foretreekke.

NB: Ved montering ved pos. 2 skal hgjre og venstre forlzengerarm byttes
om, og vendes som vist pa Fig. 2-3.

Korsel ved pos. 2 ber altid foretreekkes, hvis det kan lade sig ggre.

TOP SAFE systemets staddeemper kan efter anske blokeres med en bolt ved B.

VIGTIGT: Kraftoverfgringsakslens profilrgr skal ubetinget overholde overlapnings-
malene som vist ved Fig. 2-4.

17 - Fortseettes naeste side...
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b =200 mm min.

a =30 mm min.

et ]

Fig. 2-4

Fig. 2-6 Fig. 2-7
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'IIIM 2. TILKOBLING OG PROVEKORSEL

VED EVENTUEL AFKORTNING:
Fig. 2-4 Tilpas kraftoverfgringsakslen sa den:

- har storst mulig overlapning.

- ikke i nogen stilling har mindre end 200 mm overlapning (Her teenkes
specielt p situationer hvor sikkerhedstreekket, (TOP SAFE systemets stad-
dasmper), vil udlgses f.eks. ved pakersel af sten der sidder fast i jorden, se
Fig. 2-5).

- ikke i nogen stilling er neermere blok end 30 mm.

Fig. 2-6 Fastger kraftoverfaringshalvparterne til henholdsvis PTO og PIC, nar disse er i samme
vandrette plan, og lige over for hinanden. (Den ved denne maskine korteste afstand).
Hold akselendermne parallelle med hinanden og afmaerk de 30 mm (min.).
Afkort alle 4 rar lige meget . Rarprofilernes ender skal afrundes og eventuelle grater skal
omhyggeligt fjernes.

store friktionskraefter hvis stoddeemperen udlgses under belast-

ﬁ ADVARSEL: Smer roret grundigt inden det samles igen, da det udsaettes for
ning!

STOTTEFOD
Fig. 2-7 Stottefoden under drejegearet svinges bagud og lases med tap og fjedersplit.

KONTROL AF KORREKT PTO HASTIGHED

Fig. 2-8 Maskinen er meerket saledes, at den aktuelle gearing tydeligt vises pa det forreste
drejegear og beskyttelsesskeermen ved PIC akslen. (Se evt. meerkning pa maskinen
side 12 og 13, pos. 13.) Er denne meerkning af en eller anden grund faldet af, kontrolle-
res gearingen.

Fig. 2-9 Kontrol, PTO 1000 o/min.:
1 omdrejning pa traskkende tandhjul for crimper = 1 omdrejning pa PIC akslen.

Kontrol, PTO 540 o/min.:
1 omdrejning pa traekkende tandhjul for crimper = % omdrejning pa PIC akslen.

-19-
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'IIIM 2. TILKOBLING OG PROVEKJRSEL

PTO, 540 ELLER 1000 OMDR./MIN.

Fig. 2-10 og 2-11

Maskinen er fra fabrikken monteret for kersel med 1000 omdr./min. pa PTO.
Dette kan sendres til 540 omdr./min. ved at vende det forreste drejegear, som har et be-
stemt udvekslingsforhold, der giver denne mulighed.

Vejledning:

1.

Afmonter den forreste kraftoverfgringsaksel og beskyttelsesskaerm. Beskyttel-
sesskeermen afmonteres ved at Igsne spaendebandet ved A.

Ved at afmontere den lille skaerm ved B, gives adgang til at afmontere kraft-
overfgringensakslen pa gearets afgangsside.

Selve gearet lgsnes nu ved at afmontere de 16 bolte, C. Anvend kran eller an-
det Igftegrej, da gearet vejer ca. 65 kg.

Inden gearet vendes og monteres igen, skal udluftningsventilerne D ven-
des. Dette gares ved at afmontere aftapningsskruerne E og ombytte dem med
udluftningsventilerne. Gares dette ikke, risikere man ungdigt stort tab af ge-
arolie, da ventilerne ikke er beregnet til at sidde "pa hovedet".

FORSIGTIG: Det er vigtigt at holde korrekt oliestand. Bade for lav og for
hgj oliestand vil medfare uhensigtsmasssig ophedning af gearet.

Nar den forreste beskyttelsesskaerm monteres igen, bedes De vende den séle-
des, at afmeerkningen med det korrekie omdrejningsantal (540 omdr./min.) ven-
der opad og er tydeligt leeseligt, nar man star foran maskinen.

FRIKTIONSKOBLING
Se kapitel 5. VEDLIGEHOLD - friktionskobling for De starter op.

FRILOB

Maskinen er udstyret med frilgb pa kraftoverfarings akslen foran det bageste drejegear.
Endevendes kraftoverfarings akslen, har dette ingen betydning pa frilebets virkning.

PIDK-034x-02 GMS 3200 UF 0559

- 21 -



'Illm 2. TILKOBLING OG PROVEKORSEL

mmmmmmmm

Fig. 2-12

Fig. 2-14

Fig. 2-13
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"IIM 2. TILKOBLING OG PROVEKQORSEL

Fig. 2-12

A

A

A

HYDRAULISK TILSLUTNING

Hydraulikslangerne for traekstangens svingcylinder tilsluttes et dobbeltvirkende. Hjulcy-
lindrenes slange tilsluttes et enkeltvirkende udtag pa traktoren. Se evt. HYDRAULIK
DIAGRAM (EKSTERNT ANLAEG) side 94.

FARE: De hydrauliske komponenter ma ikke udszettes for storre tryk end
- 210 bar, da hgjere tryk kan medfore, at dele odelaagges. Herved
opstar alvorlig fare for personskade.

ELEKTRISK TILSLUTNING

Fig. 2-13 og 2-14

Denne maskine er udstyret med nogle elektriske funktioner der letter og forenkler betje-
ningen. Denne betjening foregar fra UNIcontrol boksen, der placeres i traktorens fgrer-
hus. For mere information om UNIcontrol boksen, skal kapitel 3 leeses.

Pa et egnet sted inden for fgrerens raekkevidde monteres holderen C. Holderen er blad
og kan bukkes til en for traktorfareren bekvem stilling. UNIcontrol boksen A fastholdes
til holderen C med en magnet. Den medleverede 1- polet stikdase E monteres et sted
pé instrumentbreettet og forbindes direkte til traktorens batteri pa 12V, ( + = brun ledning
og - = bla ledning ).

Bemeerk:
Forefindes der allerede en 1-polet stikdase, skal det sikres, at midter-

polen pa stikdasen, er tilsluttet + pa traktorens batteri.

Er polariteten forkert, kommer der ikke lys i den granne ON lampe pa
UNIicontrol boksen. Polariteten rettes og den granne ON lampe vil lyse
som indikation for at stremforsyningen er i orden.

Se El - DIAGRAM side 93 bagerst i denne brugsanvisning.

Ved frakobling af maskinen afmonteres multistikket B fra UNIcontrol boksen. Stramfor-
syningen afbrydes ved, at traekke stikket D ud af stikdasen E.

Bemaerk: UNIlcontrol boksen bar ikke udseettes for direkte kontakt med vand.

-23 -
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'IIIW 2. TILKOBLING OG PROVEKOJRSEL

TRANSPORT PA OFFENTLIG VEJ!

Maskinen er kun konstrueret til at bugseres efter en traktor ophaengt i dennes liftarme,
jeevnfar afsnittet om tilkobling side 17. Transporthastigheden bar ikke overskride 30

km/t .

Fig. 2-15 Med traktorens dobbeltvirkende olieudtag svinges maskinen til en position centreret bag
traktoren. Svingcylinderen lases automatisk af en dobbelt pilotstyret kontraventil, se
HYDRAULIKDIAGRAM (EKSTERNT ANLAG) side 94.

Ligeledes flyttes ogsa det hydrauliske band til en position centreret bag maskinen. Med
PTO’en tilkoblet, og 12 V forsyningsspaending pd UNIcontrol boksen, stilles veelger-
knappen pa MAN. . Med manuel hgjre-/ venstreknappen flyttes bandet til transportposi-
tion. Se mere om manuel flytning af band side 33.

Maskinlgft- og saenkning sker med traktorens enkeltvirkende olieudtag.
Maskinen lgftes fri af jorden til cylindrene er fuldt udstrakte.

Eventuel luft i cylindrene fiernes ved at skyde stemplerne ud og ind nogle gange.
Luft i systemet ses ved, at maskinen ikke kan holdes i Igftet position.

Fig. 2-16 Opklap sikkerhedsduge for at reducere transportbredden mest muligt.

A FARE: Pas pa med roterende knive. Maskinen skal veere stoppet og rote-
rende dele skal sta helt stille for sikkerhedsdugene ma loftes.

Fig. 2-17 og 2-18
FARE - HUSK ALTID:
Sikkerhedshanen D flyttes til transportposition, herved drejer skar-
skeermen ned mod bandet og transportbredden reduceres.
Sikkerhedshanen E der er placeret ved cylinderen for venstre hjul luk-
kes (transport).

FARE - TRAFIKAFMARKNING:
A Det pahviler til en hver tid ejeren at sorge for korrekt lysanleeg og

anden trafikafmeerkning i henhold til landets gaeldende love pa
omradet. ‘

-95-
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'IIIM 2. TILKOBLING OG PROVEKJRSEL

CHECK FOR ANVENDELSE

For De anvender Deres nye GMS 3200 UNIFLEX, bor De:

10.

Laese denne brugsanvisning omhyggeligt!
Kontrollere at maskinen er opmonteret korrekt, og at den ikke er beskadiget.

Kontrollere korrekt PTO hastighed i brugsanvisning for maskine og (eventuelt) for
traktor. For hgj PTO hastighed kan vaere livsfarlig. For lav PTO hastighed forarsager
for darlig renskeering, tilstoppelse af skiveslamaskinen og hgjt moment pa drivaksler-
ne. Hjeelp til korrekt hastighed kan findes undrer "KONTROL AF KORREKT PTO

HASTIGHED" pa side 19.

Kontrollere kraftoverfgringsakslermnes beveegelse. En for kort eller for lang kraftoverfg-
ringsaksel kan medfgre stor skade pa savel traktor som maskine.
Kontrollere at disses beskyttelsesrar ikke i nogen stilling gar i klemme og kan beska-

diges.
Kontrollere at beskyttelsesrarenes sikkerhedskeeder er forsvarligt fastgjorte og ikke
i nogen stilling strammes op og @deleegges.

Vaere sikker pa, at hydraulikslanger og elektriske ledninger er monteret sdledes, at
de er lange nok til cylindrenes beveegelse og/eller maskinen gvrige bevasgelser i fje-
deropheenget.

Kontroller at maskinens band og skarskasrm arbejder korrekt i forhold til hinanden,
uden at kollidere. Se kapitel ”3. INDSTILLINGER OG KORSEL".

Efterspaende hjulbolte. Efter nogle timers drift med Deres nye maskine efterspaendes
alle bolte. Dette er szerligt vigtig ved hurtigt roterende dele, samt ved treekanordnin-
gen og svingcylinderens opheeng. Se tilspaendingsmoment i kapitel "5.
VEDLIGEHOLD".

Denne efterspaending skal ogsa foretages nar der har veeret udferes servicearbejde.

Kontrollere deektryk. Se kapitel "5. VEDLIGEHOLD".

Kontrollere at maskinen er tilstreskkelig smurt, samt olieniveau i gear og skivebjselke.
Kontroller ogsa oliestanden pa det interne hydrauliksystem til drift af transportbandet.
Se kapitel "4. SMORING".

Lufte friktionskoblingen, som beskrevet i kapitel "5. VEDLIGEHOLD".

P& fabrikken er maskinens roterende dele afpravet og fundet fejlfri. Alligevel bar De:

11.

PIDK-094x-02 GMS 3200 UF 0589

Starte maskinen op med lavt omdrejningstal. Kan der ikke konstateres unormale
skrabe- eller banke lyde, kares maskinen op pa korrekt omdrejningstal. Ved denne
arbejdshastighed iagttages det, om der eventuelt er mearkbare vibrationer- (Se pa
skeerme om disse ryster unormalt meget.)

-26-



'IIIM 2. TILKOBLING OG PROVEKORSEL

Hvis der opstér tvivl, stoppes traktor og maskine efter proceduren beskrevet i afsnittet
om "SIKKERHED".

Med handkraft drejes de roterende dele for at kontrollere, om maékinen drejer frit.

Gennemgéa maskinen visuelt for evt. at finde fejlen. (Evt. afbreendt- eller afskrabet
maling). Kontakt herefter autoriseret assistance.

NB: Det bemaerkes, at knivene ved lavt omdrejningstal, p& grund af den mindre centri-
fugalkraft, kan rare ved beskyttelsesplademe pa bjeslken. Denne lyd skal forsvinde
ved normale arbejdsomdrejninger.

Det bemaerkes ligeledes, at skivebjeelken under skiverne bliver mere end handvarm.
Bjeelkens farve bliver markere efter nogle timers drift.

Punkt 10. bar foretages med &ben bagrude og uden hgrevaern.

FORSIGTIG: Hvis maskinen enskes afprovet i leengere tid lukkes traktorens
bagrude eller horevaern pafores!

~-27 -

PIDK-034x-02 GMS 3200 UF 0589



'Illl/m 3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

PR11-0287

NN NN
O RAR < ¢

PR12-0420a

' AN
/ \
I \

- \
s iESSSueRSEUUSNUTRRRaN

\ l
\ /
7/

i \ -

N R S N e STy
{ mj—ﬂ

| I 7

OO |
NN QAX
R

R

-28 -



'Illm 3. INDSTILLINGER OG KJRSEL

Fig. 3-1

Fig. 3-2

Fig. 3-3

3. INDSTILLINGER OG KORSEL

OPBYGNING OG FUNKTION

Skivebjeelken afskeerer og kaster afgraden ind mod crimperfingrene. Disse lafter og ka-
ster afgreden bagud pa transportbandet, som samler afgreden i et 1,6-2,2 m bredt dob-

beltskar.

Crimpningsgraden kan reguleres ved at eendre pa afstanden mellem crimperplade og
rotor.

Maskinen er udstyret med Top Safe sikkerhedssystemet.

Maskinrammen (crimperrammen) med skivebjaslke er opheengt flydende i to kraftige
fiedre for lodret beveegelse samt to vandrette fiedre, der sikrer skivebjeelken en let dreje-
lig beveegelse ved pakersel af sten og lignende. Samtidig er treekket konstrueret séle-
des, at det ved den foragede modstand forleenges og lgfter maskinen. Herved reduce-

res stodkraften markant.

Stubleengden kan reguleres trinlgst ved indstilling af skivebjeslkens heasldning samt ind-
stillelige slesbesko.

SEKVENSSTYRING

Grundideen med UNIFLEX serien er, at to skar kan sammenlaegges samtidig med, at
afgraden kan skarleegges fra een side.

For at lette traktorfgrerens arbejde ved hver vending, er maskinen udstyret med se-
kvensstyring.

Sekvensstyring gar kort sagt ud pa, at flere funktioner aktiveres automatisk, nar traktor-
fareren "flexer” maskinen. Systemet har faet betegnelsen UNIcontrol.

Det eneste man skal gore er, at haeve maskinen og at "flexe” maskinen over pa den
modsatte side af traktoren — sa er man klar til at kare ind i afgreden fra samme side.

Maskinen kan under arbejdet uden problemer mangvreres uden om forhindringer med
den hydrauliske svingeylinder.

Pa GMS Uniflex kerer bandet altid i samme retning. Det reducerer slidtagen. Til gen-
geeld er det ngdvendigt, at bandets position og hastighed aendres, nar der flexes (skiftes
side). Det skyldes, at bandet afleverer materialet langs indersiden af venstre hjul ved
korsel i den ene retning. Naeste gang, nér der keres i den anden retning, afleveres ma-
terialet udenfor baerehjulet. Se Fig. 3-2.

Ved flex af maskinen starter UNIcontrol automatisk de funktioner der pa tidligere mo-
deller skulle aktiveres manuelt med handtagene til den eksteme hydraulik (traktor hy-
draulik). Med UNIcontrol er man saledes fritaget for at flytte transportbandet til mod-
satte side - og eendre hastighed p& bandet. Det sker helt automatisk (Lees om kersel i

AUTO). -
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KORSEL | MARKEN

Maskinen skal veere tilkoblet traktoren som beskrevet i Kapitel 2 under "MONTERING
PA TRAKTOR”

Inden De karer i marken er det vigtigt, at De foruden dette afsnit ogsa lasser afsnittene
om SVINGCYLINDEREN, STUBHQGJDE OG AFLASTNING AF SKIVEBJAELKEN samt
CRIMPEREN. Her findes blandt andet information om standard indstillinger og dermed
et godt udgangspunkt for opstart med Deres nye slamaskine.

AUTO

Fig. 3-4 Loft af maskine og svingning af treekstangen foregar fra traktorens hydraulik.
Nar der kares normalt UNIFLEX -karsel, stilles veelgerknappen B pa AUTO, d.v.s. ma-
skinen karer en sekvens hver gang der svinges i enderne. Denne sekvens sgrger auto-
matisk for at flytte bandet pa det rette tidspunkt; eendre hastighed pa bandet (efter for-
indstilling pa UNIcontrol boks) og lafte/saenke skarskaermen i rigtig reskkefolge.

To drejeknapper D og E er trinlgs hastighedsregulering af bandet. Hastigheden pa ban-
det (tilpasses afgrede og vindretning) justeres saledes:

Hgj hastighed nar bandet er til venstre (Fig. 3-5) = venstre drejeknap, D Fig. 3-4.
Lav hastighed nar bandet er til hgjre (Fig. 3-6) = hgjre drejeknap E Fig. 3-4.

Fig. 3-7 Det yderste led pa den hydrauliske skarskaerm, A Fig. 3-21, kan knaekkes i forskellige
indstillinger efter behov ved at flytte stiften D i hullerne E.

Fig. 3-8 Skarsamling i marken, ved FLEX-karsel er illustreret. Bredden af det sammenlagte skar
L, er hovedsagelig bestemt af afgrgdemaengde og bandhastighed, men ogsa sterrelsen
af bandets udslag og placering i henholdsvis hgjre og venstre side har betydning, se af-
snittet JUSTERING AF BANDPLACERING.

Skaret bor veere sa jeevnt og bredt som muligt for at nedseette forterringstiden.
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Fig. 3-9

Fig. 3-10
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VZERD AT VIDE OM AUTO

Fig. 3-9  Né&r De veslger at kare i AUTO er det ikke sikkert at transportbandets placering er i “takt”
med maskinens placering i forhold til traktoren, se Fig. 3-5 og 3-6. For at flytte bandet
skal fgleren A pa treekstangen have en impuls. Det sker ved at dreje treskstangen der
er tilsluttet traktorens dobbeltvirkende hydraulikudtag. Sa snart bandet begynder at flytte
sig til den tilteenkte position drejes traskstangen blot tilbage igen og man er klar til at kg-
re UNIFLEX -karsel i AUTO.

Bemaerk: Det kan veere en fordel for traktorfareren at tilkoble hydraulikslangerne
for svingeylinderen til traktorens dobbeltvirkende ventil saledes, at en
vis logik opretholdes hver gang der vendes i enderne ved normal unif-
lex-karsel. Der kan f.eks. veere tilkoblet saledes, at hydraulikhandtaget
skubbes frem/ veek fra seedet hver gang der drejes venstre rundt (her-
efter skal maskinen nemlig kare pa hgjre side af traktoren), og omvendt
traekkes hydraulikhandtaget tilbage/ ind mod seedet hver gang der dre-
jes hgjre rundt (herefter skal maskinen nemlig kere pa venstre side af
traktoren)!

Neden staende illustration giver et indtryk af hvordan den optimale vending pa forageren
vil forlebe med UNlcontrol i AUTO.

Samlet vendetid pa forageren ca. 10 sek. *)
(I | | | | | | | | |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Lafter maskine
~ (traktor hydraulik)

Svinger maskinens treskstang
(traktor hydraulik)

Flytter band og skarskesrm samt sendre
hastighed pa bandet (AUTO sekvens)

Seaenker maskine
(traktor hydraulik)

*) For traktorer med trykafhasngig las pa hydr, funktioner
-se ogsa informationer under SVINGCYLINDER

MANUEL

Fig. 3-10 Lgft og svingning af treekstangen foregar stadig fra trakiorens hydraulik. Veelgerknappen
B stilles pa MAN.. Herefter kan bandet flyttes trinlost fra side til side, ved aktivering af
manuel hajre-/ venstreknappen C. Bandhastigheden sendres nu ogs& manuelt. Den
drejeknap der senest var aktiv ved karsel i AUTO er nu den aktive i MANUEL. Eks. der
kares i AUTO, transportbandet er forskudt til hgjre — s er den hgjre drejeknap E den
aktive — og det vil den fortsaette med at vesre efter omstilling til MAN..
MANUEL kersel bruges bl.a. nar:
e De farste omgange kores pa marken (forskeering).

_33- Fortsaettes naeste side...
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 Samt ved kersel omkring en mindre forhindring i marken som brgnde, elmaster, osv.
( der omstilles til MANUEL inden man med den hydrauliske treekstang styrer ma-
skinen uden om forhindringen. Nar man er forbi forhindringen skiftes blot tilbage
til AUTO igen).

Ved omstilling til transport.

Ved trippel skar. Se Fig. 3-11

Ved kersel sammen med en frontslamaskine (fire skarsteknik).

ABNING AF MARK

Fig. 3-12 (D - @ viser rackkefolgen pa den mest brugte made ved &bning af marken med en
UNIFLEX maskine. Herved placeres det yderste dobbeltskar i god afstand fra mark-
skellet. Dette kan veere en fordel for efterfolgende store, pladskrasvende opsamlings-
maskiner.

Der kan med denne maskine keres FLEX-karsel lige fra starten. Fremkgrselshastighe-
den kan varierer fra 6 - 15 km/t, afheengig af afgreden og kerselsforholdene.

Kobl forsigtigt til og bring maskinen op pa korrekt omdrejningstal (standard 1000
o/min.), inden der keres ind i afgreden. Nar der skarlaegges, skal traktorens enkeltvir-
kende hydraulikudtag for Igft/seenk af maskine sta i flydestilling.

-35.
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Fig. 3-14
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SVINGCYLINDEREN

AUTOMATISK LAS

Fig. 3-13 Hydraulikcylinderen for drejning af treekstangen er udstyret med en dobbelt pilotstyret
kontraventil A, der fastholder cylinderen og dermed ogsa maskinen i en given stilling.

Traktorforeren er saledes sikret mod, at maskinen udfgrer utilsigtet eller pludselig be-
veegelse p.g.a. for eksempel slidte eller af anden arsag uteette ventiler eller koblinger
pa traktoren eller at slangen springer eller hopper af.

ADVARSEL : Slangekoblinger skal holdes rene, og filter pa traktoren skal holdes i for-
svarlig stand, da urenheder i enkelte tilfselde kan hindre ventilen i at ar-

bejde korrekt.

Ved driftsforstyrrelser pa ventilen, se da kapitel 5. VEDLIGEHOLD.

SVINGHASTIGHED (SVINGTID)

Fig. 3-14 Svinghastigheden reguleres, s& maskinen ikke svinger for hurtigt fra den ene side til den
anden. Det er vigtigt, at forholdet mellem traekstangens bevaegelse og transportban-
dets bevaegelse skal vesre harmonisk, si derfor:

SVINGETIDEN SKAL VAERE 7 SEK. ELLER DEROVER.

KONTROLLER BEGGE BEVAGELSESRETNINGER!

Regulering foretages pa den justerbare drevleventil, B Fig. 3-13, over hydraulikeylinde-
ren.
Justering foretages med drejeknappen C og en pinolskrue D fastholder indstillingen.

Bemeerk: For traktorer med oliemaengde regulering kan denne mulighed med for-
del anvendes pa den pageeldende ventilgruppe.
Fordelen ligger i, at ventilens "1&s” kan benyttes s& man undgér, at sid-
de og holde ventilhdndtaget under vending. For at ventilens "1as” virker,
ma der ikke vesre "modstand” pa cylinderen, som far traktorens ventilen
til at sla fra i utide, det er derfor nadvendigt, at regulere drgvleventilen
pé cylinderen lidt op i flow, séledes at traktorens egen drevling nu
bliver den der bestemmer olieflowet!

.37- Fortsaettes naeste side...
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Fig. 3-15

PIDK-024x-02 GMS 3200 UF 0599

VENDING | ENDERNE:

Vendingen bgr forega fortlebende. Undga, at slamaskinen udsasttes for pludselige
beveegelser under vending, f.eks. fra svingcylinderen, opbremsning eller pludselige
gearskift. (p 33)

Optimal kersel ved vendingerne fas ved at tilpasse dravlingen pa svingeylinderen sale-
des, at maskinen kun lige akkurat nar at svinge ud til ny arbejdsposition umiddel-
bart for, der kores ind i skéret/materialet igen. (p 33)

Det er vigtigt, at slamaskinen foretager s lille en cirkelbue ved vendingerne som muligt

(ill. - @ ). Herved reduceres pladskravet og stor fremkerselshastighed pa maskinen
kan undgés. (p 33) Se ogsa "SVINGHASTIGHED (SVINGTID)” side 37.
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STUBHOJDE OG AFLASTNING AF SKIVEBJ/AELKEN

Aflast skivebjeelken i rigtig reekkefglge:

1) Maskinen svinges ind midt bag traktoren (transportstilling).

Maskinen skal veere korrekt monteret i traktorens liftarme, jesvnfar kapitel 3,
afsnittet om TILKOBLING. Skivebjeelken skal veere szenket ned pa et plant

underlag.

Fig. 3-16 2) Stubhgjden reguleres med sleshesko samt justering af skivebjeelkens heeldning.

Teoretisk snithgjde:
Gverste hul 55 mm => svarende til en stubhgjde pa 110 mm.

Nederste hul 30 mm => svarende til en stubhgjde pa 60 mm.
(Normalt regnes stubhgjden som 2 x teoretisk snithgjde)

Fig. 3-19 Finindstilling kan foretages ved justering af skivebjeelkens heeldning pa
spindlen ved A. Spindlens leengde skal vaere ens i hgjre og venstre side!
Dette er vigtigt, for at skaerebordet ikke kreenger, hvilket giver et util-
fredsstillende arbejdsresultat.

Fig.3-17 3) Hejdeaflastningsfijedrene justeres op i handtaget A, indtil skivebjeelken trykker
passende mod jorden.

I princippet kan fiederindstillingerne stilles séledes, at skivebjzelken sveever.
Start f.eks. med at spaende fjedrene til laftekraften over skivebjsslken er 20-30 kg
i hver side. (Se Fig. 3-18, hvor fjederveegt er anvendt som hjealp).

En kontramgtrik B fastholder justeringen.

Bemaerk: Hojdeaflastningsfjedrene skal sjeeldent speendes lige hardt.

Fig. 3-19 4) Top Safe fiedrene B justeres nu, indtil man kan beveege skaerebordet i retning E,
med et passende tryk..

Kontramegtrikken C lgsnes og justering foretages pa D.
Start med ca. 40 kg i hver side. (Se Fig. 3-20).

NB! Disse TOP SAFE fiedre er af hensyn til transport ikke justeret fra fabrik-
ken, og efter justering bar det kontrolleres, at fjedrenes tilspaending
er ens | hgjre og venstre side. Dette kan enten kontrolleres med veegt
eller ved at sammenligne lzengdeme af fiedrene B.

41 Fortsaettes naeste side...
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Fig. 3-17
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Fig. 3-17 5) Sikringskaederne, C, indstilles med ca. 1% keedeleds frigang nedefter.

Sikringskeederne skal ikke baere maskinen i arbejdsstilling, men sikrer at ski-
vebjeelken haenger stabilt ved transport og kersel pa forageren, samt sikrer
en maksimal bundstilling/dybde.

6) Enhver zendring af stubhgjden kraaver genindstilling af aflastningen (punkt 3 -5).
7)  Kor i marken - tilstraeb mindst mulig veegt pa knivbjeelken. Bliver stubben bzlget,

er fjedrene spaendt for meget.

Aflastningens storrelse er vejledende, oq skal tilpasses den enkeltes behov og si-

tuation.
Bemeaerk : Med mellemrum bor man holde gje med, at maskinen kerer med
A den'rigtige aflastning. Jord og graes pa skivebjalken, og i maski-
hens afgangsskarme kan sendre aflastningen vaesentlig!

For lille aflastning kan give for stort slid pa slasbeskoene og skade
greesrodderne. Desuden ages risikoen for, at maskinen "samler sten
op", hvilket betyder gget risiko for skade pa materialer og personer.

Fig. 3-21 Synes skasrebordet at have en udpreeget tendens til at vippe bagover, kan problemet

loses pa 2 mader :
A) Ved at lasne de vandrette top safe fjedre lidt (Fig. 3-19) side 40, og stramme de
lodrette hgjdeaflastningsfjedre lidt (Fig. 3-17).

B) Eller ved at flytte de lodrette hgjdeaflastningsfjedres fasste forneden ved skivebjeal-
ken fra K til L. Herved flyttes tyngdepunktet pa skeerebordet laengere frem, hvilket
giver det stgrre jordsggende egenskaber.

Og omvendt, synes skeerebordet at veere for jordsggende udfares A) eller B) naturligt
nok i modsat retning.

- 43- Fortseettes nasste side...
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Fig. 3-22
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NB! SAMMENHANGEN MELLEM SKIVEBJ/ELKE OG AFLASTNINGSFJEDRE
Det er vigtigt at veere opmasrksom pa den vigtige sammenhasng mellem folgende
elementer:

a) PIC akslens hgjde over jorden og skivebjeelkens haeldning.
b) Top Safe fjedrenes tilspeending samt hgjdeaflastningsfiedrenes tilspeending.

Det vil sige, aendrer man pa een ting under a, bgr man efterkontrollere/justere de
andre ting under b, for at f& maskinen til at arbejde optimalt.

"ADVARSEL: Husk! Efter endt justering - kontrolleres, at alle kontrametrikker er
spzndte, og veerktgj fiernet fra maskinen.

FLOWHATTE

Fig. 3-22 Skiverne er forsynet med lave flowhatte for hurtigere, at lofte hostmaterialet veek fra
knivene. Herved nedsasttes risikoen for stribedannelse og gensnitning.

Synes kraftbehovet, at vaere for stort, kan flowhattene afmonteres. Afgredemeasngden
0g kereteknikken bestemmer behovet for flowhatte.

- 45 -
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CRIMPEREN

Fig. 3-23 Vinkelgearet A i venstre side over skivebjeelken er forsynet med et dobbelt keedehjul B,
der via keedetraek sikrer stabil rotation af crimperen uafhzengig af belastningen.
Det skal med mellemrum sikres, at keeden har en passende stramning.
Se kapitel 5. VEDLIGEHOLD.

Rotoren lgber standard med 1000 o/min.. Denne hastighed er optimal for at sikre god
transport af materialet til bandet.

Sterre treekkende keedehjul (nummer 2229-622x) til montering pé vinkelgearet og et
stykke rullekeede (nummer 1363-0228) kan bestilles. Rotorhastigheden vil da gges til
1100 o/min. Dette kan bruges i kort materiale, hvor starre kast af materialet kan veere

ngdvendigt.

Fig. 3-24 og 3-25
Crimpningen kan varieres ved at aendre afstanden mellem crimperplade og rotor.
Indstilling foretages ved justering af skruerne ved B, (hgjre og venstre side justeres

ens).
Generelt: Lille afstand - Kraftig crimpning
Stor afstand - Lille crimpning

Indstillingen ber tilpasses fremkorselshastigheden og afgrodens beskaffenhed.
Som grundindstilling kan det anbefales at starte med lille afstand(ca. 10-15 mm).

Afstanden til crimperpladen kan have stor betydning for crimperens evne til at transpor-
tere materialet sikkert til bandet. Jo mindre afstand, jo bedre transport.

Endeligt kan PE-fingrene ved C vendes for et mere aggressivt angreb pa afgraden.

- 47 -
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JUSTERING AF BANDPLACERING

Fig. 3-26 Det er muligt at justere bandsektionen til at svinge mere eller mindre til hgjre eller ven-
stre. Justering foretages ved at flytte konsollen A pa hovedrammen i de forskellige huller
ved B.

Fig. 3-27 Udslagets starrelse, d.v.s. det stykke bandsektionen forskydes, néar det forskydes fra den
ene side til den anden side, kan ogsa justeres efter behov. Justering foretages ved at
flytte konsollen C pa beerearmen i de forskellige huller ved D.
Flyttes konsollen leengere frem pa baerearmen (i forhold til karselsretning ), bliver ud-
slaget storre. Flyttes konsollen lzengere tilbage pa basrearmen, bliver udslaget mindre.

ADVARSEL:

A Fig. 3-28 Under justering, som omtalt ved Fig. 3-26 og 3-27, er der ved udslag til
det absolut maksimale mod hgjre og venstre fare for kollision mellem
bandsektionen E og hjulcylindrene F idet bandsektionen foretager en
kurvebevasgelse.

Fig. 3-29 Derfor kan bandsektionen flyttes bagud, hvis man gnsker udslag langt
til hajre eller venstre. Justering foretages ved at flytte konsollen G ba-
gerst pa beerearmen fra hul H til J.

Fig. 3-30 Skiftes der f.eks. til alternativ deskudrustning, er det ejerens/brugerens
ansvar at tilse, at der er ikke sker kollision mellem daek L og band K.
Det samme geslder, hvis hjulcylindrene flyttes fra et hul til et andet ved
M.

Fig. 3-31 Bandets hgjde over hjulene kan justeres med antallet af mellemleeg N.

-49 -
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Fig. 3-33

Fig. 3-36

INDSTILLING AF TREEKSTANGENS STYREUDSLAG

Maskinen er fra fabrikken monteret til at kere symmetrisk (lige meget udslag til hgjre
og til venstre).

Nar der kares FLEX-karsel opnas den mest komfortable karsel, nar maskinen svinger
lige meget til hgjre side som til venstre side. Herved undgar traktorfareren at skulle kor-
rigere traktorens placering, eller svingeylinderens udslag ved hvert skar.

Udslaget pa en UNIFLEX maskine ber tilpasses den aktuelle traktor séledes, at ydersi-
den af traktorens bagdaek flugter med knivspidsen pa skiven. Herved skal traktoren al-
mindeligvis keres langs det uhgstede grzes.

@nsker man at kare leengere vaek fra det uhgstede grees, skal der henvises til: Max, filra-

delig styreudslag til hajre og venstre, side 14.

FREMGANGSMADE VED INDSTILLING:
Indstilling foretages lettest i marken.

Indstilling kan foretages fra én vilkarlig stilling til en anden vilkarlig stilling efter
folgende fremgangsmade:

1) Farst svinges maskinen over pa venstre side af traktoren (Fig. 3-32).
2)  Grovjustering ved flanger med bolthuller A, (Fig. 3-34).

Finjustering lader sig gere ved at bytte om pa gverste og nederste laske péa sving-
cylinderen, d.v.s. at der skiftes fra pos. a til pos. b, eller omvendt (fra b til a). Her-
ved halveres justeringsafstanden E fra spring pa 30 mm til spring pa 15 mm.
D.v.s. en fordobling af justeringsmuglighederne.

3)  Maskinen svinges nu over pé hgjre side af traktoren (Fig. 3-32)

4)  Grovjustering med mellemlzegsringe B Fig. 3-34 og 3-35. (Ekstra lgse ringe kan
bestilles. Med sav kan mellemlzegsringene om ngdvendigt afkortes.)

Finjustering kan lade sig gore med gevindstykket C Fig. 3-35 (det vil her veere
ngdvendigt at lasne mellemlaegsringene B Fig. 3-35, samt kontramgtrikken D Fig.
3-35, for at dreje stempelstangen). Veer opmaerksom pd, at der mindst skal vae-
re 30 mm gevind i indgreb!

NB: Finjusteringen pa gevindstykket har ingen indflydelse pa udslaget til hajre for trak-
toren, s& leenge der er mindst 2 stk. 30 mm mellemlaegsringe pa stempelstangen.

Det anbefales at sgge starst mulig afstand mellem boltene A Fig. 3-34. Kontramgtrikken
D Fig. 3-35 skal speende forsvarligt.

51- Fortsaettes naeste side...
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Fig. 3-37 Fig. 3-38
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'llllm 3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-37

PIDK-094%-02 GMS 3200 UF 0593

Efter justering af treekstangens styreudsiag, kan der veere behov for at kontrollere traek-
stangens frie bevaegelighed. Det vil sige det stykke traskstangen kan beveege sig fra ar-
bejdsstilling og ind mod midten, inden faleren B bliver aktiv (foler metal).

For at give traktorfareren mulighed for sma korrigeringer af maskinens placering i ar-
bejdsstilling, uden at faleren B pa treekstangen starter sekvensen, skal justeringsplader-
ne A justeres. Se Fig. 3-38.

Den starste karegleade opnés ved at maskinen kan flyttes 30-60 cm ind mod midten in-
den fgleren B bliver aktiv.

NB: 60 cm ma ikke overskrides, da dette vil forhindre transportbandet urimeligt i at
udfare sin sekvens rettidigt. Den samlede sekvens tid (vende tid) vil da blive forleenget!
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4. SMORING

FEDT

De bgr altid forsikre Dem om, at maskinen er forsvarlig smurt, inden De lader den arbej-
de.

Gennemga smgreskemaet.
FEDTTYPE: Universalfedt af god kvalitet.

Bevesgelige mekaniske forbindelser smares med fedt eller olie efter behov, og hjulnav
efterfyldes med fedt 1 gang pr. saeson.

A FORSIGTIG - HUSK:

KRAFTOVERFORINGSAKSLER SM@RES HVER 10. DRIFTSTIME

Veer saerlig opmasrksom pa kraftoverfgringsakslernes forskydelige
PROFILROR. De skal kunne glide frem og tilbage under pavirkning af
store momentbelastninger. Udelader man at smore profilrgrene til-
straekkeligt, vil der hurtigt opsta store friktionskreefter (rivning) i
profilrerene, som gdeleegges og med tiden ogsa akseltappe og
gearkasser.

Fig. 4-1 Dette geelder iszer den forreste kraftoverferingsaksel og den tveer-
géende kraftoverfgringsaksel, der traekker ind pa vinkelgearet over
knivbjselken.
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4. SMORING

Smereskema for skiveslamaskine type GMS 3200 UNIFLEX
De efterfalgende smaresteder skal smgres efter det angivne driftstimeinterval.

VENSTRE SIDE

CEC-2LYd

§280°Z1ud

yieozled

£9EH-TLUL
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Smoreskema for skiveslamaskine type GMS 3200 UNIFLEX
De efteriglgende smaresteder skal smgres efter det angivne driftstimeinterval.

HOJRE SIDE

4. SMORING
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Fig. 4-2
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Fig. 4-4

Fig. 4-3
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4. SMORING

OLIE | SKIVEBJALKE

Olieindhold: %

Olietype:

2,251 Pafyldningspropper, 2 stk. er anbragt oven pa
bjeelken:

- mellem 1. og 2. skive i hgjre og venstre side.

Kun kvalitet : APl GL4 SAE 80W

(I visse lande kan AP| GL4 SAE 80W olie ikke skaffes. | dis-
se tilfeelde kan en API GL4 eller GL5 SAE 80W-90 olie an-
vendes som et acceptabelt alternativ. Brug aldrig en ren
SAE 90W olie i skivebjeelken).

Fig. 42 Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hestsaesonen.

'Fig. 4-3 For at lette den daglige oliekontrol kan det anbefales , at have en permanent “oliema-
lings platform”. Det vil sige, at kontrollen for "vandret skivebjeelke", vist pa Fig. 4-2 og
4-3, kun skal udfgres én gang.

Vandret skivebjalke:
Leengderetning:

Tveerretning:

Fig. 4-4 Olieniveau: b@

I

PiDK-094x-02 GMS 3200 UF 0593

Maskinen laftes helt op til maksimal frihgjde. Herved sikrer
konstruktionen, at knivbjeelken vipper bagover til en neesten
vandret stilling. Finjustering kan bl.a. udfgres med traktorens
liftarme, eller ved terreen tilpasning.

Finjustering kan foretages f.eks. med donkraft, som illustre-
ret.

6 - 7 mm. (Gennemsnitsvaerdi)

Denne oliestand skal vaere et gennemsnit af malingen
ved begge péafyldningshuller (markeret ved A pa Fig. 4-2).
Vent 3 minutter (kold olie: vent 15 minutter) og kontroller
herefter.
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Fig. 4-6

Fig. 4-5
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Fig. 4-5 Olieskift: @ Farste olieskift efter 10 driftstimer, og herefter for hver 200
timers karsel eller mindst een gang arligt.

Olien aftappes ved prop i bunden i venstre side.
Bemaerk: Venstre sleebesko skal afmonteres for at komme til aftap-
ningsproppen.

Fig. 4-6 Ved olieskift haeves skivebjaelken mindst 150-200 mm i
hgjre side for at sikre optimal temning.

Bundproppen er forsynet med magnet og bar renses ved ‘
hvert olieskift.

HUSK: Fyld aldrig mere olie pa end foreskrevet.
For meget olie savel som for lidt olie i knivbjaelken med-

forer utilsigtet opvarmning, der med tiden vil gdeleegge
lejerne.
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Fig. 4-7

Fig. 4-9
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OLIE | VINKELGEAR OVER SKIVEBJ/AELKE

Fig. 4-7 Olieindhold: %

Olietype:

Olieniveau: b@
]

Olieskift: @

1,51
AP| GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstsesesonen.

Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.

DREJEGEAR OVER SKIVEBJZALKE

Fig. 4-8 Olieindhold: %

0,6 | i den gverste del
0,9 | i den nederste del

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstseesonen.
4
Olieskift: @ Forste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.
DREJEGEAR VED TRAKTOR

Fig. 4-9 Olieindhold: QQQ

Olietype:

Olieniveau: b@
[

Olieskift: ~)

PIDK-084x-02 GMS 3200 UF 0589

2,0 1i den gverste del
2,0 | i den nederste del

APl GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hestsasonen.

Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers korsel eller mindst én gang arligt.
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PR12-0721

PR12-D422a

Fig. 4-11

PR12-0716a
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OLIE | HYDRAULIKANLZEG (INDTERNT ANLAG)

Fig. 4-10; 4-11 og 4-12

Olieindhold: \ 40| FyldesivedA.

Olietype: Hydraulikolie der opfylder DIN 51524(2) H-LP
(Shell Tellus T46 eller tilsvarende).

Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres ugentligt i hostsaesonen
og méles ved A, ned gennem andefilteret.

Olietemperatur: Max. 85° Celsius.
Ved temperaturer herover nedseettes oliens beereevne med

kraftigt slid pa pumpe og motor til falge.

[}

Olieskift: = Normalt skal der ikke skiftes olie

For seesonens start aftappes det urene og vandholdige olie
i bunden af tanken (2-5 1). Ny olie efterfyldes.

Undtagelsesvis skal olien skiftes, hvis:

o Den er blevet afbraendt (leengere tids korsel ved for-
hgjet temperatur).

e Har skiftet farve.

e Er ilde lugtende.

e Olien er blevet beskidt (f.eks. ved tilstoppet filter)

— Oliefilter: Skiftes 1 gang arligt
Filteret er placeret i filterhuset ved C.
Filterhuset afmonteres, og filterindsatsen udskiftes. Gen-
monter filterhuset.

Andefilter: Er placeret gverst i filterholderen ved A.
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DENNE SIDE ER MED VILJE EFTERLADT BLANK

*******
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5. VEDLIGEHOLD

5. VEDLIGEHOLD

ALMENT

ﬂ ADVARSEL:

VIGTIGT:

Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i seerlig grad vig-
tigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal derfor altid par-
kere traktor (hvis monteret) og maskine efter ALMINDELIGE
SIKKERHEDSREGLER punkt 1-20 forrest i denne brugsanvisning.

Skruer og bolte pa Deres nye maskine skal efter nogle timers drift
efterspaendes. Det samme geelder, hvis reparation har veeret ud-

fort.

Tilspeendingsmoment Ma (hvis ikke andet er angivet)

PIDK-034x-02 GMS 3200 UF 0599

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 | Klasse:12.9
%] Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
K&ynnistysmomentti Ylikuormitus

v

M—B
M ——

Koblingsindstilling
Kopplingsinstalining
Kytkimen saats

4 S J— —

uden kobling t — med friktionskobling t B

utan koppling med lamellkoppling

iimankytkint& kitkakytkimella §
Fig. 5-1

PR11-0262

Fig. 5-2

Pos. 1[

min. max.
Indstillingsring
Instéliningsring
Sé&éatdrengas D

Drejningsmoment Indstillingsring | Koblingshus
- Vridmoment Instéliningsring | Kopplingshus
Vaantémomentti Saitdrengas | Kytkinkotelo
\ Trin/Steg/
Porras % Pos.
| 70 min. 1
1] 80 max. 1
g Hl 90 min. 2
£ I\ 100 max. 2

Tl

©«
o
@
|
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FRIKTIONSKOBLING

Fig. 5-1 For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med
friktionskobling pa den forreste kraftoverfaringsaksel. P& figuren er det illustreret,
hvordan koblingen beskytter transmissionen mod hgje momentspidser, samtidig med
at den er i stand til at holde momentet oppe, mens den glider.

For at sikre, at koblingen fungerer efter hensigten, skal den "luftes” med visse mellem-
rum, da snavs og fugt kan medfore, at koblingen "saetter" siqg.

Fig. 5-2 Far opstart af en ny maskine og efter laengere tids stilstand, f.eks. vinteropbevaring,
" luftes" koblingen saledes:

De seks motrikker pa flangen speendes. Herved presses fjedrene sammen, sa de ikke
trykker pa koblingsplademne og koblingen kan rotere frit. Lad koblingen rotere et halvt
minut, herved frigares snavs, belasgningsmateriale og eventuelt rust pa pladerne.
Matrikkerne lgsnes igen, til de er plane med gevindet pa boltene, og fiedrene kan trykke
pa koblingspladerne.

Fig. 5-3 Drejningsmomentet i friktionskoblingen har fire forskellige momentindstillinger, der bagr
tilpasses efter behov. Dette gares ved at vende indstillingsringen samt veelge mellem
2 forskellige positioner i koblingshuset.

1. Indstillingstingen har en minimum og en maximum stilling.

2. Koblingshuset har to forskellige saet riller i hejden, som indstillingsringen kan
monteres i, henholdsvis pos. 1 og pos. 2.

VEJLEDENDE MOMENTINDSTILLINGER

PTO Moment Indstilling
540 1500 Nm Trin IV
1000 ' 1200 Nm Trin ll

Justering kan kun foretages, nar de seks motrikker er spaendt. Efter endt justering
lgsnes motrikkerne igen til enden af bolten.

ADVARSEL: Overbelastes koblingen, glider den og bliver varm, og vil herved
hurtigt nedslides. Overophedning vil gdeleegge friktionspladerne.
Blokeres koblingen eller pa anden made delvis szettes ud af funk-
tion, bortfalder maskinens fabriksgaranti.
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UBALANCE KONTROL

ﬂ ADVARSEL : De bor altid, nar De kerer i marken veere opmaerksom pé, om ma-

skinen begynder at ryste mere end normalt, eller far mislyde. Ski-
verne roterer med ca. 3000 o/min og en knaekket kniv kan medfore
alvorlig skade pa personer og materiale som fglge af ubalance.

Hvis De kerer med moderne og lukket forekabine, kan symptomer-
ne vaere vanskelige at opdage, og man ma derfor af og til ud og

- kontrollere, om alle knive og rotorfingre er intakte. Ubalance forer
pa langsigt til udmattelsesbrud og alvorlige odeleeggelser.

Fig. 5-4 For at undgé skadelige rystelser skal bjeelken veere godit fastspeendt.
110 Nm (11 Kpm). Bolte ved bjeslkeender kontrolleres jeevnligt.

Fig. 5-5 Bolte ved stenbeskyttere og modskeer bar kontrolleres med jeevne mellemrum.

Fig. 5-6 De to flowforsteerkere i siderne er udfyldt med skumblokke, for at undga ubalance. Det
er vigtigt, at skumblokkene forbliver ubeskadigede, sa flowforstaerkerne ikke kan fyldes
op med stev og urenheder.

Fig. 5-7 Lave flowhatte bor rettes eller erstattes af nye hvis, de deformeres. De bgr kontrolleres
for stav og jord 2 - 3 gange pr. saeson.
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. min. 15 mm
£ min. 10 mm a c
£
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£ 10
3 b —
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Fig. 5-8 Fig. 5-9
a
)
Lasedel
c Lock device
Sicherungsteil
Fig. 5-10
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Fig. 5-8

Fig. 5-9
Fig. 5-10

Fig. 5-11

SKIVEBJ/ELKE - SKIVER OG KNIVE

Skiver, knivbolte og knive fremstilles af hojtlegerede materialer, der er heerdet. Denne
varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare ekstreme be-
lastninger. Beskadiges en kniv eller skive, mé& man ikke forsgge at svejse delene sam-
men igen, da varmeudviklingen sveaekker delene.

Beskadigede knive, skiver, knivbolte og matrikker skal udskiftes med originale -JF-
reservedele for at opna sikker drift.

ADVARSEL: Ved knivskift bor De udskifte begge knive pa den pageeldende ski-
ve for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivbolte, skiver og lignende skal udfores med skee-
reenheden saenket ned pa jorden.

Knive skal udskiftes hvis:
- knivbredden er mindre end 33 mm malt 10 mm fra skivekant,
- godstykkelsen rundt om knivhullet er mindre end 10 mm.

Bgjede knive skal skiftes straks.

Knivbolte og metrikker skal ligeledes kontrolleres periodevist, specielt matrikkermnes til-
speending. Kontrollen skal specielt udfares efter sammensted med fremmedlegemer,
knivskift, samt forste gang maskinen tages i brug.

Knivbolte skal udskiftes hvis:
- de er blevet deformeret,
- de er slidt kraftigt ensidigt,
- diameteren er mindre end 15 mm.

Specialmeotrikken skal skiftes hvis:
- den er anvendt mere end 5 (fem) gange.
- hajden af sekskanten er mindre end halvdelen af den oprindelige.
- lasedelen er slidt eller sidder lgst,

For at opna tilfredsstillende afhgstning, er det vigtigt, at knive og modskeer er i orden
og skarpe. Knivskift foretages ved at afmontere knivbolten og treekke denne neden ud
af skiven. Dette kan kun ske, nar kniven er i bageste stilling. Den gamle kniv fjernes og
den nye monteres sammen med knivbolten.

Knivene kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra én skive til en med
modsat omlgbsretning.

_73 - Fortseettes naeste side...
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Fig. 5-13

Fig. 5-14

Fig. 5-15

Fig. 5-16

Fig. 5-12 Hvis skiver har veeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold
til hinanden.

Serg for, at boltenes tilspzending er som vist.

Skiver befeestiget med fire bolte skal hver iszer forspaendes til 120 Nm (12 kpm).
Skiver befaestiget med central navbolt skal forspaendes til 190 Nm (19 kpm).
Knivbolte skal forspeendes til 95 Nm (9.5 kpm).

Skivens hgjde kan regulefés ved at montere mellemlzeg under skiven ved B. Behovet
kan opsta ved udskiftning af skiverne, hvis knivene ikke er i samme hgjde.

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, skiver og lignende bor man
kontrollere, at der ikke er efterladt veerktej pa maskinen.

VED REPARATION:
GMS 3200 UNIFLEX har en bjeelke, hvor hele skivelejehuset kan demonteres.

Kraftoverfgringsakslen for skivebjeslke er smurt for hele levetiden.

Kraftoverferingen bar labe med min. vinkelafvigelse.

Malforskel ved A og B mé& max. veere 6 mm (+/- 3).

Opretning foretages med det overliggende gear, ved at flytte gearet i de aflange huller
eller lzagge mellemleeg imellem ved C. Skruer D lases med loctite.

1. Fjederskiverne vendes, som vist, med den buede side henholdsvis opad og nedad.
2. Matrikken spaendes til 190 Nm.
3. Boltene, der fastholder skivelejehuset til bjeelken, speendes til 85 Nm.
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PR12-0378a

10-25 mm

PR12-0403

Fig. 5-18
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Advarsell Abnes far olietilfarse! for brug.

Vorsicht! Otzufubr beim Einsatz Gfinen.

Warning! Open ofl feed before use.

Vaming! Oppnas f5r oliapafylining innan igéngsétningen.

Altention! Ouvrir pour amanée d'huile avant l'usage
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NORM.
OFF
s

PR12-0295
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CRIMPERROTOREN

Defekte fingre skiftes for at undga afgradespild. Desuden vil crimperrotoren veere ude
af balance med blandt andet nedsasttelse af lejernes levetid til falge.

STRAMNING AF RULLEKAEDE

Fig. 5-17 og 5-18

Fig. 5-18

Fig. 5-20

Rullekeeden strammes med strammerhjulet ved A.
Bolten er "last" pa bagsiden, derfor strammes keeden nemt i det daglige gennem hullet

C pa Fig. 5-19

DRYP-SMORING

Rullekeaden smares ved drypsmering. Oliebeholderen B fyldes med keedesaveolie. Der
efterfyldes ca. hver 20. driftstime ( 0,5 liter ). lagttag, at der ikke kommer snavs i behol-
deren, der kan tilstoppe olitilfarslen.

Der abnes for olien, nar maskinen szsttes i gang ved at dreje hanen til ca. halvt aben.
Husk at lukke igen, nar maskinen standses.

Drypintervallet skal veere 2-3 dryp/min. Dette modsvarer et forbrug pa ca. 0,2 liter olie

pa en arbejdsdag ( 10 timer ). Indstil drypintervallet ved at stille hanen til ca. halvt abent.
Veer opmasrksom pé, at olietemperaturen m.m. kan nadvendiggere Korrektion af indstil-

lingen.

Kontroller lejlighedsvis, at oliergret er korrekt placeret over midten af rullekaeden.

DAEK

GMS 3200 UNIFLEX kan enten udstyres med brede lavprofildzek, der giver et lavt
marktryk, eller tvillinghjul, der giver ekstremt lavt marktryk.

Daktryk:

Brede lavprofildeek, 13.00/55-16, 12 PR: 3,6 - 4,5 bar (52 - 65 psi)
Tvillinghjul, 10.00/80-12, 10 PR: 2,8 - 3,7 bar (41 - 54 psi)

Kontroller jeevnligt deekiryk og at hjulboltene er spaendt forsvarligt.
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STRAMNING AF TRANSPORTBAND

Fig. 5-21 og 5-22

STRAMNING

Stramning kan foretages bag pé& bandsektionen, vist ved B. Med en nggle drejes bolten
B mod + for at stramme, og mod - for at lesne. Ved A er vist den bolt, der fastholder
stramningen. Bandet er opstrammet korrekt, nar medbringerne har 10 - 20 mm til un-
derkanten af den forreste nederste skaermen (vist ved C) midt mellem valserne.

Fig. 2-23 og 5-24

f,,;)

TILSKZERING AF TRANSPORTBAND

Erfaringsmeessigt slides bandet mest der, hvor samlingen er. Der kan leveres et repara-
tionsseet bestaende af et stykke band samt dele til samlingen.

For at fa bandet til at labe korrekt, skal der udvises omhyggelighed med at fa samle-
skinnerne monteret vinkelret pa bandet.

Ved montering af reparationssast, nyt band, eller afkortning af gammelt band, skal over-
skydende band bortskaeres til 5 mm fra samleskinneme midt pa bandet, illustreret pa
Fig. 5-24. Gummikanter bortskeeres i begge sider, vist ved D, Fig. 5-23, og illustreret pa
Fig. 5-24.
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BETJENING AF SKRABERE FOR BANDRULLER

Fig. 5-25 og 5-26
Rullerne skal holdes rene. Opbygges der snavs pa rullerne, kan det iagttages udvendigt
pa transportbandet, og der er risiko for gdeleeggelse af dele ved fortsat karsel.
Skraberne E og F aktiveres i %2 - 1 min. i pilenes retning som vist, mens transportbandet
roterer.

FARE ! Afskrabning med roterende transportband !
- Dette medforer, at der skal udoves stor papasselighed ved dette
arbejde. Det vil sige, at karetgjet skal placeres pa fladt terraen, ma-
skinen skal vaere sanket til jorden, og traktorens parkeringsbrem-

se veere trukket.

Letsindig omgang med afskrabningsproceduren kan forarsage alvorlig ulykke og ded!

Ved kersel i fedtet og vad afgrade skal rullerne kontrolleres flere gange dagligt.

JUSTERING AF TRANSPORTBAND

Fig. 5-27 og 5-28
Lober transportbandet "skeevt", kan hgjre rulle justeres bagtil:

1) Har bandet tendens til at arbejde sig fremad/skrat nedad i retning vist ved G,
strammes bandet en anelse ved J, (i retning K ) Fig. 5-28. Det vil sige, at afstan-
den mellem hgjre og venstre rulle gges.

2)  Og omvendt, har bandet tendens til at arbejde sig bagud/skrat opad i retning vist
ved H, lgsnes bandet en anelse ved J (i retning L ). Det vil sige, at afstanden
mellem hgjre og venstre rulle reduceres.

Kontroller, at der ikke er snavs pa rullerne.

Bemaerk : Belastes bandet med vadt tungt graes, vil det have tendens til at arbejde sig frem-
ad/skrat nedad under belastningen, og tilbage igen, nar det "leber tomt".
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PILOTSTYRET KONTRAVENTIL OVENPA
SVINGCYLINDEREN

Fig. 5-29 Driftsforstyrrelser p& svingcylinderen kan optreede, hvis urenheder fra f.eks. tilsmudsede
lynkoblinger sestter sig i en pilotstyret kontraventil placeret oven pa svingeylinderen.

Ventilen kan let "abnes", sa glideren kan tages ud. Ventilhus og dele kan herefter ren-
ses med rene klude og evt. trykluft.

A ADVARSEL : Pas pa med udlgb af varm olie!

RENG@RING AF VENTIL :

g.5-30 1)
2)
3)

4)

8)

Slangetilslutning ved A og B afmonteres
De to kontraventiler C og D, afmonteres fra ventilhuset.

Glideren E tages ud og delene renses.

Med en skruetraskker eller lignende kontrolleres ved F, at kuglen G og kuglestyret
H kan bevasges frit, og at fiederretur er i orden. Delene kan med fordel renses med

trykluft.

Kan kuglen stadig ikke bevaeges frit, kan gennemstramningsskruen I skrues ud af
kontraventilen C .

Delene kan nu kontrolleres og renses.

Med rene fingre og klude samles delene igen i modsat reekkefolge.

Udfar kontrol pa systemet.

skinen aktiveres.

n Forvis Dem om, at ingen personer er indenfor maskinens aktionsradius, nar ma-

PIDK-024x-02 GMS 3200 UF 0599
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Fig. 5-32

Fig. 5-31

Fig. 5-33

Fig. 5-34
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Fig. 5-31

Fig. 5-32

Fig. 5-33

Fig. 5-34

JUSTERING AF DE 3 INDUKTIVE FOLERE

Tre induktive folere justeres. 12V forsyningsledning tilkobles el-forsyning.

Induktiv feler pa treskstangen (meerket med nr. 3 pa ledningen) justeres séledes, at den
sidder med en afstand pa ca. 1 mm mellem faler og justeringsplader A, og midt for ju-
steringspladerne i hgjden. Der skal veere lys i den rede diodelampe i enden af fagleren
(s& er den aktiv og foler metal).

Treekstangens justerbare plader bar justeres i de aflange huller saledes, at maskinen
(treekstangen) kan flyttes lidt (30-50 cm arbejdsbredde fra arbejdsstilling og ind mod
midten bag traktoren) inden faleren bliver akiiv. ( Se ogsa kapitel 3 Fig. 3-37).

Induktiv foler A, pa skarskeermeylinderen (meerket med nr. 2 pa ledningen) justeres ind
mod cylinderen (nar cylinderen er i bund/ skarskearm nede) til diodelampen lige akkurat
lyser. Herefter justeres fgleren endnu 0,3-0,5 mm teettere pa cylinderen for at sikre at
foleren altid lukker ventilen et split sekund for cylinderen er i bund.

Induktiv faler pa bandcylinder (maerket med nr. 1 pa ledningen) justeres ind mod hjgrnet
af stempelstangsbeslaget, (nar stemplet er helt inde). Det vil veere ngdvendigt at juste-
re faleren horisontalt i bade x- og y- retning (d.v.s. skrue faleren ud eller ind i fglerholde-
ren, samt skyde falerholderen frem eller tilbage pa cylinderen, vist ved A) til diodelam-
pen lige akkurat lyser. Herefter justeres fgleren endnu 0,3-0,5 mm frem pa cylinderen
for at sikre at foleren altid lukker ventilen et split sekund far cylinderen er i bund/ band
er til venstre.

Veelgerknappen B stilles i MAN.. Der kgres nu funktionstest, farst hvor bandet flyttes fra
side til side ved hjeslp af manuel knappen C p& UNIcontrol boksen.

Dernaest i AUTO , hvor sekvensen aktiveres ved at svinge med traekstangen, (faler 3).
Det kontrolleres omhyggeligt, at faler masrket 1 og 2 lukker ventilen korrekt, ventilblok-
ken ma ikke hyle pa overstremningsventilen, for herved opvarmes olien ungdigt. Er
dette tilfeeldet ma der genjusteres.
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Fig. 5-36
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Fig. 5-35

Fig. 5-36

Fig. 5-37

FEJLFINDING PA EL-SYSTEMET

Kontroller at gran ON lampe A pa UNIcontrol boksen lyser. Hvis ikke ombyttes + (plus) og —
(minus) ved forsyningskilden. Husk + (plus) pa spids af cigarstik!. UNIcontrol boksen kan ikke
"breende af’, da + (plus) —indgangen er forsynet med en ensretter, som sikrer, at der kun er
spaending pa systemet hvis polariteten er korrekt

Kontroller PLC “ern. Afmonter lag D over PLC “ern og kontroller, at der er grent lys i PWR -
lampen, hvis ikke, er der fejl pa forbindelsen (multikabel) mellem UNIcontrol boksen og PLC
“ern. Alle ledninger i multikablet er nummereret, og numrene 1-7 er anvendt i henhold til eldia-

"grammet. Kontroller ogsa at der er grgnt lys i RUN — dette indikerer at PLC “ern er operativ aktiv.

Hvis ikke der er gront lys i RUN er PLC “ern hoppet ud af RUN hvilket i meget sjeeldne tilfeelde
kan ske hvis PLC “ern udsaettes for elektrisk staj. | tilfaelde af dette m& PLC “ern sendes tilbage

til fabrikken og gensasttes i run, - den er ikke gdelagt!

Kontroller PLC indgange: (se ogsé el-diagram)
X0 = lyser nar bandsving manuel aktiveres mod hgjre (Manuel knap)
X1 = lyser nar bandsving manuel aktiveres mod venstre (Manuel knap)
X2 = lyser nar bandsving star i AUTO (Knap)
X3 = lyser nar induktivfaler 1 faler metal (Foler ved bandcylinder)
X4 = lyser nar induktivfeler 2 faler metal (Foler ved skarskaerm)
X5 = lyser nar induktivfgler 3 faler metal (Faler ved treekstang).

Ved problemer med X0; X1 og X2 undersgges for lzse forbindelser i UNIcontrol boks, ved multi-
stik, multikabel, og samlingsboks pa maskine og ved selve PLC "ern

Ved problemer med X3; X4 og X5 undersgges, om tasteafstand er korrekt (se "JUSTERING AF
DE 3 INDUKTIVE FOLERE” side 84). Funktionstest udferes ved at fore et stykke veerkiaj (metal)
forbi foleren. Kommer der stadig ikke lys i den pageeldende indgang, undersgges om ledninger-
ne sidder lgse eller er knaskkede. Er dette ikke tilfeldet undersgges om diodelampen i fgleren
lyser ved magnetisk (metal) pavirkning. Diodelampen kan veere sveer at se i medlys, men viser
det sig at den ikke lyser, og alt andet i @vrigt er fundet ok, er feleren gdelagt. En gdelagt foler kan

ikke repareres, den mé udskiftes!

Bemeaerk: Sekvensstyringen kan ikke virke, hvis en faler er defekt — sekvensstyringen
mangler da et signal i sit program!

NODKORSEL

VIGTIGT: Maskinen kan altid keres videre uden el-forsyning. Med hydraulikhandtaget F
fiyttes transportbéndet til ansket position. Og med handtaget E sasttes den an-
skede bandhastighed. Med et stykke sejigarn eller lignende kan handtaget
bindes fast i den gnskede stilling.
Transportbandet flyttes til hajre hvis man ensker at kare flex-karsel. Det er
herved stadig muligt at ligge skérene ganske test sammen hvis skarskeaermens
yderste led rettes helt ud. (Se kapitel 3 Fig. 3-7).

KABELBRUD
Kabelbrud eller kneskkede ledninger kan med fordel repareres ved at lodde ledningerne sammen
og isolere med krympeflex. Den anvendte ledningstype ved fglerne er 3x0,25 mm?, ovrige led-

ninger er 0,76 mm® -
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6. DRIFTSFORSTYRRELSER

Maskinen svinger for
hurtigt.

linderen (dravleventil).

PROBLEM MULIG ARSAG AFHJELPNING SE SIDE
Stub ujesvn eller dar- | Forkert aflastning. Aflastningsfjedre efterkontrolleres. 41, 43
lig afskeering.

Traktorens omdrejningstal pa | Kontroller omdrejningstal (PTO 540 of 19, 21
kraftudtaget er for lavt. min. / PTO 1000 o/min.).
Knive er slgve eller enkelte
mangler. - Vend knivene eller udskift. 73
Skiver - stenbeskyttere og Udskift deformerede dele. 71,73
flowhatte er deformerede.
*) Striber i stub. Skivebjeslkens haeldning ikke | AEndre skivebjeelkens hasldning til mindre 41
ideel til den pagaeldende af- heeldning.
grede.
Sleebesko under skivebjeel- Indstil sleebesko til lav stub (marken skal 41
ken indstillet for haj stub. veere fri for sten.)
Ophobning af materiale p& - | Fremkerselshastigheden forgges.
skivebjeelken.
Monter evt. flowhatte pa skiverne. 45
Jord og grees leegger sig | Monter specielle modskeer/udskift slidte 73
mellemrum foran bjelken, modskaer. Monteres kun, hvor knive gar
hvor knivene gar ind. ind mod bjaelken.
Ujeevnt flow gennem | Kontroller om crimperfingre Udskift slidte crimperfingre.
maskinen. er slidte eller mangler.
Vend evt. fingre med den lige kant frem i 47
omigbsretning. "C" Fig. 8-
25
Afstand mellem crimperplade | Indstil crimperpladen, s& afstanden fortil er
og rotor for stor. 10-15 mm. 47
Fremkarselshastigheden forages.
Maskinen ryster/ Efterse om alle knive er in- Monter manglende knive. 73
ujeevn gang. takte og pa plads.
Defekt kraftoverfgringsaksel. | Kontroller, at kraftoverfaringsakslerne er i
orden.
Defekte lejer. Kontroller, om lejer er lose eller nedbrudte.
Defekte flowhatte og flow- Udskift flowhatte og flowforstearkere. 71
forsteerkere.
Jord og grees i flowhatte, evt. | Renger flowhatte og monter manglende 71
manglende skumklods i skumklodser.
flowforsteerker.
Kontroller justering af olieflow til svingcy- 37

PIDK-094x-02 GMS 3200 UF 0593
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PROBLEM MULIG ARSAG AFHJZELPNING SE SIDE
Kraftforbrug synes lkke plads nok il Demonter evt. flowhatte pa skiverne. 45
for stort. graesmaengden mellem
flowhatte og crimperplade
Vikling af grees eller staltrad Fjern evt. materiale
omkring skiver eller crimper
Gear varmer. Forkert oliestand. Kontroller oliestand pa gear 63
(max. temperatur, ca. 80° C.).
Bjeslke varmer Forkert oliestand. Kontroller oliestand i bjeelke 59
(max. temperatur, 90-100° C.).
Sekvensstyring virker | Ingen forsyningsspaending Undersag sikring og ledningsforbindelse
ikke (ON lampe lyser ikke)
Induktiv feler sidder los/ for- | Justér induktive falere 85
kert eller ledning er knzekket | Fejlfinding/ sog autoriseret hjeslp 87
| Ngdkgarsel 87
‘Band karer ikke. Sprunget sikring/knaskket Skift sikring / check el-forbindelser med 23, 93
ledning fra stremforsyning. voltmeter eller prgvelampe.
Band blokeret. Sikre at bandet lzber frit.
For lidt olie i hydrauliksyste- Kontroller oliestand. 65
met.
Transportbandet + Fejl ved ventilblok Kontakt autoriseret hjeelp
skérskeerm svinger
for hurtigt/langsom Feijljustering ab fabrik Kontakt autoriseret hjeelp
(over /under 7 sek.)
Hydraulisk skar- For lavt abningstryk pa reek- | Kontakt autoriseret hjeslp
skeerm og bandram- | kefalgeventiler.
me kolliderer ved
bandflytning.
Bandet lgber ikke Skidt pa ruller. Ruller renses. 81
—lorrekt pa rullerne.
Band for slapt. Band strammes. 79
Béand lgber skaevt Parallelitet mellem ruller justeres. 81

*) Specielt i korte, kraftige forarsafgrader, der hastes under ugunstige vejrforhold.

PIDK-094x-02 GMS 3200 UF 0599
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7. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

NAar seesonen er slut, udfgres klargeringen til vinteropbevaring umiddelbart efter. Start
med at rengere maskinen omhyggeligt. Stov og snavs optager fugtighed, og fugt frem-
mer rustdannelsen. Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Sproijt al-
drig direkte pa lejerne og smgr alle smeresteder omhyggeligt efter rensningen, sa
eventuelt vand presses ud af lejerne.

Efterfalgende punkter er vejledende anvisning pa udfgrelse af gvrige vinterklargarings-
punkter.

Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de ngdvendige dele der
bliver behov for inden nesste sasson, og foretag reservedelsbestilling. i

° Kraftoverfgringsakslerne afmonteres, smeares pa profilrgrene og opbevares tart.

° Oversprgjt maskinen med et lag rustbeskyttende olie. Dette er iseer vigtigt pa alle
blankslidte dele.

) Styreboks tages ind og opbevares tgrt og tempereret.

e Skift olien i skivebjeelke og gearkasser.

e Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus. Aflast deekkene ved opklodsning..

-90 -
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8. RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse, serienummer og fabrikationsar.
Disse oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at note-

re disse oplysninger pa farste side i det medleverede reservedelskatalog, sa har De det
ved handen, nar De skal bestille reservedele.

I-7F-/)///] I8

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK: -

wee I
ser.nr. [ EEEEEEEEE
€3

PR12-0333b
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9. SKROTNING AF MASKINE

NAar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis. lagttag falgende :

PIDK-094x-02 GMS 3200 UF 0599

Maskinen mé& ikke henseettes i naturen, - den skal temmes for olie (gear og hy-
draulikanlzeg). De aftappede olier-skal afleveres til et destruktionsfirma.

Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. deek, hydrauliske slanger, hydrauliske ven-
tiler o.s.v.

Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De stgrre skrotningsdele
afleveres til en godkendt ophugningscentral.
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HYDRAULIKDIAGRAM - ( EXTERNT ANLAEG )
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HYDRAULIKDIAGRAM - ( INTERNT ANLAEG )
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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter
kaldet "JF", yder garanti til enhver kaber af nye JF-maskiner fra autoriserede
JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i falgende tilfeelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.
Maskinens konstruktion er blevet &ndret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

@ N o g R wh

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke gores ansvarlig for indtaegtstab eller retskrav som falge af fejl, hverken af ejeren eller
en tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdsign udover geeldende aftaler | forbindelse

med udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for falgende omkostninger:

1.  Normal vedligehold sasom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2.  Transport af maskine til og fra reparationsvearksted.

3.  Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.

Folgende betragtes som sliddele:
Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskaer, slaebesko, stenbeskyttere, crimperelemen-

ter, deek, slanger, kraftoverforingsaksiler, koblinger, kileremme, kaeder, rive- og pick-up fied-
re samt spredevalser for staldgedningsspredere.

Brugeren skal endvidere vaere opmaerksom pa felgende:

1.  Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfert klarggringseftersyn og instrueret i
maskinens brug.

Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfores straks.

-97 -
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