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1. Informacje ogdlne

Niniejsz  instrukcja obs ugi stanowi wyposa enie agregatu i odbiorca potwierdza jej od-
biér podpisem.

Zadaniem instrukcji jest zapoznanie nabywcy z przeznaczeniem, budow agregatu oraz zasa-
dami prawid owedo i bezpiecznego jego u ytkowania.

Zapoznanie si z niniejsz instrukcj i przestrzeganie zawartych w niej zalece jest podstawo-
wym warunkiem umo liwiaj cym uzyskanie satysfakcjonuj cych rezultatéw przy bezawaryjnej i
bezpiecznej pracy agregatem.

Informacje szczegdlnie wa ne ze wzgl du na bezpiecze stwo
u ytkowania i obs ugi agregatu s zaznaczone w instrukcji symbolem ostrzegawczym wraz z
odpowiednim opisem.

Symbol ostrzegawczy o zagro  eniu.

Ten symbol ostrzegawczy o zagro  eniu wskazuje nawa n
' informac] dotycz ¢ zagro e podan w instrukcji obs ugi.
® Je eli widzisz ten symbol, strze si zagro eniaiuwa nie

przeczytaj odpowiedni  informacj

Stosowane w instrukcji okre lenia: strona lewa, strona prawa, przéd, ty - odnosz si do usta-
wienia obserwatora zwréconego twarz zgodnie z kierunkiem jazdy maszyny.

Ka dy agregat posiada tabliczk znamionow zamocowan w sposéb trway do przedniej cz -
ci ramy. Na podstawie zawartych w niej informacji u ytkownik mo e zidentyfikowa maszyn

co jest niezb dne zw aszcza przy ew. zamawianiu ¢z  ci zamiennych.

Tabliczka zawiera m.in. takie informacje jak: nazwa i adres producenta, symbol maszyny, nu-
mer fabryczny, rok produkcji. Informacje te nale y wpisa do poni szej tabeli i pos ugiwa si
nimi w kontaktach z producentem lub punktem sprzeda vy.

Nazwa agregatu Agregat uprawowy

Symbol wyrobu ¥ U646/5, U646/6, U646/7, U646, U646/1, U646/2,
U646/3,

Numer fabryczny

Data produkgiji

Adres producenta Kongskilde -Polska Spo6 ka z 0.0.

Ul.Metalowa 15 99-300 Kutno
TIf. (024)3551515

Data nabycia

Adres dostawcy”’

'/- zaznacz odpowiedni,
2. dotyczy punktu sprzeda y (wype nia sprzedawca).

W przypadku ewentualnych trudno ci w wykonaniu naprawy sprz tu, a tak e w celu uzyskania
dodatkowych informacji dotycz ce zasad u ytkowania oraz cz ci zamiennych prosimy o
skontaktowanie si bezpo rednio lub telefonicznie z firm

KONGSKILDE-POLSKA, Sp6 ka z o.0., lub punktem sprzeda y maszyny. Firma KONGSKIL-
DE-POLSKA jest zawsze gotowa pomaga u ytkownikom naszego sprz tu, poprzez doradztwo
i pomoc techniczn  wiadczon przez wysoko kwalifikowanych pracownikow. Maszyna zosta a
zaprojektowana i wykonana przy uwzgl dnieniu wszelkich wymogow bezpiecze stwa jej u yt-
kowania.
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2.Zasady Bezpiecznej Pracy

UWAGA !- w celu unikni  cia zagro e , przed rozpocz ciem pracy agregatem na-
le yzapozna si ztre ci niniejszejinstrukcji obs ugii przestrzega nast puj -
ce zalecenia:
Obs uga i u ytkowanie agregatu mo e by powierzone jedynie osobie, ktéra posiada odpo-
wiednie kwalifikacje uprawniaj ce do pracy ci gnikowymi agregatami rolniczymi i zapozna a
si z niniejsz instrukcj obs ugi.

Przed u ytkowaniem agregatu nale y zwr6ci uwag na jego stan techniczny na sposéb

mocowania poszczegodlnych mechanizmdéw a zw aszcza zespo 6w roboczych i uk adu przy-
czeniowego do ci gnika.

NIE WOLNO PRACOWA MASZYN , KTORA NIE JEST SPRAWNA TECHNICZNIE

Elementy poluzowane nale y dokr ci a uszkodzone wymieni na nowe oryginalne.

Czynno ci naprawcze mo e wykonywa osoba z wa ciwymi kwalifikacjami.

Agregat nale y czy z ci gnikiem klasy podanej przez producenta w niniejszej instrukcji
obs ugi.

Do czenia agregatu z ci gnikiem nale y stosowa sworznie i zawleczki fabryczne.

Podczas czeniairoz czania instalacji hydraulicznej agregatu z instalacj ci gnika nale y
upewni si , ed wignie steruj ce naci gniku znajduj si w po o eniu neutralnym.

Instalacja hydrauliczna agregatu musi by szczelna, wszelkie wycieki oleju nale y zlokali-
zowa i uszkodzenia usun

Zespoy robocze agregatu mog stanowi zagro enie lecz ze wzgl du na wykonywane
funkcje nie mog by osoni te. Podczas pracy operator musi zwraca uwag by w pobli u
pracuj cego agregatu nie znajdoway si 0soby postronne. Bezpieczna odlego od pra-
cuj cego agregatu wynosi 5 m.

Nie wolno porusza si agregatem do ty u w po o eniu roboczym (opuszczony).

Podczas wykonywania prac obs ugowych i naprawczych agregat nale y opu ci w poo e-
nie spoczynkowe i wy czy silnik wci gniku.

Elementy poluzowane w celu wykonania napraw lub przegl du nale y ponownie trwale za-
mocowa .

Zabrania si przewo enia na agregacie ludzi a tak e przedmiotéw nie stanowi  cych
jego sta ego wyposa enia.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia wynikaj ce z nieprawid owej eksploatacji agre-
gatu, u ytkowania agregatu niezgodnie z przeznaczeniem, zastosowania ¢z ci wymien-
nych innych ni fabryczne, wprowadzania przez u ytkownika zmian w konstrukcji bez
uzgodnienia z producentem.
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Je li umieszczone na agregacie napisy i znaki ulegn stan si nieczytelne b d ulegn
zniszczeniu nale y niezw ocznie wymieni je na nowe (zamdéwi u producenta lub w punkcie
sprzeda ).

UWAGA ! - Nieprzestrzeganie powy szych zasad mo e prowadzi do zagro e dla
operatora i 0sOb postronnych a tak e spowodowa uszkodzenie agregatu. Za
szkody wynik e z tego powodu
firma KONGSKILDE-Polska nie ponosi odpowiedzialno Ci.

3. Przeznaczenie.

Agregat uprawowy U646/3 ,VIBRO MASTER” jest przeznaczony do przedsiewnej uprawy gleby
na polach po uprzednio wykonanej orce.

Agregat mo e pracowa w caym zakresie gleb od lekkich do ci kich, na polach rownych, nie-
zakamienionych, przy nachyleniu terenu do 12°.

U ytkowanie agregatu do innych celéw i w innych warunkach polowych b dzie rozumiane jako
u ytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Praca agregatem na polu nie zaoranym grozi uszkodze niem maszyny i jest niezgodna z
jej przeznaczeniem.

Spe nienie wymaga dotycz cych pos ugiwania si maszyn , dotycz cych obs ugi i napraw
wed ug zalece producentai cis e ich przestrzeganie stanowi warunek u ytkowania zgodnego
Z przeznaczeniem.

Do wspo pracy z agregatem jest wymagany ci gnik o sile uci gu 30 kN, wyposa ony w pe no-
sprawny system hydrauliki zewn trznej i trzypunktowy uk ad zawieszenia narz dzi.

4. Budowa i dzia anie agregatu.

Agregat uprawowy U646/3 ,VIBRO MASTER” (rys.1) jest maszyn zawieszan na trzypunkto-
wym uk adzie zawieszenia narz dzi na ci gniku.

Rys.1.

Zespo y robocze mocowane s bezpo rednio do ramy agregatu. W sk ad zespo 6w roboczych
wchodz : listwa réwnaj co-krusz ca (1), 4 rz dy z bow spr ynowych (2), brona palcowa jed-
norz dowa (3), rz d wa kéw klatkowych (4).

Poprzeczna listwa rOownaj co-krusz ca rozgarniaj ¢ gleb na caej szeroko ci agregatu, wy-
réwnuje powierzchni pola i kruszy bry y gleby po uprzednio wykonanej orce. Listwa jest moco-
wana wahliwie z dociskiem spr ynowym. Segmentowa konstrukcja listwy umo liwia dok adne
dopasowanie jej do ew. nieréwno ci terenu.
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Spr ynowe z by spulchniaj ce typu SQ maj charakter uniwersalny i mog by stosowane w
caym zakresie warunkow gleb lekkich i rednich. Z by s mocowane do ramy w 4 rz dach i
zako czone dwustronn redliczk z mo liwo ci przestawiania o 180° w momencie st pienia
b d uszkodzenia (rys.2).

Jednorz dowa brona palcowa wraz z waem pr towym s mocowane
na wahliwych ramionach dociskanych zestawem spr yn.
Palce brony rozgarniaj nieréwno ci powierzchni pola spulchnionej
przez z by agregatu i krusz wyci gni te na wierzch bryy gleby. Rz d
wa 6w pr towych lekko ugniata, kruszy pozosta o ci bry i ostatecznie
wyrownuje powierzchni pola przygotowuj c je do siewu.

Podczas pracy rama agregatu opiera si na pod o u na ogumionych Rys.2.

koach su cych do regulacji g boko ci pracy z bow spulchniaj cych.
Wyposa enie kb6 w szerokie niskoci nieniowe opony zwi ksza stabilno  nastaw regulacyjnych
przy typowych nieréwno ciach powierzchni pola.

Trzypunktowy uk ad zawieszenia jest wyposa ony w bel-
k szybkosprz gu uatwiaj ¢ czynno ci czeniairoz -
czania z ci gnikiem.

Rama trzypunktowego uk adu zawieszenia jest po czona
Z tylnymi wspornikami poprzez gumowy amortyzator
zmniejszaj cy dynamiczne oddzia ywania si pomi dzy
narz dziem a ci gnikiem (1.Rys.3).

Ze wzgl du na znaczn szeroko agregatu rama jest
dzielona i sekcje boczne zespo 6w roboczych s sk ada-
ne do rodka za pomoc siownikdw hydraulicznych.
(L.rys.4).

4.1. Uk ad hydrauliczny.

W sk ad uk adu hydraulicznego agregatu wchodz dwa si owniki dwustronnego dzia ania ulo-
kowane poprzecznie na ramie i przewody ci nieniowe doprowadzaj ce

Instalacja jest zasilana olejem z uk adu hydrauliki zewn trznej ci gnika za po rednictwem 2
gniazd szybkoz czy. Sterowanie prac si ownikow przy rozk adaniu i sk adaniu ram z sekcjami
bocznymi odbywa si  z kabiny ci gnika.
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5. Wyposa enie.

W wersji standardowej agregat jest wyposa ony w:
z by spr ynowe typu SQ z odwracalnymi redliczkami,

ko a podporowe 165x15,

belk szybkosprz gu,

amortyzator gumowy,

hydrauliczn instalacj do sk adania ram bocznych,

instrukcj obs ugi z katalogiem cz ci zamiennych.

Dodatkowo na yczenie Klienta, producent mo e wyposa y agregat w redliczki podwéjne o
rozstawie ostrzy 150 mm, g siostopki o szeroko ci 70 m wykonane ze stali o podwy szonej
wytrzyma o ci, podwojny wa pr towy krusz cy, spulchniacze ladéw k6 ci gnika.

6. U ytkowanie agregatu.

6.1. Przygotowanie agregatu do pracy.

Przygotowanie agregatu do pracy polega na sprawdzeniu stanu technicznego a zw aszcza
trwao ci po cze jego elementéw. W przypadku stwierdzenia uszkodze lub zu ycia elemen-
téw agregatu nale y wymieni je na nowe, ruby i nakr tki poluzowane nale y dokr ci . Spraw-
dzi , czy sworznie stosowane w uk adach regulacyjnych maj zawleczki zabezpieczaj ce.

UWAGA - Wszystkie ruby nale ydokr ci po pierwszej go-
' dzinie pracy.
o

Miejsca smarowania nale y wype ni smarem zgodnie z tabel 1.
Sprawdzi czy wrzeciona regulacyjne sekcji spulchniaj cych obracaj si bez zaci

Sprawdzi stan hydraulicznej instalacji agregatu, w przypadku stwierdzenia nieszczelno ci
nale y zlokalizowa miejsce wycieku, okre li przyczyn iusun niesprawno

agregatu mo e prowadzi do uszkodzenia maszyny

' UWAGA'! - Praca z uszkodzon hydrauliczn instalacj
® I zagro enia dla obs uguj cego.

Sprawdzi ci nienie i stan ogumienia ké podporowych, braki ci nienia - uzupe ni .



646-10/1/98

6.2. PO czenie agregatu z ci  gnikiem.

UWAGA'!-Czynno ci czeniamaszyny zci gnikiem nale ywykonywa
na poziomej i wyréwnanej nawierzchni.

W celu po czenia agregatu z ci gnikiem nale y:

- zaoy belk szybkosprz gu na ci ga podno nika w
ci gniku (rys.6) zwracaj ¢ szczegéln uwag na prawi-
d owe za o enie tulei i przetyczki zabezpieczaj cej,

podjecha tyem ci gnika do agregatu tak aby belka
szybkosprz gu znalaza si bezpo rednio pod dolnymi
zaczepami ramy agregatu,

Rys.6.

OSTRZE ENIE! - Podczas agregatowania
niedopuszczalne jest przebywanie os6b postronnych
' pomi dzy ci gnikiem i maszyn
o

unosz c¢ belk ostro nie do goéry wprowadzi j za spr ynowe zaczepy szybkosprz gu.
Po czenie belki z agregatem nast puje po zadzia aniu obydwu spr ynowych zatrzaskow
(1.rys.7).

UWAGA ! - Praca z uszkodzonym zaczepem
zabezpieczaj cym szybkosprz ¢
mo e spowodowa Samoczynne
roz czenie agregatu z ci  gnikiem i grozi wypadkiem.
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po po czeniu ci gie dolnych opu ci podno nikizao y cznik gérny,
po czy przewody hydrauliczne agregatu z gniazdami hydrauliki zewn trznej na ci gniku.

Przy roz czaniu agregatu czynno ci nale y wykona w odwrotnej kolejno ci. Zwolnienie belki
szybkosprz gu nast puje po odci gni ciu ramienia lewego i prawego zaczepu spr ynowego.

6.3. Przygotowanie agregatu do pracy.

Podstaw prawid owo wykonanego zabiegu agregatem jest w a ciwe wyregulowanie jego ze-
spo 6w roboczych.

Regulacj nale y przeprowadza jedynie po przestawieniu agregatu z po o enia transportowe-
go w robocze.

6.3.1. Przestawienie agregatu w po 0 enie robocze.

Przestawienie agregatu z po o enia transportowego (ramiona boczne z sekcjami z o one) i od-
wrotnie wykonuje si  steruj ¢ d wigni rozdzielacza hydraulicznego w ci gniku.

ZAPAMI TAJ - Podnoszenie i opuszczanie ramion sekcji bocznych nale y wykonywa po
uprzednim opuszczeniu agregatu do po o enia roboczego
i oparciu si  zespo 6w roboczych o pod o e.

WA NE - Podczas rozk adania sekcji nale y zwroci szczegdln uwag aby w zasi gu rozk a-
danych ramion nie znajdowali si ludzie oraz zwierz ta a na powierzchnia pola by a wyréwnana.
Ramiona nale y rozk ada po zatrzymaniu ci gnika, przy wy czonym biegu i zaci gni tym ha-
mulcu r cznym.

6.3.2. Ustawienie listwy rownaj  co-krusz cej.

Wysuni cie listew rownaj co-krusz cych powinno

uwzgl dnia g boko pracy z béw agregatu. Do regulaciji
wysuni cia listew s u y kombinacja otworow na grz dzieli i
uchwycie (1. rys.8). Dodatkowo, krusz ce dzia anie listwy
mo naregulowa przez zmian Kk ta jej nachylenia wyko-
rzystuj c do tego dwa otwory na wsporniku (2). Podczas
mocowania grz dzieli w uchwytach nale y stosowa tylko
fabryczne sworznie i zawleczki. Nale y réwnie zwrQci
uwag , aby wszystkie segmenty listwy na ca ej szeroko ci
agregatu by y jednakowo ustawione.

6.3.3. Regulacjag boko cipracyz bow.

G boko pracy z bow poszczegolnych sekcji reguluje si zmian ustawienia k6 podporo-
wych. Przekr canie wrzeciona regulacyjnego (3.rys.8) powoduje podnoszenie lub opuszczanie
ko a podporowego i odpowiednio zwi kszanie lub zmniejszanie g boko ci pracy z béw.

Przed przyst pieniem do regulacji nale y prawid owo wypoziomowa ram agregatu. Nachyle-
nie ramy do przodu lub do ty u mo e prowadzi do ré nejg boko ci pracy z bow. Poziomowa-
nie ramy nale y wykona przez wyd u enie lub skrécenie cznika gérnego.

Podczas wykonywania regulacji nale y zwréci uwag na jednakowe ustawienie g boko ci
pracy wszystkich sekciji.

6.3.4. Rozstawienie z boéw.

W wersji standardowej rozstawienie z bow w sekcjach spulchniaj cych wynosi 67 mm. Z by s
mocowane na belkach ramy w miejscach oznakowanych symbolem ,x”. W przypadku wymiany
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z béw, nowe elementy nale y zamocowa odpowiednio w miejscach oznakowanych. ruby
mocuj ce nale y dokr ca momentem 90 Nm.

6.4. Praca agregatem.

W celu prawid owego wykonania pracy agregatem nale y przestrzega nast puj cych zasad:
upewni si , e zespoy robocze agregatu uprawowego s sprawne, way obracaj si bez
zaci , z by nie skrzywione a ich redliczki odpowiednio ostre,

sprawdzi czy uk ad hydrauliczny agregatu prawid owo wspo pracuje w uk adem hydraulicz-
nym ci gnika,

Podczas pracy agregat powinien porusza si ruchem prostoliniowym z pr dko ci w zakresie
8, 12 km/h. Praca z mniejsz pr dko ci znacznie zmniejsza drgania z béw os abiaj c ich kru-
Sz ce dzia anie na gleb .

Nawroty nale y wykonywa po uprzednim podniesieniu agregatu do pozycji transportowej. W
przypadku nieznacznych zmian kierunku ruchu agregatu np. podczas omijania przeszkaod, nie-
rownoleg o bokow pola itp. wykonywane skr ty nie mog by zbyt ostre, gdy w wyniku dzia-
ania si bocznych istnieje niebezpiecze stwo uszkodzenia zespo 6w roboczych.

UWAGA ! - Cofanie i wykonywanie nawrotow
Z agregatem opuszczonym
mo e spowodowa jego uszkodzenie .

W przypadku zapchania si  zespo 6w roboczych (kamie , pozosta o ciro linne, inne cia a obce
na polu) agregat nale y zatrzyma , unie  agregat nad powierzchni pola i opu ci . Je eli nie
spowoduje to samoczynnego oczyszczenia Si zespo 6w roboczych, czynno nale y powto-
rzy kilkakrotnie lub po opuszczeniu agregatu do po o enia spoczynkowego wy czy silnik w
ci gniku, zaci gn hamulecr cznyiusun przyczyn zapchania.

6.5. Przejazdy transportowe.

Ze wzgl du na gabarytowe wymiary agregat U643/3 ,Vibro Master” nie jest dopuszczony do
przejazdéw po drogach publicznych. Podczas przewo enia agregatu na ci gniku (transport w
obr bie gospodarstwa, dojazd do pola itp.) ramy boczne z sekcjami musz by zo one do po-
0 enia transportowego.

7. Obs uga i konserwacja.

Ka dorazowo po zako czonej pracy cay agregat nale y oczy ci z resztek ro lin, zanieczysz-
cze ziemistych i sprawdzi jego stan techniczny.

W ramach dokonanego przegl du nale y zwrGci szczeg6ln uwag na stan po cze rubo-
wych - elementy poluzowane dokr ci .

St pione redliczki z béw w sekcjach spulchniaj cych, nale y przeo y (odwréci o 180°%) a
uszkodzone wymieni na nowe. Czynno ci te nale y wykona po opuszczeniu agregatu do po-
0 enia spoczynkowego i wy czeniu silnika w ci gniku.

Z by odkszta cone lub z amane nale y wymieni na nowe. Wymian z bow mo e uatwi nie-

wielkie (ok.5 cm) uniesienie agregatu nad pod o e przy czym ram nale y podeprze podpora-
mi zabezpieczaj cymi przed ew. samoczynnym opuszczeniem.

10
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Czynno ci nale y wykonywa po wy czeniu silnika w ci gniku i zaci gni ciu hamulca r czne-
go. Po dokonaniu wymiany z ba ruby mocuj ce nale y dokr ci momentem 90 Nm.

UWAGA ! - wchodzenie pod agregat podczas wykonywani  a prac obs ugowych i napraw-
czych jest niedozwolone i grozi powa nym uszkodzeniem cia a.

Sprawdzi ci nienie i stan ogumienia agregatu - braki ci nienia uzupe ni .

Przewody hydrauliczne dokr ci po pierwszych 10 godzinach pracy. Przewody uszkodzone,
ciekn ce - nie kwalifikuj si do naprawy i nale y wymieni je na fabrycznie nowe.

Wykonywa smarowanie agregatu zgodnie z zaleceniami podanymi w tabeli 1. i rysunkiem 9.
(miejsca smarowania s oznakowane nalepk - p.pkt 11).

Tabela 1. Tabela smarowania agregatu.

Miejsce Cz stotliwo Smar
(oznaczone na rys.9)
o0 yskaké jezdnych . raz na tydzie T-4S3
0 yska sekcji wa éw pr towych. co 8 h pracy T-4S3

Przed smarowaniem smarowniczki nale y
dok adnie oczy ci przecieraj ¢ je czyst

szmatk . Zaniechanie tej czynno ci zwykle
prowadzi do zanieczyszczenia 0 ysk ziemi

i skrocenia ich trwa o ci.

8. Przechowywanie agregatu.

Ka dorazowo po zako czeniu pracy agregat nale y dok adnie umy usuwaj c zanieczyszcze-
nia ziemiste. Nale y sprawdzi o0golny stan poszczegoélnych zespo 6w agregatu i zauwa one
uszkodzenia usun

Przed du szym postojem (np. zimowym) elementy agregatu maj ce bezpo redni kontakt z
gleb nale y zakonserwowa smaruj c ich powierzchni olejem. Ubytki pow ok lakierniczych
nale y uzupeni .

Ze wzgl du na znaczne wymiary gabarytowe agregat przechowuje si w pozycji transportowe;j.

Przewody hydrauliczne nale y oczy ci izao y fabryczne osony przed ew. zabrudzeniem lub
zawilgoceniem.

Agregat nale y przechowywa w miejscu suchym, przewiewnym, os oni tym od wp ywow at-
mosferycznych.
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9. Demonta

Demonta agregatu powinny przeprowadza osoby uprzednio zaznajomione z jego budow .
Czynno ci te nale y wykonywa po ustawieniu agregatu w po o eniu roboczym (roz o one ra-
miona boczne) na rownym i twardym pod o u. Ze wzgl du na wielko ci si mog ce przekracza

200 N, podczas demonta u poszczegolnych podzespo 6w (ramiona boczne, rama g éwna ko a
jezdne, itp.) nale y korzysta z urz dze podno nikowych.

Pami taj -urz dzenia podno nikowe stosowane podczas demonta  umo e obs u-
giwa jedynie osoba posiadaj ca odpowiednie kwalifikacje.

10. Kasacja.

Kasacj agregatu nale y przeprowadzi po uprzednim ca kowitym jego demonta u polegaj -
cym na oddzieleniu elementéw gumowych, z tworzywa, z metali elaznych i metali nie ela-
znych. Elementy gumowe i z tworzywa (ogumienie, uszczelki) nale y przekaza do wykorzysta-
nia (przeréb lub utylizacja) do przedsi biorstw posiadaj cych do odpowiednie urz dzenia.
Wykorzystaniem odpadéw gumowych do celéw energetycznych zajmuje si cementownia
Strzelce Opolskie” S.A. 47-100 Strzelce Opolskie ul. 1 Maja 50.

Zapami taj -spalanie olejéw, tworzyw sztucznych, materiaé  w gumowych w urz -
dzeniach do tego nie przystosowanych prowadzi do za nieczyszczenia rodowi-
ska naturalnego i narusza obowi  zuj ce przepisy.

Zu yte oleje i rodki smarne nale y przekaza poprzez prowadz ce zbiérk sie stacji CPN lub
bezpo rednio do ,Rafinerii Nafty Jedlicze S.A” 38-460 Jedlicze ul. T.Trzeciewskiego 14, gdzie
podlegaj procesom przerobu celem powtdrnego ich wykorzystania.

Zu yte elementy metalowe nale y przekaza naz om.
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11. Grafika ostrzegawcza i informacyjna.
Agregat jest fabrycznie oznakowany nast puj ¢ grafik :

Lp. Znak Znaczenie Miejsce umieszczenia
1. Ostrze enie przed wchodze-|Z obydwu bokéw na ramie
niem w stref opuszczania|agregatu.
ramion bocznych agregatu
2. Ostrze enie przed podnosze-|Z przodu po prawej i lewej
niem ramion sekcji bocznych | stronie na ramie.
inaczej ni  przy pomocy Si ow-
nikbw agregatu zasilanych z
instalacji hydraulicznej ci gni-
ka
3.
THE TRIPLE K SUPER Q Nazwa agregatu Na bocznych p aszczyznach
ramy
5.
KONGSKILDE Nazwa producenta Na tylnych wspornikach uk a-
du zawieszenia.
6.
‘I Oznaczenie miejsc smarowa- | Patrz tabela smarowania.
nia
7. PRZESTRZEGAJ ZASADY . _
BHP PODANE W Z przodu 1z ty u na ramie
INSTRUKCJI OBS UGI
ZABRANIA SI PRZEWOZU
LUDZI ZABRANIA S| PRZE-
) JAZDOW
PO DROGACH
PUBLICZNYCH.
8. UWAGA! DOKR CI WSZYSTKIE RUBY PO .
PIERWSZEJ GODZINIE PRACY. Na bocznych wspornikach
uk adu zawieszenia
9.
Znak firmowy Kongskilde i napis VIBRO MASTER Ztyuizprzodu naramie
ZAPAMI TAJ - W przypadku zniszczenia lub zatarcia tre ci napiséw
nale y je wymieni
Nowe napisy mo na kupi w punktach sprzeda y maszyn
lub bezpo rednio u producenta.
Dobra czytelno napisow ostrzegawczych sprzyja bezpiecznej pracy.
W PRZYPADKU WYMIANY PODZESPO OW NA KTORYCH
ZNAJDOWA A SI GRAFIKA INFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZA,
STOSOWNE OZNACZENIA NALE Y UZUPE NI

13




12. Charakterystyka techniczna agregatu.

Tabela 2. Charakterystyka techniczna agregatu ,VIBRO MASTER”.

646-10/1/98

Wyszczegolnienie Jedn. Warto
miary
Symbol U646/5 | U646/6 | UB46/7 | U646 | UB46/1 | UB46/2 | UB46/3
Wymiary gabarytowe w po o e-
niu transportowym
d ugo m 2,80
szeroko m 2,60 3,00 2,60 3,00 3,00 3,40 3,40
wysoko m 2,40
Wymiary gabarytowe w poo e-
niu roboczym
d ugo m 2,85
szeroko m 4,10 | 450 | 4,30 | 510 | 5,70 | 6,10 | 6,70
wysoko m 1,11
Szeroko robocza m 430 | 470 | 490 | 530 | 590 | 6,30 | 6,90
Masa kg 676 710 730 765 817 913 1490
Obs uga - 1
Zapotrzebowanie mocy ci gnika | kW 60 62 66 73 80 85 100
Zespo y robocze:
liczba z béw szt. 53 57 61 65 73 79 85
typ z bow - spr ynowe (Super Q)
zako czenie z ba - dwustronna redliczka
liczba rz déw z bow robo-| szt 4
czych
podzia ka z bow m 0,80
maksymalna g boko mm 80
pracy
rednica wa 6w klatkowych| m 0,28
réwnaj cych
Liczba siownikéw hydraulicz-| szt. 2
nych
Ogumienie 165-15 4 PR
Ci nienie w ogumieniu MPa 0,35
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NOTATKI
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