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1. Informacje ogdlne

Niniejsz g instrukcja obstugi stanowi wyposa  zenie agregatu i odbiorca potwierdza jej od-
biér podpisem.

Zadaniem instrukcji jest zapoznanie nabywcy z przeznaczeniem, budowg agregatu oraz zasa-
dami prawidtowego i bezpiecznego jego uzytkowania.

Zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i przestrzeganie zawartych w niej zalecen jest podstawo-
wym warunkiem umozliwiajgcym uzyskanie satysfakcjonujacych rezultatéw przy bezawaryjnej i
bezpiecznej pracy agregatem.

Informacje szczegdlnie wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo
uzytkowania i obstugi agregatu sa zaznaczone w instrukcji symbolem ostrzegawczym wraz z
odpowiednim opisem.

Symbol ostrzegawczy o zagro zeniu.

Ten symbol ostrzegawczy o zagro zeniu wskazuje na wa znag
' informacj e dotycz acq zagro zen podan g w instrukcji obstugi.
® Jezeli widzisz ten symbol, strze z sie zagrozenia i uwa znie

przeczytaj odpowiedni g informacj e.

Stosowane w instrukcji okreslenia: strona lewa, strona prawa, przéd, tyt - odnoszg sie do usta-
wienia obserwatora zwréconego twarzg zgodnie z kierunkiem jazdy maszyny.

Kazdy agregat posiada tabliczke znamionowg zamocowang w sposéb trwaty do przedniej cze-
sci ramy. Na podstawie zawartych w niej informacji uzytkownik moze zidentyfikowa¢ maszyne
co jest niezbedne zwiaszcza przy ew. zamawianiu czesci zamiennych.

Tabliczka zawiera m.in. takie informacje jak: nazwa i adres producenta, symbol maszyny, nu-
mer fabryczny, rok produkcji. Informacje te nalezy wpisa¢ do ponizszej tabeli i postugiwac sie
nimi w kontaktach z producentem lub punktem sprzedazy.

Nazwa agregatu Agregat uprawowy

Symbol wyrobu ¥ U646/5, U646/6, U646/7, U646, U646/1, U646/2,
U646/3,

Numer fabryczny

Data produkgiji

Adres producenta Kongskilde -Polska Spotka z 0.0.

Ul.Metalowa 15 99-300 Kutno
TIf. (024)3551515

Data nabycia

Adres dostawcy”’

'/- zaznacz odpowiedni,
2. dotyczy punktu sprzedazy (wypetnia sprzedawca).

W przypadku ewentualnych trudnosci w wykonaniu naprawy sprzetu, a takze w celu uzyskania
dodatkowych informacji dotyczace zasad uzytkowania oraz czesci zamiennych prosimy o
skontaktowanie sie bezposrednio lub telefonicznie z firmg,

KONGSKILDE-POLSKA, Spotka z 0.0., lub punktem sprzedazy maszyny. Firma KONGSKIL-
DE-POLSKA jest zawsze gotowa pomagac uzytkownikom naszego sprzetu, poprzez doradztwo
I pomoc techniczng swiadczong przez wysoko kwalifikowanych pracownikéw. Maszyna zostata
zaprojektowana i wykonana przy uwzglednieniu wszelkich wymogow bezpieczenstwa jej uzyt-
kowania.



646-10/1/98

2.Zasady Bezpiecznej Pracy

UWAGA !- w celu unikni ecia zagro zen, przed rozpocz eciem pracy agregatem na-
lezy zapozna € sie z tre scig niniejszej instrukcji obstugi i przestrzega ¢ nastepuja-
ce zalecenia:

e Obsluga i uzytkowanie agregatu moze by¢ powierzone jedynie osobie, ktéra posiada odpo-
wiednie kwalifikacje uprawniajgce do pracy ciggnikowymi agregatami rolniczymi i zapoznata
sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

e Przed uzytkowaniem agregatu nalezy zwroci¢ uwage na jego stan techniczny na sposob
mocowania poszczegoélnych mechanizméw a zwlaszcza zespotdéw roboczych i uktadu przy-
taczeniowego do ciggnika.

e NIE WOLNO PRACOWA C MASZYNA, KTORA NIE JEST SPRAWNA TECHNICZNIE

e Elementy poluzowane nalezy dokr eci¢ a uszkodzone wymieni € na nowe oryginalne.

e Czynnosci naprawcze moze wykonywac osoba z wkasciwymi kwalifikacjami.

e Agregat nalezy taczy¢ z ciggnikiem klasy podanej przez producenta w niniejszej instrukcji
obstugi.

e Do faczenia agregatu z ciggnikiem nalezy stosowac sworznie i zawleczki fabryczne.

* Podczas taczenia i rozigczania instalacji hydraulicznej agregatu z instalacjg ciggnika nalezy
upewnic sie, ze dzwignie sterujgce na ciggniku znajdujg sie w potozeniu neutralnym.

e Instalacja hydrauliczna agregatu musi by¢ szczelna, wszelkie wycieki oleju nalezy zlokali-
zowac i uszkodzenia usungg.

e Zespoly robocze agregatu mogq stanowi¢ zagrozenie lecz ze wzgledu na wykonywane
funkcje nie moga by¢ ostoniete. Podczas pracy operator musi zwraca¢ uwage by w poblizu
pracujgcego agregatu nie znajdowaty sie osoby postronne. Bezpieczna odlegtos¢ od pra-
cujgcego agregatu wynosi 5 m.

e Nie wolno poruszac¢ sie agregatem do tylu w potozeniu roboczym (opuszczony).

e Podczas wykonywania prac obstugowych i naprawczych agregat nalezy opusci¢ w potoze-
nie spoczynkowe i wytgczyc silnik w ciggniku.

e Elementy poluzowane w celu wykonania napraw lub przegladu nalezy ponownie trwale za-
mocowac.

e Zabrania si @ przewo zenia na agregacie ludzi a tak ze przedmiotéw nie stanowi gcych
jego statego wyposa zenia.

e Producent nie odpowiada za uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowej eksploatacji agre-
gatu, uzytkowania agregatu niezgodnie z przeznaczeniem, zastosowania czesci wymien-
nych innych niz fabryczne, wprowadzania przez uzytkownika zmian w konstrukcji bez
uzgodnienia z producentem.
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e Jesli umieszczone na agregacie napisy i znaki uleghg stang sie nieczytelne badz ulegng
zniszczeniu nalezy niezwlocznie wymienié je na nowe (zamoéwi¢ u producenta lub w punkcie
sprzedazy).

UWAGA ! - Nieprzestrzeganie powy zszych zasad mo ze prowadzi ¢ do zagro zen dla
operatora i 0sOb postronnych atak ze spowodowa € uszkodzenie agregatu. Za
szkody wynikie z tego powodu
firma KONGSKILDE-Polska nie ponosi odpowiedzialno  $ci.

3. Przeznaczenie.

Agregat uprawowy U646/3 ,VIBRO MASTER” jest przeznaczony do przedsiewnej uprawy gleby
na polach po uprzednio wykonanej orce.

Agregat moze pracowac¢ w catym zakresie gleb od lekkich do ciezkich, na polach rownych, nie-
zakamienionych, przy nachyleniu terenu do 12°.

Uzytkowanie agregatu do innych celéw i w innych warunkach polowych bedzie rozumiane jako
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Praca agregatem na polu nie zaoranym grozi uszkodze niem maszyny i jest niezgodna z
jej przeznaczeniem.

Spelnienie wymagan dotyczacych postugiwania sie maszyng, dotyczacych obstugi i napraw
wedtug zalecen producenta i Sciste ich przestrzeganie stanowi warunek uzytkowania zgodnego
Z przeznaczeniem.

Do wspotpracy z agregatem jest wymagany ciagnik o sile uciaggu 30 kN, wyposazony w petno-
sprawny system hydrauliki zewnetrznej i trzypunktowy uktad zawieszenia narzedzi.

4. Budowa i dziatanie agregatu.

Agregat uprawowy U646/3 ,VIBRO MASTER” (rys.1) jest maszyng zawieszang na trzypunkto-
wym ukladzie zawieszenia narzedzi na ciggniku.

Zespoly robocze mocowane sg bezposrednio do ramy agregatu. W sklad zespotdéw roboczych
wchodza: listwa réwnajgco-kruszaca (1), 4 rzedy zebow sprezynowych (2), brona palcowa jed-
norzedowa (3), rzad watkéw klatkowych (4).

Poprzeczna listwa rownajgco-kruszaca rozgarniajac glebe na catej szerokosci agregatu, wy-
réwnuje powierzchnie pola i kruszy bryty gleby po uprzednio wykonanej orce. Listwa jest moco-
wana wahliwie z dociskiem sprezynowym. Segmentowa konstrukcja listwy umozliwia doktadne
dopasowanie jej do ew. nieréwnosci terenu.
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Sprezynowe zeby spulchniajgce typu SQ majg charakter uniwersalny i mogg byé stosowane w
catym zakresie warunkow gleb lekkich i srednich. Zeby sg mocowane do ramy w 4 rzedach i
zakoniczone dwustronng redliczka z mozliwoscig przestawiania o 180° w momencie stepienia
badz uszkodzenia (rys.2).

Jednorzedowa brona palcowa wraz z walem pretowym sg mocowane
na wahliwych ramionach dociskanych zestawem sprezyn.
Palce brony rozgarniajg nierdwnosci powierzchni pola spulchnionej
przez zeby agregatu i kruszg wyciggniete na wierzch bryly gleby. Rzad
watdéw pretowych lekko ugniata, kruszy pozostatosci bryt i ostatecznie
wyrownuje powierzchnie pola przygotowujac je do siewu.

Rys.2.

Podczas pracy rama agregatu opiera sie na podiozu na ogumionych
kotach stuzgacych do regulacji giebokosci pracy zebow spulchniajgcych.
Wyposazenie két w szerokie niskocisnieniowe opony zwieksza stabilnosé nastaw regulacyjnych
przy typowych nieréwnosciach powierzchni pola.

Trzypunktowy uktad zawieszenia jest wyposazony w bel-
ke szybkosprzegu utatwiajacg czynnosci taczenia i rozia-
czania z ciggnikiem.

Rama trzypunktowego ukladu zawieszenia jest potagczona
Z tylnymi wspornikami poprzez gumowy amortyzator
zmniejszajacy dynamiczne oddziatywania sit pomiedzy
narzedziem a ciggnikiem (1.Rys.3).

Ze wzgledu na znaczng szerokos¢ agregatu rama jest
dzielona i sekcje boczne zespotéw roboczych sg sktada-

ne do srodka za pomocg sitownikdbw hydraulicznych.
(L.rys.4).

4.1. Ukfad hydrauliczny.

W skiad uktadu hydraulicznego agregatu wchodzg dwa sitowniki dwustronnego dziatania ulo-
kowane poprzecznie na ramie i przewody cisnieniowe doprowadzajgce

Instalacja jest zasilana olejem z uktadu hydrauliki zewnetrznej ciagnika za posrednictwem 2
gniazd szybkozlaczy. Sterowanie pracg sitownikéw przy rozktadaniu i sktadaniu ram z sekcjami
bocznymi odbywa sie z kabiny ciggnika.
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5. Wyposa zenie.

W wersji standardowej agregat jest wyposazony w:
* zeby sprezynowe typu SQ z odwracalnymi redliczkami,

e kota podporowe 165x15,

* belke szybkosprzegu,

e amortyzator gumowy,

* hydrauliczng instalacje do sktadania ram bocznych,

* instrukcje obstugi z katalogiem czesci zamiennych.

Dodatkowo na zyczenie Klienta, producent moze wyposazy¢ agregat w redliczki podwojne o
rozstawie ostrzy 150 mm, gesiostopki o szerokosci 70 m wykonane ze stali 0 podwyzszonej
wytrzymatosci, podwojny wat pretowy kruszacy, spulchniacze sladow kot ciggnika.

6. Uzytkowanie agregatu.

6.1. Przygotowanie agregatu do pracy.

Przygotowanie agregatu do pracy polega na sprawdzeniu stanu technicznego a zwiaszcza
trwatosci potaczen jego elementéw. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia elemen-
tow agregatu nalezy wymienic je na nowe, sruby i nakretki poluzowane nalezy dokreci¢. Spraw-
dzi¢, czy sworznie stosowane w uktadach regulacyjnych majg zawleczki zabezpieczajace.

UWAGA - Wszystkie sruby nale zy dokr ecié po pierwszej go-
' dzinie pracy.
o

Miejsca smarowania nalezy wypetni¢ smarem zgodnie z tabelg 1.
» Sprawdzi¢ czy wrzeciona regulacyjne sekcji spulchniajgcych obracajg sie bez zaciec.

» Sprawdzi¢ stan hydraulicznej instalacji agregatu, w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci
nalezy zlokalizowa¢ miejsce wycieku, okresli¢ przyczyne i usungc niesprawnosc.

agregatu mo ze prowadzi € do uszkodzenia maszyny

' UWAGA ! - Praca z uszkodzon g hydrauliczn g instalacj g
® | zagro zenia dla obstuguj acego.

* Sprawdzi¢ cisnienie i stan ogumienia kot podporowych, braki cisnienia - uzupeic.
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6.2. Potaczenie agregatu z ci agnikiem.

UWAGA ! - Czynno s$ci tagczenia maszyny z ci ggnikiem nale zy wykonywa ¢é
na poziomej i wyrébwnanej nawierzchni.

W celu potaczenia agregatu z ciggnikiem nalezy:

» zatozyC belke szybkosprzegu na ciegta podnosnika w
ciggniku (rys.6) zwracajac szczegdblng uwage na prawi-
diowe zatozenie tulei i przetyczki zabezpieczajacej,

* podjecha¢ tylem ciggnika do agregatu tak aby belka
szybkosprzegu znalazta sie bezposrednio pod dolnymi
zaczepami ramy agregatu,

Rys.6.

OSTRZEZENIE! - Podczas agregatowania
niedopuszczalne jest przebywanie os6b postronnych
' pomi edzy ci ggnikiem i maszyn a.
®

* unoszac belke ostroznie do goéry wprowadzi¢ jg za sprezynowe zaczepy szybkosprzegu.
Potaczenie belki z agregatem nastepuje po zadziataniu obydwu sprezynowych zatrzaskow
(1.rys.7).

UWAGA ! - Praca z uszkodzonym zaczepem
zabezpieczaj acym szybkosprz eg
mo ze spowodowa ¢ samoczynne
roztaczenie agregatu z ci ggnikiem i grozi wypadkiem.
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e po potaczeniu ciegiet doinych opusci¢ podnosnik i zatozy¢ tacznik goérny,
e potaczy¢ przewody hydrauliczne agregatu z gniazdami hydrauliki zewnetrznej na ciggniku.

Przy rozlaczaniu agregatu czynnosci nalezy wykonaé¢ w odwrotnej kolejnosci. Zwolnienie belki
szybkosprzegu nastepuje po odciggnieciu ramienia lewego i prawego zaczepu sprezynowego.

6.3. Przygotowanie agregatu do pracy.

Podstawg prawidtowo wykonanego zabiegu agregatem jest wiasciwe wyregulowanie jego ze-
spotow roboczych.

Regulacje nalezy przeprowadzac jedynie po przestawieniu agregatu z potozenia transportowe-
go w robocze.

6.3.1. Przestawienie agregatu w poto zenie robocze.

Przestawienie agregatu z potozenia transportowego (ramiona boczne z sekcjami zlozone) i od-
wrotnie wykonuje sie sterujac dzwignig rozdzielacza hydraulicznego w ciggniku.

ZAPAMIETAJ - Podnoszenie i opuszczanie ramion sekcji bocznych nalezy wykonywac po
uprzednim opuszczeniu agregatu do potozenia roboczego
i oparciu sie zespotdéw roboczych o podtoze.

WAZNE - Podczas rozktadania sekcji nalezy zwrécié szczeg6ing uwage aby w zasiegu rozkia-
danych ramion nie znajdowali sie ludzie oraz zwierzeta a na powierzchnia pola byla wyréwnana.
Ramiona nalezy rozktada¢ po zatrzymaniu ciggnika, przy wylgczonym biegu i zaciggnietym ha-
mulcu recznym.

6.3.2. Ustawienie listwy rownaj aco-krusz acej.
Wysuniecie listew rownajaco-kruszacych powinno
uwzglednia¢ gtebokos¢ pracy zebdw agregatu. Do regulacii
wysuniecia listew stuzy kombinacja otworow na grzadzieli i
uchwycie (1. rys.8). Dodatkowo, kruszace dziatanie listwy
mozna regulowac przez zmiane kata jej nachylenia wyko-
rzystujac do tego dwa otwory na wsporniku (2). Podczas
mocowania grzadzieli w uchwytach nalezy stosowac tylko
fabryczne sworznie i zawleczki. Nalezy réwniez zwrocié¢
uwage, aby wszystkie segmenty listwy na catej szerokosci
agregatu byty jednakowo ustawione.

6.3.3. Regulacja gt eboko $ci pracy z ebow.

Glebokos¢ pracy zebow poszczegdlnych sekcji reguluje sie zmiang ustawienia két podporo-
wych. Przekrecanie wrzeciona regulacyjnego (3.rys.8) powoduje podnoszenie lub opuszczanie
kota podporowego i odpowiednio zwiekszanie lub zmniejszanie gtebokosci pracy zebdw.

Przed przystgpieniem do regulacji nalezy prawidtowo wypoziomowa¢ rame agregatu. Nachyle-
nie ramy do przodu lub do tylu moze prowadzi¢ do réznej glebokosci pracy zebow. Poziomowa-
nie ramy nalezy wykona¢ przez wydtuzenie lub skrécenie tacznika gérnego.

Podczas wykonywania regulacji nalezy zwr6ci¢c uwage na jednakowe ustawienie glebokosci
pracy wszystkich sekciji.

6.3.4. Rozstawienie z ebow.

W wersji standardowej rozstawienie zebow w sekcjach spulchniajacych wynosi 67 mm. Zeby sg
mocowane na belkach ramy w miejscach oznakowanych symbolem ,x”. W przypadku wymiany
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zebow, nowe elementy nalezy zamocowa¢ odpowiednio w miejscach oznakowanych. Sruby
mocujgce nalezy dokreca¢ momentem 90 Nm.

6.4. Praca agregatem.

W celu prawidtowego wykonania pracy agregatem nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
* upewnicC sie, ze zespoty robocze agregatu uprawowego sg sprawne, waty obracajg sie bez
zaciec, zeby nie skrzywione a ich redliczki odpowiednio ostre,

» sprawdzi¢ czy ukitad hydrauliczny agregatu prawidtowo wspotpracuje w uktadem hydraulicz-
nym ciggnika,

Podczas pracy agregat powinien poruszac sie ruchem prostoliniowym z predkoscig w zakresie
8+12 km/h. Praca z mniejszg predkoscig znacznie zmniejsza drgania zebdw ostabiajac ich kru-
szgce dzialanie na glebe.

Nawroty nalezy wykonywac¢ po uprzednim podniesieniu agregatu do pozycji transportowej. W
przypadku nieznacznych zmian kierunku ruchu agregatu np. podczas omijania przeszkaéd, nie-
rownolegto$¢ bokow pola itp. wykonywane skrety nie moga by¢ zbyt ostre, gdyz w wyniku dzia-
lania sit bocznych istnieje niebezpieczehnstwo uszkodzenia zespotdéw roboczych.

UWAGA ! - Cofanie i wykonywanie nawrotow
Z agregatem opuszczonym
moze spowodowa ¢ jego uszkodzenie .

W przypadku zapchania sie zespotéw roboczych (kamien, pozostatosci roslinne, inne ciata obce
na polu) agregat nalezy zatrzymac, unieS¢ agregat nad powierzchnie pola i opusci¢. Jezeli nie
spowoduje to samoczynnego oczyszczenia sie zespotdw roboczych, czynno$¢ nalezy powto-
rzy¢ kilkakrotnie lub po opuszczeniu agregatu do potozenia spoczynkowego wytgczy¢ silnik w
ciggniku, zaciggng¢ hamulec reczny i usunac¢ przyczyne zapchania.

6.5. Przejazdy transportowe.

Ze wzgledu na gabarytowe wymiary agregat U643/3 ,Vibro Master” nie jest dopuszczony do
przejazdéw po drogach publicznych. Podczas przewozenia agregatu na ciggniku (transport w
obrebie gospodarstwa, dojazd do pola itp.) ramy boczne z sekcjami muszg by¢ zlozone do po-
lozenia transportowego.

7. Obstuga i konserwacja.

Kazdorazowo po zakonczonej pracy caly agregat nalezy oczysci¢ z resztek roslin, zanieczysz-
czen ziemistych i sprawdzi¢ jego stan techniczny.

W ramach dokonanego przegladu nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na stan potgczen $Srubo-
wych - elementy poluzowane dokrecic.

Stepione redliczki zeb6w w sekcjach spulchniajacych, nalezy przetozyé (odwrécié o 180°%) a
uszkodzone wymieni¢ na nowe. Czynnosci te nalezy wykona¢ po opuszczeniu agregatu do po-
lozenia spoczynkowego i wytgczeniu silnika w ciggniku.

Zeby odksztatcone lub ztamane nalezy wymieni¢ na nowe. Wymiane zebdéw moze utatwi¢ nie-

wielkie (ok.5 cm) uniesienie agregatu nad podioze przy czym rame nalezy podeprze¢ podpora-
mi zabezpieczajgcymi przed ew. samoczynnym opuszczeniem.
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Czynnosci nalezy wykonywaé po wylgczeniu silnika w ciggniku i zaciggnieciu hamulca reczne-
go. Po dokonaniu wymiany zeba sruby mocujace nalezy dokreci¢ momentem 90 Nm.

UWAGA ! - wchodzenie pod agregat podczas wykonywani  a prac obstugowych i napraw-
czych jest niedozwolone i grozi powa znym uszkodzeniem ciala.

Sprawdzi¢ cisnienie i stan ogumienia agregatu - braki cisnienia uzupemié.

Przewody hydrauliczne dokreci¢ po pierwszych 10 godzinach pracy. Przewody uszkodzone,
cieknace - nie kwalifikujg sie do naprawy i nalezy wymienic je na fabrycznie nowe.

Wykonywa¢ smarowanie agregatu zgodnie z zaleceniami podanymi w tabeli 1. i rysunkiem 9.
(miejsca smarowania sg oznakowane nalepka - p.pkt 11).

Tabela 1. Tabela smarowania agregatu.

Miejsce Czestotliwosé Smar
(oznaczone na rys.9)
tozyska két jezdnych . raz na tydzien L T-4S3
tozyska sekcji watéw pretowych. co 8 h pracy L T-4S3

Przed smarowaniem smarowniczki nalezy
dokfadnie oczysci¢ przecierajac je czystg
szmatka. Zaniechanie tej czynnosci zwykle
prowadzi do zanieczyszczenia tozysk ziemig
i skrocenia ich trwato$ci.

8. Przechowywanie agregatu.

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy agregat nalezy doktadnie umy¢ usuwajgc zanieczyszcze-
nia ziemiste. Nalezy sprawdzi¢ ogolny stan poszczegoélnych zespotdow agregatu i zauwazone
uszkodzenia usungg.

Przed diuzszym postojem (np. zimowym) elementy agregatu majace bezposredni kontakt z
glebg nalezy zakonserwowa¢ smarujac ich powierzchnie olejem. Ubytki powtok lakierniczych
nalezy uzupemic.

Ze wzgledu na znaczne wymiary gabarytowe agregat przechowuje sie w pozycji transportowej.

Przewody hydrauliczne nalezy oczyscic i zatozy¢ fabryczne ostony przed ew. zabrudzeniem lub
zawilgoceniem.

Agregat nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym, przewiewnym, ostonietym od wplywéw at-
mosferycznych.
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9. Demonta z.

Demontaz agregatu powinny przeprowadza¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego budowa.
Czynnosci te nalezy wykonywac¢ po ustawieniu agregatu w potozeniu roboczym (roztozone ra-
miona boczne) na réwnym i twardym podtozu. Ze wzgledu na wielkosci sit mogace przekraczac
200 N, podczas demontazu poszczegolnych podzespotéw (ramiona boczne, rama gtéwna kota
jezdne, itp.) nalezy korzysta¢ z urzadzen podnosnikowych.

Pamietaj -urz gdzenia podno snikowe stosowane podczas demonta zu mo ze obstu-
giwa ¢ jedynie osoba posiadaj gca odpowiednie kwalifikacje.

10. Kasacja.

Kasacje agregatu nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim catkowitym jego demontazu polegaja-
cym na oddzieleniu elementéw gumowych, z tworzywa, z metali zelaznych i metali niezela-
znych. Elementy gumowe i z tworzywa (ogumienie, uszczelki) nalezy przekaza¢ do wykorzysta-
nia (przeréb lub utylizacja) do przedsiebiorstw posiadajgcych do odpowiednie urzadzenia.
Wykorzystaniem odpadéw gumowych do celéw energetycznych zajmuje sie cementownia
Strzelce Opolskie” S.A. 47-100 Strzelce Opolskie ul. 1 Maja 50.

Zapami etaj -spalanie olejow, tworzyw sztucznych, materiat6 ~ w gumowych w urz a-
dzeniach do tego nie przystosowanych prowadzi do za nieczyszczenia srodowi-
ska naturalnego i narusza obowi gzujace przepisy.

Zuzyte oleje i Srodki smarne nalezy przekazac¢ poprzez prowadzace zbiorke sie¢ stacji CPN lub
bezposrednio do ,Rafinerii Nafty Jedlicze S.A” 38-460 Jedlicze ul. T.Trzeciewskiego 14, gdzie
podlegajg procesom przerobu celem powtdrnego ich wykorzystania.

Zuzyte elementy metalowe nalezy przekazac na ztom.
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11. Grafika ostrzegawcza i informacyjna.
Agregat jest fabrycznie oznakowany nastepujaca grafika:

Lp. Znak Znaczenie Miejsce umieszczenia
1. P 4 Ostrzezenie przed wchodze-|Z obydwu bokéw na ramie
P niem w strefe opuszczania|agregatu.
ramion bocznych agregatu
2. Ostrzezenie przed podnosze-|Z przodu po prawej i lewej
niem ramion sekcji bocznych | stronie na ramie.
inaczej niz przy pomocy sitow-
nikbw agregatu zasilanych z
instalacji hydraulicznej ciggni-
ka
3.
THE TRIPLE K SUPER Q Nazwa agregatu Na bocznych plaszczyznach
ramy
5.
KONGSKILDE Nazwa producenta Na tylnych wspornikach ukfa-
du zawieszenia.
6.
/—‘-I Oznaczenie miejsc smarowa- | Patrz tabela smarowania.
nia
7. PRZESTRZEGAJ ZASADY . .
BHP PODANE W Z przodu 4 tyiu na ramie
INSTRUKCJI OBStLUGI
ZABRANIA SI E PRZEWOZU
LUDZI ZABRANIA SI E PRZE-
) JAZDOW
PO DROGACH
PUBLICZNYCH.
8. UWAGA! DOKR ECIC WSZYSTKIE SRUBY PO .
PIERWSZEJ GODZINIE PRACY. Na bocznych wspornikach
ukiadu zawieszenia
9.
Znak firmowy Kongskilde i napis VIBRO MASTER Z tylu i z przodu na ramie

ZAPAMIETAJ - W przypadku zniszczenia lub zatarcia tre

nalezy je wymieni €.

$ci napiséw

Nowe napisy mo zna kupi ¢ w punktach sprzeda zy maszyn

lub bezpo srednio u producenta.

Dobra czytelno $¢€ napisdw ostrzegawczych sprzyja bezpiecznej pracy.

W PRZYPADKU WYMIANY PODZESPOLOW NA KTORYCH
ZNAJDOWALA S| E GRAFIKA INFORMACYJINO-OSTRZEGAWCZA,
STOSOWNE OZNACZENIA NALE ZY UZUPELNIC.
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12. Charakterystyka techniczna agregatu.

Tabela 2. Charakterystyka techniczna agregatu ,VIBRO MASTER”.

Wyszczegolnienie Jedn. Warto §¢
miary

Symbol U646/5 | U46/6 | U646/7 | UB46 | U646/1 | U646/2 | UG46/3

Wymiary gabarytowe w potoze-

niu transportowym

e dlugosé m 2,80

e szerokosc¢ m 2,60 3,00 2,60 3,00 3,00 3,40 3,40
* wysokosé m 2,40

Wymiary gabarytowe w potoze-

niu roboczym

o dtugosé m 2,85

* szerokos¢ m 4,10 | 450 | 4,30 | 510 | 5,70 | 6,10 | 6,70
e wysokosé m 1,11

Szerokos¢ robocza m 430 | 470 | 490 | 530 | 590 | 6,30 | 6,90
Masa kg 676 710 730 765 817 913 1490
Obstuga - 1

Zapotrzebowanie mocy ciagnika | kW 60 62 66 73 80 85 100

Zespoty robocze:

* liczba zebow szt. 53 57 61 65 73 79 85
e typ zebow - sprezynowe (Super Q)
» zakonczenie zeba - dwustronna redliczka
e liczba rzedéw zeboéw robo-| szt. 4
czych
e podziatka zebow m 0,80
¢ maksymalna gtebokos¢| mm 80
pracy
* $rednica waldw klatkowych| m 0,28
réwnajacych
Liczba sitownikow hydraulicz- | szt. 2
nych
Ogumienie 165-15 4 PR
Cisnienie w ogumieniu MPa 0,35
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