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EN EC-Declaration of Conformity ES CEE Declaracion de Conformidad
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DE EG-Konformitatserklarung PT Declaragado de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EC conforme a norma da C.E.E. 2006/42/EC

IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaring
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conforme a la directive de la 2006/42/EC tayttad EY direktiivin 2006/42/EC

EN We,

DE  Wir,

IT Noi,

NL Wi, JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

FR  Nous, Linde Allé 7

ES Vi DK 6400 Sgnderborg

PT  Me, Danemark / Denmark

DA Vi Tel. +45-74125252

PL  Nosotros,

Fl Nés,

EN declare under our sole responsibility, that the product: ES declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:

DE erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  declaramos com responsabilidade prégria que o produto:

IT Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA erklaerer pa eget ansvar, at produktet:

NL  verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:

FR  déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:

EN  Model:

DE Typ:

IT Tipo :

NL  Type:

FR  Modéle : PA 19

ES modelo:

PT  Marca:

DA Typ:

PL  Model :

Fl Merkki :

EN to which this declaration relates corresponds to the relevant ES al cual se refiere la presente declaracién corresponde a las
basic safety and health requirements of the Directive: exigencias basicas de la normativa de la y referentes a la

seguridad y a la sanidad:

2006/42/EC 2006/42/EC

DE auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragéo corresponde as exigencias
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG fundamentais respectivas a seguranga e a satde de norma da
2006/42/EC 2006/42/EC

IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: grundlaeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv sam:
2006/42/EC 2006/42/EC

NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sie ta deklaracja odnosi, odpowiada wtasciwym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid podstawowym wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
en gezondheid van de EG-machinerichtlijn no: Dyrektywy Maszynowej:
2006/42/EC 2006/42/EC

FR faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions Fl johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja

fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la

Directive de la:
2006/42/EC

perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka
muita siihen kuuluvia EY direktiiveja:

2006/42/EC

.~ -
N 7,;
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FORORD

BASTA KUND!

Vi vardesatter den tillit Ni har riktat mot vart féretag genom att képa en JF —produkt
och onskar er Lycka Till med er nya maskin. Vi dnskar naturligtvis att Ni kommer att
finna full tillfredsstallelse med investeringen.

Den har instruktionsboken innehaller viktig information gallande maskinens ratta och
ur arbetsskyddssynpunkt trygga anvandning.

Vid maskinens leverans har ni av aterforsaljaren erhallit anvisningar om mandvrering,
installningar och underhall.

Dessa forsta anvisningar kan emellertid inte erséatta en grundlig studie av
maskinens egenskaper, funktioner och andamalsenliga anvandning.

Darfor bor Ni lasa denna instruktionsbok omsorgsfullt innan maskinen tas i bruk.
Fast speciell uppmarksamhet pa sakerhetsanvisningarna samt pa avsnittet gallande
sakerhet.

Instruktionsboken ar uppbyggd sa att Ni informeras om alla behovliga atgarder | den
ordningsfélid som Ni far behov av vid idrifttagande av en ny maskin, allt fran
manovrering och anvandning till underhall och service. Dessutom féljer texten i de
olika avsnitten den arbetsméssiga ordningsfoljden och ar dessutom kompletterad
fortydligande bilder.

Hoger och véanster definieras sa att man star bakom maskinen och tittar i
framkorningsriktningen.

All information, alla bilder och tekniska data i instruktionsboken bygger pa nyaste
kunskap vid utgivningstidpunkten for publikationen.

JF-Fabriken forbehaller sig ratten att andra maskinens konstruktion och design utan
att detta medfor forpliktelse att andra redan tidigare levererade maskiner.

PISX-062X-03 FEEDER PA19 0610



INNEHALLSFORTECKNING

101210 ] 27 5 R 1
I 1N T T 1 N 4
AVSEDD ANVANDNING .....oouviiiieie ettt 4
SAKERHET ..ottt oottt et e te e e be e s te e eae e eaeeena e e nte e e e te et s 4
DEFINITIONER.......uuuiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiineneasaansssssssssnsnnnsnssnnnnnnnnnnnes 5

Allmanna sakerhetsregler ... e 5

VAl AV TFAKEOT ... ettt 6

INSTAIINING ..t 7

LI =115 0L o PRSPPI 7

3] | P UURRPPPPRRR 8

T = 1 o USSP 8

SMOMNING et 8

UNAEINAILL......coiiiiiiece ettt 8

MaSKINSAKEINET.........ueiiiiie e 8
SAKERHETSDEKALER PA MASKINEN .......covioiiieieeieeieeteceeee e, 11

LI =1 LS 0 N B AN 1 13

2. JF-FEEDER — BLANDNINGSPRINCIP .....uuutiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieieieeenennnnrnnnnnn.. 15
3. TRANSPORT AV MASKINEN ...ttt 17
4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR .....ooiiiieeie ettt 19
KRAV PA TRAKTORN ....ooouiiiiiiie e ete e cte et aas e ste s ete e eeeanens 19
INSTALLNING AV DRAG .....ctiiitieitieete ettt ettt 19

EV. TILLPASSNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL .......coocveeveieeceecieenne, 19
TILLKOPPLING AV HYDRAULIK ....cooiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 21

LI @ T = I N Y 21
MONTERING AV MANOVERKONSOL .....ccococviiiiicieecteeeteeeteeeee e 21
KORREKT KRAFTUTTAGSVARVTAL ....uuttiiiiiiiiiiiiiiiiieneieieininsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnes 21
KORREKT ANVANDANDE AV STODFOTTER......c.ccoiiiiieiieeieeie e 23
Till/frankoppling @V traktor .........cccveeiiieiiee e 23

Anvandande av vagsystem med frankopplad traktor .............ccc..couv.... 23

Hydraulisk StOAFOL ...........uuuiiiiii e 23

KONTROLLER FORE ANVANDNING........ccecoiiiitieiieecteectee et 25

5. KORNING MED MASKINEN . .......iiiitiiieiteite ettt ettt et et ettt e s e saeeeaee e, 27
IFYLLNING AV FODER ... ..ottt isssssssssnssnnne 27
Rekommenderad ordningsfoljd for ifylining av foder ...............cccceennee 27

4 exempel pa foderplaner och ordningsfoljder .........c...cccovveevvveeeevneenne. 27

VAGNING ..ottt et e et e e e e eteesaeesteesaeesaaeeneeenee e, 29
BLANDNING .....ttttttttttiiittiittteiaeieeeeeieaeaaaaeee s s s esssasssssssassssssssssssssnnnnsnnnnnnes 29
UTFODRING MED MODELL “R”....uuuiiiiitiiiiiiiiiiriuenssenesennnnnennnnennnnnennnn... 31

Fasta iNStAIININGAT.........ccooei i 31

Variabla instéllningar och kérparametrar...................eevvvevveiieeeieeneeennne. 33

6. STANDARD VAGSYSTEM ..ottt eae s 35
INStAlINING @V "AULO-OFf.....euiiiiiiiiiiiiii 37

2

PISX-062X-03 FEEDER PA19 0610



7. PROFEED VAGSYSTEM ..ottt ettt ettt 39

RECEPT : (BLANDNING) ....uuuuuuuiuiiiiiiiiiiiiiiiiiininnnnnnnsnnnsnnnnnnssnnsnnnnnnsnnnnnnnnsnnnnnnne 41
VISA DAT A ettt 43
SPAraAle GALA ....evveeieee e 43
Total MANGA ... e 43
Total/foderplan ... 43
OM MASKINAALA.........cooiiiiiiieie 43
Ledigt MINNE ...t e e e e eeaees 43
o O L€ N 45
YA To =T {01 [T o] =g OSSR 45
Uppratta foderplan ...............eueieiiiiiiiiiiiiiiiii e a7
Radera foderplan ..o 47
StAILIN T .o a7
= o (=T o F- L - L 49
KNAPP@ IN AT ...t 49
(e 1] o] o [P 49
DISPIAY-TJUS ..o 49
Display-KONtrast............uvuiiiiiiiiiieeeee e 49
DATAOVERFORING ......ooiiieiie ettt ettt ete et ete et sae et ae e aae e 51
SANA AL ..o 51
AV [o] = To [ e F=1 = T 51
Overforing av data fran PC till handsandare och omvant..................... 53
8. SMORINING .......ooitiiitie ittt ettt ettt et e e te e e be e et e e eteeebeesaaesaeesaeeensesaeeenaeenre e, 55
N 55
O A 55
9. UNDERHALL ..ottt en e 57
A I N R 57
RENGORING. ......oootiiitiectee ettt et et et et e e st e et e ente e e e eteenae s 59
X1 SRRSO 59
JUSTERINGAR ...t 59
SPANNING &V KEJOr ... 59
RUIAr Vid TUCKA. ... ..uuiiiiiiiiiiiiii e 61
StOArullar fOr tIPP......oevveieiiiiee 61
EFTERDRAGNING AV BULTAR ... .cuttitititiiiiiiiiiiiiiiiiniiieeieneeienieenneeeeneeennnens 61
REPARATIONER, VILKA ERFORDRAR SVETSNING .........ccvvvviiiiiiiiieeieeeeee, 61
TANDREMMAR FOR ELEVATOR (MODELL "E™)...ccviiieeieecieeeeeeeee e, 63
10. DRIFTSSTORNINGAR......ccitiiitieitieitie ettt ettt te et ete e ete e eteesteesaeesbeesaaesaeeenee e, 65
11. RESERVDELSBESTALLNING ......coiiiiiiiie ettt 67
12. SKROTNING AV MASKINEN .....otiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeeeeeeeeeeeeseeeseeseeeeeeseeseeeseeeseeeeeeeeees 69
13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA ..ottt ettt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 71
ST O o Y 71
HYDRAULSCHEMA ..ottt asssnsnnnssnnnes 73

3

PISX-062X-03 FEEDER PA19 0610



1. INLEDNING

1. INLEDNING

AVSEDD ANVANDNING

Maskinen &r avsedd att blanda komponenter till djurfoder, samt till utfodring av den
fardiga foderblandningen.

Varje annan anvandning utOver detta ligger utanfér det som avses med
andamalsenlig anvandning. FOor héarutav uppstadda skador frantar sig -JF-
Fabriken allt ansvar. Risken for skador ligger helt pa anvandaren.

Det forutsatts att arbetet sker under rimliga betingelser. Det betyder ex.vis att
maskinen inte overfylles, att langstraiga fodermedel tillsatts i rimliga mangder samt
att korning med maskinen anpassas till forhallandena.

Med avsedd anvandning avses ocksa, att den information som JF-Fabriken beskriver
I instruktionsboken och reservdelskatalogen efterfol;js.

JF-Feeder vagnen far endast anvandas, underhdllas och repareras av
personer, som genom relevanta anvisningar och studier av instruktionsboken,
ar fortrogna med den aktuella maskinen och speciellt inférstddda med de faror
som kan uppsta vid anvandande av maskinen.

De efterfoljande olycksfallsforebyggande anvisningarna, saval som de allméant kanda
sakerhetstekniska arbetsmedicinska och trafiksakerhetsmassiga bestdmmelserna
skall ovillkorligen efterféljas.

Egenhandiga andringar av maskinen och dess konstruktion fritar JF-Fabriken fran
varje form av ansvar av darutav resulterande skador.

SAKERHET

| lantbruket sker allmant manga arbetsbetingade skador till foljd av felanvandning och
otillrackliga instruktioner. Person- och maskinséakerhet &ar darfér en integrerad del av -
JF-Fabrikens utvecklingsarbete. Var énskan ar att skydda dig och din familj pa
basta mojliga satt, men det kraver ocksa en helhjartad insats fran Er sida.

En fullfodervagn kan inte konstrueras sa att den garanterar fullstandig
personsakerhet, samtidigt som den skall utratta ett effektivt arbete. Detta betyder, att
det ar mycket viktigt att Ni som anvandare av maskinen ar ytterst uppmarksam pa,
att Ni anvander maskinen korrekt och darmed undviker att utsatta Er sjalv for onédig
fara.

Detta kraver fackmassigt anvandande, det vill saga, att Ni bér lasa igenom denna
manual, innan Ni_kopplar_maskinen till traktorn. Aven om ni haft en liknande
maskin tidigare, bor Ni &nda lasa igenom manualen, det géller ju Er egen sakerhet.

Ni bor aldrig 6verlata maskinen till nagon annan, férran Ni forsakrat Er om, att denna
person har nodvandigt kunskap att kunna anvanda maskinen pa ett sakert satt

4
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1. INLEDNING

DEFINITIONER

Maskinens  varningsdekaler och instruktionsboken innehdller en rad
sakerhetsanmarkningar. Sakerhetsanmarkningarna ger bestamda forhallningsregler,
vilka vi vill uppmana Er och Era kollegor att félja for att 6ka personsakerheten sa
mycket som majligt.

Vi anbefaller, att Ni tar er nddvéandig tid till att lAsa sédkerhetsanvisningarna och ger
era eventuellt anstallda i uppgift att gora det samma.

Denna symbol ar i instruktionsboken anvand som en direkt hanvisning
till den personliga sékerheten, eller indirekt vid underhall av maskinen.

FORSIKTIGHET: Ordet FORSIKTIGHET anvands for att sakerstélla, att anvandaren
foller de allmanna sakerhetsanvisningarna eller de i
instruktionsboken specificerade forhallningsreglerna for att skydda
sig sjalv eller andra mot skador.

VARNING: Ordet VARNING anvands for att varna fér synliga eller gdmda
riskmoment, vilka kan medfora allvarliga personskador.

FARA: Ordet FARA anvands for att visa pa de atgarder, som enligt lag
skall vidtagas for att skydda sig sjalv och andra mot allvarliga
skador.

ALLMANNA SAKERHETSREGLER
| foljande punkter beskrivs kort de forhallningsregler, som bor kannas till av féraren.

1. Koppla alltid ifrAn kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stanna
traktormotorn innan Ni:
- Smorjer maskinen.
Rengo6r maskinen.
Skiljer nagon som helst del av maskinen at.
Justerar maskinen.

2. Blockera alltid hjulen, fére arbete under maskinen.

3. Lat bli att starta maskinen forran eventuella personer befinner sig pa ett sakert
avstand.

4. Efter reparation: Undersdk innan maskinen startas att samtliga verktyg ar
undanplockade.

5. Sakerstall att alla skydd ar korrekt monterade.

6. Undvik att arbeta med l6st hangande kladsel, vilken kan dras in av nagon av
maskinens rorliga delar.

7. Andra inte pd maskinens skydd eller arbeta med maskinen, om det saknas nagot
skydd.

PISX-062X-03 FEEDER PA19 0610



1. INLEDNING

8. Anvand alltid lagstadgad belysning och sakerhetsskyltar vid transport pa
allmanna vagar och vid kdrning nattetid.

9. Begransa transporthastigheten till maximalt 30 km/h vid full last.

10. Vid tillkoppling av kraftoverforingsaxeln ska man alltid kontrollera, att traktorns
kraftuttagsvarvtal 6verensstimmer med maskinens.

11.Undvik att anvdnda maskinen till annat arbete an det som beskrivs under avsedd
anvandning.

VAL AV TRAKTOR

Man bor alltid félja de rekommendationer, som anges i traktorns instruktionsbok. Om
inte detta ar mojligt, bor teknisk hjélp sokas.

Man bor véalja en traktor med passande effekt pa kraftuttaget och sa langt detta ar
mojligt undvika traktorer med elektrisk inkoppling av kraftuttaget.

Traktorn skall ocksa ha en lamplig egenvikt, s& att den kan framféras pa ett stabilt
satt i den forekommande terrangen.
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1. INLEDNING

TILL- OCH FRANKOPPLING

Sakerstall alltid, att inga personer uppehdaller sig
mellan traktorn och maskinen vid till- och
frankoppling. Sker en oavsiktlig mantver med
traktorn kan personskador uppsta genom
klamning

Kontrollera att maskinen ar avsedd for det I.:ig. 1-1
kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning som
traktorn ar utrustad med. (se fig. 1.2). Felaktigt kraftuttagsvarvtal, under en langre tid,
kan skada maskinen och i varsta fall leda till att delar kastas ut ur maskinen.

Kontrollera att kraftéverforingsaxeln ar korrekt monterad, det vill saga, att o )
lasstiften &r i ingrepp och kedjorna for fastsattning av skyddet ar
fastsatta i bada andar.

Kraftoverforingsaxeln skall vara korrekt skyddad. Ar skyddet defekt, skall O
400
MIN,

det bytas ut omedelbart.

e——
Fig. Fejl!
Kontrollera att samtliga hydraulkopplingar ar korrekt monterade och att ** -~
alla slangar och anslutningar ar oskadade, innan hydraulsystemet aktiveras.
Efter att traktorns motor stoppats, bor Ni likaledes séakerstélla att det inte finns nagot
tryck i hydraulslangarna, genom att aktivera hydraulspakarna fram och tillbaka nagra
ganger.

Hydraulolja under tryck kan tranga in under huden
och ge upphov till allvarliga skador. Skydda alltid
hud och 6gon mot utsprutande olja. Skulle olyckan
vara framme, bor lakarhjalp omedelbart sdkas. (se
fig. 1-3)

Fig. 1-3
Ni  bor kontrollera, att komponeterna i
blandningstraget, luckan och elevatorn kan rora sig fritt innan hydraulcylindrarna
aktiveras. Inga personer bor uppehdlla sig i narheten under uppstart, eftersom det
kan finnas luft i hydraulsystemet och luften kan fororsaka plotsliga rorelser.

INSTALLNING

Det far inte utforas nagra installningar pa maskinen, s& lange som
kraftéverforingsaxeln och hydraulsystemet &r kopplat till traktorn.

TRANSPORT

Kor aldrig fortare, an vad forhallandena tillater och maximalt 30 km/tim med fullt lass.
Maskinen ar forsedd med en komplett belysningsutrustning. Dessutom kravs, vid
korning i de Nordiska landerna, en LGF skylt for att markera att det ror sig om ett
langsamgéende fordon.
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1. INLEDNING

DRIFT

Starta aldrig upp maskinen, utan att samtliga skydd &r korrekt monterade och
oskadade.

Undvik att komma i narheten av den hydrauliska rullen, da denna ar aktiverad under
utfodring.

Stegens oversta fotsteg far aldrig betradas, nar maskinen arbetar.

PARKERING

Sakerstall att maskinen star pa ett plant underlag, samt att stodfoten ar korrekt
fastsatta, vid parkering av maskinen.

SMORJNING

FOrsok aldrig att reng6ra, smdrja eller stalla in maskinen, forran kraftéverféringsaxeln
ar frankopplad, traktormotorn &r stoppad och parkeringsbromsen ar atdragen

UNDERHALL
Se alltid till, att reservdelar som monteras dras at med réatt atdragningsmoment.

MASKINSAKERHET

Det &ar mycket viktigt att transmissionen inte Overbelastas. Darfér ar
kraftéverforingsaxeln utrustad med en brytbult.

Anvand under inga omstandigheter en bult av en annan dimension eller kvalitet &an
den fran JF-Fabriken monterade typen.

Undvik att spola pa vagceller och display med hogtryckstvatt.
Undvik att blanda storre mangder langstraigt foder och forsok att tillféra detta i

mindre portioner. Man bor inte anvanda mera an 250 kg langstraigt foder per
blandning.
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1. INLEDNING

S

2

PRB0-0801

s

Las brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne
for maskinen tages | brug. Er brugsanvisning ikke
medleveret, skal du bede om efterlevering.

FORSIGTIG

Stop altid traktormatoren og fiern tendingsnaglen
for De smorer, indstiller eller reparerer maskinen.

CAUTION

Before starting the machine read operators manual
and safety instructions. Request copy if not suppli-
ed.

ATTENTION

Always stop engine and remove ignition key before
lubricating, maintaining or repairing the machine.

Vor inbetriebnahme Betriebsanleitung und Sicherheits-
hinweise lesen und beachten. Wenn nicht mitgeliefert
bitte anfordern.

immer abschalten und Ziindschlii
sel abziehen bevor Sie die Maschine schmieren,
einstellen oder reparieren.

ia mise en route de la machine lire le manuel
tion et les prescriptions de sécurité. Récla-
mer le manuel s'il manque.

ATTENTION

Toujours arréter le moteur de tracteur et enlever la
clef de contact avant de lubrifier, régler ou réparer
la machine.

400 4N

PR80-0926
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1. INLEDNING

SAKERHETSDEKALER PA MASKINEN

Sakerhetsdekalerna som visas pa foregaende sida ar placerade sd som visas pa
bilden langst ner pa sidan. Innan maskinen tas i bruk, skall man se till att alla dekaler
finns pa plats, om inte skall man skaffa de dekaler som saknas. Dekalerna har
foljande innebdrd:

1
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Las instruktionsboken och sékerhetsanvisningarna.

Detta ar en paminnelse att komma ihag att lasa de medlevererade dokumenten
for att sakerstalla att maskinen anvands korrekt. P& sa satt undviks onédig risk
for olyckor och maskinskador.

Stoppa traktormotorn och ta bort tandningsnyckeln Innan Ni ror
maskinen.

Kom alltid ihag att stoppa traktormotorn fére smorjning, instéllning, underhall
eller reparation av maskinen. Ta aven bort tandningsnyckeln for att sakerstalla
att ingen startar traktorn pa nytt, innan arbetet pa maskinen avslutats.

Rotor i blandningstrag.
Sakerstall att ingen klattrar upp pa blandningstraget medan rotorn ar igang. Gor
inte heller detta i samband med rengoring, da detta kan vara mycket farligt.

Roterande delar.

Lat under inga omstandigheter nagon narma sig, eller uppehalla sig i narheten
av maskinen under drift. Maskinens roterande delar kan utan vidare valla
allvarliga skador pa varje kroppsdel som de kommer i kontakt med.

Max. 210 bar.

Sakerstall att de hydrauliska komponenterna ej utsatts for hogre tryck an max.
210 bar, da det annars finns risk for explosionsartade skador. Harvid utsétter Ni
er sjalv och andra for allvarlig fara att bli traffad av metalldelar med hég
hastighet, eller olja under hogt tryck.

Rotationsvarvtal och -riktning.

Kontrollera att kraftoverforingen arbetar med ratt varvtal, samt att den roterar i
ratt riktning. Felaktigt varvtal och/eller —riktning kommer med tiden att skada
maskinen med risk for personskador som féljd.
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1. INLEDNING

/]

Fig. 1.4
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1. INLEDNING

TEKNISKA DATA

Typ PA19R
Rymd [m?] 19
Effektbehov (motor) [kwW] 80
. 1 enkelv.
Traktorkrav Olieutiag + retur
Oljeflode [I/min] 35
El for ljus och belysning V] 12
Kraftuttagsvarvtal vid blandning [V/min] 400
Kraftuttagsvarvtal vid utfodring [V/min] 540
Rotorvarvtal vid PTO varvtal = 400 o/min [v/min] 6,3
Antal paddlar [st.] 9
Digitalsiffror-hojd [mm] 50
Déackdimensioner 425/65R22.5
(385/65R22.5)
Egenvikt [kg] 5760
Nyttolast [kq] 8000
Langd (a) [mm] 6595
Max. bredd (b) [mm (3228)
Matt Bredd (c) [mm] 2500
se Fig. 1.4 | vax. hojd (e) [mm] 2950
Mattskiss
Lasthojd (f) [mm] 2770
Max. avlastningshojd (g) [mm] 970
Frigangshojd (h) [mm] 390
Maskinen | iangda 76,5 dB(A)
Bullerniva i |inkopplad e dppna 85,6 dB(A)
tff”‘ktoms Fonster
forarhytt M:askinen stangda 76,5 dB(A)
frankopplad Fonster 6ppna 80,7 Db(A)
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2. JF-FEEDER - BLANDNINGSPRINCIP

Fig. 2.1




2. JF-FEEDER - BLANDNINGSPRINCIP

2. JF-FEEDER — BLANDNINGSPRINCIP

JF-Feederns blandningsprincip ar utformad efter en dnskan, om att fodrets struktur
skall bibehallas, oavsett om man blandar under 5 eller under 30 min. Onskan om lag
effektforbrukning och en langsamgéende blandningseffekt har ocksa medverkat till
valet av paddelblandar-principen.

Fig. 2.1 Paddlarna &ar snedstéllda for att ge en blandningseffekt, som blandar materialet i
vagnens langdriktning. Denna snedstallning hjalper samtidigt till att forflytta materialet
mot utloppet vid utfodring.

Fig. 2.2 Paddlarna ar samtidigt snedstallda 10° i rotorns rotationsriktning for att erhalla
effekten att de lyfter materialet "bort” fran tragets sidor.

For att denna vinkel, sett i férhallande till det runda traget, skall vara den samma i
bada andar pa paddeln, ar denna vriden.

15
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3. TRANSPORT AV MASKINEN

Fig. 3.1
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3. TRANSPORT AV MASKINEN

3. TRANSPORT AV MASKINEN

Fig. 3.1 Om det ar nédvandigt att lyfta maskin i anslutning till transport skall de fran fabriken
monterade lyftdglorna anvandas.
Nar transporten ar avslutad, kan dessa lyftoglor demonteras och ersattas med
vagnsskruvarna som finns i tillbehorssatsen.

Backas maskinen upp pa en lastbil via en lastningsramp, kan det bli nddvandigt att
demontera stegen, eftersom denna annars kan skadas.

17
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.1

b=200 mm min.

EﬂﬂﬂDj:::: |]ﬁ ]

\ N

a =30 mm min.

P—(h

Fig. 4.3 Fig. 4.4

Fig. 4.4.2
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.1

Fig. 4.2

Fig. 4.3

Fig. 4.4

KRAV PA TRAKTORN

For att driva blandaren kravs det en traktor som :

- Utvecklar 65 kW pa kraftuttaget vid 400 v/min.

- Har minst ett enkelverkande hydrauluttag samt returuttag.

- Levererar min. 35 | olja per min. vid 540 v/min.

- Har ett batteri som kan avge min. 10 volt, matt pd maskinen, under alla
forhallanden.

Observera, att effektbehovet endast ar ett vagledande genomsnittsvarde.
Effektbehovet ar i stor grad beroende av vilken foderblandning som anvands, samt
av hur manga motskar som &ar monterade.

INSTALLNING AV DRAG

Draget kan justeras i hojdled, samt vridas 180° runt sin egen langdaxel for erhallande
av fler installningsmojligheter i hojdled.

Draget skall justeras pa sa satt, att da hydraulcylindern for tippning av traget ar i sitt
mittenlage skall trdget vara vagratt. Darmed sakerstélls att hydraulcylindern kan
utjiamna ojamnheter i terrangforhallandena, sa att traget alltid forblir vagratt under
blandning och vagning.

Om maskinen kopplas till traktorns hitchkrok, kan avstandet till traktorns bakhijul bli
sa kort att vridvinkeln mellan traktor och vagn paverkas. Under sadana forhallanden
skall en dragforlangning monteras.

EV. TILLPASSNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL

Tilpassa kraftéverforingsaxeln pa sa satt att den:

har storsta mdjliga 6verlappning.

Inte i nagon position har mindre dverlappning an 200 mm och inte i ndgot lage
ar narmare att bottna an 30 mm.

Satt fast kraftoverforingsaxelhalvorna lampligtvis i PTO och PIC (kraftintag pa
maskin) tapparna, da dessa befinner sig pd samma hojd och mitt for varandra. (Det
for denna maskin det kortaste avstandet).

Hall axlarna parallella med varandra och mark upp 30 mm mattet (min.).

Korta av alla 4 roren lika mycket. Rorprofilernas andar skall avrundas och eventuella
grader skall noggrant tas bort.

Fig. 4.4.2 Lagg marke till att den ingaende axeln pa Feedern ar forskjuten at hoger och

darfor skall man alltid kontrollera min. avstandet da traktorn svanger at hoger.

for stora friktionskrafter.

n VARNING: Smdarj réren grundligt innan de satts samman igen, da de utsétts

19
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

PR12-0883

Fig. 4.5 Fig. 4.6
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.5

Fig. 4.6

TILLKOPPLING AV HYDRAULIK

Hydraulslangarna kopplas till traktorns oljeuttag. Tryckslangen har en réd hatta och
returslangen har en bla.

Anvands en traktor med slutet hydraulsystem(ex.vis John Deere) stangs kranen (A).

TILLKOPPLING AV EL

Eluttaget for vagsystemet och belysningen skall anslutas till traktorns
slapvagnskontakt. Det ar mycket viktigt att slapvagnskontakten har en god
anslutning, eftersom vagsystemet kraver minimum 10 volt.

Darfor skall uttaget alltid behandlas med omsorg.

MONTERING AV MANOVERKONSOL

Den medlevererade hallaren for hydraulspakarna (B) monteras i traktorn. Det ar
viktigt att kablarna inte far nagra skarpa bojar eller blir klamda. Om sa sker, okar
friktionen och spakarna blir tunga att mandévrera.

KORREKT KRAFTUTTAGSVARVTAL

Huvudregeln @r: Desto lagre kraftuttagsvarvtal under blandningen, desto battre
blandningsegenskaper.

Darfor rekommenderas: 400 v/min vid blandning.
540 v/min vid utfodring
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

Fig. 4.7

Fig. 4.8
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

KORREKT ANVANDANDE AV STODFOTTER

TILL/FRANKOPPLING AV TRAKTOR

Fig. 4.7 Tillkoppling av traktor :

1. Koppla hydraulslangarna, vagsystemets elkontakt och belysningskontakten till
traktorn.
Draghojden regleras med hjalp av tragets lyftcylinder.
Traktorn tillkopplas.
Traget lyfts upp med hjalp av lyftcylindern.
Stodfétterna falls upp.
Anvand endast 1 sprint for att fixera stodfotterna i uppfallt lage, da traktorn
ofta skall kopplas till/fran. Ar daremot traktorn mera permanent tillkopplad till
maskinen, boér bagge sprintarna monteras.

ouhwN

Frankoppling av traktor :
1. Valj en plan och vagrat yta som maskinen skall sta pa.
2. Fall ner stodfotterna och sétt i sprintarna.
3. Maskinens dragogla lyfts fri frAn traktorns dragbom med hjalp av tragets
lyftcylinder.
4. Hydraulslangarna och elanslutningarna kopplas fran. Se till att elkontakterna
inte ligger pa marken.

ANVANDANDE AV VAGSYSTEM MED FRANKOPPLAD TRAKTOR

Fig. 4.7 Forutsattningar : - Montera ett batteri pA maskinen.
Stotta upp draget med en kraftig kloss, eller liknande, till
lamplig hojd.
Karets stodfotter ar helt fria fran marken vid A. - (Ockséa under
belastning.)

Ar ovan namnda forutsattningar uppfyllda, fungerar vagsystemet ocksa, nar traktorn
ar frankopplad.

Frankoppling av traktor :

1. Valj en plan och vagrat yta som maskinen skall sta pa.

2. Fall ner stodfotterna och satt i sprintarna.

3. Maskinens dragogla lyfts fri fran traktorns dragbom med hjalp av tragets
lyftcylinder.

4. Klossen placeras under maskinens drag och undervagnen sanks ner tills
stodfotterna ar minst 5 cm fran marken.

5. Koppla fran hydraulslangar och elkontakter.

HYDRAULISK STODFOT

Fig. 4.8 Som tillbehér finns det en hydraulisk stodfot (betr. bestallningsnummer : se
reservdelslistan).
Stodfoten kraver att traktorn ar utrustad med ett dubbelverkande hydrauluttag, utdver
det enkelverkande for de dvriga hydraulfunktionerna.
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR
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4. TILLKOPPLING OCH INSTALLNINGAR

KONTROLLER FORE ANVANDNING

Innan Ni anvander er nya Feeder, bor Ni:

1

2.

9.

. Lasa igenom denna instruktionsbok noggrant!
Kontrollera att Feedern ar korrekt hopmonterad och att den inte &r skadad.

. Kontrollera korrekt kraftuttagsvarvtal i instruktionsboken for maskinen och
(eventuellt) for traktorn. For hogt kraftuttagsvarvtal kan vara livsfarligt. Anvisningar
for korrekt varvtal star att finna under KORREKT KRAFTUTTAGSVARVTAL pa
sidan 21.

. Kontrollera  kraftoverforingsaxelns rorelse. En for kort eller for lang
kraftoverforingsaxel kan medféra stor skada pa saval traktor som maskin.
Kontrollera att dennas skyddsror inte i nagot lage kommer i klam och kan skadas.
Kontrollera att skyddsrorens sakerhetskedjor ar ordentligt fastsatta och inte i nagot
lage stracks och skadas.

. Kontrollera att hydraulslangarna ar korrekt monterade och att de ar tillrackligt
langa.

. Kontrollera att elanslutningarna &ar korrekta.

. Kontrollera att draget &r korrekt justerat i férhallande till traktorn.

. Efterspann hjulbultarna. Efter nagra timmars drift med den nya maskinen skall alla
bultar efterdras. Detta ar sarskilt viktigt med de snabbt roterande delarna.
Betraffande atdragningsmoment, se avsnittet "UNDERHALL". Efterdragning av

bultar skall ocksa utforas efter utfort servicearbete.

Kontrollera ringtrycket i dacken. Se avsnittet "UNDERHALL”.

10.Kontrollera att Feedern, speciellt kedjedrivningen, ar tillrackligt smord, samt att

oljenivan i kedjehuset ar korrekt. Se avsnittet ”SMORJNING”.

Pa fabriken &r Feederns roterande delar kontrollerade och befunnits vara felfria.
Anda bor Ni:

1

1. Starta upp maskinen med lagt varvtal. Kan man inte konstatera onormala skrap-
eller bankljud 6kas varvtalet for maskinen upp till normalt varvtal. Uppstar tvivel,
stoppas traktorn och maskinen efter den procedur som beskrivits i avsnittet
"SAKERHET”. G& igenom maskinen visuellt for att finna eventuella fel. Ta
kontakt med din aterforsaljare.

Punkt 11. Provkorning bor utféras med 6ppen bakruta och utan hérselskydd.
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5. KORNING MED MASKINEN
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5. KORNING MED MASKINEN

Fig. 5.1

5. KORNING MED MASKINEN

For att undvika onddigt slitage och Overbelastning pa transmissionen,
rekommenderas det att blanda och utfodra i ett arbetsmoment.

Undvik att lata en fylld maskinen sta dver natten.

IFYLLNING AV FODER

Fodret skall alltid lastas i fran maskinens vanstra sida.
Blandningstraget bor inte fyllas till mer &n 80%, da det annars finns risk
for att blandningskvaliteten reduceras.

Fyll aldrig pa hela osnittade rundbalar i maskinen.

REKOMMENDERAD ORDNINGSFOLJD FOR IFYLLNING AV FODER

Se ocksa nasta kapitel betraffande exempel pa foderplaner.

Generellt skall fodermedlet med den storsta vikten lastas i forst.

Dock skall langstraiga material som ex.vis halm tillsattas, nar maskinen ar fylld till ca.
halften, sa att halmen &r sénderriven innan den resterande fodermangden fylls pa.
N&ar maskinens fyllningsgrad narmar sig 50-60% bor resten av den oOnskade
fodermangden tillsattas langs hela maskinens langd. Pa sa satt uppnas snabbare en
homogen fullfoderblandning.

4 EXEMPEL PA FODERPLANER OCH ORDNINGSFOLJDER

1. Melass 1. Kraftfoder 1. Kraftfoder
2. Kraftfoder 2. Betavfall 2. Ensilage (forsta halften)
3. Snittade betor STARTA BLANDNING  STARTA BLANDNING
STARTA BLANDNING 3. Ensilage 3. Halm
4. Halm 4. Ensilage (andra halften)
5. Ensilage
FODERMEDEL VIKT [KG] AKUMUL.VIKT [KG]
Soja 140 140
Mineraler 15 155
Kraftfoderblanding 450 605
Betfor 200 805
Sockerbetsavfall 2000 2805
Helsédsensilage 2500 5305
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5. KORNING MED MASKINEN

Fig. 5.2 Fig. 5.3

Fig. 5.4
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5. KORNING MED MASKINEN

VAGNING

Fig. 5.2 Vaginstrumentet kan vridas 90°. Tallriksfiadrarna (A) skall spannas samman
"lampligt”, s& att inte instrumentet hanger I0st.

Vaginstrumentets elektronik har en kort uppvarmningsperiod, sa det kan ga upp till
ett par minuter innan instrumentet kan utféra en 100% stabil méatning.

Det rekommenderas darfor, att vaginstrumentet slas pa ett par minuter innan
matningen skall utféras. Detta galler speciellt vintertid.

For att kunna uppna en optimal matning skall blandningstraget vara vagratt.
Justeringen utférs med hjalp av den frAmsta cylindern och kontrolleras med hjalp av
vattenpasset (fig. 5.3 + fig. 5.4).

Flyttas maskinen ar det inte ovanligt att det uppstar en variation i viktvisningen. Detta
kan i regel skyllas pa den ojamna terrangen.

Vagsystemet fungerar andock normalt och man skall endast fortsatta att "vaga”
vidare fran den visade vikten.

Nar blandarrotorn arbetar kommer naturligtvis vikten att pendla, da det foder som
lyfts upp och faller ner, emellanat kommer att befinna sig i ett "viktlost tillstand”.

BLANDNING

Vid blandning skall PTO-axeln rotera med ca. 400 v/min. Det optimala varvtalet ar
beroende av fodrets sammansattning och art.

Fig. 5.3 Blandningstraget justeras med hjalp av spaken (A) sd att det ar vagratt under
blandning.
Darmed undviks anhopning av foder i tragets andar och det sakerstéaller ocksa en
exakt vagning.

Fig. 5.4 Nar traget ar vagratt, star vattenpassets vatskeniva i mitten pa siktglaset.

Vissa fodermedel befrAmjar maskinens blandningsegenskaper. Dessa kallas
"medblandare”: Betor, snittade

Potatispulpa

Betblastensilage

Helsad och majsensilage

Betavfall
Andra fodermedel kan vara mera problematiska att blanda och om dessa ingar i
storre mangder i blandningen, kommer detta att vara liktydigt med en lagre vikt per
lass : Kraftigt fortorkat grasensilage

H6 och halm

Osnittat ensilage och gras

Halmmangden bor inte dverstiga 200 kg per blandning.

Det rekommenderas att anvanda balar med snittad halm, eftersom detta reducerar
blandningstiden och effektbehovet. Dvs. bransleatgangen minskas vasentligt.

Man skall ocksd komma ihag att volymen for snittad halm ar ca. 10% mindre an
osnittad halm. Det innebar att man bara behdver transportera hem 90 storbalar fran
faltet istallet for 100, nar pressen ar utrustad med skarverk.
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5. KORNING MED MASKINEN

Fig. 5.5

Fig. 5.6

Fig. 5.7
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5. KORNING MED MASKINEN

Fig. 5.5 Antalet motskar paverkar ocksa effektforbrukningen, desto flera motskar desto storre
effektbehov.
Anvands snittad halm, ar det inte nédvandigt att ha alla motskéren monterade.
For en del specifika foderblandningar ar det emellertid nddvandigt, att samtliga
motskar & monterade. Detta ar da blandningen har en tendens att rotera som en stor
"korv”.
Vid dessa tillfallen ar det viktigt att motskaren ar monterade, for att undvika rotation.
(Paddlarna bér trAnga undan fodret och inte dra det med runt.)

De tva motskaren vid luckan ar mycket effektkravande och bor darfor uteslutas.

Det kan arbetsmassigt vara en fordel att blanda samman de eventuellt manga
krafttoderkomponenterna till en fardig blandning, motsvarande ex.vis en veckas
forbrukning. Maskinen ar lamplig for detta arbete, om den férses med gummiskrapor.
(Se bestéaliningsnummer i reservdelskatalogen).

Om man skall framstalla lutad spannmal, skall gummiskrapor ocksa monteras. |
samband med detta skall géallande séakerhetsforeskrifter fér hantering av
natriumhydroxid (kaustiksoda) iakttagas. Lagg ocksa marke till att maskinens
lackering kan skadas.

UTFODRING MED MODELL “R”

Efter en kortare inkérningsfas ar det mdjligt att skapa en fullstandigt likformig och
jamn utfodring. Det &r endast nddvandigt att anpassa de fasta- och de variabla
installningarna till den aktuella foderblandningen.

FASTA INSTALLNINGAR
Fig. 5.6 Mothallet (A) kan justeras med hjalp av en skitnyckel, sa att en likformig utfodring

uppnas.
Det ar inte alltid nodvandigt att anvanda mothallet, detta beror mycket pa
blandningen.

Sliskens (B) vinkel kan justeras genom att flytta skruvarna eller valja andra hal.
Sliskens langd kan justeras genom att vélja andra hal.

Slisken motverkar foderspill, men ar inte alltid nédvandig. Det beror mycket pa
foderblandningen.

Fig. 5.7 Gummiduken (C) skall alltid vara nerrullad, da kreatur kan komma i narheten av
vagnen i forbindelse med utfodring. Den bromsar ocksa fodret sa att det inte kastas
ivag langre an avsett.
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5. KORNING MED MASKINEN

Fig. 5.8 Fig. 5.9

Fig. 5.10
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5. KORNING MED MASKINEN

VARIABLA INSTALLNINGAR OCH KORPARAMETRAR

Vaginstrumentet vrids sa det ar synligt fran traktorn. Det ar en god hjalp att jamfora
vikten med nagra fixpunkter i stallen.

Exempel : Maskinen ar lastad med 5000 kg foder. Foderbordet ar 40 m langt. Nar
man tillryggalagt 20 m skall vagen visa 2500 kg, savida man onskar en likformig
utfodring.

Fig. 5.8 Luckans 6ppning regleras med spaken (A).

Fig. 5.9 Luckans 6ppning kan avlasas pa skalan (B).

Fig. 5.10 Rullen satts igdng med spaken (A).
Hastigheten kan justeras med hjalp av strypventilen (B), eller/och via traktorns
motorvarvtal.
PTO-varvtalet skall vara ca. 540 v/min, for att uppna en likformig utfodring. Det kan
eventuellt vara nodvandigt att 6ka varvtalet i takt med att maskinen haller pa att

tOmmas.

Framkoérningshastigheten anpassas efter den onskade utfodringsmangden. Det ar
nodvandigt att kora lite langsammare, da maskinen haller pa att bli tom.

Det &r ocksa en fordel att séanka traget, da maskinen haller pa att bli tom.
Lagg emellertid marke till att detta ocksa paverkar viktvisningen!

Om maskinen skall kunna tommas fullstandigt, skall gummiskraporna monteras pa
paddlarna. (Se bestallningsnummer i reservdelskatalogen).
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6. STANDARD VAGSYSTEM
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6. STANDARD VAGSYSTEM

Fig. 6.1
Fig. 6.2
Fig. 6.3

Fig. 6.4

Fig. 6.5

6. STANDARD VAGSYSTEM

Vagsystemet startas genom att trycka pa "ON”
Vagsystemet visar det varde som sparats i minnet.

Skall pafylining paborjas, trycker man pa "TARA”
Vaginstrumentet visar nu 0 och &r fardig for anvandande.

Man kan trycka pa "TARA” efter varje fodermedel eller anvanda den tabell som visas
i kapitlet: "3 exempel pa foderplaner och ordningsfoljder”.

Nar vaginstrumentet inte anvands slacks det genom att trycka pa "OFF”.

Aven om vaginstrumentet slacks eller strommen bryts, kommer den ihdg det senast
visade vardet.
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6. STANDARD VAGSYSTEM
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6. STANDARD VAGSYSTEM

INSTALLNING AV "AUTO-OFF”

Vaginstrumentet kan programmeras pa sa satt, att displayen slacker automatiskt, om
inte vikten forandrat sig inom en timme.

Fig. 6.6 Tryck pa "TARA” och "ON” samtidigt.
Fig. 6.7 Displayen visar nu den aktuella installningen : "A ON” eller "A OF".
Fig. 6.8 A, man skiftar mellan "A ON” och "A OF” varje gang man trycker pa "TARA”

Fig. 6.9 Retur till normal vagfunktion sker genom att trycka 2 ganger pa "ON”
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7. PROFEED VAGSYSTEM
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7. PROFEED VAGSYSTEM

7. PROFEED VAGSYSTEM

Fig. 7.1 PROFEED é&r en elektronisk enhet (A), vilken byggs samman med det befintliga
vagsinstrumentet pa er JF FEEDER fullfodervagn, om inte fullfodervagnen fran
borjan ar levererad med PROFEED. En 4 kanals fjarrbetjaning (B) medféljer som
standard, vilket medfor att anvandaren har full kontroll 6ver systemet under pafylining
av foder.

PROFEED har 2 huvudfunktioner:

1) Att hjalpa anvandaren vid pafylining av foder genom att visa vilket foderslag och
hur mycket av detta som skall fyllas i fullfodervagnen.

2) Att fungera som en datauppsamlingsutrustning, vilken som lagrar vilket och hur
mycket foder som har blivit blandat.

Onskar man att anvanda den lagrade datan for att ex. vis gora kurvor behéver endast
en JF handterminal anskaffas med tillhérande "IR mottagare for PC”. Med hjalp av
detta tillbehdr kan man kommunicera tradlést med den egna PC:n.

Pa alla stallen i den efterfélijande texten dar det hanvisas till display, menas med
detta displayen fér PROFEED, om inte annat anges.

Fig. 7.2 Menystruktur: Vélj mellan menypunkterna genom att trycka pa <MODE>
knappen och tryck pa <YES> vid den 6nskade menypunkten.
Om man i en meny trycker pa <NO> hoppar man tillbaka till
huvudmenyn (Standby).

Huvudmeny : Standby
Recept
Visa data
Program
Datadverforing
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PROFEED MENY

Recept

—>
“YES”

Fig. 7.3
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RECEPT : (BLANDNING)

Fig. 7.3 Vagens display kommer att visa _~— _
PROFEED fdrvantar sig nu att man matar in numret for den 6nskade foderplanen
<0..9> efterfoljt av att trycka pa <YES> knappen. Kommer man inte ihag
foderplanens nummer trycker man pa <TOTAL> knappen, varefter displayen visar en
oversikt over de mojliga foderplanerna (foderplanens nummer, antal djur och
totalméangd). Med hjalp av de tva pilknapparna valjs den oOnskade foderplanen
varefter man trycker pa <YES> knappen.

| displayen visas nu det aktuella antalet djur.

Om antalet djur skall andras trycker man pa <NO> knappen, varefter det korrekta
antalet djur matas in efterfoljt av ett tryck pa <YES> knappen. Foderplanen andras
darefter till det nya antalet djur och lagras i PROFEED’ens minne.

Om antalet djur ar oférandrat trycker man istallet pa <YES> knappen.

| displayen visas nu det forsta fodermedlet i foderplanen. P4 den Oversta raden
fodermedlets position i foderplanen samt den dnskade vikten. Pa den nedersta raden
fodermedlets nummer och ‘namn’.

Man kan nu bladdra med hjalp av de tva pilknapparna. Forst visas de
programmerade fodermedlen och efter dessa ges mojlighet till att godkanna
foderplanen eller avbryta blandningen.

Nar det onskade fodermedlet visas i displayen trycker man pa <YES> knappen och
displayen pa vagen visar kortvarigt ~— . Darefter borjar vagens display att vaxelvis
visa fodermedlets nummer och vikten. Om man ex. vis skall anvanda 250kg av
fodermedel nr. 1 visar vagens display vaxelvis F1 och -250. Nar denna sekvens har
visats fem ganger 6vergar vagens display till att bara visa vikten.

Fodermedlet fylls pa och nar vagens display visar noll har den 6énskade mangden
fyllts pa. Man trycker nu pa <YES> knappen och vagens display visar kortvarigt
varefter den gar tillbaka till val av fodermedel.

Det ar alltid mojligt att ateruppta en uppvagning av ett fodermedel vilket redan blivit
uppvagt, om man t.ex. far slut pa det aktuella fodermedlet under blandningen.
Fodermedlet godkédnns med <YES> knappen, senare kan man bladdra tillbaka till det
aktuella fodermedlet och vagningen kan fortsattas.

Nar alla fodermedel har fyllits pa valijs menypunkten ‘Blandning fardig’ varvid de
uppvagda fodermedlen sparas i PROFEED’s minne.

Om man onskar avbryta uppvagningen valjs menypunkten ‘Avbryt blandning’ varvid
de uppvagda fodermedlen inte sparas i PROFEED’s minne.
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PROFEED MENY

—— Spara data
—— Total mangd
Visa data —+— Total/foderplan
—— Om maskindata
—— Ledigt minne

— | —
“YES” “MODE” “YES”

PR11-0952sx

Fig. 7.4
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VISA DATA

Fig. 7.4 Menyn ‘Visa data’ ger mgjlighet till féljande val:

Sparade data
Total mangd
Total/foderplan
Om maskindata
Ledigt minne

SPARADE DATA

Varje gang en foderplan godkanns efter blandning, lagras varje enskild uppvagning i
PROFEED’s minne.

Efter val av menypunkten ‘Sparade data’ férvantar sig PROFEED att ett datum matas
in_med hjalp av <0..9> knapparna efterfoljt av ett tryck pa <YES> knappen.
PROFEED kommer nu att ga in i databasen pa det stalle var det inmatade datumet
upptrader for forsta gangen och visa ex. vis:

09/06-99 DJUR: 50
FPO FO1: 200kg

Vilket betyder att den 9. Juni, 1999 uppvagdes 200kg av fodermedlet FO1.
Fodermedlet anvéandes i foderplan FPO som var beraknad till 50 djur.

Det ar nu mdjligt att bladdra fram och tillbaka i databasen med hjalp av de tva
pilknapparna. For att aterga till huvudmenyn trycker man pa <MODE> knappen.

TOTAL MANGD

Denna menypunkt ger majlighet till att se forbrukningen av de enskilda fodermedlen
under en bestamd period.

Efter val av menypunkten “Total méangd’ forvantar sig PROFEED att startdatum for
perioden matas in med hjalp av <0..9> knapparna efterféljt av_ ett tryck pa <YES>
knappen. Darefter matas slutdatum in pa samma séatt och PROFEED kommer nu att
genomsoka databasen och rakna ut forbrukningen av de enskilda fodermedlen.

Nar utrakningen ar fardig visar PROFEED de enskilda fodermedlen i displayen samt
den mangd som blivit uppvagt under den inmatade perioden. Man bladdrar mellan
fodermedlen med hjalp av pilknapparna och avslutar genom att trycka pa <MODE>
knappen.

TOTAL/FODERPLAN

Denna menypunkt paminner mycket om ‘Total mangd’. Skillnaden ar, att har ar det
mojligt att visa de fodermedel som har anvants i en bestamd foderplan, t.ex. FP3.

Mata forst in foderplanens nummer efterfoljt av ett tryck pa <YES> knappen. Om
man inte kan komma ihag foderplanens nummer trycker man pa <TOTAL> knappen
varefter displayen visar en oversikt 6ver de mdjliga foderplanerna (foderplanens
nummer, antal djur och totalmangd). Med hjalp av de tva pilknapparna valjs den
onskade foderplanen och man trycker pa <YES> knappen.

Déarefter matar man in start- och slutdatum som i menyn ‘Total mangd’.

OM MASKINDATA

Menypunkten ‘Om maskindata’ visar det totala antalet blandningar samt den totalt
uppvagda mangden i displayen. Tryck pa <MODE> knappen for att avsluta.

LEDIGT MINNE
Visar hur mycket ledigt minne som finns kvar att lagra data i.
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PROFEED MENY

—— Andra foderplan

— Uppsatta foderplan
Program — 1 Ta bort foderplan

— Staéll in tid

—— Radera data — Korrektion

— Knappa in data —71 Display-ljus

— Display-kontrast
- = | —
“YES” “MODE” “YES” “MODE” “YES” g
Fig. 7.5
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Fig. 7.5

PROGRAM

Menyn ‘Program’ ger mdjlighet till féljande val:

Andra foderplan
Uppratta foderplan
Radera foderplan
Stall in tid

Radera data
Knappa in data

ANDRA FODERPLAN

Denna menypunkt ger mojlighet till att &ndra i de lagrade foderplanerna. PROFEED
forvantar sig nu att man matar in numret pa den énskade foderplanen <0..9> efterfljt
av ett tryck pd <YES> knappen. Om man inte kan komma ihag foderplanens nummer
trycker man pa <TOTAL> knappen varefter displayen visar en oversikt éver de
modjliga foderplanerna (foderplanens nummer, antal djur och totalmangd). Med hjalp
av de tva pilknapparna valjs den 6nskade foderplanen och man trycker pa <YES>
knappen.

Man kan nu med hjalp av de tva pilknapparna bladdra igenom foderplanen. Forst
visas antal djur, darefter de enskilda fodermedlen, darefter ges mdjlighet till att satta
in ett nytt fodermedel i foderplanen och som sista punkt godkanna foderplanen.

En punkt &ndras genom att trycka pa <YES> knappen nar den aktuella punkten visas
pa displayen.

Andring av antal djur :
Valj punkten dar ‘Antal djur : XXX’ visas pa displayen. Tryck pa <YES> knappen,
mata in det nya antalet och godkann med ett tryck pa <YES> knappen. | stallet
for att starta med <YES> knappen, kan antalet ocksa matas in direkt.

Andring av fodermedel :
Vélj fodermedlet som skall andras och tryck pa <YES> knappen. Man kan nu
med hjalp av de tva pilknapparna bladdra igenom foljande: position,
fodermedelnr./namn, dnskad vikt, Ta bort fodermedel och Retur till foderplan.

Position :
Nu visar displayen fodermedlets aktuella position i foderplanen. Om fodermedlet
skall flyttas till en annan position matas den nya positionen in efterfoljt av ett tryck
p& <YES> knappen.

Fodermedel :
| displayen visas fodermedelnr. och namn. Mata in numret pa det onskade
fodermedlet <1..40> efterfoljt av ett tryck <YES> knappen. Om man inte kan
komma ihag fodermedlets nummer trycker man pa <TOTAL> knappen varefter
displayen visar en oversikt dver de mdjliga fodermedlen (fodermedlets nummer
och namn). Med hjalp av de tva pilknapparna véljs den dnskade fodermedlet och
man trycker pa <YES> knappen.
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PROFEED MENY

—— Andra foderplan

— Uppsatta foderplan
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Vikt:
| displayen visas den ¢nskade vikten. Mata in en ny vikt efterfoljt av ett tryck pa
<YES> knappen.

Radera fodermedel:
Om den aktuella punkten i foderplanen skall raderas trycker man pa <YES>
knappen.

Retur till foderplan:
Genom att trycka pa <YES> knappen lagras de inknappade andringarna och
man atergar till foderplanen.

Satt in nytt fodermedel:
Tryck pa <YES> knappen.
Ett nytt fodermedel uppréattas nu pa den forsta lediga positionen. Fodermedlets
nummer och vikt matas in som ovan.
Finns inte det 6nskade fodermedlet i listan, kan ett av de blanka félten anvandas.
Onskas texten att dverféras hanvisas det till avsnittet "Datadverforing”.

Foderplan OK ?:
Genom att trycka pa <YES> knappen sparas foderplanen.

UPPRATTA FODERPLAN

Gar till pA samma satt ‘Andra foderplan’. Den enda skillnaden &r, att man inte kan
valja en foderplan som redan &ar upprattad.

RADERA FODERPLAN

Denna menypunkt ger mdjlighet till att radera en existerande foderplan.

PROFEED fdrvantar sig nu att man matar in numret pd den onskade foderplanen
<0..9> efterfolit av ett tryck pa <YES> knappen. Om man inte kommer ihag
foderplanens nummer trycker man pa <TOTAL> knappen varefter displayen visar en
oversikt over de mojliga foderplanerna (foderplanens nummer, antal djur och
totalmangd). Med hjalp av de tva pilknapparna véljs den énskade foderplanen och
man trycker pa <YES> knappen.

PROFEED fragar nu om man onskar radera den valda foderplanen. Tryck pa <YES>
knappen for att radera foderplanen, eller <NO> knappen for att avbryta.

STALL INTID

Denna menypunkt ger mojlighet att stélla in PROFEED’ens klocka och kalender.
Genom att trycka pa <YES> knappen visar PROFEED nu aktuellt datum samt
klockslag. Tryck pa <NO> knappen for att stalla in klockan/kalendern, eller pa <YES>
knappen for att aterga till huvudmenyn.

Om man trycker pa <YES> knappen visar PROFEED det aktuella datumet. Tryck pa
vanster-pilen for att radera det aktuella vardet, mata in det nya datumet och avsluta
med <YES> knappen, eller tryck pa <YES> knappen for att godkanna det nuvarande
vardet.

Darefter upprepas samma procedur med manad, ar, timme och minut. Nar minuterna
godkanns nollstalls sekunderna och man atergar till visning av aktuellt datum och
klockslag. Tryck pa <YES> knappen for att aterga till huvudmenyn.
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PROFEED MENY

—— Andra foderplan

— Uppsatta foderplan
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RADERA DATA

Denna menypunkt ger mdjlighet att radera alla sparade data. Tryck pd <YES>
knappen for att radera. PROFEED ger nu en sista chans att avbryta raderingen.
Tryck igen pa <YES> knappen for att radera, eller pa <NO> knappen for att avbryta.

KNAPPA IN DATA

Denna menypunkt ger mojlighet att andra pa PROFEED’ens installningar.
Menyn ger mdjlighet till féljande val :

Korrektion
Display-ljus
Display-kontrast

KORREKTION

Denna menypunkt ger mojlighet att koppla korrigering for maskinens vibrationer till
eller fran. Tryck pa <YES> knappen. Displayen visar nu den aktuella installningen.
Tryck pa vansterpilen for att radera det aktuella vardet, mata in det nya véardet
(O=korrigering ifranslagen, 1=korrigering tillslagen) och godkann genom att trycka pa
<YES> knappen.

DISPLAY-LJUS

Denna menypunkt ger mojlighet att andra bakgrundsbelysningen i displayen. Tryck
pa pilknapparna for att andra bakgrundsbelysningen och godkann genom att trycka
pa <YES> knappen.

DISPLAY-KONTRAST

Denna menypunkt ger mojlighet att &ndra pa displayens kontrast. Tryck pa
pilknapparna for att andra kontrasten och godkadnn genom att trycka pa <YES>
knappen.

OBS'! Om man genom ett fel rdkar skruva ner kontrasten helt kan man inte se
nagot i displayen. Det ar darfor alltid majligt att trycka pa <0> knappen
samtidigt med en av pilknapparna for att &ndra kontrasten.
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Fig. 7.6
PROFEED MENY
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Mottag data
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Fig. 7.7
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Fig. 7.6

Fig. 7.7

DATAOVERFORING

Denna menypunkt ger majlighet att sanda data till PROFEED eller mottaga data fran
PROFEED. Férutsattningen ar att man skaffat en infraréd handterminal (A) och en
"IR mottagare for PC” (B), vilken skall kopplas till den PC som man skall
kommunicera med. Utrustningen mojliggor overforing av ej lagrade fodermedel i
Profeed-systemet.

Betr. bestéallningsnummer: se reservdelslista.

SAND DATA

Denna menypunkt ger mdjlighet att flytta data fran PROFEED. Anvandaren kan
overfora foderplaner, fodermedelstabeller och inte minst sparade data. JF kan
dessutom overfOra texterna.

Svara <YES> vid menypunkten "Sand data” och hall handsandaren pa ett avstand pa
cirka. 30 cm fran IR-6gat pa PROFEED och tryck pd <ON>. Nu overfors data fran
PROFEED till handséandaren.

MOTTAG DATA

Denna menypunkt ger mojlighet att sanda data till PROFEED. Anvandaren kan
overfora foderplaner och fodermedelstabeller. JF kan dessutom &ndra texterna till ex.
vis ett annat sprak.

Svara <YES> vid menypunkten "Mottag data” och hall handsandaren pa att avstand
pa cirka 30 cm fran IR-6gat p& PROFEED och tryck pa <ON>. Nu 6verfors data fran
handséndaren till PROFEED.
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“= JF Profeed 1.1 [H[=] E3
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OVERFORING AV DATA FRAN PC TILL HANDSANDARE OCH OMVANT

PC programvaran installeras genom att skapa en ny mapp pa datorns harddisk, ex.
vis c:\profeed. Filen, Jf_ir.exe, kopieras darefter éver i den nyupprattade mappen.

Fig. 7.8 Sedan filen forts dver och den infraroda mottagaren &r ansluten till en seriell port pa
datorn, kan programmet startas upp.

Fig. 7.9 Forst valjs punkten ‘opseetning’ (instélining) under punkten ‘menu’ (meny). Har skall
man ange vilken port som den infraréda mottagaren ar ansluten till, vanligtvis COM1
eller COM2. Darefter ar programmet klart for att sdnda eller mottaga data.
Programmet arbetar med filformatet CSV, separerat med ett semikolon, ett filformat
vilket de flesta kalkylprogram kan 6ppna och spara ner i.

Terminal -> PC

Fig. 7.10 Denna punkt valjs for att féra dver data till PC:n. For att kunna anvanda denna punkt,
skall den aktuella datan forst vara overford till den infrardda handterminalen fran
PROFEED-systemet.
Handterminalen skall hallas pa ett avstdnd pa ca. 30 cm fran den infraréda
mottagaren som ar kopplad till PC:n. Efter att dverféringen utforts, ar det maojligt att
ange var man vill spara filerna, datafilen: da.csv, fodermedel-filen: fm.csv och
foderplan-filen: fp.csv
Denna funktion anvands oftast, da man onskar att fa en 6verblick éver hur de olika
foderblandningarna har utforts. Datafilen innehaller de faktiska fodermangderna som
har blivit tillsatta i de enskilda foderblandningarna.

PC-> Terminal

Fig. 7.11 Denna punkt valjs, d& data skall 6verforas fran PC:n till handterminalen. Forst valjer
man vilken fodermedel-fil, fm.csv som skall Overféras, darefter véljer man den
foderplan-fil som skall anvandas, fp.csv.
Denna funktion anvands oftast, d@ man onskar att &ndra innehallet i fodermedel-filen:
fm.csv eller foderplan-filen: fp.csv pa PC:n och 6verféra dem till PROFEED-systemet.

Radera terminal

Denna punkt véljs, dd man énskar radera innehallet i handterminalen.

Denna funktion anvands oftast, da man 6verfort filerna till PC:n eller PROFEED:en
och man inte 6nskar att det finns “gamla” data i handterminalen.
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Fig. 8.1
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8. SMORJINING

FETT

Forvissa Er alltid om, att maskinen &r ordentligt smord, innan den satts i arbete.
FETTYP Universalfett av god kvalitet

Kraftoverforingsaxeln smorjs 1 gang per vecka.

Var speciellt uppmarksam péa kraftoverforingsaxlarnas teleskopiska PROFILROR.
Dessa skall kunna glida fram och tillbaka under paverkan av stora
momentbelastningar. Underlater man att smorja profilroren tillrackligt, kommer
det snabbt att uppsta stora friktionskrafter (skarning) i profilréren, vilka skadas

och med tiden uppstar ocksa skador pa axeltappar och véaxellador.

Fig. 8.1 Smorjstallen pa Feeder:

Pos.: Antal: Placering: Smodrjintervall:
A 1 Bakre lager for blandarbom 1x per man.
B 2  Kulled vid lyftcylinder 1x per man.
C 2 Kulled vid luckcylinder 1x per man.
D 1 Ovre lager for kedjedrivning 1x per man.
E 1 Mittre lager for kedjedrivning 1x per man.
F 1 Framre lager for blandarbom 1x per man.
G 1 Nedre lager for kedjedrivning 1x per man.
H 1 Framre lager for kedjedrivning 1x per man.
I 2 Kulled fér bakre vagceller 1x per man.
J 2 Hjullager (10 pumpslag extra i navkapslar) 1x per 6:e man.
K 1 Drag 1x per man.
L Oljereservoar for kedjedrivning

OLJA

1 gang i veckan kontrolleras oljenivan i oljereservoaren. Oljenivan skall vara ca. 10
mm under kanten/botten pa bottentraget.

Var 6:e manad skall oljan bytas. Anvand Shell Omala 100, eller en motsvarande
oljetyp.

Kontrollera ocksa att det inte finns vatten i oljan.
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9. UNDERHALL

ALLMANT
VARNING: D& maskinen repareras eller underhalles ar det i annu hogre
A grad viktigt att sakerstalla korrekt personsékerhet. Darfér skall
man alltid parkera traktorn (om denna é&r tillkopplad) och

VIKTIGT:

maskinen efter anvisningarna i avsnittet ALLMANNA
SAKERHETSANVISNINGAR punkt 1-11 langst fram i denna
instruktionsbok.

Skruvar och bultar pa Er nya maskin skall efterdras efter nagra
timmars korning. Det samma galler, om en reparation har
utforts.

Atdragningsmoment M (om inte annat angivits)

PISX-062X-03 FEEDER PA19 0610

A Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass:12.9
(%] Ma [NmM] Ma [Nm] Ma [NmM]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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Fig. 9.1 Fig. 9.2

Fig. 9.3 Fig. 9.4

Fig. 9.5
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Fig. 9.1

Fig. 9.2

Fig. 9.3

Fig. 9.4
Fig. 9.5

RENGORING

Vid rengoring av bottentraget invandigt, kan bottenpluggen skruvas och hangas upp
under det bakre blandarbomslagret.

Forvaras maskinen utomhus bor ocksa bottenpluggen skruvas loss, sa att det inte
samlas regnvatten i maskinen.

Stegen ar avsedd for inspektion, for att kunna rengora traget invandigt samt for att
kunna eftermontera gummiskrapor eller motskar.

Stegens oOversta fotsteg far under inga omstandigheter betradas, nar
blandarbommen roterar.

Anvand under inga omstandigheter hogtryckstvatt i narheten av vagceller och
vaginstrument.

Kom ihag att tomma ur foderblandningar, som innehaller sodakorn, vilka ligger
utvandigt pa maskinen.

Efterspola med hdgtryckstvatt: kontrollera att vatten inte kommit i oljan, som
smorjer kedjorna.

DACK

Kontrollera lufttryck i dack: 425/65 - R22.5 8,2 bar /120 Ib.
385/65 - R22,5-158 8,5 bar/ 125 Ib.

JUSTERINGAR

SPANNING AV KEDJOR

Avgorande for en kedjas livslangd ar, att den ar valsmord samt att den ar lampligt
spand. Ar kedjan for kraftigt spand slits lagren i onddan, ar den for 16s finns det risk
att den “"taggar” 6ver. Nya kedjor stracker sig. Det ar darfor viktigt att kedjorna
kontrolleras forsta gangen efter 1 veckas drift och darefter 1 gdng per manad.

For att nd kedjorna 6ppnas frontluckorna och kedjeskyddet (A) demonteras genom at
ta bort de fyra skruvarna (B)

Spanning av 2" kedja: kedjespannaren spanns at tills avstandet mellan
fladervindningarna ar 1,5 — 2 mm.
Kom ihdg att spanna bada kontramuttrarna (A) efter justering.
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9. UNDERHALL

Fig. 9.6 Fig. 9.7

Fig. 9.8 Fig. 9.9

Fig. 9.10
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9. UNDERHALL

Fig. 9.6

Fig. 9.7

Fig. 9.8

Fig. 9.9

Fig. 9.10

Spanning av 1 %" kedja: Kedjespannaren (A) lossas, férskjuts bort mot kedjan och
spanns fast. Det kan vara lampligt av kedjedrevet (B) star i ett lage som visas i
figuren.

Spanning av_1" kedja: Kontramuttern (A) lossas och kedjan spanns genom att
skruven (B) dras at. Var uppmarksam pa att inte kedjan spanns for hart.

RULLAR VID LUCKA

Rullarna vid luckan bor kontrolleras 1 gang per 6 man. och eventuellt justeras.
Muttern lossas och rullen kan justeras ut emot kanten med hjalp av excentern (A)
Luckan skall réra sig parallellt med styrningen med minsta mojliga spel mellan rullar
och kant.

STODRULLAR FOR TIPP

Stodrullarna for tippen (A) skall sakerstédlla, att det inte finns onddigt spel emellan
undervagn och blandningstrag. En glappfri och lattlopande styrning sakerstaller en
stabil och exakt vagning.

Justering:  Skruvarna (B) lossas och konsolen (C) trycks ut emot undervagnen,
varefter den spanns fast igen.

EFTERDRAGNING AV BULTAR

Hjulbultarna efterdras 1 gang per manad med 230 Nm.
Bultar foér motskar efterdras 1 gang per manad med 600 Nm.

Bultarna som haller fast blandarpaddlarna (200 Nm.) kontrolleras 1 gang per manad.

REPARATIONER, VILKA ERFORDRAR SVETSNING

Vid svetsning far det under inga omstandigheter kunna lopa strom genom en
vagcell.

Detta undviks genom att man Oppnar samlingsboxen (A) och demonterar
kopplingsstycket for vagcellerna (B) och kopplingsstycket for instrumentet (C).
Dessutom skall svetsutrustningens jordklamma alltid placeras i omedelbar
narhet av svetsstéllet.
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9. UNDERHALL

Fig. 9.11 Fig. 9.12

Fig. 9.13a Fig. 9.13b
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9. UNDERHALL

Fig. 9.11

Fig. 9.12

Fig.9.13a
Fig.9.13b

TANDREMMAR FOR ELEVATOR (MODELL "E”)

For att kunna na spannskruvarna skall tackplaten (A) demonteras.

Elevatorns tandremmar kan spannas genom att man vrider spannskruvarna moturs
efter att lassprinten ar borttagen. Spann remmarna tills avstandet éver 10 tander ar
ca. 504 mm, varefter man testar att remmarna loper korrekt.

Rétt spanning ar avgoérande for att tandremmarna ska I6pa korrekt i drivhjulen
och att maximal kraft ska kunna éverféras fran drivhjulen till tandremmarna. Ar
tandremmarna for kraftigt eller for 10st spanda, kommer de att forsdka att
klattra upp pé tanderna pa drivhjulen och darmed att [6pa skevt.

Finjustering av spanning.

Vrid axeln med drivhjulen min. 5 varv i den riktning som visas pa fig. a och b.-
(vrid alltid i samma riktning! Gar remmarna mot framkanten pa drivhjulets
tander (fig. a), ar remmarna fér hart spanda. Gar remmarna hart emot
drivhjulens tander, ar remmarna for 10st spanda.

Lamplig remspanning &ar da tandremmens tander ligger mitt emellan
drivhjulens tander, eller latt emot bakkanten pa drivhjulens tander.

Justera remspanningen med 1 varv pa spannskruvarna for varje
justeringsforsok.

KOM IHAG att montera tackplaten igen, nar tandremmarna &r justerade.

63

PISX-062X-03 FEEDER PA19 0610



10. DRIFTSSTORNINGAR
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10. DRIFTSSTORNINGAR

10. DRIFTSSTORNINGAR

Overfylining och/eller felfylining (ilastning fran fel sida med risk att lastarskopan
kommer i klam) med starkt komprimerade fodermedel (halm — ensilage) kan liksom
eventuella frammande féremal i fodret, medfora skador pa blandarrotorn.

Oftast kommer dock skadan att vara begréansad till, att kraftoverféringsaxelns brytbult
bryts av.

Vid utbyte av brytbult far under inga omstandigheter anvandas en bult med en annan
dimension eller kvalitet &n den fran JF-Fabriken monterade typen.

Det kan ocksa intraffa, att en av kedjorna sprangs, om ovan namnda Over- eller
felfyllning férekommer. Innan en kedja repareras med original kedjeled, ska man
kontrollera om kedjan &r sliten eller har fatt andra skador.

Man bdr inte anvénda halvled i samband med reparation av kedjan, eftersom dessa
endast har ca. 70% av kedjans styrka.

Kan avlastningsrullen inte rotera, kan detta eventuellt bero pa att nagot foder
klammer. Lat i sa fall avlastningsrullen rotera baklanges under nagra fa sekunder.

Uppstar det problem med vagsystemet, skall den lokala JF-Feeder aterforsaljaren
kontaktas. Han har specialutrustning till hjalp, for saval kalibrering som for felsokning.

Nar Feederns vaginstrument nollstalls och det darefter lastas i melass eller vatten,
vilket tillfors kontinuerligt, kan det forekomma att vaginstrumentet fortsatter att visa
”0”.

Detta loses genom att folja nedanstaende procedur :

Fig.10.1 Tryck p& "TARA” och "ON” samtidigt.
Displayen visar “A ON” eller “A OF”.

Fig. 10.2 Tryck pa "ON”

Fig. 10.3 Displayen visar "0 ON”
Fig. 10.4 Tryck p& "TARA”

Fig. 10.5 Displayen visar "0 OF”

Fig. 10.6 Tryck pa "ON”
Systemet ar nu klart for vagning.
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11. RESERVDELSBESTALLNING
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11. RESERVDELSBESTALLNING

11. RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestallning av reservdelar skall typbeteckning och tillverkningsnummer anges.
Dessa upplysningar finner man pa typskylten. Det rekommenderas att, snarast efter
att maskinen levererats, notera dessa uppgifter pa forsta sidan i den medlevererade

reservdelskatalogen, sa att man har uppgifterna till hands nar det &r dags att bestalla
reservdelar.

I-3F-/// /]

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

3

PR11-0887
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12. SKROTNING AV MASKINEN
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12. SKROTNING AV MASKINEN

12. SKROTNING AV MASKINEN

D& maskinen ar utsliten skall den skrotas enligt gallande forordningar, iakttag
féljande:

e Maskinen far inte stallas upp i naturen. Den skall tommas helt pa oljor (vaxellador
och hydraulsystem). Den avtappade oljan skall lamnas for destruktion enligt
gallande férordningar.

e Demontera maskinen till aterandvandbara och atervinningsbara delar. T.ex. dack,
hydraulslangar och hydraulventiler.

e Lamna de separerade delarna/materialen till lamplig atervinningscentral.
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13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA
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13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA

13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA

ELSCHEMA

Fig. 13.1
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13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA

Hydraulikmotor fér
avlastningsrulle,
elevator eller
avlastningsband

Cylinder for elevator

Cylinder for tipp
av blandingskar

Cylinder for
utmatningslucka

Fig. 13.2
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13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA

HYDRAULSCHEMA

Fig. 13.2
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FOR EGNA NOTERINGAR
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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, harefter kallat "JF",
beviljar garanti till varje kdpare av nya JF-maskiner fran en auktoriserad JF-aterforsaljare

Garantin géaller reparation av material- och tillverkningsfel.
Garantin galler ett ar fran maskinens forsaljningsdatum till
slutforbrukare.

Garantin upphor att galla i féljande fall:

Maskinen ar anvand for andra andamal &n de som beskrivs i instruktionsboken.
Maskinen har missbrukats.

Maskinen har skadats av yttre orsak, exempelvis blixtnedslag eller nedstértande
foremal.

Bristande underhall.
Transportskador.
Maskinens konstruktion har andrats utan JF's skriftliga tillstand.

Maskinen ar reparerad pa fel satt.

© N o g A

Icke original reservdelar har anvants.

JF kan inte g6ras ansvarig for intaktsbortfall eller rattskrav som férorsakas av fel, varken fér &garen
eller tredje person. JF ar inte heller ansvarig fér arbetslon utanfér gallande avtal i samband med
utbyte av garantidelar.

JF &r inte ansvarig for foljande kostnader:

1. Normalt underhall sa som utgifter for olja, fett och mindre justeringar.
2. Transport av maskinen till och fran reparationsverkstad.

3.  Aterforséaljarens resekostnader till och fr&n anvandaren.

Slitdelar beviljas ingen garanti om det inte klart kan pavisas att felet ar fororsakat av JF.
Foéljande delar anses vara slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motskar, slapskor, stenskydd, tallrikar, rotorplattor,
crimperelement, dack, slangar, bromsbackar, kedjespdnnelement, skyddshuvar, hydraulslangar,
transportband, hjulbultar och muttrar, Iasringar, elkontakter, kraftoverféringsaxlar, kopplingar,
packningar, tand- och kilremmar, kedjor, kedjehjul, medbringare, bottenmattelameller, rivar- och
pick-up fingrar, gummitatningar, gummipaddlar, skar, slidplattor och svep foér spridarbord,
upprivarfingrar inkl. bultar och muttrar, spridarvalsar och -vingar.

Anvandaren skall dessutom fasta uppmarksamhet pa foljande:

1. Garantin galler endast i det fall att aterforsaljaren har utfért maskinens
leveransservice och instruerat om maskinens anvandning.

2. Garantin kan inte dverforas pa tredje part utan JF:s skriftliga tillstand.

3. Garantin kan upphora att galla om reparationsatgarder inte vidtas genast efter att
skadan uppstatt.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.
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Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com

PISX-062X-03 PA 19 - 06.10 Printed in Denmark




	 FÖRORD
	 
	1. INLEDNING
	AVSEDD ANVÄNDNING
	SÄKERHET
	DEFINITIONER
	ALLMÄNNA SÄKERHETSREGLER
	VAL AV TRAKTOR
	INSTÄLLNING
	TRANSPORT
	 DRIFT
	PARKERING
	SMÖRJNING
	UNDERHÅLL
	MASKINSÄKERHET

	SÄKERHETSDEKALER PÅ MASKINEN
	  TEKNISKA DATA

	2. JF-FEEDER – BLANDNINGSPRINCIP
	3. TRANSPORT AV MASKINEN
	4. TILLKOPPLING OCH INSTÄLLNINGAR
	KRAV PÅ TRAKTORN
	INSTÄLLNING AV DRAG
	EV. TILLPASSNING AV KRAFTÖVERFÖRINGSAXEL
	TILLKOPPLING AV HYDRAULIK
	TILLKOPPLING AV EL
	MONTERING AV MANÖVERKONSOL
	KORREKT KRAFTUTTAGSVARVTAL
	KORREKT ANVÄNDANDE AV STÖDFÖTTER
	TILL/FRÅNKOPPLING AV TRAKTOR
	ANVÄNDANDE AV VÅGSYSTEM MED FRÅNKOPPLAD TRAKTOR
	HYDRAULISK STÖDFOT

	  KONTROLLER FÖRE ANVÄNDNING

	5. KÖRNING MED MASKINEN
	IFYLLNING AV FODER
	REKOMMENDERAD ORDNINGSFÖLJD FÖR IFYLLNING AV FODER
	4 EXEMPEL PÅ FODERPLANER OCH ORDNINGSFÖLJDER

	VÄGNING
	BLANDNING
	UTFODRING MED MODELL “R”
	FASTA INSTÄLLNINGAR
	VARIABLA INSTÄLLNINGAR OCH KÖRPARAMETRAR


	6. STANDARD VÅGSYSTEM
	INSTÄLLNING AV ”AUTO-OFF” 

	7. PROFEED VÅGSYSTEM
	RECEPT : (BLANDNING)
	VISA DATA 
	SPARADE DATA
	TOTAL MÄNGD
	TOTAL/FODERPLAN 
	OM MASKINDATA 
	LEDIGT MINNE

	PROGRAM 
	ÄNDRA FODERPLAN 
	UPPRÄTTA FODERPLAN 
	RADERA FODERPLAN
	STÄLL IN TID
	RADERA DATA
	KNAPPA IN DATA
	KORREKTION
	DISPLAY-LJUS
	DISPLAY-KONTRAST


	DATAÖVERFÖRING
	SÄND DATA
	MOTTAG DATA
	ÖVERFÖRING AV DATA FRÅN PC TILL HANDSÄNDARE OCH OMVÄNT


	8. SMÖRJNING
	FETT
	OLJA

	 9. UNDERHÅLL
	ALLMÄNT
	RENGÖRING
	DÄCK
	JUSTERINGAR
	SPÄNNING AV KEDJOR
	RULLAR VID LUCKA
	STÖDRULLAR FÖR TIPP

	EFTERDRAGNING AV BULTAR
	REPARATIONER, VILKA ERFORDRAR SVETSNING
	TANDREMMAR FÖR ELEVATOR (MODELL ”E”) 

	10. DRIFTSSTÖRNINGAR
	 11. RESERVDELSBESTÄLLNING
	 12. SKROTNING AV MASKINEN
	13. EL- OCH HYDRAULSCHEMA
	ELSCHEMA
	HYDRAULSCHEMA

	FORSIDE nyt logo sx.pdf
	Page 1

	BAGSIDE-brugsanv.pdf
	Page 1




