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1. [VADAS

PRATARME

BRANGUS KLIENTE,

Mes vertiname jasy pasitikéjimg investuojant | “JF” masing ir trokStame, kad ta
investicija jus batumeéte visiSkai patenkinti.

Sioje instrukcijoje yra svarbi informacija apie teisinga ir saugia masinos eksploatacija.
Perkant masing, jums buvo paaiskinta, kaip ja naudotis, reguliuoti ir priziaréti.

Taciau $i pirmoji pazintis negali pakeisti gilesnio supratimo apie masinos veikima,
teisingq jos eksploatacijg ir su tuo susijusias jvairias uzduotis.

Todeél prieS naudojantis masSina, badtina labai atidziai perskaityti Sig instrukcija.
Atkreipkite ypatingg démesj | saugos nuorodas.

Informacija instrukcijoje iSdéstyta jums reikiama tvarka - pradedama nuo batinyjy
darbo salygy ir baigiama patarimais apie naudojimasi bei technine priezidrg. Prie
teksto pateikiamos iliustracijos.

“Kaire” ir “desiné” tekste suprantama Zidrint i masinos galo jos judéjimo kryptimi.

Visa informacija, iliustracijos, techninés specifikacijos taikomos instrukcijos iSleidimo
momentu gaminamam masinos variantui.

“‘JF-Fabriken” pasilieka teise tobulinti masinos konstrukcijg ir nejsipareigoja tuos
patobulinimus atlikti anksciau iSleistoms masinoms.

PILI-012X-10 FEEDER PA 12/15 0610



1. [VADAS

TURINYS

PRATARNME ........covititiitceciitcses s aesss e e s saesss e sbs s ssesae s s e sbe s ssesae s s sesaesss e s bebasessensansanin 1
I 7 4
PASKIRTIS .. e e e e e e e e e e e e e e e e as 4

SAUG G A L. 4

Y o] o] =4 T = 1 S 5

Bendrosios saugos NUOIOAOS.........coovviiiiiiiiiiiiie e 5

Traktoriaus pasirinKimas ..........coooiiiiiiiiii e 6

Prikabinimas ir atkabinimas ... 7

DT 1 0T = 1P 8

TranSPOrtAVIMAS .......oeeiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e eeeeeeaes 8

D= = 1 P URRRRPPTPPR 8

MasSinos Pastatymas ... 9

1= 1 .= T URPPRR 9

e TSy = S 9

MaSINOS SAUGA ... .cceeiiiieiieiie e e e e e e e e et e e 9

ISPEJAMOSIOS LENTELES ... .ooouiiieeee et 11
TECHNINIAI DUOMENYS ...ttt 13

2. “JF” PASARUY DALYTUVO MAISYMO PRINCIPAS .......ccccereirrreerrreeersseessseessssesnnns 15
3. MASINOS TRANSPORTAVIMAS.........ccooerirreemiisessesssessesessesssssssesssssssesssssssssssssssssssanes 17
4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS ... 19
REIKALAVIMAI TRAKTORIUI .....uiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiise e 19
JUNGIAMUJUY MECHANIZMU DERINIMAS ......ooomiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 19
KARDANINIO VELENO PRITAIKYMAS ... 19
HIDRAULINIYU ZARNELIU PRIJUNGIMAS ......c.oieoceeeeeeeeeeeeeee e 21
ELEKTRINES SISTEMOS PRIJUNGIMAS ........coooiieieeeeeeeeeeeeeeee e 21
VALDYMO KONSOLES DERINIMAS.......coiieeeieeee e 21

TEISINGI SUKIAL.....cuiieeiee ettt ete et sae e eae s 21
TEISINGAS ATRAMINES KOJOS NAUDOUJIMAS .......ccoooiieeeeieeeeeeeeeee e 23
Traktoriaus prijungimas ir atjungimas...........ccceiieeiiiiiiiieeeieeeeeeiee e, 23

Svérimo sistemos naudojimas, esant atjungtam traktoriui .................. 23

Rankinis domkratas............coooeiiiiiiiiii e 25

Hidraulinis domkratas...............ouuiiiiiiiiice e 25

PRIES NAUDOJIMA PATIKRINKITE .....oooviiiieeeee e 27

5. MASINOS NAUDOUIMAS........cocceetrueirreiressesssssessssesesssessssssssssssssssesssssessssenssssssessssans 29
MASINOS UZPILDYMAS PASARU........coooviiieeeee et 29

Patartina masinos uzpildymo tvarka ..............cccccocuiiiiiiiiiiiiiiiiie 29

4 maitinimo plany ir masinos pildymo pavyzdziai............ccccceeeeveennnnn..n. 29

SVERIMAS ..ottt ettt ettt et e e e ete e e eeeene e aaeas 31
MAISYMAS ...ttt e ettt e et n e e eae e 31

PASARU DALIJIMAS “R” MODELIU ......oviiiiieieeee e 33

Nekintami parametrai.........ccccooouiiiiiiiii 33

Kintamy ir vaziavimo parametry nustatymas .............ccccccvviieeiininnnnnnne 35

PASARUY DALIJIMAS “E” MODELIU .......ccooviviieeeieceeeeeee e 37

2

PILI-012X-10 FEEDER PA 12/15 0610



1. [VADAS

6. SVERIMO SISTEMA .......ocooitieieiicecinsessesssesss s ssesss s ssesse s ssesssssssssssssssssssnsssessnsssssssanas 39
AUTOMATINIO SVARSTYKLIY ISSIJUNGIMO NUSTATYMAS......... 41
7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED? .......coouiiieeriiiesnisssessssessesssssssssssssssssssssssssssssssssssens 43
“RECIPE” (“MAISYMO RECEPTAS”) ... oottt 45
‘RODYTIDUOMENIS ... 47
“Saved data” (“ISsaugoti dUOMENYS”)......vuuiiiiieiiiiiieeee e, 47
“Total quantity” (“Visas Ki€KiS”).........ccouiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee 47
“Total/feed plan” (“Visas kiekis $&rimo plane”) .........ccccceeveeeeevivvieinnnnnnn. 49
“Show mach. data” (“Rodyti masinos duomenis”) ..........ccccceevvveeeennnnnnn. 49
“Memory available” (“Laisva atmintis”) ...........ccccvvviiiiiiiiieeeeeee, 49
‘PROGRAM” (“PROGRAMA) ..o 51
“Adjust feed plan” (“Koreguoti Sérimo plang”) ...........cceeeeeeieeeeeeeiinnnnn. 51
“Create feed plan” (“Sukurti $érimo plang”)........ccoovveiiiiieieieieeee, 53
“Erase feed plan” (“I8trinti Sérimo plang”).........ovvvviiiiiieiieee, 53
“Set clock” (“Nustatyti 1aiKrod[”) ..........cooviiiiiiiiiiieee 55
“Erase data store” (“IStrinti saugomus duomenis”) ........ccccceeevevviviinnnnen. 55
“Setting” (“Nustatymas”)........cooooi 55
‘DATA TRANSMIS.” (“DUOMENU PERDAVIMAS”).....ccooiiiiiiiie, 57
“Send data” (“Siysti dUOMENIS”) .....ccooiiiiiiiiiiii 57
“‘Receive data” (“Priimti duomenis”) ..........ceeeeeiiiiiiiiiiicie e, 57

Duomeny perrasymas iS kompiuterio | neSiojamajj terminalg ir
AVIFKSCIAI .o 59
Terminal PO ... e 59
“PC Terminal” ..o 59
8. TEPIMAS . ... s s sssssssssnsssnssssnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 61
LI =L 2N 61
0 63
9. PRIEZIURA ......oeerteeeasasasesenesee s sse et sssss sttt s s s snssssesesssssssnsnsnens 65
BENDROUJIDALIS ... 65
BT I 67
PADANGOS ...ttt esasnnanssannnnnnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 67
DERINIMAS ... e 67
Grandiniy patempimas .........c.uuuiiiiii e 67
Dureliy ritinéliai ..........oieiii e 69
Atraminiai kélimo cilindro guoliai..................eeuiiiiiiiiiiiiie 69
VARZTU PAVERZIMAS ..ot eaennanas 69
REMONTAS, |[SKAITANT VIRINIMA .....oeii e 69
DANTYTI ELEVATORIAUS DIRZAI ("E" MODELIS)......cocovoveeeeeeeeeeeeeen 71
10. SUTRIKIMALL......ccoeeeeeeeeeeemeeeeeneetneeennnrrnrrrrrrrrrrnrrrrrrrrrrrrsrssssssssssssssssssssssssnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 73
11. ATSARGINIU DALIY UZSAKYMAS........oooeeemrreirrsseesssesssssseesssesssssssesssessssessssssssssseans 75
12. KAl MASINA NEBETIKS NAUDOUJIMUL........cccoimiierenisessesessessssnssesssssssssssssssesssssssens 77
13. ELEKTRINE IR HIDRAULINE SCHEMA ........ooeieererreeiresensessss s sesnsssssssssessssenes 79
ELEKTRINE SCHEMA ........oiiiiieiie et 79
HIDRAULINE SCHEMA .......ooiioee ittt 81

3

PILI-012X-10 FEEDER PA 12/15 0610



1. [VADAS

1. IVADAS

PASKIRTIS

Masina skirta pasaro komponenty maiSymui ir gauto misinio iSdalijimui gyvuliams.

Masing naudojant kaip nors kitaip, negu ¢ia nurodyta, laikoma, kad ji
naudojama ne pagal paskirtj. Jei ne pagal paskirtji naudojama masina sugenda,
atsakomybés uz tai “JF-Fabriken” neprisima, nes visg rizikg sukélé pats
vartotojas.

Daroma prielaida, kad Zemés Ukio darbus vartotojas atliks prideramai, t.y. normaliai
kultyvuos laukus ir pakankamai gerai valys juos nuo pasaliniy daikty.

Naudojimas pagal paskirtj taip pat susijes ir su Sios instrukcijos zinojimu bei
vykdymu.

Naudotis “JF” pasary dalytuvu, jij priziaréti ir remontuoti gali tik asmenys,
susipazine su Sia instrukcija, iSmanantys masinos sandarg ir ypa¢ gerai
zinantys gresiancius pavojus.

Turi bati besalygiSkai laikomasi toliau pateikty instrukcijy, padedancCiy iSvengti
traumy ir gedimy, o taip pat bendruyjy pripazinty techniniy, darbo medicinos bei eismo
taisykliy.

Kaip nors pakeitus masing be “JF-Fabriken” leidimo, “JF-Fabriken” jmoné nebegali
buti laikoma atsakinga uz patirtas traumas ar technikos gedimus.

SAUGA

daug nelaimiy atsitinka dél neteisingos masiny eksploatacijos ir nepakankamo
instruktavimo. Todél rlpinimasis Zmoniy sauga yra viena i$ sudétiniy "JF-Fabriken"
darbo daliy. Mes norime maksimaliai apsaugoti jus ir jusy Seimga, bet tam reikia
pastangy ir i$ jusy puses.

PaSary dalytuvo nejmanoma taip sukonstruoti, kad jis garantuoty visiS8kg Zmoniy
saugumg ir tuo paciu efektyviai atlikty darbg. Todél labai svarbu, kad jus, kaip
masinos eksploatuotojas, atsizvelgtuméte | saugos reikalavimus ir teisingai
naudotumeétés masina, tuo paciu iSvengdami nereikalingo pavojaus.

Dirbant su masina, reikalingi tam tikri jgtdziai, todél pries jungdami masina prie
traktoriaus, perskaitykite instrukcija kartu su saugos nuorodomis. Net jei jums
teko dirbti su panasSia masina ankscCiau, vis tiek perskaitykite instrukcijg, nes nuo to
priklausys jusy paciy sauga.

Niekada nepatikékite masinos kitiems, prie$ tai nejsitiking, kad jie turi pakankamai
Ziniy saugiai jg valdyti.
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APIBREZIMAI

Ispéjamosiose lentelése ir masinos instrukcijoje yra nuorody dél saugos. Mes
rekomenduojame jums ir jisy kolegoms laikytis nurodyty atsargumo priemoniy, kad
Zzmoneés buty kiek jmanoma saugesni.

Mes rekomenduojame skirti laiko saugos nuorody perskaitymui bei informuoti savo
darbuotojus, kad jie padaryty tg patj.

Instrukcijoje Siuo simboliu Zzymimos nuorodos, tiesiogiai ar netiesiogiai
susijusios su zmoniy sauga.

“ATSARGIAI”: Siuo ZodzZiu atkreipiamas operatoriaus démesys | tai, kad reikia
laikytis instrukcijos saugos nuorody arba imtis priemoniy, norint
apsaugoti save ir kitus nuo galimy traumuy.

“ISPEJIMAS”:  Sis Zodis naudojamas jspé&jimui dél matomo arba slapto sunkiy
suzalojimy pavojaus.

“PAVOJUS”:  Siuo Zodziu nurodomos priemonés, kuriy pagal jstatymus privaloma
laikytis, siekiant apsaugoti save ir kitus nuo sunkiy suzalojimy.

BENDROSIOS SAUGOS NUORODOS

Toliau trumpai primenamos bendrosios saugos taisyklés, kurias operatorius turi Zinoti
ir jy laikytis.

1. Prie$ ruoSdamiesi:

- tepti masinag,

- ja valyti,

- ardyti bet kokj jos mechanizma,

- derinti,
visada isjunkite kardaninj pavaros veleng, traktoriaus variklj, uZtraukite stovéjimo
stabdi.

2. PrieS pradédami dirbti po masina, visada pirma uzblokuokite jos ratus.

3. Niekada nejjunkite masinos, kol visi Zzmonés nepasiSalino nuo jos per saugy
atstuma.
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10.

11.

Baige remontuoti, junkite masing tik jsitikine, kad sutvarkyti visi jrankiai.
Priziarékite, kad visos apsaugos bty tinkamai uzdétos.

Dirbdami niekada nedéveékite laisvy drabuziy, nes juos gali jtraukti judamosios
masinos dalys.

Nekeiskite apsaugy konstrukcijos ir nepradeékite dirbti, jei triksta kokios nors
apsaugos ar jos dalies.

VazZiuodami vieSojo naudojimo keliais, visada naudokités eismo taisyklése
numatytais Sviesos signalais ir saugos Zenklais, ypac¢ nakt;.

Su pilnai pakrauta masina nevaziuokite grei€iau negu 20 km/val.

PrieS jungdami kardaninj pavaros veleng prie traktoriaus patikrinkite, ar
traktoriaus veleno sdkiai atitinka reikalaujamus masinos sukius.

Venkite masing naudoti kitiems tikslams, negu nurodyta masinos instrukcijoje.

TRAKTORIAUS PASIRINKIMAS

Visada vykdykite traktoriaus instrukcijos rekomendacijas.
Jei tai sunku padaryti, kreipkités | techninés pagalbos darbuotojus.

Pasirinkite traktoriy su atitinkama darbinio veleno galia. Darbinis velenas taip pat turi
turéti savo svorj, tokj,kuris uztikrins masinos stabilumg darbo metu.
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PRIKABINIMAS IR ATKABINIMAS
Visada pasirtpinkite, kad prijungiant masing prie traktoriaus ir atjungiant, tarp jy
nebuty Zmoniy. NetyCinis traktoriaus manevras g -

gali baigtis Zmoniy suzalojimu. (1-1 pav.)
4

PasirGpinkite, kad kardaninis velenas blty teisingai jungiamas prié pu—
traktoriaus darbo veleno. Kerpamasis kaistis turi jeiti | jam skirtg ﬂ

Patikrinkite, ar masinos kardaninio veleno sukiai
ir sukimosi kryptis atitinka traktoriaus darbo
valeno sukius ir sukimosi krypti. (1-2 pav.)
Neteisingai suderinus sukius, per ilgg laikg gali
sugesti masina, o blogiausia - sulizusios dalys 1-1pav
gali bati sviedZziamos nuo masinos.

skylute, o palaikomoji grandiné turi bati pritvirtinta abiem galais.

Kardaninis velenas turi biti tinkamai apsaugotas. Sugedus apsaugai,
ji turi bati nedelsiant pakeista. 400
A

PrieS paduodami slégj | hidrauline sistemg patiktinkite, ar standziai
laikosi visos hidraulinés jungtys, ar nepaZeistos Zarnelés ir kitos

PRB0-0926

hidraulinés dalys. ISjunge traktoriaus variklj, jo hidraulinius voztuvus 1-2 pav
pasukite taip, kad masinos hidraulinése zarnelése nelikty slégio..

Veikiama didelio slégio, hidrauliné alyva gali suzaloti odg ir sukelti pavojingg
uzdegimg, todél pasirlpinkite tinkama odos ir akiy apsauga. Jei kartais jvykty
nelaimé ir hidrauliné alyva dideliu slégiu jus uzgauty, nedelsdami kreipkités | gydytoja
(zidr. 1-3 pav.).

Prie$S jungdami hidraulinius cilindrus patikrinkite, ar
maiSymo bunkeris, iSkrovimo durelés ir elevatorius
gali laisvai judéti. Pasirtpinkite, kad arti masinos
neblty Zzmoniy, nes hidraulinéje sistemoje gali bati  1-3 pav
oro, kuris kartais sukelia staigius masinos judesius.
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DERINIMAS

Niekada nereguliuokite masinos, esant prijungtam kardaniniam velenui ir hidraulinei
sistemai.

TRANSPORTAVIMAS

Niekada nevaziuokite greiCiau, negu leidZia salygos, o su pilnai pakrauta masina
nevirSykite 20 km/val greicio.

Masina aprapinta pilnu Sviesy komplektu. Skandinavijai skirtas papildomas Zenklas —
traktorius trikampyje, jspéjantis apie létg vaziavima.

DARBAS

Masing jjungti galima tik esant tinkamai uzdétoms ir nepazeistoms visoms
apsaugoms.

Nesiartinkite prie pasary dalijimo metu veikian€io hidraulinio velenélio.

Veikiant masSinai, niekada nestovekite ant virSutiniojo kopétéliy skersinio.
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MASINOS PASTATYMAS

Statyti maSing reikia horizontalioje ir lygioje aikSteléje, tinkamai pritvirtinus atramines
kojas.

TEPIMAS

Prie$ valydami, tepdami arba derindami masing, visada iSjunkite kardaninj pavaros
velena, traktoriaus variklj, uztraukite stovéjimo stabd;.

PRIEZIORA
Masinos dalis visada stenkités priverzti reikiamu jégos momentu.

MASINOS SAUGA

Labai svarbu neperkrauti masinos transmisijos. Nuo perkrovimo saugo kardaninio
veleno mova su specialiu kerpamuoju varztu.

Vietoj l0zusio apsauginio varzto jokiu bidu nenaudokite kitokio, pagal savo
iSmatavimus ar kokybe neatitinkancio “JF-Fabriken” originalaus varzto.

Saugokite svérimo elementus ir neplaukite jy auksto slégio vandens srove.

| bunkerj nekraukite labai daug nesmulkinty ilgy Siaudy ir stenkités juos déti mazomis
porcijomis. 18 viso ilgy Siaudy nereikéty deéti daugiau kaip 200 kg.
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2

» STOP

Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne
for maskinen tages | brug. Er brugsanvisning ikke
medleveret, skal du bede om efterlevering.

FORSIGTIG

Stop altid traktormotoren og fiem tzendingsnaglen
for De smorer, indstiller eller reparerer maskinen.

CAUTION

Before starting the machine read operators manual
and safety instructions. Request copy if not suppli-
ed.

ATTENTION

Always stop engine and remove ignition key before
lubricating, maintaining or repairing the machine.

VORSICHT

Vor inbetriebnahme Betriebsanleitung und Sicherheits-
hinweise lesen und beachten. Wenn nicht mitgeliefert
bitte anfordern.

Schleppermotor immer abschalten und Ziindschliis-
sel abziehen bevor Sie die Maschine schmieren,
einstellen oder reparieren.

Avant la mise en route de la machine lire le manuel
dutilisation et les prescriptions de sécurité. Récla-
mer le manuel s'il mangue.

ATTENTION

Toujours arréter le moteur de tracteur et enlever la
clef de contact avant de lubrifier, régler ou réparer
la machine.

‘400 4')

PR80-0926
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ISPEJAMOSIOS LENTELES

Gretimame puslapyje pavaizduoty jspéjamujy lenteliy numeriai atitinka pozicijy
numerius to paties puslapio apacioje esanfiame bréZinyje. PrieS naudodamiesi
masina patikrinkite, ar visos lentelés yra savo vietose - jei ne, pareikalaukite
trikstamy. Lenteliy prasmé:

1 Perskaitykite instrukcija ir saugos nuorodas.
Primenama, kad prie§ pradedant naudotis masina, reikia perskaityti pridétus dokumentus.
Tai padés uztikrinti, kad maSina buty naudojamasi teisingai, iSvengiant nereikalingy
nelaimiy ir masinos gadinimo.

2 Pries liesdami masing, iSjunkite traktoriaus variklj ir iSimkite iS spynelés paleidimo
raktel;.
Ruosdamiesi masing tepti, reguliuoti, atlikti priezidros darbus ar remontuoti, neuzmirskite
iSjungti traktoriaus variklj. Taip pat neuzmirSkite iSimti iS spynelés variklio paleidimo
raktelio, kad niekas kitas negaléty paleisti variklio, kol nebaigti darbai.

3 Rotorius maiSymo bunkeryje.
Visada saugokite, kad veikiant rotoriui, né vienas Zmogus nelipty | maiSymo bunker;.
DraudzZiama tai daryti net ir atliekant valyma.

4 Besisukancios dalys.
Jokiomis aplinkybémis niekam neleiskite artintis prie veikianCios masinos. Besisukancios
masinos dalys gali sunkiai suzaloti bet kurig kiino dalj.

5 Maksimalus slégis 210 bary.
Pasirtpinkite, kad hidraulinéms masinos dalims netekty didesnis kaip 210 bary slégis, nes
prieSingu atveju gali jvykti sprogimas su atitinkamomis pasekmémis — Zmones gali suzeisti
dideliu greiCiu lekianCios metalinés dalys arba dideliu slégiu SvirkS€iama hidrauliné alyva.

6 Sukimosi greitis ir kryptis.
Patikrinkite, ar traktoriaus darbo veleno sukimosi greitis ir kryptis atitinka reikalaujamg
masinos kardaninio veleno sukimosi greitj ir kryptj. Jei neatitinka, tai pavojinga - gali suluZti
masina ir nukentéti Zmonés.

7. Darbinis velenas.
Sis zenklas jspéja, koks gali buti pavojingas darbinis velenas, jeigu jis yra netinkamai
utvirtintas arba apsaugotas.
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1. [VADAS

TECHNINIAI DUOMENYS

Tipas PA15R PA15E PA12R PA12E
Talpa [m?] 15 15 12 12
Reikalinga galia [KW] | Min.55 | Min.55 | Min.50 | Min. 50
(variklio)
1 1 1 1
Reikalavimai Hidraulinés alyvos viengubo | viengubo | viengubo | viengubo
treILtar?V'Imal jungCiy skaicius ir tipas veikimo | veikimo | veikimo | veikimo
aKtoriui +grizt. +grizt. +grizt. +grizt.
Alyvos debitas [I/min] 35 35 35 35
SV'??‘% ir e_I. svarstykliy V] 12 12 12 12
maitinimo jtampa
Darbo veleno sukiai maisant [1/min] 400 400 400 400
Darbo veleno sukiai dalijant pasarus [1/min] 540 540 540 540
Eztggil;;isnuklal, kai darbo veleno sikiai [1/min] 6.3 6.3 6.3 6.3
Menciy skaicius [vnt] 9 9 7 7
Skaitmeny aukstis ekrane [mm] 50 50 50 50
Padanau matmenvs 385/65 385/65 315/60 315/60
94 y R225 | R225 | R225 | R225
. : 4650 4020 4220
Savasis svoris [kq] 5140 4850 4240%* 4320
, 6300 5000
|[krovos svoris [kq] 4700%* 6300 3750%* 5000
ligis (a) [mm] 6300 6300 5300 5300
Maks. plotis (b) [mm] 2360 3180 2360 3180
Plotis (c) [mm] 2200 2200
Maks. aukstis (e) [mm] 2770 3200 2710 3140
Matmenys
(Ziar 1. 4ypav. |[krovimo aukstis (f) [mm] 2670 2670 2610 2610
matmeny Maks. iSkrovimo aukstis (mm] 990 890
eskizg) (Zg) P T
emiausio tasko aukstis | | 390 390 330 330
virs Zemés (h)
Elevatorius pad.1 (i) [mm] 2290 2230
Elevatorius pad.2 (j) [mm] 2750 2690
N Masina prijungtal Langai uzdari 76,5 dB(A)
l';gliJsksmo prie traktoriaus |Langai atviri 85,6 dB(A)
traktoriaus Maéi_r_la ~ |Langai uzdari 76,5 dB(A)
kabinoje RZﬁ[g‘rjlgﬂga P 1| angai atviri 80,7 dB(A)

*) Su specialiu prikabinimo mechanizmu Vokietijai.
**) Su specialiu prikabinimo mechanizmu ir pneumatiniais stabdziais Vokietijai.
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2. “JF” PASARU DALYTUVO MAISYMO PRINCIPAS

2.2 pav.
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2. “JF” PASARUY DALYTUVO MAISYMO PRINCIPAS

2. “JF” PASARU DALYTUVO MAISYMO
PRINCIPAS

Pasary dalytuvo konstrukcijg Iémé tai, kad buvo siekiama iSlaikyti nepakitusig pasary
struktirg nepriklausomai nuo to, ar maiSymas trukty 5, ar 30 minuciy. Menciy
principo pasirinkimg taip pat lémé mazZas energijos suvartojimas ir galimybé gauti
iSilginio maiSymo efekta.

2.1 pav. Mentés sukonstruotos jstrizai, kad maiSymas vykty ir iSilgine masinos kryptimi.
Istrizos mentés taip pat padeda stumti miSinj link iSkrovimo angos pasary dalijimo
metu.

2.2 pav. Be to, mentés yra paverstos 10° kampu link rotoriaus, kad pakeltas miSinys judéty
nuo bunkerio krasty link vidurio.

Kad minétas kampas lenktos bunkerio sienelés atzvilgiu iSlikty vienodas abiejuose
menciy galuose, mentés yra sraigto formos.

15
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3. MASINOS TRANSPORTAVIMAS

6.50-114dd

3.1 pav.
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3. MASINOS TRANSPORTAVIMAS

3. MASINOS TRANSPORTAVIMAS

3.1 pav. Masinos kélimui naudojamos gamykloje sumontuotos krano kilpos.
Po transportavimo Sias kilpas reikia nuimti, o | jy vieta jsukti varZtus, esancCius
masinos komplekte.

Jei mas$ina ant platformos statoma atbula, reikia nuimti kopétéles, nes jos gali suldzti.

17
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

4.1 pav.

b=200 mm min.
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4.3 pav. 4.4 pav.

4.4.2 pav.
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

4.1 pav.

4.2 pav.

4.3 pav.

4.4 pav.

4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

REIKALAVIMAI TRAKTORIUI

PasSary dalytuvas gali bati jungiamas prie traktoriaus, atitinkancio Siuos reikalavimus:

- Traktoriaus galia 45 kW, esant darbo veleno sukiams 400 aps/min.

- Traktoriuje yra bent vienas viengubo veikimo hidraulinis voztuvas su griztamaja
jungtimi.

- Esant darbo veleno sukiams 540 aps/min, sistema per minute tiekia maziausiai 35|
alyvos.

- Traktoriaus baterija uztikrina maziausiai 10 volty jtampg, matuojant masinoje bet
kokiomis sglygomis.

Reikalaujama traktoriaus galia yra orientaciné. Reikalavimai traktoriaus galiai labai
priklauso nuo maiSomy pasary ir sumontuoty nejudamuyjy sieniniy peiliy skaiciaus.

JUNGIAMUJU MECHANIZMU DERINIMAS

Masinos gembés aukstis yra reguliuocjamas, o reguliavimo galimybes galima dar
iSplésti, pasukant jg 180° kampu apie iSilgine asj.

Masinos gembe reikia nustatyti taip, kad bunkerio pavertimo cilindrui esant
viduriniojoje padétyje, bunkeris buty horizontalus.

Jei masSina prijungta prie traktoriaus prikabinimo mechanizmo, posukyje ji gali liesti
galinius traktoriaus ratus. Tokiu atveju sumontuojamas gembés prailginimo
elementas.

KARDANINIO VELENO PRITAIKYMAS

Kardaninj veleng reikia nustatyti taip, kad:

persidengimas buty maksimalus;

bet kokioje padétyje persidengimas buty ne mazesnis kaip 200 mm ir né
vienoje padétyje veleno dalys nesiekty “dugno” arciau kaip per 30 mm.

Suglauskite kardaninio veleno dalis horizontaliai vieng prieSais kitg ir viename lygyje.
Pazymekite po 30 mm (maziausiai) nuo abiejy galy. Vienodai patrumpinkite visus 4
vamzdzius. RUpestingai nuvalykite Serpetas, briaunas uzapvalinkite.

4.4.2. pav. Kardaninis velenas yra truputj desiniau nuo pasary dalytuvo vidurio, todél

reikia ypac stebéti minimaly atstuma, traktoriui sukant | deSine

ISPEJIMAS: Prie$ surinkdami veleno dalis gerai patepkite, nes jas veikia didelés
trinties jégos!
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

4.5 pav.

4.6 pav.

HIDRAULINIY ZARNELIY PRIJUNGIMAS

Hidraulinés Zarnelés jungiamos prie traktoriaus iSvadiniy jungCiy. Spaudiminés
Zarnelés antgalis raudonas, grjztamosios — mélynas.

Jei naudojamas traktorius su “John Deere” hidraulika, “T1” anga uzdaroma 4" ir 3/8”
kaisciu.

Numatant naudoti su “normalia” traktoriaus hidraulika, gamykloje “T1” anga uZdaryta
tik 3/8” kaiscCiu.

“T4” anga jungiama prie rezervuaro.

ELEKTRINES SISTEMOS PRIJUNGIMAS

Elektros maitinimas sverimo sistemai ir Sviesoms paduodamas, jjungus kiStukg |
traktoriaus iSvadinj lizdg. Labai svarbu uZtikrinti gerg kontakta, nes Sviesy sistemai
reikalinga maziausiai 10 volty jtampa.

Todél elektros maitinimo kistuka visada rupestingai saugokite.

VALDYMO KONSOLES DERINIMAS

Naudojantis sprausteliu “A”, valdymo konsole galima pasukti 90° kampu. Kampg “V”
galima priderinti, atlaisvinus 4 varztus “B”.

Atstumas tarp valdymo konsolés ir traktoriaus derinamas, atlaisvinant rankenéle “C”
ir perstumiant iSorine konsolés dalj.

TEISINGI SUKIAI

Pagrindiné taisyklé: kuo mazesniais sUkiais vyksta maiSymas, tuo geresné gauto
misinio kokybé.

Todél mes rekomenduojame: 400 aps/min maiSymui
540 aps/min Sérimui
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

4.7 pav.
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

TEISINGAS ATRAMINES KOJOS NAUDOJIMAS

TRAKTORIAUS PRIJUNGIMAS IR ATJUNGIMAS

4.7 pav. Traktoriaus prijungimas:

1. Prie traktoriaus prijungiamos hidraulinés Zarnelés, jjungiamas elektros
maitinimo kabelio kiStukas.
Bunkerio keliamuoju cilindru suderinamas masinos ir traktoriaus aukstis.
Prijiungiamas traktorius.
Keliamuoju cilindru pakeliamas bunkeris.
Pakeliamos atraminés kojos.
Jei traktorius daznai prijungiamas ir atjungiamas, pakeltos atraminés kojos
tvirtinimui pakanka tik vieno kaiScio. Jei traktorius jungiamas prie masinos
ilgam laikui, reikia uzdeti abu kaisCius.

Sk wn

Traktoriaus atjungimas:
1.  Pasirenkama lygi ir horizontali vieta.
2. Nuleidziamos ir kais€iais uzfiksuojamos atraminés kojos.
3. Keliamuoju cilindru pakeliama ir atlaisvinama nuo traktoriaus kabinamoji kilpa.
4. Atjungiamos hidraulinés zZarnelés ir elektros maitinimas. Visada rupinkités,
kad elektros maitinimo kiStukas neguléty ant zemés.

SVERIMO SISTEMOS NAUDOJIMAS, ESANT ATJUNGTAM TRAKTORIUI

4.7 pav. Salygos: - DeSinéje masinos puséje galima sumontuoti akumuliatoriy déze A.
Akumuliatoriai gali bati pajungti prie apSvietimo sistemos skirstymo
dézés, pasinaudojant pateiktu laidu. Tai yra atliekama per Zalig
dvipole jungtj juodoje dézeéje, kuri randasi reduktoriuje ant kryzmes.
ISoriné elektriné jungtis gali bati sumontuota tiek deSinéje, tiek
kairéje  akumuliatoriy dézés puséje. Patartinas daZnas
akumuliatoriy pakrovimas, akumuliatorinio krautuvo déka arba
traktoriaus generatoriaus pagalba. Svérimo sistema turi bati
nustatyta padétyje " auto —off" ty. "auto — iSjungta” (zidréti 6
skyrelj). Akumuliatoriai sumontuoti masinoje.

- Traukimo kablys yra atremtas stovu arba atitinkamo aukscio
atrama.

- Bunkerio domkratas yra visiSkai apsaugotas nuo purvo déka dalies
B. - ( Taip pat kada uZzkrautas )ISpildzius auksSCiau nurodytas
salygas, sverimo sistema veikia ir be traktoriaus.

Traktoriaus atjungimas:

1. Pasirenkama lygi ir horizontali vieta.

2. Nuleidziamos ir kaiSCiais uzfiksuojamos atraminés kojos.

3. Keliamuoju cilindru pakeliama ir atlaisvinama nuo traktoriaus kabinamoji kilpa.

4. Po masinos gembe padedama kaladé ir vaziuoklé nuleidziama. Gembei
atsirémus, tarp atraminiy kojy ir Zemés turi likti maziausiai 5 cm tarpas.

5. Atjungiamos hidraulinés Zarnelés ir elektros maitinimas.
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

4.10 pav.
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

RANKINIS DOMKRATAS

4.8 pav. Rankinis domkratas priklauso atskirai uzsisakomai jrangai (hnurodomas numeris pagal
atsarginiy daliy sarasg). “S” variante rankinis domkratas priklauso standartinei
masinos jrangai.

4.9 pav. Transportavimo metu rankinj domkratg visada reikia laikyti jam skirtame laikiklyje “A”.

HIDRAULINIS DOMKRATAS

4.10 pav. Hidraulinis domkratas priklauso atskirai uZsisakomai jrangai (nurodomas numeris
pagal atsarginiy daliy sarasa).
Siam domkratui reikalinga, kad be pagrindinés viengubo veikimo hidraulinés jungties
traktoriuje buty papildoma dvigubo veikimo hidrauliné jungtis.

25
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4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

26



4. PRIJUNGIMAS IR DERINIMAS

PRIES NAUDOJIMA PATIKRINKITE

PrieS pradedami naudotis maSina:

1.

2.

o ~

9.

Atidziai perskaitykite Sig instrukcijg!

Patikrinkite, ar masina tvarkingai surinkta ir nesugadinta.

. Pagal instrukcijg patikrinkite, koks turi bati kardaninio veleno greitis ir kokios

traktoriaus darbo veleno sukiy galimybeés. Apie teisingus veleno stkius skaitykite
21 psl. “TEISINGI SUKIAI”.

. Patikrinkite, kaip juda kardaninis velenas. Per trumpas arba per ilgas kardaninis

velenas gali pakenkti tiek traktoriui, tiek ir masSinai. Patikrinkite, ar apsauginiai
vamzdZziai nesisiduria bet kokioje padétyje. Patikrinkite, ar apsauginiy vamzdziy
grandinés gerai pritvirtintos, ar bet kokioje padétyje jos per daug nejsitempia ir ar
nekyla pavojus joms nutrakti.

. Patikrinkite, ar tinkamai sumontuotos hidraulinés Zarnelés, ar jos pakankamai

ilgos.

. Patikrinkite elektros instaliacijos bukle.

. Patikrinkite, ar masinos gembé yra tinkamame aukstyje traktoriaus atzvilgiu.
. Paverzkite raty varztus. Pradéjus dirbti su nauja masina, po keliy darbo valandy

visus varztus reikia paverzti. Tai ypac€ svarbu ten, kur dalys sukasi dideliu greiCiu.
Priverzimo jégos momentai nurodyti skyrelyje "PRIEZIURA". Toks paverzimas
atliekamas kartu su aptarnavimo darbais.

Patikrinkite slégj padangose. Zidr. skyrelj "PRIEZIURA”.

10. Patikrinkite, ar visos masinos dalys gerai suteptos. Ypatingg démesj atkreipkite |

grandines ir alyvos lygj reduktoriuje. Zidr. skyrelj "TEPIMAS”.

Gamykloje visos besisukan€ios masinos dalys yra iSbandytos ir patikrintos. Nezidrint
 tai, jus turite:

11.Paleisti maSing veikti |étais sukiais. Jei nesigirdi kokiy nors Saiziy garsy ar

nenormaliy bildesiy, sUkius galima padidinti. Jei abejojate, traktoriy ir masing
reikia sustabdyti pagal procedirg, aprasytg skyrelyje "SAUGA”. Apziurékite
masing ir paieSkokite galimy gedimy, o jy nerade susisiekite su jgaliotais
atstovais.

Pastaba. Klausytis masinos skleidziamy garsy reikia atsidarius traktoriaus kabinos
langq ir be apsauginiy ausiniy.
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5. MASINOS NAUDOJIMAS
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

5.1 pav.

5. MASINOS NAUDOJIMAS

Norint iSvengti nereikalingo transmisijos dévéjimosi ir perkrovimo, patartina pasary
maiSyma ir dalijimg atlikti vienu metu.

Nepalikite uzpildytos masinos per naktj.

MASINOS UZPILDYMAS PASARU

Masina visada reikia pildyti iS kairiosios pusés.
Bunkerio nereikia pildyti daugiau negu 80%, kad nepablogéty maiSymo
kokybe.

| masina niekada nekraukite viso nesmulkinto Sieno rulono.

PATARTINA MASINOS UZPILDYMO TVARKA

Pavyzdinius Sérimo planus zidr. tolimesniame skyrelyje.

Kaip taisyklé, pirmiausia kraunamas didzZiausio tankio pasaro komponentas.

Taciau uzpildzius masing mazdaug iki pusés, reikia krauti ilgapluo$€ius komponentus
- pavyzdZziui, Siaudus, kad jie baty supléSomi, prie§ pakraunant likusig pasaro dalj.
UzZpildzius masSing 50 - 60%, per visg bunkerio ilgj kraunamas likes pasaro kiekis.
Tokiu budu homogeniskas pasaro miSinys gaunamas grei€iau.

4 MAITINIMO PLANUY IR MASINOS PILDYMO PAVYZDZIAI

1. Melasa 1. Stambieji pasarai 1. Stambieji pasarai
2. Stambieji pasarai 2. Runkeliy atliekos 2. Silosas (pirmoji pusé)
3. Kapoti runkeliai MAISYMAS MAISYMAS
MAISYMAS 3. Silosas 3. Siaudai
4. Siaudai 4. Silosas (antroji pusé)
1. Silosas
. AKUMULIACINIS
PASARAI SVORIS [KG] SVORIS
[KG]
Soja 140 140
Mineralai 15 155
Stambieji paSarai 450 605
Kapoti runkeliai 200 805
Cukrags prgmonés 2000 2805
runkeliy atliekos
Javy silosas 2500 5305
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

5.3 pav.

5.4 pav.
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

SVERIMAS

5.2 pav. Svarstykliy pultelj galima pasukti 90° kampu. Spyruoklines poverzles “A” reikia
suverzti optimalia jéga, kad pultelis nevirpéty.

Elektroninéms svarstykléms badingas tam tikras [Silimo laikas — gali praeiti kelios
minutés, kol prietaiso rodmenys bus 100% stabilius.

Todél rekomenduojama svarstykles jjungti prieS kelias minutes iki svérimo. Tai ypac
svarbu ziema.

Kad svarstyklés rodyty teisingai, bunkeris turi bati horizontalus. Horizontalumo
nustatymas atliekamas priekiniu hidrauliniu cilindru, o tikrinamas jrengtu gulsc€iuku
(5.2ir 5.4 pav.).

Masinai judant, svarstykliy rodmenys gali truputj kisti dél Zzemeés pavirSiaus nelygumo.
Taciau svarstykliy darbas dél to nenukencia, o jy rodmenis galima vertinti apytikriai.

Sukantis maiSytuvo mentéms, rodomas svoris gali skirtis. Tai natdralu, nes menciy
pakeliamas ir numetamas pasaras laikinai buna “nesvarumo” bakléje.

MAISYMAS

MaiSymo metu kardaninis velenas turi suktis mazdaug 400 aps/min greiciu.
OptimalGs stkiai priklauso nuo maiSomo pasaro sudéties.

5.3 pav. Bunkerio pasvirimas valdomas rankenele “A” - maiSymo metu bunkerj reikia nustatyti
horizontaliai.
Tokiu badu iSvengiama paSaro kaupimosi bunkerio galuose ir uztikrinamas tikslus
sverimas.

5.4 pav. Bunkeriui esant horizontalioje padétyje, skyscio lygmuo yra ties stiklinio indikatoriaus
viduriu.

Masinos maiSomajj pajégumag gerina Sie pasarai:
Kapoti runkeliai
Bulviy masé
Runkeliy lapy silosas
Kukurazy ir javy silosas
Runkeliy perdirbimo atliekos
Kiti paSarai gali maiSytis sunkiau, o bunkeryje esant dideliems jy kiekiams,
svarstyklés gali rodyti mazesnj svorj. Tokie pasarai yra:
Labai suvytes zolés silosas
Sienas ir Siaudai
Nesmulkintas silosas ir Zzolé

Siaudy kiekis vienoje jkrovoje neturéty virdyti 200 kg.

Mes rekomenduojame naudoti smulkinty Siaudy rulonus — tai padés sutrumpinti
maiSymo trukme ir sumazinti energijos poreikj, nuo kurio tiesiogiai priklauso kuro
sgnaudos.

Be to, smulkinti Siaudai uzima mazdaug 10% maziau vietos, lyginant su
nesmulkintais Siaudais. Vadinasi, jei presas aprupintas smulkintuvu, i$ lauko vietoj
100 rulony reikés parsiveZzti tik 90.
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

5.5 pav. 5.6 pav.
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

5.6 pav.

5.7 pav.

5.5 pav. Energijos sgnaudas taip pat jtakoja ir bunkeryje sumontuoty nejudamujy
peiliy skai€ius: kuo daugiau peiliy, tuo didesnés energijos sgnaudos.

Smulkinty Siaudy maiSymui nebatina montuoti visus sieninius peilius.

TacCiau kai kuriy rasiy paSarui reikia, kad visi sieniniai peiliai btty sumontuoti (tada,
kai miSinys turi polinkj “suktis kaip viena didelé de&ra”). Sieniniai peiliai stabdo tokio
pobudzio sukimasi.

(Nuo menciy pasaras turi nukristi, 0 ne suktis kartu su jomis.)

Du prie dureliy esantys peiliai reikalauja ypa¢ daug energijos, todél patartina jy
nemontuoti.

Naudojant daug koncentraty, naudinga juos visus sumaiSyti, pasiruoSiant savaites
atsargg. MasSina Siam darbui ypaC gerai tinka su uzdétais guminiais grandikliais
(numeris nurodytas atsarginiy daliy kataloge).

Guminius grandiklius taip pat bdtina uzdéti, maiSant kaustikine soda apdorotas
grudus. Be to, reikia laikytis saugos nuorody darbui su natrio hidroksidu (kaustikine
soda). Atkreipkite démesj, kad gali nukentéti masinos dazai.

PASARUY DALIJIMAS “R” MODELIU

Po trumpos pradineés fazés paSarus galima iSdalinti tolygiai ir vienodai. Taciau
priklausomai nuo paSary miSinio reikia nustatyti kai kuriuos nekintamus ir kintamus
parametrus.

NEKINTAMI PARAMETRAI

Kad paSarai buty dalijami tolygiai, verzlérakCiu reikia paderinti dozatorinius dantis
“Al!-

TacCiau dozatoriniai dantys ne visada reikalingi — tai labai priklauso nuo dalijamy
pasary.

Nuozulnios plokstés “B” kampas derinamas varztais, kuriuos galima paslinkti arba
perkelti | kitas skylutes.

Nuozulnios ploksteés ilgis derinamas, pasirenkant kitas skylutes.

Nuozulni ploksté padeda iSvengti pasaro nuostoliy, bet ji ne visada reikalinga — tai
labai priklauso nuo dalijamy pasary.

Jei gyvuliai turi galimybe prisiartinti prie masinos, brezentinis gaubtas “C” visada turi
bati nuleistas. Jis taip pat riboja, kad paSarai nebaty metami per toli.
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

5.8 pav.
5.9 pav.

5.10 pav.

KINTAMU IR VAZIAVIMO PARAMETRY NUSTATYMAS

Elektroninés svarstyklés pasukamos taip, kad skai€iai blty matomi i$ traktoriaus.
Patartina svarstykliy rodmenis lyginti su kokiais nors nuvaziuoto atstumo atskaitos
taskais.

Pavyzdys. Tarkime, kad masinoje yra 5000 kg pasaro, o édzZios 40 m ilgio.
Nuvaziavus 20 m, svarstyklés turi rodyti 2500 kg pasaro likutj, jei reikalingas tolygus
pasaro dalijimas.

Durelés valdomos rankenéle “A”. Dureliy atsidarymo greitis reguliuojamas droseliniu
voztuvu “C”.
Kiek atidarytos durelés, rodo skale “B”.

Velenélis paleidZziamas suktis rankenéle “A”.
Greitis gali biti reguliucjamas droseliniu voztuvu “B” arba (ir) traktoriaus darbo
veleno sukiais.

Kad baty uztikrintas tolygus pasary dalijimas, traktoriaus darbo veleno sdkiai turi bati
mazdaug 540 aps/min. MaSinai tustéjant, stkius gali bati reikalinga padidinti.

Vaziavimo greitis derinamas pagal dalijamy paSary kiekj. Kai masinos bunkeris
beveik tuscias, vaziuoti tenka truputj IéCiau.

Bunkeriui baigiant iStustéti, taip pat patartina jj nuleisti.
Prisiminkite, kad tai turés jtakos elektroninéms svarstykléms!

Norint masinos bunkerj iStustinti Svariai, ant menciy reikia uzdéti guminius grandiklius
(numeris nurodytas atsarginiy daliy sgrase).
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5. MASINOS NAUDOJIMAS

PASARUY DALIJIMAS “E” MODELIU

Dalijimo metu turi veikti maiSytuvas. Pasirinkite tinkamus sUkius: kuo greiCiau sukasi
maiSytuvo rotorius, tuo grei€iau galima istustinti bunkerj.

Valdymo konsolé pasukama 90° kampu, kaip aprasyta 4 skyriuje. (4.6 pav.).

5.11 pav. Rankenélé “A” skirta elevatoriaus nuleidimui. Taip pat ZiGr. 12 pav. Pasary iSkrovimui
nebdtina elavatoriy visiSkai nuleisti, taCiau jei jis labai status, mazéja naSumas, todél
mes rekomenduojame elevatoriy nuleisti kiek jmanoma Zemiau.

Konvejeris jjungiamas rankenéle “B”. Greitis gali bati reguliuojamas droseliniu
voztuvu “C”.

Konvejeris visada turi buti jjungiamas anks€iau, negu atidaromos iSkrovimo
durelés.

Rankenéle “D” atidaromos iSkrovimo durelés, ir iSkrovimas prasideda.

Dureliy atsidarymo greitj galima reguliuoti droseliniu voztuvu “E”.

5.12 pav. Kiek atidarytos durelés, rodo skalé “S”.

ISkrovus reikiamg kiekj pasary, durelés vél uzdaromos.
Kol durelés visiSkai neuzsidaré, konvejerio iSjungti negalima.
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6. SVERIMO SISTEMA

6.1 pav.
6.2 pav.
6.3 pav.

6.4 pav.

6.5 pav.

6. SVERIMO SISTEMA

Elektroninés svarstyklés jjungiamos paspaudus mygtukg “ON”.

Ekrane rodomas atmintyje iSsaugotas skaicius.

Pradedant jkrovima, paspaudziamas mygtukas "TARA”.

Svarstyklés rodo nulj ir yra paruostos naudojimui.

Mygtukg "TARA” galima paspausti po kiekvieno pasaro — tokiu bidu galésite
pasinaudoti schema, aprasSyta skyrelyje "4 maitinimo plany ir masinos pildymo

pavyzdziai”.

Elektroninémis svarstyklémis nesinaudojant, jos iSjungiamos paspaudus mygtukg
"OFF”.

Net ir iSjungus svarstykles arba nutraukus elektros maitinima, atmintyje iSlieka
paskutinis ekrane rodytas skaicius.
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6. SVERIMO SISTEMA

AUTOMATINIO SVARSTYKLIY ISSIJUNGIMO NUSTATYMAS

Svarstykles galima taip uzprogramuoti, kad svoriui valandg nepakitus, jos
automatiskai issijungty.

6.6 pav. Vienu metu paspauskite "TARA” ir "ON” mygtukus.
6.7 pav. Ekrane matome, koks rezimas nustatytas: "A ON” arba "A OFF”.
6.8 pav. "TARA” mygtuku galima pakeisti rezimg iS "A ON” | ’A OFF” ir atvirks¢iai.

6.9 pav. Norint sugrazinti normaly svarstykliy rezima, reikia du kartus paspausti "ON”
mygtuka.
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

7.1 pav.

7.2 pav.

7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

“PROFEED” — tai elektroninis prietaisas “A”, kurj reikia prijungti prie esamy masinos
elektroniniy svarstykliy (iSskyrus tg atvejj, kai masinoje “PROFEED” sistema
sumontuota kaip standartiné jranga). | standartinj “PROFEED” komplektg taip pat
jeina keturiy kanaly distancinis valdymo pultelis “B”, suteikiantis vartotojui galimybe
pilnai kontroliuoti masinos uzpildymag pasarais.

“PROFEED” sistema atlieka dvi pagrindines funkcijas:

1) Padeda vartotojui uzpildyti masing pasarais — parodo, kokio pasaro ir kiek reikia
pridéti.
2) Kaupia duomenis apie pildomy pasary kiekius ir saugo juos atmintyje.

Norint apdoroti saugomus duomenis (pavyzdziui, kompiuteryje pavaizduoti juos
grafiSkai), distancinio valdymo pultelj tereikia atsinesti prie kompiuterio, sujungto su
infraraudonyjy spinduliy imtuvu (8 “PROFEED” komplekto). Si jranga uztikrina
bevielj rysj su kompiuteriu.

Toliau tekste bus kalbama apie “PROFEED” sistemos rodmenis, jei nenurodyta
kitaip.

Meniu struktura: Mygtuku <MODE> pasirinkite norimg meniu skyriy ir
patvirtinkite <YES> mygtuku.
Jei paspausite <NO> mygtuka, sistema gri$ | pagrindinj meniu
(“Standby”).

Pagrindinis meniu : ”Standby” (“Parengtis”)
“Recipe” (“MaiSymo receptas”)
“Show data” (“Rodyti duomenis”)
“Program” (“Programa”)
“Data transmis.” (“Duomeny perdavimas”)
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

7.3 pav.

“RECIPE” (“MAISYMO RECEPTAS”)

Svarstykliy ekranas rodo: .

‘PROFEED” sistema tikisi, kad bus jvestas norimo Sérimo plano <0...9> numeris,
kuris bus patvirtintas <YES> mygtuku. Jei neprisimenate $érimo plano numerio,
paspauskite <TOTAL> mygtuka, ir sistema parodys galimus Sérimo planus ($érimo
plano numerj, gyvuliy skai€iy ir bendrg tdrj). Rodyklémis pazymétais mygtukais
pasirenkamas norimas S$érimo planas, kuris patvirtinamas <YES> mygtuko
paspaudimu.

Ekrane rodomas esamas gyvuliy skaicius.

Jei norite jj pakeisti, paspauskite <NO> mygtukg ir jveskite teisingg gyvuliy skaiciy
bei patvirtinkite <YES> mygtuku. Sérimo planas bus pritaikytas naujam gyvuliy
skaiciui ir iSsaugotas “PROFEED” atmintyje.

Jei gyvuliy skaiCius nepasikeite, tereikia paspausti tik <YES> mygtuka.

Ekrane rodomas pirmasis Sérimo plano komponentas. VirSutiniojoje eilutéje rodomas
komponento numeris $érimo plane ir norimas svoris. Apatiniojoje eilutéje rodomas
numeris ir “pavadinimas”.

Naudojantis dviem rodykliniais mygtukais, galima atlikti maiSyma. Pirmiausia rodomi
uzprogramuoti komponentai, o paskui jus turite galimybe patvirtinti $érimo plang arba
nutraukti maiSyma.

Kai rodomas norimas komponentas, jums reikia paspausti <YES> mygtuka.
Svarstyklés trumpg laikg rodo: |, o paskui pakaitomis komponento numerij ir jo
svorj. Pavyzdziui, jei reikia 250 kg Nr.1 komponento, svarstyklés pakaitomis rodo
“F1” ir “250”. Siai sekai pasikeitus 5 kartus, svarstyklés pradeda rodyti tik
komponento svorij.

Dedamas pasary komponentas, kol svarstyklés pradeda rodyti nulj, kuris reiskia, kad
pridétas norimas kiekis. Tada spaudziamas <YES> mygtukas. Svarstykliy ekranas
trumpa laikg rodo: _ _, o paskui persijungia | pasary komponento pasirinkimo
rezima.

Visada yra galimybé atnaujinti jau pasverto komponento svérima, jei, tarkime,
sveriant jo pritrdko. Komponentas patvirtinamas <YES> mygtuku, o paskui prie jo
griztama ir sveriama toliau.

Sudéjus visus reikiamus komponentus, pasirenkama meniu eilluté 'Mixing finished'
(“MaiSymas baigtas”), ir pasverty komponenty kiekiai iSsaugomi “PROFEED”
atmintyje.

Norédami nutraukti svérima, pasirinkite meniu eilute “Interrupt mixing” (“Nutraukti
maiSymg”). Pasverty komponenty kiekiai “PROFEED” atmintyje iSsaugomi nebus.
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

7.4 pav.

“RODYTI DUOMENIS”

Meniu eilluté “Show data” (“Rodyti duomenis”) suteikia galimybe pasirinkti:

“Saved data” (“ISsaugoti duomenys”)

“Total quantity” (“Visas kiekis”)

“Total/feed plan” (“Visas kiekis Sérimo plane”)
“Show mach. data” (“Rodyti masinos duomenis”)
“Memory available” (“Laisva atmintis”)

“SAVED DATA” (“ISSAUGOTI DUOMENYS”)

Kiekvienas patvirtintas $§érimo planas iSsaugomas “PROFEED” atmintyje.
Pasirinkus meniu eilute “Saved data” “PROFEED” tikisi, kad <0...9> mygtukais bus
jvesta data ir patvirtinta <YES> mygtuku. | duomeny lentele “PROFEED” dabar
kreipsis toje vietoje, kur pirmg kartg pasiroodys jvesta data, pavyzdziui:

09/06-99 ANIMALS: 50
FPO FO1: 200kg.

Tai reiSkia, kad 1999 mety birZelio 9 dieng buvo pasverta 200kg FO1 paSaro
komponento. Komponentas jéjo | Sérimo plang FPO, numatytg 50 gyvuliy.

Naudojantis dviem rodykliniais mygtukais, duomeny lenteléje galima judéti pirmyn ir
atgal. Norédami grjzti | pagrindinj meniu, paspauskite <MODE> mygtuka.

“TOTAL QUANTITY” (“VISAS KIEKIS”)
Si funkcija leidzia pamatyti atskiry komponenty sunaudojima per tam tikrg laika.

Pasirinkus meniu eilute “Total quantity”, “PROFEED?” tikisi, kad <0...9> mygtukais bus
jvesta periodo pradzios data ir patvirtinta <YES> mygtuku. Paskui panaSiai jvedama
periodo pabaigos data, ir “PROFEED” pradeda tikrinti lentelés duomenis ir sumuoti
bendrg sunaudoty komponenty kiek|.

Baigusi skaiCiuoti, “PROFEED” sistema iSveda | ekrang sunaudotus atskiry
komponenty kiekius per nurodytg perioda. Juos perziuréti galima dviem rodykliniais
mygtukais, o norint uzbaigti, reikia paspausti <MODE> mygtuka.
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PROFEED MENU
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

“TOTAL/FEED PLAN” (“VISAS KIEKIS SERIMO PLANE”)

Si meniu funkcija labai panasi | “Visa kiekj”. Skirtumas tik tas, kad &ia visg sunaudoty
komponenty kiekj galima apskaiciuoti vieno Serimo plano (pavyzdziui, “FP3”) ribose.

Pirmiausia jvedamas $érimo plano numeris ir patvirtinamas <YES> mygtuku. Jei
neprisimenate $érimo plano numerio, paspauskite <TOTAL> mygtuka, ir sistema
parodys galimus Sérimo planus (Sérimo plano numerj, gyvuliy skaicCiy ir bendrg kiekj).
Rodyklémis pazymétais mygtukais pasirenkamas norimas S$érimo planas, Kkuris
patvirtinamas <YES> mygtuko paspaudimu.

Paskui jveskite periodo pradzios ir pabaigos datas, kaip ir “Viso kiekio” meniu
funkcijoje.

“SHOW MACH. DATA” (“RODYTI MASINOS DUOMENIS”)
Si meniu funkcija leidzia suzinoti bendrg maiSymy skaigiy ir pasverty pasary kiek.
Norédami baigti, paspauskite <MODE> mygtuka.

“MEMORY AVAILABLE” (“LAISVA ATMINTIS”)

Pasirinkus Sig meniu eilute galima suZinoti, kiek laisvos atminties liko duomeny
saugojimui.
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

7.5 pav.

“PROGRAM” (“PROGRAMA”)

Meniu skyriuje “Program” galima pasirinkti:

“Adjust feed plan” (“Koreguoti Sérimo plang”)
“Create feed plan” (“Sukurti Sérimo plang”)
“Erase feed plan” (“IStrinti Sérimo plang”)

“Set clock” (“Nustatyti laikrodj”)

“Erase data store” (“IStrinti saugomus duomenis”)
“Setting” (“Nustatymas”)

“ADJUST FEED PLAN” (“KOREGUOTI SERIMO PLANA”)

Si meniu funkcija leidZia koreguoti saugomus $érimo planus. Pasirinkus meniu eilute
“Adjust feed plan”, “PROFEED” tikisi, kad <0...9> mygtukais bus jvestas norimas
Sérimo planas ir patvirtinta <YES> mygtuku. Jei neprisimenate $érimo plano numerio,
paspauskite <TOTAL> mygtuka, ir sistema parodys galimus Sérimo planus ($érimo
plano numerj, gyvuliy skai€iy ir bendrg kiekj). Rodyklémis pazymétais mygtukais
pasirenkamas norimas S$érimo planas, kuris patvirtinamas <YES> mygtuko
paspaudimu.

Dabar rodykliniais mygtukais galima perzitréti Sérimo plano sudétj. Pirmiausia
rodomas gyvuliy skaiCius, paskui — atskiri paSary komponentai, o baigiamuoju
Zingsniu patvirtinamas visas S$érimo planas. Atskiri elementai keiCiami <YES>
mygtuku — jj reikia paspausti, kai keiCiamas elemantas rodomas ekrane.

Norint pakeisti gyvuliy skaiciy:
Pasirinkite ekrano rodmenj: “Number of animals: XXX". Paspauskite <YES>
mygtuka, jveskite naujg skaiCiy ir patvirtinkite <YES> mygtuku. Skaiciy galite
jvesti ir i karto, nespausdami <YES> mygtuko.

Pasary komponento keitimas:
Pasirinkite norimg pakeisti komponentg ir patvirtinkite <YES> mygtuku.
Rodykliniais mygtukais galite perziGréti meniu eilutes: “eilés numeris”,
‘komponentas”, “norimas svoris”, “istrinti komponentg”, “grjzti | $érimo plang”.
“Eilés numeris”:
Ekrane rodomas komponento eilés numeris Sérimo plane. Norint pakeisti eilés
numerj, jvedamas naujas skaicius ir patvirtinamas <YES> mygtuku.
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

“‘Komponentas”:
Ekrane rodomas komponento numeris ir pavadinimas. |veskite norimg
komponento numerj <1..40> ir patvirtinkite <YES> mygtuku. | Jei neprisimenate
komponento numerio, paspauskite <TOTAL> mygtuka, ir sistema parodys
galimus komponentus (komponento numerj ir pavadinimg). Rodykliniais
mygtukais pasirenkamas norimas komponentas ir patvirtinamas <YES>
mygtuku.

“Svoris”:
Pasirenkamas norimas komponento svoris. |veskite naujg svorj ir patvirtinkite
<YES> mygtuku.

“IStrinti komponentg™:
Norédami istrinti komponenta, paspauskite <YES> mygtuka.

“Grizti | Sérimo plang”:
Paspaudus <YES> mygtuka, sistema iSsaugo pakeitimus ir grjizta | “Sérimo
plano” skyriy.

Naujo komponento jterpimas:
Paspauskite <YES> mygtuka.
Naujas komponentas jterpiamas pirmoje laisvoje vietoje. Komponento numeris
ir svoris jvedamas anksciau nurodyta tvarka.
Jei norimas pasaro komponentas néra jtrauktas | sgrasg, galima panaudoti
vieng iS tuscCiy skyreliy. Jei reikalinga papildyti teksu, praS8ome Zitreéti skyrelj "
Informacijos pervedimas ".

“Feed plan OK?” (“Patvirtinti $érimo plang”):
Paspaudus <YES> mygtuka, Sérimo planas iSsaugomas atmintyje.

“CREATE FEED PLAN” (“SUKURTI SERIMO PLANA”)
Veiksmai tie patys, kaip ir “Sérimo plano koregavime”. Skirtumas tik tas, kad
negalima pasirinkti jau sukurto $érimo plano.

“ERASE FEED PLAN” (“ISTRINTI SERIMO PLANA”)

Si meniu eiluté suteikia galimybe i$naikinti esama $érimo plana.

‘PROFEED” tikisi, kad <0...9> mygtukais bus jvestas norimas Sérimo planas ir
patvirtinta <YES> mygtuku. Jei neprisimenate S$érimo plano numerio, paspauskite
<TOTAL> mygtuka, ir sistema parodys galimus Sérimo planus ($érimo plano numerj,
gyvuliy skaiciy ir bendrg kiekj). Rodykliniais mygtukais pasirenkamas norimas $érimo
planas, kuris patvirtinamas <YES> mygtuku.

Toliau “PROFEED” sistema klausia, ar norite iStrinti pasirinktg S$érimo plana.
Norédami istrinti Sérimo plang, paspauskite <YES> mygtukg, norédami atsisakyti
trynimo - <NO> mygtuka.
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Program

“MODE”

PROFEED MENU

Adjust feed plan

Create feed plan

Delete feed plan

Set clock

Delete data store
Setting

l —>

“YES”

—— Correction

—— Display-light

— Display-contrast

l —>

“MODE” “YES”

PR11-0953gb

7.5 pav.
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“SET CLOCK” (“NUSTATYTI LAIKRODJ”)

Si meniu funkcija leidZia nustatyti “PROFEED” laikrodj ir kalendoriy.

Paspaudus <YES> mygtukg, “PROFEED” rodo esamg datg ir laikg. Norédami
nustatyti naujg datag ir laikg, paspauskite <NO> mygtukg, norédami grjzti | pagrindinj
meniu, paspauskite <YES> mygtuka.

Paspaudus <YES> mygtukg, “PROFEED” rodo esamg ménesio dieng. Kairigja
rodykle galima istrinti esamg verte, o naujai jvesta meénesio dieng reikia patvirtinti
<YES> mygtuku. <YES> mygtuku taip pat patvirtinama ir rodoma ménesio dienos
verte, jei jos nenorima keisti.

Ta pati procedldra pakartojama ir meénesiui, metams, valandai, minutei. Patvirtinus
minutes, sekundés pradedamos skaiCiuoti nuo nulio, o ekrane matoma nustatyta
data ir laikas. Norédami grjzti | pagrindinj meniu, paspauskite <YES> mygtuka.

“ERASE DATA STORE” (“ISTRINTI SAUGOMUS DUOMENIS”)

Si meniu funkcija suteikia galimybe i$trinti visus saugomus duomenis. Norédami
duomenis istrinti, paspauskite <YES> mygtuka. “PROFEED” suteiks paskutine
galimybe atsisakyti trynimo. Duomeny trynimas patvirtinamas <YES> mygtuku,
trynimo atsisakoma <NO> mygtuku.

“SETTING” (“NUSTATYMAS”)

Si meniu funkcija suteikia galimybe pakeisti “PROFEED” nustatyma.
Galima pasirinkti:

“Correction” (“Korekcija”)
“Display-light” (“Ekrano Sviesumas”)
“Display-contrast” (“Ekrano kontrastas”)

“CORRECTION” (“KOREKCIJA”)

Si meniu funkcija suteikia galimybe jjungti ir iSjungti svarstykliy korekcija dél
vibracijos. Paspauskite <YES> mygtukg. Ekrane rodomas esamas nustatymas.
Kairigja rodykle iStrinama esama verté, “0” arba “1” mygtukais jvedama nauja
(O=korekcija iSjungta, 1=korekcija jjungta), kuri patvirtinama <YES> mygtuku.

“DISPLAY-LIGHT” (“EKRANO SVIESUMAS”)
Si meniu funkcija suteikia galimybe pakeisti ekrano Sviesuma. Ekrano Sviesumas
keiCiamas rodykliniais mygtukais, o patvirtinama <YES> mygtuku.

“DISPLAY-CONTRAST” (“EKRANO KONTRASTAS”)
Si meniu funkcija suteikia galimybe pakeisti ekrano kontrasta. Ekrano kontrastas
keiCiamas rodykliniais mygtukais, o patvirtinama <YES> mygtuku.

! Jei per klaidg ekrano kontrastg sumazinsite iki nulio, ekrane nieko

nebegalésite matyti. Todél numatyta dar viena kontrasto keitimo galimybé,
vienu metu spaudZziant <0> mygtukag ir vieng i$ rodykliniy mygtukuy.
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

“DATA TRANSMIS.” (“DUOMENUY PERDAVIMAS”)

7.6 pav. Si meniu funkcija suteikia galimybe perduoti duomenis i§ kompiuterio “PROFEED”
sistemai ir atvirkS§Ciai. Tam reikalingas neSiojamasis infraraudonyjy spinduliy
terminalas “A” ir su kompiuteriu sujungtas infraraudonuyjy spinduliy siystuvas-imtuvas
“B”. [ranga jgalina perleisti neegzistuojanc€ius pasarus pro PROFEED sistema.

Siy priedy uzsakymo numerius Zirékite atsarginiy daliy sarase.

“SEND DATA” (“SIUSTI DUOMENIS”)

7.7 pav. Si meniu funkcija suteikia galimybe perrasyti duomenis i§ “PROFEED” sistemos |
nesiojamajj terminalg. Vartotojas gali perrasyti Sérimo planus, pasSary komponenty
lenteles.

Pasirinkite meniu eilute "Send data” ir paspauskite <YES> mygtuka. Laikydami
nesiojamajj terminalg mazdaug 30 cm atstumu nuo “PROFEED” infraraudonuyjy

spinduliy langelio, paspauskite <ON> mygtuka. Duomenys perraSomi iS “PROFEED”
sistemos | neSiojamajj terminala.

“RECEIVE DATA” (“PRIIMTI DUOMENIS”)

Si meniu funkcija suteikia galimybe perradyti duomenis i$ nesiojamojo terminalo j
‘PROFEED” sistema. Vartotojas gali perrasyti Sérimo planus, pasary komponenty
lenteles. Pasirinkite meniu eilute "Receive data” ir paspauskite <YES> mygtuka.
Laikydami neSiojamajj terminalg mazdaug 30 cm atstumu nuo “PROFEED”
infraraudonuyjy spinduliy langelio, paspauskite <ON> mygtukg. Duomenys i$
nesiojamojo terminalo | “PROFEED” sistema.
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“"JF Profeed 3.3  [H[E 3
Meny
Serial port —File system
F - N * COM1 ' Dvenrite files
| Terminal > PC I " Create new files
 COM2
Input file type
L & JFFiles
PC - Termminal | k4 " External feed optimization program
Language
’7 Select language : Ienglish vl
| 0% |
Statuz Cancel |
B £
£
7.8 pav. 7.9 pav.
il Save FM-file 2 x| Open FM-file 2] x]
Save in: Ia JF Profeed ] gl = Search in: |3 JF Profeed =l gl :
iFm.:sv
%] Fro.csv F.cow
Fp.cav
|
I Filename: [ csv Save |
Filename: Save I Save as: ISemicoIon separated fils [* cav] j Cancel
Save as: Semicolon separated file [7 cav] j Cancel | I™ Open as writeprotected

7.10 pav.

Setup
Serial port —File system
& COM1 @ Ovenrite files
7 Create new files
¢ COM2
~Input file type
® i & JF-Files
 COM4 = Extemal feed optimization program
Language
’7 Select language :
default

dansk
deutsch

Cancel

svenska

PR11-1138

7.12 pav.
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7. SVERIMO SISTEMA “PROFEED”

7.8 pav.

7.9 pav.

7.10 pav.

7.11 pav.

7.12 pav.

DUOMENUY PERRASYMAS IS KOMPIUTERIO | NESIOJAMAJ] TERMINALA IR
ATVIRKSCIAI

Diegiant kompiuteryje programine jranga, sukuriamas atskiras katalogas, pavyzdziui
“c:\profeed”, | kurj perkopijuojamas failas Jf_ir. exe.

Esant prie kompiuterio prijungtam infraraudonuyjy spinduliy imtuvui, galima paleisti
programa.

IS meniu pasirinkite "setup”. Nurodykite, prie kurio prievado prijungtas infraraudonuyjy
spinduliy imtuvas — paprastai COM1 arba COM2. Tai atlikus, programa paruosta
duomeny perdavimui ir priemimui. Failo tipas yra “CSV”, kurj supranta dauguma
elektroniniy lenteliy.

“TERMINAL PC”

Si meniu funkcija pasirenkama, norint perradyti duomenis i§ nesiojamojo terminalo j
kompiuterj. Kad galima baty tai atlikti, duomenys pirmiausia turi bati perradyti is
"PROFEED” sistemos | neSiojamajj infraraudonyjy spinduliy terminala.

NeSiojamajj terminalg reikia laikyti mazdaug 30 cm atstumu nuo infraraudonujy
spinduliy imtuvo, kuris prijungtas prie kompiuterio. Baigus duomeny priémimag galima
nurodyti, kur norima iSsaugoti failus: duomeny failg “da.csv”’, pasSary tipo failg
“fm.csv” feed Sérimo plany failg “fp.csv”.

Sia funkcija daZnai naudojamasi, norint daugiau suZinoti apie ankstesnius pasary
maiSymus. Duomeny faile yra tikrieji pasary kiekiai, sunaudoti kiekvienam maiSymo
ciklui.

“PC TERMINAL”

Si meniu funkcija pasirenkama, norint perrasyti duomenis i§ kompiuterio | neSiojamajj
terminalg. Pirmiausia pasirinkite norimo perduoti pasary tipo failg “fm.csv”, paskui
$érimo plany failg “fp.csv’. Sia funkcija daZnai naudojamasi, norint kompiuteryje
pakeisti pasary tipo failg “fm.csv” arba $érimo plany failg "fp.csv”, o pakeistus failus
vél perrasyti | PROFEED sistema.

Zemiau meniu skyrelio "setting" t.y. “nustatymas” jas galite pasirinkti kalbg. Tam, kad
pasirinkimas atsirasty sgrase, LNG — failai turi bati patalpinti j aplanka JF_IR.EXE
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8. TEPIMAS

8. TEPIMAS

TEPALAI

Rapinkités, kad prie$ darbo pradzig masina visada buty gerai sutepta.
TEPALO TIPAS: Universalus geros kokybés konsistencinis tepalas.
Kardaninj veleng reikia tepti kartg per savaite.

Ypatingg démesj skirkite slankiesiems kardaninio veleno PROFILINIAMS
VAMZDZIAMS. Net esant dideliam sukimo jégos momentui, jie turi laisvai slysti
vienas kito atzvilgiu. Nepakankamai tepant profiliniy kardaninio veleno vamzdziy
slankigsias dalis, atsiranda didelés aSinés jégos, kuriy veikiami genda
profiliniai vamzdziai, o galiausiai sultizta veleny jungtys ir reduktoriai.

8.1 pav. Pasary dalytuvo tepimo vietos:

Poz.: Nr.: I8déstymas: Tepti po:
A 1 Galiniai rotoriaus asies guoliai 10 valandy
B 1 Priekiniai rotoriaus aSies guoliai 10 valandy
C 2 Rutulinis kélimo cilindro Sarnyras 40 valandy
D 2 Rutulinis dureliy cilindro Sarnyras 40 valandy
E 3 Galliniai grandininés pavaros guoliai 10 valandy
F 3  Priekiniai grandininés pavaros guoliai 10 valandy
G 2 If{utullnls galiniy svérimo elementy 40 valandy
Sarnyras
H 2 Raty guoliai (papildomai 10 g. po aSiy Kartg per 6
dangteliais ) ménesius
K 1 Gembé 40 valandy
L Didziosios grandinés tepimo
mechanizmas
M Grandinés reduktoriaus alyvos talpa
N 1 Labirintinis maiSytuvo riebokslis 10 valandy
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ALYVA

Didzioji 1 %~ grandiné tepama pagal poreikj, bet ne reCiau kaip karta per savaite. Ji
niekada neturi biti sausa. Reikia naudoti specialig geros kokybés grandiniy alyva,
nes ji tarnauja ilgiau uz paprastg varikliy alyva.

Rotoriui sukantis, atidaromas c¢iaupas. Vienam tepimui sunaudojama ¥ indelio
turinio.

Kartg per savaite tikrinamas alyvos lygis talpoje. Alyvos lygis turi bati mazdaug 10
mm zemiau grandinés reduktoriaus apatiniojo krasto (8.1 pav.).

Kas 6 ménesius alyvg reikia pakeisti. Reikia naudoti “Shell Omala 100" arba
panasios kokybés tinkamag alyva.
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9. PRIEZIURA

BENDROJI DALIS

ISPEJIMAS: Atliekant masinos remonto ar prieziiros darbus, ypaé svarbu
A uztikrinti reikiamga zmoniy sauga. Todél masing ir traktoriy (jei
prijngtas) visada pastatykite pagal Sios instrukcijos pradzioje

esanciy “BENDRUJY SAUGOS NUORODU” 1 — 11 punktus.

SVARBI PASTABA: Po tam tikro darbo valandy skaiCiaus reikia paverzti
masinos varztus. Si taisyklé galioja ir po remonto.

Priverzimo jégos momentai Ma (jei nenuurodyta kitaip)

A Klasé: 8.8 Klaseé: 10.9 Klase:12.9
%] Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M10 48 65 80
M12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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9.1 pav.

9.2 pav.

9.3 pav.

9.4 pav.

9.5 pav.

9.6 pav.

VALYMAS

Valant maiSymo bunkerj i$ vidaus, drenazinis kamstis iSsukamas ir pakabinamas ant
galinés kelimo kilpos.

Laikant masSing lauke, drenazinj kamstj taip pat reikia iSsukti ir pakabinti ant galinés
kelimo kilpos, kad lietaus vanduo negaléty kauptis maiSymo bunkeryije.

Kopételés skirtos Zzmogui jlipti | maiSymo bunkerj, kad galéty jj apziaréti, iSvalyti,
sumontuoti guminius grandiklius arba sieninius peilius.
Sukantis maiSymo rotoriui, draudziama lipti ant virSutiniojo kopétéliy skersinio.

Tam tikromis aplinkybémis paSaras gali suaikaupti apie priekinj sverimo elementa.
Norint lengviau pasalinti Siuos liku€ius, reikia pakelti maiSymo bunker.

Niekada nesinaudokite auksto slégio vandens srove netoli svérimo elementy ir
svarstykliy jrangos.

Neuzmirskite nuo masinos iSorés pasalinti misinio liku€ius, jei miSinyje buvo
kaustikine soda apdoroty grudy.

PADANGOS

Slégis padangose: 14.0/65-16 -14 PR 5,5 baro /80 Ib.
385/65 - 22,5 - 158 8,5 baro/ 125 Ib.
315/60 — 22,5 9 barai / 131 Ib.

DERINIMAS

GRANDINIY PATEMPIMAS

Grandinés ilgaamziSkumui labai svarbu, kad ji baty gerai tepama ir pakankamai
itempta. Taciau jei grandiné per daug jtempta, be reikalo dévisi guoliai, o jei jtempta
per mazai, yra pavojus, kad ji gali nuspristi. Naujos grandinés tempiasi. Todél
grandines reikia patikrinti, praéjus savaitei nuo naujos masinos naudojimo
pradzios.

Véliau grandines reikia tikrinti kartag per ménesij:

1 %" grandinés patempimas: grandinés tempimo mechanizmas verziamas tol, kol
tarpas tarp spyruoklés vijy tampa lygus 1,5 — 2 mm. Baige tempima, neuzmirskite
priverzti dviejy fiksuojamujy verzliy.

1 1/4” grandinés tempimas: apacioje esantis grandinés tempimo mechanizmas “A”
tempiamas aukStyn varztu “B”. Baige tempimg, NEUZMIRSKIITE uzdéti kaistj ”C”,
kuris neleidzia varztui sukiotis.

%" dvigubos grandinés tempimas: grandinés tempimo mechanizmas “A”
atlaisvinamas, pastumiamas link grandinés ir vél priverziamas.
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9. PRIEZIURA

9.7 pav.

9.8 pav.

9.9 pav.

Fig. 9.10

9.11 pav.

DURELIY RITINELIAI

Dureliy ritinélius reikia tikrinti kartg per 6 ménesius, o jei reikia — derinti.

Derinant atlaisvinama verzlé ir ritinélis pastumiamas ekscentriku “A”.

Durelés turi eiti lygiagreciai kreipiamajai detalei, o laisvumas tarp ritinéliy ir briaunos
turi bati kuo mazesnis.

ATRAMINIAI KELIMO CILINDRO GUOLIAI

Atraminiai kélimo cilindro guoliai “A” turi uztikrinti, kad nebuty nereikalingo laisvumo
tarp vaziuoklés ir maiSymo bunkerio. Mazas laisvumas ir maza trintis uztikrina stabily
ir tiksly svérima.

Derinimas: Atlaisvinamas varztas “B”, kronsteinas “C” pastumiamas po vaziuokle ir
vél priverZziamas.

VARZTU PAVERZIMAS

Raty varztus reikia paverzti kartag per ménesj 230 Nm jégos momentu.
Sieniniy peiliy varztus reikia paverzti karta per ménesj 600 Nm jégos momentu.

Rotoriaus menciy varztus reikia tikrinti karta per ménesj, o jei reikia - paverzti 200
Nm jégos momentu.

1 %" grandinés didziosios (“A”, 640 Nm.) ir mazosios (“B”, 325 Nm.) Zvaigzdutés
varztus
reikia tikrinti karta per 6 ménesius.

REMONTAS, |SKAITANT VIRINIMA

Negalima leisti, kad suvirinimo srové tekety per sverimo elementus.

To galima iSvengti, atidarius sujungimy dézute “A” ir atjungus svérimo elementy “B”
bei prietaiso “C” jungtis.

Be Sios priemonés taip pat reikia stengtis suvirinimo aparato elektrodus visada
jungti kuo arcéiau virinimo vietos.
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9. PRIEZIURA

DANTYTI ELEVATORIAUS DIRZAI ("E" MODELIS)

9.12 pav. Norint pasiekti jtempimo varztus, reikia nuimti dangtj “A”.

9.13 pav. Elevatoriaus sinchroniniai dirzai tempiami, nuémus fiksuojantjjj kaistj ir prie$

laikrodZio rodykle sukant tempimo varZtus. Dirzus reikia tempti, kol atstumas tarp
deSimties dirzo danteliy bus lygus mazdaug 504 mm. Paskui patikrinama, ar dirzai
sklandziai juda.
Tinkamas jtempimas svarbus tiksliam dirzy sukibimui su krumpliara€iais ir
maksimaliam krumpliaraciy jégos perdavimui dirzams. Jei dirzai per daug arba
per mazai jtempti, jie gali nebeatitikti krumpliaraciy, ir judéjimas bus
apsunkintas.

Fig. 9.14a |tempimo nustatymas Vernje principu

Fig. 9.14b
ASj su krumpliaraiu apsukite maziausiai 5 kartus 9.14.a ir 9.14.b
paveiksléliuose nurodyta kryptimi (visg laika sukite j vieng puse). Jei dirzo
dantys liecia priekine krumpliaraio danty puse (9.14.a pav.), dirzas per daug
itemptas. Jei dirzo dantys lie€ia uzpakaline krumpliaraio danty puse (9.14.b
pav.), dirzas jtemptas per mazai.
Dirzas jtemptas teisingai, kai dirzo dantys patenka per vidurj tarp krumpliaracio
danty arba truputj aré¢iau uzpakalinés krumpliara€io danty pusés.
Po kiekvieno bandymo dirzo jtempima pakoreguokite vienu reguliavimo varzto
pasukimu.

Sureguliave dantyty dirzy jtempima, neuzmirskite vél uzdeéti dangti.
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10.1 pav.

10.2 pav.
10.3 pav.
10.4 pav.
10.5 pav.

10.6 pav.

10. SUTRIKIMAI

Perkraunant arba (ir) neteisingai kraunant masing (kraunant i$ kitos pusés ir
sukeliant krautuvo kau$o jstrigimo pavojy), galima sugadinti maiSymo rotoriy. Taip
gali atsitikti ir patekus | bunkerj pasaliniams daiktams.

TacCiau labai daznai Zala apsiriboja tuo, kad lGzta kardaninio veleno apsauginis
varztas.

Vietoj lGzusio varzto galima naudoti kitg, savo kokybe prilygstantj oroginaliam “JF”
varztui.

Perkraunant arba neteisingai kraunant masing, kartais gali nutrikti viena i$ grandinés
jungCiy. PrieS pakei€iant jungtj kita originalia jungtimi reikia patikrinti, ar grandiné
nesusidévéjusi ir kitaip nepazeista.

Tokiam remontui niekada nenaudokite sulankstyty grandinés jungCiy, nes jy
stiprumas prilygsta tik mazdaug 70% normaliy jung€iy stiprumui.

Jei iSkrovimo velenélis nesisuka, tikriausiai uzstrigo paSaras. Tuo atveju kelias
sekundes pasukite velenélj atgal.

Jei sutriko elektroninés svarstyklés, susisiekite su artimiausiu “JF” atstovu. Jis turi
specialius jrankius, reikalingus ieSkant gedimy ir kalibruojant svarstykles.

Elektroninése svarstyklése nustaCius nulj ir | bukerj pilant melasg arba vandeni,
svarstyklés gali ir toliau rodyti nulj.
Sig problemg galima iSspresti tokiu badu:

Vienu metu paspauskite "TARA” ir "ON” mygtukus.
Ekranas rodo “A ON” arba “A OFF”.

Paspauskite "ON” mygtuka.

Ekranas rodo "0 ON”.

Paspauskite mygtukg "TARA”.

Ekranas rodo “0 OFF”.

Paspauskite "ON” mygtuka.
Sistema pasiruoSusi matavimames.
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11. ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

11. ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

11.1 pav. Uzsakydami atsargines dalis, nurodykite masinos modelj ir serijos numerj. Si
informacija pateikta masSinos tapatumo lenteléje. Mes rekomenduojame Siuos
duomenis kuo greiCiau persirasyti | pirmajj gauto kartu su masina atsarginiy daliy
zurnalo puslapj, kad uzsisakydami dalis, turétumete jg po ranka.
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12. KAl MASINA NEBETIKS NAUDOJIMUI

12. KAl MASINA NEBETIKS NAUDOJIMUI

Nebetinkama naudojimui masing reikia sunaikinti tvarkingai. Laikykités Siy taisykliy:

Masinos negalima tiesiog iSmesti - pirmiausia reikia iStustinti jos alyvos talpas.
Panaudotg alyva reikia perduoti utilizavimo jmonei.

ISardykite masing, atskirkite restauravimui tinkamas dalis - pavyzdZziui, padangas,
hidraulines Zarneles, hidraulinius voztuvus ir t.t.

Restauravimui tinkamas dalis perduokite jgaliotoms dirbtuvéms. Didzigsias,
netinkamas restauravimui dalis atiduokite jgaliotiems metalo lauZzo supirkéjams.
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13. ELEKTRINE IR HIDRAULINE SCHEMA
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ELEKTRINE SCHEMA

13.1 pav.
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13. ELEKTRINE IR HIDRAULINE SCHEMA

Uzdaryti naudojant
¥ John Deere
hidrauliné sistema
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HIDRAULINE SCHEMA

13.2 pav.



UZRASAMS

PILI-012X-10 FEEDER PA 12/15 0610 82









GARANTIJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Denmark, toliau vadinama "JF", kiekvienam
naujos "JF" masSinos pirkéjui suteikia garantijg, kurig uztikrina jgalioti "JF" prekybos atstovai

Garantija taikoma gedimams, susijusiems su gamybos ir medziagy defektais.

Garantija galioja vienerius metus nuo tos dienos, kai jg jsigijo galutinis
vartotojas.

Garantija negalioja, jei:

Masina buvo naudojama kitam tikslui, negu nurodyta instrukcijoje.
Masina buvo naudojamasi netinkamai.

Gedima sukélé iSorinés jégos - pavyzdziui, zaibas arba krentantis daiktas.
Masinos techniné priezitira buvo nepakankamal gera.

Masina nukentéjo dél transporto jvykio.

Masinos konstrukcija buvo pakeista be rastiSko "JF" leidimo.

Masinos remontas buvo atliktas nekvalifikuotai.

©@ N o g ke Dd=

Masinoje panaudotos neoriginalios atsarginés dalys.

"JF" negali biti atsakinga uz negautas pajamas dél masinos gedimo nei masinos savininkui, nei
trecCiosioms Salims. "JF" taip pat neatsakinga uz Zzmoniy atlyginimus, iSskyrus numatytg Sioje sutartyje
daliy keitimg pagal garantija.

"JF" neatsakinga uz Sias iSlaidas:

1. ISlaidas normaliai masinos prieziirai - pavyzdziui, uz alyva, tepala, smulkius reguliavimo
darbus.

ISlaidas masinos transportavimui j dirbtuves ir atgal.

Prekybos atstovo kelionés ir krovinio pristatymo islaidas.

Garantija negalioja besidévin€ioms dalims, iSskyrus tuos atvejus, kai galima aiSkiai jrodyti, jog yra
defektas dél "JF" kaltés.

Sekancios dalys yra laikomos besidévin€iomis dalimis:

Apsauginiai brezentai, peiliai, peiliy pakabos, priespeiliai, kreipianciosios slitizés, apsaugos nuo
akmeny, diskai, buagno apsauginiai gaubtai, gofruotos dalys, padangos, kameros, stabdziy
kaladélés, grandiniy jtempéjy dalys, apsaugos, hidraulinés zarnos, transporteriai, raty tvirtinimo
varztai ir verzlés, fiksavimo ziedai, movos, darbiniai, velenai, sankabos, tarpinés ir rieboksliai,
dantyti dirzai, V-tipo dirzai, grandinés, zvaigzdutés, kronsteinai, transporteriy grandiniy lystés,
grébliy ir rinktuvy pirstai, guminiai ziedai, guminés mentys, pjovimo peiliai, trinties plokstés ir
skleidimo platformos jdéklai, skaldymo peiliai jskaitant varztus ir verzles, skleidimo bugnai ir
méslo skleidimo mentés.

Be to, vartotojas turi jsideméti:

1. Garantija galioja tik tuo atveju, jei prekybos atstovas galiniam vartotojui iSdavé prekés
pirkimo €ekj ir aprapino naudojimosi instrukcija.

Garantija negali bati perduota kitiems be "JF" rastiSko leidimo.

Jei i$ karto neremontuojama, garantija gali bati anuliuota.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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