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- er i overensstemmelse med Maskindirektivets bestemmelser (Direktiv 2006/42/EF) og hvis
relevant ogsa bestemmelserne i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG und
wenn erforderlich auch mit der EMC-Richtlinie 2014/30/EU hergestellt wurde.

- is in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC and if relevant
also the provisi—ons of the EMC Directive 2014/30/EU.

- est conforme aux dispositions de la Directive relatives aux machines 2006/42/CE et
également aux dispositimons de la Directive sur la Directive EMC 2014/30/UE.

- € in conformita’ con la Direttiva Macchine 2006/42/CE e, se pertinente, anche alla Direttiva
alla Direttiva EMC 2014/30/UE.

- in overeenstemming is met de bepalingen van de Machine richtlijn 2006/42/EG en wanneer
relevant ook met de bepalingen van de EMC richtlijn 2014/30/EU.

- ar i éverensstammelse med Maskindirektivets bestammelser (Direktiv 2006/42/EG) och
om relevant ocksa bestammelserna i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- tayttda Konedirektiivin (Direktiivi 2006/42/EY) maaraykset ja oleellisilta osin mydés EMC-
direktiivin 2014/30/EU.

- es conforme a la Directiva de Maquinaria 2006/42/CE v, si aplica, es conforme también a
la Directiva EMC 2014/30/EU.

- pozostaje w zgodzie z warunkami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i jezeli ma to
zastosowanie rowniez z warunkami Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektro magnetycznej
EMC 2014/30/UE.

- oTroBapsi Ha M3UckBaHuATa Ha [dupektuBata 3a MawwuHute 2006/42/EQO n ako mnma
NPpUNoXeHne Ha W3UCKBaHWATa Ha [upekTuBata 3a enekTpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT
2014/30/EC.

- Megfelel a 2006/42/EK Gépi Eszkdzokre vonatkozd elbirasoknak és amennyiben
felhasznalasra keril, a 2014/30/EU Elektromagneses kompatibilitas Iranyelv feltételeinek.
- odpovida zakladnim pozadavkim Strojni smérnice 2006/42/ES a jestlize to jeji uplatnéni
vyzaduje i s podminkami Smérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické kompatibility.
-atitinka MasSiny direktyvos Nr.2006/42/EBiir, jeigu taikoma, Elektromagnetinio suderinamumo
direktyvos Nr. 2014/30/ES reikalavimus.




- je v sulade s podmienkami Smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach a pokial si
to jeho uplatnenie vyzaduje aj s podmienkami Smernice 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite.

-indeplineste prevederilor Directivei de Masini 2006/42/CE si daca este utilizata de asemenea
cu prevederile Directivei referitoare la compatibilitatea electro-magnetica EMC 2014/30/UE.
- on vastavuses Masinate Direktiivi tingimustega 2006/42/EU ning sammuti juhul, kui on
tegemist sammuti on vastavuses Elektromagnetilise kokkusobivuse Direktiivitingimustega
EMC 2014/30/EL.

- z dolocili Direktive o strojih 2006/42/ES ter, Ce je to relevantno, tudi z dolocili EMC Direktive
2014/30/EU.

- TTapapével oUP@wvn PE Toug Opoug Tng Odnyiag tepi Mnxavwyv 2006/42/EK kal o€
TTEPITITWON TTOU aUTO €QaPUOZETal KAl HE TOUG Opoug TNG Odnyiag Trepi NAEKTPOUAYVNTIKAG
oupBarorntag (HMZ) 2014/30/EE.

- Esta de acordo com exigéncias das Directivas das Maquinarias 2006/42/CE e no caso em
que tiverigualmente aplicagdo com as exigéncias das Directivas referentes a compatibilidade
electromagnética EMC 2014/30/UE.

- tikkonforma mad-dispozizzjonijiet tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE u jekk
rilevanti wkoll mad-dispozizzjonijiet tad d-Direttiva EMC 2014/30/EU.

- atbilst masinu direktivai 2006/42/EK, ka arT nepiecieSamibas gadijuma elektromagnétiskas
saderibas direktivai EMC 2014/30/ES.

Zedelgem
Antoon Vermeulen
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AVANT-PROPOS
CHER CLIENT!

Nous vous invitons a lire attentivement cette notice pour une meilleure utilisation du produit,
de bons résultats ainsi qu'une bonne rentabilité économique de la charrue de votre choix.

Si elle est mise correctement en route, réglée et entretenue avec précaution, la charrue
répondra a toutes vos attentes et vous rendra de grands services pendant des années. Si
vous avez besoin d’'informations complémentaires, non contenues dans ce manuel, ou si
vous avez besoin de I'aide du service-aprés-vente, nous vous recommandons de contacter
I'un de nos distributeurs locaux qui dispose également de piéces de rechange en stock.

Overum a toujours eu pour ambition d’améliorer ses produits. Par conséquent, aucune
caractéristique n’est définitive et nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques
des charrues et de leur équipement.

(D oveERUM

CNH Industrial Sweden AB
Bruksgatan 4

S-590 96 Overum

Sweden

Tel.: +46 493 36100
E-mail: sales@overums-bruk.se
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1. INTRODUCTION

1. INTRODUCTION
DESCRIPTION DES FONCTIONS

Cette charrue est une charrue réversible utilisant alternativement les corps gauches et droits
et pour le transport entre la ferme/champs. Les charrues sont équipées de sécurité non stop
hydraulique qui peuvent étre utilisées dans tous types de sol.

Le dispositif de retournement permet de modifier la position de travail des corps a gauche
et a droite.

La charrue doit étre accouplée a l'attelage 3 points a I'avant du tracteur et connectée au
circuit hydraulique via les sorties hydrauliques prévues.

Vérin de retournement Téte d’attelage

Etrave Versoir

Pointe Soc Contre-sep
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1. INTRODUCTION

IDENTIFICATION DE LA

Désignation du type
FX  21075-31075

CHARRUE

Systéme de H=Hydraulique

sécurité F=Fixe (Boulon de cisaillement)

Dégagement sous age  75cm

Dégagement entre corps 10=100cm —

Nombre de paires de corps

Type de machine . ) )
IFonctlon IType / Variante / Version
]
]
o (ov nuu[
CNH Industrial Sweden AB $-59096 Overum Sweden
Designation PLOUGH | ! ||
O Model FX 31075 H Q)
oL afion Number S18 301626
Max weight Modelyear / c €
Made in Swede earof conskuction \
4165347#700(5)\
[
Poids maximum Année modeéle Année de construction

Numeéro de série

Compléter la plaque ci-dessous avec le type de machine et le numéro de série de la charrue.

INDPUSTRIAL

D sverum

CNH Industrial Sweden AB 5-52096 Overum Sweden

@)

Designation ‘TN/V|
O Model
Procuct
Identification Number
Max weight kg| Moddyear c €
Made in Sweden  Yearofconshuction
41453473700(8)

FX O FR 181218
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1. INTRODUCTION

CONSIGNES DE SECURITE

LIRE LE MANUEL D’UTILISATEUR. L’UTILISATEUR EST RESPONSABLE DE SA
SECURITE.

Avant de commencer le travail, lire attentivement les instructions

1 h de fonctionnement de la charrue, sans modifier ses réglages. La
[ ] charrue posséde plusieurs systemes de sécurité. Néanmoins,
le constructeur ne peut pas prévoir toutes les circonstances
d’accidents possibles sur cette machine.

Votre responsabilité en tant que propriétaire ou opérateur consiste a garantir la sécurité de
toute personne effectuant des opérations, pendant le transport, I'entretien ou le remisage
de la machine. Pour plus d’informations, contacter le concessionnaire ou le distributeur de
la machine.

Etre pleinement conscient de ses responsabilités permet d’éviter des accidents graves. La
régle principale de sécurité concerne I'opérateur de la charrue. Il doit en étre conscient, sa
formation et expérience doivent s’appuyer sur:

. Ses compétences, il doit étre familiarisé avec les différents fonctions et réglages
pour assurer un travail fiable en toute sécurité. Sa formation dans le domaine de
la sécurité doit étre recyclée tous les ans.

. Etre conscient de son environnement dans la mesure ou des problémes de
sécurité imprévus peuvent se manifester afin d’assurer la sécurité de tout le
personnel (y compris les opérateurs, le personnel d’entretien et les passants)).

Ce pictogramme signifie : ALARME DE SECURITE !

Les pictogrammes utilisés dans ce manuel de l'utilisateur signalent
des instructions valables pour tout le personnel. Le non-respect de
ces instructions peut entrainer des blessures graves, voire la mort.

Pictogrammes d’alarme de sécurité Remarque : Les pictogrammes apposés sur la
machine peuvent étre différents par rapport a ceux illustrés dans ce manuel.

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Garder une distance sécuritaire
Ne pas stationner sous ou prés de la charrue pendant son travail ou pendant son attelage
au tracteur.

La béquille de la charrue
Ne pas stationner sous ou a proximité de la charrue si elle n’est pas correctement supportée
sur sa béquille.

Abaisser la charrue
La charrue doit étre abaissée jusqu’au sol lorsqu’elle est en position de repos.

5 ) 6veErum



1. INTRODUCTION

Masses frontales avant

L'avant du tracteur doit étre équipé, si nécessaire, de masses frontales pour garantir une
traction optimale et maintenir la stabilité directionnelle. S’assurer qu’au moins 20% du poids
du tracteur, repose sur les roues avant.

Rester toujours vigilant

S’assurer qu’aucune personne ne se trouve sur, sous ou dans la zone a risque dans le
champ de travail de la charrue pendant le transport, le labour ou d’autres manceuvres de la
charrue. Ne jamais travailler sous une charrue relevée!

Utiliser la béquille de la charrue
[l faut toujours utiliser la béquille lorsque la charrue est stationnée. Stationner la charrue sur
une surface plane et stable.

Il est interdit de faire monter des passagers
Ne laisser personne monter sur I'équipement pendant son travail, ni son transport.

SECURITE PENDANT L’'ATTELAGE ET LE DETELAGE DE LA CHARRUE

Risque de blessures
Une fausse manceuvre du tracteur peut provoquer des blessures graves. S’assurer que
personne ne se trouve entre le tracteur et la machine pendant son attelage et dételage.

S’assurer que la charrue soit sécurisé avec un nombre suffisant de goupilles de verrouillage.
Pendant le fonctionnement, des forces négatives peuvent se manifester et forcer vers le
haut un coté de la téte d’attelage et le bras inférieur de son attelage rapide. |l existe le risque
que le crochet puisse se dégager. Il s’ensuit que la barre d’attelage sur les bras inférieurs
doit étre fixée a I'aide d’'un boulon.

S’assurer que la machine est au point mort avant de démarrer le moteur.

Contréler qu’il n’y ait pas de pression dans les flexibles hydrauliques.
Avantd’arréterle tracteur, s’assurer qu'’il n’y ait pas de pression dans les flexibles hydrauliques
en activant les distributeurs du tracteur en position flottante.

Vérifier la longueur des flexibles hydrauliques
Vérifier la longueur des flexibles hydrauliques quand la charrue est abaissée en position de
travail. Controler que les flexibles ne soient pas trop tendus.

Vérifier la connexion des flexibles hydrauliques
Vérifier que les flexibles hydrauliques soient correctement connectés aux sorties hydrauliques
du tracteur. Si ce n’est pas le cas, la charrue peut se déplacer de fagon inattendue.

ENTRETIEN ET SECURITE

Eviter le contact avec I’huile et la graisse
Pour protéger la peau d’un contact avec de I'huile et de la graisse, porter des lunettes de
protection.

FX O FR 180105 6
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1. INTRODUCTION

Huile sous pression

La charrue doit étre attelée au tracteur. Adopter toutes les précautions nécessaires pour
rechercher des fuites d’huiles ou des raccords endommagés. L’huile hydraulique sous
pression peut pénétrer la peau et provoquer des blessures graves. Avant I'entretien, s’assurer
gu’il N’y ait aucune pression dans le circuit hydraulique et que tous les éléments soient
correctement serrés avant la mise sous pression du systeme. Le port de gants et lunettes
est obligatoire. Ne jamais manipuler la vanne de remplissage de gaz sur 'accumulateur!

Entretien régulier

Procéder régulierement a I'entretien de la machine, aux intervalles préconisés, selon
les instructions de ce manuel : chapitre 6 ENTRETIEN. Remplacer les piéces d’'usure
conformément aux instructions imparties dans ce manuel. Il existe un risque de faibles
performances si la machine n’est pas entretenue correctement.

Serrage de tous les écrous et vis

[l faut toujours se rappeler de serrer de nouveau tous les écrous et les vis aprés 3 heures
de travail de la machine. S’assurer a chaque fois que les écrous et les vis soient serrés. Voir
les couples de serrage au chapitre 6 ENTRETIEN.

Port de gants de protection
Utiliser toujours des gants de protection pour travailler sur les pieces tranchantes de la
machine.

SECURITE DE TRANSPORT

Attention a la longueur de la charrue

La charrue est longue et ne suit pas complétement le tracteur dans les virages serrés. Faire
attention a ce que I'extrémité de la charrue ne heurte aucun obstacle. Les pédales de frein
sur le tracteur doivent étre solidarisées pendant le transport.

Les stabilisateurs des bras inférieurs
Bloquer les stabilisateurs des bras inférieurs du tracteur lorsque la charrue est transportée
sur la route, de sorte que la charrue soit fixée latéralement.

Conduire conformément au code de la route local
Les opérateurs doivent respecter les regles en vigueur ou les reglements locaux pertinents
a la sécurité routiére et a la sécurité du travail.

Conduire avec précaution, max. 25 km/h
Conduire avec prudence en adaptant la conduite aux conditions de la route. Ne jamais
dépasser la limite de 25 km/h.

7 ) 6veErum



1. INTRODUCTION

AUTOCOLLANTS D’AVERTISSEMENT

> B

>
)8

> B
Ll e

Explications

4165 99101 00 Voir le manuel !
Avant d’atteler la machine au tracteur, lire attentivement les instructions
et respecter les notices de sécurité.

4165 98301 00 Attention ! Zone a risque !

Il est interdit de stationner dans la zone a risque, sur ou sous la charrue
lors du transport, du labour ou de son retournement. Ne jamais travailler
sous une charrue relevée. Vérifier toujours qu’il n’y ait personne entre
le tracteur et la machine.

4165 98300 00 Huile sous pression !

Adopter toutes les précautions nécessaires pour rechercher des
fuites d’huile ou des raccords endommageés. L'huile hydraulique sous
pression peut s’avérer dangereuse. Décharger la pression du circuit
hydraulique avant I'entretien, vérifier que tous les éléments soient
serrés correctement avant la mise sous pression du circuit. Le port de
gants et lunettes est obligatoire.

4165 99102 00 Béquille de stationnement

Ne pas stationner a proximité d’une charrue qui n’est pas correctement
supportée sur sa béquille. La charrue stationnée doit étre toujours
supportée par la béquille.

4165 25073 00 Attention ! Risque d’écrasement
Risque de blessures suite a écrasement. Adopter toutes les précautions
nécessaires!

FX O FR 180105
Charrue Avant FX



2. DESCRIPTION TECHNIQUE

2. DESCRIPTION TECHNIQUE
PREPARATION DU TRACTEUR AVANT DE LABOURER

DIMENSION DU TRACTEUR

Le tracteur doit avoir une dimension appropriée pour fonctionner avec la charrue en toute
sécurité!

FONCTIONNEMENT DE L’ATTELAGE AVANT

L’attelage avant et la charrue doivent fonctionner comme une seule unité. Ce fonctionnement
dépend des réglages des bras d’attelage inférieurs et du bras d’attelage supérieur. Ces
composants doivent dont étre maintenus dans un état leur permettant d’étre facilement
réglés. Assurez-vous que l'attelage avant peut étre abaissé d’environ 30 cm sous l'arbre
transversal de la charrue. Les bras d’attelage inférieurs doivent étre verrouillés de sorte
qu'’ils ne puissent pas bouger individuellement.

L'attelage avant doit étre équipé d'un dispositif qui indique la hauteur réelle de I'attelage
avant. Un type simple de batonnet indicateur de hauteur est présenté dans I'image ci-
dessous.

CIRCUIT HYDRAULIQE

Les sorties hydrauliques suivantes sont exigées:

FX 1 double effet

Familiariser avec les circuits hydrauliques du tracteur.

o D 6veErum



2. DESCRIPTION TECHNIQUE

REGLAGE DES ROUES - LARGEUR DE VOIE

Pour le labour, la largeur de voie est toujours mesurée entre les cétés intérieurs des pneus
du tracteur.

La distance entre les cOtés intérieurs des pneus avant doit &tre au moins égale a la distance
entre les cbtés intérieurs des roues arrieres, mais peut étre supérieure jusqu’a 10 cm. La
distance entre les roues doit étre symétrique par rapport a la ligne médiane du tracteur.

Les largeurs de voie recommandées sont les suivantes : 1200 - 1500 mm

La largeur idéale de voie = 3 x la largeur de raie + 100-150 mm

(exemple : largeur de raie 16” 3 x 400 + 125 = 1 325 mm).

Lors du labour traditionnel avec des « pneus larges », les cotés extérieurs des roues avant et
arriere doivent étre paralléles. Des élargisseurs de raie peuvent étre montés sur la derniere
paire de corps de labour.

Attention: La charrue montée de fagon trop large peut affecter la stabilité du tracteur.

.= -

f—  ———

PRESSION DES PNEUS

La durée de vie des pneus et la traction optimale sont réalisées en utilisant la pression de
gonflage correcte. Un sur gonflage augmente le patinage. S’assurer que les 2 pneus arriére
soient gonflés a la méme pression.

FEUX

Le tracteur doit étre équipé de feux de travail lors du labour pendant la nuit.

PREPARATION DE LA CHARRUE

Vérifier que I'attelage rapide de la charrue soit du méme type que ceux du tracteur. Si
nécessaire, monter les rotules adaptées sur le tracteur.

Vérifier que la barre d’attelage montée sur la charrue a la bonne dimension.

FX O FR 180105 10
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2. DESCRIPTION TECHNIQUE

Cat. B C
2 825 2 28

La barre d’attelage doit toujours étre montée au centre de la téte d’attelage et verrouillée
avec les colliers d’'arrét.

|
|

O

ADAPTATION DE LA CHARRUE AU TRACTEUR

S’assurer que les bras inférieurs du tracteur (joints a rotule) soient a la méme hauteur
(mesurer, et si nécessaire, régler les bras de relevage) et que les bras inférieurs puissent
étre abaissés d’environ 20 cm en-dessous de la barre d’attelage. Les joints a rotule des
bras inférieurs et les joints a rotule des bras supérieurs doivent étre de la méme catégorie
que la barre d’'attelage et les goupilles du bras supérieur. VERROUILLER LES BRAS
INFERIEURS ET LE BRAS SUPERIEUR AVEC UN NOMBRE SUFFISANT DE GOUPILLES
DE BLOCAGE.

Hauteur de la barre d’attelage
On a le choix de deux hauteurs de la barre. Ceci est effectué en modifiant la hauteur des
supports de montage rapides de la barre d’attelage aprés avoir déposé les vis A.

Abaisser la position pour gagner de la hauteur.

CRD
=2

Yo7

Attelage rapide de la charrue (tous les types de charrues)
. Démonter la barre en enlevant les goupilles de blocage.

. Monter la barre d’attelage sur les bras inférieurs du tracteur.

. Avancer pour avoir la barre d’attelage a la verticale des méachoires de la téte
d’attelage.

. Monter le bras supérieur.

. Lever l'attelage du tracteur jusqu’a engagement total de la barre dans les
machoires d’attelage rapide.

. Bloguer la barre d’attelage en reposant les goupilles de blocage.
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2. DESCRIPTION TECHNIQUE

CONNEXION DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

Connecter les flexibles aux sorties hydrauliques a double effet du tracteur. Il est souhaitable
de disposer les flexibles pour que le levier de commande de la sortie hydraulique puisse étre
déplacé dans le sens le plus facile de direction.

Identification des flexibles
VAR hydrauliques
Marlquage coulgur du @]:lt ‘ A Noir Vérin de
flexible hydraulique SVART /_ BLACK retoumement

] N
+A\ Rouge Réglage de

@:ﬂl ' UL/ YELLOW la sécurité non
@][[]: — +-a—a‘_\_>_ stop hydraulique
O es

BLA / BLUE

i 3

ROD / RED

CONTROLE DE LA CHARRUE

. Vérifier le serrage de toutes les vis et de tous les écrous.

. Graisser tous les points de lubrification.

. Vérifier la pression de gonflage des pneus, régler au besoin. Voir chapitre 6.
Entretien, Pression des pneus.

. Versoirs : Pour faciliter le démarrage d’une nouvelle charrue, les faces avant des
versoirs, des rasettes et des déflecteurs sont protégées avec de la cire. La cire

ne doit pas étre enlevée avant que la charrue ne soit utilisée pour la premiére
fois.

. Vérifier les réglages des coutres circulaires et des rasettes, et régler de maniére
identique.

. Lever la charrue et replier la béquille d’appui.

. Se rappeler qu’il faut toujours resserrer toutes les vis et tous les écrous
apres environ 3 heures d’utilisation et s’assurer toujours que les vis et les
écrous soient bien serrés.

SECURITE NON STOP HYDRAULIQUE

Vérifier la pression de service en lisant le manometre. Pour le réglage de la pression de
service, voir le chapitre 4. SYSTEME DE SECURITE HYDRAULIQUE, REGLAGE DE LA
PRESSION DE SERVICE.

FX O FR 180105 12
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2. DESCRIPTION TECHNIQUE

DISPOSITIF DE RETOURNEMENT

FONCTION

Le mécanisme de retournement est composé de deux cylindres hydrauliques double effet.
lls sont raccordés a une sortie hydraulique double effet sur le tracteur. La charrue sera
d’abord alignée a 'avant du tracteur, puis I'action de retournement commencera.

Lorsque I'action de retournement est activée, le cylindre double effet remonte la charrue
vers la position intermédiaire, le flux d’huile dans le cylindre de retournement change alors
automatiquement et pousse la charrue dans la position de labourage des autres céotés.

Maintenez le levier de commande de la sortie hydraulique dans la méme position pendant
tout le cycle de retournement jusqu’a ce qu'il soit terminé. Lorsque l'action de retournement
est terminée, les soupapes de verrouillage verrouillent automatiquement la charrue en
position de labourage.

Le levier doit étre activé dans la méme direction chaque fois. Afin d’obtenir la vitesse correcte
de renversement, maintenez un ralenti plus élevé pendant tout le renversement.

Vérin de
retournement
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3. REGLAGES DE BASE

3. REGLAGES DE BASE
REGLAGES DE BASE DE LA CHARRUE

1. AJUSTEZ D’ABORD LA CHARRUE ARRIERE

Ajustez les réglages de la charrue montée a I'arriére du tracteur avant de régler la charrue
avant. Les réglages de base de la charrue avant peuvent étre lancés lorsque la profondeur
de labourage souhaitée a été atteinte et lorsque les roues du tracteur (paire droite ou gauche)
roulent dans un sillon avec la méme profondeur.

2. REGLAGE DE L’APLOMB

Le réglage vertical peut étre vérifié en observant la charrue depuis I'avant.
Les étangons doivent étre a angle droit (90°) par rapport au sol.

Le réglage vertical des éléements a droite est modifié par la vis de réglage du cbété gauche
de la charrue et vice-versa.

REGLAGE : Sortez la charrue du sol, retournez la charrue, ajustez la vis de butée, retournez
a nouveau la charrue, abaissez la charrue et continuez a labourer. La vis de réglage pour le
réglage vertical A a le réglage de base de 40 mm.

FX O FR 180105 14
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3. REGLAGES DE BASE

3. REGLAGE HORIZONTAL

Montez le bras d’attelage supérieur de sorte qu’il soit 5 a 10 cm plus bas sur le tracteur que
sur la charrue en position de travail. Le bras d’attelage supérieur peut &tre monté dans trois
positions sur la charrue. Le trou oblong central doit toujours étre utilisé sur la charrue
avant.

Ajustez la longueur du bras d’attelage supérieur de sorte que la profondeur de labourage
soit

la méme pour le premier et le dernier élément (la goupille du bras d’attelage supérieur
placée au milieu du trou oblong pendant le labourage). Le bati se déplace a présent
parallelement au sol.

4. LARGEUR DE DERNIERE RAIE

L'axe de retournement doit étre en ligne droite par rapport au centre du tracteur, si tel n'est
pas le cas procédez a I'ajustement avec la vis de réglage A.

Réduction de la mesure A = la charrue s’éloigne du sol labouré
Augmentation de la mesure A = la charrue se déplace vers le sol labouré.
Mesure A de base voir section 10 : TABLEAU DES MESURES A DE BASE.

Avancez et vérifiez le résultat. Si la largeur du sillon arriere n’est pas identique aux autres
sillons, utilisez la vis de réglage B pour 'ajuster.
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3. REGLAGES DE BASE

5. PROFONDEUR DE LABOUR

La roue de jauge se déplace dans le sillon précédent. La profondeur de labour dépend de la
profondeur du sillon précédent et du réglage de la roue de jauge. Les vis de réglage servent
a définir la profondeur individuelle pour chaque cété. La longueur du bras de roue peut
également étre adaptée pour une profondeur de sillon différente.

Réglage de base pour les vis de réglage : Longueur totale 300 mm.

Vis de
réglage

6. REGLAGE VERTICAL, AUTRE COTE

Le réglage vertical de I'autre c6té de la charrue s’effectue comme pour I'élément 2.

7. AJUSTEMENT DE LA PENETRATION

Un moyen facile de contréler I'ajustement de la pénétration (mesure A) est de s’arréter
pendant le labourage et de soulever la charrue avant. La roue de charrue doit se déplacer
d’environ 10 cm vers le sol non labouré.

. S’assurer que personne ne se trouve a proximité de la charrue
D(_)Im lors du retournement. Ne jamais essayer de faire des réglages
lorsque la charrue est en fonctionnement.
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3. REGLAGES DE BASE

COUTRES CIRCULAIRES

La fonction des coutres circulaires est d’effectuer une coupe verticale en séparant les
bandes de labour. Il existe deux types de coutres circulaires : les coutres circulaires fixes et
les coutres circulaires montés sur ressort. En cas de labour en sols pierreux ou trés lourds,
le coutre circulaire monté sur ressort doit étre utilisé. Ceci permet de protéger les coutres et
de s’assurer qu’ils n’agissent pas comme une roue de support supportant la charrue faute
de quoi une profondeur correcte de labour ne peut étre maintenue.

Réglage latéral des coutres circulaires

Les coutres doivent étre réglés pour effectuer une coupe franche et continue. Dans des
conditions normales, la coupe doit étre effectuée a 10-20 mm a I'extérieur du contre-sep
en fonction du type et des conditions du sol. Les coutres a gauche et a droite sont réglés
individuellement en desserrant I'écrou sur le support A et en tournant la tige de coutre sur
le cote.

Réglage de profondeur des coutres circulaires
Pour maintenir un angle de coupe correct, les coutres circulaires ne doivent jamais étre
réglés dans le sol a une profondeur supérieure au 1/3 de leur diamétre.

Le réglage de profondeur est effectué en plagant le bras du coutre sur différentes positions,
B. Ceci s’applique aux coutres circulaires fixes ou montés sur ressort.

S’assurer que tous les coutres circulaires sur la charrue sont réglés a la méme profondeur
et a égale distance des contre-seps sur les cotés gauche et droit.

ATTENTION ! Vigilance ! Risque de blessures pendant le réglage
t} I des coutres circulaires et des rasettes.
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3. REGLAGES DE BASE

REGLAGE / MISE EN PLACE DES RASETTES

La fonction de base des rasettes est de découper et de retourner une couche de sol avec
les résidus de culture et les mauvaises herbes de maniére a bien les enfouir. Des rasettes
correctement utilisées permettent le meilleur désherbage mécanique. Trois types différents
de rasettes sont disponibles a cette fin. Toutes les rasettes sont équipées de boulon de
cisaillement (Réf. de la piece 4165 20376 00).

Skim coulter EG Manure Coverboard

skimmer EM

Rasette EG

La rasette EG est utilisée lorsque les résidus sont importants et en cas de labour de prairies.
Elles fonctionnent bien sur des sols plus fermes et effectuent un labour continu. La profondeur
doit étre réglée de maniére a ce qu’un coin de la bande de labour soit découpé et retourné
(maximum 50 mm sur la pointe).

Lorsque les coutres circulaires ne sont pas montés, la rasette doit &tre réglée pour fonctionner
a environ 10-20 mm a I'extérieur du contre-sep. Lorsque les coutres circulaires sont montés,
les rasettes fonctionnent a cété des coutres circulaires avec les pointes a environ 10 mm
du disque.

Rasette a fumier EM

Recommandée pour un travail plus profond et pour enfouir beaucoup de déchets. Le versoir
convexe permet un bon développement, donc un bon enfouissement des résidus. Elle
fonctionne bien sans coutre circulaire.

La pointe de la rasette a fumier doit étre réglée pour couper a environ 10-20 mm a I'extérieur
du contre-sep.

Déflecteur

Le déflecteur n’affecte pas le dégagement sous bati de la charrue. Par conséquent, il peut
étre utilisé sur des sols meubles et sur des sols ou se trouvent des quantités considérables
de paille. Il n’est pas recommandé en sols argileux.

Le bon fonctionnement du déflecteur dépend de la profondeur et de la vitesse du labour.
L'avant du déflecteur doit toujours étre en contact avec I'éclisse du versoir |a ou la partie
extérieure peut étre réglée a la verticale pour correspondre a la profondeur de labour.

REMARQUE : Le déflecteur doit uniquement découper un petit coin de
la bande de labour.
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3. REGLAGES DE BASE

REGLAGE DE BASE DES RASETTES (20 cm de profondeur de labour)

Systéme de sécurité hydraulique

Sécurités hydrauliques

La position du support de montage de la rasette est identique si la charrue est équipée de
coutres incorporés ou de coutres circulaires.

Le support de la rasette est monté de facon standard sur le trou arriére.

La distance V est mesurée entre I'age et la pointe du soc de la rasette, et doit étre réglée
comme suit:

Dégagement sous age 75 cm V =540 mm
(Valable pour tous les types de rasettes EG et EM)

Les pointes du soc de rasette doivent étre réglées pour couper a environ 10-20 mm a
I'extérieur du contre-sep.

Lorsque les rasettes sont réglées, toutes les pointes des socs de rasettes doivent étre
alignées.

ATTENTION !
A t} I Vigilance ! Il existe le risque de blessures pendant le réglage des

coutres et des rasettes.
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3. REGLAGES DE BASE

DEPANNAGE — LISTE DE CONTROLE

Les problémes suivants provoquent un mauvais labour, des colts de fonctionnement plus
élevés et une usure inutile du tracteur et de la charrue.

Probléme

Cause

Liste de controle

Le tracteur tire d’'un
cote et sa trajectoire
doit étre redressée

Charrue mal réglée

Modifier les réglages de la
charrue, voir les réglages de
base:

Largeur de derniere raie
Vérifier la largeur de voie avant
et arriére.

L’élément de charrue
arriére creuse des
largeurs de sillons
différentes en labourant
a gauche et a droite

La barre d’attelage n’est pas
montée au centre

Déplacer la barre d’attelage vers
le centre

Réglage d’aplomb incorrect

Ajuster le réglage d’aplomb.

Labour inégal sur les
cbtés gauche et droit

Mauvais aplomb.

Régler 'aplomb des deux cotés.

Angles de fonctionnement
différents sur les versoirs
gauches et droits

Régler les angles des versoirs
de maniére a ce que la mesure
G soit égale des deux cbtés, puis
régler le parallélisme.

Bande de sillon arriére
trop basse ou trop
haute

Réglage de base incorrect

Ajustez selon les réglages de
base : Largeur du sillon arriére.

Le labour est étagé

Réglage de base incorrect

Réglage de I'aplomb et du
talonnage

Les bandes de labour
restent verticales ou ne
sont pas complétement
retournées

Rasettes réglées trop bas

Régler les rasettes pour réduire
leur action

La résistance du sol
provoque le déclenchement
de la charrue

Augmenter la pression de
service

La charrue penche
excessivement vers le coté
non labouré

Régler 'aplomb.

Largeur du sillon trop étroite
par rapport a la profondeur

Augmenter la largeur du sillon

La hauteur du sillon
varie en cours de
travail

Mauvais réglage latéral des
coutres circulaires

Régler les coutres

Rasettes réglées a
différentes profondeurs ou
réglage latéral incorrect

Régler les rasettes
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3. REGLAGES DE BASE

REGLAGE DE LA LARGEUR DE TRAVAIL

La charrue est équipée de largeurs de travail réglables: 167/400, 187/450 et 20”/500.

1. Alterner la position du logement de I’age

Chaque paire d’éléments de la charrue peut pivoter autour du boulon avant dans le logement
de I'age. En plagant le boulon arriére dans I'une des trois positions différentes A, B ou C,
vous modifiez la largeur de travail (sillon). Le tableau ci-dessous présente quelles largeurs
de travail (sillon) vous pouvez obtenir pour le labourage. Lorsque le boulon est monté dans
le trou souhaité, resserrez-le. Pour connaitre les couples de serrage, consultez le chapitre
6. MAINTENANCE, Couples de serrage.

A B Cc
Largeurs de travail 167/400 187/450 207/500

REMARQUE ! N’'oubliez pas de resserrer les boulons aprés environ
3 heures.

2. Modification de la largeur sur les roues de jauge
La roue de jauge est définie dans une position selon le tableau de sorte qu’elle tourne
toujours parallélement aux contre-seps.
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3. REGLAGES DE BASE

3. Réglage / alignement de la charrue
Ajustez la charrue dans I'axe médian du tracteur et ajustez la largeur du sillon arriere, voir
les paramétres de base. Vérifiez que les socs corrects sont utilisés.

ROUE DE JAUGE 10,0/75-12

FONCTION

En inversant la charrue, la roue tourne en arriére. Un systéme de freinage progressif protége
la roue.

Réglage du systéme de freinage
. Retirez le boulon et la rondelle de blocage A.

. Ajustez le frein a friction avec une clé.

Dans le sens des aiguilles d’'une montre = plus fort (plus de friction) ;
Dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre = moins fort (moins de friction).
Effectuez un Iéger ajustement et essayez le fonctionnement, réajustez si
nécessaire.

. Remontez la rondelle de blocage et le boulon A
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4. SECURITE CORPS DE LABOUR

4. SECURITE CORPS DE LABOUR

Pour protéger la charrue et le tracteur, toutes les charrues sont équipées de systéme de
protection avec boulon de cisaillement.

SECURITE HYDRAULIQUE

Ce mécanisme consiste d’'un vérin hydraulique pour chaque paire de corps connecté a un
accumulateur oléopneumatique qui est gonflé a I'azote (N2).

La pression dans le circuit hydraulique (accumulateur, flexible, vérin) est celle qui est lu sur
le manomeétre.

Pendant le labour, cet accumulateur agit comme un ressort qui permet au corps de labour
de se déclencher et réenclencher de fagon automatique.

La conception permet au corps de pouvoir bouger dans toutes les directions.

La pression de précharge dans I'accumulateur est de 9 MPa (90 bar).

La pression de service (pression d’huile) est indiquée par le manométre et doit étre d’au
moins 10% supérieure a la pression du gaz de précharge.

La pression de service doit se situer entre 10,5 - 14 MPa (105-140 bar).

Reégle : La pression de service doit étre réglée de maniére a ce que les corps se maintiennent
en position correcte lors du labour et qu’ils ne se déclenchent pas intempestivement.
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4. SECURITE CORPS DE LABOUR

REGLAGE DE LA PRESSION DE SERVICE

Connecter le flexible (A) de remplissage a une sortie hydraulique simple effet sur le tracteur.
Ouvrir la soupape (D) et régler la pression a la valeur requise en utilisant les circuits
hydrauliques du tracteur. Fermer la soupape (D) et repositionner le flexible a sa position
d’origine.

REMARQUE: La charrue doit étre connectée au tracteur lors du réglage de la pression et
lors de la dépressurisation du systéme. Veiller toujours a une propreté maximale lorsqu’une
intervention est effectuée sur les circuits hydrauliques.

Ne jamais essayer de déconnecter un flexible hydraulique lorsque
| e systéme est sous pression.

Modification de la pression de service (mécaniquement)

Sur les sols extrémement lourds et difficiles, la ou les pressions de service sont constamment
élevées (au-dessus de 13 Mpa), pour éviter que les corps ne se déclenchent en permanence,
la résistance de déclenchement peut étre augmentée mécaniquement.

Résistance
augmentée de 20%

Résistance normale

Réglage: Connecter le flexible de remplissage de 'accumulateur du systeme de sécurité
hydrauligue comme décrit dans le paragraphe précédent REGLAGE DE LA PRESSION DE
SERVICE et dépressuriser le systéme.

Retirer la tige de piston du trou intérieur et la placer dans le trou extérieur, ceci augmente
I'effet de levier et entraine une augmentation de 20 % de la résistance.
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4. SECURITE CORPS DE LABOUR

VERIFICATION DE L'ACCUMULATEUR

La charrue doit étre attelée au tracteur.

La pression de précharge de 'accumulateur doit étre vérifiée a intervalles réguliers (une fois
par an) a I'aide du manomeétre.

Connecter le flexible de remplissage comme décrit dans « REGLAGE DE LA PRESSION
DE SERVICE », placer le levier du tracteur sur la position ouverte de « retour » et ouvrir
légérement la vanne d’arrét. La pression de service chute lentement jusqu’a atteindre une
valeur spécifique et ensuite tombe rapidement a zéro.

L'indication du manometre a la fin de la chute rapide de la pression correspond a la pression
de précharge de I'accumulateur.

De maniere similaire, la pression de précharge peut étre vérifiée lors du remplissage. Dans
ce cas, la pression augmente rapidement de 0 a une valeur spécifique, aprés quoi elle
augmente lentement. La pression lue par le manométre a la fin de 'augmentation rapide
correspond a la pression de précharge

RECAPITULATIF : La pression a partir de laquelle I'indication du manométre chute
rapidement lors de la dépressurisation du systéeme et I'indication qui cesse d’étre lue
lors de I’'augmentation rapide pendant le remplissage du systéme, correspondent a la
pression de précharge de I’'accumulateur.

Si la pression chute de plus de 2 Mpa (20 bar) en-dessous de la pression de précharge
spécifiée sur 'accumulateur, contacter le concessionnaire local Overum pour tout conseil.

Ne jamais altérer la vanne de remplissage du gaz ! Ne jamais essayer
de déconnecter un flexible hydraulique lorsque le systéeme est sous
pression. La charrue doit étre attelée au tracteurr!
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5. TRAVAIL AVEC UNE CHARRUE AVANT

5. TRAVAIL AVEC UNE CHARRUE AVANT

Démarrer a la
marque de la
tourniére:

Conduite pour le
transport:

Labour:

Manoceuvres en
bout de champ:
Manceuvre a

3 directions:

Manceuvre a 360°;

Une charrue avant ne suit pas le tracteur de la méme fagon qu’une
charrue tirée derriére le tracteur. Il est donc important d’aligner le
tracteur et la charrue afin de pouvoir faire un départ droit.

Soyez toujours conscient que la charrue avant s’étend sur une longue
distance devant le tracteur. Par conséquent, soyez particulierement
vigilant en traversant les routes. Adaptez la vitesse de conduite aux
conditions de circulation afin que la charrue ne rebondisse pas devant
le tracteur. Vitesse de transport maximale 25 km/h.

Adapter la vitesse de labour aux conditions du sol et a la présence de
pierres.

REMARQUE : Le travail a vitesse excessive colte beaucoup d’argent
en pieces d’'usure et casse de I'équipement.

Aprés avoir manceuvreé en bout de champ, s’assurer que la reprise du
sillon est effectuée depuis le cé6té non labouré. Le virage en bout de
champ peut étre effectué de deux maniéres différentes:

Elle consiste a lever la charrue au niveau du tragage de la fourniére,
vers le c6té non labouré, en effectuant un recul vers le coté labouré,
et en procédant a une marche avant, puis en abaissant la charrue
en bout de champ. La charrue doit étre retournée lors de la marche
avant ou lors de l'arrét.

Démarrer en soulevant la charrue au niveau du tragage de la fourniére,
immeédiatement suivi par un tour a 360° en direction du coté laboure,
une nouvelle approche depuis le c6té non labouré et abaisser la
charrue au niveau du tracage de la fourniére. La charrue peut étre
retournée a tout moment pendant la manceuvre.

La méthode choisie differe d’'un conducteur a l'autre et dépend également du type de
tracteur. La manceuvre a trois directions exige plus de dextérité de la part du conducteur
mais une fourniére plus petite, alors qu’'une manceuvre a 360°, bien qu’elle soit plus rapide,
exige moins de dextérité et une fourniére un peu plus large.
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Manoeuvre a 360° Manoeuvreen T
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5. TRAVAIL AVEC UNE CHARRUE AVANT

POINTS DE FONCTIONNEMENT UTILES

Tragage des fourniéres
Marquer toujours les fourniéres, en travaillant vers I'intérieur, avec le corps arriére vers le
champ (par ex. avec bras allongé et 'avant de la charrue relevé).

Dans des champs réguliers, le marquage des fourniéres est uniquement nécessaire sur les
cbtés courts. Dans les champs irréguliers ou les champs entourés par des fossés, des haies
ou d’autres obstacles, les fournieres doivent étre marquées tout autour du champ.

Largeur de la fourniére

Les fourniéres doivent toujours étre d’'une largeur suffisante pour permettre a la charrue
d’étre completement relevée avant de commencer le virage. En fonction de la taille du
tracteur et de la charrue, et de la fagon de virer sur la fourniére (marche arriére ou exécution
d’un tour a 360°), la largeur de la fourniere doit étre comprise entre 10 et 20 meétress.

Labour

Au début du labour, en bordure du champ ou sur la fourniére latérale, (si tracée tout autour),
la premiére raie doit étre disposeée vers l'intérieur en utilisant le méme réglage de la charrue
que lors du tragage des fourniéres. Le labour commence lors du second passage lorsque la
premiére raie est faite. Ainsi, le sol sera complétement labouré. Lors du troisiéme passage,
le tracteur passe dans une raie a la profondeur correcte et les réglages de base peuvent
étre adaptés.

L’ABAISSEMENT ET LE RELEVAGE DE LA CHARRUE DOIVENT ETRE EFFECTUES
SUR LES TRAGAGES DE FOURNIERE.

Un tragage régulier de la fourniére rend le labour des fournieres plus facile et permet d’éviter
le relabour.

Marcher en ligne droite! Des sillons de travers imposent une contrainte importante tant
au tracteur qu’a la charrue, et contribuent a un mauvais travail. Pour éviter ceci, les sillons
doivent étre droits.

Utiliser toujours les corps alternativement pour équilibrer 'usure sur les cotés gauches et
droits, sinon il sera impossible d’avoir des bandes de labour uniformes des deux cbétés.

Sélectionner la largeur correcte de sillon

La largeur de travail doit toujours étre proportionnelle a la profondeur de labour, c’est-a-dire
que la profondeur maximale ne doit pas dépasser 2/3 de la largeur du sillon. Ceci afin de
garantir que les bandes de labour soient correctement équilibrées et retournées.

Incorrect Correct

-
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6. ENTRETIEN

6. ENTRETIEN

Pour garantir une longue durée de vie a la charrue, et pour éviter une usure prématurée,
respecter les instructions suivantes.

La charrue est équipée de trois clés de serrage qui sont utilisées pour le serrage des vis et
le remplacement des piéces usées.

REMPLACEMENT DES PIECES D’USURE

Toutes les piéces d’usure doivent étre remplacées a temps afin de protéger les piéces de
structure, ce qui permettra d’économiser de I'argent. Utiliser toujours des piéces détachées
d’origine afin d’étre srr d’obtenir des piéces de bonne qualité et adaptées a la charrue. C’est
également une condition pour la validité de la garantie.

Pointes de soc de la charrue
Les pointes de soc de la charrue doivent étre remplacées afin d’éviter une usure excessive
sur le support de pointe.

Versoirs ,
Lors du remplacement des versoirs, s’assurer que les vis sont SERREES
TRANSVERSALEMENT afin d’éviter toute tension dans le versoir qui risquerait de le casser.

Etraves
Lors du remplacement des étraves du versoir, s’assurer que les vis sont SERREES
TRANSVERSALEMENT afin d’éviter toute tension dans le versoir qui risquerait de le casser.

Contre-seps
Si les contre-seps sont trés usés, la charrue dévie vers le cété non labouré, par conséquent
la bande de labour n’est pas bien retournée et la puissance de traction est plus importante.

Lame des coutres circulaires
Une bonne coupe est nécessaire, la lame du coutre doit étre remplacée lorsque 1/3 du
diameétre d’origine est use.

. La charrue doit étre attelée au tracteur!
5 2 . Ne jamais effectuer des réglages ou remplacer des piéces
D(-)'H' d’usure si le tracteur n’est pas arrété et la charrue n’est pas
abaissée au niveau du sol.

. Ne jamais travailler sous une charrue relevée sans la
soutenir sur un support afin d’éviter une chute accidentelle
de la charrue .

. Ne jamais se fier au seul relevage hydraulique du tracteur.

. Porter toujours des gants de protection pour manipuler des
piéces usées avec des surfaces tranchantes.
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6. ENTRETIEN

PARALLELISME ET MESURE G DES VERSOIRS

. Vérifier 'angle de travail du versoir. La position normale est mesurée sur le corps
arriere entre la ligne intérieure d’allongement du contre-sep par rapport au trou
le plus a I'extérieur du versoir. Voir la mesure G. Régler la tige du versoir si

nécessaire.
XL Mesure normale du versoir G =580 mm
XLD Mesure normale du versoir G =670 mm
XU  Mesure normale du versoir G =625 mm
UC  Mesure normale du versoir G =550 mm
XS  Mesure sur I'extrémité extérieure de la lame =635 mm
Mesure sur I'extrémité supérieure de la lame =505 mm
XSD Mesure sur I'extrémité extérieure de la lame =644 mm
Mesure sur I'extrémité supérieure de la lame =400 mm

. Répéter la méme opération pour le corps arriére du coté opposé.

. Mesurer depuis I'arriere, désormais régle, les deux corps avant, et régler les tiges
de versoir si nécessaire, selon le dégagement entre corps de 1000 mm A = B.
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6. ENTRETIEN

SERRAGE DES VIS

Les vis de qualité 8.8, 10.9 et 12.9 sont utilisées sur les charrues. Lors du remplacement de
ces vis, utiliser des vis et des écrous de la méme qualité. Il est plus facile de serrer les vis
et écrous pour corriger le couple si ces piéces sont graissées a I'huile.

Le couple de serrage suivant doit étre appliqué pour les différents types de vis:

Couple de serrage
Qualité Taille Couple
Vis et écrous  Vis et écrous
sans graissage avec graissage

a huile
8,8 M12 81 Nm 70  Nm
8,8 M16 197 Nm 170 Nm
8,8 M18 275 Nm 236 Nm
8,8 M20 385 Nm 330 Nm
8,8 M24 665 Nm 572 Nm
8,8 M30 1310 Nm 1127 Nm
10,9 M12 114 Nm 98 Nm
10,9 M16 277 Nm 238 Nm
10,9 M20 541 Nm 465 Nm
10,9 M24 935 Nm 804 Nm
10,9 M30 1840 Nm 1582 Nm
12,9 M16* 333 Nm 286 Nm
12,9 M20 649 Nm 558 Nm
12,9 M24 1120 Nm 963 Nm

* Les vis M16 qui sont installées a travers de plateaux, mais a I'extérieur du cadre principal
doivent étre serrées avec la valeur de couple de 200 Nm.

GRAISSAGE DES POINTS D’ARTICULATION DE L’'AGE
ET DE LA BROCHE DU BRAS SUPERIEUR

Positionner la charrue avec les corps a envirqn 15 cm au-dessus du sol, dépressuriser
le systtme comme décrit a voir chapitre 4. SECURITE DU SYSTEME HYDRAULIQUE,
VERIFICATION DE L’ACCUMULATEUR.

L’acceés aux articulations est désormais possible lorsque les palonniers sont orientés vers le
bas. Graisser les points supérieurs d’articulation (il est conseillé d’utiliser la graisse MoS2).
Graisser également toutes les autres articulations de la tringlerie du systeme de sécurité
hydraulique lors de la dépressurisation. Pressuriser maintenant le systéme, s’assurer que
les ages reviennent a leurs positions initiales. Retourner la charrue de 'autre cété et répéter
la méme opération. Recharger le systeme jusqu’a la pression de service correcte, fermer la
soupape et ramener le flexible d’alimentation a sa position d’origine.

REMARQUE : S’assurer que tous les ages reviennent a leur position correcte.
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6. ENTRETIEN

|

~~Graisser les
pointes toutes les
40 h travaillées

s

p

Graisser
toutes les 40 h
travaillées

PRESSION DES PNEUS

Pneus Pression recommandée
10,0/75-12 300kPa 3 bar

REMISAGE HIVERNAL

. Nettoyer correctement la charrue

. S’assurer que les pieces d’'usure sont en bon état, les remplacer si nécessaire
(de maniere que la charrue soit opérationnelle la saison suivante)

. Serrer toutes les vis et les boulons
. Vérifier la pression de précharge dans I'accumulateur
. Lubrifier toutes les articulations avec de la graisse et de I'huile

. Protéger les versoirs et toutes les parties brillantes avec de I'huile, un produit de
protection ou avec de la graisse sans acide

. Le systéme de sécurité hydraulique doit étre mis sous pression de maniére que
tous les vérins soient totalement allongés et remplis d’huile.

. Vérifier les flexibles du systéme de sécurité hydraulique et remplacer les piéces
usees

Utiliser toujours des piéces de rechange d’origine!
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6. ENTRETIEN

SCHEMA DE LUBRIFICATION FX

Lubrifier les points indiqués ci-dessous selon le schéma aux intervalles/ heures préconisés.

2 -E=

O = |Intervalles/ heures de lubrifications
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7. EQUIPEMENTS SUPPLEMENTAIRES

7. EQUIPEMENTS SUPPLEMENTAIRES

La charrue avant peut étre équipée de rétroviseurs pour une conduite plus sdre lors du
transport sur route, en particulier lors de la traversée de routes. Le support dispose également
d’'une plateforme permettant de monter un gyrophare. Référence 4165 26340 00.
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8. RECOMMANDATIONS PRATIQUES

8. RECOMMANDATIONS PRATIQUES

Lorsque le réglage précis de la charrue est terminé, afin qu’elle fonctionne bien et offre de
bons résultats au labour, prendre note des mesures importantes suivantes:

Longueur du bras supérieur

Longueur de la vis de réglage vertical a gauche

Longueur de la vis de réglage vertical a droite

Mesure A (vis)

Mesure B (dernier ajustement
de largeur du sillon)

Douiilles d’ajustement roue de jauge

Ces mesures et notes rendront les réglages plus faciles la prochaine fois que I'on effectue
le labour.
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9. POINTS DE LEVAGE

9. POINTS DE LEVAGE

FX
Poids maximum: 1645 Kg
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10. MESURES DE BASE DE A

10. MESURES DE BASE AETB

Mesure A et B pour charrue FX

Largeurs de Dégagement des corps
travail 100 cm

A B
16"/ 400 700 640
187/ 450 715 620
20"/ 500 730 600

Réglage de base pour tracteur avec un inter pneu de 1250 mm a l'arriere et 1450 mm a
I'avant:

Réglage de base A pour prise de derniere raie avec réglage mécanique, et réglage de base
B pour vérin de réalignement en position labour.
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11. DONNEES TECHNIQUES

11. DONNEES TECHNIQUES

Modéle | Dégagement |Dégage- |Nombre Largeur de |Poids de | Capacité de
FX entres pointes [ ment de paires |travail (cm) |la ma- levage approx.
(cm) sous age |de corps chine* (k)
(cm) (kg)
21075 100 75 2 80-100 1100 2500
31075 100 75 3 120-150 1350 3000

*Equipement : Roue d’appui, une paire de coutres circulaires, autres coutres
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