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Wskazéwka dla uzytkownika

W niniejszej instrukcji opisano procedury zwigzane z uruchamianiem, prowadzeniem, obstuga, regulacja i konserwa-
Cjg nowo zakupionej maszyny.

Urzgdzenie to zostato zaprojektowane i wyprodukowane tak, aby zapewniato maksymalng wydajnos¢, oszczednosc¢
i fatwos¢ obstugi w szerokim zakresie warunkéw eksploataciji.

Przed dostarczeniem urzgdzenie zostato poddane starannej kontroli, zaréwno w warsztatach produkcyjnych, jak i u
sprzedawcy, aby zagwarantowac jego dotarcie do Panstwa w optymalnym stanie. Aby utrzymaé maszyne w dobrym
stanie i zapewni¢ jej bezproblemowg obstuge, czynnosci serwisowe opisane w niniejszej instrukcji nalezy wykonywaé
zgodnie z podanym harmonogramem.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje (w szczegdlnosci rozdziat 2 zawierajgcy informacje dotyczgce bezpie-
czenhstwa) i przechowywac jg do wglgdu w tatwo dostepnym miejscu. NIE obstugiwacé i nie pozwalaé innym osobom na
obstuge urzadzenia lub prowadzenie przy nim prac serwisowych bez zapoznania sie z trescig niniejszej instrukcji ob-
stugi. Zapoznanie sie z instrukcjg pozwoli zaoszczedzi¢ czas i problemy w przysztosci. Natomiast brak wiedzy moze
by¢ przyczyng wypadkoéw. Obstuge urzgdzenia nalezy powierza¢ wytgcznie wykwalifikowanym operatorom, ktdrzy
potrafig poprawnie i bezpiecznie uzywa¢ maszyny oraz jg serwisowac. Aby uzyskac informacje na temat szkolen
operatoréw, dodatkowych podrecznikéw . lub innych wersji jezykowych instrukcji, nalezy kontaktowac sie z licencjo-
nowanym sprzedawca.

Jesli kiedykolwiek konieczne bedzie uzyskanie porady dotyczgcej urzadzenia, nalezy bez wahania skontaktowac sie
z autoryzowanym sprzedawcg. Dysponuje on wykwalifikowanym personelem, oryginalnymi czesciami zamiennymi
oraz wyposazeniem niezbednym do przeprowadzania czynnosci serwisowych.

UWAGA: Narzedzie to zostato zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z wymogami okre$lonymi w dyrektywach
unijnych 2006/42/WE i 2014/30/UE.

Podczas przeglagdéw i dokonywania napraw urzgdzenia nalezy zawsze stosowac oryginalne czesci zamienne firmy
KONGSKILDE lub czes$ci zapewniajgce, co najmniej takg samg jako$¢, niezawodnos$¢ i funkcjonalnosc¢ jak oryginalne
cze$ci zamienne, a takze nie nalezy dokonywac¢ modyfikacji urzgdzenia bez uprzedniej pisemnej zgody producenta.
Niestosowanie sie do tych zalecen zwalnia producenta od odpowiedzialnos$ci.

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy zapoznac sie z lokalnymi przepisami ruchu drogowego.
Podczas pracy z urzgdzeniem wymiennym nalezy upewnic sie, ze posiada ono oznakowanie CE.

Poniewaz niniejsza instrukcja jest rozpowszechniana w naszej sieci sprzedazy na catym Swiecie zaréwno rysunki
urzgdzenia standardowego, jak i dodatkowego mogg réznic¢ sie od aktualnie oferowanego w danym kraju. Specyfi-
kacje maszyn o ograniczonym wyposazeniu mogg roznic sie od specyfikacji podanych w podreczniku.

Niektore rysunki wykorzystane w tej instrukcji obstugi zostaty wykonane przy zdjetych lub otwartych ostonach zabez-
pieczajgcych, ktére sg wymagane w niektorych krajach. Byto to spowodowane jedynie checig lepszego zilustrowa-
nia poszczegdlnych funkcji lub regulacji. Urzgdzenie nie moze by¢ uzytkowane w takim stanie. Dla zapewnienia
wtasnego bezpieczenstwa przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy upewnic¢ sie, czy wszystkie ostony
zabezpieczajgce zostaty zamkniete lub zamontowane.
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POMOC DLA WLASCICIELA

Celem firmy KONGSKILDE oraz jej przedstawicieli jest catkowite zadowolenie klienta z produkiéw KONGSKILDE.
W przypadku jakichkolwiek probleméw z urzgdzeniem prosimy zwrdcic sie do dziatu serwisu licencjonowanego sprze-
dawcy. Moze sie jednak zdarzyé, ze problem nie zostanie rozwigzany. Jesli problem nie zostat rozwigzany w sposdb
satysfakcjonujgcy, radzimy skontaktowac sie z wtascicielem lub dyrektorem punktu sprzedazy i poprosi¢ o pomoc.
Sprzedawca ma bezposredni dostep do naszej filii, w przypadku gdy bedzie potrzebna dodatkowg pomoc.

POLITYKA FIRMY

Firma New Holland nieustannie dgzy do udoskonalania swoich produktéw, dlatego zastrzega sobie prawo do wpro-
wadzania ulepszen i zmian bez powiadomienia. Nie zobowigzuje to nas do przeprowadzania zmian lub ulepszen w
dotychczas wyprodukowanych urzgdzeniach.

Wszystkie dane, podane w niniejszej instrukcji, mogg ulec zmianie. Informacje zawarte w niniejszej publikacji opraco-
wano na podstawie danych dostepnych w momencie tworzenia instrukcji. Zmianie moga ulega¢ ustawienia, procedury
oraz inne elementy. Zmiany te mogg wptynaé na serwisowanie urzgdzenia.

Wymiary oraz ciezar sg podawane w przyblizeniu; rysunki niekoniecznie przedstawiajg urzagdzenie w wyposazeniu
standardowym. Aby uzyska¢ doktadne informacje na temat konkretnego urzadzenia, prosimy skontaktowac sie ze
sprzedawcy. Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢, czy informacje w posiadaniu uzytkownika sg petne i zgodne
z najnowszymi informacjami dostepnymi u dealera.

WYPOSAZENIE DODATKOWE | OPCJE

Narzedzie zostato zaprojektowane w sposéb umozliwiajgcy obstuge w przypadku réznorodnych gleb/upraw i warun-
kéw. Niemniej jednak, w niektérych przypadkach moze zajs¢ koniecznos¢ zastosowania wyposazenia dodatkowego,
co pozwoli zwiekszy¢ wydajnosé urzadzenia. Lista takiego dodatkowego wyposazenia znajduje sie w rozdziale ,Ak-
cesoria” w niniejszej instrukcji. Nalezy stosowa¢ wyposazenie dodatkowe przeznaczone tylko do danego urzgdzenia.

CZESCI | WYPOSAZENIE DODATKOWE

Oryginalne czesci zamienne KONGSKILDE i wyposazenie dodatkowe zostaty specjalnie zaprojektowane do urzg-
dzen KONGSKILDE.

Chcemy zwrdci¢ Panstwa uwage, ze czesci oraz wyposazenie dodatkowe ,nieoryginalne” nie zostaty przebadane ani
nie zostaty zatwierdzone do produkcji przez firme KONGSKILDE. Montaz i/lub uzytkowanie takich produktow moze
mie¢ negatywny wplyw na charakterystyke urzadzenia i tym samym wptynaé na jego bezpieczenstwo. Firma KONG-
SKILDE nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzywania nieoryginalnych czesci i wyposazenia
dodatkowego.

Czesci oryginalne KONGSKILDE nalezy zamawia¢ wytgcznie u licencjonowanego sprzedawcy. Czesci te sg objete
gwarancjg i zapewniajg najwyzszg wydajnosc.

Patrz katalog czesci lub przeszukaj portal KONGSKILDE w celu znalezienia czesci zamiennych dla swojego narze-
dzia.

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy zawsze podawac¢ nazwe modelu i numer seryjny zamieszczony na
tabliczce z numerem identyfikacyjnym produktu (PIN).
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SRODKI SMARNE

Dealer dysponuje petng gama specjalnych srodkéw smarnych zgodnych ze specyfikacjami producenta.

Zalecane srodki smarne do urzgdzenia sg wymienione w rozdziale poswieconym konserwac;ji.

GWARANCJA

Na urzgdzenie udziela sie gwarancji zgodnej z przepisami prawnymi obowigzujgcymi w danym kraju oraz z umowg
zawartg z licencjonowanym sprzedawcg. Gwarancja nie zostanie jednak uznana, jesli urzadzenie nie byto uzytko-
wane, regulowane lub serwisowane zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Zabronione jest wprowadzanie jakichkolwiek modyfikacji w urzadzeniu bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody
przedstawiciela KONGSKILDE.

CZYSZCZENIE NARZEDZIA

W przypadku uzywania myjek wysokocisnieniowych nalezy zachowa¢ odpowiednig odlegto$¢ od urzgdzenia i uni-
ka¢ kierowania strumienia wody bezposrednio na komponenty elektroniczne, potgczenia elektryczne, odpowietrzniki,
uszczelki, korki wlewu itd.

Naklejki bezpieczenstwa czysci¢ wytgcznie za pomocg migkkiej Sciereczki, wody i tagodnego detergentu. Do czysz-
czenia naklejek NIE NALEZY uzywac rozpuszczalnika, benzyny lub innego agresywnego $rodka chemicznego. Moze
to doprowadzi¢ do zerwania lub uszkodzenia naklejki.

DEMONTAZ | ZLOMOWANIE

W przypadku wycofywania urzadzenia z eksploatacji ze wzgledu na uszkodzenia niepozwalajgce na naprawe lub nad-
mierne zuzycie eksploatacyjne, demontaz, ztomowanie oraz recykling podzespotéw muszg zosta¢ wykonane przez
wykwalifikowanego technika, zgodnie z instrukcjami serwisowymi i w zgodzie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.
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Zalecane uzytkowanie

Kosiarka dyskowa KONGSKILDE moze jedynie wykony-
wac zwykte prace w rolnictwie. Kosiarka dyskowa moze
by¢ dotgczana wytgcznie do ciggnika, ktéry odpowiada
specyfikacjom narzedzia i ktéry moze by¢ eksploatowany
zgodnie z prawem. Tylko wat odbioru mocy (WOM) cig-
gnika moze napedzac¢ podtgczong kosiarke dyskowa.

Kosiarka dyskowa moze samodzielnie kosi¢ na ziemi na-
turalne lub uprawiane trawy i rosliny macierzyste do celéw
zywienia zwierzgt. Kosiarka dyskowa uktada materiat w
pokosie, co umozliwia pdzniejsze zebranie materiatu.

Prace muszg odbywac¢ sie w rozsgdnych warunkach lub
przy gruntownej wiedzy rolniczej i dozwolonej eksploata-
cji, przy normalnej uprawie, ktéra ma rozsgdne rozsze-
rzenie bez ciat obcych i tym podobnych. Wydajnos¢ na-
rzedzia zalezy od uprawy, stanu pola, podfoza i pogody.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem oznacza prze-
strzeganie zalecen dotyczacych regulacji, obstugi i
konserwacji podanych w instrukcji obstugi. Nalezy
przestrzegaC wszystkich instrukcji bezpieczenstwa, a
takze powszechnie stosowanych zasad dotyczacych
bezpieczehstwa technicznego, praktyk roboczych i bez-
pieczenstwa drogowego. Nalezy zapoznac sie takze z
katalogiem czesci zamiennych i korzystaé¢ z oryginalnych
czesci zamiennych. W razie potrzeby nalezy skontakto-
wac sie z autoryzowanym warsztatem.

W przypadku zauwazenia pogorszenia wydajnosci nalezy
skontaktowac sie z dealerem firmy w celu uzyskania po-
mocy. Dealer moze udzieli¢ pozytecznych informacji lub
zaproponowac dostepne zestawy w celu poprawy wydaj-
nosci.
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Niedozwolone uzycie

UWAGA: NIE UZYWAC maszyny do celéw innych
niz przewidziane przez producenta (w sposoéb inny
niz opisany w niniejszym podreczniku oraz podany na
naklejkach bezpieczenstwa lub innych instrukcjach bez-
pieczenstwa dostarczonych wraz z maszyng). Te zrédfa
informacji okre$lajg prawidtowe zastosowanie maszyny.

Urzadzenie NIE jest przeznaczone do:

1. Koszenia trawy w parkach i na trawnikach.

2. Koszenia trawy na poboczach drég publicznych.

3. Zbierania kukurydzy.

4. Czyszczenia laséw lub terendéw gesto zarosnietych

drzewami.

Kazde inne uzycie niezgodne z przeznaczeniem uwaza
sie za niewtasciwe i wymaga zezwolenia producenta.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania
urzadzenia. Odpowiedzialnos¢é woéwczas ponosi uzyt-
kownik.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do sposobu eksplo-
atacji lub funkcji maszyny w danym zastosowaniu (przy-
ktadowo: uprawa, rodzaj, warunki nietypowe itp.), a takze
w celu uzyskania informacji na temat stosowania specjal-
nego wyposazenia lub szczegdlnych srodkdéw ostrozno-
Sci, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dealerem.

Wraz z urzgdzeniem nie mozna stosowac czesci, ktére
nie zostaty wyprodukowane przez KONGSKILDE. Moze
mie¢ to negatywny wplyw na prace narzedzia, bezpie-
czenhstwo operatora oraz innych oséb, stabilnosé lub cha-
rakterystyke zuzycia tego narzedzia. Poza tym moze to
uniewazni¢ zatwierdzenie homologacyjne maszyny uzy-
skane w danym kraju lub narusza¢ zgodno$¢ z dyrekty-
wami WE.

Nie wolno wprowadza¢ zmian w narzedziu i jego kon-
strukcji bez zgody producenta. Producent nie ponosi zad-
nej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku nie-
autoryzowanej modyfikacji.
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Zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Maszyna jest zgodna z europejskimi dyrektywami w zakresie bezpieczenstwa maszyn dotyczgcymi emisji promie-
niowania elektromagnetycznego. Jednakze w przypadku zastosowania urzagdzen dodatkowych niezgodnych z wy-
maganymi normami mogg powstaé zakidcenia. Poniewaz takie zaktdcenia mogg doprowadzi¢ do powaznej usterki
maszyny lub sprzyja¢ powstawaniu niebezpiecznych sytuacji, wymagane jest przestrzeganie nastepujgcych wytycz-
nych:

« Kazde montowane w ciggniku urzgdzenie producenta innego niz KONGSKILDE musi by¢ opatrzone znakiem CE.

« Moc maksymalna urzadzen emitujgcych fale (takich jak radio czy telefon) nie moze przekracza¢ wartosci granicz-
nych okreslonych w przepisach obowigzujgcych w kraju uzytkowania maszyny.

« Pole elektromagnetyczne wytwarzane przez urzadzenia dodatkowe nie moze nigdy przekraczaé poziomu 24 Vim
w poblizu urzadzen elektronicznych zamontowanych w dowolnym miejscu w maszynie i w poblizu tgczacej te urzg-
dzenia sieci komunikacyjne;j.

W przypadku nieprzestrzegania tych zasad zostanie uniewazniona gwarancja udzielana przez firme KONGSKILDE.
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Zakres instrukcji i wymagany poziom przeszkolenia

Wprowadzenie do instrukcji

Niniejszy podrecznik zawiera informacje na temat uzyt-
kowania maszyny KONGSKILDE zgodnie z przeznacze-
niem, w warunkach przewidzianych przez KONGSKILDE
podczas normalnej pracy, oraz na temat rutynowych
czynnosci serwisowych i konserwaciji.

Podrecznik ten nie zawiera zadnych informacji odnosza-
cych sie do okresowych czynnos$ci serwisowych, konwer-
sji i napraw, ktore moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
przeszkolony personel serwisowy. Niektdre z tych czyn-
nosci mogg wymagaé odpowiednich srodkéw produkciji,
umiejetnosci technicznych i/lub narzedzi, ktérych firma
KONGSKILDE nie zatgcza do maszyny.

Niniejszy podrecznik jest podzielony na rozdziaty przed-
stawione na stronach ze Spisem tresci. Na koncu pod-
recznika znajduje sie Indeks utatwiajgcy wyszukiwanie in-
formacji o danym elemencie maszyny KONGSKILDE.

Normalne dziatanie

Normalne dziatanie polega na uzytkowaniu tej maszyny
w celu KONGSKILDE zamierzonym przez operatora,
ktory:

« jest zaznajomiony z dziataniem maszyny i ewentual-
nym zamontowanym osprzetem lub sprzetem holowa-
nym

- stosuje sie do informacji na temat obstugi i bezpiecz-
nych praktyk okreslonych przez KONGSKILDE w ni-
niejszym podreczniku oraz do oznaczen znajdujgcych
sie na maszynie

Normalna obstuga obejmuije:
« przygotowanie i przechowywanie maszyny

- dodawanie i usuwanie obcigzenia

» podtgczanie i odtgczanie montowanego osprzetu i/lub
sprzetu holowanego

 regulowanie i konfigurowanie maszyny oraz osprzetu
odpowiednio do warunkéw panujgcych na terenie
pracy, warunkéw polowych i/lub rodzaju uprawy

« przesuwanie elementéw w pozycje robocze

Rutynowe czynnosci serwisowe i konserwa-
cyjne

Rutynowe czynnos$ci serwisowe i konserwacyjne

obejmujg codzienne czynnosci niezbedne do

zapewnienia prawidtowego dziatania maszyny. Operator

musi:

« zapoznac sie z charakterystykg maszyny

- stosowa¢ sie do informacji na temat rutynowych czyn-
nosci serwisowych i bezpiecznych praktyk okreslonych

przez KONGSKILDE w niniejszym podreczniku oraz do
oznaczen znajdujgcych si¢ na maszynie

Rutynowe czynnosci serwisowe mogg obejmowac:
- tankowanie

« Cczyszczenie

« mycie

« uzupetnianie ptynow

« sSmarowanie

« wymienianie zuzytych elementéw wyposazenia, np.
zaréwek

Okresowe czynnosci serwisowe, konwersje
i naprawy

Okresowe czynnosci serwisowe obejmujg czynnosci nie-
zbedne do zapewnienia przewidywanej diugosci uzytko-
wania maszyny KONGSKILDE. Czynnosci te odbywaja
sie w okreslonych interwatach.

Czynnosci te muszg by¢ wykonywane w okreslonych in-
terwatach przez przeszkolony personel serwisowy, za-
znajomiony z charakterystykg maszyny. Przeszkolony
personel serwisowy musi stosowac sie do informacji doty-
czacych okresowych czynnosci serwisowych i bezpiecz-
nych praktyk, czesciowo opisanych przez KONGSKILDE
w niniejszym podreczniku i/lub innych materiatach firmo-
wych.

Okresowe czynnosci serwisowe obejmuja:

« wymiane oleju silnikowego, oleju w obwodach hydrau-
licznych lub przektadni

» okresowg wymiane innych ptynéw lub czesci, w zalez-
nosci od potrzeb

przebudowe maszyny KONGSKILDE w ramach
konwersji w celu uzyskania konfiguracji odpowiedniej
dla okreslonych warunkéw terenu pracy, zbioréw i/lub
warunkéw glebowych (np. montaz podwojnych két).
Konwersje musi wykonywac:

« przeszkolony personel serwisowy zaznajomiony z cha-
rakterystykg maszyny

« przeszkolony personel serwisowy, ktory stosuje sie do
informacji dotyczgcych konwersji, czesciowo opisa-
nych przez KONGSKILDE w niniejszym podreczniku,
instrukcji montazu i/lub innych materiatach firmowych

Czynnosci naprawcze majgce na celu przywrdcenie od-
powiedniej funkcji maszynie KONGSKILDE w przypadku
awarii lub pogorszenia dziatania maszyny. Czynnosci w
zakresie demontazu wystepujg w przypadku ztomowania
i/lub demontazu maszyny.

Czynnosci te muszg by¢é wykonywane przez przeszko-
lony personel serwisowy, zaznajomiony z charaktery-
stykg maszyny. Przeszkolony personel serwisowy musi
stosowac sie do informacji dotyczgcych napraw, opisa-
nych przez KONGSKILDE w instrukcji serwisowe;j.
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Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny
KONGSKILDE nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje.
Skontaktowac¢ sie z dealerem KONGSKILDE, jesli:

- jakiekolwiek informacje zawarte w niniejszym podrecz-

niku sg niezrozumiate
« potrzebne sg dodatkowe informacije

. wymagana jest pomoc

Wszystkie osoby szkolone w zakresie obstugi maszyny
lub osoby, ktére bedg obstugiwa¢ te maszyne KONG-
SKILDE, powinny spetnia¢ lokalne wymogi dotyczace
wieku w zakresie posiadania waznego zezwolenia na
obstuge pojazdu (lub spetniaé inne stosowne wymogi
lokalne dotyczace wieku). Osoby takie muszg posiadac
umiejetnos¢ obstugi i serwisowania maszyny KONG-
SKILDE w prawidtowy i bezpieczny sposdb.
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Numer identyfikacyjny produktu (PIN)

Maszyna jest oznaczona numerem seryjnym.

Numer seryjny, model oraz inne oznaczenia znajdujg sie
na tabliczce z numerem identyfikacyjnym produktu (PIN,
Product Identification Number).

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ deale-
rowi firmy KONGSKILDE model oraz numer identyfika-
cyjny produktu (PIN).

Zaleca sie zanotowa¢ numer PIN na poczatku podrecz-
nika, co pozwoli na jego tatwe odszukanie.

INDUSTRIAL

@@\\//:@Nﬁ [@@[@@@E@D&@E:{/@@

CNH Industrial Belgium N.V.B8210 Zedelgem Belgium \
M Designation ’ T/V/V’

~
7> Model
Product
identification number

®/T'Max weight kg| Model year
@@/\/:Made in Poland Year of costruction

—]

O )

330090047(01) \@

ZEIL18HTO0546EA

1) Nazwa firmy

(2) Nazwa

(3) Model

(4) Numer identyfikacyjny produktu (PIN)
(5) Maksymalna masa

(6) Wyprodukowano w (kraj produkcji)

Rok produkgji
Oznaczenie certyfikacyjne
Rocznik modelu

(10)  Typ / wariant / wersja
(11) Adres e-mail
(12) Logo marki
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Identyfikacja produktu

NOTATKA: Nie demontowa¢ ani nie zmienia¢ tabliczki z
numerem identyfikacyjnym produktu (PIN) (1) umieszczo-
nej na narzedziu.

Tabliczka z numerem identyfikacyjnym produktu (1) znaj-
duje sie w gornej czesci narzedzia.

PIN jest réwniez wybity na podwoziu (A) pod tabliczkg PIN
(1)

ZEIL18HT00786FA 1

Nalezy zapisa¢ model narzedzia i numer identyfika-
cyjny produktu w ponizszych miejscach do pézniejszego
wgladu.

Model

Numer identyfikacyjny produktu (PIN)
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Schowek na instrukcje obstugi w maszynie

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ chroniona i tatwo do-
stepna w ciggniku podczas transportu i obstugi narzedzia.
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Orientacja narzedzia

NOTATKA: Aby okresli¢ lewg strone i prawg strone na-
rzedzia, stan za narzedziem i podczas pracy zwroc sie w
kierunku jazdy.

Ponizszy widok z gory przedstawia ogdlny wyglad narze-
dzia. llustracja przedstawia boki, przednie i tylne orienta-
cje narzedzia, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji ob-
stugi.

1 ®

O
5]

o] [Z]
%

©

ZEIL18HTO0805FA 1

NOTATKA: Strzatka wskazuje kierunek ustawienia narze-
dzia podczas pracy.

(A)Przdd narzedzia
(B)Prawa strona narzedzia
(C)Tyt narzedzia

(D)Lewa strona narzedzia
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2 - INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Zasady bezpieczenstwa i definicje stow sygnalizujacych stopien
zagrozenia

Bezpieczenstwo osobiste

To jest symbol ostrzezenia o zagrozeniu bezpieczenstwa. Jego zadaniem jest ostrzeganie

o potencjalnym zagrozeniu moggcym spowodowac obrazenia ciata. Nalezy przestrzegac
wszystkich komunikatéw bezpieczenstwa podanych obok tego symbolu, aby unikng¢ mozliwych
obrazen ciata lub smierci.

W niniejszej instrukcji znajdujg si¢ informacje dotyczace bezpieczenstwa opatrzone stowami ,NIEBEZPIECZEN-
STWO”, ,OSTRZEZENIE” lub ,PRZESTROGA”, po ktérych podano specjalne instrukcje. Te $rodki ostroznosci maja
na celu zapewnienie bezpieczenstwa operatora i pracujgcych z nim osob.

Nie przystepowac do obstugi maszyny bez uprzedniego przeczytania i doktadnego zrozumienia komunikatéw
bezpieczenstwa.

A Stowo NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje zagrozenie, ktérego zlekcewazenie prowadzi do $mierci lub
powaznych obrazen ciata.

A Stowo OSTRZEZENIE wskazuje zagrozenie, ktérego zlekcewazenie moze by¢ przyczyng $mierci lub
powaznych obrazen ciata.

A PRZESTROGA wskazuje niebezpieczne sytuacje, ktérych zlekcewazenie moze doprowadzi¢ do drobnych lub
umiarkowanie powaznych obrazen ciata.

NIEPRZESTRZEGANIE KOMUNIKATOW OZNACZONYCH StOWAMI ,,NIEBEZPIECZEN-
STWO”, ,,0STRZEZENIE” LUB ,,PRZESTROGA” MOZE BYC PRZYCZYNA SMIERCI LUB
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania maszyny

UWAGA: Stowo ,Uwaga” wskazuje sytuacje, ktérych zlekcewazenie moze prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub
mienia.

W niniejszej instrukcji po stowie ,Uwaga” znajdujg sie specjalne instrukcje, ktérych zadaniem jest niedopuszczenie
do uszkodzenia maszyny lub mienia. Stowem ,Uwaga” sg oznaczone informacje niezwigzane z bezpieczenstwem
osobistym.

Informacje

NOTATKA: Stowo ,Wskazdéwka" wskazuje dodatkowe instrukcje, ktére utatwiajg zrozumienie czynno$ci, procedur lub
innych informacji przedstawionych w niniejszej instrukcji.

W niniejszej instrukcji po stowie ,Wskazéwka” znajdujg sie dodatkowe informacje na temat czynnosci, procedur lub
inne informacje. Stowem ,Wskazéwka” sg oznaczone informacje niezwigzane z bezpieczeristwem osobistym ani z
mozliwoscig uszkodzenia mienia.
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Zalecenia ogodlne

Wiekszosci wypadkédw z udziatem maszyn rolniczych
mozna unikng¢, przestrzegajac kilku prostych zasad
bezpieczenstwa.

« Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje
dotyczace obstugi, konserwacji i regulacji maszyny.
Ponadto niniejsza instrukcja obstugi podaje i podkresla
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa.

« Przed uruchomieniem, obstugg, serwisowaniem lub
wykonaniem jakiejkolwiek innej operacji na maszynie
nalezy doktadnie zapoznaé sie z instrukcjg obstugi.
Nawet jesli operator prowadzit juz wczesniej podobne
narzedzie, musi przeczyta¢ instrukcje obstugi. Jest
to kwestia bezpieczehstwa witasnego i innych osob.
Kilka minut lektury moze zaoszczedzi¢ wiele czasu i
kiopotdw w przysztosci. Natomiast brak wiedzy moze
by¢ przyczyng wypadkow.

« Urzadzenie zaprojektowano tak, aby byta bezpieczne
w obstudze. W zapobieganiu wypadkom nie stanowi
jednak substytutu dla zachowania ostroznosci i uwagi.
Po wypadku jest za pézno na to, aby zastanawia¢ sie,
co powinno sie byto zrobi¢. Dlatego jest to niezwykle
istotne, aby uzytkowac narzedzie w prawidtowy spo-
s6b, unikajgc niepotrzebnego narazania siebie i innych
na niebezpieczenstwo.

« Maszyna moze byC¢ obstugiwana wytgcznie przez
osoby odpowiedzialne, ktdre przeszly odpowiednie
szkolenie i majg wymagane uprawnienia. W zadnej
sytuacji nie wolno pozostawiaé narzedzia innym oso-
bom, jezeli nie ma sie pewnosci, ze posiadajg one
wiedze niezbedng do bezpiecznej obstugi maszyny.

« Nie wolno pozostawiaé maszyny bez nadzoru.

« Zawsze nalezy mie¢ pod reka zestaw pierwszej po-
mocy.

Nalezy wprowadzi¢ niezbedne srodki (np. pomoc)
zwigzane z ewentualng obecnoscig osob postronnych
w poblizu maszyny.

W Zzadnym wypadku nie wolno dopuszcza¢ do obecno-
$ci dzieci na urzadzeniu lub w jego poblizu.

Korzystanie z urzgdzenia jako podnosnika, drabiny
badz platformy do pracy na wysokosciach jest ZA-
BRONIONE.

Przed przystgpieniem do pracy przy podzespotach ma-
szyny roztgczy¢ wszystkie napedy, wytgczyc silnik i wy-
jac kluczyk z wytgcznika zaptonu. Poczekaé, az zatrzy-
majg sie wszystkie obracajgce sie czesci.

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy narze-
dziu nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, bizuterii, zegar-
kéw lub jakichkolwiek innych 0zddb i wiszgcych lub luz-
nych przedmiotéw ani nie rozpuszcza¢ wtoséw, ponie-
waz grozi to pochwyceniem przez ruchome czesci.

Nie zbliza¢ rgk do ruchomych czesci maszyny.

Zabrania sie przeprowadzania jakichkolwiek regulacji
maszyny, gdy maszyna jest w ruchu lub wtedy, gdy wia-
czony jest mechanizm napedowy watu WOM.

Praca w poblizu maszyn napedzanych watem WOM
grozi $miercig lub powaznymi obrazeniami. Przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy lub w
poblizu watu WOM-u, a takze przed rozpoczeciem
serwisowania lub czyszczenia napedzanej za jego
posrednictwem maszyny, nalezy bezwzglednie wy-
sprzeglic wat WOM, wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze
stacyjki.
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Rysunki

A OSTRZEZENIE

Rysunki zamieszczone w tej instrukcji mogly zosta¢ wykonane przy zdjetych lub otwartych ostonach
zabezpieczajacych w celu lepszego zilustrowania poszczegdélnych funkcji lub regulacji.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy ponownie zamontowac¢ wszystkie ostony zabezpie-

czajace.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé przyczyng smierci lub powaznych obrazen ciata.

WO0012A

NOTATKA: Na niektorych ilustracjach zawartych w niniej-
szym podreczniku zamieszczono fotografie maszyn pro-
totypowych. Rozwigzania stosowane w maszynach pro-

Zobowiagzania prawne

Maszyna moze byé wyposazona w specjalne zabez-
pieczenia lub inne urzgdzenia wymagane przez lokalne
przepisy. Niektére z nich muszg by¢ uzywane przez
operatora.

dukowanych seryjnie mogq sie nieco roznic od przedsta-
wionych na takich ilustracjach.

W tym celu nalezy zapoznac sie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi uzytkowania tej maszyny.

Zapobieganie pozarom i wybuchom

1. Materiat zniwny, odpadki, zanieczyszczenia, ptasie
gniazda i inne materiaty fatwopalne mogg ulec zapto-
nowi, jesli zetkng sie z gorgcag powierzchnia.

2. Nalezy sprawdzi¢ uktad elektryczny ciggnika pod
katem wystepowania poluzowanych potgczeh oraz
uszkodzonej izolacji. Wszelkie poluzowane i uszko-
dzone czesci nalezy naprawi¢ lub wymienic.

3. W maszynie nie mogg znajdowac sie szmaty nasg-
czone olejem ani inne materiaty tatwopalne.

4. Zabrania sie spawania oraz przecinania palnikiem
gazowym jakichkolwiek przedmiotow, ktére zawie-

rajg materiaty palne. Przed spawaniem lub cieciem
gazowym doktadnie oczysci¢ odpowiednie obszary
niepalnym rozpuszczalnikiem.

5. Nie naraza¢ maszyny na dziatanie ptomieni, palgcych
sie roslin ani materiatéw wybuchowych.

6. Nalezy natychmiastowo lokalizowaé zrodta nietypo-
wych zapachdw, ktére pojawig sie w czasie obstugi
maszyny.
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Niebezpieczne substancje chemiczne

1.

Narazenie na dziatanie niebezpiecznych substancji
chemicznych lub kontakt z nimi mogg by¢ bardzo
niebezpieczne dla zdrowia.

Ptyny, srodki smarne, farby, kleje, ptyn chtodzacy itd.
niezbedne do dziatania maszyny moga by¢ niebez-
pieczne. Moga by¢ one szkodliwe zaréwno dla ludzi,
jak tez dla zwierzat domowych.

W kartach charakterystyki substancji (MSDS) za-
mieszczone sg informacje dotyczgce substanciji
chemicznych zawartych w produktach, procedur bez-
piecznego uzywania i przechowywania, sposobow
udzielania pierwszej pomocy oraz procedur postepo-
wania w razie przypadkowego rozlania lub uwolnienia
produktu. Karty charakterystyki substancji (MSDS)
sg dostepne u dealeréw.

Przed przystgpieniem do serwisowania maszyny
nalezy sprawdzi¢ karty charakterystyki substanciji
(MSDS) wszystkich srodkéw smarnych, ptynéw itd.
stosowanych w tej maszynie. Te informacje zawie-
rajg opisy zagrozen, ktérych znajomosé¢ umozliwia
bezpieczne serwisowanie maszyny. Podczas serwi-

&

sowania maszyny przestrzega¢ informacji podanych
w kartach MSDS, umieszczonych na pojemnikach, a
takze przedstawionych w tej instrukcji.

Wszystkie ptyny, filtry i zbiorniki nalezy utylizowac¢
w sposob niezagrazajgcy srodowisku, zgodnie z lo-
kalnymi przepisami i wytycznymi. Wiecej informaciji
na ten temat mozna uzyska¢ w miejscowym urzedzie
zajmujgcym sie ochrong srodowiska lub recyklingiem,
a takze u lokalnego dealera.

Plyny i filtry nalezy przechowywa¢ w sposéb zgodny
z obowigzujgcymi przepisami. Do przechowywania
substancji chemicznych lub petrochemicznych nalezy
uzywac odpowiednich pojemnikow.

Przechowywa¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci
oraz innych osdb nieupowaznionych.

W przypadku stosowanych chemikaliow wymagane
jest przestrzeganie dodatkowych srodkéw ostrozno-
8ci. Przed uzyciem substancji chemicznych nalezy
uzyskac petne informacje na ich temat od producenta
lub dystrybutora.
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Bezpieczne uruchamianie narzedzia

Przed doczepieniem narzedzia do ciggnika nalezy spraw-
dzi¢, czy ciggnik jest w dobrym stanie technicznym i czy
ma sprawne hamulce, szczegdlnie w przypadku pracy na
wzniesieniach. Nalezy takze sprawdzi¢, czy uktad hy-
drauliczny lub pneumatyczny ciggnika jest zgodny z wy-
maganiami narzedzia.

Podczas podtgczania narzedzia do ciggnika:

« Nikt nie moze sta¢ pomiedzy urzadzeniem dodatko-
wym a ciggnikiem. Niezamierzony manewr ciggnikiem
moze spowodowac powazne obrazenia.

« Nigdy nie wchodzi¢ pod urzadzenie pozbawione pod-
parcia.

Przed uzyciem narzedzia nalezy prawidtowo zamonto-
wac wszystkie ostony.

Przed podjeciem pracy z urzagdzeniem nalezy wymienié
zuzyte lub uszkodzone ostony brezentowe.

Przed pierwszym uruchomieniem napedu watu odbioru
mocy (WOM-u) operator winien doktadnie zapozna¢ sie
z obstugg przyrzaddéw i elementéw sterujgcych.

Wat WOM ma wilasng instrukcje obstugi, dostarczang
przez producenta wraz z maszyng. Aby zapewni¢ prawi-
diowe uzytkowanie watu, nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami zawartymi w instrukcji producenta. Szcze-
gélng uwage nalezy zwroci¢ na instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa i konserwacji, aby zapobiec niezamie-
rzonym obrazeniom i uszkodzeniom.

Nie uzywac watkdw napedowych WOM o innych parame-
trach niz watek dostarczony wraz z narzedziem.

Przed zainstalowaniem watu napedowego WOM nalezy
sprawdzi¢, czy obroty na minute (obr./min) i kierunek watu
odbioru mocy WOM ciggnika odpowiadajg wartosciom
WOM maszyny.

Natychmiast naprawi¢ uszkodzony wat WOM przed roz-
poczeciem pracy z urzgdzeniem.

Przed podtgczaniem watéw napedowych WOM, zawsze
nalezy zatrzyma¢ WOM i silnik ciggnika a takze wyja¢
kluczyk wytgcznika zaptonu.

Po dotgczeniu narzedzia do ciggnika sprawdzi¢, czy swo-
rzen blokujgcy watu odbioru mocy (WOM) jest prawidtowo
osadzony na wale WOM ciggnika. Niewtasciwie zabloko-
wany WOM moze sie poluzowac na skutek wstrzgsow i
spowodowac¢ wypadki lub uszkodzi¢ urzgdzenie.

Upewni¢ sie, aby prawidtowo zainstalowaé i zabezpie-
czy¢ wat napedowy WOM. Sprawdzi¢, czy sworzen blo-
kujgcy znajduje sie w zazebieniu. Przymocowac tahcuch
podpierajgcy na obu koncach.

Zawsze nalezy sie upewnié, czy rury ochronne nie rozig-
czajg sie na maksymalng dtugos¢ roboczg lub transpor-
towg watu napedowego WOM. Sprawdzi¢ rowniez, czy
rury ochronne nie blokujg sie na minimalnej dtugosci ro-
boczej lub transportowej watu napedowego WOM.

O ile ostony zabezpieczajgce nie sg uszkodzone, wat na-
pedowy watu odbioru mocy (WOM) nie moze spowodo-
wacé powaznych obrazeh ciata. Zachowaé ostroznosc,
aby nie uszkodzi¢ oston podczas podtgczania lub odta-
czania watu napedowego WOM do/od ciggnika.

Prawidtowo dopasowacC ostony na wale napedowym
WOM. Przymocowaé ostone watu WOM-u za pomocag
tarhcucha.

Przed uruchomieniem urzgdzenia (na przyktad po raz
pierwszy po dtuzszym okresie postoju) nalezy upewnic
sie, czy nie ma odtgczonych luznych czesci w obszarze
ukfadu napedowego i na ruchomych czesciach urzagdze-
nia.
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Jazda po drogach publicznych

Nalezy przestrzegaé¢ odpowiednich przepi-
s6éw drogowych

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uderzenia!

Zachowaé¢ ostroznosé podczas pokonywania
zakretéw. Podczas zmiany kierunku jazdy tyt
maszyny zachodzi na zewnatrz.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng smierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0089A

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo utraty kontroli!

W hamulcach po lewej lub prawej stronie wy-
stepujg rézne sity hamowania. Zawsze ko-
rzystaé z tacznika pedatléw hamulca podczas
jazdy po drogach publicznych, aby mie¢ pew-
nos¢, ze wszystkie hamulce sg wiaczane jed-
noczesnie.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciala.
WO0081A

Narzedzie zostato zbudowane zgodnie z wymaganiami
homologacyjnymi obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.
Modyfikowanie narzedzia w sposéb mogacy naruszy¢ te
przepisy jest surowo zabronione.

Jesli zamierza sie transportowa¢ narzedzie po drogach
publicznych, nalezy upewnic sie, ze potgczenie ciggnika
i narzedzia nie narusza przepiséw drogowych obowigzu-
jacych w danym kraju. To zapewni operatorowi i catemu
otoczeniu najlepsze mozliwe bezpieczenstwo.

Operatorzy muszg przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
ustawowych i innych regulacji krajowych dotyczgcych
bezpieczenstwa ruchu drogowego i BHP.

Przed jazdg wraz z narzedziem po drogach publicznych:
« Sprawdzi¢ dopuszczalne wymiary i masy transportowe.
« Poprawnie zamontowac¢ $wiatta i tablice ostrzegawcze.
Nalezy zawsze przestrzega¢ zasad dopuszczalnych ob-

cigzen osi, masy catkowitej urzgdzenia i skrajni transpor-
towej.

Przestrzegaé przepisdw i zalecen producenta ciggnikow,
w szczegoblnosci odnoszacych sie do maksymalnych ob-
cigzen transportowych i maksymalnej predkosci.

Nawet w podobnych okolicznosciach maksymalna do-
zwolona predkos¢ moze byc¢ réozna w zaleznosci od kraju,
w ktérym odbywa sie przejazd.

W czasie transportu po drogach publicznych i w nocy na-
lezy zawsze korzysta¢ z wymaganych przepisami prawa
Swiatet i oznakowania bezpieczenstwa.

Zamontowaé wszystkie wymagane oznaczenia wskazu-
jace szerokos¢ pojazdu. Nalezy réwniez zamontowac
wszystkie wymagane swiatta, ktére wskazujg szerokosc
pojazdu podczas nocnego transportu. W przypadku wat-
pliwosci nalezy skontaktowaé sie z agencjg rzgdowg od-
powiedzialng za transport drogowy.

Przemieszczanie sie moze byé ograniczone do nie-
ktérych typéw drog. Transport moze byé ograniczony
do pory dnia lub do godzin mniejszego natezenia ruchu
drogowego. Nalezy jednak w taki sposob zaplanowac
trase, by unikng¢ okreséw duzego natezenia ruchu oraz
ruchu szczytowego.

Pasazerowie

Pasazerowie nie moga jezdzi¢ w ciggniku, jezeli nie jest
zamontowane odpowiednie siedzenie.

Podczas transportu narzedzia surowo wzbronione jest
przewozenie na nim 0sob.

Bezpieczenstwo transportu

Narzedzie nalezy transportowac tylko w odpowiednim po-
tozeniu transportowym. Zabezpieczy¢ narzedzie robocze
do transportu. Przed transportem zawsze nalezy wigczy¢
mechaniczne urzgdzenia zabezpieczajgce transport.

Upewnic sie, ze wszystkie sworznie zaczepu zostaty pra-
widtowo osadzone wraz z kotkami ustalajgcymi. Zabez-
pieczy¢ mechanicznie sitowniki hydrauliczne, aby zapo-
biec ich wysuwaniu sie.

Bezpieczna jazda

Nie wolno kierowac¢ pod wptywem alkoholu lub substanc;ji
odurzajacych.

Nie wolno jecha¢ z duzg predkoscig w zattoczonych miej-
scach.

Podczas manewrowania ciggnikiem z narzedziem nalezy
pamietaé o jego wielkosci i zachowaé ostroznos¢.

Kierowcy ciggnika nie wolno opuszczaé kabiny podczas
transportu.

Nalezy zwraca¢ uwage na innych uzytkownikéw drég.

Nalezy stosowa¢ zasady bezpiecznej jazdy. Przed
skretem nalezy go zasygnalizowac i zwolni¢. Ustgpié
pierwszehstwa pojazdom nadjezdzajgcym z przeciwka
we wszelkich sytuacjach, wtgcznie z waskimi mostami,
skrzyzowaniami itd. Nalezy umozliwi¢ wyprzedzanie
szybszym pojazdom.
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Jesdli narzedzie ma wyznaczang maksymalng predkos¢,
nie wolno jej przekraczac.

Nalezy dostosowywaé predkosé jazdy do warunkéw dro-
gowych i pogodowych. W przypadku ztych warunkéw
drogowych i wysokiej predkosci mogg wystgpic duze sity,
ktére doprowadzg do przecigzenia ciggnika i narzedzia.

Jechac z bezpieczng predkoscia, aby zapewni¢ kontrole
i mozliwos¢ zatrzymania sie w razie zagrozenia.

Blokowa¢ razem pedaty hamulca ciggnika. Nie nalezy
nigdy stosowac niezaleznego hamowania przy predko-
Sciach transportowych.

Zamontowane obcigzniki balastowe i narzedzia majg
wplyw na prowadzenie, kierowanie i droge hamowania
ciggnika. Upewnic sie, ze dodatkowy ciezar dotgczonego
narzedzia nie ogranicza mozliwosci jazdy, kierowania i
hamowania ciagnika. Jezeli nie mozna bezpiecznie pro-
wadzi¢ ciggnika, nalezy zamontowac obcigzniki przednie
lub naprawi¢ hamuice.

Zmniejszy¢ predkos¢ podczas pokonywania zakretéw.
Ciagniki nie zostaly zaprojektowane do skrecania przy
duzej predkosci. Unika¢ sytuacji, w ktérych tylna kon-
céwka narzedzia uderza w przeszkody.

Podczas nawrotéw podczas transportu nalezy zwrdcié
uwage na zwis lub na obcigzenie wahliwe narzedzia.

Przy zjezdzaniu ze wzniesienia hamowac silnikiem. Nie
rozpedzaé sie podczas zjazdu.

Uwaza¢ na przeszkody, w szczegdlnosci na te wynika-
jace z przekroczenia szerokosci. Przestrzega¢ wszelkich
znamionowych obcigzen stosowanych na mostach.

Po zakonczeniu transportu, a przed opuszczeniem cig-
gnika nalezy opusci¢ narzedzie na podtoze do potozenia
postojowego, wytgczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ hamu-
lec postojowy i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
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Bezpieczna obstuga narzedzia

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie bezpieczenstwa os6b postron-
nych!

Przed uruchomieniem maszyny zawsze wia-
czy¢ klakson. Przed rozpoczeciem pracy
upewnic¢ sie, czy w obszarze roboczym nie
znajduja sie ludzie, zwierzeta, narzedzia itp.
Podczas pracy nie wolno dopuszczaé do prze-
bywania innych oséb w obszarze roboczym
maszyny.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé
przyczyng smierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0304A

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wplatania!

Przed wiaczeniem watu odbioru mocy (WOM)
ciagnika upewni¢ sie, ze w poblizu narzedzia
nie znajduja sie zadne przeszkody ani osoby
postronne.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng smierci lub powaznych obrazen

ciata.
W1378A

A OSTRZEZENIE

Obracajace sie czesci!
Nie zbliza¢ sie do uktadéw napedowych i pod-
zespotow obrotowych.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng smierci lub powaznych obrazen

ciata.
W1101A

NOTATKA: Narzedzia powinno sie uzywac¢ wytgcznie
zgodnie z instrukcjami ofrzymanymi od sprzedawcy.

Obstuga urzgdzenia pod wptywem alkoholu, narkotykow
lub w warunkach ograniczonej sprawnosci lub koncentra-
Cji surowo zabroniona.

W czasie obstugi osoby postronne powinny znajdowac
sie z dala od urzgdzenia. Nalezy nakaza¢ osobom po-
stronnym opuszczenie pola. Istnieje ryzyko, ze narzedzie
najedzie na osoby postronne. Narzedzie nalezy natych-
miast zatrzymac, jesli ktos sie zbliza.

Ciagnik lub jego narzedzie moze uderzyé lub zmiazdzy¢
osobe albo zwierze w obszarze pracy ciggnika. NIE ze-
zwalaé¢ nikomu na wchodzenie do strefy prac. Przed prze-
mieszczeniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy w jego
poblizu nie znajdujg sie zadne przeszkody i zagwaranto-
wane jest bezpieczenstwo pracy.

Przed wtgczeniem WOM-u nalezy dopilnowaé, aby nikt
nie znajdowat sie w strefie zagrozenia maszyny.

Przed uruchomieniem uktadu przeniesienia napedu na-
lezy opusci¢ zespdt tngcy do potozenia roboczego.

Zawsze uruchamia¢ narzedzie przy niskich obrotach sil-
nika.

Zawsze uruchamia¢ narzedzie przy WOM-ie w potozeniu
maksymalnie 10° od poziomu.

Podczas dziatania watu WOM jego ostona musi znaj-
dowa¢ sie na swoim miejscu w celu zapobiegania
wypadkom $miertelnym oraz obrazeniom ciata u opera-
tora i os6b postronnych.

Przed podniesieniem lub opuszczeniem narzedzia z ra-
mionami zaczepu ciggnika nalezy sprawdzié, czy nikt nie
znajduje sie w poblizu narzedzia lub go dotyka.

Pracg narzedzia wolno sterowa¢ wytgcznie z fotela ope-
ratora. Elementy sterujgce nalezy obstugiwa¢ wytgcznie
z fotela w kabinie ciggnika. Nie dotyczy to elementow
sterujgcych, ktére sg wyraznie przeznaczone do obstugi-
wania z innych miejsc.

Podczas pracy narzedzia surowo wzbronione jest prze-
wozenie na nim osob.

Nie nalezy uzywac¢ narzedzia do zbioru plondw innych niz
opisane w instrukcji oraz w niesprzyjajgcych warunkach
pogodowych. W takich warunkach lepiej jest przerwaé
prace i poczekac na poprawe pogody.

Zabrania sie usuwania masy roslinnej lub jej resztek z
osprzetu, gdy narzedzie jest uruchomione. Taka nieod-
powiedzialnos¢ grozi powaznym kalectwem lub $miercia.
Przed przystgpieniem do usuwania masy roslinnej lub jej
resztek, nalezy bezwzglednie wysprzegli¢ mechanizm
watu odbioru mocy (WOM-u), wytgczy¢ silnik ciggnika i
zaciggna¢ hamulec postojowy.

Zawsze nalezy zatrzyma¢ WOM, jesli nie jest potrzebny
lub wat znajduje sie w niekorzystnym potozeniu.

Podczas codziennej pracy nalezy wzigé pod uwage, ze
luzne kamienie i ciata obce na ziemi mogg wejs¢ w kon-
takt z obracajgcymi sie czesciami i zosta¢ wyrzucone po-
nownie z bardzo duzg predkoscig. Dlatego przed przy-
stgpieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie pokrywy i ostony zostaty prawidtowo zatozone
i zabezpieczone.

Odcigzy¢ prawidtowo zesp6t thacy, aby zapewni¢ idealng
prace w polu i zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia listwy tng-
cej. Jesli zespdt thacy lub spulchniacz jest zablokowany
przez ciata obce, nalezy zatrzyma¢ WOM ciggnika, wig-
czy¢ hamulec postojowy i zaczekac, az wszystkie obraca-
jace czesci zatrzymajg sie. Nastepnie usung¢ ciata obce.

Na kamienistych polach nalezy wyregulowaé wysokosé
Scierniska do maksymalnej wartosci (pozioma listwa
tngca) i zredukowac kat ciecia tak bardzo, jak to mozliwe.
Spowoduje to mniejsze zuzycie nozy i oston zabezpie-
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czajgcych przed kamieniami, a takze zmniejszy ryzyko
odrzucania kamieni przez obracajgce sie czesci narze-
dzia.

Narzedzie musi zawsze pracowac z bezpieczng predko-
$cig, dostosowang do rodzaju podioza. Na nieréwnym
podtozu nalezy zachowac najwyzszg ostroznos¢, aby nie
dopusci¢ do utraty stabilno$ci.

Podczas pokonywania zakretdw na zboczach nalezy
zawsze zachowac ostroznosé przy podnoszeniu narze-
dzia za pomocg trzypunktowego uktadu zawieszenia
narzedzi, poniewaz istnieje niebezpieczenstwo wywréce-
nia sie. Predkos$¢ nalezy dostosowaé do panujgcych
warunkoéw.

Podczas obrabiania ziemi na zboczach nalezy korzystaé
z niskiego biegu w ciggniku.

Podczas jazdy pod gore, w dét oraz przez zbocza nalezy
unika¢ ostrych zakretéw.

Podczas zawracania podczas pracy nalezy zwrdcié
uwage na zwis i/lub oscylujacg mase narzedzia.

Unika¢ gwattownych zmian kierunku, zwtaszcza podczas
cofania, aby unikng¢ niebezpiecznego pochylania narze-
dzia.

Podczas pracy z kosiarkg nalezy zachowac bezpieczny
odstep od stromych zboczy i podobnych warunkéw pod-
toza, poniewaz moze by¢ ono Sliskie i ciggnaé kosiarke i
ciggnik na boki. Podczas jazdy po zboczach nalezy tez
pamietaé, aby dostosowacé predkos¢ do ostrych zakretéw.

Podczas obstugiwania narzedzia w poblizu drég publicz-
nych lub $ciezek dla pieszych nalezy zachowaé szcze-
golng ostroznosé.
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Bezpieczne zatrzymywanie narzedzia

A OSTRZEZENIE

Ruchome elementy!

Niektore podzespoly moga poruszac sie jesz-
cze przez pewien czas po odlgczeniu uktadéw
napedowych. Przed przystgpieniem do serwi-
sowania maszyny bezwzglednie upewni¢ sie,
ze wszystkie uktady napedowe zostaly catko-
wicie odtaczone oraz ze nie poruszaja sie ja-
kiekolwiek podzespoly.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng smierci lub powaznych obrazen
ciala.

WO0002A

Zanim operator opusci fotel w ciggniku, nalezy przerwac
prace narzedzia.

Ze wzgledow bezpieczenstwa przed opuszczeniem ka-
biny ciggnika nalezy bezwzglednie wysprzegli¢ mecha-
nizm napedowy watu odbioru mocy (WOM-u) maszyny,
zatrzymac¢ prace silnika ciggnika oraz wyja¢ kluczyk ze
stacyjki. Ponadto przed pozostawieniem ciggnika bez do-
zoru nalezy wyja¢ kluczyk wytgcznika zaptonu.

Przed otwarciem ktérejkolwiek z oston nalezy wytgczyé
silnik ciggnika i naped WOM-u, a nastepnie poczekac, az
maszyna catkowicie sie zatrzyma. Pod ostonami znaj-
dujg sie obracajgce sie czesci, ktére nawet po zatrzy-
maniu maszyny mogg obracac sie jeszcze przez pewien
czas. Zachowacé bezpieczny odstep do momentu catko-
witego zatrzymania maszyny. Przed otwarciem jakiejkol-
wiek ostony nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy
przestaty sie obracac.

Nie wolno pozostawia¢ ciggnika zanim zespét tnacy nie
spocznie na podtozu, silnik ciggnika nie zostanie wyla-
czony i hamulec postojowy nie zostanie wtgczony. Tylko
w taki sposéb mozna zapewni¢ bezpieczenstwo.

Nie podnosi¢ ostony zespotu tngcego zanim wszystkie
obracajgce czesci sie nie zatrzymaja.

Jesli trzeba wejs¢ pomiedzy ciggnik a narzedzie, nalezy
pamietac¢ o tym, aby zabezpieczy¢ ciggnik za pomocg ha-
mulca recznego lub klinéw drewnianych.

Kiedy, z powodu wyjgtkowych okolicznosci, operator zde-
cyduje sie utrzymacé prace silnika ciggnika po opuszcze-
niu kabiny ciggnika, musi on:

« Zmniejszy¢ obroty silnika do niskich obrotéw biegu ja-
towego.

« Rozlgczy¢ wszystkie uktady napedowe.

Ustawi¢ dzwignie sterowania przekitadnig ciggnika
w potozeniu neutralnym.

.

Wigczy¢é hamulec postojowy.

Podczas parkowania maszyny wystepuja pewne zagro-
zenia eksploatacyjne, ktére mogg spowodowaé obraze-
nia ciata. Dlatego tez nalezy:

« Podczas parkowania nalezy upewnic sie, ze podioze
jest stabilne i réwne.

« Upewnic sie, ze ciggnik i maszyna nie moga sie poru-
szy¢.

« Zawsze opuszczac¢ urzadzenie do poziomu gruntu.

« Zatrzymac silnik ciggnika i wyjgc¢ kluczyk wytgcznika
zaptonu.

« Podczas postoju maszyny nalezy uzywac prawidto-
wego podparcia lub zabezpieczenia transportowego.
Upewnic sie, ze stojak parkingowy jest zabezpieczony.

Podczas odtgczania narzedzia od ciggnika:

« Nikt nie moze sta¢ pomiedzy urzadzeniem dodatko-
wym a ciggnikiem. Niezamierzony manewr ciggnikiem
moze spowodowac powazne obrazenia.

« Przed odtgczeniem watéw napedowych WOM, zawsze
nalezy zatrzyma¢ WOM i silnik ciggnika a takze wyjg¢
kluczyk wytgcznika zaptonu.

« O ile ostony zabezpieczajgce nie sg uszkodzone, wat
napedowy watu odbioru mocy (WOM) nie moze spo-
wodowac powaznych obrazen ciata. Zachowac¢ ostroz-
nosc¢, aby nie uszkodzi¢ oston podczas odtgczania watu
napedowego WOM od ciggnika.

« Nigdy nie wolno pozwoli¢, aby ostony watu napedo-
wego WOM wpadty do narzedzia lub spadty na ziemie;
prawie na pewno spowoduje to uszkodzenia.

« Pozdemontowaniu watu WOM, ostone nalezy umiesci¢
na wale WOM ciggnika.

« Urzadzenie nalezy zawsze odtgczaé z zachowaniem
nalezytej ostroznosci i na ptaskim podtozu, aby unikng¢
uszkodzen.

« Nigdy nie wchodzi¢ pod urzadzenie pozbawione pod-
parcia.
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Konserwacja

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwigzane z wykonywa-
niem czynnosci konserwacyjnych!

Przed przystapieniem do serwisowania ma-
szyny przyczepi¢ do niej, w dobrze widocz-
nym miejscu, wywieszke o tresci NIE URU-
CHAMIAC.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé¢
przyczyng smierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0004A

Okresy miedzyobstugowe urzadzenia muszg by¢
zgodne z harmonogramem konserwaciji.

Nalezy pamietac, ze urzadzenie wymaga regularnego
przeprowadzania drobnych czynno$ci obstugowych.
Trzeba tez pamietaé, ze regularne wykonywanie
czynnosci  konserwacyjnych/serwisowych znaczgco
wydtuza okres eksploatacji urzgdzenia.

Przedsiewzig¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby nie
rozla¢ jakiegokolwiek oleju, paliwa badz innego $rodka
smarnego.

Aby unikng¢ kontaktu oleju i smaru statego ze skora,
nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Serwisowaé urzgdzenie dodatkowe na stabilnym, po-
ziomym podtozu.

ZABRANIA SIE usuwania materiatu z jakiegokolwiek
podzespotu urzadzenia, a takze czyszczenia, smaro-
wania lub przeprowadzania jakichkolwiek regulacji, gdy
urzadzenie jest w ruchu.

Nie zbliza¢ rak, stép ani fragmentéw garderoby do ru-
chomych czesci. Sprawdzi¢, czy wszystkie obracajgce
sie czesci majg odpowiednie ostony zabezpieczajgce.

Podniesione narzedzie i/lub tadunki moga nieoczeki-
wanie opasc¢ i zmiazdzy¢ osoby znajdujgce sie pod nim.
Nigdy nie wchodzi¢ ani nie pozwoli¢ nikomu wejs¢ w
obszar pod uniesionym narzedziem podczas pracy.

W niepodpartych sitownikach hydraulicznych moze
dojs¢ do utraty cisnienia skutkujgcej opadnieciem
urzadzenia i powstaniem ryzyka zmiazdzenia. Nie
pozostawia¢ urzgdzenia w podniesionym potozeniu
podczas parkowania lub serwisowania, o ile nie jest
ono bezpiecznie zablokowane drewnianymi klinami.

Nie wolno pracowaé pod podniesionym narzedziem,
chyba Ze fancuch podpierajgcy lub inne mechaniczne
urzadzenie zabezpieczajgce mocuje ramiona tgczace

ciggnika, aby narzedzie nie mogto przypadkowo opu-
Sci¢ sie w nizsze potozenie.

Przed podigczeniem lub odtgczeniem przewodow z
ptynem nalezy wyzerowag cisnienie, wytgczy¢ zapton i
wyjac kluczyk z wytgcznika zaptonu.

Przed przeprowadzaniem regulacji, czyszczenia, sma-
rowania lub naprawy urzgdzenia nalezy zatrzymac sil-
nik i wyja¢ kluczyk wytgcznika zaptonu.

Nie wolno regulowa¢ maszyny, kiedy wat napedowy
WOM jest zatgczony. Nie zdejmowac oston, dopoki
wszystkie czesci obrotowe sie nie zatrzymaija.

Podczas ustalania miejsca wycieku oleju hydraulicz-
nego lub paliwa nalezy uzywaé odpowiedniej ostony,
okularéw ochronnych i rekawic, poniewaz wyciek tych
ptynéw pod cisnieniem grozi powaznymi obrazeniami
ciata.

NIE sprawdzac¢ nieszczelnosci za pomocg ragk. Nalezy
postuzy¢ sie kawatkiem tektury lub papieru.

Ciggly i diugotrwaty kontakt z ptynem hydraulicznym
moze powodowaé nowotwory skory. Nalezy unika¢ dtu-
gotrwatego kontaktu i niezwtocznie umy¢ skére wodg z
mydtem.

W przypadku przedostania sie pod skére ptynu hydrau-
licznego lub oleju napedowego natychmiast skorzysta¢
z pomocy medycznej.

Przestrzega¢ wszystkich zaleceh przedstawionych w
tej instrukcji, takich jak okresy miedzy-przegladowe,
momenty dokrecania, srodki smarne itp.

Nalezy wymienia¢ wszystkie czesci, ktére sg uszko-
dzone lub zuzyte.

Nie wolno tworzy¢ zestawdédw wezy elastycznych z
wezy, ktére wczesniej byty czescig innego zestawu
wezy.

Nigdy nie tgczyé przewodoéw sztywnych przy uzyciu
spawarki.

Podczas pracy z czesciami urzgdzenia nalezy nosic re-
kawice ochronne, poniewaz mogg one mie¢ ostre kra-
wedzie.

Podczas pracy przekfadnia i przewody hydrauliczne
nagrzewajg sie do wysokiej temperatury. Podczas
serwisowania tych podzespotdéw nalezy zachowac
ostroznosc. Przed obstugg lub wymontowaniem
goracych podzespotéw nalezy zaczekaé, az ich po-
wierzchnie ostygng. Zgodnie z potrzebg, uzywaé
odpowiedniego wyposazenia ochronnego.
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Srodki ochrony osobistej (PPE)

Osoba obstugujgca to urzadzenie powinna uzywaé srod-

kow ochrony osobistej (PPE), takich jak odziez ochronna,

okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska przeciwpy-

towa, kask ochronny, mocne i grube rekawice, buty ro-

bocze i/lub wszelkich innych srodkéw ochrony osobistej

zapewniajgcych jej bezpieczenstwo i ochrone. @ @ ‘

NHIL13RB00001AA 1
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Wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych i ich elementéw — ukiady hydrauliczne

Przed rozpoczeciem pracy silnika lub doprowadzeniem
cisnienia do ukfadu hydraulicznego, nalezy zamontowac
i dokreci¢ wszystkie ztgcza hydrauliczne. Sprawdzi¢, czy
wszystkie weze i ztgcza sg nieuszkodzone. Bezzwtocznie
wymieni¢ wszystkie uszkodzone podzespoty.

Wszystkie przewody hydrauliczne powinny by¢ podta-
czone do wylotu ciggnika tylko wtedy, gdy w ciggniku ani
narzedziu nie ma cisnienia. Jesli hydraulika ciggnika jest
aktywna, moze to prowadzi¢ do niekontrolowanych ru-
chéw, ktére moga przyczynié sie do uszkodzen wtérnych.

Podczas uruchamiania nalezy upewnié sie, ze w poblizu
narzedzia nie znajdujg sie zadne osoby, gdyz w ukia-
dzie hydraulicznym moze znajdowac sie powietrze, ktére
moze prowadzi¢ do nagtych ruchéw.

Po zatrzymaniu sie silnika ciggnika, nalezy aktywowac hy-
drauliczne zawory suwakowe, aby upewnic sie, ze w we-
zach hydraulicznych nie ma cisnienia.

Aby usung¢ cate powietrze z oleju w sitownikach hydrau-
licznych, nalezy sprawdzi¢ wszystkie funkcje po podis-
czeniu potgczen hydraulicznych do ciggnika, szczegdlnie
przed wyjechaniem na drogi publiczne. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko, ze po zdjeciu blokady transportowej
zespot tngey przesunie sie nagle w dét

2-13
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Emisja hatasu

Pomiar i sprawozdanie dotyczace poziomu hatasu zo-
staty przeprowadzone zgodnie z ISO 5131.

Hatas jest mierzony przy wtgczonym silniku i wszystkich
mechanizmach pracujgcych z predkoscig normalng dla
okreslonego zastosowania produktu. Podane wartosci
sg wartosciami maksymalnymi dla normalnych warunkéw

pracy.

Poziom hatasu zostat zmierzony w kabinie ciggnika w
miejscu, gdzie zazwyczaj znajduje sie gtowa operatora.

Przy okres$laniu poziomu hatasu wytwarzanego przez
uktad ciggnik-narzedzie i docierajgcego do uszu ope-
ratora, przyjeto zasade, ze narzedzie jest holowane za
ciggnikiem, a pomiaru hatasu dokonuje sie w odlegtosci
200 mm (7.9 in) za tylng szybg typowego ciagnika, do
ktérego mozna podigczy¢ narzedzie.

Wykonano dwa pomiary, oba z predkoscig obrotowg sil-
nika ciggnika wyregulowang w taki sposob, aby wat od-
bioru mocy (WOM) pracowat z predkoscig 1000 RPM:

- Narzedzie podtgczone,
78.5dB.

- Narzedzie podigczone,
84.5 dB.

okno ciggnika zamkniete:

okno ciggnika otwarte:

Poziomy drgan

Wszystkie czesci obrotowe sg wywazane za pomoca spe-
cjalnej maszyny z czujnikami elektronicznymi. Jesli jakas
czes¢ nadal nie jest do konca wywazona, wymagane jest
zamocowanie przeciwciezaru.

Ze wzgledu na to, ze dyski obracajg sie z predkoscig do
3000 RPM, nawet niewielki brak wywazenia spowoduje
drgania, ktére mogg prowadzi¢ do peknieé.

NOTATKA: Jesli w czasie pracy drgania lub hatas
generowane przez narzedzie bedg znacznie bardzigj in-
tensywne niz normalnie, nalezy bezzwtocznie wstrzymac
prace. Przed kontynuacjg pracy nalezy usungc usterke.

NOTATKA: Przy wymianie ostrzy zawsze nalezy wymie-
niac¢ oba ostrza na danym dysku, aby zapobiec powstaniu
braku wywazenia.

W ciggnikach z kabing wszystkie okna, drzwi i inne otwory
sg zamkniete. Rzeczywisty poziom hatasu przy fotelu
operatora bedzie wiec oczywiscie znacznie mniejszy. Do-
ktadny poziom bedzie zaleze¢ od wiasciwosci wygtusza-
jacych kabiny.

W przypadku ciggnikéw bez kabiny lub podczas pracy
przy otwartych drzwiach lub oknach kabiny zaleca sig sto-
sowanie ochraniaczy stuchu, jesli poziom hatasu przekra-
cza 90 dBa. W niektorych krajach jest to obowigzkowe,
dlatego nalezy zapozna¢ sie z lokalnymi przepisami.

Zawsze nalezy korzysta¢ z ochronnikdéw stuchu, jezeli ha-
tas narzedzia jest dokuczliwy lub jesli przez dtuzszy czas
pracuje sie w ciggniku, ktéry nie posiada odpowiednio wy-
gtuszonej kabiny.

UWAGA: Poziom hatasu docierajgcego do uszu opera-
tora moze by¢ mniejszy lub wiekszy, w zaleznosci od cig-
gnika, do ktérego maszyna jest doczepiona.
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Stabilnos¢ narzedzia

Potaczenie ciggnik-narzedzie moze staé sie niestabilne z powodu dodatkowego obcigzenia ciggnika przez narzedzie.

Aby zagwarantowac stabilny i bezpieczny transport, nalezy sprawdzi¢, czy do transportu i pracy w terenie potrzebne
sg obcigzniki balastowe.

Nalezy tez sprawdzi¢ i zagwarantowa¢ umieszczenie co najmniej 20% masy ciggnika na osi przednie;.

Dla narzedzi montowanych z tylu oraz zespotéw w kombinacji przéd-tyt stosuje sie nastepujacy wzor:

rx(c+d)]-(Tfxb)+(0,2xTexb)
a+b

If min =

ZEIL18HT00277FA 1

Przyktad punktow odniesienia dotyczacych stabilnosci zespotu ciggnik-narzedzie

Lista oznaczen

Te [kg] Wiasna masa ciggnika.

Tf [kg] Obcigzenie osi przedniej w przypadku ciggnika bez tadunku.

Tr [kg] Obcigzenie osi tylnej w przypadku ciggnika bez fadunku.

Ir [kg] Catkowita masa narzedzia zamontowanego z tytu/tylnego obcigznika.

If [ka] Catkowita masa narzedzia zamontowanego z przodu/przedniego obcigznika.

a [m] Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci narzedzia zamontowanego z przodu/przedniego
obcigznika oraz srodkiem przedniej osi.

b [m] Odlegto$¢ miedzy kotami ciggnika.

c [m] Odlegtos¢ miedzy srodkiem tylnej osi oraz srodkiem kul dzwigni zaczepu ciggnika.

d[m] Odlegtos¢ miedzy srodkiem kul dzwigni zaczepu ciggnika oraz srodkiem ciezkosci narzedzia
zamontowanego z tytu/tylnego obcigznika.
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Ekologia i Srodowisko

Jakos¢ gleby, powietrza i wody ma istotne znaczenie dla
wszystkich gatezi przemystu i zycia w ogéle. Jesli prawo-
dawstwo nie okresla zasad postepowania z niektérymi
substancjami, ktérych stosowanie jest wymagane w
procesach o wysokim zaawansowaniu technologicznym,
podczas uzytkowania i utylizacji produktéw chemicznych
lub petrochemicznych nalezy kierowac¢ sie zdrowym
rozsgdkiem.

Nalezy zapozna¢ sie z odpowiednimi przepisami obowig-
zujgcymi w danym kraju, i upewni¢ sie, ze zostaly one
zrozumiane. W przypadku braku odpowiednich przepi-
séw prawnych informacje dotyczace wplywu uzytkowa-
nych substancji na cztowieka i srodowisko naturalne, a
takze informacje dotyczgce bezpiecznego przechowywa-
nia, uzytkowania i usuwania tych substancji nalezy uzy-
skaé od dostawcow oleju, filtréw, akumulatoréw, paliwa,
ptynu do chiodnic, srodkéw czyszczgcych itp. Pomocy
moze udzieli¢ rowniez dealer KONGSKILDE.

Pozyteczne wskazéwki

« Unika¢ napetniania zbiornikow z kanistréw lub insta-
lacji paliwowych pracujgcych pod nieodpowiednim ci-
Snieniem. W przypadku takich instalacji moze dojs¢ do
rozlania paliwa.

« Unika¢ bezposredniego kontaktu skéry z wszelkimi
paliwami, olejami, kwasami, rozpuszczalnikami, itp.
Wiekszos¢ z tych produktéw moze byé szkodliwa dla
zdrowia.

- Nowoczesne oleje zawierajg dodatki. Nie nalezy spa-
la¢ zanieczyszczonych paliw lub zuzytych olejow w
zwyktych uktadach grzewczych.

« Unika¢ wyciekéw podczas spuszczania takich ptyndw,
jak zuzyte mieszanki chlodzace silnika, olej silnikowy,
olej hydrauliczny, ptyn hamulcowy itp. Nie zlewa¢ ra-
zem ptynéw hamulcowych lub paliw ze smarami. Nie
zlewaé razem ptynéw hamulcowych lub paliw ze sma-
rami. Przechowywaé wszystkie spuszczone ptyny bez-
piecznie do momentu ich utylizacji zgodnej z wszyst-
kimi lokalnymi przepisami i dostepnymi Srodkami.

« Nie dopuszczac do przedostania sie mieszanin ptynu
chtodzgcego do gleby. Mieszaniny ptynu chtodzgcego
nalezy zbiera¢ i przekazywac do utylizacji w prawidtowy
Sposob.

« Nie nalezy samemu otwiera¢ uktadu klimatyzacji. W
ukfadzie tym znajdujg sie gazy, ktérych uwalnianie do
atmosfery jest niedozwolone. Lokalny dealer KONG-
SKILDE lub specjalista w zakresie klimatyzacji posia-
dajg specjalne urzadzenia do usuwania i mogg ponow-
nie prawidtowo napetni¢ uktad.

« Wszelkie wycieki lub inne usterki uktadu chtodzenia lub
uktadu hydraulicznego nalezy niezwtocznie naprawiac.

- Nie nalezy zwigekszac¢ cisnienia w obwodzie znajduja-
cym sie pod cisnieniem, poniewaz moze to prowadzi¢
do uszkodzenia podzespotéw.

Recykling akumulatoréw

Baterie i akumulatory elektryczne zawierajg wiele sub-
stancji, ktére mogg mie¢ szkodliwy wptyw na Srodowi-
sko, jesli nie zostang prawidtowo przetworzone po zuzy-
ciu. Nieprawidtowa utylizacja akumulatoréw moze spo-
wodowacé zanieczyszczenie gleby, wod gruntowych i ka-
natéw wodnych.Firma KONGSKILDE stanowczo zaleca
zwracanie wszystkich zuzytych akumulatoréw dealerowi
KONGSKILDE, ktéry zutylizuje te zuzyte akumulatory lub
prawidtowo je przetworzy. W niektorych krajach postepo-
wanie takie jest wymagane przepisami prawa.

NHIL14GENOO38AA 1

Obowigzkowy recykling akumulatorow
NOTATKA: Ponizsze normy obowigzujg w Brazylii.

Akumulatory sg wykonane z ptyt otowianych i roztworu
kwasu siarkowego. Poniewaz akumulatory zawierajg
metale ciezkie takie jak otdw, wymieniajac je, zgodnie z
rozporzgdzeniem CONAMA 401/2008, nalezy zwrdcié
wszystkie zuzyte sztuki dealerowi. Nie wolno wyrzucac
zuzytych akumulatorow razem z odpadami gospodar-
stwa domowego.

Punkty sprzedazy sg zobowigzane:

» Przyja¢ zwracane przez klienta zuzyte akumulatory

« Przechowywac¢ zwrécone akumulatory w odpowiednim
miejscu

o Przesta¢ zwrocone akumulatory ich producentowi do
recyklingu
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Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa

Do narzedzia dotgczono przedstawione ponizej oznacze-
nia zwigzane z bezpieczenstwem, ktére zawierajg infor-
macje pomoche w zapewnieniu bezpieczenstwa opera-
tora i oséb pomagajgcych mu w pracy.

Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem narzedzia wyma-
gane jest zapoznanie sie z kazdym z tych oznaczen. Na-
lezy zapoznac sie ze wszystkimi nalepkami bezpieczen-
stwa przyklejonymi do urzadzenia i stosowac sie do po-
danych na nich instrukgciji.

Wszystkie oznaczenia zwigzane z bezpieczenstwem mu-
szg byc¢ czyste i czytelne. Do ich czyszczenia mozna uzy¢
miekkiej szmatki zwilzonej roztworem wody i tagodnego
detergentu.

UWAGA: Nie nalezy uzywac rozpuszczalnika, benzyny
ani innych $rodkéw chemicznych o silnym dziataniu. Roz-
puszczalniki, benzyna i inne Srodki chemiczne o silnym
dziataniu mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia lub usunie-
cia symboli bezpieczenstwa.

Nalezy wymieni¢ wszystkie uszkodzone, zaginione, za-
malowane lub nieczytelne symbole bezpieczehstwa. Jesli
dane oznaczenie znajduje sie na czesci, ktéra ma zostac
wymieniona przez operatora lub dealera, nalezy upewnic
sie, ze zostanie ono umieszczone na nowej czesci. W
celu wymiany znakéw bezpieczenhstwa nalezy sie skon-
taktowac z dealerem.

Umieszczony na niektérych oznaczeniach zwigzanych
z bezpieczenstwem symbol ,Zapozna¢ sie z instrukcjg ||
obstugi” informuje o koniecznosci odszukania w instrukcji | |
obstugi szczegdétowych wytycznych dotyczacych konser-
wacji, regulacji czy procedur dotyczgcych okreslonych
czesci narzedzia. Jesli oznaczenie bezpieczehstwa

zawiera ten symbol, nalezy zapozna¢ sie z odpowiednig
strong w instrukcji obstugi.

Oznaczenia bezpieczenstwa, ktére zawierajg symbol ,Za-
poznac sie z instrukcjg obstugi”, informujg o koniecznosci @
zapoznania sie z instrukcjg obstugi. W przypadku watpli-

wosci odnosnie do umiejetnosci samodzielnego wykona-

nia operacji serwisowych, nalezy skontaktowac sie z de-
alerem.
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Oznaczenie bezpieczenstwa (1)

Ryzyko zmiazdzenia.

Po podtgczeniu nie mozna pozwoli¢, aby ktokolwiek sta-
wat miedzy narzedziem a ciggnikiem. Przypadkowy ma-
newr moze spowodowaé powazne obrazenia.

Numer czesci: 81PR80-0809

Oznaczenie bezpieczenstwa (2)
Ryzyko obrazen podczas podtgczania.

Podczas podtgczania ciggnika nie mozna pozwoli¢, aby
ktokolwiek stawat miedzy narzedziem a ciggnikiem. Przy-
padkowy manewr moze spowodowac powazne obraze-

nia.

Nr czesci: 81PR80-0810

81PR80-0809

2

3

81PR80-0810
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Oznaczenie bezpieczenstwa (3)
Niebezpieczenstwo spowodowane przez sity tngce.

Podczas ruchu uktadéw kinematycznych wystepuje ry-
zyko, ze czesci mogg wykonac ruchy tngce. Zachowac
bezpieczng odlegto$¢ od tych czesci.

Nr czesci: 81PR80-0860

Oznaczenie bezpieczenstwa (4)
A OSTRZEZENIE

Wyrzucone w powietrze drobiny zanieczysz-
czen!

Maszyna moze odrzucaé¢ kamienie i odpady
w kierunku operatora lub oséb postronnych.
Ustawi¢ maszyne tak, aby omijata przeszkody
i kamienie.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢é
przyczyng $mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0942A

Kamienie wyrzucane przez spulchniacz.

Wirnik spulchniacza pracuje z duzg predkoscig obrotowa,
przy ktérej kamienie z gruntu mogg by¢ wyrzucane w po-
wietrze za maszyne na odlegtos¢ do 10 m (32.81 ft) m z
bardzo duzg predkoscig. Zatem nalezy sie zawsze upew-
ni¢, ze podczas pracy narzedzia nikogo nie ma w jego po-
blizu.

Numer czesci: 81PR80-0817

Oznaczenie bezpieczenstwa (5)

Liczba i kierunek obrotéw.

Sprawdzi¢, czy wat napedowy WOM obraca sie z pra-
widtowg predkoscig obrotowg i we wtasciwym kierunku.
Nieprawidiowa liczba obrotéw i/lub nieprawidtowy kieru-
nek obrotu mogg spowodowaé uszkodzenie maszyny z
ryzykiem obrazen u ludzi.

Nr czesci: 81PR80-0805

81PR80-0860

4

Min. 10m
'—:“/ﬁ
I S

81PR80-0817

5

1000AIN

81PR80-0805

6




2 - INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Oznaczenie bezpieczenstwa (6)
A OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen ciata! Zawsze wykonaé¢ naste-
pujace czynnosci przed smarowaniem, kon-
serwacja lub naprawa maszyny.

1. Odtaczy¢ wszystkie uktady napedowe.

2. Wiaczyé hamulec postojowy.

3. Opusci¢ wszystkie narzedzia i osprzet na
ziemie lub podnies¢ je i zatozy¢ wszystkie blo-
kady bezpieczenstwa.

4. Wylaczyé¢ silnik.

5. Wyja¢ kluczyk z wylacznika zaptonu.

6. Przestawic¢ kluczyk odlagcznika akumulatora
do potozenia odtgczonego, jesli jest zamonto-
wany.

7. Poczekaé, az zatrzymaja sie wszystkie ele-
menty ruchome maszyny.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0047A

Przed dotknieciem urzgdzenia wytagczy¢ silnik ciggnika i
wyjac kluczyk wytgcznika zaptonu. Nalezy zawsze pamie-
tac, aby zatrzymac silnik ciggnika przed regulacja, kon-
serwacjg, naprawg lub smarowaniem maszyny. Nalezy
pamietaé réwniez, aby wyjg¢ kluczyk ze stacyjki. Upewnié
sie, ze nikt nie wigczy silnika przed zakonczeniem opera-
cji.

Numer czesci: 81PR80-0842

Oznaczenie bezpieczenstwa (7)

A OSTRZEZENIE

NIEPRAWIDLOWA OBSLUGA TEJ MASZYNY
MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI LUB PO-
WAZNYCH OBRAZEN CIALA.

KAZDY OPERATOR MUSI:

- zosta¢ przeszkolony w zakresie bezpiecz-
nego i prawidlowego uzytkowania maszyny;
-uwaznie przeczytaé instrukcje obstugi tej ma-
szyny;

- uwaznie przestudiowa¢ WSZYSTKIE umiesz-
czone na maszynie oznaczenia zwigzane z
bezpieczenstwem.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0188A

Przeczyta¢ instrukcje obstugi oraz instrukcje bezpieczen-
stwa przed rozpoczeciem pracy z narzedziem.

Zapozna¢ sie z dostarczonymi instrukcjami obstugi, aby
prawidtowo obstugiwa¢ maszyne i unikng¢ niepotrzeb-
nych wypadkow i nie spowodowac jej uszkodzenia.

Numer czesci: 81PR80-0841

=@

81PR80-0842

7

81PR80-0841

8
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Oznaczenie bezpieczenstwa (8)
Dzieci.

Podczas pracy maszyny nie nalezy nigdy pozwalac dzie-
ciom przebywac w jej poblizu. Zwtaszcza nie nalezy na to
pozwala¢ matym dzieciom, poniewaz majg one tendencje
do zachowywania sie w sposéb nieprzewidziany.

Numer czesci: 81PR80-0811

Oznaczenie bezpieczenstwa (9)
A OSTRZEZENIE

Wyrzucone w powietrze drobiny zanieczysz-
czen!

Maszyna moze odrzuca¢ kamienie i odpady
w kierunku operatora lub oséb postronnych.
Ustawi¢ maszyne tak, aby omijata przeszkody
i kamienie.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé
przyczyng $mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0942A

Ryzyko wyrzutu kamieni.

Nawet jedli ostony brezentowe i pokrywy sg we wia-
Sciwych miejscach, nadal istnieje ryzyko wyrzucania
kamieni. Zatem nalezy sie upewni¢, ze podczas pracy
maszyny nikogo nie ma w jej poblizu.

Numer czesci: 81PR80-0806

Oznaczenie bezpieczenstwa (10)
Praca bez oston brezentowych.

Nie uruchamiaé maszyny, jesli ostony brezentowe i po-
krywy nie sg w stanie nienaruszonym i nie sg zatozone
w odpowiednich miejscach. Maszyna moze wyrzucac ka-
mienie oraz inne przedmioty podczas pracy. Zadaniem
oston brezentowych oraz pokryw jest zmniejszenie tego
niebezpieczenstwa.

Numer czesci: 81PR80-0808

81PR80-0811

9

| 4 |
A =24
81PR80-0806 10
|

81PR80-0808
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Oznaczenie bezpieczenstwa (11)
A OSTRZEZENIE

Obracajace sie czesci!
Nie zbliza¢ sie do uktadéw napedowych i pod-
zespotow obrotowych.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciata.
W1101A

Czesci obrotowe.

Po zatrzymaniu watu napedowego WOM, ostrza nadal
bedg sie obracaty z pedem, ktéry utrzyma je w ruchu na-
wet do 2 minminut. Odczekaé¢, az ostrza catkowicie sie
zatrzymajg przed zdjeciem oston brezentowych oraz po-
kryw w celu wykonania czynnosci kontrolnych i konser-
wacyjnych.

Numer czesci: 81PR80-0807

Oznaczenie bezpieczenstwa (12)

Ostrza obrotowe.

Podczas pracy maszyny w zadnym przypadku nie nalezy
pozwala¢ komukolwiek na zblizanie sie lub przebywanie
w jej poblizu. Obracajgce sie ostrza urzadzenia mogg w
tatwy sposéb spowodowa¢ powazne obrazenia dowolnej
czesci ciata w przypadku uderzenia takim ostrzem.

Numer czesci: 81PR80-0813
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Oznaczenie bezpieczenstwa (13)
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wplatania!

Podczas uzywania narzedzi napedzanych wa-
tem odbioru mocy (WOM) musi by¢ zamonto-
wana ostona WOM.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé
przyczyng smierci lub powaznych obrazen
ciata.

W0322A

Praca mozliwa tylko, gdy:

» zamontowania wszystkich oston elementéw uktadu na-
pedowego, a takze ciggnika i doczepionego narzedzia.

811340-9999 14
« prawidtowego zamontowania po obu stronach elemen-
téw uktadu napedowego.

- Ostony elementéw uktadu napedowego, ktére swobod-
nie sie obracajg na elementach uktadu napedowego.

Nieprzestrzeganie tych zalecen prowadzi do $mierci lub
powaznych obrazen ciata.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi oraz wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa.

Numer czesci: 811340-9999

2-23
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Podzespoty maszyny

Dostep do podzespotéw narzedzia
A OSTRZEZENIE

Obracajace sie czesci!

W Zzadnym wypadku nie nalezy pozwalaé ni-
komu sta¢ lub uwieszac¢ sie na osprzecie w ru-
chu. Do bezpiecznego wchodzenia na osprzet
i serwisowania go, gdy jest zatrzymany, stuza
nastepujace drogi dostepu.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciata.
W1062A

Prawa strona

Otworzy¢ ostone (1), aby uzyskac¢ dostep do:
- Belki thacej i bebna tarczowego.

ZEIL18HT00644AA 1

Przéd
Otworzy¢ ostone (2), aby uzyskac¢ dostep do:

« Listwy tngcej.

ZEIL18HT00643AA 2

3-1
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Tyt

Otworzy¢ catkowicie ptytki kondycjonujgce (3), aby
uzyskaé dostep do:

« Wirnika spulchniacza.

ZEIL18HT00644AA

3-2
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Oddawanie maszyny do eksploatacji

Wybér ciggnika

Zawsze przestrzegac¢ zalecen przedstawionych w instruk-
cji obstugi ciggnika. Jesli nie jest to mozliwe, zgtosi¢ sie
do pomocy technicznej.

Wybra¢ ciggnik z watem odbioru mocy o odpowiedniej
mocy. Aby osiggnaé petng wydajnosé¢ we wszystkich
warunkach, zalecamy wybraé ciggnik, ktéry ma o 15 kW
(20.39 Hp) mocy wiecej od wskazanej wartosci mini-
malnej. Jesli moc ciggnika bedzie znacznie wigksza od
tej wartosci, narzedzie powinno zosta¢ zabezpieczone
przed przecigzeniem za pomocg odpowiedniego sprze-
gta na WOM.

UWAGA: Jesli posiadacie Panstwo narzedzie przezna-
czone do 540 RPM, nalezy uwazac, aby przez pomytke
nie uzyc¢ niewfasciwego WOM. Podtgczanie narzedzia
przeznaczonego do obrotéw 540 RPMdo WOM osigga-
Jacego predkosc¢ 1000 RPMjest wysoce niebezpieczne.

UWAGA: Dtugotrwate przecigzenie moze uszkodzi¢ na-
rzedzie, a w najgorszym wypadku skutkowac¢ wyrzutem
jego czesci.

Wybrac taki ciggnik, ktory bedzie mie¢ odpowiednie mase
wlasng i rozstaw kot, aby mogt stabilnie jezdzi¢ po pod-
tozu.

UpewnicC sig, ze ramiona zaczepu i hak holowniczy cig-
gnika sg przystosowane do ciggniecia narzedzi o masie
wlasnej odpowiadajgcej omawianej maszynie.

Aby utrzymac petng kontrole nad ciggnikiem we wszyst-
kich warunkach, na przedniej osi powinno by¢ co najmniej
20% masy wiasnej ciagnika. Aby spetic¢ ten wymaog, ko-
nieczne moze by¢ uzycie obcigznikéw przednich.

Pracujac z kosiarkg dyskowa, zawsze nalezy wybieraé
ciagnik z zamknietg kabinag.

Uzy¢ ciggnika z kabing wyposazong w szkio bezpieczne.
Ponadto nalezy chronié¢ szybe kabiny za pomocg ptyt po-
liweglanowych wewnatrz lub za pomocg siatki o zamknie-
tych oczkach. Na czas wykonywania prac polowych za-
mykac kabine.

5%I N

81PR80-0804

1
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Sprawdzi¢ przed uzyciem

Przed pierwszym uruchomieniem kosiarki dyskowej wy-
kona¢ ponizsze czynno$ci:

« Przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje obstugi, zwra-
cajgc szczegdlng uwage na rozdziat zatytutowany ,In-
formacje dotyczace bezpieczenstwa”.

« Sprawdzi¢ prawidtowy montaz narzedzia. Nalezy row-
niez sprawdzi¢, czy narzedzie nie jest uszkodzone.

« Sprawdzi¢, czy jakiekolwiek czesci nie pozostatly przy-
wigzane wewnagtrz narzedzia po jego dostawie.

« Sprawdzi¢, czy zabezpieczenia (ostony state i brezen-
towe) na narzedziu nie sg wybrakowane, uszkodzone
i nieprawidlowo zamontowane, a takze czy ostony
boczne s3g ztozone.

« Sprawdzi¢ prawidlowy montaz tarcz i ostrzy.

« Jesli przyrzad do wymiany ostrzy zostanie umiesz-
czony na narzedziu, nalezy go zabezpieczyC za-
wleczka.

« Sprawdzi¢ prawidtowy montaz urzgdzeh zabezpiecza-
jacych. Sprawdzi¢ rowniez, czy urzadzenia zabezpie-
Czajgce sg sprawne.

« Wymontowaé wszystkie elementy oprzyrzgdowania z
narzedzia.

« Sprawdzi¢, czy predkos¢ watu odbioru mocy (WOM)
narzedzia (i ciggnika) jest odpowiednia. Zbyt wysoka
predkos¢ WOM-u moze by¢ niebezpieczna. Zbyt niska
predkos¢ WOM-u powoduje zte ciecia, blokowanie ko-
siarki tarczowej i wysoki moment obrotowy na watach
napedowych.

« Sprawdzi¢ ruchy watu napedowego WOM-u. Jesli waty
WOM sg za krotkie lub za dtugie, moze dojs$¢ do powaz-
nego uszkodzenia ciggnika, a takze narzedzia. Spraw-
dzié, czy rurki ochronne nie zaciety sie w zadnej pozycji
ani nie sg uszkodzone. Prawidtowo zamocowac fancu-
chy zabezpieczajgce rur ochronnych. Sprawdzié, czy
tancuchy zabezpieczajgce nie sg w zadnej pozycji zbyt
mocno napiete lub uszkodzone.
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- Sprawdzi¢ prawidtowe podtgczenie i dokrecenie podze-
spotéow hydraulicznych.

« Sprawdzi¢, czy przewody hydrauliczne sg wystarcza-
jaco dtugie, aby umozliwi¢ ruchy narzedzia w stosunku
do ciggnika.

« Sprawdzi¢ diugos¢ hydraulicznych przewodéw ela-
stycznych, gdy narzedzie znajduje sie w potozeniu
roboczym. Sprawdzi¢, czy przewody hydrauliczne nie
sg zbyt naprezone.

. Wystarczajgco nasmarowa¢ maszyne (patrz strona
7-10).

« Sprawdzi¢, czy poziom oleju w przekfadni jest prawi-
diowy (patrz strona 7-18 i strona 7-19).

« Sprawdzi¢, czy poziom oleju w listwie tnacej jest prawi-
diowy (patrz strona 7-14).

« Odpowietrzy¢ sprzegto cierne zgodnie z opisem na
stronie 7-25.

« Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wszystkich srub i na-
kretek.

Testy obracajgcych sie czesci narzedzia wykonane w
fabryce wykazaty, ze elementy te sg wolne od wad
fabrycznych. Jednak przed uzyciem narzedzia nalezy
postepowacé w nastepujgcy sposob:

1. Przed uruchomieniem uktadu przeniesienia napedu
nalezy opuscic¢ zespot thacy do potozenia roboczego.

2. Uruchomi¢ narzedzie z niskg liczbg obrotow na minute
(obr./min).

3. Przy otwartej tylnej szybie i bez ochronnika stuchu na-
lezy sprawdzi¢, czy nie ma nietypowych odgtoséw dra-
pania lub uderzania.

4. Zwiekszy¢ liczbe obrotow.

5. Przy odpowiedniej predkosci obrotowej sprawdzic,
czy nie ma zadnych zauwazalnych drgan. Sprawdzi¢
ostony pod katem niestandardowych drgan.

NOTATKA: W razie watpliwo$ci nalezy natychmiast za-
trzymac ciggnik i narzedzie.

6. Obroci¢ czesci obrotowe recznie, aby sprawdzi¢, czy
narzedzie moze obracac sie swobodnie.

7. Dokona¢ ogledzin narzedzia, aby odnalez¢ poten-
cjalne nieprawidtowosci (takie jak przypalona lub
zdrapana farba).

8. W razie potrzeby zwrdci¢ sie do autoryzowanego ser-
wisu.




4 - INSTRUKCJE OBStUGI

NOTATKA: Ze wzgledu na mniejszg site od$rodkowag
przy niskiej predkosci obrotowej ostrza mogag dotykac
ptyt osfon na listwie tngcej. Ten odgtos musi znikngc przy
normalnej predkosci obrotowej w czasie pracy.

NOTATKA: Listwa tngca pod tarczami bedzie sie mocno
nagrzewac. Po kilku godzinach pracy kolor listwy tngcej
Staje sig ciemniejszy.

Po sprawdzeniu narzedzia, jesli uzytkownik chce je
dtugo testowac, nalezy zamknaé tylng szybe lub zatozy¢
ochronnik stuchu.
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Uruchamianie maszyny

Podtaczenie do ciggnika

Regulacja uktadu zawieszenia narzedzi

Narzedzie jest potgczone z ramionami ciegtowymi i gor-
nym ciegtem ciggnika.

W pierwszej kolejnosci nalezy wyregulowac sworznie za-
czepu (1) do ramion ciegtowych narzedzia.

Sworzen zaczepu (1) ma regulowang szerokos¢, nieza-
leznie od ich $rednicy, aby pasowat do 3-punktowego za-
wieszenia kategorii Il (A) lub kategorii lll (B).

Regulacja potozenia sworznia

Aby wyregulowac potozenie sworznia:

1. W pierwszej kolejnosci nalezy poluzowaé przeciwna-
kretke (2).

2. Nastepnie wykreci¢ zaréwno srube (3) oraz usung¢
przeciwnakretke (2).

3. Wyregulowac¢ potozenie sworznia (1).

4. Ponownie wkreci¢ $rube (3) i zainstalowaé przeciwna-
kretke (2) w otwor (4).

NOTATKA: Upewnic sie, ze sworznie zaczepu (1) i ra-
miona ciegfowe prawidfowo do siebie pasujg. Prawidtowo
zamocowac sworznie zaczepu.

UWAGA: Prawidfowo przymocowac sworznie zaczepu
(1) na ramionach ciegtowych, w przeciwnym razie ist-
nieje ryzyko nieumysinego odfgczenia narzgdzia. W ten
Sposoéb moze wystgpi¢ powazne ryzyko obrazen ciata i
uszkodzenia maszyny lub mienia.

Potaczenie ramion ciegtowych

Przytgczy¢ ramiona ciegtowe ciggnika do punktéw sprze-
gania (5) urzadzenia.

ZEIL18HT00810AA

1

ZEIL18HT00305AA

2

|

ZEIL18HT00810AA

3
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Tak zamontowa¢ gorne ciegto (6), aby znalazio sie w
przyblizeniu rownolegle do ramion ciegtowych ciggnika.
Wyregulowaé dtugos¢ ciegta gérnego w taki sposéb, aby
uktad zawieszenia narzedzi znajdowat sie w przyblizeniu
poziomo w potozeniu roboczym.

Tym samym podnoszone za ramiona ciegtowe urzadze-
nie moze mie¢ odpowiedni ruch, ktéry utatwia jego poz-
niejsze tgczenie i roztgczanie.

Podnies¢ trzypunktowg rame z ramionami ciegtowymi,
az wspornik zostanie uniesiony nad podtoze.
zawleczke (7). Podnies¢ wspornik do goérnej pozycji.

Przymocowaé wspornik za pomocg zawleczki (7).

7

/ A \
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ZEIL18HT00307AA

5

4-6



4 - INSTRUKCJE OBStUGI

Potaczenia hydrauliczne

NOTATKA: Zamkng¢ zawory odcinajgce do transportu i
odfgczy¢ hydrauliczne przewody elastyczne. Zawory od-
cinajgce sg zamkniete, gdy dzwignia jest ustawiona po-
przecznie wzgledem kierunku przeptywu.

UWAGA: Nie naraza¢ komponentéw hydraulicznych
na dziatanie cisnienia wyzszego niz 210 bar. CiSnienie
wyzsze niz 210 bar moze uszkodzi¢ komponenty hydrau-
liczne. W ten sposob moze wystgpic powazne ryzyko
obrazen ciafa.

W zaleznosci od wyposazenia kosiarki, liczba hydraulicz-
nych przewodéw elastycznych jest rozna od jednego do
czterech.

Podtagczy¢ hydrauliczne przewody elastyczne do cig-
gnika.

Przewdd elastyczny (1) stuzy do podnoszenia zespotu
tngcego. Podigczyé przewdd elastyczny (1) do wylotu
jednostronnego dziatania.

Przewdd elastyczny (2) stuzy do odcigzenia hydraulicz-
nego (opcja). Podtaczy¢ przewdd elastyczny (2) do wy-
lotu jednostronnego dziatania.

Oba przewody elastyczne (3) stuzg do poziomego prze-
ksztatcenia dla potrzeb transportu (opcja). Podtgczy¢
przewody elastyczne (3) do wylotu jednostronnego dzia-
tania.

ZEIL18HT00308AA

1
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Watek napedowy watu odbioru mocy (WOM) — Skrécic
Diugos¢ watu odbioru mocy (WOM)

NOTATKA: Nowego WOM-u nie nalezy skracac, chyba
ze istnieje pewno$c, ze jest to konieczne. Fabrycznie —
ustawiona odlegtos¢ od WOM-u do przytagcza wejscio- 3
wego mocy (PIC) jest standardowa w wigekszo$ci ciggni- T

kow. [ :]: j

Przed pierwszym uzyciem sprawdzi¢ dtugos¢ watu od- L L
bioru mocy (WOM) w kazdym ciggniku. _—

Jesli nadal konieczne jest skrocenie watu WOM, rury pro- [ ' j
filowe watu WOM powinny w petni spetnia¢ nastepujace L —
wymogi dotyczgce wymiaru zaktadek: b

« Rury przesuwne musza posiada¢ mozliwie najwiekszg
zaktadke, przy czym minimalna dopuszczalna zaktadka
(b) wynosi 200 mm (7.87 in) w przypadku zwyktego
dziatania (ciegta gérnego bezpiecznego przedtuzenia
w normalnej pozyciji).

NHIL12HT00307AA

« Niezbedne jest zapewnienie minimum 30 mm (1.18 in)
swobodnej dlugosci watu WOM (a), aby zapobiec opad-
nieciu watu do najnizszego poziomu.

Ustalanie wymaganej dlugosci watu

W przypadku podjecia decyzji o skroceniu watu WOM, wy-
bra¢ takg dtugos¢, aby elementy teleskopowe nigdy sie
catkiem nie zamknety lub nie opadty do najnizszego po-
ziomu podczas pracy. Dlugosé WOM nie moze by¢ mniej-
sza niz minimalna odlegtos¢ pomiedzy przegubami.

1. Przymocowac narzedzie do ciggnika bez WOM.

2. Wyregulowac trzypunktowy zaczep tak, aby wat WOM
byt réwnolegty do podtoza.

3. Zatrzymac ciggnik i wigczy¢ hamulec postojowy.

4. Okresli¢, czy w tej pozycji wat WOM opada do najniz-
szego poziomu. Jesli WOM w tym potozeniu opada
do najnizszego poziomu lub diugos¢ swobodna jest
mniejsza niz 30 mm (1.18 in), wykona¢ procedure w
celu skrécenia watu WOM.

1

4-8
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Skracanie watu napedowego WOM

W celu skrocenia watu WOM nalezy wykona¢ ponizsze
czynnosci.

1.

Przymocowa¢ potéwki watu napedowego WOM do
WOM (na ciggniku) i przytacza wejsciowego mocy
PIC (na narzedziu). Potéwki watu napedowego
WOM muszg znajdowac sie na tym samym poziomie,
naprzeciwko siebie w najmniejszej odlegtosci od ma-
szyny.

Upewnic sie, ze wystepuje minimalna zaktadka wyno-
szgca 200 mm (7.87 in).

Sprawdzi¢, czy wat WOM nie opada do najnizszego
poziomu z jednego konca. Utrzymac¢ konce watu
réwnolegle do siebie i zaznaczy¢ odlegto$¢ minimalng
30 mm (1.18in). Odcig¢ takg czes¢ watu nape-
dowego WOM, aby uzyska¢ minimum swobodne;j
dtugosci watu. Pozwoli to na utrzymanie maksymalnej
zaktadki watu WOM.

4. Skréci¢ wszystkie cztery rurki jednakowo.

6.

Zaokragli¢ konce rurek profilowanych i ostroznie usu-
ng¢ zadziory.

Usungé metalowe widry.

UWAGA: Aby unikng¢ duzych sit tarcia, przed ponownym
zamontowaniem rurki nalezy jg doktadnie nasmarowac.
Zastosowac NLGI 2.

NOTATKA: Po skréceniu WOM nalezy ponownie spraw-
dzi¢ minimalne zachodzenie czes$ci na siebie i minimalny
odstep w razie uzytkowania narzedzia z innym ciggni-
kiem.

ZEIL18HT00013AA

2
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Parkowanie maszyny

Odiaczanie i parkowanie
A OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen ciata!

Przed przystapieniem do pracy przy maszy-
nie bezwzglednie wtagczy¢ hamulec postojowy
i wylaczy¢ silnik.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciatla.
W1046A

ZaparkowaC narzedzie na twardym, rownym poditozu.
Wytgczy¢ urzadzenie zabezpieczajgce. Jesli zabez-
pieczenie transportowe jest aktywne, nalezy je teraz
dezaktywowac.

Wytgczy¢ odcigzenie przed odigczeniem narzedzia.

Narzedzie jest wyposazone w hydropneumatyczne odcig-
zenie (sprezyny). Postepowaé wedtug ponizszej proce-
dury.

Odciazenie hydrauliczne

Ustawi¢ zespét thgcy w pozycji roboczej. Ustawi¢ dwa
wyjécia hydrauliczne sitownika podnoszacego i odcigze-
nia hydropneumatycznego w potozeniu swobodnym.
Podnies¢ ramiona zaczepu ciggnika do najwyzszej pozy-
cji tak, aby sitowniki odcigzajgce byty catkowicie Scidniete.
Gdy cisnienie systemu odcigzajgcego jest zerowe, na-
lezy obserwowac¢ manometr i zamkng¢ zawor odcinajacy
systemu odcigzajgcego, aby wytgczy¢ odcigzenie hydro-
pneumatyczne.

ZEIL18HT00316AA 1

Odtaczy¢ narzedzie w pozycji robocze;j.

NOTATKA: Jesli narzedzie jest wyposazone w sitownik
do transportu poziomego, operator moze odtgczyc narze-
dzie rowniez w tylnej pozycji poziomej

Ustawi¢ narzedzie w zgdanej pozycji, a nastepnie ustawic
wszystkie wyjscia hydrauliczne w pozycji swobodne;.
Uniesé ramiona zaczepu ciggnika az bedzie mozna opu-
$ci¢ podpore. (1)

Zabezpieczy¢ podpore w potozeniu dolnym za pomocag
zawleczki sprezystej i opusci¢ ramiona zaczepu, az
wspornik (1)oprze sie bezpiecznie na podtozu.

Odtaczy¢ ciegto gorne.

ZEIL18HT00317AA 2
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Aby utatwi¢ pdzniejsze poditgczenie, zawieszenie po-
winno mie¢ niewielkie nachylenie, tak aby lewy sworzen
zaczepu po lewej stronie znajdowat sie nizej niz prawy
sworzeh zaczepu. Zwolni¢ hak zaczepu dla prawego
sworznia zaczepu i opusci¢ ramiona zaczepu do zgda-
nego nachylenia (zalecane jest ok. 50 mm (1.97 in)).

Zamkng¢ zawor odcinajgcy sitownika podnoszenia.
Dzieki temu zawieszenie pozostanie w pozgdanym po-
tozeniu. Zaczep haka do lewego sworznia zaczepu jest
zwalniany, a ramiona ciegtowe opuszcza sie do momentu
uwolnienia sworzni.

Gdy wszystkie zawory odcinajgce sg zamkniete, odtgczy¢
przewody hydrauliczne od ciggnika i umiesci¢ je w uchwy-
tach (4) po lewej i prawej stronie zawieszenia.

Odtgczy¢ wat odbioru mocy (WOM) i umiesci¢ go w
uchwycie.

ZEIL18HT00318AA
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5 - CZYNNOSCI PODCZAS JAZDY

Transport drogowy

Potozenie transportowe

Ponizsze instrukcje $wiadczg o tym, ze urzgdzenie zo-
stato przygotowane, ustawione do danego ciggnika i prze-
testowane, tak jak opisano w poprzednich rozdziatach.

NOTATKA: Przed przystgpieniem do transportu urzgdze-
nia po drodze publicznej nalezy pamietac o przestrzega-
niu zasad ruchu drogowego. Oznacza to, ze urzgdzenie
nie zastania $wiatet i sygnatow na ciggniku.

Pionowe boczne potozenie transportowe

NOTATKA: Przed przystgpieniem do transportu urzgdze-
nia po drodze publicznej nalezy upewnic sie, Ze wysoko$¢
transportowa wynoszgca 4 m (13.12 ft) nie zostanie prze-
kroczona.

UWAGA: Przed ztozeniem narzedzia do potozenia trans-
portowego nalezy sprawdzic, czy w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby i czy w poblizu narzedzia nie ma
ryzyka kolizji z zadnymi przedmiotami.

NOTATKA: Jesli narzedzie jest wyposazone w sitownik
do transportu poziomego (opcja), mozna je transportowac
réwniez w pozycji pionowej, bocznej (A).

5-1
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Aby ztozy¢ urzgdzenie do pionowego potozenia transpor-
towego za pomocg hydraulicznego sitownika podnosze-
nia, nalezy uruchomié wylot hydrauliczny ciggnika. Po-
miedzy ciggnikiem a sitownikiem znajduje sie zawor, ktéry
ogranicza wysokos$¢ podnoszenia do potozenia uwrocia
Easy Lift. Po pociggnieciu za linke urzadzenia zabezpie-
czajgcego na czas transportu zawor uzyskuje nadsterow-
no$¢, aby urzgdzenie mogto przesunac sie w wyzsze po-
tozenie.

Aby ztozy¢ narzedzie do pionowego, bocznego potozenia
transportowego, nalezy postepowaé w nastepujacy spo-
soéb.

1. Nalezy wytgczy¢ wat odbioru mocy (WOM) i poczekac,
az wszystkie czesci obrotowe zatrzymajg sie.

2. Zaciggng¢ hamulec reczny ciggnika.

3. Zilozy¢ ostony boczne i w razie potrzeby wyczyscic na-
rzedzie.

4. Pociggng¢ linke urzadzenia zabezpieczajgcego na
czas transportu.

5. Zilozy¢ urzadzenie przy pomocy hydrauliki do okoto
45° — pusci¢ linke i podnies¢ urzadzenie, az wtgczy
sie urzgdzenie zabezpieczajgce na czas transportu.

6. Opusci¢ ramiona ciegtowe ciggnika w taki sposob,
aby sworznie zaczepu znajdowaty sie okoto 25 cm
(9.84 in) nad ziemia.

7. Zamkng¢ wszystkie hydrauliczne zawory odcinajgce i
sprawdzi¢, czy zabezpieczenie transportowe jest ak-
tywne.

UWAGA: Opuszczajgc narzedzie w 3-punktowym zawie-
Szeniu, nalezy sprawdzi¢, czy nie dotyka ono czesci cig-
gnika.

Pionowe, tylne potozenie transportowe

NOTATKA: Przed przystgpieniem do transportu urzg-
dzenia po drodze publicznej, nalezy upewnic sie, ze nie
zostata przekroczona wysokos$¢ transportowa wynoszgca
4m (13.12 ft)

UWAGA: Przed ztozeniem narzedzia do pofozenia trans-
portowego, nalezy sprawdzic, czy w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby i czy w poblizu narzedzia nie ma
ryzyka kolizji z zadnymi przedmiotami.

NOTATKA: Jedli narzedzie jest wyposazone w sitownik
do transportu poziomego (opcja), mozna je transportowac
réowniez w pozycji pionoweyj, tylnej (B).

oalooaonJLuon
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W celu ztozenia i przechylenia do tytu narzedzia w piono-
wym tylnym potozeniu transportowym, nalezy uruchomic
hydrauliczne wyjscie ciggnika. To potozenie transportowe
w szczegolnosci jest zalecane do lekkich ciggnikéw i ciez-
kich narzedzi, gdyz zapewnia lepszy rozktad ciezaru na
tylnych kotach. W tym samym czasie odcigzenie przed-
niej osi jest stosunkowo niewielkie, a ciggnikiem mozna
bezpiecznie sterowad.

W celu ztozenia narzedzia do pionowej, tylnej pozycji
transportowej nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob.

1. Wylgczy¢ WOM i odczekaé, az wszystkie czesci obro-
towe zatrzymaja sie.

UWAGA: Nie przechyla¢ do tytu maszyny z pracujg-
cym WOM. Moze to spowodowac uszkodzenie narze-
dzia.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny ciggnika.

3. Zlozyc¢ ostony boczne i w razie potrzeby wyczysci¢ na-
rzedzie.

4. Pociggna¢ linke urzadzenia zabezpieczajgcego na
czas transportu.

5. Ztozy¢ urzadzenie przy pomocy hydrauliki do okoto
45° — pusci¢ linke i podnies¢ urzadzenie, az wiaczy
sie urzgdzenie zabezpieczajgce na czas transportu.

6. Obracac narzedzie hydraulicznie do tytu, dopdki nie
dosunie sie do ogranicznika.

7. Opusci¢ ramiona ciegtowe ciggnika w taki sposéb,
aby sworznie zaczepu znajdowaly sie okoto 25 cm
(9.84 in) cm nad ziemia.

8. Zamkng¢ wszystkie hydrauliczne zawory odcinajgce i
sprawdzi¢, czy zabezpieczenie transportowe jest ak-

tywne.

UWAGA: Opuszczajgc narzedzie w 3-punktowym zawie-
szeniu, nalezy sprawdzi¢, czy nie dotyka ono czesci cig-
gnika.

ZEIL18HT00312AA 2
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Poziome potozenie transportowe

NOTATKA: W poziomym potozeniu transporfowym na-
rzedzie wystaje zbyt daleko w tyt. Nalezy zwracac¢ uwage
na innych uczestnikow ruchu drogowego, szczegolnie na
zakretach i przy skrecaniu.

UWAGA: Przed ztozeniem narzedzia do pofozenia trans-
portowego, nalezy sprawdzic, czy w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby i czy w poblizu narzedzia nie ma
ryzyka kolizji z zadnymi przedmiotami.

W celu obrécenia narzedzia do pozycji transportowej po-
ziomej (C), uruchomi¢ hydrauliczne wyjscie ciggnika.

Aby ustawi¢ maszyne w pozyciji transportowej w poziomie
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob.

1. Wytaczyé WOM i odczekaé, az wszystkie czesci obro-
towe zatrzymaja sie.

UWAGA: Obracanie narzedzia do tytu przy pracujg-
cym WOM moze spowodowac jego uszkodzenie.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny ciggnika.

3. Zitozy¢ ostony boczne i w razie potrzeby wyczysci¢ na-
rzedzie.

4. Unie$¢ narzedzie za pomocg odpowiedniego sitow-
nika podnoszenia.

5. Przesungé urzadzenie zabezpieczajgce na czas
transportu w kierunku zawieszenia i zamocowac je
zawleczka.

6. Przy pomocy hydrauliki obréci¢ urzadzenie do tytu do
oporu.

7. Zamkna¢ wszystkie hydrauliczne zawory odcinajgce.

ZEIL18HT00313AA
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Transport po drogach publicznych

NOTATKA: Nalezy zawsze instalowac odpowiednie sys-
temy o$wietleniowe i inne oznaczenia drogowe, zgodnie
Z obowigzujgcymi w danym kraju przepisami.

Zawsze transportowaé narzedzie z tylu ciggnika za po-
mocg ramion dzwigni zaczepu ciggnika (patrz strona 4-5).

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy
przestawi¢ narzedzie z potozenia transportowego do po-
tozenia roboczego i z powrotem, aby mie¢ pewnos¢, ze w
ukfadzie hydraulicznym nie ma powietrza.

Aby mie¢ petng kontrole nad ciggnikiem we wszystkich
warunkach, co najmniej 20% jego masy wtasnej powinno
znajdowac sie na osi przedniej. Aby spetni¢ ten wymaog,
konieczne moze by¢ uzycie obcigznikdw przednich.

Nalezy zawsze dostosowywaé predkos¢ do panujgcych
warunkoéw.

Zamkna¢ wszystkie hydrauliczne zawory odcinajgce.

Pionowe potozenie transportowe

NOTATKA: Aby transportowac narzedzie w pozycji piono-
wej (A), ztozy¢ zewnetrzng ostone i opuscic 3-punktowy
ukfad zawieszenia tak, aby wysoko$c¢ transportowa byta
ponizej 4 m (13.12 ft).

Doktadna wysokos$¢ transportowa dla odpowiednich na-
rzedzi jest okreslona w danych technicznych.

NOTATKA: Podczas jazdy po pochyto$ciach nalezy byc
Swiadomym, ze wysoko umieszczony Srodek ciezkoSci
maszyny zwigksza ryzyko wywrdcenia, a takze wpfywa
na parametry przyczepnos$ci do podfoza w naroznikach.

oJLoaonJLuon
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Narzedzia sg wyposazone w dwa zabezpieczenia trans-
portowe:

« Hak (1), ktéry tgczy belke zaczepowg z zawieszeniem.

« Urzadzenie zabezpieczajgce podczas transportu (2),
ktére w pionowym potozeniu transportowym blokuje
ruch wahadfowy miedzy jednostkg thgca oraz belka.

Podczas transportu narzedzia w pozycji pionowej nalezy
wigczy¢ zabezpieczenia transportowe. Aby ustawi¢ ko-
siarke w pozycji transportowej w pionie, nalezy uruchomi¢
sitownik podnoszacy, ciagngc za linke haka transporto-
wego. Tym samym zawér do podnoszenia na uwrociach
uzyskuje nadsterownos$c¢ i narzedzie moze zostac ztozone
pod katem 90°.

Jesli narzedzia sg wyposazone w sitownik do pozycji
transportowej w poziomie, mozna odchyli¢ narzedzie 90°
do tytu (B). W ten spostb uzyskuje sie lepsze roziozenie
masy na tylnych kofach ciggnika.

Ta pozycja transportowa jest szczegodlnie zalecana w
przypadku lekkich ciggnikow i ciezkich narzedzi, jak na
przyktad model GXS 3205P.

Poziome potozenie transportowe

NOTATKA: W poziomym potozeniu transportowym (C)
urzgdzenie wystaje bardzo daleko do tytu. Nalezy zwra-
ca¢ uwage na innych uczestnikbw ruchu drogowego,
szczegdlnie na zakretach i przy skrecaniu.

W celu ustawienia narzedzia w poziomej pozycji trans-
portowej (C)uruchomi¢ sitownik hydrauliczny dwustron-
nego dziatania, aby przechyli¢ narzedzie w poziomie do
tytu. Sitownik hydrauliczny dwustronnego dziatania znaj-
duje sie miedzy zawieszeniem i wysiegnikiem.

W narzedziach GXS 2805P i GXS 3205P sitownik hydrau-
liczny dwustronnego dziatania jest wyposazeniem opcjo-
nalnym.

ZEIL18HT00310AA 2
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W poziomym potozeniu transportowym (C) sita grawitaciji
nie uruchamia zabezpieczenia transportowego (2). Dla-
tego nalezy recznie obréci¢ obrecz w kierunku zawiesze-
nia i zabezpieczy¢ jg zawleczka.

UWAGA: Jesli zabezpieczenie transportowe (2)nie jest
aktywowane, w przypadku nieregularnej pracy zespot
tngcy moze zaczgc sie kotysac. Moze to doprowadzi¢
doi niekontrolowanych ruchéw ciggnika i spowodowac
uderzenie listwy tngcej w podfoze i jej uszkodzenie.

ZEIL18HT00314AA
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Informacje ogodlne

Przeglad narzedzia

Dotaczanie narzedzi GXS 2805P i GXS 3205P jest moz-
liwe tylko z tytu ciggnika. Urzadzenie GXS ma szeroko-
$ci robocze wynoszace 2.4 — 3.2 m (7.87 — 10.50 ft). Po-
nadto GXS 2805P i GXS 3205P sg wyposazone w spulch-
niacz z zebami wykonanymi z polietylenu (PE).

Jedng z cech charakterystycznych maszyn z oferty GXS
jest doskonata jako$¢ wykonywanej pracy pofgczona z
minimalnym zuzyciem paliwa. Do tego zapewniona jest
ochrona narzedzia, zboza i korzeni traw. Przekfadnie, tar-
cze, ostrza oraz prowadnice sg doskonale dopasowane,
odcigzenie jest optymalne i fatwe do regulaciji.

Zespot tngey jest zawieszony w srodku ciezkosci i wyko-
nuje ruch wahadtowy. Dzigki temu zapewnione jest ide-
alne kopiowanie gruntu i rbwnomierny nacisk na podtoze
wzdtuz catej szerokosci roboczej. Specjalny uktad kine-
matyczny ukfadu odcigzajgcego pozwala utrzymaé nie-
mal staty nacisk na podtoze w kazdym potozeniu robo-
czym.

ZEIL18HT00319AA
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Sprzegto cierne

Aby zapewni¢ dlugi okres eksploatacji ciggnika i narze-
dzia, narzedzie jest wyposazone w sprzegto cierne na
wale napedowym WOM miedzy ciggnikiem a narzedziem.

Celem stosowania sprzegta ciernego jest ochrona prze-
ktadni przed przecigzeniem podczas pracy w polu i pod-
czas uruchamiania narzedzia (podtgczenie WOM).

UWAGA: Kiedy sprzegfo jest przecigzone i $lizga sie
przez pewien czas, nagrzewa Ssie i szybko sie zuzywa.
Przegrzanie uszkodzi tarcze cierne.

NOTATKA: Jesli sprzegfo zostanie zablokowane lub sta-
nie sie czeSciowo niesprawne z innych powodow, gwa-
rancja fabryczna nie bedzie obowigzywac.

Rysunki pokazuja, w jaki sposéb sprzegto chroni prze-
ktadnie przed szczytowymi warto$ciami momentu obroto-
wego i jednoczesnie jest w stanie przekazywaé moment
obrotowy, gdy jest zatgczone ($lizga sie).

(a) Moment obrotowy bez sprzegta
(b) Moment obrotowy przy uruchomieniu

(c) Przecigzenie

(d) Moment obrotowy ze sprzegtem ciernym
(e) Regulacja sprzegta

ZEIL18HT00371AA
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Skrecone topatki
A OSTRZEZENIE

Uwaga néz!

Zachowaé ostroznosé podczas prac zwigza-
nych z ostrymi elementami. Zawsze korzystac¢
ze srodkow ochrony osobistej (PPE), takich
jak mocne rekawice ochronne.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢é
przyczyng $mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0274A

Skrecone topatki (1)sg odwracalne. Mozna obrdcic¢
ostrze, ale ostrze musi pozostaé na tej samej tarczy.

Skrecone ostrza sg dostepne w wersji skreconej w lewo @

i skreconej w prawo, przystosowanej do ré6znych obrotéw

tarcz.
Aby prawidtowo ustawi¢ ostrze, jego przednia krawedz ‘

musi znajdowac¢ sie nizej niz krawedz tylna podczas ob-
racania tarczy zgodnie z jej kierunkiem obrotu. Strzatka
na ostrzu pokazuje prawidtowy kierunek obrotu.

NOTATKA: Aby unikng¢ probleméw z cieciem, nalezy
prawidtowo ustawic¢ ostrza.

ZEIL18HT00517AA 1
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Tarcza i ostrza — System Q+

Aby ufatwi¢ konserwacje, narzedzie jest wyposazone w
system tarcz/ostrzy do szybkiej wymiany ostrzy.

System pozwala szybko dopasowaé/wymieni¢ ostrza z
zachowaniem wysokiego bezpieczenstwa. Uchwyt ostrza
(2) zapewnia trwate przymocowanie ostrza do tarczy (3).
Uchwyt ostrza (2) jest przykrecony pod tarczg (3) i nie
moze przypadkowo uwolni¢ ostrzy (1).

Tarcze, uchwyty ostrzy i ostrza sg wykonane z utwardza-
nych materiatéw wysokostopowych.

Specjalna obrdbka cieplna sprawia, ze powstajgcy mate-
riat jest wyjatkowo twardy i ciggliwy, dzieki czemu moze
wytrzymywac ekstremalne obcigzenia.

UWAGA: Jesli ostrze lub tarcza jest uszkodzona, nie spa-
wac razem czesci. Ciepto zniszczy wiadciwosci materiatu
i narazi Ciebie i innych na powazne zagrozenia.

UWAGA: Uszkodzone ostrza, tarcze i uchwyty ostrzy na-
lezy wymienia¢ na oryginalne cze$ci zamienne KONG-
SKILDE, aby zapewnic¢ bezpieczng obstuge.

NOTATKA: Przed przystgpieniem do wymiany ostrzy,
uchwytéw ostrzy, dyskow itd. zawsze nalezy opusci¢
zespot tngcy na podioze.

NOTATKA: Przy wymianie ostrzy zawsze nalezy wymie-
niac oba ostrza na danym dysku, aby zapobiec powstaniu
braku wywazenia.

Lopatki

Niezwtocznie wymieni¢ ostrza w nastepujgcych
przypadkach:

« Ostrze jest wygiete lub pekniete.

o Grubos¢ (A) za otworem jest mniejsza niz 12 mm
(0.47 in).

UWAGA: Bardzo wazne jest, aby sprawdzac czesci po
kolizji z ciatem obcym lub w przypadku braku ktérego$
ostrza na belce koszgcej. Cze$ci mogg ulec uszkodzeniu,
przy czym cze$ci nalezy wymienic réwniez w przypadku
wystgpienia najmniejszej watpliwosci mozliwego uszko-
dzenia, aby zabezpieczy¢ sie przed zgubieniem obraca-
jacych sie czesci.

NOTATKA: Uzywac wytgcznie skreconych ostrzy.

ZEIL18HT00339AA
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Uchwyt ostrza

NOTATKA: Ostrza i uchwyty nalezy sprawdzic po kolizji z
ciatem obcym, po wymianie ostrzy i przy pierwszym uzy-
ciu maszyny.

Wymieni¢ uchwyt ostrza, jesli:
« Sworzen (1) ostrza nie styka sie z tarcza. AN ] ‘ '

- Sworzen (1) ostrza jest mocno zuzyty z jednej strony.
« Srednica (A) sworznia ostrza wynosi mniej niz 15 mm _
(0.59 in).
A

ZEIL18HTO0039AA 3
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Polozenie robocze

Przestawienie narzedzia do pozycji roboczej odbywa sie
poprzez wykonanie w odwrotnej kolejnosci tych samych
czynnosci, co przy ustawiania go w pozycji transportowe;.

UWAGA: Przed ustawieniem narzedzia w pozycji robo-
czej nalezy sprawdzi¢, czy w strefie zagrozenia nie prze-
bywajg ludzie i czy w poblizu narzedzia nie ma ryzyka ko-
lizji z przedmiotami.

Narzedzie ustawia sie w pozycji roboczej w nastepujgcy
Sposob:

1. Ustawi¢ wszystkie wyjscia hydrauliczne od pozycji
swobodnej do zamknietej pozycji Srodkowej i otwo-
rzy¢ zawory odcinajgce narzedzia.

2. Unie$¢ ramiona dzwigni zaczepu tak, aby sworz-
nie zaczepu znajdowaty sie w przyblizeniu 60 cm
(23.62 in) nad ziemia.

3. W celu zlozenia zespotu tngcego nalezy na chwile
aktywowac¢ wyjscie hydrauliczne tak, aby na haku
zabezpieczajgcego urzgdzenia transportowego nie
byto obcigzenia.

4. Aby opusci¢ zespodt tngcy, pociggngc¢ za linke za-
bezpieczenia transportowego podczas uruchamiania
wyjécia hydraulicznego.

5. Przy zimnym oleju hydraulicznym i/lub przy bardzo
niskim cisnieniu w listwie thgcej moze sie zdarzyc¢, ze
predkos¢ opuszczania bedzie znacznie zmniejszona
wokét pozycji na uwrociach. Pomaga to w ponow-
nym pociggnieciu linki zabezpieczajgcej urzgdzenie
transportowe.

Przechyli¢ narzedzie do potozenia roboczego.
Zataczy¢ hamulec reczny.

Ziozy¢ ostony boczne.

© © N o

Dezaktywowac¢ zabezpieczenie transportowe.

Na stabilnym podtozu ramiona zaczepu s3g unie-
sione/opuszczone tak, aby sworzeh na belce znajdowat
sie posrodku podituznego otworu zabezpieczenia trans-
portowego (1).

ZEIL18HT00320AA
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Zwolnienie listwy tnacej

Niski nacisk do podtoza nie uszkadza korzeni trawy,
zmniejsza zanieczyszczenie zbioréw, minimalizuje zuzy-
cie narzedzia i zmniejsza zuzycie paliwa.

Ogolnie biorgc, nalezy zawsze pracowaé z mozliwie naj-
nizszym naciskiem na podtoze. Na nierébwnym gruncie,
lekkie narzedzie moze jednak powodowac, ze zespot
tnacy bedzie sie poruszat w gore i w dét, co moze prowa-
dzi¢ do nieréwnosci Scierniska. W tym przypadku moze
by¢ konieczne podwyzszenie nacisku na podtoze.

Dlatego tez prawidtowe wyregulowanie odcigzenia jest
waznym czynnikiem, jesli chce sie uzyskaé dobry wynik.

W maszynach GXS istniejg dwa opcjonalne systemy upu-
stowe: odcigzanie mechaniczne z dwoma lub trzema sil-
nymi sprezynami zwojowymi lub odcigzanie hydropneu-
matyczne.

Ustawienie odcigzenia mechanicznego

Poprzez przesuwanie sruby (1) odcigzenie mechaniczne
mozna ustawi¢ w siedmiu réznych potozeniach. Po prze-
sunieciu $ruby w kierunku sprezyn zwieksza sie odcigze-
nie i zmniejsza nacisk na podtoze.

Aby przesung¢ srube, unies¢ zespodt thacy uniesiony po-
nad potozenie uwrocia tak, aby sprezyny spiralne zostaty
odcigzone, a $ruba mogta poruszaé¢ sie w podtuznym
otworze.

Zaleca sie zacza¢ od stosunkowo duzego odcigzenia, a
nastepnie stopniowo je obnizaé, jesli skuteczno$¢ ciecia
nie bedzie zadowalajgca. Zawsze powinno by¢ mozliwe
reczne podniesienie narzedzia na jedng strone.

Ustawienie odcigzenia hydropneumatycz-
nego

Odcigzenie hydropneumatyczne reguluje nacisk na pod-
toze w sposob ciggty w dowolnej chwili i we wszystkich
pozycjach roboczych.

Sitownik hydrauliczny przenosi site ciggngcg zamiast
sprezyn spiralnych. Akumulator gazowy zasila w olej
sitownik hydrauliczny. Cisnienie w instalacji mozna zmie-
nia¢ za pomocg wyjscia hydraulicznego bezposrednio z
ciggnika.

ZEIL18HT00321AA
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Manometr (2) wskazuje cisnienie w systemie. Regula-
cja nacisku podczas pracy bedzie kwestig indywidualnych
doswiadczen i zalezy od masy narzedzia i warunkéw pod-
toza.

Na poczatek dobrze jest wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Umiesci¢ narzedzie w pozycji roboczej.

2. Ustawic wylot hydrauliczny sitownika podnoszenia w
potozeniu swobodnym.

3. Zwieksza¢ cisnienie w ukfadzie odcigzajgcym, az do
momentu podniesienia zespotu thgcego.

4. Stopniowo obnizy¢ cisnienie, az zespét tngcy zndw ZEIL18HTO03220A 2
znajdzie si¢ na ziemi.

5. Jeszcze bardziej obnizy¢ cisnienie 5 — 10 bar (72.50
—145.00 psi).

UWAGA: Przed odfgczeniem narzedzia nalezy upewnic
sie, ze w uktadzie hydraulicznym nie ma ci$nienia, gdyz
w przeciwnym razie sitownik podniéstby zawieszenie, a
narzedzie zostatoby wywrocone.
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Pozycja na uwrociu

Po podniesieniu zespotu tngcego z potozenia roboczego
do potozenia na uwrociu, droga podnoszenia jest ograni-
czana, aby zespot tngcy zatrzymat sie na okreslonej wy-
sokosci.

Zawor (1) ogranicza droge sitownika podnoszenia. Zawor
(1) jest sterowany przez ramie (2) poruszajgce sie po to-
rze krzywki (3). Kiedy tozysko kulkowe na ramieniu (2)
styka sie z wycieciem na torze krzywki, zawor przerywa
doprowadzenie oleju miedzy ciggnikiem a sitownikiem, a
zespot thagey zatrzymuje sie na zgdanej wysokosci.

Aby podnies¢ zespdt thacy wyzej niz potozenie na uwro-
ciu, nalezy pociggna¢ za linke urzadzenia zabezpieczaja-
cego transport celem regulacji zaworem nadsterownosci.

Regulacja wysokosci podnoszenia

Aby wyregulowaé wysokos¢ podnoszenia, nalezy poluzo-
wac Srube (4). Nastepnie obrécic tor krzywki (3). Aby
zwiekszy¢ wysokos¢ zespotu thgcego, obrocic tor krzywki
w prawo. Aby zmniejszy¢ wysokos¢ zespotu thgcego, ob-
récic tor krzywki w lewo.

Fabrycznie sruba (4) na torze krzywkowym znajduje sie
pod katem prostym (X) do preta odcigzajgcego (5). Taka
regulacja bedzie w wiekszosci przypadkéw optymalna.

W przypadku checi uzyskania innej wysokosci podnosze-
nia niz standardowa regulacja, nalezy wykonac¢ nastepu-
jace czynnosci:

1. Aktywowaé wylot hydrauliczny i unie$¢ zespot thacy
do pozagdanego potozenia na uwrociu. W razie ko-
niecznosci pociaggngc linke zabezpieczenia transpor-
towego.

2. Poluzowac $rube (4) i obrécic tor krzywki (3), az tozy-
sko kulkowe ramienia znajdzie sie w wycieciu na torze
krzywki.

3. Ponownie dokreci¢ srube (4).

ZEIL18HT00323AA
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Hydrauliczny ukiad zwalniania kamieni

Wszystkie narzedzia sg wyposazone w mechanizm zwal-
niajacy kamienie, ktéry umozliwia zespotowi thgcemu ob-
récenie sie w tyl, w przypadku kolizji z przeszkodg. Ten
mechanizm zwalniajgcy kamienie znajduje sie z tylu za-
wieszenia.

NOTATKA: Mechanizm zwalniajgcy kamienie dziata tylko
podczas jazdy do przodu.

Poniewaz maszyny wyposazone sg w sitownik hydrau-
liczny do poziomego potozenia transportowego, mecha-
nizm zwalniajgcy kamienie jest hydrauliczny.

Jesli mechanizm zwalniajgcy kamienie dziata zbyt czesto,
moze to by¢ spowodowane zbyt wysokim naciskiem na
podioze jednostki thacej. Przed zmiang ustawienia zwal-
niacza kamieni zawsze nalezy najpierw sprawdzi¢ stan
odcigzenia.

Hydrauliczny zwalniacz kamieni dziata na zasadzie ci-
Snieniowego zaworu upustowego na sitowniku obracania.
Jesli cisnienie w sitowniku bedzie zbyt duze, olej prze-
ptynie z niego do sitownika podnoszenia i z powrotem do
ciggnika.

Fabrycznie cisnieniowy zawér upustowy jest wyregulo-
wany na otwarcie przy wartosci 180 bar (2610 psi). Re-
gulacje zaworu powinien wykonywac jedynie specjalista
z odpowiednim sprzetem pomiarowym.

Kiedy mechanizm hydraulicznego zwalniania kamieni jest
wigczony, uzy¢ hydraulicznego wylotu, aby przywrécié si-
townik do pozyciji robocze;.

UWAGA: Po kazdym zwolnieniu kamienia nalezy za-
trzymac narzedzie i natychmiast sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen. W przypadku jakichkolwiek uszkodzen prze-
rwac prace i wykona¢ naprawe.
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Zwalnianie kamieni

Wszystkie narzedzia GXS 2805P i GXS 3205P sg wypo-
sazone w mechanizm zwalniajgcy kamienie, ktéry umoz-
liwia zespotowi thgcemu obrdcenie sie w tyt, w przypadku
kolizji z przeszkodg. Ten mechanizm zwalniajacy kamie-
nie znajduje sie z tytu zawieszenia.

NOTATKA: Mechanizm zwalniajgcy kamienie dziata tylko
podczas jazdy do przodu.

Poniewaz maszyny wyposazone sg w sitownik hydrau-
liczny do poziomego potozenia transportowego, mecha-
nizm zwalniajgcy kamienie jest hydrauliczny.

Jesli mechanizm zwalniajgcy kamienie dziata zbyt czesto,
moze to by¢ spowodowane zbyt wysokim naciskiem na
podtoze jednostki thagcej. Przed zmiang ustawienia zwal-
niacza kamieni zawsze nalezy najpierw sprawdzi¢ stan
odcigzenia.

Mechaniczny zwalniacz kamieni

Mechaniczny zwalniacz kamieni jest napinany w potoze-
niu roboczym przez sprezyne dociskowa. Jesli nacisk na
ttoczysko bedzie zbyt duzy, sprezyna bedzie Scisnieta, a
zespot tngey bedzie mozna przekreci¢ 25° w tyt.

Moc zwalniania mozna wyregulowaé, zmieniajgc wstepne
naprezenie sprezyny dociskowej. Wysokos¢ (X) sprezyny
w potozeniu roboczym musi wynosi¢ co najmniej 95 mm
(3.74 in).

UWAGA: Po kazdym zwolnieniu kamienia nalezy za-
trzymac narzedzie i natychmiast sprawdzic¢, czy nie ma
uszkodzen. W przypadku jakichkolwiek uszkodzen prze-
rwac prace i wykonac¢ naprawe.

Hydrauliczny zwalniacz kamieni

Hydrauliczny zwalniacz kamieni dziata na zasadzie ci-
$nieniowego zaworu upustowego na sitowniku obracania.
Jesli cisnienie w sitowniku bedzie zbyt duze, olej prze-
ptynie z niego do sitownika podnoszenia i z powrotem do
ciggnika.

Fabrycznie ciSnieniowy zawér upustowy jest wyregulo-
wany na otwarcie przy wartosci 180 bar (2610 psi). Re-
gulacje zaworu powinien wykonywac¢ jedynie specjalista
z odpowiednim sprzetem pomiarowym.

Kiedy mechanizm hydraulicznego zwalniania kamieni jest
wigczony, uzy¢ hydraulicznego wylotu, aby przywrdécié si-
townik do pozycji roboczej.

UWAGA: Po kazdym zwolnieniu kamienia nalezy za-
trzymac narzedzie i natychmiast sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzen. W przypadku jakichkolwiek uszkodzen prze-
rwac prace i wykonac¢ naprawe.

ZEIL18HT00325AA
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Praca na polu

Przed rozpoczeciem pracy w polu nalezy prawidtowo pod-
taczy¢ urzadzenie. Sprawdzi¢, czy zespot tngcy znaj-
duje sie w potozeniu roboczym i wyregulowa¢ odcigzenie
zgodnie z opisem w poprzednich rozdziatach.

Przed przystgpieniem do pracy na uprawie nalezy ostroz-
nie podtaczyé wat odbioru mocy (WOM) i odpowiednio
zwiekszy¢ liczbe obrotéw na minute (obr./min).

NOTATKA: Podczas koszenia pola ustawi¢ wylot hydrau-
liczny do podnoszenia zespotu tngcego, w pofozeniu swo-
bodnym.

W zaleznosci od rodzaju uprawy i warunkéw pracy pred-
kos¢ moze osigga¢ wartos¢ z przedziatu 6 — 20 km/h
(3.73 — 12.43 mph).

NOTATKA: W miare mozliwosci nalezy zadbac o to, aby
pole byto wolne od kamieni i innych ciat obcych.

NOTATKA: Nawet jesli narzedzie jest prawidftowo wyre-
gulowane i dziata prawidtowo, zespot thgcy moze wyrzu-
cac kamienie i ciata obce, ktére mogg znalezc¢ sie na polu.
Dlatego, gdy warunki pola nie sq znane, nikt nie powinien
przebywac w poblizu zespotu tngcego. Nalezy zachowac
szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy przy drogach pu-
blicznych lub obiektach uzytecznosci publicznej (szkoty,
parki itp.).

UWAGA: Mimo ze jest to mozliwe, nigdy nie cofac z ze-
spotem tngcym w pozycji roboczej. Zespoét tngcy dziata
poprawnie tylko podczas jazdy do przodu. W przypadku
Jazdy do tytu z urzgdzeniem znajdujgcym sie w pozycji ro-
boczej istnieje ryzyko uszkodzenia.

Zakrecanie

Podczas zakrecania na uwrociu z podniesionym zespo-
tem thgcym zawsze nalezy utrzymywac niskg predkosc.

UWAGA: Jesli skreci sie przy wysokiej predkoSci, zespot
tngcy moze zaczgC ruszac sie w zawieszeniu i zderzyc
sie z ziemig.

Wysokos¢ scierniska

Aby wyregulowac¢ wysokos¢ sScierniska, nalezy zmienic
dtugosé gornego ciegta.

Kiedy zawieszenie znajduje sie w poziomie, listwa tngca
(1) ma kat nachylenia do przodu wynoszgcy 3°. Powoduje
to, ze teoretyczna wysokosc scierniska (a) wynosi 38 mm
(1.50 in).

ZEIL18HT00824AA
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Przy nachyleniu do przodu o okoto 3° uzyskuje sie teo-
retyczng wysokos¢ Scierniska (b) wynoszacg 27 mm
(1.06 in).

Pochylenie zawieszenia do przodu lub do tytu nie powinno
przekracza¢ 3°, poniewaz mogtoby to spowodowaé od-
chylenie watu WOM, a w konsekwenc;ji wibracje i zwiek-
szone zuzycie. Ponadto, jesli wysokosc ciecia jest niska,
prowadnice, tarcze i ostrza ulegajg szybkiemu zuzyciu
oraz istnieje zagrozenie zanieczyszczenia zboza.

Jesli uzytkownik chce uzyska¢ wyjatkowo wysokie scier-
nisko, na przyktad w przypadku podkaszania ugoréw,
mozna zamontowa¢ wysokie prowadnice.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

NOTATKA: Operator ciggnika moze zabezpieczy¢ prze-
ktadnie przed przecigzeniem.

Podczas korzystania z narzedzia nalezy rozwazy¢ naste-
pujace kroki:

« Zawsze uruchamiac narzedzie przy niskich obrotach
silnika. Ma to w szczegdlnosci zastosowanie w przy-
padku ciggnikow ze zigczem elektrohydraulicznym
watu WOM.

o Przed uruchomieniem narzedzia nalezy obnizy¢ ze-
spoty tngce do pozycji roboczej.

« Nagte zwigkszanie liczby obrotéw narzedzia na minute,
na przyktad podczas wjezdzania na pole lub po skrece-
niu na polu, powinno réwniez nastgpi¢ przy urzgdzeniu
opuszczonym do pozycji robocze;.

« Podczas pracy na polu nalezy nastuchiwaé¢ predkosci
obrotowej ciggnika. Jesli liczba obrotéw na minute be-
dzie powoli zmniejsza¢ sie lub nagle spadaé, mozne to
oznaczac przecigzenie przektadni na skutek zbyt wyso-
kiej predkosci jazdy lub ciat obcych w zespole thgcym.
W takim przypadku sprzegto cierne bedzie sie slizgaé
i powinno sie bezzwtocznie odigczy¢ WOM i pozwoli¢
maszynie odpoczgc.

ZEIL18HT00825AA
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Kondycjoner

Wszystkie narzedzia sg wyposazone w wirnik spulchnia-
cza z palcami z polietylenu (PE). Wirnik spulchniacza ob-
raca sie z predkoscig 860 RPM.

Aby dostosowac stopien spulchniania, nalezy zmieni¢ od-
legtos¢ pomiedzy ptytg spulchniacza (1) a palcami spulch-
niacza (2).

Aby wyregulowac spulchnianie, nalezy przesungc¢ uchwyt
(3) w jedna z trzech dostepnych pozycji na wsporniku (4).

Jesli uchwyt jest umieszczony w potozeniu (A), odlegtosc
miedzy ptytg spulchniacza i wirnikiem spulchniacza jest
mata, w potozeniu (B)odlegtos¢ jest srednia, a w potoze-
niu (C) — duza.

Ogodlnie rzecz biorgc, krotka odlegtosé odpowiada
silnemu spulchnianiu, podczas gdy duza odlegto$¢ odpo-
wiada umiarkowanemu spulchnianiu.

Nalezy dostosowacé regulacje spulchniania do predkosci
jazdy i stanu upraw. Podstawowym ustawieniem jest uru-
chomienie przy pomocy uchwytu w pozycji Srodkowej (B).

ZEIL18HT00507AA
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Wyposazenie do szerokiego rozkladania
(doskonate suszenie)

Wyposazenie do szerokiego rozrzucania sktada sie z
ptyty (5), ktora jest zainstalowana za wirnikiem spulch-
niacza.

Wyposazenie do szerokiego rozrzucania umozliwia roz-
rzucanie plonoéw, zamiast uktadania pokosu i optymaliza-
cje procesu suszenia.

Podczas szerokiego rozrzucania plon jest wyrzucany z
wirnika spulchniacza na ptyte, ktéra sprowadza go na
podtoze. W ten sposéb zebrany materiat uktadany jest
wzdiuz catej szerokosci spulchniacza.

Przy normalnym pokosie nalezy ustawi¢ uchwyt (6) w po-
zycji nieaktywnej (A), aby ztozy¢ plyte (5).

ZEIL18HT00563AA

ZEIL18HT00330AA
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Przy szerokim rozrzucaniu nalezy ustawi¢ uchwyt (6) w
pozycji aktywnej (B), aby ztozy¢ ptyte (5).

ZEIL18HT00331AA 6

ZEIL18HT00563AA 7
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Informacje ogodlne

Zalecenia
A OSTRZEZENIE

Unika¢ obrazen ciata! Zawsze wykonaé naste-
pujace czynnosci przed smarowaniem, kon-
serwacja lub naprawa maszyny.

1. Odtaczyé wszystkie uktady napedowe.

2. Wiaczy¢ hamulec postojowy.

3. Opusci¢ wszystkie narzedzia i osprzet na
ziemie lub podniesé je i zalozy¢ wszystkie blo-
kady bezpieczenstwa.

4. Wylaczy¢ silnik.

5. Wyja¢ kluczyk z wytacznika zaptonu.

6. Przestawi¢ kluczyk odtacznika akumulatora
do potozenia odlaczonego, jesli jest zamonto-
wany.

7. Poczekaé, az zatrzymaja sie wszystkie ele-
menty ruchome maszyny.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢é
przyczyng $mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0047A

A OSTRZEZENIE

Ruchome elementy!

Niektore podzespoty moga poruszac sie jesz-
cze przez pewien czas po odigczeniu uktadow
napedowych. Przed przystapieniem do serwi-
sowania maszyny bezwzglednie upewni¢ sie,
ze wszystkie uklady napedowe zostaly catko-
wicie odiagczone oraz ze nie poruszaja sie ja-
kiekolwiek podzespoty.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢
przyczyng s$mierci lub powaznych obrazen

ciata.
WO0002A

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zwigzane z wykonywa-
niem czynnosci konserwacyjnych!

Jesli narzedzie jest w dalszym ciggu podia-
czone do ciagnika, nalezy zachowaé nastepu-
jace srodki ostroznosci przed rozpoczeciem
smarowania lub konserwacji:

1. Wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk wy-
tacznika zaptonu.

2. Roztaczyé wat odbioru mocy (WOM).

3. Wiaczy¢é hamulec postojowy.

4. Wiaczy¢ hamulec postojowy maszyny.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze dopro-
wadzié do drobnych lub umiarkowanie powaz-

nych obrazen ciata.
C0082A
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Podczas napraw lub konserwacji narzedzia szczegodlne
znaczenie ma zapewnienie w prawidtowy sposoéb bezpie-
czehstwa osobistego. Dlatego nalezy zawsze bezpiecz-
nie zaparkowac¢ ciggnik (jesli narzedzie jest podigczone)
oraz narzedzie (patrz strona 2-10).

Przed wykonaniem nastepujgcych czynnosci nalezy roz-
taczy¢ wat napedowy watu odbioru mocy (WOM), wtgczy¢
hamulec postojowy i wytgczy¢ silnik ciggnika:

« Smarowanie narzedzia.
+ Czyszczenie narzedzia.
- Demontaz jakiejkolwiek czesci narzedzia.

« Regulowanie narzedzia.

NOTATKA: Jesli narzedzie jest podigczone do ciggnika
i podniesione podczas naprawy lub konserwacji, nalezy
zabezpieczy¢ ramiona zaczepowe faricuchami wsporni-
kowymi.

Nalezy przestrzegac zalecanych terminéw smarowania,
wymiany i kontroli, aby zapobiec wtérnym uszkodzeniom.

W celu unikniecia przypadkowego zagrozenia i szkdéd
uzywaé wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Prawidtowo zamontowa¢ uzywane czesci zamienne oraz
dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki prawidtowym momen-
tem dokrecania.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czesci obrotowe (ostrza,
Sruby ostrzy, tarcze i pokrywy przeptywowe). Uszko-
dzone (wygiete lub pekniete), zuzyte lub brakujgce czesci
nalezy natychmiast wymienic.

W trakcie sezonu nalezy codziennie sprawdzac¢, czy w
maszynie nie brakuje ostrzy, elementéw przenoszgcych,
spulchniaczy z palcami z polietylenu (PE) lub $rub. W
przypadku braku jednego z tych elementéw przed konty-
nuowaniem pracy nalezy zamontowac brakujgce czesci.

W przypadku wymiany ostrzy nalezy wymieni¢ oba ostrza
na danym dysku, aby zapobiec utracie wywazenia.

Podczas wymiany ostrzy wazne jest przestrzeganie za-
sad wymienionych w instrukcji obstugi w celu spetnienia
wymogow bezpieczenstwa. Zawsze uzywac oryginal-
nych czesci zamiennych.

Ptachty i ostony stanowig zabezpieczenie przed wyrzu-
canymi z duzg sitg kamieniami i ciatami obcymi. Przed
uzyciem nalezy prawidtowo zamontowac ptachty i ostony.
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Regularnie sprawdzaé ptachty i ostony. Wymienia¢ zu-
zyte lub uszkodzone ptachty.

Jak najszybciej wymieni¢ zuzyte lub postrzepione pasy
napedowe, aby nie dopusci¢ do ich pekniecia.

Zuzyte lub uszkodzone rury, przewody elastyczne, oka-
blowanie itp. nalezy bezzwtocznie wymienic.

Sruby i sworznie nowej maszyny nalezy dokrecaé po upty-
wie kilku godzin eksploatacji lub po naprawie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy nasmarowacé narze-
dzie. Jest to takze niezbedne przed pierwszym uzyciem
narzedzia.

Nalezy takze regularnie sprawdzac i przewietrza¢ sprze-
gto cierne, aby chroni¢ je przed rdzewieniem.

Uktad hydrauliczny

W przypadku wymiany cze$ci uktadu hydraulicznego na-
lezy zawsze sprawdzaé, czy zespot thgcy spoczywa na
podtozu.

Pamietaé, aby przed rozpoczeciem pracy przy ukladzie
hydraulicznym zredukowac cisnienie oleju.

Hydrauliczne przewody elastyczne nalezy sprawdzaé
przed kazdym uzyciem, a co najmniej raz w roku. W razie
potrzeby, wymieni¢ hydrauliczne przewody elastyczne.
Wszystkie przewody elastyczne sg oznaczone datg pro-
dukcji. Okres eksploatacji hydraulicznych przewodow
elastycznych nie powinien przekracza¢ 6 lat, wigczajgc
w to maksymalnie 2 lata przechowywania.

W przypadku wymiany nalezy zawsze stosowac prze-
wody elastyczne, ktére sg zgodne z wymaganiami
okreslonymi przez producenta.

Watek napedowy watu odbioru mocy (WOM)

Zwracac szczegoblng uwage na przesuwne rury profilowe
watéw napedowych WOM. Muszg one przesuwac sie do
przodu i do tylu przy duzym obcigzeniu momentem. Je-
Sli rury profilowe nie przesuwajg sie lekko, ruch zespotu
tnacego jest ograniczony i zredukowane bedg mozliwosci
poruszania sie po gruncie.

Podczas pracy rury profilowe w tym wale stale poruszajg
sie wzgledem siebie. Dlatego tez narzedzie wyposazone
jest w wat specjalny, w ktérym rury moga by¢ smarowane
z zewnatrz za pomocg centralnie usytuowanej smarow-
niczki (1), bez koniecznosci oddzielenia watu.

Zawsze nalezy dostatecznie nasmarowac rury profilo-
wane, aby unikng¢ powstawania znacznych sit tarcia
(przywierania), ktére uszkodzag rury profilowane, a z
czasem takze waly tgczace i przektadnie.

ZEIL18HT00429AA
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Gdyby nie ostony, wat napedowy watu odbioru mocy
(WOM) mogtby spowodowac powazne obrazenia. Zacho-
wac wszystkie ostony w odpowiednim stanie. Wszystkie
ostony muszg by¢ nienaruszone. Czesto sprawdzad
ostony. Natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone.

Nalezy zawsze upewnic sig, ze powierzchnie slizgowe rur
ostonowych (watu WOM) sg czyste, a tozyska ostony na-
smarowane.

Podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych sekcji
ostony nalezy uzywaé narzedzi specjalnych dostepnych
u producenta.
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Moment dokrecania

Minimalne momenty dokrecajace srub i nakretek (w Nm lub Ib w / Ib ft) dla normalnych
zastosowan montazowych, o ile nie podano inaczej

Minimalne wartosci momentu dokrecajgcego $rub i na-
kretek podane na rysunkach, w danych technicznych itd.

majg charakter priorytetowy.

W ponizszych tabelach podane sg wartosci momentu
dokrecajgcego zgodne ze standardem ENS7001, majgce
zastosowanie do klasy materiatu 8.8 i klasy materiatu

10.9.

Sruby z tbem szesciokatnym

Klasa 8.8 w Nm (Ib in lub Ib ft) Klasa 10.9 w Nm (lb in lub Ib ft)
Nomi- Powlekana Przeciwna- Nakretka Powlekana Przeciwna- Nakretka
nalny nakretka kretka utwardzana / nakretka kretka utwardzana /
rozmiar smarowana smarowana
nakretka nakretka
powlekana powlekana
M3 1.3N'm 0.7 N-m 1.2N'm 1.8 N'm 0.9 N-m 1.6 N'm
(11.51b in) (6.21b in) (10.6 Ib in) (15.9 Ib in) (8.0 Ib in) (14.2 Ib in)
M4 29N'm 1.6 N'm 26N'm 4.2N'-m 2.3N'm 3.7N'm
(25.7 Ib in) (14.21b in) (23.0 Ib in) (37.21b in) (20.41b in) (32.7 Ib in)
M5 59Nm 3.2N'm 53N'm 8.5N'm 4.6 N-m 7.6 N'm
(52.2 Ib in) (28.3 b in) (46.9 Ib in) (75.2 Ib in) (40.7 Ib in) (67.3 Ib in)
M6 10.1 N-m 5.5N'm 9.1N'm 14.5N-m 79N'm 13 N-m
(89.4 Ib in) (48.7 b in) (80.51b in) (10.7 Ib ft) (69.9 Ib in) (9.6 Ib ft)
M8 24.5N'-m 13.5N-m 22 N'm 351 N'-m 19.3 N'-m 31.5N'm
(18.1 1b ft) (10.0 Ib ft) (16.2 1b ft) (25.9 1b ft) (14.2 1b ft) (23.2 1b ft)
M10 48.7 N'm 26.8 N-m 43.8 N'm 69.5 N'm 38.2N'm 62.5 N-m
(35.9 Ib ft) (19.8 Ib ft) (32.3 1b ft) (51.3 Ib ft) (28.2 Ib ft) (46.1 1b ft)
M12 85N-m 46.7 N-m 76.5N-m 121 N'm 66.5 N-m 108.9 N'-m
(62.7 Ib ft) (34.4 1b ft) (56.4 1b ft) (89.2 1b ft) (49.0 b ft) (80.3 Ib ft)
M14 135N'm 74.2N'm 121.5N'm 193 N'm 106.1 N-m 173.7N'm
(99.6 Ib ft) (54.7 b ft) (89.6 Ib ft) (142.3 Ib ft) (78.3 Ib ft) (128.1 Ib ft)
M16 210 N-m 115.5N'-m 189 N'm 301 N-m 165.5 N-m 2709 N'm
(154.9 Ib ft) (85.2 Ib ft) (139.4 Ib ft) (222 Ib ft) (122.1 Ib ft) (199.8 Ib ft)
M18 299 N-m 164.4 N-m 269.1 N'm 414 N-m 227.7N'm 372.6 N'm
(220.5 Ib ft) (121.3 Ib ft) (198.5 Ib ft) (305.4 Ib ft) (167.9 Ib ft) (274.8 Ib ft)
M20 425 N-m 233.72N'm 382.5N'm 587 N'm 322.8 N'm 528.3 N'm
(313.5 Ib ft) (172.4 1b ft) (282.1 Ib ft) (432.9 Ib ft) (238.1 Ib ft) (389.7 Ib ft)
M22 579 N'm 318.4N-m 521.1 N'm 801 N-m 440.5N'm 720.9 N-m
(427 1b ft) (234.8 Ib ft) (384.3 Ib ft) (590.8 Ib ft) (324.9 Ib ft) (531.7 Ib ft)
M24 735N-m 404.2 N'm 661.5 N-m 1016 N-m 558.8 N'-m 914.4 N-m
(542.1 b ft) (298.1 Ib ft) (487.9 Ib ft) (749.4 b ft) (412.1 b ft) (674.4 b ft)
M27 1073 N'm 590.1 N'm 967.5 N'm 1486 N-m 817.3 N'm 1337 N'm
(791.4 b ft) (435.2 Ib ft) (713.6 Ib ft) (1096 Ib ft) (602.8 Ib ft) (986.1 Ib ft)
M30 1461 N'-m 803.5N'm 1315 N'm 2020 N'-m 1111 N'm 1818 N-m
(1077.6 Ib ft) |(592.6 Ib ft) (969.9 Ib ft) (1489.9 Ib ft) (819.4 Ib ft) (1340.9 Ib ft)

7-5
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Sruba z tbem kotnierzowym / Nakretka kotnierzowa

Nomi- Klasa 10.9 w Nm (lb ft)
nalny
rozmiar

M3 2.0 N-m (1.5 Ib ft)
M4 4.6 N-m (3.4 1b ft)
M5 9.4 N-m (6.9 Ib ft)
M6 15.9 N-m (11.7 Ib ft)
M8 38.7 N-m (28.5 Ib ft)
M10 76.5 N-m (56.4 Ib ft)
M12 134 N-m (98 Ib ft)
M14 213 N-m (157 Ib ft)
M16 331 N-m (244 Ib ft)
M18 455 N-m (336 Ib ft)
M20 645 N-m (476 Ib ft)
M22 881 N-m (650 Ib ft)
M24 1118 N-m (824 Ib ft)
M27 1635 N-m (1206 Ib ft)
M30 2222 N-m (1639 Ib ft)
M36 3880 N-m (2862 Ib ft)

Oznaczenia identyfikacyjne

Sruby metryczne z tbem szesciokatnym, kotierzowe z
tbem szesciokagtnym oraz zamkowe, klasy (CL) od 5.6

WZwyz

NHIL14RB00662AA 1

Oznaczenia identyfikacyjne srub metrycznych

1. Oznaczenie producenta

2. Klasa witasciwosci
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Metryczne nakretki szesciokatne i zabezpieczajgce, klasy (CL) od 05 wzwyz

AB

NHIL14RB0O0663AA 2
Oznaczenia identyfikacyjne metrycznych nakretek szesciokatnych

« (1) — Oznaczenie producenta
+ (3) — Klasa wiasciwosci

« (2) — Oznaczenia prawoskretne wskazujg klase wtasciwosci i mogg zawiera¢ oznaczenie producenta (jesli doty-

czy),
Przyktad: oznaczenia wtasciwosci oddalone od siebie pod katem 240° (na rysunku) w potozeniu godziny 6smej

wskazujg na wlasciwosci klasy 8, a oznaczenia oddalone od siebie pod katem 300° w potozeniu godziny dziesiatej
wskazujg na wiasciwosci klasy 10.

Kolejnos¢ dokrecania kluczem dynamome-
trycznym

UWAGA: Ponizej pokazano zalecane sekwencje poczgtkowego dokrecania momentem przeznaczone dla ogdéinych
zastosowan. Dokrecac po kolei, od elementu oznaczonego cyfrg 1 do ostatniego elementu zigcznego.

OOOOO
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Wartosci momentu dokrecania dla klasy 12.9

W doczepianym osprzecie uzywa sie srub jakosci 12,9.
Nalezy upewni¢ sie, aby uzywa¢ tego samego rodzaju
Srub i nakretek o jakosci 12.9. do wymiany srub i nakre-
tek. Aby skorygowa¢ wartos¢ momentu obrotowego, ta-
twiej jest dokreci¢ Sruby i nakretki, ktére sg nasmarowane

olejem.
Liczba Rozmiar Moment dokrecajacy dla Moment dokrecajacy
suchych srub i nakretek dla srub i nakretek
nasmarowanych olejem
12.9 M8 40 N-m (29.50 Ib ft) —
12.9 M10 81 N-m (59.74 Ib ft) —
12.9 M12 135 N-m (99.57 Ib ft) —
12.9 M12 x 1,25 146 N-m (107.68 Ib ft) -
12.9 M14 215 N-m (158.58 Ib ft) -
12.9 M14 x 1,5 230 N-m (169.64 Ib ft) -
12.9 M16 333 N-m (245.61 Ib ft) 286 N-m (210.94 Ib ft)
12.9 M16 x 1.5 350 N-m (258.15 Ib ft) -
12.9 M18 440 N-m (324.53 Ib ft) —
12.9 M20 649 N-m (478.68 Ib ft) 558 N-m (411.56 Ib ft)
12.9 M20 x 1.5 720 N-m (531.04 Ib ft) —
12.9 M24 1120 N-m (826.07 Ib ft) 963 N-m (710.27 Ib ft)
12.9 M24 x 1.5 1175 N-m (8666.35 Ib ft) -
12.9 M30 2300 N-m (1696.39 Ib ft) -
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Ptyny i smary

Specyfika- . Specyfikacja
Pozycja Pojemnosé Ma';(EIESENG' cja KONG- K?;zr?]r:gd:a miedzynaro-
SKILDE dowa
M1C 137-A
Smarowniczki W razie potrzeby - - NLGI 2 lub
M1C 75-B
Listwa tngca 25L ) ) API GL-5
(GXS 2805P) (0.66 US gal) SAE 85W-140 | '\ 1 .2105D
Listwa tngca 3L ) ) API GL-5
(GXS 3205P) (0.79 US gal) SAE 85W-140 | i | 2105D
Stozkowa
. 09L API GL-5
przelfiadnla zebata (0.24 US gal) - - SAE 80W90 MIL-L-2105D
nad listwg tngca
Przektadnia zebata
stozkowa na 11L API GL-5
wrzecienniku (0.29 US gal) - - SAE 80W90 |y (.2105D
(540 RPM)
Przekfadnia zebata
stozkowa na 1.2L API GL-5
wrzecienniku (0.32 US gal) - - SAE80W30 | ) 1 .2105D

(1000 RPM)
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Planowanie konserwacji

Harmonogram konserwacji

Kontrola Smarowanie
Wymiana ptynu Wymiana
Dokrecenie

Punkty_serwisowe

regulacja

Strona
Nr.

Po uptywie pierwszych 3 godz. pracy

Sruby i ztgcza

X[ LT 71

Po uptywie pierwszych 50 godz. prac

Listwa tngca — wymiana oleju X 7-11

Przektadnia zebata stozkowa nad listwg thgca — wymiana oleju X 7-12

Przekfadnia zebata stozkowa na wrzecienniku — wymiana oleju X 7-13

Codzienne czynnosci kontrolne

Listwa tngca — kontrola oleju | | |X| | | |7-14
Co 40 godzin

Walt odbioru mocy (WOM) — smarowanie X 7-16

Tabela smarowania X 717
Co 80 godzin

Przektadnia zebata stozkowa nad listwg thgcg — kontrola X 7-18

poziomu oleju

Przekfadnia zebata stozkowa na wrzecienniku — kontrola oleju X 7-19
Co 200 godz

Listwa tnaca — wymiana oleju [ x| || ] |7-20
Co 600 godz

Przekfadnia zebata stozkowa nad listwg thgcg — wymiana oleju X 7-22

Przektadnia zebata stozkowa na wrzecienniku — wymiana oleju X 7-23
Co szesc lat

Hydrauliczne przewody elastyczne | | | | |X| |7-24

W razie potrzeby

Konserwacja sprzegta ciernego X|7-25

Wat odbioru mocy listwy tngcej X| [7-26

Kontrola wywazenia X 7-27

Wymiana ostrzy — System Q+ x| |7-28

Wymiana dyskéw x| [7-30

Wymiana piast x| |7-31
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Po uplywie pierwszych 3 godz. pracy

Sruby i ztaczki

Ponownie dokreci¢c momentem wszystkie sruby, na-
kretki i elementy mocujace po pierwszych 3 h pracy.

Po uplywie pierwszych 50 godzin pracy

Listwa thgca — wymiana oleju

Pierwszg wymiane oleju w listwie tngcej nalezy wyko-
nac po 50 h roboczogodzinach. Patrz strona 7-20.
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Przektadnia zebata stozkowa powyzej listwy tnacej — wymiana
oleju

Pierwszg wymiane oleju w stozkowej przektadni kato-
wej usytuowanej nad listwg thgcg nalezy wykonac po
50 h roboczogodzinach. Patrz strona 7-22.

7-12
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Przektadnia zebata stozkowa przy gtéwce — wymiana oleju

Pierwszg wymiane oleju w stozkowej przektadni kato-
wej usytuowanej w czesci podtrzymujgcej nalezy wy-
kona¢ po 50 h roboczogodzinach. Patrz strona 7-23.

7-13
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Codzienne czynnosci kontrolne

Listwa thgca — kontrola oleju

NOTATKA: W sezonie zniw poziom oleju nalezy spraw-
dzac codziennie na jednym z korkow.

UWAGA: Przed sprawdzeniem poziomu oleju nalezy wy-
czy$ci¢ obszar wokot wziernikow/wlewoéw listwy tngcej, aby
zapobiec zanieczyszczeniu oleju przektadniowego.

Poziom oleju w listwie tngcej nalezy sprawdzac co-
dziennie przed wykorzystaniem narzedzia do prac
polowych. Utrzyma¢ poziom oleju w listwie tngcej przy
uzyciu SAE 85W-140 lub oleju o podobnej jakosci
pochodzacego od innych dostawcow.

Olej w listwie tngcej jest bardzo gesty, szczegdlnie,
gdy jest zimny. Z tego powodu, przed sprawdzeniem
poziomu oleju w przypadkach, gdy narzedzie zostato
przemieszczone lub byto uruchomione:

« Odczeka¢ minimum 15 min, jesli olej jest zimny.
« Odczeka¢ minimum 3 min, jesli olej jest ciepty.

W celu sprawdzenia poziomu oleju nalezy postepowaé
w nastepujgcy sposob:

1. Zaparkowac narzedzie na ptaskim, poziomym podtozu.

2. Opusci¢ zespot zniwny, a nastepnie wyregulowaé na-
chylenie zespotu zniwnego do 0°, tak aby listwa tngca
byta ustawiona jak najbardziej poziomo na catej dtugo-
Sci.

Sprawdzi¢ potozenie za pomocg rurki poziomicy
(1), zarébwno wzdtuznie, jak i poprzecznie.

Po zakorczeniu dnia pracy nalezy ustawi¢ narze-
dzie w pozycji poziomej (jak opisano powyzej), aby
mie¢ pewnosé, ze olej bedzie prawidiowo rozpro-
wadzony nastepnego ranka. W ten sposéb mozna
sprawdzi¢ poziom oleju bez potrzeby czekania.

Aby ufatwi¢ kontrole oleju, zalecane jest posiada-
nie statej platformy przeznaczonej do pomiaru, na
ktérej mozna umiesci¢ listwe tngcg i sprawdzi¢ po-
ziom oleju. Nie bedzie wéwczas potrzeby spraw-
dzania, czy listwa tngca znajduje sie w pozycji po-
ziomej za kazdym razem przed kontrolg oleju.

ZEIL18HT00808AA
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3. Na listwie tngcej znajdujg sie dwa korki (3) do kon-
troli oleju i napetniania. Nalezy odkreci¢ oba korki, aby
sprawdzi¢ poziom oleju na kazdym z nich.

Korki znajdujg sie:

« W GXS 2805P: miedzy druga i trzecig tarczg oraz
miedzy pigtg i szostg tarczg.

« W GXS 3205P: miedzy trzecig i czwartg tarczg oraz
miedzy pigtg i szostg tarczg.

4. Wsunac¢ narzedzie pomiarowe (2) do kazdego otworu
kontrolnego (3), aby zmierzy¢ poziom oleju.

Srednia zmierzonych pozioméw oleju z kazdego
otworu kontrolnego musi miescic¢ sie w zakresie 7
- 9mm (0.28 - 0.35in).

NOTATKA: Usrednienie obu warto$ci pokryje wszelkie
odchylenia wysokoSci wzdtuz listwy tngcej. Listwa tngca
moze by¢ nachylona pod katem nawet 20 mm (0.79 in) na
catej dtugosci i nadal zapewnia¢ doktadny pomiar poziomu
oleju.

5. W razie potrzeby nalezy ola¢ oleju SAE 85W-140 lub
innego oleju o takich samych parametrach w ilosci po-
zwalajgcej uzyskaé odpowiedni poziom.

ZEIL18HTO0808AA
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Co 40 godz.

Wat odbioru mocy (WOM) — smarowanie

Przeprowadzac¢ smarowanie co 40 h godzin pracy.
Srodek smarujgcy NLGI 2.

Poprzednia operacja:
Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych narzedzie powinno znajdowac sie w bezpiecznym miejscu.

Nasmarowaé smarowniczki w miejscach wskazanych w
ponizszej tabeli.

) = o

b &

ZEIL18HT00812FA 1
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Tabela smarowania

Przeprowadzaé¢ smarowanie co 40 h godzin pracy.
Srodek smarujgcy NLGI 2.

Poprzednia operacja:
Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych narzedzie powinno znajdowac sie w bezpiecznym miejscu.

Nasmarowac smarowniczki w miejscach wskazanych w
ponizszej tabeli.

ZEIL18HTO00813FA 1
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Co 80 godz.

Przekladnia zebata stozkowa powyzej listwy tnagcej — kontrola oleju

W celu sprawdzenia poziomu oleju nalezy postepowac
w nastepujgcy sposob:

Skontrolowaé poziom oleju przez wziernik (1). Poziom

oleju powinien pokrywac sie z punktem (1) kontroli po-
ziomu oleju.

ZEIL18HT00334AA 1
2. W razie potrzeby doda¢ SAE 80W90 lub réwnowazny

olej przez otwor wlewowy (2), aby ilosé oleju odpowia-
data specyfikaciji.
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Przektadnia zebata stozkowa przy gtéwce — kontrola oleju

W celu sprawdzenia poziomu oleju nalezy postepowaé
w nastepujacy sposob:

1. Skontrolowa¢ poziom oleju przez wziernik (1). Poziom

oleju powinien pokrywac sie z punktem (1) kontroli po-
ziomu oleju.

ZEIL18HT00335AA 1

2. W razie potrzeby doda¢ SAE 80W90 lub réwnowazny

olej przez otwor wlewowy (2), aby ilos¢ oleju odpowia-
data specyfikacji.
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Co 200 godzin pracy

Listwa thgca — wymiana oleju

NOTATKA: Uzy¢ SAE 85W-140 lub innego oleju przekta-
dniowego o identycznych parametrach, aby utrzymac od-
powiedni poziom oleju listwy tngcej.

Pojemnosc¢ zbiornika oleju wynosi okoto:
« Model GXS 2805P: 2.5 L (0.7 US gal).
« Model GXS 3205P: 3.0 L (0.8 US gal).
1. Uruchomi¢ narzedzie na co najmniej 10 min minut, aby
rozgrzac olej. W tym samym czasie zanieczyszczenia

zmieszajq sie z olejem i zostang usuniete podczas wy-
miany oleju.

2. Ustawi¢ minimalny przechyt zespotu zniwnego.

3. Podnies¢ zespdt zniwny i aktywowac zawdr blokowania
uniesienia zespotu zniwnego.

4. Zdemontowac ptoze prowadzaca (1) po lewej stronie
listwy tngce;j.

NOTATKA: Jesli narzedzie wyposazone jest w wysokie
ptozy prowadzgce, proces demontazu jest taki sam.

5. Podeprzec listwe thgcg drewnianymi klockami.

« Z lewej strony, pod drugg nakfadkg $lizgowg od
konca, umiesci¢ klocek 203 mm (8 in) (2).

« Z prawej strony, pod pierwszg naktadkg $lizgowg od
konca, umiescic¢ klocek 356 mm (14 in) (3).

NOTATKA: Rysunek 2 przedstawia widok listwy tngcej od
przodu, patrzgc w kierunku do tytu.

6. Umiesci¢ miske do zbierania oleju (4) pod korkiem spu-
stowym.

7. Roztgczyé zawdr blokujgcy podnoszenie zespotu zniw-
nego i opusci¢ zespoét zniwny na klocki drewniane. Aby
prawidtowo zebrac caty olej, prawy koniec listwy tngcej
powinien znajdowac sie 152 — 203 mm (5.98 — 7.99 in)
wyzej niz koniec lewy.

ZEIL18HT00333AA

1

14in
356 mm

NHIL17HT00500AC

2
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8. Wymontowac¢ korek spustowy (5). Korek (5) stuzgcy
do spuszczania oleju znajduje sie po lewej stronie li-
stwy tngcej na skrajnej zewnetrznej ptozie prowadzg-
cej. Pozwoli¢, aby caly olej sptynat z listwy tnace;.

9. Korek spustowy wyposazony jest w magnes zbierajgcy
metalowe zanieczyszczenia. Wyczysci¢ magnetyczny
korek spustowy ze wszystkich kawatkéw lub drobinek
metalu. Upewnic sie, ze podkiadka miedziana nie jest
uszkodzona.

10. Zamontowac ponownie korek spustowy po tym, jak
caly olej sptynat z listwy tnace;.

NOTATKA: Dodac¢ nowy olej przed opuszczeniem listwy
tngcej z drewnianych klockéw. Uzupetnianie listwy tngcej
olejem bedzie szybsze, jedli listwa tngca nie bedzie wypo-
ziomowana.

UWAGA: Przed sprawdzeniem poziomu oleju nalezy wy-
czysci¢ obszar wokot wziernikow/wlewow listwy tngcej, aby
zapobiec zanieczyszczeniu oleju przektadniowego.

11. W listwie tngcej wystepujg dwa wzierniki/wlewy (6).
Zdemontowaé najwyzsze wlewy i dodaé okreslona
ilos¢ SAE 85W-140 lub podobnego oleju przektadnio-
wego.

NOTATKA: Zdemontowanie najwyzej umiejscowionego
wlewu (6) spowoduje odpowietrzenie listwy tngcej i po-
zwoli na szybsze odprowadzenie oleju.

NOTATKA: Poziom oleju w listwie tngcej musi by¢ prawi-
dfowy. Nie wolno przepetniac listwy tngcej. Nadmiar oleju
spowoduje awatrie listwy tngcej z powodu przegrzania. W
razie watpliwosci co do ilosci oleju w listwie tngcej, nalezy
zapoznac sie z instrukcjami na stronie 7-14, aby sprawdzi¢
poziom oleju w listwie tngcej lub odprowadzic olej z listwy
oraz napetnic jg odpowiednim typem i iloScig Srodka smar-
nego.

12. Zamontowaé korki wlewu (6), gdy odpowiednia ilos¢
oleju zostanie wprowadzona do listwy tngce;.

13. Podniesé zespdt zniwny, aby wyciggng¢ drewniane
klocki.

14. Zamontowaé ponownie ptozy prowadzace (1).

ZEIL18HT00333AA

3

ZEIL18HT00808AA

4
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Co 600 godzin

Przekladnia zebata stozkowa powyzej listwy thgcej — wymiana

oleju

Uzy¢ SAE 80W90 do utrzymania poziomu oleju.
Pojemnos¢ zbiornika oleju wynosi okoto 0.90 L
(0.24 US gal).

Umiesci¢ naczynie na olej pod przektadnig i wyjaé ko-
rek spustowy (3).

Pozwoli¢, aby caty olej sptynat z przekfadni. Zutylizo-
wac olej zgodnie z lokalnymi przepisami o ochronie $ro-
dowiska.

. Wkreci¢ korek spustowy (3).

. Wyjac¢ korek wlewu/odpowietrznik (1) i dola¢ odpowied-
nig ilos¢ oleju przektadniowego. Poziom oleju powinien
pokrywag sie z punktem kontrolnym (2).

. Zamontowaé z powrotem korek wlewu/odpowietrznik

(1).

ZEIL18HT00334AA

1
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Przektadnia zebata stozkowa przy gtbwce — wymiana oleju

NOTATKA: Wymiana oleju musi by¢ przeprowadzana co
najmniej raz w roku.

Uzy¢ SAE 80W90 do utrzymania poziomu oleju.
Pojemnosc¢ zbiornika oleju wynosi okoto:

« 1.1L (0.3 US gal) w przypadku 540 RPM.
« 1.2L (0.32 US gal) w przypadku 1000 RPM.

1. Umiesci¢ naczynie na olej pod przektadnig i wyjg¢ ko-
rek spustowy (3).

2. Pozwoli¢, aby caly olej sptynat z przektadni. Zutylizo-
wac olej zgodnie z lokalnymi przepisami o ochronie $ro-
dowiska.

3. Wkreci¢ korek spustowy (3).

4. Wyja¢ korek wlewu/odpowietrznik (1) i dola¢ odpowied-
nig ilos¢ oleju przektadniowego. Poziom oleju powinien
pokrywac sie z punktem kontrolnym (2).

5. Zamontowa¢ z powrotem korek wlewu/odpowietrznik

(1).

ZEIL18HT00335AA

1
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Co szesé lat

Hydrauliczne przewody elastyczne

A OSTRZEZENIE
Wyciekajacy plyn!

lizowane.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢ przyczyng smierci lub powaznych obrazen ciata.

Nie odlaczac¢ szybkozigcza uktadu hydraulicznego, gdy uktad jest pod cisnieniem. Przed odtgczeniem
szybkoztgcza uktadu hydraulicznego upewnié¢ sie, ze cisnienie w uktadzie zostato catkowicie zneutra-

WO0095A

A OSTRZEZENIE
Wyciekajacy plyn!

pomocy lekarskiej.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze byé¢ przyczyng smierci lub powaznych obrazen ciata.

Ptyn hydrauliczny lub paliwo wytryskujace pod ci$nieniem moze przedosta¢ sie pod skoére i spowo-
dowac¢ obrazenia albo wywotaé¢ infekcje. Aby unikna¢ obrazen ciata: Przed odlgczeniem przewodu
lub przystapieniem wykonania prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy zlikwidowa¢ cisnienie. Przed
podniesieniem ci$nienia w ukladzie nalezy sie upewnic, ze wszystkie potaczenia sg szczelne, a wszyst-
kie podzespoly sa sprawne. Szczelnosci potaczen w instalacji pod cisnieniem nie wolno w zadnym
wypadku sprawdzac reka. Zalecane jest uzycie kawatka kartonu lub drewna. W przypadku doznania
urazu na skutek kontaktu z ptynem wyciekajacym pod cisnieniem nalezy niezwltocznie skorzystaé z

WO0178A

Stan elastycznych przewodow hydraulicznych w nowo-
czesnych maszynach ma duze znaczenie dla bezpie-
czenstwa. Z uptywem lat wkasciwosci przewodéw ela-
stycznych zmieniajg sie pod wplywem cisnienia, ob-
cigzenia termicznego i dziatania promieniowania UV. Z
tego wzgledu wiekszos¢ przewodoéw elastycznych ma
wybitg data produkcji na metalowej tulei zacisku, ktéra
umozliwia okreslenie wieku przewodu elastycznego.
Obowigzujgce w niektérych krajach przepisy oraz do-
bra praktyka wymagajg, aby elastyczne przewody hy-
drauliczne byly wymieniane co 6 lat.
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W razie potrzeby

Konserwacja sprzegta ciernego

Nalezy konserwowaé sprzegto cierne w regularnych
odstepach czasu. Przewietrzy¢ sprzegto przed urucho-
mieniem nowego narzedzia. Nalezy takze sprawdzac
sprzegto po kazdym dtugim okresie przerwy od pracy,
szczegolnie po przechowywaniu, przed pierwszym
uzyciem narzedzia w nowym sezonie.

W tym przypadku nalezy poluzowac sprzegto i obrocic¢
czesci wzgledem siebie, aby upewni¢ sie, ze sprzegto
moze zosta¢ zwolnione.

1. Nakretki (1) sg dokrecane réwnomiernie, przez co tar-
cze cierne zostajg odcigzone.

2. Obrécic¢ catkowicie sprzegto.

3. Nakretki (2) sg odkrecone na koncéwke gwintu.

UWAGA: Przecigzenie sprzegta sprawi, ze bedzie sie ono
$lizgac¢ i nagrzewac, co spowoduje jego szybkie zuzycie.
Przegrzanie uszkodzi tarcze cierne. Jesli sprzegto zosta-
nie zablokowane lub stanie sie czeSciowo niesprawne z in-
nych powodobw, gwarancja fabryczna wygasnie.

ZEIL18HTO0338AA

1
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Wat odbioru mocy dla listwy nozowej

Wat odbioru mocy (WOM) listwy thgcej powinien praco-
wac z minimalnym katowym odchyleniem. Istnieje spe-
cjalne narzedzie do tego celu, ktére pozwala doktadnie
ustawi¢ przektadnie stozkowg w odniesieniu do listwy
tnace;.

Jesli specjalne narzedzie nie jest dostepne, nalezy
sprawdzi¢, czy odchylenie od pionowej linii tgczg-
cej punkty (1) i (2) jest mozliwie jak najmniejsze, z
maksymalng tolerancjg odchylenia wynoszacg 3 mm
(0.12 in). Sprawdzi¢ odchylenie poprzez umieszczenie
liniatu pod katem prostym na kotnierzu na (3).
Zablokowac¢ sruby (3) za pomocag LOCTITE® 243™. Do-
kreci¢ sruby (3) momentem 48 N-m (35.40 Ib ft).

WOM listwy tngcej, ktéry jest przykrecony do dysku
wejéciowego, jest bezobstugowy. Jezeli jednak wat od-
bioru mocy byt oddzielony, przed jego ponownym za-
montowaniem nalezy przeprowadzi¢ smarowanie.

NOTATKA: Przed uruchomieniem narzedzia nalezy recz-
nie obrécic¢ dyski co najmniej raz, aby sprawdzic¢, czy zadne
czesci nie dotykajg do siebie.

NOTATKA: Po wymianie ostrzy, srub, nakretek lub dyskow
upewnic sie, Ze zadne narzedzia nie lezg na narzedziu.

NHIL17HT00466AA

1
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Kontrola wywazenia

Podczas jazdy po polu nalezy zawsze zwracaé uwage
na to, czy narzedzie nie wpada w silniejsze wibracje niz
zazwyczaj albo nie wydaje niepokojacych dzwiekdw.

NOTATKA: Uruchamiajgc maszyne po raz pierwszy, na-
lezy zwrécic uwage na poziom drgan i hatasu, aby uzyskac
punkt odniesienia dla pézniejszych poréwnan.

UWAGA: Dyski rozpedzajg sie do predkos$ci 3000 RPM, a
Jjedno ztamane ostrze moze spowodowac¢ powazne obra-
Zenia 0sob lub szkody materialne wynikajgce z niezréwno-
wazenia. Podczas pracy w howoczesnej, zamknietej kabi-
nie objawy mogg byc¢ trudne do wykrycia, dlatego od czasu
do czasu nalezy wyj$¢ z kabiny i sprawdzi¢, czy wszystkie
ostrza i palce wirnika sg nieuszkodzone. W dtuzszej per-
spektywie niezrownowazenie spowoduje pekniecia zme-
czeniowe i powazne uszkodzenia.

Wszystkie narzedzia zostaty wyprodukowane, przeba-
dane i skontrolowane pod katem drgan przy uzyciu spe-
cjalnych narzedzi.

Aby unikng¢ uszkodzen spowodowanych drganiami, li-
stwa tngca musi by¢ prawidtowo dokrecona do ramy.
Aby zamocowac listwe tngca, nalezy zdemontowac
skrajne ptozy prowadzgce (1). Nakretki na sruby (2),
ktore przechodzg przez listwe thgcg oraz rame, muszg
by¢ dokrecone jeszcze raz.

NOTATKA: Sruby znajdujgce sie w wycieciach ramy nie
powinny by¢ ponownie dokrecane. Zespalajg one listwe
tngcg i nie przechodzg przez rame.

Sprawdzac w regularnych odstepach czasu $ruby (3) przy
ptozach prowadzgcych i listwach Scinanych, znajdujgce sie
na listwie tngcej.

Kondycjoner

Zgubione lub uszkodzone palce na wirniku kondycjo-
nera mogg spowodowal niewywazenie, ktére skréci
trwatos¢ tozysk.

ZEIL18HTO0899AA

1
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Wymiana ostrzy — System Q+
A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo skaleczenia!

Zachowac¢ ostroznos¢ podczas prac zwigzanych z ostrymi elementami. Zawsze korzystac¢ ze srodkow
ochrony osobistej (PPE), takich jak mocne rekawice ochronne.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanie powaznych obra-
zen ciala.

CO139A

Poprzednia operacja:
Na potrzeby wykonywania czynnosci konserwacyjnych umiesci¢ narzedzie w bezpiecznym miejscu.

NOTATKA: Ostrzy mozna uzywac po obu stronach.

1. Umiesci¢ narzedzie do wymiany (1) w prostokatnym
otworze (2) w tarczy (3).

2. Gdy narzedzie (1) znajdzie sie w otworze, nalezy je
wyprostowacé i wepchngé w prostokgtny otwor (2).

ZEIL18HT00340AA 1

3. Po wepchnieciu narzedzia (1)w podtuzny otwér (2)
znajdzie sie ono pomiedzy ogranicznikiem (3) a uchwy-
tem ostrza (4).

ZEIL18HT00341AA 2

4. Pociggna¢ narzedzie do dotu (1) tak, aby mozna byto
zdjac¢ ostrze (5) z uchwytu (4).

ZEIL18HT00342AA 3
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5. Montujgc ostrze (5), nalezy prawidtowo umiescic je na
sworzniu (6) uchwytu (4), a nastepnie poluzowac na-
rzedzie (1) i zwolni¢ je.

6. Narzedzie do wymiany (1) musi, pod wptywem samej
sity uchwytu ostrza (4), znalez¢ sie w tej samej pozyciji,
co przed wymiang ostrza (5). Jesli uchwyt ostrza nie
umozliwia narzedziu do wymiany catkowitego powrotu
do poprzedniego potozenia, oznacza to, ze ostrze nie
jest zatozone prawidtowo.

ZEIL18HT00343AA 4

NOTATKA: Wymieni¢ ostrze wolng reka. Nie nalezy
puszczac uchwytu, poniewaz sita sprezyny uchwytu ostrza
moze sprawic, ze narzedzie odskoczy do tytu z duzg sitg.

7. Przed zamontowaniem ostrza nalezy regularnie spraw-
dza¢ sworznie (6) ostrzy na tarczach za pomocg mier-
nika (7) (w pakiecie czesci zamiennych).

NOTATKA: Jezeli miernik (7) swobodnie wchodzi na swo-
rzen ostrza (6), nalezy natychmiast wymienic ten sworzeri

(6).

NHIL17HT01033AB 5

NOTATKA: W trakcie montazu ostrzy przeprowadzi¢ do-
tychczasowe czynnoSci w odwrotnej kolejnosci.

8. Nalezy upewni¢ sig, ze miedzy powierzchniami styku
sworznia ostrza (6) i tarczy (8) nie ma Zzadnych nie-
czystosci oraz ze sworzen (6) uchwytu ostrza (4) ma
prawidtowy kontakt ze spodem ostrza, a ostrze mocno
przylega do tarczy. Jesli sworzen ostrza nie przylega
do tarczy, nalezy wymieni¢ uchwyt ostrza (4).

ZEIL18HT00344AA 6

NOTATKA: Wszystkie tarcze muszg miec prawidtowg liczbe ostrzy.
NOTATKA: Po zakoriczeniu montazu obréci¢ recznie tar-

cze o co najmniej jeden obrét, aby upewnic sie, ze zadne

czesci o siebie nie zaczepiajg.

NOTATKA: Zdjg¢ zuzyte ostrza i narzedzie do wymiany z
maszyny, a nastepnie prawidtowo zatozyc ostony.
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Wymiana tarczy
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ruchome elementy!
Po zakonczeniu prac zwigzanych z serwisowaniem lub czyszczeniem maszyny zamontowaé z powro-
tem wszystkie pokrywy, panele i ostony. Nigdy nie uzywa¢ maszyny, z ktérej wymontowano jakiekol-
wiek pokrywy, panele lub ostony.

Nieprzestrzeganie tych zalecen prowadzi do smierci lub powaznych obrazen ciata.

DO0119A

A OSTRZEZENIE

Zachowywac ostroznosé, aby nie odnies¢ obrazen i/lub nie uszkodzié¢ maszyny!
Po zakonczeniu zamontowywania lub czynnosci serwisowych upewni¢ sie, ze wszystkie narzedzia
zostaly wyjete z maszyny.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢ przyczyng smierci lub powaznych obrazen ciata. —

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo skaleczenia!

Zachowa¢ ostroznos¢ podczas prac zwigzanych z ostrymi elementami. Zawsze korzystac¢ ze srodkow
ochrony osobistej (PPE), takich jak mocne rekawice ochronne.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze doprowadzié¢ do drobnych lub umiarkowanie powaznych obra-

zen ciala.
CO0139A

NOTATKA: Ponownie zamontowac tarcze ustawiajgc je
naprzemiennie | zawsze przestrzegajgc zasady, aby byty
one pod kagtem (A) rownym 90°.

ZEIL18HT00047AA 1

NOTATKA: Dokreci¢ sze$¢ $rub momentem 48 N-m
(35.40 Ib ft).

1. Wykreci¢ dwie sruby (3). Zdjg¢ pokrywe (2).
2. Wykreci¢ cztery sruby (1).

NOTATKA: Tarcze wejsciowe i wyjsciowe nie posiadajg
zadnej pokrywy, zatem wszystkie szes¢ Srub (1) i (3) jest
identycznych.
Po wymianie ostrzy i Srub ostrzy, sprawdzic¢ prawidtowos$¢
instalacji ostrzy oraz czy wszystkie tarcze majg prawidtowg
liczbe ostrzy.

NHIL17HT00457AA 2
Po zakonczeniu montazu obrécié recznie tarcze o co

najmniej jeden obrét, aby upewnic sie, ze nie ma me-
chanicznych zaktocen.
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Wymiana piast
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ruchome elementy!
Po zakonczeniu prac zwigzanych z serwisowaniem lub czyszczeniem maszyny zamontowaé z powro-

tem wszystkie pokrywy, panele i ostony. Nigdy nie uzywa¢ maszyny, z ktérej wymontowano jakiekol-

wiek pokrywy, panele lub ostony.
Nieprzestrzeganie tych zalecen prowadzi do smierci lub powaznych obrazen ciata.

DO119A

A OSTRZEZENIE

Zachowywac ostroznosé, aby nie odniesé obrazen i/lub nie uszkodzi¢ maszyny!
Po zakonczeniu zamontowywania lub czynnosci serwisowych upewnié sie, ze wszystkie narzedzia

zostaly wyjete z maszyny.

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze by¢ przyczyng smierci lub powaznych obrazen ciata. —

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo skaleczenial
Zachowac ostroznos¢ podczas prac zwigzanych z ostrymi elementami. Zawsze korzystac¢ ze srodkow
ochrony osobistej (PPE), takich jak mocne rekawice ochronne.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanie powaznych obra-

Zen ciala.
CO0139A

Stosowana jest listwa nozowa, na ktérej mozna wymie-
ni¢ kazdg piaste (1) pod tarczami, siegajgc do niej od
gory (listwa nozowa Top Service).

ZEIL18HT00052AA 1

Aby wymieni¢ piaste (1):

1. Wymontowac ptyte zgodnie z opisem na stronie
7-30.

2. Odkreci¢ nakretki (2), ktére mocujg piaste (1) do
listwy tngcej (4).

3. Wymontowac piaste (1).

ZEIL18HT00054AA 2

4. Przed ponownym zainstalowaniem piasty (1), oczysci¢
i nasmarowacé cienkg warstwg smaru powierzchnige li-
stwy tnhgcej (4) i spod piasty (1).

Ponownie zamontowac¢ piaste i zabezpieczy¢ nakretki
(2) klejem LOCTITE® 243™ na gwintowanych sworz-
niach (3) oraz dokreci¢ momentem 92 N-m (67.86 Ib ft).
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5. Ponownie zamontowac tarcze pod katem (A) rownym
90°, ustawiajac je naprzemiennie.

ZEIL18HT00047AA
Po zakonczeniu montazu obrocic¢ recznie tarcze o co
najmniej jeden obroét, aby upewnié sie, ze zadne czesci
o siebie nie zaczepiaja.
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Przechowywanie

Mycie ciSnieniowe

Przed przystgpieniem do mycia ci$nieniowego narze-
dzia nalezy je wyczysci¢ za pomocg sprezonego po-
wietrza.

NOTATKA: Obowigzujgce w niektérych krajach przepisy
zwigzane z ochrong $rodowiska wymagajg odpowiedniego
postepowania ze Sciekami, zalecajgc prowadzenie sedy-
mentacji, separacji oleju oraz kontrolowane odprowadza-
nie Sciekéw.
Unika¢ mycia pod cisnieniem, gdy temperatura otocze-
nia jest nizsza od 10 °C (50 °F) lub gdy maszyna jest
wilgotna. Umiesci¢ narzedzie w ogrzewanym warszta-
cie lub suchej stodole na co najmniej 24 h. Maszyne
nalezy czyscic tylko po jej catkowitym wysuszeniu.

NOTATKA: Podczas mycia narzedzia myjkg wysokoci-
Snieniowg nalezy zachowac ostroznos¢. Nie kierowac
strumienia wody bezposrednio na wyposazenie elek-
tryczne, fozyska, uszczelki, skrzynie biegoéw itd.

NOTATKA: Po oczyszczeniu narzedzia starannie nasma-
rowac wszystkie smarowniczki, aby wyttoczy¢ ewentualng
wode z fozysk.

Podczas stosowania myjki wysokocisnieniowe;j:

« Zachowac¢ minimalng odlegto$é 25 cm (9.8 in) mie-
dzy dyszg myjki a czyszczong powierzchnia.

« Natryskiwaé pod kgtem minimum 25° (nie nalezy
kierowa¢ strumienia natryskowego prosto na narze-
dzie).

« Maksymalna temperatura wody: 50 °C (122 °F).
« Maksymalne cisnienie wody: 80 bar (1160 psi).
« Nie stosowac¢ srodkéw chemicznych.

UWAGA: W przypadku mycia sitownikéw NIE wolno Kie-
rowac bezposredniego strumienia wody pod wysokim ci-
Snieniem na uszczelke wycieraczki. Moze to spowodowac
przedostanie sie wody przez prowadnice ttoczyska i dopro-
wadzi¢ do korozji. Korozja moze spowodowac zanieczysz-
czenie i zatarcie tfoczyska sitownika i prowadnicy ttoczy-
Ska.
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Serwis posezonowy

Po zakonczeniu sezonu nalezy natychmiast przygoto-
wac narzedzie do magazynowania.

Aby przygotowac¢ narzedzie do zimowania:

1. Doktadnie oczysci¢ narzedzie. Pyt i brud pochtaniajg
wilgo¢, ktdra przyspiesza tworzenie sig rdzy.

2. Narzedzie nalezy przechowywaé w suchym miejscu,
zapewniajacym jak najlepszg ochrone przed wiatrem
i czynnikami atmosferycznymi.

3. Wszystkie smarowniczki nalezy nasmarowaé po wy-
czyszczeniu narzedzia, zgodnie ,Tabelg konserwacji’.

4. Przed przechowywaniem nalezy skontrolowaé narze-
dzie pod katem uszkodzonych czesci, poluzowanych
ztgczy Srubowych, wyciekow, zuzycia i jakichkolwiek
innych usterek. Jesli wystapity uszkodzenia, w trak-
cie okresu przechowywania tatwo o nich zapomnie¢, co
moze by¢ przyczyng problemow w kolejnym sezonie.
Spisa¢ niezbedne czesci, ktére bedg potrzebne przed
nastepnym sezonem i zamowic¢ czesci zamienne.

5. Zdemontowa¢ waty odbioru mocy (WOM), nasmaro-
wac rury profilowe i umiesci¢ je w suchym miejscu.

6. Pokry¢ narzedzie warstwa oleju antykorozyjnego.

7. Czesci polerowane przy uzyciu oraz tloczyska sitow-
nika hydraulicznego mogg zardzewie¢. Czesci pole-
rowane przy uzyciu oraz ttoczyska nalezy oczyscic i
wyszczotkowac, uzywajgc smaru, aby zabezpieczy¢ je
przed wiatrem i czynnikami atmosferycznymi.

8. Wymieni¢ olej w uktadzie hydraulicznym, belke ko-
szgcg i skrzynie biegow.

9. Podeprze¢ narzedzie, aby odcigzy¢ opony. Pozosta-
wi¢ opony w stanie napompowania. Podczas przecho-
wywania opony i elementy gumowe powinny by¢ za-
bezpieczone przed dziataniem storica, poniewaz wy-
dtuzy to ich zywotnosé.

NOTATKA: Kontrole okresowe pozwalajg zmniejszy¢
nakfady na konserwacje i naprawy narzedzia do minimum
oraz unikng¢ kosztownych przestojéw podczas sezonu.
Zatem dobrg praktykg jest przeglad narzedzia na zakon-
czenie sezonu.
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Zamawianie czesci i/lub wyposazenia dodatkowego

Przed ztozeniem maszyny w magazynie na czas, kiedy
nie bedzie ona uzywana, nalezy starannie przejrzeé
wszystkie czesci podlegajgce zuzyciu i wymagajgce
wymiany.

Przed nastepnym sezonem zbioréw nalezy od razu za-
mowic i zainstalowaé konieczne czesci lub akcesoria.

Podczas zamawiania czesci nalezy pamieta¢, aby
poda¢ dealerowi firmy KONGSKILDE numer modelu i
numer identyfikacyjny produktu (PIN) maszyny. Patrz
sldentyfikacja produktu” w rozdziale 1 niniejszej In-
strukcji obstugi.

Zaleca sie stosowanie oryginalnych czesci firmy
KONGSKILDE. Zapewniajg one najlepszg wydajnos¢
i sg objete gwarancja jakosci producenta.

Aby uzyska¢ najlepszg wydajnosé, urzgdzenie nalezy
serwisowa¢ u autoryzowanego sprzedawcy KONG-
SKILDE.
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8 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Rozwiagzanie kodu usterki

Wskazdéwki dotyczace jazdy i wykrywanie

usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Dziatanie naprawcze

Nieréwne sciernisko lub
zla jakos¢ ciecia.

Predkos¢ obrotowa ciggnika jest zbyt ni-
ska.

Upewni¢ sie, ze liczba obrotéw watu od-
bioru mocy (WOM) ciggnika jest prawi-
dtowa. Utrzymywac statg predko$¢ obro-
towg (obr./min).

Ostrza sg zuzyte.

Obrécié/przeniesé ostrza na inny dysk lub
wymieni¢ ostrza.

Dyski, zabezpieczenia chronigce przed ka-
mieniami i zatyczki ulegty odksztatceniu.

Wymieni¢ odksztatcone czesci.

Nacisk na podtoze jest zbyt maty.

Wyregulowaé odcigzanie — zwigkszy¢ na-
cisk na podfoze.

Pasy na s$ciernisku.

Kat ciecia jest zbyt duzy, trawa nie jest
przenoszona przez listwe tnaca.

Wydtuzy¢ gérny tgcznik, aby wyregulowac
listwe thgcg w poziomie.

Gromadzenie sie materiatéw przed listwg
tnaca.

Jesli to mozliwe, zwigkszy¢ predkosc jazdy.

Ziemia i trawa dookota listwy nozowej mie-
dzy tarczami.

Wymieni¢ zuzyte stalnice.

Uzytkownik wykonuje prace maszyng
wczesnie rano, gdy trawa jest jeszcze bar-
dzo mokra.

Jeslito mozliwe, zwigkszy¢ predkosé jazdy.

Nieregularny przeplyw
przez narzedzie.

Palce kondycjonera mogg by¢ zuzyte lub
wytamane.

Wymieni¢ zuzyte palce i zamontowa¢ nowe
tam, gdzie brakuje tych ostrzy.

Odlegtos¢ miedzy ptytg kondycjonera i wir-
nikiem kondycjonera jest zbyt duza.

Ustawi¢ mniejszg odlegtos¢ miedzy ptytg
kondycjonera i wirnikiem lub zwiekszy¢
predkos¢ jazdy.

Maszyna drga/nieréwna
praca maszyny.

Ostrza moga by¢ odksztatcone, uszko-
dzone lub moze ich brakowag.

Wymieni¢ uszkodzone ostrza i zamonto-
wac nowe tam, gdzie ich brakuje.

Uszkodzone waty napedowe WOM.

Sprawdzi¢, czy waly sg nieuszkodzone.
Naprawi¢ w razie potrzeby.

Uszkodzone fozyska w listwie nozowej lub
wirniku kondycjonera.

Sprawdzi¢, czy tozyska nie sg poluzowane
lub uszkodzone. W razie potrzeby wymie-
ni¢ tozysko.

Przegrzanie kota zebatego
lub listwy tnacej.

Nieprawidtowy poziom oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetnié¢/spuscic
olej, w razie potrzeby.

UWAGA: maksymalna temperatura prze-
ktadni: 80 °C (176 °F), maksymalna tem-
peratura listwy tngcej: 90 — 100 °C (194 —
212 °F).

Nietypowo duzy pobér
energii elektryczne;j.

Zbiory i pyt pod dyskami.

Zatrzymac silnik ciggnika. Wymontowaé
tarcze i oczysci¢ listwe thgca oraz tarcze.
Sprawdzié, czy sprzeglo cierne nie jest
uszkodzone.

Sznurek lub przewdd owiniety wokot dysku.

Usung¢ ciata obce.
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9 - DANE TECHNICZNE
Wymiary

A
Y

ZEIL18HT00303GA 1

Wymiary GXS 2805P GXS 3205P
B 1.49 m (4.89 ft) 1.49 m (4.89 ft)
H 3.65 m (11.98 ft) 3.99 m (13.09 ft)
X 0.27 m (0.89 ft) 0.27 m (0.89 ft)
L 1.95 m (6.40 ft) 1.95 m (6.40 ft)
A 4.14 m (13.58 ft) 4.48 m (14.70 ft)
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Dane techniczne

Dane techniczne GXS 2805P GXS 3205P
Szeroko$¢ robocza 28m 3.2m
(9.19 ft) (10.50 ft)
Minimalna wymagana moc 54 kW 66 kW
(73.42 Hp) (89.73 Hp)

Trzypunktowy ukifad zawieszenia
narzedzi

Narzedzia z zaczepem kategorii lll

Typ watu odbioru mocy (WOM)

1 3/8” - 6 wypustéw - ze sprzegtem ciernym i sprzegtem wyprzedzeniowym

Predkos¢ watu odbioru mocy
(WOM)

1000 RPM

Gniazda olejowe

Dwa jednostronnego i jedno dwustronnego dziatania

Qdrzucanie kamieni

Mechaniczne

Poziome potozenie transportowe Opcja (**)
Liczba tarcz 7 8
Liczba fopatek 14 16
Szerokos¢ stabilizatora 215m 248 m
obrotowego, przyblizenie (7.05 ft) (8.14 ft)
Elementy kondycjonera Palce polietylenowe (PE)
Odcigzenie narzedzia Mechaniczne lub hydrauliczne(***)
Ciezar, przyblizenie 1060 kg 1140 kg

’ (2336.90 Ib) (2513.27 Ib)

(*) Opcja

(**) Wymaga dodatkowego gniazda dwukierunkowego.
*** Hydrauliczne odcigzenie wymaga dodatkowego gniazda jednokierunkowego.

9-2




9 - DANE TECHNICZNE

Ptyny i smary

Specyfika- . Specyfikacja
Pozycja Pojemnosé Ma';(EIESENG' cja KONG- K?;zr?]r:gd:a miedzynaro-
SKILDE dowa
M1C 137-A
Smarowniczki W razie potrzeby - - NLGI 2 lub
M1C 75-B
Listwa tngca 25L ) ) API GL-5
(GXS 2805P) (0.66 US gal) SAE 85W-140 | '\ 1 .2105D
Listwa tngca 3L ) ) API GL-5
(GXS 3205P) (0.79 US gal) SAE 85W-140 | i | 2105D
Stozkowa
. 09L API GL-5
przelfiadnla zebata (0.24 US gal) - - SAE 80W90 MIL-L-2105D
nad listwg tngca
Przektadnia zebata
stozkowa na 11L API GL-5
wrzecienniku (0.29 US gal) - - SAE 80W90 |y (.2105D
(540 RPM)
Przekfadnia zebata
stozkowa na 1.2L API GL-5
wrzecienniku (0.32 US gal) - - SAE80W30 | ) 1 .2105D

(1000 RPM)
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10 - AKCESORIA

Informacje ogoélne

Wymienione ponizej wyposazenie dodatkowe lub opcjo-
nalne moze byé czescig wyposazenia standardowego
w niektérych krajach. Niektore elementy tego wyposaze-
nia moga nie by¢ oferowane na wszystkich rynkach.

Sworzen zaczepu — kategoria Il

Wymieni¢ zamontowany fabrycznie sworzeh zaczepu (1)
kategorii lll, jesli ciagnik moze by¢é wyposazony wylgcze-
nie z ciegna kategorii Il.

NOTATKA: Skorzystac z tej opcji tylko wtedy, gdy ciggnik
posiada zamocowane ucha kategorii Il.

g

ZEIL18HT00146AA 1

Uktad tarcz do pokosu

Tarcze pokosu (1) zastepujg standardowe sprezyny pro-
wadzace zboze zamontowane w maszynie. Tarcza po-
kosu moze by¢ zamontowana po prawej lub lewej stronie,
albo po obu stronach jednostki thgcej. Tarcze pokosu sg
odpowiednie do lekkiego i mokrego zboza.

ZEIL18HT00147AA 1
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Zestaw wysokich slizgaczy prowadnic

Jezeli chcemy uzyskaé wysokos¢ Scierniska wyzszg niz
okoto 100 mm (3.94 in), ktdéra jest mozliwa w maszynie
standardowej, mozna zamowic zestaw wysokich prowad-
nic slizgowych (tzw. pt6z wysokiego koszenia).

Wysokie prowadnice $lizgowe (2) montowane sg za po-
mocg dostarczonych srub pod standardowymi prowadni-
cami (1).

Zestaw wysokich prowadnic podnosi wysokosS¢ thacag
podstawy o 27 mm (1.06 in). Maksymalna wysoko$¢
$cierniska zwigksza sie do okoto 120 mm (4.72 in).

Zestaw wysokich prowadnic jest odpowiedni do bardzo
zakamienionego podtoza, a takze do pracy w miejscach,
w ktorych na podtozu znajduje sie duza ilos¢ zanieczysz-
czonych pozostatosci, ktére nie powinny mieszac sie ze
$cinanym plonem.

Blok zaworéw hydraulicznych

Zespot zaworow hydraulicznych jest recznie sterowanym
zaworem rozdzielczym stuzacym do obstugi funkcji hy-
draulicznych narzedzia. Operator moze aktywowacé ze-
spot zawordw za pomoca linki.

Hydrauliczny blok zaworéw ogranicza liczbe niezbednych
zaworow hydraulicznych w ciggniku (z trzech gniazd od
dwéch).

ZEIL18HT00148AA 1

Zestaw swiatet do transportu w pozycji pionowej

Zestawu oswietlenia do transportu w pozycji pionowe;j
uzywa sie wtedy, gdy narzedzie jest ustawione w pozyciji
pionowej, a prawe sSwiatto boczne ciggnika jest zasto-
niete.

NOTATKA: Zestaw oswietlenia do transportu w pozycji
pionowej nie moze by¢ uzywany razem z zestawem
o$wietlenia do transportu w pozycji poziomej.

Zestaw swiatet do transportu w pozycji poziomej

Zestaw oswietlenia do transportu w pozycji poziomej sto-
suje sie, gdy narzedzie jest ustawione w pozycji poziome;.
Zestaw umozliwia oznakowanie tylnej czesci narzedzia.

NOTATKA: Zestaw os$wietlenia do transportu w pozycji
poziomej nie moze by¢ uzywany razem z zestawem
oswietlenia do transportu w pozycji pionowey.
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Deklaracja zgodnosci WE

EF-overensstemmelseserkleering/ EG-Konformitatserklarung/ EC Declaration of Conformity/ Déclaration CE de con-
formité/ Dichiarazione CE di conformita/ EG Verklaring van Overeenstemming/ EG-forsakran om éverensstdmmelse/
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus/ Declaracion de conformidad CE/ Deklaracja Zgodnosci WE./ [eknapauus 3a
cvotBeTcTBME EO/ EK Megfeleldségi Nyilatkozat /ES Prohlaseni o shodé/ EB Atitikties deklaracija/ ES prehlasenie o
zhode/ Declaratia de conformitate CE/ Vastavuse Deklaratsioon EU /ES Izjava o skladnosti/ AQAwon mioTétnTag EK/
Declaragéo de fidelidade CE/ Dikjarazzjoni ta’ Konformita tal-KE/ EK Atbilstibas deklaracija/

F abrikant/ Hersteller/ Manufacturer/ Fabricant/ Produttore/ Fabrikant/ Fabrikant/ Valmistaja/ Fabricante/ Producent/
Mpowussoauten/ Gyartd/ Vyrobce/ Gamintojas/ Vyrobca/ Producator/ Tootja/ Proizvajalec/ KataokeuaoTng/ Fabricante/
Fabbrikant/ Razotajs

CNH INDUSTRIAL Belgium N.V.
B8210 Zedelgem, Belgium

Repraesenteret af Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgien), som ogsé har tilladelse til
at indsamle teknisk dokumentation / vertreten durch Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(Belgium), der auch autorisiert ist, die technische Akte zu erarbeiten / represented by Antoon Vermeulen, Leon Cla-
eysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), who is also authorized to compile the Technical File / Répresentés par
Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgique), également autorisé a constituer le dossier
technique / rappresentati da Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgio), autorizzato a com-
pilare il File tecnico / vertegenwoordigd door Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium),
die tevens is gemachtigd om het Technisch Bestand samen te stellen / representerade av Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgien), som ocksa har behdrighet att sammanstélla den tekniska dokumen-
tationen / edustajamme Antoon Vermeulenin, osoite Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium) valityksella,
jolla on myds oikeus laatia tekninen tiedosto / representados por Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210
Zedelgem (Bélgica), quien ademas esta autorizado para recopilar el documento técnico / ktérej przedstawicielem
jest Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgia), ktory jest réwniez upowazniony do sporzg-
dzania dokumentac;ji technicznej / npeacraesnasaHu ot AHTOOH BepmboneH, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(Benrus), ¢ ynbnHOMOLLIEHME CbLIO Aa cbCTaBu TexHudeckoTo gocue / akiket képvisel: Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), aki szintén jogosult a miszaki dokumentumok 6sszeallitasara / v za-
stoupeni Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgium), s autorizaci k tvorbé technického
souboru / atstovaujami Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgija), taip pat turintis teise
sudaryti technines bylas / v zastupeni Antoonom Vermeulenom, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgicko),
ktory je opravneny zostavovat technicki dokumentaciu / reprezentati de Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A,
B8210 Zedelgem (Belgia), care este, de asemenea, autorizat sa compileze dosarul ethnic / esindajatega Antoon
Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgia), kellel on samuti luba tehnilise faili koostamiseks / ki
nas zastopa Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgija), ki je pooblas¢en tudi za sestavo
tehni¢ne dokumentacije / ekrpoowTtrouuevol ammd Tov Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
(B€Ay10), pe €CoucioddTnoN Kal yia Tn ouvtagn Tou TexvikoU @akéAou / representados por Antoon Vermeulen, Leon
Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Bélgica), que também tem autorizacdo para compilar o Ficheiro Técnico / irrap-
prezentata minn Antoon Vermeulen Leon Claeysstraat 3a, B8210 Zedelgem (Belgju), min huwa wkoll awtorizzat li
tigbor I-Fajl Tekniku / Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210, Zedelgem (Belgium), parstaveéti, kas ir pil-
nvarots arl sastadit tehnisko registru

ORAZ rkleerer hermed, at/ Erklaren hiermit, daf’/ Hereby declare that/ Déclare par la présente que/ Dichiara che/ Ver-
klaren hierbij dat/ Férsakrar hdrmed, att/ Vakuuttaa taten, etté tuote/ Por el presente declara que/ Niniejszym deklaruje,
zel ODeknapupam, ve/ Az alabbiakban kijelentem, hogy/ Timto prohlasuje, Zze/ Deklaruoja, kad/ Tymto prehlasujeme,
zel Prin prezenta declar ca/ Alljargnevaga deklareerib, et/ Izjavljamo, da je/ Me 10 TTapov dnAwvw 611/ Abaixo declara
que / Jiddikjaraw li / Apstiprinu, ka
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( )

Maskine: La maquina:  Masin: (

Maschine: Maszyna: Stroj: @

Machine: Mawumnara: H unxavn: K@M@SKD&@E

Machine: Gép: Maquina: Model/Type:

La macchina:  Stroj: [l-magna: Designation: Mower TVV:

Machine: Masina: Masina: A ' ’

Maskin: Stroj: Serial:

Laite: Magina: L )
. J

ZEIL19TLOO17EA 1

— er i overensstemmelse med Maskindirektivets bestemmelser (Direktiv 2006/42/EF) og hvis relevant ogsa bestem-
melserne i EMC-direktivet 2014/30/EU

- In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG und wenn erforderlich auch mit
der EMC-Richtlinie 2014/30/EU hergestellt wurde.

- is in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC and if relevant also the provisi—ons of the
EMC Directive 2014/30/EU.

- est conforme aux dispositions de la Directive relatives aux machines 2006/42/CE et également aux dispositions
de la Directive sur la Directive EMC 2014/30/UE

- é in conformita' con la Direttiva Macchine 2006/42/CE e, se pertinente, anche alla Direttiva alla Direttiva EMC 2014/
30/UE.

- in overeenstemming is met de bepalingen van de Machine richtlijn 2006/42/EG en wanneer relevant ook met de
bepalingen van de EMC richtlijn 2014/30/EU.

- ar i bverensstdammelse med Maskindirektivets be-stdmmelser (Direktiv 2006/42/EG) och om relevant ocksa bestam-
melserna i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- tayttda Konedirektiivin (Direktiivi 2006/42/EY) maaraykset ja oleellisilta osin myds EMC-direktiivin 2014/30/EU.

- es conforme a la Directiva de Maquinaria 2006/42/CE v, si aplica, es conforme también a la Directiva EMC 2014/
30/EU.

- pozostaje w zgodzie z warunkami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i jezeli ma to zastosowanie rowniez z wa-
runkami Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektro magnetycznej EMC 2014/30/UE.

- OTroBapsi Ha uanckBaHusaTa Ha dupektnBaTa 3a MawuHute 2006/42/EO 1 ako nma npunoXxeHne Ha U3ncKkBaHusTa
Ha [dupekTnBaTa 3a enektpomarHuTHa ceBmecTtumoct 2014/30/EC.

- Megfelel a 2006/42/EK Gépi EszkdzOkre vonatkoz6 eléirasoknak és amennyiben felhasznalasra kertil, a 2014/30/EU
Elektromagneses kompatibilitas Iranyelv feltételeinek.

- odpovida zakladnim pozadavkim Strojni smérnice 2006/42/ES a jestlize to jeji uplatnéni vyZzaduje i s podminkami
Smérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické kompatibility.

- atitinka MasSiny direktyvos Nr. 2006/42/EB ir, jeigu taikoma, Elektromagnetinio suderinamumo direktyvos Nr. 2014/
30/ES reikalavimus.

- je v sulade s podmienkami Smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach a pokial si to jeho uplatnenie vyzaduje
aj s podmienkami Smernice 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite.

- iIndeplineste prevederilor Directivei de Masini 2006/42/CE si daca este utilizatda de asemenea cu prevederile Direc-
tivei referitoare la compatibilitatea electro-magnetica EMC 2014/30/UE.

- on vastavuses Masinate Direktiivi tingimustega 2006/42/EU ning sammuti juhul, kui on tegemist sammuti on vasta-
vuses Elektromagnetilise kokkusobivuse Direktiivitingimustega EMC 2014/30/EL.
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- z dologili Direktive o strojih 2006/42/ES ter, Ce je to relevantno, tudi z dolocili EMC Direktive 2014/30/EU.

- TTapApEVEI TUPQWVN PE Toug 6poug TNG Odnyiag Tepi Mnxavwy 2006/42/EK kal o€ TTEPITTTWON TTOU AUTO EQaPUOLETAI
Kal Je Toug 6poug Tng Odnyiag epi nAekTpopayvnTikAg oupBatétntag (HMZ) 2014/30/EE.

- Esta de acordo com exigéncias das Directivas das Maquinarias 2006/42/CE e no caso em que tiver igualmente
aplicagdo com as exigéncias das Directivas referentes a compatibilidade electromagnética EMC 2014/30/UE.

- tikkonforma mad-dispozizzjonijiet tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE u jekk rilevanti wkoll mad-dispozizzjo-
nijiet tad d-Direttiva EMC 2014/30/EU.

- atbilst masinu direktivai 2006/42/EK, ka arT nepiecieSamibas gadijuma elektromagnétiskas saderibas direktivai EMC
2014/30/ES.

Zedelgem,

Antoon Vermeulen
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Pieczed dealera

Firma CNH Industrial Belgium N.V. zastrzega sobie prawo do wprowadzania ulepszen w konstrukgji i zmian w
specyfikacji bez koniecznosci powiadamiania orazbez potrzeby ich wprowadzania w uprzednio sprzedanych
maszynach. Zawarte w instrukcji specyfikacje, opisy oraz materialy ilustracyjne sa aktualne w chwili publikacji,

moga jednak podlegac zmianom bez powiadamiania.

Dostepnos¢ niektérych modeli i elementédw wyposazenia moze by¢ rézna w zaleznosci od kraju, w ktérym dany

sprzet jest stosowany. Dokfadne informacje dotyczace danego produktu nalezy uzyska¢ u dealera Kongskilde.
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© 2019 CNH Industrial Belgium N.V. Wszelkie prawa zastrzezone.

Kongskilde to znak towarowy zarejestrowany w Stanach Zjednoczonych i wielu innych krajach, nalezacy do spétki CNH Industrial N.V.,
jej spotek zaleznych lub jednostek powiazanych, lub znak towarowy, na ktéry powyzsze podmioty posiadaja licencje.

Wszelkie znaki towarowe, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie, a takze towary i/lub ustugi spotek inne niz nalezace
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