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FORORD
KARE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF produkt, og
gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve
fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mest sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet
gennemgaet betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fagrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor begr De laese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Vaer seerlig opmeerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sdledes, at De udferligt bliver informeret i den
reekkefalge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover fglger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgijre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand p& udgivelsestidspunktet.

Kongskilde Industries A/S forbeholder sig ret til at sendre og forbedre design og
konstruktion pad enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne
aendringer pa tidligere leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

Eksaktsnitteren FCT 1060 er udelukkende konstrueret og fremstillet til
seedvanlig indsats ved landbrugs arbejde, det vil sige: Seedvanlig indsats i
marker, hvor man vil afskeere/opsamle og snitte grgnt afgrader som majs, grees eller
helsaed, der skal anvendes til ensilage fremstilling, beregnet som grovfoder til kveeg.

Maskinen bar alene tilkobles en traktor der dels tilgodeser produktets specifikationer
og dels er lovlig at anvende.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf
resulterende skader heefter Kongskilde Industries A/S ikke, risikoen ligger
alene hos brugeren.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder at
markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og
lignende.

Ved tilsigtet anvendelse forstas ogsa, at man overholder den information Kongskilde
Industries A/S foreskriver i brugsanvisningen og reservedelskataloget samt at godt
landmandskab og faglig korrekt betjening er en selvfglge.

Eksaktsnitteren FCT 1060 bgr alene anvendes, vedligeholdes og istandseaettes
af personer, der gennem relevant anvisning og laesning af brugsanvisningen,
er fortrolig med den pagaeldende maskine, og i seerdeleshed er underrettet om
de herved forbundne farer.

| det efterfglgende er der listet en reekke almindelige og seerlige sikkerhedsregler der
ubetinget bar overholdes.

Egenhaendige sendringer af maskinen og dens konstruktion fritager Kongskilde
Industries A/S for enhver form for ansvar for deraf resulterende skade.
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PRAESTATIONER

Eksaktsnitteren FCT 1060 har en meget alsidig anvendelse, der, med det rette
udstyr, gar det muligt at bearbejde graes, majs og helsaeds afgreder. FCT 1060 er
samtidigt istand til at arbejde alene eller parallelt med andre maskiner.

FCT 1060 har en hgj kapacitet sammenlignet med andre tilsvarende produkter, som
fglge af at den anvender “DIRECT CUT” systemet. “DIRECT CUT” giver det mindst
mulige effekttab ved snitningen af materialet og sikrer dermed den bedste udnyttelse
af den tilgeengelige traktor effekt.

Kapacitet er imidlertid vanskeligt at definere og sammenligne, da den for en
eksaktsnitter ikke bare vil veere afheengig af hvilken afgrgde der snittes, men
ligeledes hvordan afgrgden er blevet behandlet fgr den opsamles eller afskeeres af
maskinen og endelig hvilken snitleengde-indstilling maskinen arbejder med.

Tager vi udgangspunkt i en eksaktsnitter der, i frisk ikke fortgrret grees, kan
bearbejde 100 ton i timen, er det muligt at beregne kapaciteten ved forskellige tgrstof
procenter afhaengigt af forbehandlingen inden snitning, som fglgende tabel viser

Tarstof Kapacitet
Tarstof 100% 18 ton/t
Regnvadt ungt grees 15% 120 ton/t
Ikke fortgrret graes 18% 100 ton/t
Fortgrret graes- ingen saftaflgb fra plansilo 25% 72 ton/t
Fortarret graes- ingen saftaflab fra hgj tarnsilo 33% 55 ton/t
Steerkt fortgrret grees 50% 36 ton/t
Halm, meget tart 90% 20 ton/t

At kapaciteten kan variere mellem 20 og 120 ton/t, som fglge af varierende vandind-
hold vil nok overraske de fleste.

| praksis gnsker man at kare eksaktsnitteren i det hgjest mulige traktor gear, uden at
det giver anledning til jeevnlige blokeringer. Graesmaengden i en mark vil imidlertid
altid variere, det kan veere det sted, hvor skarleeggeren har veeret ngdt til at udfare
en vending, skifte fremkgrings hastighed eller sendre karselsretningen. Det er af den
grund ofte hensigtsmeessigt, enten at kare med en effekt reserve for at maskinen
ikke skal blokere i utide, eller ved lgbende at tilpasse kagrslen med eksaktsnitteren
efter forholdene.
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Pick up enheden og indfgringsvalserne er hver isaer sikret mod overbelastning som
folge af en blokering ved en friktions kobling. Eksaktsnitteren har ligeledes en
reverseringsanordning, der ggr det muligt at fierne en blokering igen, uden at det er
ngdvendigt at forlade traktor saedet.

Det er hensigten at den ugvede bruger i starten gger fremkgrings hastigheden
gradvist indtil pick up’en bliver blokeret; udlgser blokeringen igen ved en reversering
og veelger et traktorgear, der er et passende trin lavere for at fjerne blokerings-
risikoen.

Det er omvendt ikke hensigten at indfaringsvalsernes koblingsfunktion udlgses. Hvis
det sker, bgr man mindske pick up’ens koblingsindstilling. Det samme vil geelde, hvis
hoved friktionskoblingen mellem traktor og maskine udlgses ved almindelig drift. Hvis
ikke det er pick up enheden der bliver blokeret, er maskinen ikke indstillet korrekt.

Det er desveerre set at man gger momentindstillingen af pick'up enhedens
friktionskobling indtil det punkt, hvor det er hoved friktionskoblingen mellem maskine
og traktor der udlgser jeevnligt. Hoved friktionskoblingen er ikke beregnet til at udlgse
jeevnligt, men alene til opstarts chok eller hvor der kommer fremmed legemer ind i
maskinen. Det samme geelder for friktionskoblingen til indfgringsvalserne.
Hovedkoblingen kan ganske enkelt ikke optage den varme der dannes ved
leengerevarende udlgsninger. Effekten der overfgres ved hovedkoblingen vil veere
mindst 10 gange starre end den effekt der skal til for at drive pick up enheden.

Pick up enheden er det eneste man kan se fra traktoren og den bgr af den grund
udlgses farst ved en blokering. Den gvede bruger vil vaere istand til at tilpasse traktor
karslen efter greesmaengderne og dermed arbejde med mindre kapacitets reserve og
et alt andet lige starre output.

Eksaktsnitterens snitleengde kan indstilles og tilpasses den afgrgde, der skal
behandles. Det er almindeligt at snitleengden mindskes ved snitning af majs og
helseed, for at sikre en stgrre beskadigelse af afgr@dernes kerner. Den kortere
snitleengdeindstilling vil selvsagt kreeve mere effekt, hvorfor man vil opleve et lavere
output ved majs og helsaed end det man er vant til ved grees, selvom det er sveert at
sammenligne.

Ligeledes gges effekt kravene i takt med at knivene slides og modskeers indstillingen
herved forandres. Det er ngdvendigt at slibe knivene og indstille modskeeret i Igbet af
seesonen.
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SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som fglge af
fejlbetjening og utilstraekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en
integreret del af Kongskildes udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem og
Deres familie bedst muligt, men det kraever ogsa en helhjertet indsats fra Deres
side.

En eksaktsnitter kan ikke konstrueres, sa den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den skal yde et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er
meget vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De
betjener maskinen korrekt og derved undgar, at udseette Dem selv eller andre for
ungdvendig fare.

Maskinen er som sagt alene beregnet til én bestemt anvendelse, nemlig:
Snitning af graes og tilsvarende grant afgrader til foderbrug.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder at
markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og
lignende.

Maskinen kreever fagleert betjening, det vil sige, at De bgr leese sikkerheds- og
betjeningsmanualen, fgr De kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en
lignende maskine far, bar De alligevel lsese manualerne, det geelder jo Deres egen
sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, far De har sikret Dem, at de har den
ngdvendige viden.

-10 -
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DEFINITIONER
Maskinens advarselsmeerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmaerkninger. Sikkerhedsanmeerkningerne giver bestemte

forholdsregler, som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge
personsikkerheden mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at leese sikkerhedsinstruktionerne
og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af
maskinen

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren faglger

almindelige  sikkerhedsregler eller de i brugsanvisningen
specificerede forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod
skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfgre alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der
lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det falgende er der kort angivet de forholdsregler, der bgr veere almindelig kendt af
operatgren.

1. Frakobl altid kraftoverfgringen, aktiver traktorens parkeringsbremse og stop
traktorens motor far De:

smgrer maskinen,

renggr maskinen,

skiller en hvilken som helst del af maskinen ad,
justerer maskinen.

2. Blokér altid hjulene, fgr De arbejder under maskinen.

3. Lad veere med at starte traktoren, fgr alle personer er i sikker afstand fra
maskinen.

4. Undersgg, for traktoren startes, om alt veerktgj er fjernet fra maskinen.

5. Sarg for, at alle afskeermninger er korrekt anbragt.

-11 -
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Lad veere med at arbejde med lgstheengende beklaedning eller har, der kan
treekkes ind af en beveaegelig del i maskinen.

Sarg altid for at have det rette fodtgj for ikke at falde uheldigt.

Lad veere med at aendre en afskaermning, eller at arbejde med maskinen hvis
der mangler en afskeermningsdel.

Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmeerkning ved transport
ad offentlig vej og ved kgrsel om natten.

Begreaens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er
meerket med en anden maksimalt tilladt hastighed.

Lad veere med at opholde Dem i naerheden af maskinen, mens den arbejder.

Ved montering af kraftoverfgringsakslen skal det kontrolleres, at traktorens
omdrejningstal og -retning passer til maskinens.

De bgr anvende hgreveaern, hvis stgjen fra maskinen er generende, eller De skal
arbejde med maskinen over en leengerevarende periode i en traktorkabine, der
ikke er tilstraekkeligt stgjdeempet.

Der ma aldrig veere personer pa maskinen under arbejde eller transport.

Lad veere med at anvende maskinen til andet arbejde end det, den er
konstrueret til.

Lad veere med at arbejde med maskinen, hvis der er bgrn i naerheden.

Lad veere med at opholde Dem mellem traktor og maskine under til- og
frakobling.

Lad veere med at fgre materiale ind i snitteren med haenderne eller fgdderne,
mens den arbejder.

Forsgg ikke at fierne materiale fra snitteren, mens den arbejder.

20.Hvis materiale skal fjernes fra snitteren, skal kraftoverfgringen farst kobles

fuldsteendigt ud. Sluk motoren og fjern teendingsngglen.

-12 -
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-1 Fig. 1-2

Alle afskeermninger, der er haengslet pad maskinen, er forsynet med en las. Lasen
sikrer, at man ikke kan abne afskaermningen uden brug af veerktgj. Der findes to
forskellige typer lase. Fig. 1.1 og 1.2 viser de to laseprincipper, samt de tilhgrende
transfers, der skal markere og illustrere lasene pa maskinen.

TRAKTORVALG

De bgr altid falge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bgr De sgge teknisk assistance.

Traktoren skal have tilstreekkelig masse og bremseevne til lovligt at kere med
maskinen pa offentlig ve;.

De bgr anvende en traktor, der har mindst 88kW/120 HP tilgeengelig ved
kraftudtaget, men samtidigt ikke kan levere mere end 147kW/200 HP.

Maskinen er standard konstrueret til 1000 RPM, og den leveres ab fabrik med en 1
3/8” KO-aksel med 21 splines gaffel. Som alternativ kan der til maskinens KO-aksel
leveres 1 3/8” gaffel med 6 splines.

En velegnet traktor vil have et godt udvalg af gear ved fremkarings hastigheder
mellem 5 og 8 km/t

Traktorens  hydraulik udtag ber levere mindst 170 bar, ligesom
overstrgmningsventilen ikke bgr tillade mere end 210 bar.

Eksaktsnitterens treekstang har et treekgje, hvorfor traktoren helst skal have en
treekgaffel. Selve traekbolten bgr veere 30 mm i diameter.

De bar altid veelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en
finsnitter.

-13-
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PA- OG AF-KOBLING
De bgr altid sikre Dem, at der ikke er personer p -

mellem traktor og maskine ved til- og frakoblingen.
Ved en utilsigtet mangvre med traktoren kan der ske e
klemning af personer (se fig.1-3). Ligeledes er det
vigtigt, at frakoblingen sker pa et jeevnt og stabilt
underlag, for at maskinen ikke lgber fra en og
|~ -

rammer andre personer eller beskadiger andet
udstyr. Fig. 1-3

De samme forholdsregler geelder for til- og frakoblingen af vogne ved hjeelp af den
hydrauliske hitch, der som tilbehgr kan monteres bag pa snitteren.

De skal kontrollere, at maskinen er beregnet til traktorens omdrejningstal. Forkert
valgt omdrejningstal kan beskadige maskinen og i veerste fald fare til udkast af dele
gennem afgangsraret.

De skal sikre Dem, at KO-akslen er monteret korrekt, det vil sige, at sikringsstiften er
i indgreb og holdekaeder for afskeermning er fastgjort i begge ender.

KO-akslen skal veere korrekt afskeermet. Hvis afskaermningen er defekt, bgr De
udskifte den med det samme.

AVIGTIGT: For tilkobling af vogn til hydraulisk hitch, bgr De altid:
- Udkoble kraftoverfgringen.

- Vente indtil samtlige bevaegelige dele er standset.

De bar kontrollere, at alle hydraulik koblinger er samlet korrekt og er teette, og at
samtlige slanger og fittings er ubeskadigede, far De aktiverer hydraulik systemet.

Serg for at der ikke er tryk pa slangerne nar disse kobles fra traktoren.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under
huden og give anledning til alvorlige betsendelser.
De bgr altid beskytte hud og gjne mod oliesprgit (se
fig.1-4). Er uheldet ude, og hydraulikolie under tryk
rammer Dem, skal De straks s@ge laegehjeelp.

Fig. 1-4

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414 -14 -
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INDSTILLING

VIGTIGT: Ved indstilling af maskinen, bgr de altid:
- Frakoble PTO pa traktoren.
- Slukke for traktorens motor og fjerne teendingsngglen.
- Vente indtil samtlige beveegelige dele er standset.

Det er vigtigt, at man venter med at fjerne afskeermningen, indtil de roterende
veerktgjer er stoppet. Det geelder specielt afgangsrgret over knivcylinderen.

Hvis de skeserende veerktgjer i knivcylinderen skal justeres eller udskiftes, er det
vigtigt at blokere knivcylinderen med en treekile, idet de skarpe knive let kan
beskadige et par fingre, specielt fordi rotoren er vanskelig at bremse, hvis den ved en
uheldig beveegelse af operatgren er sat i omdrejning.

Far De starter et arbejde, bagr De kontrollere, at indfgringsvalser og knivcylinder kan
bevaege sig frit. Ligeledes bgr De kontrollere, at knivene er intakte og uden revner.
Det er selvfglgelig ngdvendigt at udskifte knive, der har veesentlige mangler, for at de
ikke senere skal give anledning til blokering, beskadigelse af maskinen og udkast af
metaldele fra afgangsraret.

Periodevis bgr De ligeledes kontrollere knive og knivbolte for slid ifglge de regler, der
angivet i brugsanvisningen.

VIGTIGT: Forste gang De anvender maskinen, kan knivboltene saette sig og

fgre til mangelfuld forspeending af knivene. De bgr af den grund
kontrollere knivboltenes forspaending efter farste arbejdstime.
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TRANSPORT

Begraens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er maerket
med en anden maksimalt tilladt hastighed.
Efter at maskinen er indstillet til transport, skal styringen slukkes pa knappen pa
siden af betjeningsboksen, og oliestrammen til maskinen skal afbrydes. Dette
forhindrer fejlbetjening under transporten.

FARE: Lad aldrig personer bestige eller "kare med” pa maskinen.

Maskinen er maskinen udstyret med udstyr for hydraulisk omstilling til transport, og
cylinderen hertil er monteret med slangebrudsventil. Ved luft i cylinderen under
transport er der risiko for, at maskinen kan bevaege sig over i den modkgrende
vejbane, ind pa cykelstien eller fortovet.

VIGTIGT: Er maskinen udstyret med autohitch, skal den mekaniske las pa
autohitchen veere aktiv ved kgrsel med efterhaengt vogn pa offentlig
vej. Dette geelder selvom der er monteret en slangebrudsventil pa
autohitchens lgftecylinder.

VIGTIGT: For at fjerne eventuel luft i olien bgr samtlige hydraulik cylindre
afpraves efter tilkobling til traktoren. Iseer far De skal kagre ad offentlig
vej.

Selve snitterens forsats (pickup m.m.) skal sikres mekanisk, fgr transport.

Den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmaerkning skal selvfglgelig veere anbragt
korrekt, og her skal man ikke bare kontrollere snitteren, men ogsa den efterhaengte
vogn.

Refleksafmaerkningen og belysningen skal jeevnligt rengares.
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ARBEJDE

For De starter arbejdet, bagr De sikre Dem, at der ikke befinder sig personer bag
snitterens afkast, der kan rammes af metaldele fra beskadigede knive.

De skal ligeledes sikre Dem, at der ikke opholder sig personer i vognen, som bruges
til opsamling. Vedkommende kan blive kvalt i materialestremmen eller ramt af
metaldele fra afkastet.

Ved blokering af indfgringsvalserne eller knivcylinderen bgr De straks koble ud og
stoppe traktorens motor, aktivere parkeringsbremsen samt vente, indtil de roterende
veerktgjer standser, fgr De forsgger at fierne materialet eller fremmedlegemet.

ADVARSEL: Det kan ikke siges ofte nok: De ma aldrig fjerne en
materialeblokering, mens maskinen kgrer, eller indfgre materiale i
pickuppen med haender eller fgdder, idet der vil veere en alvorlig fare
for at blive fanget og fart ind i snitteren med lemlaestelse eller dad til
falge.

De ma aldrig tillade, at nogen opholder sig i umiddelbar neerhed af snitteren, mens
den arbejder og slet ikke bgrn, der ikke kender faren og gar uforudsigelige ting.

Tuden er over 4 m hgj. Veer opmeerksom pa el-ledninger. Hold god afstand til el-
ledninger.

PARKERING

Fagr maskinen parkeres skal stgttebenet altid veere last med lasepinden, ellers kan
maskinen veelte under parkeringen. Husk ligeledes at lsegge stopklodser under
maskinens hjul, hvis der er risiko for at den ruller efter parkering.

Husk at tage hydraulikslangerne og betjeningsboksen af inden De kgrer bort med
traktoren.

SMARING

Ved smgring eller vedligeholdelsesarbejde bgr De aldrig arbejde mere end én person
ad gangen ved maskinen. Det begreenser risikoen for at De far fingre i klemme som
folge af, at andre ved et uheld drejer de roterende dele, mens De stadig arbejder
med dem.

De bgr aldrig forsgge at renggre, smgare eller indstille maskinen, far kraftoverfgringen

er udkoblet, traktorens motor er stoppet og parkeringsbremsen er aktiveret. Traek
teendingsngglen ud!
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SLIBNING
Omskiftning til, eller fra, slibning bgr altid udfgres efter fglgende procedure:

- Stop traktorens motor og fjern teendingsngglen.
- Traek parkeringsbremsen.
- Vent til samtlige beveegelige dele er standset.

Det er ngdvendigt at fjerne dele af afskeermningen for at endre rotorens
omdrejningsretning ved slibningen af knivene. Da der er keede og remtransmissioner
til stede, er det muligt at beskadige haenderne, hvis ikke de roterende dele er
standset fgr afskeermningen fjernes.

Selve slibningen bgar ligeledes udfares efter fglgende procedure:

1.

6.

7.

De kontrollerer, at slibestenen er ubeskadiget og at apparatet kan bevaeges let
frem og tilbage.

Skaermen bag slibeapparatet seenkes for at give fri adgang til knivcylinderen.
Stenen indstilles og slibeapparatet afskeermes igen.

Afskeermningen over knivcylinderens transmission fjernes og rotorens
omdrejningsretning aendres.

Afskeermningen befeestiges igen og de kontrollerer, at der ikke er andre
personer i neerheden.

Start traktoren igen, og hold omdrejningstallet teet ved tomgangen.

Gennemfgar slibningen med forsigtighed.

De skal altid anvende sikkerhedsbriller ved slibningen, idet der kan springe mindre
partikler fra slibestenen.

Efter

slibningen standses traktoren igen og teendingsngglen fjernes,

omdrejningsretningen aendres til snitning og samtlige skeerme befaestiges.

HUSK: De ma kun slibe med samtlige skaerme lukkede!
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VEDLIGEHOLD

Efter ca. 2 dages arbejde bgr alle bolte efterspaendes.
Sgrg altid for, at anvendte reservedele fastspaendes med det korrekte moment.

Ved udskiftning af dele i hydraulik systemet skal De for at undga utilsigtede
bevaegelser og udstrsmmende olie, sikre Dem, at pickuppen er i kontakt med jorden
og/ eller lgftecylindre er blokerede,

Hydraulikslanger skal, fgr de fagrste gang tages i brug og derefter mindst én gang
arligt, kontrolleres af en sagkyndig. Hvis der er behov for det, skal de udskiftes.
Brugstiden for hydraulikslanger ma ikke overskride 6 ar, inkl. maksimal 2 ars lagertid.
Ved udskiftning skal der anvendes slanger, der opfylder de af udstyrsfabrikanten
opgivne krav. Alle slanger er maerket med produktionsdato.

UDSKIFTNING AF SLIDDELE

Knive, knivbolte og modskeeret fremstilles af hgjtlegerede, varmebehandlede
materialer. Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan
klare ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv, knivbolt eller et modskeer, skal det
udskiftes med originale JF reservedele for at sikre optimal driftssikkerhed.

Knive og knivbolte skal kontrolleres dagligt X

| seesonen.

De specielle knivbolte skal spsendes med £

en momentnggle til 40 kgm. é —I
| det gjeblik knivene er slidt max. 8 mm =

ned eller ca 12 mm over det lige stykke,

skal de udskiftes (se fig. 1-5). N

Efter udskiftning af knive, knivbolte og

PR11-0232

lignende bgr De kontrollere, at der ikke er Fig. 1-5
efterladt veerktgj i maskinen.
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AFM/ERKNING PA MASKINEN

De pa foregdende side viste advarselsmeerkater er placeret pd maskinen som vist pa tegningen ved
siden af. Fgr De tager maskinen i brug, bar De efterse om alle meerkater er tilstede; hvis ikke, bagr De
anskaffe dem som mangler. Maerkaterne har fglgende betydning:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Stop traktormotoren og fjern taendingsngglen far De rgrer ved maskinen.
Husk altid at stoppe traktorens motor fgr De smarer, indstiller, vedligeholder eller reparerer. Fjern ogsa
teendingsngaglen s De er sikker pé at ingen starter traktoren igen inden De er feerdig.

Laes brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne.
Dette er en pamindelse om, at De skal huske at laese de leverede dokumenter for at sikre Dem, at De
betjener maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.

Barn.
Lad aldrig barn opholde sig i neerheden af maskinen under drift. Iseer mindre bgrn har tendens til at
foretage sig uforudsete ting.

Keedetraek.
Under denne skeerm befinder sig et eller flere kaedetreek. Sgrg far at traktormotoren er standset far De
abner.

Risiko for klipning.

Forskellige steder pd maskinen er der risiko for at fa fingre o.lign. i klemme. Pas pa nar maskinen er
tilkoblet traktoren og klar til brug. Maskinen er uden problemer i stand til at knuse eller klippe enhver
legemsdel, som matte komme i klemme.

Husk afskeermning under slibning.
Husk at lukke ALLE skeerme efter omstilling til slibning fer De pabegynder selve slibningen.

Efterlgb.

Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfgring stoppes, have et efterlgb, hvor knivene bliver
ved med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, far De begynder at fierne
afskeermninger for inspektion og vedligeholdelse.

Risiko for indtreekning.
Lad veere med at opholde Dem i neerheden af forsatsen og indfgringsvalser mens maskinen karer. Sgrg
for at traktorens motor er stoppet forinden.

Omdrejningstal og -retning.

Kontrollér at kraftoverfgringen karer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den rigtige retning.
Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil med tiden gdeleegge maskinen med risiko for personskade til
falge.

Kraftoverfgring.
Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan veere, hvis den
ikke er korrekt monteret eller afskeermet.

Autohitch.
Bloker altid det Hydrauliske hitch med den medleverede tap fgr kersel med efterhaengt vogn pa offentlig
vej.

Max. 210 bar.

Sarg for at de hydrauliske komponenter ikke udseettes for stgrre tryk end max. 210 bar, da der ellers er
fare for eksplosionsagtig gdeleeggelse af dele. Herved udsaetter De Dem selv og andre i alvorlig fare for at
blive ramt af metaldele med hgj hastighed, eller olie under hgit tryk.

KO-aksel for rotor.

Der findes en alternativ tap for KO-akslen til rotoren. Denne anvendes dels nar rotoren skal kobles fra ved
reversering og dels nar rotoren skal kere modsat vej ved slibning. Sarg for at placere KO-akslen korrekt pa
tappen ved disse operationer.

EL-ledninger.
Denne mzerkat skal advare dem om faren ved at komme for teet pa El-ledninger med maskinen.

Hydraulikolie under tryk
Advarsel mod hydraulikolie under tryk.
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TEKNISKE DATA

TEKNISKE DATA FCT 1060
Pickup bredde 1.8 meller2,1m
Arbejdsbredde skeerebord (Tilbehgar) 24m

Kraftbehov

88-147 kW/120-200 HP

Kapacitet (*)

35 - 100 t/hour

Knivrotorens bredde 0,72m
Omdrejningstal for rotor 1600 rpm.

Antal knive, standard 24 stk.

HD knive Standard
Slibeanordning Slibesten med lynindstilling
Revers slibning Standard
Teoretisk snitleengde, standard 8,509 16,5 mm
Vendbart modskeer, tungstensbelagt Standard

Antal indfgringsvalser 4 stk.
Reversering af indfaring Hydraulisk

Hydrauliske funktioner

Loft af pickup, treekstang, tuddrejning, klap
pa tud og reversfunktionen.

Drejningsvinkel for tud 260 grader
Pickup, smarefri Standard
Veaegt med 2.1m pickup og foldbar tud 2440 kg
Starste leengde med standardtud 6,3 m
Sterste bredde med 2.1m pickup 3,3m
Starste transporthgjde 4,0m
Deekstgrrelse standard 14/65 x 16
Deekstarrelse (tilbehgar) 19/45 x 17
Frilgb i KO-aksel Standard
Friktionskobling i KO-aksel Standard, 1800 Nm
Stalhjul pa pickup Standard
Gummihjul pa pickup Tilbehar
Hydraulisk Auto-Hitch Tilbehar
Vogntreek: prodsgijetryk/ totalveegt 2000kg/ 15000kg
Foldbar tud Tilbehar

(*) Afhaengig af tarstofindhold, snitleengde, materialets beskaffenhed og maengde.

Ret til konstruktions- og specifikations-gendringer forbeholdes.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

HYDRAULIK

TILSLUTNING AF HYDRAULIK

FARE: De hydrauliske komponenter ma ikke udseettes for starre
driftstryk end 210 bar, da hgjere driftstryk kan medfgre at dele
gradvis @delaegges. Herved opstar alvorlig fare for personskade.

FORSIGTIG: Det er vigtigt, at lynkoblingerne altid er omhyggeligt rengjorte inden
montering, for ikke at urenheder skal treenge ind i hydrauliksystemet
og w@deleegge veesentlige ventilfunktioner. | det gjeblik
hydraulikslangerne ikke er tilsluttet traktoren bgr de parkeres i
holderen for enden af traekstangen.

Maskinen er udstyret med eget hydrauliksystem, som skal forsynes med olie fra
traktoren.

Systemet bruges til lgft af pick-up, treekstang, tuddrejning, klap pa tud og
reversfunktionen. Ingen af disse funktioner bruger meget olie, og styres bedst nar
oliestrammen er lav. Indstil derfor oliestrammen fra traktoren til 15-20 I/min., eller s
lavt som muligt.

Slangerne tilsluttes et dobbeltvirkende udtag pa traktoren, eller bedre: trykslangen
tilsluttes A-porten pa et hydraulikudtag, og returslangen tilsluttes en fri returport
direkte til tank eller bagtgj. Herved sikres at returtrykket er passende lille. Dette er
specielt vigtigt, hvis oliestrammen fra traktoren ikke kan indstilles tilstraekkelig lavt.

VIGTIGT: Hydraulikudtaget til den valgte A-port skal lases i trykstilling for at
sikre kontinuerlig olieforsyning til hydrauliksystemet pa maskinen.
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Fig. 2-1
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Fig. 2-1

Der skelnes mellem to typer af traktorhydrauliksystemer, nemlig ’abent center
hydraulik’ (ogsa kaldet 'fast pumpe’) og 'lukket center hydraulik’ (ogsa kaldet 'variabel

pumpe’).

Hvis traktoren er af typen “abent center ” skal omlgbsventilen vaere aben for at
tillade passage af olie retur til traktoren, og kun aktiveres nar en funktion pa
maskinen aktiveres. Hvis ventilen ikke er &ben, aendres dette ved fingerskruen.

Hvis traktoren er af typen "lukket center” skal omlgbsventilen veere lukket for at
tillade at traktoren automatisk lukker for oliestrammen nar ingen funktioner er aktive.
Hvis ventilen ikke er lukket, eendres dette ved fingerskruen.

Omlgbsventilen er placeret nederst pa ventilblokken.
Ingen af de hydrauliske funktioner bruger mere end cal5-20 | olie pr. minut.
Indstil derfor oliestreammen fra traktoren til 15-20 I/min., eller sa lavt som muligt.

Omlgbsventilen er dimensioneret til max. 40 I/min. Overskrides dette opstar der et
tryktab, der kan ophede olien og ventilerne.
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TILSLUTNING AF EL

PR13-0270

Fig. 2-2

Fig. 2-2 Maskinen er udstyret med fuld el-betjening af alle maskinens hydrauliske funktioner.
Elstyringen bestar af 2 enheder:
e En styring der er monteret pa maskinen sammen med hydrauliksystemet.
Denne enhed aktiverer hydraulikventilerne.
e En betjeningsboks til betjening af de hydrauliske funktioner. Denne kan med
fordel placeres pa traktorens hgjre armlaen, saledes at der er let adgang til
den under kgrsel i marken, se figur 2-.
Betjeningsboxen er forsynet med et Igst monteringsbeslag, som kan skrues fast i
farerhuset, og kan saledes efterfalgende afmonteres uden brug af veerktg;.

Hanstikket til stramforsyning tilsluttes et hunstik i traktorkabinen. Dette skal levere

12V og tillade min. 15 A. Huvis traktoren ikke har det samme stik, bgr man kontakte
sin forhandler for at fa en adaptor.

VIGTIGT: Ved parkering placeres betjeningsboksen i holderen under forreste
skaerm pa treekstangen.
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BETJENING AF EL-HYDRAULIK

Maskinen betjenes fra betjeningsboksen, der styrer de el-hydrauliske funktioner.

-
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Fig. 2-3

Fig 2-3  Styringen teendes og slukkes pa siden af betjeningsboksen.

kan, selvom maskinen ikke er i drift, veere flere el-spoler aktiveret.

VIGTIGT: Husk at slukke styringen hvis traktoren stoppes i leengere tid. Der
A Disse vil tappe traktorens batteri for stram.
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FUNKTIONER.

PR13-0274

Fig. 2-4

Fig. 2-4 Pa Joysticket:
Tud: Tryk til venstre drejer tuden mod uret- tryk til hgjre drejer tuden med uret.
Treekstang: Ved samtidigt tryk pa knappen: Tryk til venstre beveeger maskinen ind
bag traktoren- Tryk til hgjre beveeger maskinen ud til skaret.

PR13-0275

Fig. 2-5

Fig. 2-5 Pa Joysticket:
Tud: Tryk fremad peger ledeklappen nedad- tryk bagud peger ledeklappen opad.
Pick-up: Ved samtidigt tryk pa knappen: tryk fremad seenker pick-upen- tryk bagud
haever pick-upen.
Det tager ca. 2 sek. at saenke pick-upen helt ned, sa stattehjulene kan falge jorden.

-28 -
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PR13-0276

Fig. 2-6

Fig. 2-6 Reversfunktionen. Geelder indfgringsvalser og pickup.
Indfering: Vippekontakten fgres bagud.
Neutral: Vippekontakten fgres fremad i ca. 2 sekunder og derefter tilbage i
midterposition. Indfgringsvalser og pickup forbliver i neutral.
Reversering: Med vippekontakten i midterposition reverseres ved at holde
trykknappen nede. Reversering ophgrer nar trykknappen slippes.
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Fig. 2-7

Fig. 2-7 @verst pa betjeningsboksen er der 3 vippekontakter beregnet for ekstraudstyr. Disse
returnerer selv til neutral midterposition efter aktivering.
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Kontrollamper

PR13-0278

Fig. 2-8
Fig. 2-8 Lyser nar styringen er taendt.

Maskiner med metaldetektor:

no
ife)

PR13-0279

Fig. 2-9

Fig. 2-9 Venstre lampe lyser nar metaldetektoren er aktiv. Den slukker ved metalstop, eller
hvis der er slukket for metaldetektoren.

Hgjre lampe lyser nar der er metalstop.

Pa maskiner med metaldetektor bliver denne slaet til hver gang styringen teendes.
Metaldetektoren kan om @nsket kobles fra med trykknappen pa MD-styringen pa
maskinen.

Knappen skal holdes inde i ca. 5 sekunder. Herved slukkes lampen til venstre pa
betjeningsboksen.

Se i gvrigt afsnit: "MD-STYRING”
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TRAEKSTANG OG KO-AKSEL

Treekstangens gje er beregnet for en 30mm tap. Tappen skal sikres.
Prodsgjetrykket er 500kg.

KO-akslen mellem traktor og maskine er en vidvinkel aksel, som muligger at dreje
skarpt med maskinen og dermed opna en lille venderadius. Monteringen af KO-
akslen skal altid tilpasses den traktor der treekker maskinen, hvilket kan medfgre at
akslen skal opkortes.

b =200 mm min.

EII]IID]:_::: ]

a =30 mm min.

]

PR11-5017

Fig. 2-10
Fig. 2-10 Fglgende generelle regler skal overholdes ved tilpasning af KO-akslen mellem traktor
0g maskine:

e | arbejdsstilling er der mindst 200 mm overlap, se mal b pa fig. 2-10.
e Ikke i nogen stilling er akslen naermere blok end 30 mm, se mal a pa fig. 2-10.

n ADVARSEL: Det sidste krav medfgrer ofte, at traktorfgreren ved vendinger i

marken skal vaere opmeerksom pa aksellaengden, og tilrettelsegger
karslen derefter.
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PR12-0858

Fig. 2-11

Fig. 2-11 Indstil traktorens treekbom (1), saledes at afstanden "A” bliver mindst mulig. Indstil
maskinens traekbom (2), saledes at afstanden "B” bliver stgrst mulig. Saledes
optager vidvinklen den starste del af vinklingen nar der drejes. Maskinens treekbom
(2) skal vendes, sa KO-akslen er sa teet pa vandret som muligt.

NB: Treekbombeslag skal stadig monteres med 2 bolte.

PR12-0857

Fig. 2-12
Fig. 2-12 Kontroller den maksimale drejevinkel "C”. Pga. KO-akslens placering begreenses

drejevinklen "C” af at KO-akslen ikke méa trykkes mere sammen, end de foreskrevne
30 mm fra blok.

Fig. 2-10 | visse tilfeelde er det muligt at forage drejevinklen "C” ved at afkorte KO-akslen. KO-
akslen ma kun afkortes, hvis overlapningen er over 200mm ved kgrsel ligefrem, med
maskinen i arbejdsstilling.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

Fig. 2-13

AFKORTNING AF KO-AKSLEN

Man skal veere seerlig omhyggelig nar man afkorter KO-akslen. Afkortes akslen for
meget, risikeres at profilrgrene treekkes fra hinanden, hvilket kan give anledning til
alvorlige fglgeskader.

Dette geelder seerligt ved karsel i kuperet terreen, hvor maskine og traktor vinkles i
forhold til hinanden. Hvis KO-akslen omvendt afkortes for lidt, risikeres en klemning
ved skarpe drejninger, der farer til store aksialkreefter i KO-akslen, der igen medfarer
gdelaeggelse af akslens kryds.

PR11-5000

Fig. 2-13

Fastgar akslens halvparter til henholdsvis PTO og PIC (fig. 2.10), nar disse er lige
over for hinanden, med maskinen i arbejdsstilling. (Den ved denne maskine laengste
afstand). Hold akselenderne parallelle med hinanden og afmeerk den gnskede
afkortning, dog min. 200 mm overlap. Afkort alle 4 rgr lige meget.

Rarprofilernes ender skal afrundes og eventuelle grater skal omhyggeligt fjernes. Det
er meget vigtigt at rgrene er helt glatte og rene far smaring. Smgr rgrene grundigt
inden de samles igen.

ADVARSEL: Drej aldrig skarpere end der mindst er de foreskrevne 30 mm fra
at KO-akslen gar i blok. Se igen mal a fig. 2-10.
Hvis KO-akslen gar helt i bund ved skarp drejning, risikeres at
akslen og/eller andre transmissionsdele gdelaegges.

FRIKTIONSKOBLING

Pa KO-akslen mellem treekstang og gear er integreret en friktionskobling, der skal
sikre at maskinen ikke lider overlast ved arbejde.

Far De starter op farste gang skal koblingen "udluftes". Se herom i afsnittet om
friktionskoblingen i kapitel 7 "VEDLIGEHOLDELSE"
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3. MONTERING AF UDSTYR

3. MONTERING AF UDSTYR

Montering sker lettest fgrste gang i et veerksted, hvor underlaget er plant. Basis-
maskinen skal altid monteres korrekt til traktoren i henhold til afsnit "2 TILKOBLING
TIL TRAKTOR" fgr udstyr og tilbehgr monteres.

VOGNTRAK

Maskinen kan leveres med kombineret treek eller med hydraulisk hitch for tilkobling af
vogn. Max. prodsgjetryk er 2000kg. Max. totalveegt af trukken vogn: 15000kg.

KOMBINERET TRAK

\

\/\,

PR12-0208

Fig. 3-1
Fig. 3-1 Kombineret treek A er vist monteret i nederste stilling.

PR11-0209

Fig. 3-2

Fig. 3-2 Kombineret traek er vist monteret i gverste stilling. Anvendes primaert til vogne med
palgbsbremse, f.eks. Tyskland.
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3. MONTERING AF UDSTYR

Fig. 3-3 Det hydrauliske hitch B er udstyret med en treekkrog A, som haeves og seenkes
hydraulisk af en dobbeltvirkende cylinder C. Slangerne fra cylinderen C tilsluttes en
ledig ventil pa ventilblokken. Herefter kan det hydrauliske hitch B betjenes med en af
de 3 vippekontakter, der er placeret forrest pa betjeningsboksen.

Fig. 3-3

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

HYDRAULISK TRAEKKROG (AUTO-HITCH)

For tilkobling af en vogn bakkes maskinen hen til vognens treek. Traekkrogen A skal
veere seenket, og med denne fanges vognens treekgje. Vognen lgftes op med
hydraulikcylinderen C indtil denne nar sin blokposition. En hydraulisk laseventil E,
som er monteret pa cylinderen C, sikrer, at treekkrogen A forbliver i sin heevede
position. Hvis vognen er udstyret med stik til lys og slanger til tip og bremser
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PR12-1747

Fig. 3-3

monteres disse efterfglgende.

VIGTIGT:

Ved kearsel
hydrauliske hitch B
og fares tveers igen
saledes at traekkrog
gares for at overhold

pa offentlig vej
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med en vogn koblet til
SKAL lasetappen D tages ud af sin holder
nem rammen pa det hydrauliske hitch B,
en A er mekanisk last, se fig. 3-4. Dette
e geeldende trafiklovgivning.



3. MONTERING AF UDSTYR

Fig. 3-4

Fig. 3-5

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414
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Fig. 3-4

Vognen frakobles pa falgende made: Hvis lasetappen D er placeret, sa den laser
treekkrogen A, se figur 3-4, treekkes lasetappen D ud og placeres i holderen pa det
hydrauliske hitch B. Herefter saenkes traekkrogen A ved at aktivere cylinderen C. Nar
treekkrogen A er saenket helt er vognen frigjort. Husk ogsa at afmontere stik til lys og
evt. slanger til tip og bremser, hvis disse har veeret monteret.

PICKUP

PR12-0212

Fig. 3-5

Pickuppen kares let pa lgberullerne hen til maskinen, sa fanget A gar i indgreb. Tap-
pene (2 stk.) monteres og lases med splitter for at fastldse pickuppen til
basismaskinen.

Aflastningsmekanismen fastggres til pickuppen ved B.
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3. MONTERING AF UDSTYR

PR11-0213

Fig. 3-6
Fig. 3-6 Keedetraek for pickuppen monteres.

15-20 mm

1€

PR12-0471

Fig. 3-7

Fig. 3-7 Laberullerne under pickuppen kan justeres i hgjden. Disse bgr justeres, sa der er 15
til 20mm ,luft® mellem spidsen af pickup fijedrene og jorden.
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3. MONTERING AF UDSTYR

PR11-0215

Fig. 3-8

Fig. 3-8 Med spindlen A strammes aflastningsfjedrene, indtil jordtrykket for pickuppen er
maksimalt 30 kg.

PR12-1752

Fig. 3-9
Fig. 3-9 Hydraulikslangen til Igft af snegl og frontrulle tilsluttes lynkoblingen ved venstre fang.
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3. MONTERING AF UDSTYR

TRANSPORTOMSTILLING

PR12-0701

Fig. 3-10

Fig. 3-10 Traekstangen omstilles elhydraulisk med joysticket pa betjeningsboksen.
Den hydrauliske cylinder er forsynet med en sikkerhedsventil B, der sikrer at
maskinen ikke foretager utilsigtede sving i tilfeelde af slangebrud.
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A
A
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FOLDBAR TUD

PR11-1750

Fig. 3-11

Maskinen kan udstyres med en tud der tillader lsesning af meget hgje vogne. Denne
tud er over 4 m hgj og skal derfor, og fordi tuden og dens afgangsrar ellers
overbelastes, under transport foldes ned sa den hviler pa en stol pa treekstangen.
Tuden foldes af en hydraulisk cylinder, der tilsluttes en ledig ventil pa
hydraulikblokken. Cylinderen betjenes af en af vippekontakterne forrest pa
betjeningsboksen.

Tuden mangvreres elhydraulisk med joystick og vippekontakt pa betjeningsboksen.
Sving treekstangen i transportstilling, drej tuden i stilling over stolen og fold den ned
sa den hviler pa stolen.

Fare: Tuden er over 4 m hgj. Veer opmeerksom pa el-ledninger. Hold god
afstand til el-ledninger.

ADVARSEL: Hold personer i god afstand fra maskinen nar de mangvrer med
tuden. De hydrauliske funktioner skal betjenes fra traktoren.

VIGTIGT: Pas pa ikke at ramme traktorens fagrerhus.

VIGTIGT: Sving ikke med traekstangen nar tuden hviler pa stolen.

VIGTIGT: Drej ikke med tuden nar denne hviler pa stolen.

VIGTIGT: Tuden skal altid hvile pa stolen under transport. Dette dels p.g.a.

feerdelsloven, og dels fordi tuden og dens afgangsrgr ellers kan
gdeleegges f. eks.ved hurtig kersel i ujsevnt terraen.
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SKAREBORD

Skeerebordet stilles pa stottefod, hvorefter maskinen kares hen til skeerebordet.

Fig. 3-12

Fig. 3-12 Kontroller, at de to fang A er i samme hgjde. Tappene iseettes og sikres med
lasesplitter.
Aflastningsfjedrene fastgares til skeerebordet ved B.

Fig. 3-13

Fig. 3-13 Remtraekket for skivebjaelken pa skaerebordet, og kaedetreekket for vinde og snegl
monteres.
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PR11-0215

Fig. 3-14 Fig. 3-15

Fig. 3-14 Med spindlen A strammes aflastningsfjedrene, indtil jordtrykket fra skeerebordet
Fig. 3-15 Dbliver ca. 30 kg.

MAJSBORD

Majsbordet stilles pa stattefod, hvorefter maskinen kgres hen til majsbordet.

—~

PR12-0212

Fig. 3-12

Fig. 3-12 Kontroller, at de to fang A er i samme hgjde. Tappene isaettes og sikres med lase-
splitter.
Aflastningsfjedrene fastggres til skeerebordet ved B.
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3. MONTERING AF UDSTYR

PR11-0213

Fig. 3-16

Fig. 3-16 Kaedetreek for majsbord monteres.

PR11-0215
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Fig. 3-14

Fig. 3-15

Fig. 3-14 Med spindel A strammes aflastningsfjedrene, indtil jordtrykket fra majsbordet bliver

Fig. 3-15 ca. 0 kg. (Se ogsa seerskilt manual)

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

-43 -




4. INDSTILLINGER

4. INDSTILLINGER

PICKUP

15-20 mm

1€

PR12-0471

»

Fig. 4-1

Fig. 4-1 Under pickuppen er monteret stgtteruller af stal, som kan indstilles i hgjden. Man bar
tilstraebe en hgjde pa pickuppen, sa fjedrene, dels ikke rammer jorden og blander
jord i afgr@den, og dels problemfrit kan opsamle graesset uden spild.

JF anbefaler en frihgjde mellem pickup fingre og jorden pa 15 til 20 mm.

PR12-

Fig. 4-2

Fig. 4-2 Afstanden A mellem pickuprullen og tveerbjeelken indstilles sa de netop gar fri.
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Sneglen pa pickuppen er forsynet med en glidekobling. Sneglens glidekobling er
indstillet til at udlgse for de andre friktionskoblinger i maskinen.

Den stgrste kapacitet opnas ved at arbejde med en fremkgrselshastighed, hvor der
akkurat kgres uden blokeringer i sneglen. Opstar der en blokering omkring sneglen
stoppes op, og via reversfunktionen tvinges afgrgden ud af maskinen igen. Se mere
herom i kapitel 6 "KORSEL | MARKEN".

Med et kontinuerligt og jeevnt flow gennem pickup og snegl sikrer man sig bedst mod
blokeringer inde i maskinen, der kan medfgre lsengerevarende driftstop.

Operatgren bgr altid have ekstra friktionsskiver til glidekoblingen pa sneglen med pa
traktoren. Har denne kobling veeret i funktion mange gange, slides belaegningen pa
friktionsskiverne, sa den ikke kan overfgre tilstraekkeligt moment. Det kan derfor blive
ngdvendigt at skifte friktionsskiverne, men husk at det skal veere samme antal og
kvalitet.

ABNING AF ROTORHUS

)
&
g
&
x
o

Fig. 4-3

Fig. 4-3 For at abne rotorhuset kan standardtuden laegges ned. For at lette denne opgave er
tuden aflastet med kraftige fjedre.

FARE: Forst sikres at der ikke er andre personer end operatgren i
naerheden.
ADVARSEL: Den hydraulisk foldbare tud (ekstraudstyr) er sa tung, at rotorhuset
ikke kan abnes manuelt for tilgang til knivrotoren. Brug istedet
fremgangsmaden beskrevet under Fig. 4-9 — Fig. 4-13.
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Fig. 4-4
Fig. 4-4 1) Drej tuden bagud. Stil ledeklapperne midt i arbejdsomradet.

PR13-0282

Fig. 4-5

Fig. 4-5 2) Skeermen over rotorhuset og skaermen til venstre abnes.
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Fig. 4-6
Fig. 4-6  3) Lukkebeslagene forrest pa rotorhuset abnes.
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Fig. 4-7
Fig. 4-7 4) Med handtaget vippes tuden bagud og ned, hvorved rotorhuset abnes.

5) Rotorhuset lukkes pa samme made, men naturligvis i modsat reekkefglge.
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Fig. 4-8

Fig. 4-8 Nar rotorhuset lukkes, er det en fordel at |gfte tuden det farste stykke.
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FOLDBAR TUD.

ADVARSEL: Denne tud er sa tung at rotorhuset ikke kan abnes manuelt for tilgang
A til knivrotoren. Brug i stedet denne fremgangsmade:

FARE: Forst sikres at der ikke er personer i naerheden. De hydrauliske
funktioner skal betjenes fra traktoren.

PR12-1753

Fig. 4-9

PR12-1754

Fig. 4-10

Fig. 4-10 Fold tuden ned til ca.1,5m over jorden og monter hjulene B med tappen og splitterne.
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PR11-1755

Fig. 4-11

PR12-1756

Fig. 4-12

PR12-1757

Fig. 4-13

Fig. 4-13 Nu bevaeges tudcylinderen i retning "Tud lukket”, hvorved rotorhuset abnes.

Rotorhuset lukkes pa samme made; men naturligvis i modsat reekkefglge.
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Fig. 4-14

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

ROTOR OG VALSESEKTION

PR11-0230

Fig. 4-14

Afstanden A mellem rotorens knive og modskeeret kontrolleres med jeevhe mellem-
rum med den medleverede leere (afstandsmaler). Der tilstreebes en afstand pa 0,5
mm. Er det ngdvendigt at justere afstanden, lgsnes rotorens 2 lejehuse B, og der
justeres med skruerne C. Efter justeringen og afstanden er kontrolleret, spaendes
lejehusenes bolte D med momentnggle til 27 kgm (270 Nm).

Maskinen er forsynet med en afskraber for glatvalsen E. Afskraberen er monteret
sammen med det netop omtalte vendbare modskaer.

Afskraberen placeres, uden at rgre, sa teet som muligt mod glatvalsen E. Afstanden
mellem afskraber og glatvalse bgr saledes ikke overstige 0,5mm. Herefter spaendes
boltene F med momentnggle til 10-12 kgm (100-120 Nm). Forkert justeret
afskraber, kan fgre til ophedning af glatvalsen med driftstop til falge.
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PR12-0458

Fig. 4-15

Fig. 4-15 Afskraberen demonteres ved, at skruerne F (pa fig. 4-3), som ogsa holder modskaer-
et, fiernes, og afskraber og modskeer kan traekkes ud af abningen A i siden pa
rotorhuset. Fjederen B til pigvalsen skal farst lasnes eller afmonteres for at fa plads.

Er modskeeret slidt, kan det eventuelt vendes for slibning pa en ny skarp kant.

PR11-0231

Fig. 4-16 Afstanden mellem glatvalsen og pigvalsen bgr veere max. 3 mm. Indstillingen
justeres med boltene G pa begge sider af rotorhuset.
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PR11-0332

Fig. 4-17

Fig. 4-17 Under visse forhold kan afgrademasse (sma partikler) hobe sig op i det skraverede
omrade og pakkes sa teet, at dette kan medfare overbelastning at transmissionen der
driver valserne.

Kontroller omradet for hver 8 timers kgrsel, og fiern evt. afgraderester. Kontroller, og
justér om ngdvendigt afstanden mellem afskraber og glatvalse. Kontrolfrekvensen
kan nedseettes, nar maskinen er kart ind under alle kendte forhold.

PR12-0222

Fig. 4-18
Fig. 4-18 Under valsesektionen er ab fabrik monteret en bundplade B. Denne skal veere

monteret, nar der arbejdes i en meget tar og/eller kortstraet afgrgde, for at undga
spild under valserne.

VIGTIGT: Nar der arbejdes under normale forhold, anbefales det at kare
uden denne bundplade, idet der ellers kan forekomme

ophobning af materiale under valserne og dermed nedseettelse
af kapaciteten og ungdig overbelastning af transmissionen.

Kgres der derimod i en afgrgde, hvor der ses uforholdsmeessigt
stort spild under valserne monteres bundpladen.
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SNITLANGDER

Snitleengden er afheengig af falgende 2 forhold:

1) Antal knive péa rotorens omkreds, hvor der findes
- 6 raekket knivrotor, som giver 24 knive totalt (Standard)
- 8 raekket knivrotor, som giver 32 knive totalt (Tilbehgr)
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Fig. 4-19 Fig. 4-20
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A3 B

Fig. 4-21

Fig. 4-19 2) Indfgringshastighed, som aendres ved at skifte mellem fglgende kaedehjul:
Fig. 4-20

Fig. 4-21 Kaedehjul nr. Tandantal Z
2064-448X 14
2064-449A 18
2065-460X 21
2064-450A 25
2064-451A 30
2062-442X 36
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Tabellen nedenfor angiver den teoretiske snitleengde ved forskellige kombinationer af
ovenstaende kaedehjul:

Fig. 4.19 for pickup (Standard)

Fig. 4.20 for skeerebord (Tilbehgar)

Fig. 4.21 for majsbord (Tilbehgar)
24 knive 32 knive Al A2 A3 B C
5,7 mm. 4,2 mm. 18 14 30 30 14
7,2 mm. 5,4 mm. 18 14 30 30 18
*8,5 mm. 6,4 mm. 21 14 36 25 18
10,0 mm. 7,5 mm. 21 14 36 30 25
12,0 mm. 9,0 mm. 36 18 36 25 25
14,3 mm. 10,7 mm. 36 18 25 30
*16,6 mm. 12,4 mm. 36 18 18 25

*Standard snitleengde

PR11-0217

Fig. 4-22
Fig. 4-22 Alle snitleengder kan fordobles ved at fjerne hver anden knivraekke.
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UDSKIFTNING OG JUSTERING AF KNIVE

ADVARSEL: Bloker farst knivcylinderen med en traekile, idet de skarpe knive let
kan beskadige et par fingre, specielt fordi rotoren er vanskelig at
bremse, hvis den ved en uheldig beveegelse af operatgren er sat i
omdrejning.

Ved udskiftning af enkelte knive, skal knivene placeres i samme afstand fra mod-
skeeret som de gvrige knive. For at sikre at rotoren er i balance kan det veere
ngdvendigt ogsa at udskifte den modstaende kniv, idet en brugt kniv ikke vejer det
samme som en ny kniv.

Selvom der ikke er synlige skader pa knivboltene, bgr de altid udskiftes sammen
med knivene, idet de kan have veeret overbelastet.

FORSIGTIG: Kontrollér knivens afstand til modskaeret (0,5 mm) med den
medleverede leere, inden boltene spaendes helt til.

ADVARSEL: Der ma kun anvendes originale knivbolte ved udskiftning. Kniv-
boltene spaendes med en momentnggle til 400 Nm (40 kpm),
eller med den medleverede nggle spaendes boltene med et treek
i ngglen pa ca. 40 kg (svarer til 400 Nm).

> >

Min. 12 mm

v vz
I —

PR11-0232

Fig. 4-23

Fig. 4-23 Nar knivene er slidt max. 8 mm ned eller til forreste buk, dvs. ca. 12 mm over den
store flade pa kniven, fornyes disse.

frem imod modskeeret, SKAL den justeres tilbage igen, far
montering af nye knive. Ellers risikerer De, at de nye knive gar
imod mod-skaeret, nar rotoren drejes.

‘. FARE: Nar alle knivene pa rotoren er nedslidte, og rotoren er justeret
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Fig. 4-24

A

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

PR11-0470

Fig. 4-24

Ved montering af nye knive treekkes disse ud, sdledes at den ydre diameter pa
rotoren er 480 mm (fra rotorrgr til knivspids = 178mm).

SLIBNING

Omskiftning af KO-akslen for rotoren, henholdsvis til eller fra slibestilling, ma kun
foretages, nar traktor og maskine er standset og rotoren stér stille. Rotoren ma
kun rotere, nar slibeapparatet er i slibestilling.

Far slibning kontrolleres:
- at slibestenen er ubeskadiget.
- at apparatet kan bevaeges let frem og tilbage.
- at apparatet er parallelt med rotoren.

Slibeapparatet er korrekt indstillet fra fabrikken, og skal derfor normalt ikke sendres,
men har det veeret afmonteret, kan justering foretages ved sidestyrenes aflange
huller. Boltene ma spaendes kraftigt til igen efter endt justering.

Tilspeending af stenen foregar i handtag for sidebeveegelse.
Normalt bar der slibes 1 gang dagligt - men undga for meget slibning, da knivenes
levetid herved afkortes.

FORSIGTIG: Beskyt ginene - brug altid beskyttelsesbriller under slibning.
Skeaermen over slibeapparat skal veere lukket under slibe-
arbejdet.
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SLIBEOPERATION
1. Skeermen over slibeapparatet lgftes op.

PR11-0218

Fig. 4-25

Fig. 4-25 2. Skeerm mellem slibeapparat og rotor saenkes ned, sa der er frit mellem
apparatet og rotoren.

PR12-0220

Fig. 4-26
Fig. 4-26 3. Slibestenen indstilles, sa den star 2-3 mm fra knivene, ved at dreje handtag A.
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2 m—

Fig. 4-27

Fig. 4-27 4.
Fig. 4-28

Fig. 429 7.

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

Fig. 4-28
KO-akslen for rotoren monteres pa den frie tap pa rotorhuset. KO-akslen skal
fastlases pa pos. 2, hvorved tandhjulene kommer i indgreb og rotoren vil kare
med modsat omdrejningsretning.
Luk alle skeerme.

Start traktoren, og ker med et omdrejningstal lidt over tomgang.

PR12-0220

Fig. 4-29

Grib fat i handtaget A og giv forsigtig tilspeending ved at dreje pa handtaget til
stenen netop rgrer knivene. Traek nu stenen i en langsom glidende beveegelse
hen over hele rotoren og tilbage igen. Giv lidt mere tilspeending og gentag
bevaegelsen hen over hele rotorens bredde, saledes at knivene i hele rotorens
bredde slibes.
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8. Efter endt slibning fgres handtaget helt ind mod maskinen. Traktoren standses,
og nar rotoren star stille lgftes skaermen mellem apparatet og rotoren pa plads.
KO-akslen til rotoren flyttes tilbage til tappen for normal omdrejningsretning af
rotoren.

AADVARSEL: HUSK, foretag kun slibning med LUKKEDE skarme.

For en sikkerheds skyld kontrolleres afstanden mellem knive og modskaer igen med
afstandsleeren. Se afsnit "Rotor og valsesektion”

Kontroller jeevnligt nedslidning af slibestenen. Hvis stenen er nedslidt til en tykkelse
pa 10 mm udskiftes denne.

GROVSLIBNING

PR11-0237

Fig. 4-30

Fig. 4-30 For at undga ungdigt kraftforbrug under arbejde med snitteren og ekstra stort slid pa
slibestenen, er det ngdvendigt at foretage en grovslibning eller afretning af knivene
nar skaerekanten er 5 mm bred eller derover. Bagkanten skal slibes ned i en vinkel
pa ca. 15° bagover.

Grovslibningen kan foretages med en vinkelsliber med rotoren, og dermed knivene,
siddende i maskinen.

veek.

Rotoren bgr blokeres med en fast genstand (et stykke tree eller
lignende), nar der grovslibes, for at sikre at rotoren ikke
beveaeger sig under denne operation.

‘. FORSIGTIG: Veer opmeaerksom pa ikke at slibe skeeret (forkanten) pa knivene
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4. INDSTILLINGER

REVERSERING

Reversfunktionen kan anvendes ved fuldt omdrejningstal (1000 rpm pa PTO'en),
men det anbefales at nedsaette omdrejningstallet for at skane maskinen mest muligt
og reducere sliddet pa gummiskiven.

PR12-1767

Fig. 4-31

Fig. 4-31 Overlappet mellem stalfriktionsskiven og gummiskiven er ved reversering 5+3mm.
Der skal ikke justeres for slid, da cylinderen altid trykker med det konstante tryk der
bestemmes af overtryksventilen.

FORSIGTIG: Anvend kun reversfunktionen kort tid ad gangen, for at sikre en
korrekt funktion og lang levetid pa gummiskiven.

INDFORING

Pick-up og indfgringsvalser drives af remtraekket.

A

|

PR12-1769

Fig. 4-32
Fig. 4-32 Remtraekkets tilspaending bestemmes af fijederen, der er spaendt til leengden ”A”

=480mm, nar reversfunktionen er i "Indfering”.
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4. INDSTILLINGER

NEUTRALSTILLING

Neutralstillingen ligger mellem reversfunktionen, hvor gummiskiven og friktionsskiven
er i indgreb (fig. 4-31), og almindelig arbejdsstilling, hvor remtraekket er tilspsendt af
flederen og driver indfgringen (fig. 4-32).

PR11-1770

Fig. 4-33

Fig. 4-33 | neutralstillingen slaekkes remtraekket for drev af indfgringssektionen, og denne star

derved stille. Dette er ikke en stilling der ma betragtes som stilstand af
maskinen, bl.a. fordi knivrotoren stadig roterer. Desuden kan en tom, letlgbende
indfaring stadig treekkes med af den lette friktion fra de sleekkede remme.
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Fig. 4-34

Fig. 4-34 | neutralstillingen skal der, med en ny gummiskive, veere S= 2-3 mm afstand mellem

A

gummiskive og stalfriktionsskive. Justering af neutralstillingen foretages ved
cylinderens endestykker K. Det er ikke ngdvendigt at justere for slid pa gummiskiven.
Cylinderen er tryklgs nar reverset star i "indfgring”.

ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfaringen i

neutralstilling og roterende rotor. Neutralstillingen er ikke en
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.
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5. METALDETEKTOR (MD)

5. METALDETEKTOR (MD)

FCT 1060 findes i en udgave med metaldetektor (MD).

Idéen med metaldetektoren er, dels at sikre maskinen mod at blive beskadiget af
eventuelle metaldele i afgreden, og dels sikre, at der ikke kommer metal i den
snittede afgrede, som kan medfgre sygdom for dyrene, der skal forteere denne.

Maskinen er principielt opbygget som standardmaskinen, men er udstyret med et
system, der kan detektere (registrere) magnetisérbart metal i indfaringssektionen, og
straks stopper pickup, snegl og indfagringen, hvis metal i afgreden kommer ind til de
forreste valser.

MAGNETKAR (METALFJLER)

Fig. 5-1

Fig. 5-1 Pa maskinen er et magnetkar A (en fgler) monteret i nederste forreste indfgrings-
valse. Magnetkarrets funktion er at detektere magnetisérbart metal (ferritiske

metaller).
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Fig. 5-2

Fig. 5-2 Magnetkarret A har et opadrettet magnetfelt B. Dette magnetfelt deekker hele
abningen imellem de 2 forreste valser.

PR12-0683
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5. METALDETEKTOR (MD)

Sikkerheden for at fgleren registrerer metallet ligger pa ca. 95 %. Der er dog flere
faktorer, der har indflydelse pa denne sikkerhed:

e Starrelsen pa metalgenstanden.

e Formen af metalgenstanden.

e Placering af metallet i indfgringssektionen.

e Snitleengden og dermed indfgringshastigheden.

o Afstanden mellem klinke og klinkehjul i stopsystemet.

REGISTRERING AF METAL

Nar et magnetisérbart metalstykke passerer magnetkarret induceres en spaending,
som straks registreres af microprocessoren i styringen, der udlgser en pro-
grammeret stopsekvens.

STOP AF INDFZRINGSSEKTIONEN

PR12-1314

Fig. 5-3

Fig. 5-3 Efter at metallet er detekteret sendes et signal, sd spaendingen pa magnetspolen C
kobles fra. Herved aktivereres klinken A, sa den gar i indgreb med klinkehjulet B og
indfgringen blokeres straks. Samtidig gar reversfunktionen i neutral.
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5. METALDETEKTOR (MD)

PR12-1315

Fig. 5-4

Fig. 5-4 Da indfaringen blokeres hurtigere end reversfunktionen gar i neutral, stiger momentet
gjeblikkeligt i transmissionen hvorved friktionskoblingen D udlgses kortvarigt. Herved
glider den indtil reverset har frakoblet remtransmissionen.

Reverset sleekker kileremmene og drev af indfgringen er hermed deaktiveretet. Dette
kan betragtes som indfgringens frigear.

Indfaringen gar saledes automatisk i neutral ved metaldetektion, uagtet at kontakten
pa betjeningsboksen star til infaring.

For at systemet kan fungere, er det naturligvis en forudsaetning, at der er konstant
olieflow til maskinen og styringen er teendt.

Denne neutralstilling er ngdvendig ved enhver udkobling af friktionskoblingen, idet
friktionskoblingen ellers vil overophedes, hvorved friktionsbelaegningen risikerer at
adelaegges og ma udskiftes. @delagt friktionsbeleegning opdages ved at udkobling
sker for ofte.

ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfaringen i
neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.
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5. METALDETEKTOR (MD)

NULSTILLING AF METALDETEKTOREN

PR12-1315

Fig. 5-5
Fig. 5-5 For at sikre mod fejlbetjening efter en metaldetektion, og for at sikre at eventuelt

metal er fjernet far der genopstartes, tillader elektronikken ikke, at der kgres normal
indfagringsfunktion, far indfgringen har kart revers.

Under reverseringen treekker koblingen A en magnetkontakt B med rundt. Herved
sendes Kkvitteringssignal til microprocessoren om, at der er kart revers og
stopsystemet med klinken nulstilles.

Bemeerk: Der skal reverseres i min. 2 sekunder fgr styringen Kkvitterer og
tillader at kare indfaring.

stoppe traktoren og efterse omradet foran indfgringsvalserne
for eventuelle metal-stykker og fjerne disse.

Safremt man ikke finder noget, er der risiko for at metallet igen
fores med afgrgden ind, nar maskinen genopstartes.

Veer altid seerlig opmaerksom ved genopstart af maskinen efter
en metaldetektion.

AFORSIGTIG: Nar maskinen har reverseret efter en metaldetektion, skal De

-65 -

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414



5. METALDETEKTOR (MD)

MD-STYRING

B
PR13-0286

i

Fig. 5-6

Fig. 5-6 Styringen A, der er placeret under venstre bagskeerm, indeholder den ngdvendige
styring til metaldetektoren. Denne modtager signal fra magnetkarret og giver ved
detektion af magnetiserbart metal signal til spolen om at blokere indfgringen, og til
reversfunktionen om at ga i neutralstilling. Endvidere kontrollerer den v.h.a.
magnetkontakten om der er blevet reverseret. Metaldetektoren er ved opstart aktiv
og kreever reversering far der kan arbejdes normalt. Se Fig. 6-5 ” Opstart i marken
MD maskiner”.

Metaldetektoren bliver slaet til hver gang styringen taendes.

~
2
a
4
I
@
a

Fig. 5-7

Fig. 5-7 Nar styringen er teendt og metaldetektoren er slaet til er de to kontrollamper pa MD-
styringen og lampen pa betjeningsboksen teendt.
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5. METALDETEKTOR (MD)

PR14-0288

Fig. 5-8

Fig. 5-8 Metaldetektoren kobles til og fra med trykknappen pa MD-styringen. For at koble fra
skal knappen holdes inde i ca. 5 sekunder. Herved slukkes den gule kontrollampe pa
MD-styringen og lampen pa betjeningsboksen. Et enkelt tryk pa knappen kobler
metaldetektoren til igen.
Selvom Metaldetetektoren er blevet koblet fra, starter maskinen altid med tilkoblet
metaldetetektor nar styringen har veeret slukket pa betjeningsboksen, eller nar
stramforsyningen har veeret afbrudt. Dette for at sikre at De kun kgrer uden aktiv
metaldetektor nar dette er tilsigtet. Kgres uden metaldetektor risikeres at metal
uhindret passerer, med mulig beskadigelse af maskinen og forurening af afgraden til
folge.

neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en

‘. ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfaringen i
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.

MD-styringen styrer reverssystemet i fglgende situationer:

e Nar der teendes for systemet: Reverset karer i neutral stilling og der kan ikke
Kgres indfgring far man har reverseret i 2 sek.

e Nar der registreres metal:

e (Hvis koblet til) Reverset kgrer i neutral stilling, og der kan
ikke kgres indfaring far man har reverseret i 2
sek.
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5. METALDETEKTOR (MD)

INDSTILLINGER

KLINKESTOP

PR12-1314

Fig. 5-9

Fig. 5-9 Pa maskiner med metaldetektor er et stopsystem integreret i transmissionen for
indfgringssektionen. Systemet bestar af en klinke A og et klinkehjul B, og aktiveres af
en spole C. Systemet aktiveres, nar der er registreret metal i indfgringssektionen og
spolen far et signal fra elektronikken, der straks bringer klinken A i indgreb med
klinkehjulet B, og indfgringssektionen er blokeret.

afstanden er altafggrende for systemets reaktionstid i tilfeelde af
metaldetektion.

For stor afstand kan betyde at en metalgenstand kan na ind til
knivrotoren fgr indfgringen stopper, og medfgre betydelig skade
pa snitteren.

n ADVARSEL: Afstanden mellem klinken og hjulet SKAL veere 1-2 mm, da

Afstanden mellem klinke og hjul er justeret korrekt ab fabrik. Skulle det blive
ngdvendigt at efterjustere gares dette med stilleskruen D ovenpa spolen C.

FEJLFINDING FOR MD

Bagest i denne bog er i kapitel 12 "FEJLFINDING" et skema til hjeelp for fejlfinding pa
MD-systemet. | skemaet er de mest kendte fejl beskrevet, hvad arsagen kan veere,
og hvordan man eventuelt selv kan afhjeelpe fejlen.
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6. KORSEL | MARKEN

GENERELLE FORHOLD

Indstil sa& vidt muligt maskinen med den starste snitlaengde, som er acceptabel for
den afgrgde der skal arbejdes i. Dette vil mindske belastningerne i indfarings-
sektionen og transmissionen, og @gge sikkerheden for at kunne arbejde kontinuerligt
med maskinen uden blokeringer. Vaer opmaerksom pa, at for kort indstillet snitleengde
ikke bare kreever mere effekt; men samtidig medfgrer gget knivslid pr. maengde
afgrade.

Sarg altid for at arbejde med skarpe knive og korrekt indstillet modskeer.

Under vanskelige forhold anbefales det at medbringe ekstra friktionsskiver til glide-
koblingen pa sneglen, idet disse slides ved hver udkobling. Efter en tid er den effekt
der kan overfgres reduceret s meget at maskinens kapacitet er nedsat, og
friktionsskiverne skal udskiftes. Husk ved udskiftning af skiver, at det skal veere
samme antal og kvalitet, for at der kan overfgres det gnskede moment, og der sikres
maksimal levetid.

SKARL/ZEGNING FZR SNITNING

Er det muligt at have indflydelse pa skarleegningen, der udfgres far snitning, er det
vigtigt at pointere, at ensformede og jeevne skar er optimale for den efterfglgende
snitning, og kan spare operatgren for meget besveer.

Maskinen er forsynet med en bred pickup, og @nsker man via skarsammenlaegning
at udnytte maskinens kapacitet, er det hensigtsmaessigt at laegge 2 skar teet ved
siden af hinanden indenfor pickup bredden, i stedet for at sammenrive skar.
Sammenrevne skar er oftest ujeevne og afgraden sammenfiltret, hvilket kan medfare
stop i sneglen og/eller indfgringssektionen.

Derfor er 2 sammenlagte skar optimale for et jeevnt afgradeflow igennem maskinen.

- 69 -



6. KORSEL | MARKEN

TRANSPORTSTILLING

Fig. 6-1

Fig. 6-2

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

PR11-0234

Fig. 6-1
| transportstilling skal maskinen svinges ind saledes, at den karer bagefter traktoren.

PR12-0701

Fig. 6-2

Maskinen er med hydraulisk transportomstilling, hvor treekstangen fares til transport-
stilling med hydraulik cylinderen A. Pa cylinderen er monteret en sikkerhedsventil B,
saledes at maskinen forbliver i transportstilling, hvis der opstar slangebrud.

Kares der ad offentlig vej, skal afgangstuden veere drejet i en stilling, hvor den ikke
rager ud til siderne, og gger maskinens transportbredde. Hvis der er monteret foldbar
tud, skal denne veere foldet ned og hvile pa stolen pa traekstangen.

Efter at maskinen er indstillet til transport, skal styringen slukkes pa knappen pa

siden af betjeningsboksen, og oliestrammen til maskinen skal afbrydes. Dette
forhindrer fejlbetjening under transporten.
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ARBEJDSSTILLING

PR12-0701

Fig. 6-3

Fig. 6-3 Med hydraulisk transportomstilling kan treekstangen indstilles trinlgst med hydraulik
cylinderen A. Maskinen kan arbejde i alle positioner.

PR11-0233

Fig. 6-4

Fig. 6-4 Positionen af treekstangen kan i marken sendres under kgrsel, for at undvige en
forhindring eller lignende.

Far en skarp drejning til hgjre anbefales at treekstangen fares til transportstilling, for
at reducerer vinklingen af KO-akslen.
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Fig. 6-5

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

OPSTART OG ARBEJDE | MARKEN

Der er forskel pA om det er en standardmaskine eller det er en maskine med
metaldetektor (MD), der opstartes. PaA MD maskiner skal elektronikken og
metaldetektoren aktiveres og kontrolleres inden opstart. Derfor beskrives farst de
specielle forhold ved opstarten af MD maskiner. De fleste af forholdene ved opstart
og arbejde i marken er ellers principielt ens for de to modeller, og ved afvigelser er
beskrivelserne splittet op i "Standardmaskiner" og "MD maskiner".

OPSTART

Teend for styringen (knappen pa siden af betjeningsboksen) og teend for
oliestrammen til maskinen. Sving maskinen i arbejdsstilling.

PA MD MASKINER
Metaldetektoren nulstilles og kontrolleres:

Lamper pa betjeningsboksen:

L)

™

(o]
il

PR13-0278

Fig. 6-5

Den grgnne lampe angiver, at styringen er teendt.
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Fig. 6-6

Fig. 6-6

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414
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PR13-0279

Fig. 6-6

Den gregnne, venstre, lampe angiver at maskinen kgrer normal indfering, og
metaldetektorsystemet er aktiveret.

Den rgde, hgjre, lampe angiver at maskinen er i metalstop. Dvs. elektronikken har
registreret metal, og systemet har reageret herpa (klinken blokerer klinke-hjulet og
reverssystemet kgrer i neutralstilling).

Nar styringen teendes er denne i tilstanden "metalstop”. Derfor lyser den grgnne
lampe (Fig. 6-5), og den rade, hgjre lampe (Fig. 6-6), og reverssystemet star i
neutralstilling. Styringen kan ikke bringes i tilstanden "indfgring ” fer denne har faet
kvittering for reversering.

Derfor: Tilkobl kraftudtaget (kun snitterotoren roterer) og kar indfgringen revers, indtil
den rgde lampe efter ca. 2 sek. slukkes (styringen har faet kvittering for reversering).
Styringen bringes nu i indfgring. Den gr@gnne, venstre lampe (Fig. 6-6) angiver nu, at
metal-detektoren er i funktion.

Frakobl traktorens kraftudtag igen og sluk motoren, men sluk IKKE for maskinens
elektronik. Afprgv nu detektorens funktion ved at beveege et stort stykke magnetisk
metal hen over den nederste forreste indfgringsvalse.

ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfgringen i neutral
stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en sikkerhed for
at indfgringen ikke starter. Ga ikke hen til maskinen far knivrotoren
star helt stille.

Nar metaldetektoren har registreret metallet gar reverssystemet i neutral og den ragde

lampe pé& betjeningsboksen lyser igen.
Detektoren er nu kontrolleret. Nulstil den igen som beskrevet ovenfor.
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OPSTART (FORTSAT) ALLE MASKINER

Bring maskinen langsomt op til korrekt omdrejningstal. Dette er i arbejde 1000rpm pa
kraftudtaget, sa start med ca. 1050-1100 rpm ubelastet.

Kar derefter langsomt fremad ind i afgreden og forgg fremkgrselshastigheden, sa
laenge traktoren jeevnt kan holde det kraevede omdrejningstal pa ca. 1000 rpm.

Saleenge man ikke er en treenet operatar, bgr man altid arbejde med en kapacitets
reserve i maskinen, for at undga problemer med flow gennem maskinen.

VIGTIGT: Veer altid opmaerksom p4a, at traktoren kan holde det korrekte
omdrejningstal pa 1000 rpm pa PTO. Dette sikrer en jeevn
belastning pa maskinen, og man undgar momentstigninger (ved
reduceret omdrejningstal), som slider pa sikkerhedskoblinger
0g @vrig transmission.

For at opna en optimal opsamling med pickup, er det vigtigt at:

e Afgraden kommer jeevnt ind i maskinen, og at man om muligt karer i den
modsatte retning af skarleeggeren.

e Fremkgarselshastigheden tilpasses efter afgredemaengden og veelges ikke hgj-
ere end at blokeringer er en sjeeldenhed.

e Tilstraebe en lige kersel ind i afgraden, og vaere opmaerksom herpa ved ven-
dinger i marken.
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Fig. 6-7

Fig. 6-8

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

15-20 mm

€
Il

PR12-0471

Fig. 6-7

Pickuppen er monteret med statteruller af stal, som kan justeres i hgjden. Ab fabrik
er hjulene justeret sa der er 15-20 mm luft mellem fjedre og et plant og fast underlag.
Kontrollér jaevnligt at pickupfiedrene ikke gar leengere ned end ngdvendigt for
effektivt at kunne opsamle skaret. Rammer fjedrene for hardt i jorden slides disse
hurtigt, og drevet af pickuppen kan overbelastes.

vRa

I

Fig. 6-8

Far enhver justering skal cylinderstoppet C bringes i indgreb og sikres med tappen.

Loft pickuppen helt op ved transport og vendinger. Ved kgrsel gennem blagde
omrader i marken kan pickuppen haeves delvist for at undgd at samle jord og
lignende op. Pickuppens position er last, bade i den haevede og i den delvist haevede
position. Kun nar pickuppen er helt seenket kan stgtterullerne falge jorden. At saenke
helt tager ca. 2 sek. med joysticket aktiveret.
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BLOKERING | MASKINEN

Snegl og indfgringssektionen:

Konstateres blokering i sneglen eller indfgringssektionen seettes straks i
neutralstilling og omdrejningstallet nedseaettes.

Herved stopper bade snegl og indfgring straks, og man kan sikre sig overblik over
hvad der er sket.

ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfaringen i
neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er IKKE en
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.

Med lavt omdrejningstal bringes reverssystemet nu i reversstilling. (trykknappen pa
betjeningsboksen). Herved lgftes sneglen, og indfgringen kgrer "bagleens”, hvorved
materialet i maskinen reverseres ud. Det anbefales at bakke langsomt mens der
reverseres. Dette skaber plads til greesset der reverseres ud, og efterlader dette som
et jeevnt "skar”.

Efter endt reversering bringes maskinen op pa normalt omdrejningstal. Herefter
bringes snegl og indfaringssektion i normal indfaringstilstand (vippekontakten pa
betjeningsboksen). Det er vigtigt at have normalt omdrejningstal nar indfgringen
startes, da tuden eller rotoren ellers kan tilstoppes.

o Wi S== w7,
74

PR12-0460
PR11- 461

Fig. 6-9 Fig. 6-10

Rotoren

Ved blokering i rotoren seettes straks i neutralstilling og kraftoverfgringen kobles fra.
Herved stopper bade snegl og indfgring straks, og man kan sikre sig overblik over
hvad der er sket.

For at indfgringsvalserne kan traekke materialet ud af rotoren, kobles denne fra under
reversering. Proceduren er som falger:

1) Med frakoblet kraftudtag og standset motor gar man hen til maskinen

vaer opmeerksom pa at neutralstilling ikke er en sikkerhed for at

‘. FARE: Ga ikke hen til maskinen, fgr de roterende dele star helt stille, og
indfgringen ikke starter.
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Fig.6-9 2) Flyt KO-akslen A fra rotoren til den alternative tap i pos. 1, hvor tandhjulene
Fig. 6-10 ikke gar i indgreb. Derved drives rotoren ikke.

ADVARSEL: Det er vigtigt at KO-akslen IKKE flyttes i pos. 2, hvor rotoren
kagrer med omvendt omlgbsreting. Denne position anvendes kun
ved slibning.

3) Med lavt omdrejningstal kobles kraftudtaget til igen og reversfunktionen bringes

nu i reversstilling, og materialet i maskinen fgres bagleens ud af maskinen.

Fig. 6-9 4) Efter endt reversering frakobles traktorens kraftudtag igen, traktoren standses,
og KO-akslen A flyttes tilbage til tappen B for drev af rotoren.

5) Med reversfunktionen i neutral, er det nu normalt muligt, at tilkoble
krafoverfgringen og "bleese” det snittede grees, der sidder i rotorhuset ud af
tuden, med mindre denne ogsa er stoppet. For at bleese rotorhuset "tomt” er det
ngdvendigt at gge omdrejningstallet til det maximale!

6) Reversfunktionen bringes nu tilbage til normal indfering og arbejdet kan
genoptages.
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6. KORSEL | MARKEN

METALDETEKTION UNDER ARBEJDE

Hvis magnetkarret i forreste, nederste indfgringsvalse registrerer magnetiserbart
metal, sikrer metaldetektor systemet at indfgringen stoppes gjeblikkeligt, som
beskrevet i afsnittet MD SYSTEMET i kapitel 5 "METALDETEKTOR (MD)".

PR13-0279

Fig. 6-11
Fig. 6-11 Herved lyser den rgde venstre lampe pa betjeningsboksen, og De skal ggre
folgende:
1) Tag straks omdrejningerne af traktoren, og bak et par meter tilbage.

2) Reverser herefter materialet ud af indfaringen. Herved slukkes den rgde lampe.
Det anbefales at bakke langsomt mens der reverseres. Dette skaber plads til
graesset der reverseres ud.

3) Frakobl kraftudtaget og stop traktorens motor

neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.
Ga ikke hen til maskinen far knivrotoren star helt stille.

‘. ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfaringen i

4)  Nar knivrotoren er standset fijernes metalstykket fra det reverserede materiale.
Vaer opmaerksom pa at mindre stykker kan falde ud ved bageste nederste
valse.

Alternativt: Pickuppen lgftes og De karer henover den afgregde, der netop er
blevet reverseret ud af maskinen, og herefter fortsaettes opsamling af
grees fra skaret. Afgredemesengden med metal, som er blevet
efterladt, kan kasseres eller samles op senere, nar metallet er fundet.

5) Nar metallet er fundet kan indfaringssektionen startes op, og arbejdet fortseettes.

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414 - 78 -



6. KORSEL | MARKEN

EFTER ENDT ARBEJDE

Nar De er feerdig med at arbejde med maskinen skal de altid bringe reverssystemet i
neutralstilling. Herved sleekkes remmene pa kileremsdrevet.

DIVERSE

Hvis der benyttes ensileringsmidler skal disses sikkerhedsanvisninger fglges.
Det er iseer vigtigt at benytte gjenbeskyttelse.
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7. VEDLIGEHOLDELSE

A

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

/. VEDLIGEHOLDELSE

ALMENT

n ADVARSEL: Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i saerlig grad

vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal derfor altid
parkere traktoren (hvis monteret) og maskinen efter punkt 1-20 i
afsnittet "ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER" forrest i denne
brugsanvisning.

VIGTIGT: Skruer og bolte pa4 Deres nye maskine skal efter nogle timers drift

efterspaendes. Det samme geelder, hvis reparation har veeret udfart.
Iseer boltene for knivene pa rotoren skal efterspeendes omhyggeligt.

Tilspeendingsmoment M, for bolte pa maskinen (hvis ikke andet er angivet
andetsteds i denne brugsanvisning):

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 Klasse:12.9
) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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7. VEDLIGEHOLDELSE

AFSKARMNING

PR11-0243

PR11-0244

Fig. 7-1

Fig. 7-2

Fig. 7-1 Ved vedligeholdelse af maskinen har De oftest brug for at abne eller fierne afskeerm-

Fig. 7-2

ning. Alle afskaermninger er af sikkerhedsmeessige arsager forsynet med en las.

Lasen sikrer, at man ikke kan abne afskaermningen uden brug af veerktgj. Fig. 7-1 og
7-2 viser de to forskellige laseprincipper, samt de tilhgrende transfers, der skal
markere og illustrere lasene pa maskinen.

KNIVSKIFTE

Se beskrivelse for udskiftning af knive i rotoren og efterfalgende justering af denne i
afsnittet UDSKIFTNING OG JUSTERING AF KNIVE i kapitel 4 "INDSTILLINGER".

DAKTRYK

FCT 1060 er standard udstyret med brede daek, som giver en god basereevne og
dermed et lavt marktryk. Der findes dog som tilbehgr bredere lavprofildeek for karsel
pa omrader med mindre baereevne.
| nedenstaende tabel er angivet anbefalede daektryk.

Daektryk med

Daektryk uden

FCT 1060 Deekstgrrelse

vogn vogn
Maskine (Standard) 14.0/65-16/10 | Max. 2.80 bar Min. 0,8 bar
Maskine (Tilbehgr) 19.0/45-17/10 | Max. 2.25 bar Min. 0,8 bar
Gummihjul for pickup (Tilbehgr) 3.50-6/4 3,0 bar 3,0 bar

korrekt.

‘. FORSIGTIG:

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414
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Kontrollér jeevnligt deektrykket, og at hjulboltene er speendt




7. VEDLIGEHOLDELSE

FRIKTIONSKOBLING

M ——

uden kebling — -
utam keppling t
fimantcyticnt

PR11-5249

Fig. 7-3

Fig. 7-3  For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med en
friktionskobling pa KO-akslen bagest pa treekstangen, samt pa drevet for
indfgringsvalserne. Pa figuren er det illustreret, hvordan koblingen beskytter
transmissionen mod store momentspidser, samtidig med at den er i stand til at
opretholde momentet, mens den er i funktion (glider).

Ligeledes er der monteret en friktionskobling pa sneglen, som beskrevet i afsnittet
PICKUP i kapitel 4 "INDSTILLINGER".

Friktionskoblingerne skal vedligeholdes med jeevne mellemrum. Samtidig skal
koblingerne efterses, hvis de over en laengere periode ikke har veeret i funktion. Det
geelder specielt efter vinteropbevaring inden maskinen tages i brug farste gang til
seesonen.
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7. VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelse af friktionskoblingen pa KO-akslen:

!
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PR12-0709

Fig. 7-4
Fig. 7-4 1) Koblingen adskilles og alle delene renggres for evt. rustangreb.
2) Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.
3) Frilgbet B renggres og indfedtes.
4)  Koblingen samles og monteres igen. Se i gvrigt, den til KO-akslen medleverede
instruktion fra leverandgren.
Fig. 7-4 VIGTIGT: Det udvendige metalband C er en reference for at tilspeending af

A

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

fiedrene er korrekt. Boltene D tilspeendes netop s& meget at
metalbandet C kan drejes rundt (max. 0,5 mm spillerum).
Momentindstillingen er ikke korrekt hvis metalbandet spaender,
eller det er deformeret pa grund af for kraftig tilspaending af
boltene.
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7. VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelse af friktionskoblingen pa sneglen

Fig. 7-5 1)
2)
3)

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414
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Fig. 7-5

Koblingen adskilles og alle delene renggres for evt. rustangreb.
Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.

Koblingen samles og monteres igen. Boltene B spaendes med normalt moment,
idet flangen C sikrer den korrekte sammentrykning af fiedrene D, og demed det
korekte moment.

varm, og herved hurtigt blive nedslidt.

Overophedning vil gdeleegge friktionspladerne. Blokeres koblingen
eller pa anden made delvis saettes ud af funktion, bortfalder
maskinens fabriksgaranti.

n ADVARSEL: Overbelastes koblingen ved i leengere tid at glide, vil den blive
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7. VEDLIGEHOLDELSE

SIKRINGER

Alle maskiner

PR14-0280

Fig. 7-6

Fig. 7-6 Der er to 10A sikringer i styringen pa maskinen. Sikringerne ma kun skiftes til
sikringer af samme stramveerdi. Servicering, bortset fra skift af sikring, ma kun
foretages af en autoriseret JF-forhandler /Servicetekniker.

ADVARSEL: Monter aldrig sikringer med starre stremveerdi. Styringen kan
gdeleegges herved. Nar sikringer springer er der en fejl i elsystemet.

-85 -
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7. VEDLIGEHOLDELSE

Maskiner med metaldetektor

PR14-0289

Fig. 7-7

Fig. 7-7 Der er to 10A sikringer og en 5A sikring i MD-styringen. Sikringerne ma kun skiftes til
sikringer af samme stramveerdi. Servicering, bortset fra skift af sikring, ma kun
foretages af en autoriseret JF-forhandler /Servicetekniker.

ADVARSEL: Monter aldrig sikringer med stgrre stremveerdi. Styringen kan
gdeleegges herved. Nar sikringer springer er der en fejl i elsystemet.

-86 -
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7. VEDLIGEHOLDELSE

DIVERSE

VALSER

PR12-0240a

Fig. 7-8

Fig. 7-8 Den gverste bageste indfgringsvalse, glatvalsen A, bgr sikres mod rustdannelse pa
overfladen. Star maskinen ubrugt hen i mere end én dag, ber hele overfladen
indsmgres med lidt olie.

KADESTRAMMER TIL PICK-UP SNEGL

PR12-1181

Fig. 7-9

Fig. 7-9 To bolte A lgsnes hvorefter excentrikken B kan drejes med en skruetreekker eller
lignende. Der drejes i + retning for at stramme ogq tilsvarende i - retning for at lgsne.

‘. FORSIGTIG: Keeden skal altid kunne bevaege sig mindst 20 mm op og ned pa
midten.
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8. SMIRING

8. SMORING

For hver 8 driftstimer:

4 Rotorlejer 2 stk.
5 Indfgringsvalser 8 stk.
6 Keaeder (smgres med tynd olie/motorsavsolie) 8 stk.
18 Kardanaksel ved rotor 2 stk.

For hver 25 driftstimer:

1 Kryds pa KO-aksler i treekstangen 8 stk.
2 Vidvinkelledet 2 stk.
3 Frilgb 1 stk.
12 Profilrgr pa KO-aksler 3 stk.
7 Lejer for rar i pickuppen 2 stk.
8 Drejetud 4 stk.
9 Slibeapparat 1 stk.
10 Statteruller 3 stk.
11 Ledlejer i vippearme 2 stk.
13 Hitch (Tilbehgr) 2 stk.
14  Alternativ tap for kardanaksel ved rotor (slibning/blokering) 1 stk.
15 Styr for slibesten (rustbeskyttende olie) 2 stk.

1 gang arligt smares:
16 Beerearm for pickup 2 stk.

17 Vinkelgear:

e Olietype: Kvalitet AP1 GL4 eller GL5 SAE 80W-90
e Olieindhold: 4,5 liter
e Olieskift: Efter de farste 10 arbejdstimer og derefter en gang arligt.
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9. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

9. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

Nar saesonen er afsluttet, bar maskinen klargares til vinteropbevaring umiddelbart
herefter. Start med at renggre maskinen omhyggeligt. Stgv og snavs optager fugtig-
hed, og fugt fremmer rustdannelsen.

A
A

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414

FORSIGTIG: Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Sprgijt

aldrig direkte pa lejerne og smgar alle smgresteder omhyggeligt
efter rensningen, sa eventuelt vand presses ud af lejerne.

VIGTIGT: Alle smgresteder bgr smgres efter at maskinen er rengjort.

Efterfglgende punkter er vejledende anvisning pa vinterklargaring:

Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de ngdvendige dele der
bliver behov for inden naeste saeson, og foretag reservedelsbestilling.

Kraftoverfgringsakslerne afmonteres, smares pa profilrgrene og opbevares tart.

Oversprgjt maskinen med et tyndt lag rustbeskyttende olie. Dette er isaer vigtigt
pa alle blankslidte dele.

Udskift olien i gearkassen.
Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus.

Deekkene aflastes ved opklodsning.
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10. RESERVEDELSBESTILLING/11. SKROTNING

10. RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer pa maskinen.

Disse oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at
notere disse oplysninger pa farste side i det medleverede reservedelskatalog, s har
De det ved handen, nar De skal bestille reservedele.

. 3 - Kongskilde Industries A/S
)\ ‘ JF DK-6400 Sgnderborg C E
J Denmark
O vwwjf.dk O
& Model: Year: 20
&
(2]
FET 1089
— 4 Maximum total weight: kg
/ - .
5 W Maximum axle load: kg
[ '{ y O Maximum drawbar load: kg O
W Maximum speed: km/h
“\ 5
\ Serial no.: 3

11. SKROTNING

Nar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis.

lagttaq i denne forbindelse fglgende:

Maskinen ma ikke henstilles i naturen.

Gear, cylindre og slanger skal tammes for olie, og de aftappede olier skal afleve-
res til et destruktionsfirma.

Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. kraftoverfgringsaksler, deek, hydrauliske
komponenter 0.S.v.

Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De stgrre skrotningsdele
afleveres til en godkendt ophugningscentral.

-01 -
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12. FEJLFINDING

12. FEJLFINDING

HYDRAULIKDIAGRAM TIL FCT 1060
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12. FEJLFINDING

HYDRAULIKDIAGRAM TIL FCT 1060MD
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12. FEJLFINDING

STYRINGEN
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12. FEJLFINDING

BETJENINGSBOKSEN
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12. FEJLFINDING

STYRINGEN PA MASKINEN

Gland positions - L (left)

Gland positions - Z (bottom)
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12. FEJLFINDING
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12. FEJLFINDING

STYRINGEN PA MASKINEN- LEDNINGSFZRING
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12. FEJLFINDING

DIAGRAMMER:

Pa ovenstaende figurer ses hydraulik og el diagrammer for maskinen. Her kan de,
f.eks. ved vedligeholdelse eller udskiftning af ledninger og hydraulikslanger, fglge
ledningsfagringen mellem komponenterne.

FEJLFINDING (MD)

| nedenstaende skema er de mest kendte fejl pa (metaldetektor)systemet beskrevet.
Der er beskrevet hvad arsagen kan veere, og hvordan man eventuelt selv kan
afhjeelpe fejlen.

FORSIGTIG: Er De i tvivl om handtering af en eventuel fejl pA MD-systemet
kontakt da altid en JF-forhandler eller JF-importgr for
professionel vejledning. Dette for at undga, at De risikerer at
arbejde med et defekt system.

Problem Mulig arsag Procedure for afhjeelpning
Elektronikken aktiveres ikke, |1) Der er ingen stramforsyning. |1) Kontroller og/eller etabler
nar der teendes for 2) En af sikringerne i styringen stramforsyning fra traktor.
betjeningsboksen med pa maskinen er gaet. 2) Sikring(er) udskiftes.
knappen pa siden. 3) Skade pa en eller flere af led- |3) Ledningsforbindelser efterses

ningerne, der har fort til kort- og evt. fejl udbedres.
slutning.
Der registreres ikke metal nar | 1) Fejl eller defekt pa selve 1) Magnetkarret returneres til
MD systemet fagr opstart tjek- magnetkarret. Kongskilde for genjustering
kes med magnetiserbart me- |2) Ledningsforbindelsen til eller ombytning.
tal mellem de forreste valser, magnetkarret er defekt. 2) Fejl pa ledningsforbindelsen
eller der karer metal igennem |3) Metaldetektoren er slaet fra udbedres.
indfgringssektionen, uden at 3) Metaldetektoren slas til.

det detekteres.

Metal ndr ind til rotoren, selv- |Afstanden mellem klinke og klin- | Afstanden mellem klinke og
om det detekteres og indfg-  |kehjul er for stor, og hjulet nar at |klinkehjul justeres med stille-
ringen stopper. kere for meget rundt, inden klin- |skruen gverst pa spolen.

ken gar i indgreb. Afstanden skal veere ca. 1 mm
0g max. 2 mm.
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12. FEJLFINDING

Problem

Mulig arsag

Procedure for afhjeelpning

Maskinen reagerer ikke pa
betjeningsboksen.

1) Styringen er ikke teendt.
2) Der eringen oliestram.

1) Teend styringen.
2) Etabler konstant
oliestrgm fra traktoren.

Det er ikke muligt at fa revers-
systemet i position for normal
indfaring efter reversering.

Der er fejl pa kontaktelementet
ved nylonskiven pa automatkob-
lingen. Kontakelementet skal
resette elsystemet ved reverse-
ring, sa der igen kan arbejdes
med maskinen.

Kontaktelementet pa automat-
koblingen udskiftes.

Selvom normal
indfgringsposition etableres,
forbliver klinken i indgreb.

Fejl i ledningen til
klinkespolen.

Reparer eller forny ledningen.

Der detekteres metal, uden at
der er kommet metal i ind-
faringssektionen.

1) Justeringen af magnetfeltet
fra magnetkarret er sendret.
2) Der er lgse metaldele/-spaner
inde i valsen, som forstyrrer

magnetfeltet.

3) Spaendingsforsyningen fra
traktoren er ikke tilstraekkelig.
Reduceret spaendingsfald
(under 8V) "betragtes" af MD-
systemet som en forstyrrelse,
dvs. metaldetektion.

1) Magnetkarret demonteres og
sendes til Kongskilde, hvor
det justeres.

2) Valsen og karret renggares for
lzse metaldele/-spaner.

3) Det kontrolleres om
spaendingsforsyningen fra
traktoren er korrekt 12 V.

PIDK-187X-03 FCT 1060 0414
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13. GARANTI
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13. GARANTI

MD MASKINER

FCT 1060 kan ab fabrik leveres med et elektronisk metaldetektor system (MD), der
registrerer magnetiserbare metaldele i det gjeblik de passerer fgleren i den forreste
nederste indfgringsvalse.

Ved test i marken med et almindeligt udvalg af forekommende metalgenstande, har
det veeret muligt at detektere 95 % af delene, og stoppe indfgringsvalserne far der er
sket alvorlige fglgeskader ved maskinens knivrotor.

Selvom en MD ikke kan stoppe fremmedlegemer som: Sten, trae og handveerktgj af
chrom-nikkel stal, vil den alligevel give en vaesentlig hgjere sikkerhed mod skader og
driftsstop, da de fleste sliddele fra landbrugsredskaber, der kan tabes i marken, vil
veere fremstillet af magnetisk metal. Desuden opnas en starre sikkerhed for, at der
ikke kommer metaldele i den snittede afgrgde, som efterfglgende skal udfodres til
beseetningen.

Folgende seerlige garantiregler vil veere geeldende for maskiner, som er leveret
med en MD fra Kongskilde Industries A/S:

- MD'en, fremstillet af Kongskilde Industries A/S, er et ekstra udstyr, som alene kan
leveres til helt bestemte af Kongskilde Industries A/S’s modeller.

- MD'en vil registrere en magnetiserbar metaldel i det gjeblik den passerer
maskinens forreste indfgringsvalse, og umiddelbart herefter sende et elektrisk
signal til en styreenhed, som igen ved hjeelp af et signal til et elektrisk aktiveret
stopsystem vil blokere indfgringssektionen, fgr metaldelen kommer ind i
knivrotoren. MD'en kan alene registrere magnetiske metaldele. En
registreringsssikkerhed pa 95 % er oplevet ved testkarsler.

- Alle MD'ens komponenter, som ved udleveringen til den fgrste kaber har en

materiale- eller fremstillingsfejl, vil blive repareret eller udskiftet uden beregning af
dele eller lgn, hvis der uden ugrundet ophold er indsendt en reklamationsrapport til
en af Kongskilde Industries A/S autoriseret forhandler. Det geelder dog ikke hvis
fejlen farst viser sig efter 12 mdr. efter udlevering eller de almindelige indsendelses
frister for reklamations rapporter ikke overholdes.
Garantien geelder dog ikke for skader som fglge af almindelig slid, haendelige uheld,
mangelfuld vedligeholdelse, utilstraekkelig opbevaring eller utilsigtet anvendelse.
Almindelige vedligeholdelses- og udskiftningsomkostninger skal stadig deekkes af
kaberen.

- Garantien bortfalder hvis udstyrets konstruktion eller indstilling eendres i et omfang,
der ikke er godkendt af Kongskilde Industries A/S.

- Da MD'en ikke vil registrere alle almindeligt forekommende magnetiske metaldele,
kan der heller ikke gives nogen garanti for skader, som fglge af en mangelfuld
registrering eller blokering.
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13. GARANTI

GARANTI

Kongskilde Industries A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter kaldet "Kongskilde",
yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i fglgende tilfaelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.

Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet aendret uden Kongskildes skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

© N o g M 0 NP

Der er anvendt uoriginale reservedele.

Kongskilde kan ikke ggres ansvarlig for indtaegtstab eller retskrav som fglge af fejl, hverken af ejeren eller en
tredje person. Kongskilde er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover geeldende aftaler i forbindelse med
udskiftning af garantidele.

Kongskilde er ikke ansvarlig for fglgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sdsom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsveerksted.
3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti p& sliddele, med mindre det klart kan pavises, at Kongskilde har gjort fejl.
Falgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskeer, sleebesko, stenbeskyttere, skiver, rotorplader,
crimperelementer, deek, slanger, bremsebakker, keedestrammerelementer, beskyttelsesheetter,
hydraulikslanger, transportband, vertikal snegl og blandekar, hjulbolte og matrikker, laseringe, elstik,
kraftoverfgringsaksler, koblinger, pakninger, tand- og kileremme, kaeder, kaedehjul, medbringere,
bundkaedelameller, rive- og pick-up fjedre, gummiteetninger, gummipadler, skeer, slidplade og svab
for spredebord, opriverfingre incl. bolte og mgtrikker, spredevalser og —vinger.

Brugeren skal endvidere veere opmaerksom pa falgende:

1. Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfert klarggringseftersyn og instrueret i
maskinens brug.

2. Garantien kan ikke overdrages til andre uden Kongskildes skriftlige tilladelse.

3. Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.
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EN EC-Declaration of Conformity ES CE Declaraciéon de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segln la normativa de la 2006/42/CE
DE EG-Konformitatserklarung PT Declaracéo de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG conforme a norma da C.E.E. 2006/42/CE
IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaering
ai sensi della direttiva 2006/42/CE i henhold til EF-direktiv 2006/42/EF
NL EG-Verklaring van conformiteit PL Deklaracja Zgodnosci WE
overeenstemming met Machinerichtlijn 2006/42/EG wedlug Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
FR Déclaration de conformité pour la CE FI  EY: N Vaatimustenmukaisuusilmoitus
conforme a la directive de la 2006/42/CE tayttaa EY direktiivin 2006/42/EY
NO EF-samsvarserkleering SV EG-forsékran om éverensstammelse
i henhold til 2006/42/EF enligt 2006/42/EG
CZ ES prohlaseni o shodé ET EU vastavusdeklaratsioon
podle 2006/42/ES vastavalt 2006/42/EU
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
’F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: ES Vi declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:
DE  Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  Me declaramos com responsabilidade prégria que o produto:
IT Noi Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet:
NL  Wij verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  Nosotros deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:
FR  Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl Nos ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:
NO Herved erkleerer vi, at: SV Harmed forklarar vi att:
CZ Prohlasujeme timto, Ze: ET Kéesolevaga kinnitame, et:
FCT 1060
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic ES  al cual se refiere la presente declaracion corresponde a las exigencias
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC bésicas de la normativa de la y referentes a la seguridad y a la sanidad:
2006/42/CE
DE  auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragdo corresponde as exigencias fundamentais
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG- respectivas a seguranca e a satde de norma da C.E.E.: 2006/42/CE
Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: 2006/42/CE grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv: 2006/42/EF
NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sig ta deklaracja odnosi, odpowiada wiasciwym podstawowym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid en gezondheid wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej:
van de EG-machinerichtlijn no: 2006/42/EG 2006/42/WE
FR  faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions FI' johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja
fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka muita
Directive de la: 2006/42/CE siihen kuuluvia EY direktiiveja: 2006/42/EY
NO erioverensstemmelse med alle relevante bestemmelser i SV odverensstammelse med alla hithérende bestammelser i EG:s
Maskindirektivet 2006/42/EF. maskindirektiv 2006/42/EG
CZ odpovida véem pfislusnym ustanovenim ES smérnice o strojich ET vastab kaigile EU masinadirektiivi 2006/42/EU asjakohastele sétetele.

2006/42/ES.
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EN EC-Declaration of Conformity MT Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
according to Directive 2006/42/EC skont 2006/42/KE
BG EO-geknapauus 3a cboTBeTCTBME LT EB atitikties deklaracijos
cbrnacHo avpektuea 2006/42/E0, pagal 2006/42/EB
RO Declaratia de conformitate CE TR AT Uygunluk Beyani
n conformitate cu 2006/42/CE 2006/42/AT gore
SK ES prehlasenie o zhode EL EK-ARAwon cuppépowong
Podla 2006/42/ES oUp@wva pe TV odnyia 2006/42/EK,
SL ES-izjavo o skladnosti LV EK atbilstibas deklaracijas
na podlagi Direktive 2006/42/ES sastadi$anai saskana ar Direktivas 2006/42/EK
HU EK-megfelel6ségi nyilatkozatra
2 2006/42/EK
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
’F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: MT  Ghalhekk ahna niddikjaraw i |-
BG C HacTosLOoTO Aeknapupame, Ye: LT  Siuo mes deklaruojame, kad
RO  Prin prezenta declaram faptul ca: TR Is bu beyanla, agagida tanimli makinenin:
SK  Prehlasujeme tymto, Ze: EL Mg tnv Tapouca dnAWVOUpE, OTI
SL Izjavljamo, da je LV  Ar $o més apliecinam, ka:
HU Kijelentjik, hogy a/az:
FCT 1060
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic MT  Jissodisfa d-dispozizzjonijiet kollha rilevanti tad-Direttiva: 2006/42/KE
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC
BG cboTBeTCTBa Ha BCUYKM peneBaHTHU pasnopeabu Ha AvpeKTvBa: LT  atitinka visas atitinkamas EB Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.
2006/42/EO
RO este in conformitate cu toate dispozitiile relevante ale Directivei TR 2006/42/AT sayili AT Makine direktifinin tim ilgili hikimlerine uygun
2006/42/CE privind echipamentele tehnice oldugunu teyit ederiz.
SK  zodpoveda véetkym prislusnym ustanoveniam ES smernice o strojoch EL  Supguwvei pe 6Aoug Toug OXETIKOUG Kavoveg TG EK- odnyiag
2006/42/ES pnxavnudtwy 2006/42/EK.
SL  skladen z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES LV atbilst visiem attiecigajiem EK Masinu direktivas 2006/42/EK
noteikumiem.
HU a 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelv valamennyi vonatkoz6

rendelkezésével megegyezik.
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