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die technische Akte zu erarbeiten / represented by Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat
3A, B8210 Zedelgem (Belgium), who is also authorised to compile the Technical File /
Répresentés par Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgique),
également autorisé a constituer le dossier technique / rappresentati da Antoon Vermeulen,
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jogosult a miszaki dokumentumok dsszeallitasara / v zastoupeni Antoon Vermeulen, Leon
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luba tehnilise faili koostamiseks / ki nas zastopa Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat
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- er i overensstemmelse med Maskindirektivets bestemmelser (Direktiv 2006/42/EF) og hvis
relevant ogsa bestemmelserne i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG und
wenn erforderlich auch mit der EMC-Richtlinie 2014/30/EU hergestellt wurde.

- is in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC and if relevant
also the provisi—ons of the EMC Directive 2014/30/EU.

- est conforme aux dispositions de la Directive relatives aux machines 2006/42/CE et
également aux dispositimons de la Directive sur la Directive EMC 2014/30/UE.

- € in conformita’ con la Direttiva Macchine 2006/42/CE e, se pertinente, anche alla Direttiva
alla Direttiva EMC 2014/30/UE.

- in overeenstemming is met de bepalingen van de Machine richtlijn 2006/42/EG en wanneer
relevant ook met de bepalingen van de EMC richtlijn 2014/30/EU.

- ar i éverensstammelse med Maskindirektivets bestammelser (Direktiv 2006/42/EG) och
om relevant ocksa bestammelserna i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- tayttda Konedirektiivin (Direktiivi 2006/42/EY) maaraykset ja oleellisilta osin mydés EMC-
direktiivin 2014/30/EU.

- es conforme a la Directiva de Maquinaria 2006/42/CE v, si aplica, es conforme también a
la Directiva EMC 2014/30/EU.

- pozostaje w zgodzie z warunkami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i jezeli ma to
zastosowanie rowniez z warunkami Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektro magnetycznej
EMC 2014/30/UE.

- oTroBapsi Ha M3UckBaHuATa Ha [dupektuBata 3a MawwuHute 2006/42/EQO n ako mnma
NPpUNoXeHne Ha W3UCKBaHWATa Ha [upekTuBata 3a enekTpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT
2014/30/EC.

- Megfelel a 2006/42/EK Gépi Eszkdzokre vonatkozd elbirasoknak és amennyiben
felhasznalasra keril, a 2014/30/EU Elektromagneses kompatibilitas Iranyelv feltételeinek.
- odpovida zakladnim pozadavkim Strojni smérnice 2006/42/ES a jestlize to jeji uplatnéni
vyzaduje i s podminkami Smérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické kompatibility.
-atitinka MasSiny direktyvos Nr.2006/42/EBiir, jeigu taikoma, Elektromagnetinio suderinamumo
direktyvos Nr. 2014/30/ES reikalavimus.




- je v sulade s podmienkami Smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach a pokial si
to jeho uplatnenie vyzaduje aj s podmienkami Smernice 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite.

-indeplineste prevederilor Directivei de Masini 2006/42/CE si daca este utilizata de asemenea
cu prevederile Directivei referitoare la compatibilitatea electro-magnetica EMC 2014/30/UE.
- on vastavuses Masinate Direktiivi tingimustega 2006/42/EU ning sammuti juhul, kui on
tegemist sammuti on vastavuses Elektromagnetilise kokkusobivuse Direktiivitingimustega
EMC 2014/30/EL.

- z dolocili Direktive o strojih 2006/42/ES ter, Ce je to relevantno, tudi z dolocili EMC Direktive
2014/30/EU.

- TTapapével oUP@wvn PE Toug Opoug Tng Odnyiag tepi Mnxavwyv 2006/42/EK kal o€
TTEPITITWON TTOU aUTO €QaPUOZETal KAl HE TOUG Opoug TNG Odnyiag Trepi NAEKTPOUAYVNTIKAG
oupBarorntag (HMZ) 2014/30/EE.

- Esta de acordo com exigéncias das Directivas das Maquinarias 2006/42/CE e no caso em
que tiverigualmente aplicagdo com as exigéncias das Directivas referentes a compatibilidade
electromagnética EMC 2014/30/UE.

- tikkonforma mad-dispozizzjonijiet tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE u jekk
rilevanti wkoll mad-dispozizzjonijiet tad d-Direttiva EMC 2014/30/EU.

- atbilst masinu direktivai 2006/42/EK, ka arT nepiecieSamibas gadijuma elektromagnétiskas
saderibas direktivai EMC 2014/30/ES.

Zedelgem
Antoon Vermeulen
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ELOSZO
TISZTELT VASARLO!

Olvassa el figyelmesen ezt a kezelési utasitast. Ha betartja az itt megadott utasitasokat, a
kivalasztott ekével j6 eredményeket €s magas gazdasagi megtérulést ér el.

Megfelel6en Uzemeltetett, beallitott és karbantartott eke minden vele szemben tamasztott,
ésszerl igényt fog kielégiteni és megbizhatdéan fogja szolgalni az elkdvetkez6 években.
Ha szuksége lesz tovabbi utasitasokra, amelyeket a jelen kezelési utasitas nem tartalmaz,
vagy a tapasztalt miszaki szakember segitségére lenne sziukség akkor javasoljuk, hogy
lépjen kapcsolatba a helyi keépvisel6ink egyikével, aki az alkatrészekkel is készletrdl ki tudja
szolgalni.

OVERUM mindig a termékei folyamatos tokéletesitésére térekszik. Kovetkezésképpen,
a termékek fejlesztése érdekében, semmilyen itt megadott specifikacid nem végleges
vagy kotelez6 erejl, és fenntartjuk a jogot arra, hogy az uj gépcsaladok kialakitasat illetve
felszereltségét el6zetes értesités nélkll megvaltoztassuk.

(D) dveErUMm

CNH Industrial Sweden AB
Bruksgatan 4

S-590 96 Overum

Sweden

Tel.: +46 493 36100
E-mail: sales@overums-bruk.se
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1. BEVEZETES

1. BEVEZETES
A GEP RENDELTETESE ES FUNKCIOI

Ezt az ekét kizardlag a “valtvaforgaté szantasra” tervezték, ahol a jobb és a bal ekefejeket
felvaltva hasznaljak, valamint a gazdasag és az egyes szantéfoldi tablak kozotti kdzlekedésre.
A H tipusu ekék, amelyek rendelkeznek hidraulikus kdébiztositas rendszerrel, minden
talajtipuson hasznalhatok. A F tipusu ekéket, amelyek nyirécsavaros biztositassal, vannak
szerelve, csak kdvektdl mentes talajon lehet hasznalni.

Aforditdmii csak a jobb és bal oldali ekefejek munkahelyzetének megvaltoztatasara szolgal.

Az ekét a traktor hatsé részeén talalhatd harompontra kell csatlakoztatni, igyelve arra, hogy
a hidraulika rendszerek a megfelel6 hidraulikus vezérlszelepekhez legyenek bekotve.

Flggesztétorony

Atfordité munkahenger

Kereszttengely Kombikerék

Kormanylemez el6tét Kormanylemez

Orrbetét Ekevas Ekenad
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1. BEVEZETES

AZ EKE AZONOSITASA

Tipus megjelolés

BX  3975-4975 31075-41075
CX  3975-5975 31075-41075
DX  4975-6975 41075-51075
EX  4975-6975 41075-61075

Tulterhelés elleni védelem H = Hidraulikus —
F = Nyirocsavarral

Gerendely
magassaga 75vagy 80 cm ——
Ekefej osztas 8=80 cm
9=90 cm
10=100 cm

Ekefejek szama

Gép tipusa

Megnevezése
/
CNH Industrial Sweden AB $-59096 Overums/ den
Designation Tillage
L DX 4975 H ©
VIN 15 286893
c € Maxweight | kg
Made in'Sweden  Manuf. year /
/
//
Gyartasi szam Maximalis tomeg Gyartasi év

irja be az alabbi tablaba az ekéjének tipusat és gyartasi szamat.

D sveErum

CNH Industrial Sweden AB $-59096 Overum Sweden

Designation
O g
Type

VIN
c € Max weight
Made in Sweden Manuf. yeor
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1. BEVEZETES

BIZTONSAGI UTASITASOK
OLVASSA EL A KEZELESI UTASITAST. A BIZTONSAG AZ ON FELELOSSEGE.

Olvassa el figyelmesen ezt a kezelési utasitast miel6tt a gépen
T T h barmilyen beallitast moédositana vagy a gépet els6 alkalommal
[ ] hasznalatba venné. Az ekét lehet6 legtobb biztonsagi funkcidval
terveztilk meg és gyartottuk, de nem tudunk elére latni minden

potencialis korulményt, amely az ezzel a géppel kapcsolatos
biztonsagi kockazatot képezne.

On, mint a gép tulajdonosa vagy lizemeltetje felelés azért, hogy a gép kezelését, szallitasat,
karbantartasat illetve tarolasat végz6 személyzet biztonsaga biztositva legyen. Forduljon
a gép eladdjahoz vagy forgalmazéjahoz, ha olyan kérdése van, amelyre a jelen kezelési
utasitasban nem talal valaszt.

Legyen tudatdban a felel6sségének. A legfontosabb biztonsagi tényezé a biztonsagi
el6irasokat ismer6 gépkezeld, akinek képzése és tapasztalata az alabbiakat tartalmazza:

. Kezel6i ismeretek; a kezel6 képes legyen megfeleléen elvégezni a gép minden
beallitasat ugy, hogy biztositva legyen a gép biztonsagos és megbiztato
mukodése. A biztonsagi képzést évente at kell tekinteni vagy meg kell ismételni.

. A kornyezetének olyan meértékben kell figyelemmel kisérni, amely lehetévé
teszi az esetlegesen felmerul6, el6relathatatlan biztonsagi problémak kezelését
az egész szemelyzet (a kezelbket, karbantartokat és harmadik személyeket
beleértve) szamara biztonsagos maédon.

Ennek a szimbélumnak a jelentése: BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES!
A jelen kezelési utasitasban hasznalt biztonsagi figyelmeztetések arra
szolgalnak, hogy kiemeljék az egész személyzet biztonsagat érinto
utasitasokat. A megadott utasitas be nem tartasa sulyos vagy halalos
sérulésekhez vezethet

|

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES szimbélumok Figyelem! A gépen elhelyezett tablak a
jelen kezelési utasitasban megadott szimbolumoktdl kulonbozhetnek.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

Tartson biztonsagos tavolsagot
Tilos az eke alatt, az ekén vagy az eke kozelében allni az eke mikodése alatt, vagy amikor
az eke csatlakoztatva van a traktorhoz.

Biztositsa az eke alatamasztasat
Tilos az eke alatt, az ekén vagy az eke kdzelében allni, ha az eke nincs megfeleléen
alatamasztva.

Engedje le az ekét
Amikor az eke nem mozog, mindig le kell a talajra engedni.

5 D 6veErum



1. BEVEZETES

Mells6 poétsulyozas

A traktor elejét fel kell szerelni olyan potsulyokkal, amelyek biztositjak az optimalis tapadast
és iranyithatosagot. Ugyeljen arra, hogy a traktor stlyanak legalabb 20%-a mellsé kerekekre
essen.

Legyen 6vatos

Ugyeljenarra, hogy senkisemtartézkodjon az ekén, az eke alattvagy az eke veszélyzonajaban
az eke szallitasa soran, szantas soran vagy mandverezés soran. Tilos a felemelt eke alatt
dolgozni!

Hasznalja a tamasztélabat
Amikor az eke le van parkolva, mindig hasznalja a tamasztdlabat. Az ekét sima, szilard
fellleten kell parkolni.

Tilos az utasok szallitasa
Ne engedje, hogy barki utazzon a munkaeszk6zon annak szallitasa vagy hasznalata alatt.

BIZTONSAG AZ EKE TRAKTORRA CSATLAKOZTATASAKOR, ILLETVE A
TRAKTORROL TORTENO LEKAPCSOLASKOR

Személyi sérilés veszélye

Egy véletlen mandver a traktorral sulyos sérulést okozhat. Mindig tugyeljen arra, hogy senki
se tartozkodjon a traktor és a gép kozott a gép csatlakoztatasakor és a traktorrol torténd
lekapcsolaskor.

Ugyeljen arra, hogy az eke elegendé régzité csappal legyen lereteszelve. A miikddés soran
olyan negativ erék Iéphetnek fel, amelyek a kereszttengely egyik végét és a gyorscsatlakozo
also vonoérudiat felfelé tolhatjak. Fennall a kockazata annak, hogy a horog kiold. Ezért az
also vondrudak gyorscsatlakozoit egy csappal kell biztositani.

A motor elinditasa el6tt bizonyosodjon meg rola, hogy a traktor Uresben van.

Ugyeljen arra, hogy a hidraulikatémlékben ne legyen nyomas
A traktor motorjanak a leallitasa el6tt a hidraulikatomléket nyomasmentesiteni kell a traktor
vezérlészelepeinek Uszo helyzetbe allitasaval.

Ellenérizze a hidraulikatomlék hosszat
Ellenérizze a hidraulikatoml6k hosszat, amikor az eke le van sullyesztve munkahelyzetbe.
Ugyeljen arra, hogy a témlék ne fesziiljenek.

Ellenérizze a hidraulikatoml6k csatlakoztatasat
Ugyeljen arra, hogy a hidraulikatdmlék a traktor megfelelé hidraulika csatlakozoéiba legyenek
bekotve. A nem megfeleld bekotés az eke elére nem lathaté mozgasat okozhatja.

BIZTONSAG A KARBANTARTAS ALATT

Keriilje az olajjal és kenéanyaggal valé érintkezést
Az olaj és kenbanyag bérre jutasanak az elkerulése érdekében viseljen védbkesztyt.

BX CX DX EX O HU 170328 6
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1. BEVEZETES

Magas nyomasu olaj

Az eke fel legyen kapcsolva a traktorra!

Jarjon el fokozott oOvatossaggal, amikor az ekén a szivargasi helyeket vagy sértlt
csatlakozasokat vizsgalja. A nagy nyomas alatt kilép6 hidraulikaolaj athatolhat a béron
és sulyos séruléseket okozhat. A hidraulikus berendezésen torténd karbantartasi munkak
el6tt mindig nyomasmentesitse a rendszert, és miel6tt a rendszert ismételten nyomas
ala helyezné, bizonyosodjon meg réla, hogy minden elemét megfeleléen meghuzta.
Mindig viseljen védbkeszty(it és védészemlveget. Soha nyuljon a gazfeltolté szelephez a
nyomastarolén!

Rendszeres karbantartas

A jelen kezelési utasitas 6. KARBANTARTAS fejezetében leirt karbantartast rendszeresen
végezze el. Cserélje ki a kopd alkatrészeket az utasitasban leirt médon. A megfelel6
karbantartas elhanyagolasa a gép nem megfelel6 mikodéséhez vezethet.

Az anyak és csavarok meghuzasa

Ne feledje, hogy kb. 3 izeméra utan minden anyat és csavart tjra meg kell htizni. Ugyeljen
arra, hogy a csavarok és anyak mindig legyenek meghuzva. A meghuzasi nyomatékokat a
6. fejezet - KARBANTARTAS —tartalmazza.

Hasznaljon védokesztyiit
Mindig viseljen véddkesztyt, amikor a gép alkatrészein dolgozik, mert a széleik élesek
lehetnek.

BIZTONSAG A SZALLITAS SORAN

Legyen figyelemmel az eke hosszara

Az eke hosszu és nem mindig pontosan kdveti a traktort éles kanyarodaskor. Ugyeljen arra,
hogy az eke vége ne Utk6zzOn akadalyokba. Az eke szallitasa idejére kapcsolja 0ssze a
traktor fékpedaljait.

Az als6 vonérudak stabilizatorai
Az alsé vonodrudak stabilizatorait rogziteni kell, amikor az eke szallitasi helyzetben van ugy,
hogy az ekének ne legyen oldaliranyu mozgasa.

Tartsa be a vonatkozo6 kozlekedési szabalyokat
A gépkezel§ koteles betartani a kozuti- €s munkabiztonsagra vonatkozo jogszabalyokat
vagy egyéb helyi elbirasokat.

Vezessen biztonsagosan, maximum 25 km/éra sebességgel
Vezessen biztonsagosan és legyen el6zékeny, biztositsa a kozleked6k elhaladasat.
Semmilyen kériimények kozott sem haladja meg a 25 km/éra sebességet.
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1. BEVEZETES

FIGYELMEZTETO JELZESEK
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Magyarazatok

4165 99101 00 Olvassa el a kezelési utasitast!
Miel6tt csatlakoztatna a gépet a traktorra, olvassa el figyelmesen a
kezelési utasitast és kdvesse a biztonsagi utmutatasait.

4165 98301 00 Figyelmeztetés: veszélyzdna!l

Az eke szallitasa, Uzemeltetése illetve atforditasa soran tilos a
veszélyzonaban, az ekén, az eke alatt vagy az eke veszélyzonajaban
tartozkodni. Tilos a felemelt eke alatt dolgozni. Mindig Ugyeljen arra,
hogy senki sem alljon a traktor és az eke kozé.

4165 98300 00 Magas nyomasu olaj!

Jarjon el fokozott 6vatossaggal, amikor az ekén az olajszivargasi
helyeket vagy a sérult tomldket vizsgalja. A hidraulikus berendezésen
torténé karbantartasi munkavégzés el6tt mindig nyomasmentesitse
a rendszert, és miel6tt a rendszert ismételten nyomas ala helyezné,
bizonyosodjon meg rola, hogy minden elemét megfeleléen meghuzta.
Mindig viseljen véddkesztylt és véddszemuveget.

4165 99102 00 Tamasztolab
Ne alljon az eke kozelébe, ha az eke nincs megfeleléen alatamasztva.
Az eke parkolasakor mindig hasznalja a tamasztolabat.

4165 34375 00 Szallitasi retesz
Aszallitasi retesz kioldasaval az eke a fuggéleges utk6zére csapddhat.
Fokozott 6vatossag szukseéges!

4165 25073 00 Figyelmeztetés! Zuzdédasveszély!
Zuzédassal jaro sérulés veszélye. Legyen ovatos!

BX CX DX EX O HU 170328
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2. MUSZAKI LEIRAS

2. MUSZAKI LEIRAS
A TRAKTOR ELOKESZITESE A SZANTAS ELOTT

A TRAKTOR MERETE

Atraktor méretének megfelelének kell lennie az eke biztonsagos lizemeltetéséhez! Ugyeljen
arra, hogy a traktor els6 tengelye mindig legalabb a traktor tomegének 20%-aval le legyen
terhelve.

ke 20%

A HAROMPONTFUGGESZTES FUNKCIOJA

A harompont-fuggesztés kialakitasa azon az elven alapul, hogy a traktornak és az ekének
egy egysegként kell tzemelnie. A funkcié az als6 emeldkarok és a fels¢ fuggesztdkar
beallitasatdl fugg. Ezért a fenti egységeket olyan allapotban kell tartani, ami lehetévé teszi
a konny( beallitasukat.

Miel6tt az ekét csatlakoztatja a traktorra, az alsé emel6karok golyos csatlakozasait azonos
magassagra kell beallitani. Bizonyosodjon meg rola, hogy az als6 karokat kb. 20 cm-re az
eke kereszttengelye ala le lehet engedni.

HIDRAULIKA

Az alabbi kiils6 hidraulikus szelepek sziikségesek:

BX, CX, DX és EX 1 kettés mikodési szelep

(Két kettés mikodési szelep, ha hidraulikus elsé ekefejallitd munkahenger van felszerelve.)
Ismerje meg a traktor hidraulika rendszerét

A KEREKEK BEALLITASA - NYOMTAV

A szantas esetén a nyomtavot mindig a traktor gumiabroncsok belsé falai k6zo6tt mérjuk.

Az els6 kerekek belsé falai kozotti tavolsag legalabb olyan legyen, mint a hatsé kerekek
kozott, de 10 cm-rel szélesebb lehet. A kerekek kozotti tavolsagnak a traktor kozponti
vonalahoz viszonyitva szimmetrikusnak kell lennie.

o @) 6veErum



2. MUSZAKI LEIRAS

A kovetkez6 nyomtav javasolt: 1200 - 1500 mm
Idealis nyomtav = 3 x fogasszélesség + 100-150 mm
(Példa: 16” fogaszélesség 3 x 400 + 125 = 1325 mm)

A “széles gumiabroncsokkal” végzett szantashoz, az els6é és hatsé gumiabroncsok kulsé
falanak parhuzamosnak kell lennie. A barazdaszélesité késeket az utolsé ekefejparra kell
felszerelni.

Figyelem: Nagyméretl flggesztett ekék a traktor stabilitasat befolyasolhatjak.

_AJE L—w@

f—  ——

GUMIABRONCSOK LEGNYOMASA

A gumiabroncs hosszu élettartamat és optimalis tapadasat a megfelel6 Iégnyomasaval lehet
elérni. A tul magas nyomas a kerekek csuszasat ndveli. Ugyeljen arra, hogy mind a két
hats6 gumiban azonos légnyomas legyen.

MELLSO POTSULY

A traktor elejére megfeleld potsulyt kell felszerelni, amely biztositja az optimalis tapadast és
iranyithatésagot.

VILAGITAS

A sotétben végzett szantas esetén a traktort munkalampakkal kell ellatni.

BX CX DX EX O HU 170328 10
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2. MUSZAKI LEIRAS

AZ EKE ELOKESZITESE

Gy6z6djon meg rola, hogy a hidraulikatomlék gyorscsatlakozoinak tipusa azonos a traktor
gyorscsatlakozoinak a tipusaval; szikség esetén szereljen fel a traktornak megfelel6
gyorscsatlakozokat.

Valamennyi DX és EX ipuson a 3. kategérigju kereszttengelyeket @ 36 mm csapokkal kell
hasznalni.

Kat. B C BX/CX DX EX
2 825 o 28 X

2L 965 o 28 X

3 965 @ 36 X X X
4 965 @ 50,8 mm (2 Inc) X

Akereszttengelyt a fUggeszt6 toronyhoz képest kozépre kell felszerelni és rogzit6 gyurikkel
kell biztositani.

AZ EKE FELKAPCSOLASA A TRAKTORRA

Gy6z6djon meg réla, hogy a traktor also karjai (kapcsold golydk) azonos magassagon vannak
(mérje meg a magassagukat és sziukség esetén allitsa be azokat az allitdorsokkal), valamint
ellenérizze, hogy az alsé karokat kb. 20 cm-rel a kereszttengely ala lehessen leengedni.
Az alsé karok csatlakozasainak és a felsé fuggesztékar csatlakozasanak ugyanabba a
kategdriaba kell tartozniuk, mint a kereszttengely és a fels6 fliggesztékar csapja. ROGZITSE
AZ ALSO KAROKAT ES A FELSO FUGGESZTOKART ELEGENDO SZAMU BIZTPSITO
SZEGGEL.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy az alsé fuggesztdkarok stabilizatorainak a beallitdsa
megfeleld.

Szantasi helyzet:
Az eke oldaliranyu elmozdulasa biztositott kell legyen (az eke ne legyen oldaliranyban
rogzitve).

Szallitasi helyzet:
Ugyeljen arra, hogy az eke ne tudjon oldaliranyban elmozdulni és a traktor kerekébe vagy
sarvéddibe Utkdzni.
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2. MUSZAKI LEIRAS

Kereszttengely magassag
Akereszttengely két pozicidba szerelhet. Ez az A csavarok eltavolitasa utan a kereszttengely
gyorscsatlakozo tartokengyeleinek a magassaganak a modositasaval lehetséges.

Also pozicid, amikor nagyobb emelési magassagra van szukség.

Az eke gyors felkapcsolasa (minden eketipus esetében)
. Szerelje le a kereszttengelyt a biztositoszegek eltavolitasaval.

. Szerelje fel a kereszttengelyt a traktor alsé fliggesztékarjaira.

. Tolasson a traktorral ugy, hogy a kereszttengely pontosan az eke flggeszt6
tornyon levé gyorscsatlakozo konzol alatt legyen.

. Kdsse be a fels6 fuggesztbkart.

. Emelje fel a traktor alsé karjait addig, amig a kereszttengely a gyorscsatlakozo
konzolban nem lesz.

. Rogzitse a kereszttengelyt a korabban kihuzott biztositoszegekkel.

A HIDRAULIKA CSATLAKOZTATASA

Csatlakoztassa a toml6ket a traktor kettés mikddésl hidraulikus szelepeihez. Célszerl a
csatlakoztatasokat ugy elvégezni, hogy a hidraulikus vezérl6kart a legkényelmesebb iranyba
lehessen mozgatni.

~ Hidraulikatoml6k azonositasa
Szinjeldlés a Blljt ‘ el Fekete  Atfordito
hidraulikatémlIén 7 \\'ﬂ munkahenger
GULYELLOW A\ Sarga  Fogasszélesség
beallitas

@z BLA/BLUE \ Kék Elsé ekefej

munkaszélességének

Iy 3 bedllitasa
ROD/RED . P e,

X} Piros K6biztositas rendszer
ORANGE Narancs Szantaselmunkald kar

BX CX DX EX O HU 170328 12
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2. MUSZAKI LEIRAS

AZ EKE ELLENORZESE

. Ellendrizze minden csavar és anya meghuzasat.
. Zsirozza meg 0sszes kenési pontot.

. Ellenérizze, és szUkség szerint allitsa be a gumiabroncsok légnyomasat. Lasd a
6. Fejezetet: KARBANTARTAS, GUMIABRONCSOK LEVEGONYOMASA.

. Kormanylemezek: Az Uj eke hasznalatba vételének megkonnyitése érdekében a
kormanylemezek, az el6hanték és a beforgatd lemezek elsé oldalat védébevonat
védi. A bevonatot nem szabad eltavolitani az eke els6é Uzembe helyezése elbtt.

. Ellendrizze a tarcsas csoroszlyak és el6hantdk beallitasat és allitsa be ugy, hogy
a beallitdsok azonosak legyenek.

. Emelje fel az ekét és hajtsa fel a tamasztolabat, ellenérizze a forditdmuivet.

. Ne feledje, hogy kb. 3 lizeméra utan a csavarokat és az anyakat meg kell
huzni attél fuggetlenul, hogy a csavarok és anyak meghuzasara mindig
ugyelnie kell.

KOBIZTOSITAS RENDSZER

Ellenérizze az uzemi nyom?st a nyo'mg'lsméré leolvasasaval. A megfeleléé Uzerr]i nyorpés
paramétereit a 4. Fejezet: KOBIZTOSITAS RENDSZER, AZ UZEMI NYOMAS BEALLITASA
tartalmazza.

A FORDITOMU

MUKODESE AZ BX /| CX EKETIPUSOKNAL

A forditom(U a traktoron levé egy (1) kettés mikoédési hidraulikus vezérlészelephez
csatlakoztatott egy (1) kettés mikoédési hidraulikus munkahengerbdl all.

Miikodési elv

Az atforditasi mlvelet soran az atforditd munkahenger két I6ketet végez; az olajaramlas
automatikusan megfordul a felsé holtpont elérése utan. Az titem els6 felében a dugattyu huzo
mdveletet végez, amely az tem masodik felében automatikusan atalakul tolé6 miveletté.

Tartsa a hidraulikaszelep vezérl6karjat egy allasban a teljes atforditasi ciklus alatt,
egészen a befejezéséig.

A vezérl6kart minden alkalommal ugyanebbe az iranyba kell mozgatni. A megfelel6
atforditasi sebesség elérése érdekében a motort magasabb fordulatszamon jarassa az
egész atforditasi folyamat alatt.
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2. MUSZAKI LEIRAS

MUKODESE A DX/ EX EKETIiPUSOKNAL

Aforditdmiatraktoronlevé egy kettés mikddés hidraulikus vezérlészelephez csatlakoztatott
két kettés mikodési hidraulikus munkahengerbdl all. El6észor az eke a traktor mogott a
traktorral egy vonalba kerul behuzasra, majd a sorrendszelep megkezdi az atforditast.

A forditasi mlvelet elinditasakor az atfordit6 munkahenger behlzza az ekét a kdzépsé
allasba; az olaj-aramlas az atfordité munkahengerben automatikusan megfordul és kitolja
az ekét szantasi pozicioba a masik oldalon.

Tartsa a hidraulikaszelep vezérlokarjat egy allasban a teljes atforditasi ciklus
alatt, egészen a befejezéséig. Az atforditasi folyamat befejezésekor, amikor az eke Kki
von tolva a szantasi pozicidba, a reteszel6 szelepek automatikusan reteszelik az ekét a
munkahelyzetben.

A vezérlbkart minden alkalommal ugyanebbe az iranyba kell mozgatni. A megfelel
atforditasi sebesség elérése érdekében a motort magasabb fordulatszamon jarassa az
egész atforditasi folyamat alatt.

A DX és EX ekék mindig az ekefejekkel egyltt fordulnak.

DX/ EX
Vazbehuz6 munkahenger
reteszeld szeleppel

BX CX DX EX O HU 170328 14
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3. ALAPBEALLITASOK

3. ALAPBEALLITASOK
ALAPBEALLITASOK AZ EKEN

Az alapbeallitast megkezdheti, amikor elérte a kivant szantasi mélységet és a traktor kerekei
(jobb vagy bal oldali par) egyforma mélyen jar egy barazdaban.

1. KERESZTIRANYU ViZSZINT BEALLITAS

A traktor alsé fuggesztOkarjai azonos magassagban kell legyenek, hogy biztositsak a
megfeleld fuggbleges szoget. A keresztiranyu vizszint beallitast ellendrizheti, amikor az ekét
a hatulr6l megnézi. A gerendelynek ekkor a talajhoz képest merdlegesnek kell lennie (90°).

A jobb oldali ekefejek vizszintjének beallitasat az eke bal oldalan talalhato A allitécsavarral
modosithatja, és forditva.

BEALLITAS: Emelje fel az ekét a talajrél, forditsa at, allitsa be az litk6z6csavart, forditsa
vissza az ekét, sullyessze le a talajra és folytassa a szantast.

-
-
.-
-

BX/CX DX / EX
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2. HOSSZIRANYU VizZSZINT BEALLITAS

Afels6 fuggesztdkart ugy szerelje fel, hogy az munkahelyzetben 5 - 10 cm-rel alacsonyabban
legyen a traktoron, mint az ekén. A fels6 fuggesztdkar az ekére tobb pozicidban szerelhetd
fel. A hosszukas furatot az alsé fuggeszt6kar helyzetszabalyozd rendszerrel rendelkezé
traktorokon lehet hasznalni, nagyobb ekék esetén.

A fels6 fuggesztékar hosszat ugy allitsa be, hogy a szantasi mélység az elsé és az utolsé
ekefej esetén is azonos legyen. A gerendely ekkor a talajhoz képest parhuzamosan fog allni.

3. AZ ELSO EKEFEJ SZELESSEGE

BX ekék
A forditotengelynek pontosan egy vonalban kell lennie a traktor kdzéppontjaval; ha nincs,
allitsa be az A allitécsavar segitségével.

Az A-méret csokkentése = Az eke szantott tertlet felé mozog.
Az A-méret ndvelése = Az eke szantott terulettdl eltavolodik.
Kiindulasi A-méret, lasd 9. Fejezet: A kiindulasi A méretek tablazata.

Haladjon el6re és nézze meg az eredményt. Ha az els6 barazda szélessége nem megfelel6,
allitson rajta az elsé ekefej fogasszélesség allitd B csavarjaval vagy az elsé ekefej
fogasszélesség allitd munkahengerével.

FIGYELEM! Ugyeljen az alsé fiiggesztékarok stabilizatorainak
megfelel6 beallitasara ugy, hogy biztositsak az eke elegendé
oldaliranyu mozgasat.

BX CX DX EX O HU 170328 16
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CX ekék
A forditétengelynek pontosan egy vonalban kell lennie a traktor k6zéppontjaval; ha nincs,
allitsa be az A allitocsavar segitségével.

Az A-méret csdkkentése = Az eke szantott tertilet felé mozog.
Az A-méret ndvelése = Az eke szantott terulettél eltavolodik.
Kiindulasi A-méret, lasd 9. Fejezet: A kiindulasi A méretek tablazata.

Haladjon el6re és nézze meg az eredményt. Ha az elsé barazda szélessége nem megfelel6,
allitson rajta az elsé ekefej fogasszélesség allitd B csavarjaval vagy az els¢ ekefej
fogasszélesség allitd munkahengerével.

FIGYELEM! Ugyeljenazalsé fiiggesztokarok stabilizatorainak megfeleld
bedllitasara ugy, hogy biztositsak az eke elegendé oldaliranyu
mozgasat.

DX ekék
A forditétengelynek pontosan egy vonalban kell lennie a traktor k6zéppontjaval; ha nincs,
allitsa be az A allitocsavar segitségével.

Az A-méret csdkkentése = Az eke szantott tertilet felé mozog.
Az A-méret ndvelése = Az eke szantott terulettél eltavolodik.
Kiindulasi A-méret, lasd 9. Fejezet: A kiindulasi A méretek tablazata.

Haladjon el6re és nézze meg az eredményt. Ha az elsé barazda szélessége nem megfelel6,
allitson rajta az elsé ekefej fogasszélesség allitd B csavarjaval vagy az els¢ ekefej
fogasszélesség allitd munkahengerével.
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3. ALAPBEALLITASOK

FIGYELEM! Ugyeljen az alsé fiiggesztékarok stabilizatorainak
megfelelé beallitdsara ugy, hogy biztositsak az eke elegendd
oldaliranyu mozgasat.

FIGYELEM! Az A csavar beallitasa el6tt, lazitsa meg a hernyoécsavart

B> B

EX ekék
A forditétengelynek pontosan egy vonalban kell lennie a traktor k6zéppontjaval; ha nincs,
allitsa be az A allitocsavar segitségével.

Az A-méret csdkkentése (minimalis hossz) = Az eke szantott terllet felé mozog.
Az A-méret ndvelése (minimalis hossz) = Az eke szantott terllettél eltavolodik.
Kiindulasi A-méret, lasd 9. Fejezet: KINDULASI A-MERETEK.

Haladjon el6re és nézze meg az eredményt. Ha az elsé barazda szélessége nem megfelel6,
allitson rajta az els6 ekefej fogasszélesség allitd B csavarjaval.

Ellenérizze a vazbehuz6 munkahenger maximalis |0ketét. vazbehuzé munkahenger
maximalis lIoketét mindig 1115 mm-re kell beallitani.

FIGYELEM! Ugyeljen az alsé fiiggesztékarok stabilizatorainak
megfelelé beallitdsara ugy, hogy biztositsak az eke elegendd
oldaliranyu mozgasat.

BX CX DX EX O HU 170328 18
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4. A SZANTASI MELYSEG

A traktor optimalis vontatasi teljesitménye novelhetd, ha a szantasi mélységet a hidraulikus
vonoer§ szabalyozassal szabalyozza. Valtoz6 talajviszonyok esetén a gépkezel6nek
szuksége lesz a mélységszabalyzé kar haszndlatara az egyenletes szantasi mélyseég
biztositasa érdekében.

Az ekére felszerelt mélységhatarold kerék biztositja az egyenletes szantasi mélységet. A
legjobb mddszer a mélységhatarolo kerék és a vonderd szabalyozas egyulttes hasznalata,
amely jo sulyathelyezést biztosit kotott talajoknal, és lehetbve teszi, hogy a meélységhatarolo
kerék korlatozza a szantasi mélységét konny talajok esetén.

Az A allitocsavarok arra szolgalnak, hogy mindkét oldalon kulon beallithassa a
munkamélységet.
A keréktengelyt kulonb6zd B pozicidba lehet beallitani, a szantasi meélységtél fuggben.

Standard kerék BX and CX OIdaIr szerelt kerék DX

5. KERESZTIRANYU ViZSZINT BEALLITAS, MASIK OLDAL

Az eke masik oldalon a keresztiranyu vizszint beallitasat az 1. pont szerint kell elvégezni.

. Ugyeljen arra, hogy senki se tartéozkodjon az eke kozvetlen
D(_)lll kézelében az atforditasi folyamat soran. Soha sem prébaljon
munka kozben az ekén barmilyen beallitast médositani.
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TARCSAS CSOROSZLYAK

Atarcsas csoroszlyak feladata a talaj fliggdleges elvagasa és a barazdaszeletek elvalasztasa.
Atarcsas csoroszlyanak két tipusa van, fix és rugos terhelési. Koves vagy nagyon kemeény
talajoknal arugds terhelésii tarcsas csoroszlya hasznalata javasolt. Ennek célja a csoroszlyak
védelme és annak biztositasa, hogy a csoroszlya nem fog mankokerékként viselkedni és az
ekét feltdmasztani, ami gatolna a megfelel6 szantasi mélység fenntartasat.

A tarcsas csoroszlyak oldaliranyu beallitasa

A csoroszlyakat ugy kell beallitani, hogy tiszta vagast végezzenek. Normalis koruimények
esetén a vagast 10 - 20 mm-rel az ekenad sikjan kivul kell elvégezni, a talaj tipusatol és
allapotatol fuggden. A bal és a jobb oldali csoroszlyakat kulon kell beallitani az A tarton levo
anya meglazitasaval és a csoroszlyatartd szar oldalra megdontésével.

Tarcsas csoroszlyak munkamélységének beallitasa
Atalajfelszinhez képest kedvez6 vagasi szog fenntartasa érdekében a tarcsas csoroszlyakat
legfeljebb atméréjuknek egy harmadanak megfelelé6 mélységre szabad beallitani.

A mélység szabalyozasa a csoroszlyatartd kar kulonféle B pozicidkba allitasaval torténik.
Ez mind a fix, mind rugds terhelésil tarcsas csoroszlyakra érvényes.

Ugyeljen arra, hogy az eke valamennyi tarcsas csoroszlyaja azonos mélységre legyen
beallitva, és azonos tavolsagra az ekenad sikjatél mind jobb, és a bal oldalon.

:‘,{ FONTOS! Fokozott évatossag sziikséges, a tarcsas csoroszlyak
’ I és az el6hantok beallitasa soran mindig fennall a sérulés veszélye.
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AZ ELOHANTOK BEALLITASA

Az el6hantdok alapveté feladata a talaj feszini rétegének elvagasa és alaforditasa a
szarmaradvanyokkal és gyomokkal egyutt, hogy ezek jol be legyenek dolgozva. Amegfeleléen
hasznalt el6hantok a mechanikai gyomirtas legjobb eszkoze. Ezt a célt haromféle eléhanto
szolgalja. Minden el6hanté nyirdcsavaros biztositassal rendelkezik (4165 20376 00 cikksz).

EG el6hanto EM tragya-

beforgatd

Beforgatd lemez

EG el6hanté

Az EG el6hanto elbnydsen hasznalhato ott, ahol fontos a gyomok irtasa és gyepek feltorése
soran. Az el6hanto jol mikodik tomorebb talajokban, amely folyamatos barazdaszeletet
alkot. A beallitott mélység ne legyen nagyobb, mint amilyen a barazdaszelet egy vékony
rétegének az elvagasahoz és alaforditasahoz szukséges. (Maximalisan 5 cm az orrbetétnél).

Amikor a tarcsas csoroszlyak nincsenek felszerelve, az eléhantd hegyét ugy kell beallitani,
hogy kb. 10 - 20 mm-rel az ekenad sikjan kivul fusson. A felszerelt tarcsas csoroszlyakkal
végzett szantas soran az el6hantdknak tarcsas csoroszlyak mellett kell futniuk, az el6hanté
hegye kb. 10 mm-re legyen a tarcsatol.

EM tragyabeforgato

Mélyebb leforgatasra, nagy mennyiségl novényi maradvanyok esetében ajanlott. Adomboru
kormanylemez lehetévé teszi, hogy a névényi maradvanyok aramlasat az eléhanté szaranak
mindkét oldalan. Jol hasznalhato tarcsas csoroszlya nélkul is.

A tragyaleforgato hegyét ugy kell beallitani, hogy kb. 10 - 20 mm-rel az ekenad sikjan kivul
fusson.

Beforgaté lemez

A beforgatd lemez az eke ateresztdé képességét nem befolyasolja. Kdvetkezésképpen
hasznos lehet lazabb talajokban és nagy mennyiségli szalma esetében, de ragadds
talajokhoz nem ajanlott.

A beforgatd lemez munkaja a szantas meélységétdl és sebességétdl fligg. A beforgatd lemez
elejének mindig érintkeznie kell a kormanylemez el6téttel, és a kils6 részét fuggblegesen
lehet beallitani a szantasmélységhez.

FIGYELEM: A beforgaté lemeznek csak a barazdaszelet kis rétegét kell
elvagnia.

|
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3. ALAPBEALLITASOK

AZ ELOHANTOK ALAPBEALLITAS (20 cm-es szantas mélységhez)

Hidraulikus kébiztositas rendszer Nyirécsavaros biztositas

Hidraulikus kébiztositas rendszer
Az elb6hanto tarto felszerelési helye a gerendelyen megegyezik attdl fiUggetlenul, hogy az
eke késes ekenaddal vagy tarcsas csoroszlyakkal van felszerelve.

Az el6hanto tartot fészabalyként a hatsé furatba kell alapesetben felszerelni.

A V tavolsagot a gerendely és az el6hantd ekevasanak csucsa kozott kell mérni, és az
alabbiak szerint beallitani:

Vazmagassag 75 cm V =540
Vazmagassag 80 cm V =620
(Minden EG és EM el6hanté-tipusra vonatkozik)

Nyirécsavaros biztositas
Az el6hanto tartdkat a gerendely konzolokra kell felszerelni.

AV tavolsagot a févaz és az eléhanto ekevasanak csucsa kozott kell mérni, és az alabbiak
szerint beallitani:

BX CX DX ekék
Vazmagassag 75 cm V =530
Vazmagassag 80 cm V =580

EX ekék
Vazmagassag 75 cm V =505
Vazmagassag 80 cm V =555

Az el6hanto ekevasanak csucsait kb. 10-20 mm az ekenad sikjan kivulre kell beallitani.

Az el6rehantok beallitasa soran az osszes el6hantd ekevas hegyének egy vonalban kell
lennie.

FONTOS!
t}xl Fokozott 6vatossag sziikséges, a tarcsas csoroszlyak és az
eléhantdk beallitasa soran mindig fennall a sérulés veszélye.
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HIBAELHARITAS - SZANTAS

Az alabb felsorolt gyakori hibak a szantas rossz min6éségéhez, magasabb uUzemeltetési
koltségekhez vezetnek valamint a traktor és eke tulzott kopasaval jarnak.

Probléma

Ok

Ellen6érzo lista

A traktor egy
oldalra huz és
az oldalhiuzas
elkertlése
érdekében
ellenkormanyzas
szlkséges

Nem megfeleléen beallitott eke

Moédositsa az eke beallitasat, lasd az
alapbeallitasokat.

Ellendrizze az elsd és hatsé nyomtavot.
Gy6z8djon meg roéla, hogy a traktor
stabilizatorai nincsenek rogzitve.

A traktor eleje
felemelkedik

A traktor eleje tul kdnnyd.
FIGYELEM: Sohasem szabad
megengedni, hogy a traktor hatsé
kerekein haladjon (felemelkedve)

Szereljen fel mellsé potsulyt vagy toltse
fel a mellsé gumiabroncsokat folyadékkal

Az elsb ekefej
fogasszélessége
eltér a a jobb és bal
oldalon

A kereszttengely nem kdzpontosan
lett felszerelve

Allitsa a kereszttengelyt kbzépre

A keresztiranyu vizszint nem
megfeleld

Allitsa be a keresztiranyu vizszintet.

A traktor also fliggeszt&karok
hossza nem azonos

Lazitsa meg a kereszttengelyt és allitson
az ekén ugy, hogy mind a bal, mind a
jobb oldalon egyforma széles legyen a
fogas

Egyenetlen szantas
jobb és bal oldalon

A keresztiranyu vizszint beallitas
nem megfeleld.

Allitsa be a keresztiranyu vizszintet mind
a kér oldalon.

Bal oldali és jobb oldali
kormanylemezek munkaszoge
nem azonos

Modositsa a kormanylemez munkaszogét
ugy, hogy a G-méret mind a két oldalon
azonos legyen, majd allitsa be a
parhuzamossagot

Els6 barazdaszelet
tul magas vagy tul

Nem megfeleld alapbeallitdsok

Moédositsa az elsé ekefej
fogasszélességet az alapbeallitasoknak

alacsony megfelel6en,

A barazdak Nem megfeleld alapbeallitasok Allitsa be a keresztiranyu és hossziranyu
lépcsbzetesen vizszintet az alapbeallitasoknak

allnak megfeleléen

Barazdaszeletek
allva maradnak vagy
nincsenek teljesen
alaforditva

Az el6hantok tul sekélyre vannak
allitva

Allitson az eléhantokon a hantas
csokkentése érdekében.

A talaj ellenallasa miatt az ekefejek
kioldanak

Noévelje az izemi nyomast

Az eke tulsagosan a szantatlan
oldal felé dél

Allitson a keresztiranyu vizszinten.

A barazda tul keskeny a
mélységéhez képest

Novelje a fogasszélességet

Egy meneten belll a
barazda magassaga
valtozik

A tarcsas csoroszlyak oldaliranyu
beallitdasa nem megfelelé

Modositsa a csoroszlyak beallitasait

Az eléhantok kilénbdzé
mélységre vannak beallitva vagy
az oldaliranyu beallitasuk nem
megfelel

Mddositsa az el6hanték beallitasait
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3. ALAPBEALLITASOK

MUNKASZELESSEG BEALLITASA

Minden BX CX és DX tipusu eke munkaszélessége allithato.

MUNKASZELESSEG BEALLITASA BX CX DX EKETIPUSNAL

" s

Minden ekefej-par a gerendely konzolban levé mellsé csavar korul elfordulhat. A
munkaszélességet (fogasszélességéet) megvaltoztathatja ugy, hogy a hatsé csavart az A, B
vagy C pozicidba helyezi. Az alabbi tablazat mutatja az ekén beallithatd munkaszélessegeket
(fogasszeélességét), Ugyeljen az ekefejek osztasara. Amikor elhelyezte a csavart a kivalasztott
furatba, hiizza meg. A meghlzasi nyomatékokat a 6. Fejezetben: KARBANTARTAS, KOPO
ALKATRESZEK CSEREJE talalja meg.

Ekefejek osztasa A B C
90 cm 14”/350 167/400 187/450
100 cm 167/400 187/450 207/500

FIGYELEM! Ne feledje ujra meghuzni a csavarokat kb. 3 lizeméra utan.

——

2. Afogasszélesség atallitasa a mélységhatarolé kerekeken
A mélységhatarolo kerekek a hatsé gerendely konzollal egyutt mozognak és minding az
ekenad sikjaval parhuzamosan futnak.

3. Az eke huzasi szogének beallitasa

Allitsa be az ekét ugy, hogy a traktor kdzépvonalaban legyen, és allitsa be az elsd ekefe;
fogasszélessegeét.

Gyb6z6djon meg, hogy a megfelel6 ekevasakat hasznalja.
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MUNKASZELESSEG BEALLITASA EX

EX ekéknél a kdvetkezé munkaszélességek allithatok be: 127,14”,16”,18” 20”és 22”, 90 cm
ekefej osztastavolsag esetén, vagy 147,167,18”,20” és 22", 100 cm ekefej osztastavolsag
esetén.

" s

Minden ekefej par a gerendely konzolban levé mellsé csavar korul elfordulhat. A
munkaszélességet (fogasszélességeét) megvaltoztathatja ugy, hogy a hatsé csavart az
A, B, C, D, E vagy F poziciéba helyezi. Az alabbi tablazat mutatja az ekén beallithatd
munkaszélességeket (fogasszélesseégét), ugyeljen az osztastavolsagra. Amikor elhelyezte
a csavart a kivalasztott furatba, huzza meg. A meghuzasi nyomatékokat a 6. Fejezetben:
KARBANTARTAS, KOPO ALKATRESZEK CSEREJE talalja meg.

FIGYELEM! Ne feledje ujra meghuzni a csavarokat kb. 3 Gizeméra utan.

——
Ekefejek A B C D E F
osztasa
90 cm 12”/300 147/350 16”/400 187/450 207/500 22”/550
100 cm 14”/350 167/400 187/450 207/500 22”1550

2. Afogasszélesség atallitasa a mélységhatarol6 kerekeken
A mélységhatarolo tartojat at kell allitani. Helyezze be az A csapot a pozicidba, amely
lehetbveé teszi, hogy a kerék az ekenad sikjaval parhuzamosan fusson.
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3. Az eke huzasi szogének beallitasa

Allitsa be az ekét ugy, hogy a traktor kdzépvonalaban legyen, és allitsa be az elsé ekefej
fogasszélességét.

Gy6z6djon meg, hogy a megfelelé ekevasakat hasznalja.

KOMBINALT KEREK

KOMBINALT KEREK 10,0/80-12 CX DX

A kombinalt kereket az atforditasi folyamat soran egy rugos el6feszitést surlodo fek

csillapitja.

A fékrendszer beallitasa

Lazitsa meg az A rogzit6 anyakat ugy, hogy a B rogzit6 alatét az anyakkal ne
érintkezzen.

Allitsa be a surl6dé féket a nagy ekekulccsal.

Az d6ramutatd jarasaval megegyezéen = erésebben (erdsebb surldédas); az
6ramutatd jarasaval ellentétesen = lazabban (kisebb surlédas). Allitson rajta
egy kicsit és prébalja ki a fékrendszer mikodését; szikség esetén folytassa a
beallitast.

Az A anyak meghuzasa el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy a B rogzit6 alatéta C
rogzité lemeztél kb. 2 - 3 mm tavolsagban van. Ez lehet6veé teszi a rogzitd alatet
elhajlasat és a kozponti tengely koruli rogzitését, amely meg fogja akadalyozni a
rogzité lemez forgasat.
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SZALLITAS A KOMBINALT KEREKKEL KOZEPRE ALLITOTT HELYZETBEN

Szallitasi helyzet

Emelje fel az ekét és huzza ki a kereket a tengelyével egyutt a konzolbal.

Helyezze be a kereket a tengelyével egyutt a tartoba, amelyet a keretre kell
felszerelni.

Allitsa a fliggesztétornyon 1évé kart reteszelt allasban.

Inditsa el a forditomlvet. Az eke kdzépsd allasba emelkedik és ott rogzitve
marad.

Eressze le az eke eluls6 részét ugy, hogy a felsé fuggesztSkar csapja a
fuggesztbtoronyban levd hosszukas furat kdzepébe keruljon, amikor a traktor és
az eke sik talajon all.

Az eke készen all a szallitasra; a kerék onbeallé kerékként fog mikodni.

Szantasi helyzet

Emelje fel az ekét

Allitsa a kart a fiiggesztétornyon kioldott allasba.

Inditsa el a forditomivet ugy, hogy az eke visszatérjen a szantasi helyzetbe.
Helyezze vissza a kereket a tengelyével egyutt a konzolba az eredeti pozicidjaba.

OLDALRA SZERELT KOMBINALT KEREK 10,5/65-16” DX EKEK

Miikodés

Az eke atforditasakor a kerék elbre fordul. A kerék kaparoja vezeti a kereket hatsé szantasi
allasba. A traktor hidraulikarendszerét ugy allitsa be, hogy az eke lesullyesztése viszonylag
kis sebességgel torténjen. Az eke lestllyesztése alatt hajtson elére. A szantasmélységet a
két allitocsavarral kell beallitani.

CD BA T
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3. ALAPBEALLITASOK

Szallitas
. Huzza ki a jelenlegi (fogas)szélességet rogzité csapot és helyezze at a kereket
szallitasi helyzetbe.
. Huzza ki az E fogantyut és forditsa el a keréktengelyt 90 fokkal.

FIGYELEM! A fogantyut rogzitd biztositészeget a szallitas el6tt kell felszerelni.
. Allitsa a kart a fuggesztétornyon reteszelt allasba.

. Inditsa el a forditomlvet. Az eke kdzépsd allasba emelkedik és ott rogzitve
marad.

. Eressze le az eke ellls6 reszet ugy, hogy a felsé fluggesztékar csapja a
fuggeszt6toronyban levd hosszukas furat kozepébe keruljon, amikor a traktor és
az eke sik talajon all.

Az eke készen all a szallitasra; a kerék 6nbeallo kerékként fog mikdodni.

Munkaszélesség beallitasa

Ekefejek osztasa A B C D
90 cm 18"/ 450 mm  167/400 mm 14”/350 mm
100 cm 20"/ 500 mm  187/450 mm 16”/400 mm 147/ 350 mm

KOMBINALT KEREK 10,5/65-16, 340/55-16 DX EX

Miikodés

Az eke atforditasakor a kerék hatrafelé fordul at. Egy szabalyozhaté progressziv fékrendszer
csillapitja a kereket. A kerék konnyen beallithatd a szallitasi helyzetbe. A szantasi mélységet

két allitécsavarral kell beallitani; lasd 3. Fejezetet: ALAPBEALLITASOK, SZANTASI
MELYSEG.

Beallitas: Huzza ki a csavart és az A rogzitd alatétet. Allitsa be a fékezé erét a B csavar
meghuzasaval vagy meglazitasaval. A szabalyozas befejezése utan szerelje fel a rogzitd
alatétet. Soha sem zsirozza a surl6do lemezeket!
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Szallitasi Szallitasi
retesz szantasi . retesz szallitasi
helyzetben. helyzetben

Szallitas

Forditsa at az ekét ugy, hogy a kerék bal oldalra keruljon (jobb oldali ekefejekkel
lent)

Nyomja meg a fogantyut lefelé és forditsa ki a kereket szallitasi helyzetbe.
Allitsa a kart a fiiggesztétornyon reteszelt helyzetbe.

Inditsa el a forditomlvet. Az eke kdzépsd allasba emelkedik és ott rogzitve
marad.

Eressze le az eke eluls6 részét ugy, hogy a fels6é fuggesztékar csapja a
fuggesztbtoronyban levd hosszukas furat kdzepébe keruljon, amikor a traktor és
az eke sik talajon all. Az eke készen all a szallitasra.

Visszaallitas a szantasi helyzetbe

Oldja ki a szallitasi reteszt, tolja fel a kart ugy, hogy a rogzit6 tengely kioldjon a
nyilasbol.

Allitsa a kart a fiiggeszt6étoronyban szantasi helyzetbe.

Forditsa at az ekét ugy, hogy a kerék bal oldalra kertljon (jobb oldali ekefejekkel
lent).

Sulllyessze le az ekét, nyomja a fogantyut lefelé és forditsa ki a kereket szantasi
helyzetbe.
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4. TULTERHELES ELLENI VEDELEM

Atraktor és az eke védelme érdekében minden eke fel van szerelve a kébiztositas rendszerrel.

NYIiROCSAVAROS BIZTOSITAS

Minden (fix gerendelyes) ekénél nyirocsavaros biztositas van az ekeszarban

(4165 91399 00 cikksz.)

FIGYELEM: Mindig ugyeljen arra, hogy a potlasra hasznalt csavar megfelel6 osztalyu
legyen. Az alacsonyabb szilardsagu csavarok nyiras nélkul eltorzulhatnak, ami az ekefej
kitéréséhez vezethet.

HIDRAULIKUS BIZTOSITA

Arendszer a minden egyes ekefej parnal tartalmaz egy kioldé munkahengert. Amunkahenger
egy gazos/hidraulikus nyomastarolé akkumulatorhoz csatlakozik. A nyomastarolo
akkumulator nitrogén gazzal (N2) van elétoltve.

A kioldé munkahengerek, nyomotomiék és az akkumulator olaj altal nyomas alatt vannak =
az Uzemi nyomas a nyomasmeéron latszik.

Szantas soran, a nitrogén gaz nyomasa az akkumulatorban rugéként mikddik, ami az
ekefejeknek teljesen automatikus és egyéni ki- és visszatérési képességet biztosit.

A kébiztositas rendszer kialakitasa lehetévé teszi, hogy az ekefejek minden iranyba
kitérjenek.
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A nyomastarol6 el6toltési nyomasa 9 MPa (90 bar).

Az Uzemi nyomast (olaj nyomasat) a nyomasmérérél lehel leolvasni, és a gaz el6toltési
nyomasanal legalabb 10%-kal magasabbnak kell lennie. Az Gzemi nyomasnak 10,5 - 14
MPa (105-140 bar).

Szabaly: Az Gzemi nyomast nem szabad magasabb értékre allitani, mint ami mar lehetévé
teszi, hogy az ekefejek megtartsak a megfelel6 helyzetliiket szantas alatt és ne oldjanak ki
csak a talaj ellenallasa miatt.

AZ UZEMI NYOMAS BEALLITASA

Csatlakoztassa a feltolté tomlét (A) a traktoron egy egyszeres mikddeési szelephez. Nyissa
ki a szelepet (D) és allitsa be a kivant nyomasértékét a traktor hidraulikajaval. Zarja el a
szelepet (D) és helyezze vissza a tomlét az eredeti helyére.

FIGYELEM: A nyomasa bedllitdsa és a rendszer nyomasmentesitése alatt az eke legyen
csatlakoztatva a traktorhoz. A hidraulikarendszerrel végzett munka alatt gondoskodjon a
maximalis tisztasag megtartasarol.

Soha ne prébaljon hidraulikus csatlakozét lekapcsolni, amikor a
W rendszer nyomas alatt van.

Uzemi nyomas allitasa (mechanikusan)

Nagyon kotott talajok esetében, amelyeket magas ellenéllas jellemez és ahol folyamatosan
magas Uzemi nyomas szukséges (13 MPa felett) azért, hogy az ekefejek ne oldjanak ki a
talaj ellenallasa miatt, a kioldasi ellenallas mechanikusan ndvelhetd.
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20 %-kal magasabb
kioldasi ellenallas

Normalis kioldasi
ellenallas

Beallitas: Csatlakoztassa a kdbiztositasi rendszer feltoltd tomldjét az el6z6 AZ UZEMI
NYOMAS BEALLITASA részben leirt médon és nyomasmentesitse a rendszert.

Vegye ki a dugattyu szarat a belsé furatbdl és helyezze at a kilsé furatba; ez noveli az
attételt, ami az ellenallas 20%-os novekedését eredményezi.

A NYOMASTAROLO ELLENORZESE

Az eke csatlakoztatva legyen a traktorhoz!
Ellendrizze az akkumulator el6toltési nyomasat rendszeresen, a nyomasmérd segitségével.

Csatlakoztassa a feltélté témlét “AZ UZEMI NYOMAS BEALLITASA” fejezetben leirt médon,
allitsa a traktor vezérl6karjat szabad visszafolyd allasba és nyissa meg egy kicsit az elzaro
szelepet. Az Uzemi nyomas lassan csdkken egy meghatarozott értékig, és majd gyorsan
nullara esik.

A nyomasmérd altal mutatott nyomas, amely mellett gyors nyomasesés torténik, az
akkumulator el6toltési nyomasa.

Afeltdltési nyomas hasonldé modon a téltés alatt ellenérizhetd. Ebben az esetben a leolvasott
nyomas gyorsan emelkedik nullardl egy meghatarozott értékre, és az elérése utan lassan
emelkedik. A hirtelen nyomas-emelkedés végén a nyomasmérd altal mutatott érték az
akkumulator el6toltési nyomasa.

OSSZEFOGLALAS: A nyomas, amely mellett a rendszer leiiritésekor a nyomasméré
gyors csokkenést mutatja, és amely mellett a rendszer feltoltésekor a leolvasott érték
novekedése lelassul, az akkumulator el6toltési nyomasa.

Ha a nyomas az akkumulator szamara meghatarozott el6toltési nyomasérték ala esik tobb
mint 2 MPa-al (20 barral), kérje a helyi OVERUM forgalmazo segitségét.

Soha se nyuljon a gazfeltolté szelephez. Soha se prébaljon hidraulikus
csatlakozét lekapcsolni, ha a rendszer nyomas alatt van. Az eke legyen
csatlakoztatva a traktorhoz!
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5. VALTVAFORGATO EKE HASZNALATA

Kozuti szallitas:

Haladasi sebesség
a szallitas soran:

Szantas:

Tablavégi fordulas:

Y-fordulé:

360°-o0s fordulas:

Ne feledje, hogy a traktor hatso tengelyét viszonylag nagy suly terheli.
A traktor kormanyozhatésaganak megérzése érdekében szerelje fel a
traktorra a szikséges mellsé potsulyokat.

lgazitsa a haladasi sebességet az utviszonyokhoz ugy, hogy az eke
ne pattogjon a traktor mogott. Ez megvaltoztathatna az eke beallitasait
és a normalistol eltérd terheléseknek tenné ki.

Maximalis szallitasi sebesség: 25 km/h.

lgazitsa a szantasi sebességet a teruleten uralkod¢ talajviszonyokhoz
és vegye figyelembe, hogy kdves-e a talaj.

FIGYELEM: A tul nagy sebesség koltséges lehet, mivel fokozott a gép
kopasa és sérulési esélye.

A tablavégi fordulas utan mindig ugyeljen arra, hogy a tablara
szantatlan terulet feldl 1épjen be. A tablavégi fordulast kétféle modon
lehet végrehajtani:

Emelje ki az ekét a forgo kezdeténél, kanyarodjon el a szantatlan
oldal felé, tolasson a szantott oldal felé, induljon el elére és
sullyessze le az ekét a forgd végénél. Az eke atforditasat
legjobb az el6remenet soran vagy helyben allva végrehajtani.

Kezdje az eke kiemelésével a forgo kezdeténél, majd azonnal forduljon
meg 360°-ban a szantott iranyaban, a tablat a szantatlan terulet feldl
kozelitse ujra meg és slllyessze le az ekét a forgd végeénél. Az eke
atforditasat a megfordulas soran barmikor elvégezheti.

A kivalasztott modszer a gépkezel6tél és bizonyos mértékben a traktor tipusatol fugg. Az
Y-fordulé tobb munkat igényel a kezel6tdl, de kisebb forgéra van szukség, mig a 360°-os
fordulas jéllehet gyorsabb és kevésbé munkaigényes, de szélesebb forgd kell hozza.

e
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360°-0s fordulas Y-forduld
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HASZNOS UZEMELTETESI TANACSOK

A fordulék megjelolése
Mindig jeldlje ki a forgot a hatsé ekefejjel befelé a tabla fele dolgozva (azaz megndvelt
hosszusagu felsé fuggesztbkarral az eke elejét kiemelve).

Szabalyos alaku tablakon a forgok kijeldlése csak a rovidebb oldalakon szikséges. Ahol
a tabla alakja szabalytalan, vagy a terulet szélén arkok, sdvények vagy mas akadalyok
vannak, a forgdkat egész tabla korul kell megjeldini.

A forgo szélessége

A forgo szélessége mindig olyan legyen, hogy lehetévé tegye az eke teljes kiemelését a
talajbdl a traktor megfordulasanak megkezdése elétt. A traktor és az eke nagysagatdl, és
a tablavégi fordulas mddszerétdl fuggben (tolatassal vagy 360°-os fordulassal), a forgdnak
10 - 20 méter szélesnek kell lennie.

Szantas

Ha a szantas a tabla szélén vagy az oldalsé forgon (ha az egész tabla korul ki van
jelolve) kezdédik, az elsé barazdaszeletet befelé kell forditani, ugyanazt az eke beallitast
alkalmazva, mint a forgok kijeldlésénél. A szantas a masodik menettel kezdddik meg, amikor
az els6 barazdaszeletet visszaforditjuk. Ezaltal a teljes terulet fel lesz szantva. A harmadik
menetben mar a traktor barazdaban fog jarni a megfelel6 mélységen, és ekkor kell elvégezni
az alapbeallitasok beallitasat.

AZ EKE KIEMELESET ES LESULLYESZTESET A FORGO SZELEN KELL ELVEGEZNI.

A forgo egyenletes szabalyos széle megkonnyiti a forgd felszantasat és a dupla szantas
kikiiszdbolését.

Egyenesen haladjon! A kanyargd barazdak nagymértékben megterhelik a traktort és az
ekét, és a nem megfeleld illeszkedés miatt hozzajarulnak a gyenge szantasi minéséghez.
Ezért a barazdakat a lehetd leggyorsabban ki kell egyenesiteni.

Az ekefejeket mindig felvaltva hasznalja, hogy mind a két oldalon a kopas egyenl6é mértéki
legyen a bal és jobb oldalon; ellenkezd esetben a mindkét oldalon egységes barazdaszeletek
kialakitdsa nem lesz lehetséges.

Valasszon megfelel6 fogasszélességet

Munkaszélesség mindig aranyos legyen a szantas mélységével, azaz a maximalis meélység
ne legyen nagyobb a fogasszélesség 2/3 részénél. Ezzel biztosithatja a barazdaszeletek
mindenkori helyes egyensulyat és atforditasat.

Rossz Jo

-
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Tartsa be az alabbi utasitasokat az eke hosszu élettartamanak biztositasa érdekében és a
szukségtelen kopasanak az elkerulése vegett.

Az ekét harom kulonbozé kulccsal szallitjuk. A kulcsok a csavarok meghuzasara és kopo
alkatrészek kicserélésére szolgalnak.

A KOPO ALKATRESZEK CSEREJE

Cseréljen ki minden kopd alkatrészt a megfelel6 idében, hogy a fontosabb egységeket
megvedje és elkerulje a szUkségtelen kiadasokat. Mindig csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon, ezzel biztositja, hogy j6 min6ségi és az ekéjehez megfelel6 kopo alkatrészeket
fog kapni. Az eredeti alkatrészek hasznalata egyben a j6tallas érvényességének a feltétele.

Orrbetét és ekevasak
Cserélje ki az orrbetéteket és ekevasakat mielétt annyira elkopnanak, hogy az ekefej toérzs
is megseérul.

Kormanylemeze

A kormanylemezek kicserélésekor tigyeljen a csavarok ATLOS MEGHUZASARA, ezzel
elkerulheti a kormanylemezben a belsé feszultség kialakulasat, ami a kormanylemez
repedésehez vezethet.

Kormanylemez elétét

A kormanylemez el6tét cseréjekor ligyeljen a csavarok ATLOS MEGHUZASARA, ezzel
elkertlheti a kormanylemez elététben a belsé feszultség kialakulasat, ami a kormanylemez
elétét repedéséhez vezethet.

Ekenadak
Sulyosan lekopott ekenadak esetében az eke szantatlan terllet felé huz, a barazdaszelet
atforditasa nem lesz megfelel és az eke vontatasahoz tobb er6 kell.

Tarcsas csoroszlya
A megfeleld vagasi teljesitmény fenntartasahoz cserélje ki a tarcsas csoroszlya tarcsalapjat,
ha az eredeti atmérdjének az 1/3-a elkopott.

. Az eke legyen csatlakoztatva a traktorhoz!

[l(_)[n| . A beallitast és’ a kopé_ alkatrészek csel"éjc’ét c’sak a It_eéllitott
motor mellett és a talajra leeresztett ekénél végezheti.

. A felemelt eke alatt csak akkor dolgozhat, ha az ekét

tamaszokkal vagy hasonlé alatamasztassal biztositotta az
eke véletlen leesése ellen.

. Soha ne hagyatkozzon kizardlag a traktor
hidraulikarendszerére.

. Az éles széli alkatrészekkel végzett munka soran mindig
viseljen védobkesztyiit és véddészemiiveget.
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PARHUZAMOSSAG ES A KORMANYLEMEZEK G

MERETE

XL
XLD
XU
ucC
XS

Ellen6rizze a kormanylemez munkaszogét. A normal

Szukseég esetén allitson a kormanylemez kitamasztoin.

Kormanylemez normal mérete G =580 mm
Kormanylemez normal mérete G =670 mm
Kormanylemez normal mérete G =625 mm
Kormanylemez normal mérete G =550 mm
Méret az als6 kormanylemez szelet kuls6 végéig =635 mm
Méret a fels6 kormanylemez szelet kulsé végeig =505 mm

Ismételje a fent leirt Iépéseket a tuloldalon talalhatd utolsé ekefej esetében.

Mérje meg a méretet a beallitott hatsd ekefejtdl két ekefejjel elére, és sziikség
esetén allitson a kormanylemez kitamasztokon, hogy az ekefejek kdzotti tavolsag

800-900-1000 mm A= B legyen.

helyzetet a hatsé
ekefejen kel mérni, az ekenad bels6 oldalanak meghosszabbitott vonala és a
kormanylemezben Iévé legkulsé furat kozott vizszintes iranyban, lasd G méretet.
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A CSAVAROK MEGHUZASA

Az ekéknél hasznalt csavarok mindsége 8.8, 10.9 és 12.9. A csavarok cseréjekor gy6z6djon
meg rola, hogy ugyanilyen minéségi csavarokat és anyakat hasznal. A csavarok és anyak
a megfelel6 meghuzasi nyomatékra torténé meghuzasa konnyebb, ha meg vannak kenve.

Meghuzasi nyomatékok

Mindéség Méret Nyomaték

Szaraz csavarok Megkent csavarok

és anyak €s anyak
8,8 M12 81 Nm 70 Nm
8,8 M16 197 Nm 170 Nm
8,8 M18 275 Nm 236 Nm
8,8 M20 385 Nm 330 Nm
8,8 M24 665 Nm 572 Nm
8,8 M30 1310 Nm 1127 Nm
10,9 M12 114 Nm 98 Nm
10,9 M16 277 Nm 238 Nm
10,9 M20 541 Nm 465 Nm
10,9 M24 935 Nm 804 Nm
10,9 M30 1840 Nm 1582 Nm
12,9 M16* 333 Nm 286 Nm
12,9 M20 649 Nm 558 Nm
12,9 M24 1120 Nm 963 Nm

* A M16 csavarokat, melyek a kapcsold lemezeken keresztul vannak felszerelve, de a
févazon kivul, 200 Nm-rel kell meghuzni.

A GERENDELY FORGOCSAPJAINAK KENESE

A gerendely forgdcsapjait hetente kell megkenni, kdves talajok esetén gyakrabban.

Eljaras: Allitsa az ekét Ugy, hogy az ekefejek kb. 15 cm-re a talaj felett legyenek. Az
akkumulatorok nyomasmentesitését lasd a 4. Fejezetben KOBIZTOSITAS RENDSZER, A
NYOMASTAROLO AKKUMULATOR ELLENORZES.

A forgocsapok lathatokka valnak, amikor az ekefejek lesullyednek. Kenje le az 6sszes
fels6 forgaspontot (javasoljuk az MoS2-os zsir hasznalatat). Kenje meg minden egyéb
kenési pontot is a kdbiztositas rendszer rudazatan, amig nincs nyomas alatt. Ezt kdvetéen
helyezze az akkumulatorokat nyomas ala; tgyeljen arra, hogy az ekefejek visszatérjenek a
megfelel6 allasba. Forditsa az ekét a masik oldalara és ismételje az eljarast. Toltse fel az
akkumulatorokat a megfelel6 Gzemi nyomasra!

FIGYELEM! Ugyeljen arra, hogy minden ekefej visszatérjen a megfelelé pozicidjaba.
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Kenje meg a felsé
fuggesztécsapot
D minden 40
Uzemoéra utan

Kenje meg
minden 40
uzemora utan

A GUMIABRONCSOK NYOMASA

Gumiabroncs Javasolt Nyomas

7.00-12 250kPa 2,5 bar
10.0/80-12 250kPa 2,5 bar
26x12.00-12 250kPa 2,5 bar
10.5/80-16 250kPa 2,5 bar
340/55-16 250kPa 2,5 bar
TELI TAROLAS

. Gondosan tisztitsa meg az ekét

. Gyb6z6djon meg rola, hogy minden kopé alkatrész j6 allapotban van, szikség
esetén cserélje ki (hogy az eke készen alljon a kdvetkez6 szezonra)

. Huzzon meg minden csavart és anyat

. Ellendrizze a feltdltési nyomast az akkumulatorban

. Kenjen meg minden kenési pontot zsirral és olajjal

. Védje a kormanylemezeket és az 0sszes rozsdasodasnak kitett elemet — kenje le
azokat olajjal, alapozdéval vagy zsirral

. A kébiztositas rendszert nyomas alatt kell tarolni, hogy minden hengere ki legyen
tolva és olajjal fel legyen téltve

. Ellendrizze a hidraulikatomléket a kébiztositas rendszerben és cseréljen ki
minden sérult alkatrészt

Mindig eredeti alkatrészeket hasznaljon!

BX CX DX EX O HU 170328 38
Flggesztett valtvaforgaté ekék BX/CX/DX/EX




6. KARBANTARTAS

KENESI TERV

BX, CX

Kenje meg az alabbi rajzon feltintetett minden kenési pontot a megadott id6k6zonkeént.

ST
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O = Kenési gyakorisag/éra
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DX, EX

Kenési gyakorisag/ora

O
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AZ ATFORDITAS IRANYANAK MEGVALTOZTATASA

Az CX ekéket ugy lehet felkapcsolni, hogy a felfelé vagy lefelé torténjen az atforditas.

Alapesetben az eke ugy van felkapcsolva, hogy az ekefejek atforditasa felfelé torténik.
Szantaselmunkald kapcsolokar hasznalata esetén az ekefejek felfelé torténé atforditasa
javasolt.

Figyelem: A vazbehuzé munkahengerrel felszerelt ekéknél eltéré
atfordito szelep van a felfelé és a lefelé torténo atforditashoz.

AZ ATFORDITASI IRANY MEGVALTOZTATASA

1. Parkolja le az ekét és kapcsolja le az ekét a traktorrol.
2.  Szerelje ki az atforditd tengely (2) mellsé részénél 1évé csavarokat.

3. Szerelje le az atfordité munkahengert (3) az also rogzitési pontjarol. Szerelje le a
fuggesztétornyot az atforditd munkahengerrel egydtt.

4. Szerelje le az els6 ekefej fogasszélességét allitd munkahenger menetes beallitd
rudjat.
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5. Huzza ki az atfordit6 tengelyt (A) az atfordité karbol (B). Forditsa el az atfordito
tengelyt 180°-al és tolja be az atfordité tengelyt az atforditd karba. Igy az atfordito
munkahenger szara az atforditdé tengely masik oldalara kertilt.

6. Szerelje vissza az els6 ekefej fogasszélességét allitd munkahenger menetes
beallité rudjat.

7. Szerelje vissza a fuggesztétornyot és az atforditdé munkahengert. Az atfordito
tengelynél 1évé négy csavarnal hasznaljon menetrogzité anyagot és huzza meg
Oket a megfelel6 nyomatékkal, ami 238 Nm.
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Amikor mar befejezte az ekét gondosan és pontosan beallitotta, aminek kdszonhetben az
eke megfelel6 munkamindséggel dolgozik, jegyezze fel az alabbi fontos méreteket:

Emel6karok hossza

Felsé fuggesztbkar hossza

Keresztiranyu vizszint bal csavar

Keresztiranyu vizszint jobb csavar

A-méret

B-méret (els6 ekefej fogas-
szélességének beallitasa)

Kombinalt kerék beallitd perselyek

Ezek a méretek és hasonld feljegyzések megkonnyitik a beallitast a kovetkez szantas
megkezdésekor.
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8. EMELESI PONTOK

BX CX
Maximalis tomeg: 2300 Kg
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DX
Maximalis tomeg: 2520 Kg

Min 450

. o o
0,3 0.1’
s

o
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EX
Maximalis tomeg: 3255 Kg
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9. KIINDULASI ,,A”-MERETEK

A-méret BX ekék esetén

Munkaszélességek

Ekefej osztas

90 cm 100 cm
14” | 350 370 385
167/ 400 350 370
187/ 450 335 350

A-méret CX ekék esetén

Munkaszélességek

Ekefej osztas

90 cm 100 cm
14” / 350 380
16"/ 400 360 380
187/ 450 345 360

A-méret DX ekék esetén

Munkaszélességek

Ekefej osztas

90 cm 100 cm
14” | 350 500
16”/ 400 480 500
187/ 450 465 480

A-méret for EX ekék esetén (minimalis méret)

Munkaszélességek

Ekefej osztas

90 cm 100 cm
14” / 350 1043
16"/ 400 1005 1043
187/ 450 968 1005
20” /500 931 968
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10. MUSZAKI ADATOK

Tipus | Ekefej osztas | Vaz- Eke- [Mun- Javasolt A gép Emelberd
BXH [(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- |[traktor (LE) |tdmege* |igény
(cm) szama |lesség (k) kb.(kg)
(cm-ben)
3875 80 75 3 90-120 60-100 1070 2100
3975 90 75 3 105-135 60-100 1085 2300

* Felszereltség: Mélységhatarold kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tobbi: késes csoroszlya

Tipus | Ekefej osztas | Vaz- Eke- |Mun- Javasolt A gép Emel&erd
BXF |(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- [traktor (LE)[tOmege* |igény
(cm) szama | lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)

3975 90 75/80 3 105-135 [ 60-100 780 1500
4975 90 75/80 4 140-180 60-110 940 1900
31075 100 75/80 3 120-150 | 60-100 800 1900
41075 100 75/80 4 160-200 | 70-120 965 2600

* Felszereltség: Mélységhatarolod kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tdbbi: késes csoroszlya

Tipus | Ekefej osztas |Vaz- Eke- |Mun- Javasolt A gép Emel&erd
CXH |(cm-ben) magassag |fejek |[ka-szé- |traktor (LE) [tdmege* |igény
(cm) szama | lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)

3975 90 75/80 3 105-135 70-110 1080 2500
4975 90 75/80 4 140-180 | 90-150 1420 3400
31075 100 75/80 3 120-150 70-110 1190 2900
41075 100 75/80 4 160-200 | 90-150 1440 3900

* Felszereltség: Mélységhatarold kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tobbi: késes csoroszlya

Tipus | Ekefej osztas | Vaz- Eke- |Mun- Javasolt A gép Emel&erd
CXF |(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- [traktor (LE)|tomege™* |igény
(cm) szama |lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)

3975 90 75/80 3 105-135 [ 60-100 1090 1500
4975 90 75/80 4 140-180 | 70-120 1240 2500
31075 100 75/80 3 120-150 60-110 1100 2200
41075 100 75/80 4 160-200 | 70-120 1260 3000

* Felszereltség: Mélységhatarold kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tdbbi: késes csoroszlya
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Tipus | Ekefej osztas | Vaz- Eke- |Mun- Javasolt A gép Emel&erd
DX H |(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- |[traktor (LE) |tdmege* |igény
(cm) szama |lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)

4975 90 75/80 4 140-180 | 140-200 1570 4000
5975 90 75/80 5 175-225 | 175-200 1800 5000
41075 100 75/80 4 140-180 | 140-200 1600 4300
51075 100 75/80 5 175-250 | 275-200 1830 5700

* Felszereltség: Mélységhatarold kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tobbi: késes csoroszlya

Tipus | Ekefej osztas |Vaz- Eke- |Mun- Javasolt Agép Emel&erd
DXF [(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- [traktor (LE) |tdmege™ |igény
(cm) szama | lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)

4975 90 75/80 4 140-180 | 120-180 1400 3000
5975 90 75/80 5 175-225 | 150-200 1710 4000
6975 90 75/80 6 210-300 | 150-200 1860 5000
41075 100 75/80 4 140-180 | 120-180 1400 3500
51075 100 75/80 5 175-225 | 150-200 1730 4500

* Felszereltség: Mélységhatarolod kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tébbi: késes csoroszlya

Tipus | Ekefej osztas |Vaz- Eke- Mun- Javasolt A gép Emelberd
EXH [(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- |traktor (LE)|tdmege* |igény
(cm) szama |lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)
4975 90 75/80 4 140-220 | 140-220 1920 4800
5975 90 75/80 5 175-275 | 175-250 2200 6000
6975 90 75/80 6 210-330 | 210-300 2490 8000
41075 100 75/80 4 140-220 | 140-220 1940 5200
51075 100 75/80 5 175-275 | 175-250 2220 6600
61075 100 75/80 6 210-330 | 210-300 2520 8800
* Felszereltség: Kombinalt kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tobbi: késes csoroszlya
Tipus |Ekefej osztas |Vaz- Eke- Mun- Javasolt A gép Emelberd
EXF |(cm-ben) magassag |fejek |ka-szé- |traktor (LE) [tdmege”* |igény
(cm) szama |lesség (kg) kb.(kg)
(cm-ben)

5975 90 75/80 5 175-275 | 175-250 2040 5600
6975 90 75/80 6 210-330 [ 210-300 2320 7000
41075 100 75/80 4 140-220 | 140-200 1780 4800
51075 100 75/80 5 175-275 | 175-250 2060 6000
61075 100 75/80 6 210-330 [ 210-300 2350 7500

* Felszereltség: Kombinalt kerék, egy par tarcsas csoroszlya, tobbi: késes csoroszlya
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- 4165 68009 95 BX CX DX EX O HU
mOVERUM You can always find the latest version of the manuals at www.kongskilde.com



