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3A, B8210 Zedelgem (Belgium), who is also authorised to compile the Technical File /
Répresentés par Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgique),
également autorisé a constituer le dossier technique / rappresentati da Antoon Vermeulen,
Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgio), autorizzato a compilare il File tecnico
| vertegenwoordigd door Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem
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| atstovaujami Antoon Vermeulen, Leon Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgija), taip
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Claeysstraat 3A, B8210 Zedelgem (Belgicko), ktory je opravneny zostavovat technicku
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(Belgia), care este, de asemenea, autorizat sa compileze dosarul ethnic / esindajatega
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- er i overensstemmelse med Maskindirektivets bestemmelser (Direktiv 2006/42/EF) og hvis
relevant ogsa bestemmelserne i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- In Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG und
wenn erforderlich auch mit der EMC-Richtlinie 2014/30/EU hergestellt wurde.

- is in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC and if relevant
also the provisions of the EMC Directive 2014/30/EU.

- est conforme aux dispositions de la Directive relatives aux machines 2006/42/CE et
également aux dispositions de la Directive sur la Directive EMC 2014/30/UE.

- € in conformita’ con la Direttiva Macchine 2006/42/CE e, se pertinente, anche alla Direttiva
alla Direttiva EMC 2014/30/UE.

- in overeenstemming is met de bepalingen van de Machine richtlijn 2006/42/EG en wanneer
relevant ook met de bepalingen van de EMC richtlijn 2014/30/EU.

- ar i éverensstammelse med Maskindirektivets bestammelser (Direktiv 2006/42/EG) och
om relevant ocksa bestammelserna i EMC-direktivet 2014/30/EU.

- tayttda Konedirektiivin (Direktiivi 2006/42/EY) maaraykset ja oleellisilta osin mydés EMC-
direktiivin 2014/30/EU.

- es conforme a la Directiva de Maquinaria 2006/42/CE v, si aplica, es conforme también a
la Directiva EMC 2014/30/EU.

- pozostaje w zgodzie z warunkami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i jezeli ma to
zastosowanie rowniez z warunkami Dyrektywy dot. kompatybilnosci elektro magnetycznej
EMC 2014/30/UE.

- oTroBapsi Ha M3UckBaHuATa Ha [dupektuBata 3a MawwuHute 2006/42/EQO n ako mnma
NPpUNoXeHne Ha W3UCKBaHWATa Ha [upekTuBata 3a enekTpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT
2014/30/EC.

- Megfelel a 2006/42/EK Gépi Eszkdzokre vonatkozd elbirasoknak és amennyiben
felhasznalasra keril, a 2014/30/EU Elektromagneses kompatibilitas Iranyelv feltételeinek.
- odpovida zakladnim pozadavkim Strojni smérnice 2006/42/ES a jestlize to jeji uplatnéni
vyzaduje i s podminkami Smérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické kompatibility.
-atitinka MasSiny direktyvos Nr.2006/42/EBiir, jeigu taikoma, Elektromagnetinio suderinamumo
direktyvos Nr. 2014/30/ES reikalavimus.




- je v sulade s podmienkami Smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach a pokial si
to jeho uplatnenie vyzaduje aj s podmienkami Smernice 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite.

-indeplineste prevederilor Directivei de Masini 2006/42/CE si daca este utilizata de asemenea
cu prevederile Directivei referitoare la compatibilitatea electro-magnetica EMC 2014/30/UE.
- on vastavuses Masinate Direktiivi tingimustega 2006/42/EU ning sammuti juhul, kui on
tegemist sammuti on vastavuses Elektromagnetilise kokkusobivuse Direktiivitingimustega
EMC 2014/30/EL.

- z dolocili Direktive o strojih 2006/42/ES ter, Ce je to relevantno, tudi z dolocili EMC Direktive
2014/30/EU.

- TTapapével oUP@wvn PE Toug Opoug Tng Odnyiag tepi Mnxavwyv 2006/42/EK kal o€
TTEPITITWON TTOU aUTO €QaPUOZETal KAl HE TOUG Opoug TNG Odnyiag Trepi NAEKTPOUAYVNTIKAG
oupBarorntag (HMZ) 2014/30/EE.

- Esta de acordo com exigéncias das Directivas das Maquinarias 2006/42/CE e no caso em
que tiverigualmente aplicagdo com as exigéncias das Directivas referentes a compatibilidade
electromagnética EMC 2014/30/UE.

- tikkonforma mad-dispozizzjonijiet tad-Direttiva dwar il-Makkinarju 2006/42/KE u jekk
rilevanti wkoll mad-dispozizzjonijiet tad d-Direttiva EMC 2014/30/EU.

- atbilst masinu direktivai 2006/42/EK, ka arT nepiecieSamibas gadijuma elektromagnétiskas
saderibas direktivai EMC 2014/30/ES.

Zedelgem
Antoon Vermeulen
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PRZEDMOWA
SZANOWNY KLIENCIE!

Prosimy o uwazne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Przestrzegajgc zawartych tu
zalecen, osiggniesz dobre wyniki oraz wysoki zwrot ekonomiczny z inwestycji w ptug.

Odpowiednio obstugiwany, regulowany i utrzymywany, ptug bedzie spetniat wszelkie
stawiane przed nim uzasadnione wymagania i bedzie ci dobrze stuzy¢ przez wiele lat. Jesli
potrzebujesz dalszych informaciji, ktdre nie sg zawarte w niniejszej instrukcji, lub pomocy
doswiadczonego personelu serwisowego, skontaktuj sie z jednym z naszych lokalnych
przedstawicieli. Oferujg oni rbwniez czesci zamienne.

Firma Overum zawsze dgzyta do statego doskonalenia swoich produktéw. W zwigzku z
tym, w interesie rozwoju produktéw, zadna podana tu specyfikacja nie jest ostateczna ani
wigzgca i rezerwujemy sobie prawo do zmieniania projektu nowych serii maszyn i sprzetu
bez wczesniejszego powiadomienia.

(D oveErRUMm

CNH Industrial Sweden AB
Bruksgatan 4

S-590 96 Overum

Sweden

Tel.: +46 493 36100
E-mail: sales@overums-bruk.se
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1. WPROWADZENIE

1. WPROWADZENIE
DESCRIPTION OF FUNCTION

Niniejszy ptug jest zaprojektowany wytgcznie do orania ,metodg obracalng” poprzez
zamienne wykorzystywanie prawego i lewego korpusu ptuga oraz do transportu pomiedzy
gospodarstwem i roznymi polami. Ptug jest wyposazony w hydrauliczny system pokonywania
kamieni, ktory moze by¢ wykorzystywany na wszystkich rodzajach gleby.

Mechanizm obrotowy stuzy jedynie do zmieniania pozycji roboczych korpusu prawego i
lewego.

Ptug musi zostac przyczepiony do trzypunktowego uktadu zawieszenia z tytu ciggnika, zas
systemy hydrauliczne muszg zostaé podtgczone do odpowiednich wyjs¢ hydraulicznych.

Koziot Cylinder obracajgcy

1! - _\_;l — \' \:l — \l I=I= o

. | W-__ -'_'—'—'-”lF —_:‘ -

I o
P
Potos Kotko

Krawedz polowa

oktadnic Odktadnica

Szpic Lemiesz  Ptaszczyzna ptozy opierajgca
sie o Scianke bruzdowg
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1. WPROWADZENIE

IDENTYFIKACJA PLUGA

Oznaczenie typu
VFEX-OL  5975-7980

System reakgji H = Hydrauliczny
na kamienie F = Sztywny (na kofki
Scinajgce)

Wysokos¢ belki 75 lub 80 cm

Rozstawienie 9=90 cm
korpusow ptuga

Liczba par korpuséw ptuga

Typ maszyny

Nazwa Typ / Wariant / Wersja

]
N g) -
CNH Industrial Sweden AB $-59 verum Sw

Designation PLOUGH |
O Model VFEX-OL 5975 H O
Remficsionumber|  S18 301626
Max weight , kg‘ Model year . c €
Made in Swedén / Yearofconsiucion|___|
416534#57(!)\8)
/ -
Ciezar Rok modelowy Rok produkcji

Numer seryjny

(-r)bvznuu

CNH Industrial Sweden AB $-59094 Overum Sweden
Designation ‘TN/V |

O Model O

Procuct
Identification Number

Max weight kg| Modeyear c €

Made inSweden  Yearofconskuciion

41653473700(8)

Wypetnij ponizszy znak, wpisujgc typ i numer seryjny swojego ptuga.

VFEX-OL O PL 181218 4
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1. WPROWADZENIE

ZASADY BEZPIECZENSTWA

ZAPOZNAJ SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGIL. JESTES ODPOWIEDZIALNY ZA
BEZPIECZENSTWO.

Przeczytaj instrukcje przed zmiang jakichkolwiek ustawien lub
T TN rozpoczeciem korzystania z ptuga. Plug zostat zaprojektowany i
[ ] wyprodukowany z zastosowaniem wszystkich mozliwych funkcji
bezpieczenstwa, ale nie jesteSmy w stanie przewidzie¢ wszystkich

mozliwych okolicznosci, ktére moga wigzac sie z zagrozeniami
dla bezpieczenstwa przy korzystaniu z tej maszyny.

Jako wiasciciel lub operator odpowiadasz za zapewnienie bezpieczenstwa wszelkiego
personelu w zwigzku z dziataniem, transportem, konserwacjg lub przechowywaniem
maszyny. Jesli msz pytania, na ktére niniejsza instrukcja nie jest w stanie odpowiedziec,
skontaktuj sie ze swoim dilerem lub dystrybutorem.

Badz zawsze swiadom swojej odpowiedzialnosci. Najwazniejszym zabezpieczeniem jest
zawsze Swiadomy kwestii bezpieczehstwa operator, ktérego szkolenie i doswiadczenie
muszg obejmowac:

. Kompetencje operatora; operator musi by¢ w stanie przeprowadzi¢ poprawng i
petng regulacje ustawien w celu zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy.
Szkolenie w kwestiach bezpieczenstwa musi by¢ poddawane przeglagdowi lub
powtarzane raz w roku.

. Swiadomo$¢ otoczenia w takim zakresie, ze nieprzewidziane problemy z
bezpieczenstwem, ktére mogg sie pojawic, sg rozwigzywane w celu zapewnienia
bezpieczenstwa catego personelu (wigczajgc operatoréw, personel utrzymania i
osoby postronne).

Ten symbol oznacza: OSTRZEZENIE!

Symbole bezpieczeinstwa w instrukcji sg wykorzystywane w celu
podkreslenia danej instrukcji odnoszacej sie do bezpieczenstwa
catego personelu. Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ do
powaznego urazu lub smierci.

Symbole OSTRZEZENIE! Uwaga: Symbole umieszczone na maszynie mogg réznié sie od
tych w instrukciji.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Zachowaj bezpieczng odlegtosé¢
Nie stawac pod, na lub w poblizu ptuga, gdy jest on uzywany lub gdy jest podtgczony do
ciggnika.

Podparcie ptuga
Nie stawac pod, na lub w poblizu ptuga, jesli nie jest on odpowiednio podpartys.

5 D 6veErum



1. WPROWADZENIE

Obnizanie ptuga
Ptug powinien by¢ obnizany na ziemig, gdy stoi w miejscu.

Przednie obciazniki balastowe

Przéd ciggnika powinien by¢ wyposazony w obcigzniki balastowe w celu utrzymania
optymalnej trakcji i statecznosci kierunkowej. Nalezy zapewnic, aby co najmniej 20% masy
ciggnika opierato sie na przednich kotach.

Uwazaj!

Upewnij sie, ze zadna osoba nie znajduje sie na, pod lub w niebezpiecznym obszarze
ptuga podczas transportu, orania lub manewrowania ptugiem. Nie wolno pracowac pod
podniesionym ptugiem!

Wykorzystuj podpore
Gdy ptug jest zaparkowany, zawsze wykorzystuj podpore. Parkuj ptug na poziomej, twardej
powierzchni.

Zakaz przewozenia pasazeréow
Nie pozwalaj nikomu jezdzi¢ na narzedziu podczas transportu lub pracy.

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PODLACZANIA | ODLACZANIA PLUGA

Ryzyko urazu
Przypadkowy manewr ciggnika moze spowodowac¢ powazne urazy. Zawsze sprawdzaj, czy
nikt nie stoi pomiedzy ciggnikiem a maszyng podczas podtgczania i odtgczania.

Upewnij sie, ze ptug jest blokowany odpowiednimi zawleczkami. Podczas pracy moga
dziata€ ujemne sity przesuwajgce jedng strone poétosi i dolne tgczenie szybkoztgcza w gore.
Istnieje ryzyko wyczepienia sie haka. Zatem szybkoztgcze na dolnych tgczeniach powinno
zostac zabezpieczone srubg.

Upewnij sie, ze bieg ciggnika jest w potozeniu neutralnym przed uruchomieniem silnika.

Upewnij sie, ze w wezach hydraulicznych nie ma cisnienia
Przed zatrzymaniem silnika ciggnika upewnij sie, ze w wezach hydraulicznych nie ma
cisnienia, ustawiajgc zawory hydrauliczne ciggnika w pozyciji ptywajgce;.

Sprawdz dlugos¢ wezy hydraulicznych
Sprawdz dtugos¢ wezy hydraulicznych, gdy ptug jest obnizony do pozycji roboczej. Sprawdz,
czy nie sg one zbyt mocno napiete.

Sprawdz podtaczenie wezy hydraulicznych
Upewnij sie, ze weze hydrauliczne sg poditgczone do poprawnych wyjsc¢ ciggnika. Jesli
zostang one podtgczone niepoprawnie, ptug moze poruszac sie w nieprzewidywalny sposob.

VFEX-OL O PL 171221 6
VFEX-OL



1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO PODCZAS KONSERWACJI

Unikaj kontaktu z olejem i smarem
Aby unikng¢ kontaktu oleju i smaru ze skérg, nos rekawice ochronne.

Wysokie cisnienie oleju

Ptug musi by¢ podtgczony do ciggnika. Zachowaj ostroznos¢ podczas kontrolowania ptuga
pod katem wyciekow oleju lub uszkodzonych tgczen. Olej hydrauliczny pod ciSnieniem
moze uszkodzi¢ skore i spowodowac powazne szkody. Zawsze zwalniaj cisnienie z systemu
hydraulicznego przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych na systemie hydraulicznym
i upewniaj sie, ze wszystkie elementy sg poprawnie dokrecone przed wprowadzeniem
ci$nienia do systemu. Zawsze no$ rekawice i ochrone oczu.

Nie manipuluj przy zaworze gazu na akumulatorze!

Regularnie przeprowadzaj konserwacje

Regularnie przeprowadzaj prace konserwacyjne w sposob opisany w niniejszej instrukcji,
w rozdziale 6 KONSERWACJA. Wymieniaj czesci zuzywajgce sie zgodnie z opisem. Jesli
maszyna nie bedzie konserwowana w odpowiedni sposob, istnieje ryzyko obnizenia jakosci

pracy.

Dokre¢ wszystkie sruby i nakretki

Pamietaj, aby dokre¢ wszystkie sruby i nakretki po 3 godzinach pracy. Dbaj o to, by Sruby i
nakretki byty zawsze dobrze dokrecone. Momenty dokrecenia mozna znalez¢ w rozdziale 6
KONSERWACJA.

Uzywaj rekawic ochronnych
Zawsze uzywaj rekawic podczas pracy z czesciami maszyny, poniewaz mogg one miec
ostre krawedzie.

BEZPIECZENSTWO PODCZAS TRANSPORTU

Pamietaj o dlugosci ptuga

Ptug jest dtugi i w ostrych zakretach moze nie do konca podgzac¢ torem ciggnika. Uwazaj,
aby tyt ptuga nie uderzyt w przeszkode. Pedaty hamulca ciggnika powinny by¢ zablokowane
podczas transportu.

Stabilizatory dolnych potaczen
Stabilizatory dolnych potaczen powinny by¢ zablokowane, gdy ptug jest w pozyciji
transportowej, tak aby ptug byt ustawiony bokiem.

Przestrzegaj odpowiednich przepiséw ruchu drogowego
Operatorzy muszg przestrzegac¢ odpowiednich ustawowych lub innych krajowych regulaciji
odnoszagcych sie do bezpieczenstwa na drodze i bezpieczenstwa pracy.

Jedz ostroznie, z predkoscig maks. 25 km/godz.
Prowadz bezpiecznie i przestrzegaj zasad ruchu drogowego; ustepuj pierwszenstwa
przejazdu. We wszystkich sytuacjach nie przekraczaj predkosci 25 km/godz.
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1. WPROWADZENIE

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE
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Objasnienia

4165 99101 00 Patrz instrukcja!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje i przestrzega¢ wszystkich
zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa przed podtgczeniem maszyny
do ciggnika.

4165 98301 00 Uwaga, obszar niebezpieczny!

Niedozwolone jest przebywanie i obrebie obszaru niebezpiecznego,
na, pod lub w poblizu maszyny podczas transportu, pracy lub gdy ptug
jest obracany. Nie wolno pracowac pod podniesionym ptugiem! Zawsze
sprawdzaj, czy nikt nie stoi pomiedzy ciggnikiem a maszyna.

4165 98300 00 Wysokie cisnienie olejul!

Zachowaj ostroznos¢ podczas kontrolowania wyciekdéw oleju lub
uszkodzonych tgczen. Olej hydrauliczny pod cisnieniem moze by¢
niebezpieczny. Zawsze zwalniaj cisnienie z systemu hydraulicznego
przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych na systemie
hydraulicznym i upewniaj sie, ze wszystkie elementy sg poprawnie
dokrecone przed wprowadzeniem cisnienia do systemu. Zawsze nos
rekawice i ochrone oczu.

4165 99102 00 Podpora
Nie stawac¢ w poblizu ptuga, jesli nie jest on odpowiednio podparty
Podczas parkowania ptuga zawsze wykorzystuj podpore.

4165 34375 00 Blokada transportowa
Gdy blokada transportowa zostanie zwolniona, ptug moze opas¢ na
blokade pionowg. Uwagal!

4165 25073 00 Uwaga! Ryzyko zmiazdzenia
Ryzyko urazéw spowodowanych przez zmiazdzenie. Zachowaj
ostroznosc¢!

VFEX-OL O PL 171221
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2. OPIS TECHNICZNY

2. OPIS TECHNICZNY
SPRAWDZENIE CIAGNIKA PRZED ORKA

WIELKOSC CIAGNIKA

Ciggnik musi mie¢ odpowiednig wielko$¢, by dato sie bezpiecznie obstugiwacé ptug! Upewnij
sie, ze przynajmniej 20% masy ciggnika obcigza jego przednig 0S.

DZIALANIE TRZYPUNKTOWEGO ZAWIESZENIA

Budowa trzypunktowego zawieszenia jest oparta na zasadzie, ze ciggnik i ptug powinny
dziata¢ jak jedna jednostka. Dziatanie to zalezy od ustawien dla dolnych i gérnych potgczen.
Elementy te muszg zatem by¢ utrzymywane w stanie umozliwiajgcym fatwg regulacje.

Przeguby kuliste dolnego tgczenia muszg zosta¢ ustawione na tej samej wysokosci przed
podigczeniem ptuga do ciggnika. Upewnij sie, ze dolne tgczenia mogg by¢ opuszczone
okoto 20 cm ponizej osi ptuga.

ELEMENTY HYDRAULICZNE

Wymagane s3a nastepujace zewnetrzne wyjscia hydrauliczne:
Vari Flex EXOL 3 wyjscia dwukierunkowe.
Zapoznaj sie z systemami hydraulicznymi ciggnika

REGULACJA KOL - ROZSTAW

Dla potrzeb orki, rozstaw kot jest zawsze mierzony pomiedzy wewnetrznymi krawedziami
opon ciggnika.

Wymiar pomiedzy wewnetrznymi krawedziami przednich opon musi by¢ co najmniej rowny
wymiarowi pomiedzy wewnetrznymi krawedziami tylnych opon, ale moze by¢ do 10 cm
wiekszy. Odstepy pomiedzy kotami muszg by¢ symetryczne w stosunku do centralnej osi
ciggnika.
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2. OPIS TECHNICZNY

Zalecany jest nastepujgcy rozstaw: 1200 - 1500 mm

Idealny rozstaw = 3 x szerokos¢ bruzdy + 100-150 mm

(Przyktad: 16” szer. bruzdy 3 x 400 + 125 = 1325 mm)

Podczas orania ,w bruzdzie” z wykorzystaniem ,szerokich opon”, zewnetrzne scianki
przednich i tylnych opon powinny by¢ rownolegte. Noze poszerzacza bruzdy powinny by¢
montowane na ostatniej parze korpuséw ptuga.

Uwaga: Duze montowane ptugi mogg wptyng¢ na stabilnosc¢ ciggnika.

] |:| L-VE
A S
! L ™

@0 a

CISNIENIE W OPONACH

Zarowno dtugi czas zycia opony, jak i optymalng trakcje mozna osiggnac¢ dzieki utrzymywaniu
wiasciwego cisnienia w oponach. Nadmierne cisnienie w oponach zwieksza poslizg kot.
Upewnij sie, ze obie tylne opony majg takie samo cisnienie.

PRZEDNIE OBCIAZNIKI BALASTOWE

Przéd ciggnika powinien by¢ wyposazony w obcigzniki balastowe w celu utrzymania
optymalnej trakcji i statecznosci kierunkowe;j.

SWIATLA

W przypadku wykonywania orki w ciemno$ci, ciggnik musi by¢ wyposazony w Swiatta
robocze.

VFEX-OL O PL 171221 1 0
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2. OPIS TECHNICZNY

PRZYGOTOWANIE DO ORKI

Sprawdz, czy szybkoztgcza na wezach hydraulicznych sg tego samego typu co te na ciggniku;
w razie potrzeby zatéz odpowiednie szybkoztgcza odpowiednie do twojego ciggnika.

We wszystkich modelach nalezy wykorzystywac pétosie kat. 3 z bolcami @ 36 mm lub
wiekszymi.

Kat. B C
3 965 2 36
4 965 2 50,8 mm

Potos musi by¢ zawsze montowana centralnie w kozle i blokowana za pomoca kotnierzy.

MONTOWANIE PLUGA DO CIAGNIKA

Upewnij sie, ze dolne fgczenia ciggnika (przeguby kuliste) sg na tej samej wysokosci
(zmierz i w razie potrzeby wyreguluj tgczenia podnoszace) oraz ze dolne tgczenia moga
by¢ opuszczone okoto 20 cm ponizej osi ptuga. Przeguby kuliste tgczenia dolnego i przegub
kulisty fgczenia gornego muszg byc¢ takiej samej kategorii jak bolce osi i géornego tgczenia.
ZABLOKUJ DOLNE | GORNE tACZENIA ZA POMOCA ODPOWIEDNICH BOLCOW
USTALAJACYCH.

Zamontuj noge podporowg w pozycji transportowej (patrz rozdz.: 3. USTAWIENIA,
PARKOWANIE PLUGA). Upewnij sie, ze stabilizatory na dolnych tgczeniach sg poprawnie
wyregulowane.

W pozycji roboczej:

Ptug powinien by¢ w stanie poruszac sie na boki w przypadku orki ,w bruzdzie” (nie by¢
usztywniony w miejscu), ale ruch boczny powinien by¢ zablokowany w przypadku orki ,,on
land”.

W pozycji transportowej:
Ruch boczny powinien by¢ zablokowany.
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2. OPIS TECHNICZNY

Wysokos¢ pétosi

Po6tos moze by¢ montowana w dwdéch pozycjach. Jest to robione poprzez zmiane wysokosci
klamer mocujgcych szybkoztgcza osi po wyjeciu srub A. Pozycja dolna, gdy wymagana jest
wieksza wysokos$¢ podnoszenia.

Szybkle doczepianie ptuga (wszystkie typy)
Usun potos poprzez wyjecie bolcow blokujgcych.

. Zatéz potos na dolne fgczenia ciggnika.

. Ustaw ciggnik, tak aby po6tos znalazta sie doktadnie pod klamrg szybkoztgcza na
kozle.

. Podtacz gbrne tgczenie.

. Podnos dolne tgcznia ciggnika do momentu, gdy poétos znajdzie sie na swoim
miejscu w klamrach szybkoztgcza.

. Zablokuj os, ponownie wktadajgc bolce blokujgce.

PODLACZENIE ELEMENTOW HYDRAULICZNYCH

Podtgcz weze do dwukierunkowych wyjs¢ hydraulicznych ciggnika. Zalecane jest wykonanie
podtgczen w taki sposob, by dZzwignia sterujgca wyjscia hydraulicznego mogta poruszac sie
w najwygodniejszym kierunku.

Identyfikacja wezy
hydraulicznych
Oznaczenia kolorami BIDIZ ‘ O Czarny Cylinder
weza hydraulicznego ST 7 BN obracajgcy
/ \ T 76ty Regulacja
I | M \ A\ szerokosci
GUL / YELLO Al roboczej

@]:lt — L Niebieski Oddzielna regulacja
oEEese | przedniej bruzdy
BLA / BLUE

Czerwony System uwalniania

th ,\_/./l kamieni

ROD / RED

VFEX-OL O PL 171221 12
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2. OPIS TECHNICZNY

SPRAWDZANIE PLUGA

. Sprawdz dokrecenie wszystkich srub i nakretek.

. Nasmaruj wszystkie punkty smarowania.

. Sprawdz ci$nienie w oponach i w razie potrzeby wyreguluj. Patrz rozdz. 6.
Konserwacja, cisnienie w oponach.

. Odkfadnie: Aby utatwi¢ pierwszg orke przednie strony odktadni, przedptuzek
i Scinaczy skiby sg pokryte srodkiem antykorozyjnym. Srodka tego nie nalezy
usuwac przed pierwszym uzyciem ptuga.

. Sprawdz ustawienia krojéw tarczowych i przedptuzkéw i wyreguluj je tak, by
ustawienia byly identyczne.

. Podnies ptug i ustaw podpore w pozycji roboczej.

. Pamietaj, aby zawsze dokrecaé¢ sruby i nakretki po okoto 3 godzinach pracy,
a poza tym dbaj o to, by sruby i nakretki byly zawsze dobrze dokrecone.

SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

Sprawdz ci$nienie robocze na mierniku cisnienia. Informacje na temat odpowiedniego
ci$nienia roboczego mozna znalez¢ w rozdziale: 4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI,
REGULACJA CISNIENIA OPERACYJNEGO.
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2. OPIS TECHNICZNY

MECHANIZM OBRACAJACY

DZIALANIE

Mechanizm obracajgcy sktada sie z dwodch dziatajgcych dwukierunkowo sitownikéw
hydraulicznych, potgczonych w dwukierunkowe wyjscie hydrauliczne w ciggniku. Plug zostaje
najpierw ustawiony rowno za ciggnikiem, a nastepnie rozpoczyna sie obracanie. Kiedy ptug
jest wykorzystywany do orania ,on land”, cylinder wyréwnujacy musi by¢ wytaczony, patrz
nize;.

Kiedy aktywowana zostaje akcja obracania, cylinder obraca ptug w pozycje srodkowg, a
nastepnie przeptyw oleju w cylindrze obracajgcym zostaje automatycznie zmieniony i obraca
ptug na pozycje orania po drugiej stronie.

Trzymaj dzwignie sterujaca wyjscia hydraulicznego w takiej samej pozycji przez caty
cykl obracania, az do jego zakonczenia. Kiedy obracanie sie zakonczy, zawory blokujgce
automatycznie zablokujg ptug w pozycji robocze;j.

Dzwignia jest aktywowana za kazdym razem w tym samym kierunku. Aby osiggngc
odpowiednig predkos¢ obrotu, nalezy utrzymywac wyzszg predko$¢ biegu jatowego przez
caty proces.

Kiedy ptug jest wykorzystywany do orania ,on land”, cylinder wyréwnujgcy musi byc¢
wytgczony.

A Cylinder regulujgcy  Cylinder regulujgcy
Cylinder szeroko$¢ przedniej szerokosc roboczg
wyréwnujgcy bruzdy

Zawory do orki ,,on Zawory do orki ,w
land” zamkniete bruzdzie” otwarte

VFEX-OL O PL 171221 14
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

3. PODSTAWOWE USTAWIENIA
PODSTAWOWE USTAWIENIA NA PLUGU

Podstawowe ustawienia mozna rozpoczyna¢, gdy pozagdana gtebokos$¢ orki zostanie
osiggnieta i gdy kota ciggnika (prawa i lewa strona) jadg w bruzdzie na tej samej gtebokosci
lub jadg po caliznie.

1. REGULACJA PIONOWA

Dolne tgczniki ciggnika musza znajdowac sie na tej samej wysokosci, by zapewni¢ poprawny
kat pionowy. Ustawienie pionowe mozna sprawdzi¢, spogladajgc na ptug od tytu.

Belki powinny znajdowac sie pod wiasciwym katem (90°) w stosunku do ziemi.

Regulacja prawych korpusow jest dokonywana za pomocg sruby regulacyjnej A znajdujgcej
sie po lewej stronie ptuga, i odwrotnie.

REGULACJA: Podnies$ ptug z ziemi, odwrd¢, wyreguluj Srube ograniczajgca, obro¢ ptug z
powrotem, opusc go na ziemie i kontynuuj prace.

-
-
-

2. REGULACJA POZIOMA

Zamontuj tgczenie gérne tak, aby w pozycji roboczej znajdowato sie 0 5 - 10 cm nizej na
ciggniku niz na ptugu. Laczenie gérne moze by¢ montowane na ptugu w réznych pozycjach.
Podtuzny otwor moze by¢ wykorzystywany w przypadku ciggnikéw wyposazonych w system
hydrauliczny wykrywajgcy dolne taczenie i nalezy go wykorzystywac dla duzych ptugow.

Wyreguluj dtugosc¢ gornego tgczenia, tak aby gtebokos¢ orki byta taka sama dla pierwszych
i ostatnich korpuséw. Rama bedzie teraz przesuwac sie rownolegle do gruntu.
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

3. SZEROKOSC PIERWSZEJ BRUZDY

Potos musi byé zamontowana centralnie w kozZle.

Uwaga: Upewnij sie, ze stabilizatory na dolnych taczeniach sa
poprawnie wyregulowane. Ptug powinien by¢ w stanie poruszac sie na
boki w przypadku orki ,,w bruzdzie” i by¢ zablokowany w przypadku
orki ,,on land”.

Podstawowa dtugosé¢ Sciggacza A C-C =555 mm.

Orka w bruzdzie

Wyreguluj Sciggacz A tak, aby os$ obrotu znajdowata sie w linii z osig centralng ciggnika.
Skrocenie Sciggacza A = ptug porusza sie w strone oranej ziemi. Wydtuzenie $ciggacza

A = ptug oddala sie od oranej ziemi.

Rusz do przodu i sprawdz rezultaty. Jesli pierwsza bruzda nie jest wycinana na odpowiednig
szerokos¢, wyreguluj jg za pomocg cylindra regulacji przedniej bruzdy.

Orka ,,on land”
Jesli ciggnik jest spychany w strone oranej ziemi, skré¢ sciggacz. Ciggnik odsunie sie od
oranej ziemi.

VFEX-OL O PL 171221 1 6
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

4. GLEBOKOSC ORKI

Optymalng trakcje ciggnika mozna poprawi¢ za pomocg hydraulicznej kontroli gtebokosci,
umozliwiajgcej okreslenie gtebokosci orki. Jesli warunki gleby sg zmienne, operator bedzie
musiat wykorzystywac¢ dzwignie kontroli gtebokosci w celu zapewnienia, by orka byta
prowadzona na jednolitg gtebokosc.

Wykorzystanie kota gtebokosci na ptugu zapewni jednolita gtebokosc¢ orki. Najlepsza
metodg jest wykorzystanie potgczenia kota gtebokosci i kontroli gtebokosci, co zapewnia
dobre przenoszenie ciezaru na twardych glebach i umozliwia kotu gtebokosci ograniczenie
gtebokosci orki na lekkich glebach.

Sruby ustalajgce A sg wykorzystywane do ustawiania indywidualnej gtebokosci dla kazdej
strony.

5. REGULACJA PIONOWA, DRUGA STRONA

Regulacja pionowa dla drugiej strony ptuga jest wykonywana tak jak w p. 1.

. Upewnij sie ze nikt nie znajduje sie w bezposredniej bliskosci
D(_)Im ptuga podczas jego obracania. Nigdy nie probuj zmienia¢ zadnych
ustawien, gdy ptug jest uzywany.
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

KROJE TARCZOWE

Ich zadaniem jest wykonywanie pionowych cie¢ i oddzielanie od siebie skib. Istniejg dwa typy
krojow tarczowych, sztywne i sprezynowe. W przypadku orki kamienistych lub bardzo ciezkich
gleb, nalezy wykorzystywac typ sprezynowy. Ma to na celu ochrone krojéw i zapewnienie, by
nie dziataty jak koto podporowe, przenoszac ciezar pluga, co uniemozliwitoby im utrzymanie
poprawnej gtebokosci.

Regulacja boczna krojéw tarczowych

Kroje powinny by¢ ustawione tak, by zapewnia¢ czyste ciecie. W normalnych warunkach,
ciecie powinno by¢ wykonywane 10 - 20 mm za ptaszczyzng ptozy opierajgca sie o scianke
bruzdowg, w zaleznosci od typu i stanu gleby. Kroje lewe i prawe sg ustawiane indywidualnie
poprzez poluzowanie nakretki na klamrze A i obrécenie krojow w bok.

10-20 mm

Regulacja gtebokosci krojéw tarczowych
W celu utrzymania korzystnego kata ciecia wobec powierzchni, kroje tarczowe nie powinny
nigdy by¢ ustawiane na gtebokosc¢ wiekszg niz jedna trzecia ich Srednicy.

Regulacja gtebokosci jest przeprowadzana poprzez ustawianie ramienia redlicy w roznych
pozycjach, B. Ma to zastosowanie zarowno do sztywnych, jak i sprezynowych krojow
tarczowych.

Upewnij sie, ze wszystkie kroje ptuga sg ustawione na te samg gtebokos¢ i znajdujg sie w

takiej samej odlegtosci od ptaszczyzny ptozy opierajgcej sie o scianke bruzdowg zaréwno
po lewej, jak i prawej stronie.

UWAGA! Zachowaj ostroznosé¢, podczas regulacji krojow
E} I tarczowych i przedptuzkéw zawsze istnieje ryzyko urazu.
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

REGULACJA /| USTAWIANIE PRZEDPLUZKOW

Podstawowym zadaniem przedptuzkow jest odcinanie i obracanie warstwy powierzchniowej
z resztkami upraw i chwastéw, tak aby zostalty one dobrze przykryte. Prawidtowo
wykorzystywane, sg one najlepszym srodkiem mechanicznej kontroli chwastow. Dostepne
sg do tego celu trzy rézne typy przedptuzkow. Wszystkie sg wyposazone w zabezpieczenie
w postaci sruby scinalnej (czes¢ nr 4165 20376 00).

Scinacz
listwowy

Przedptuzek
do resztek
pozniwnych EM

Przedptuzek EG

Przedptuzek EG jest korzystnym rozwigzaniem, gdy wazna jest dobra kontrola chwastow
oraz podczas orki terendéw trawiastych. Dobrze sprawdza sie na twardszych glebach, ktére
dajg ciagtg skibe. Gtebokos¢ nie powinna by¢ ustawiana na wartos¢ wiekszg niz konieczna
do odciecia i obrécenia rogu skiby. (Maksymalnie 50 mm przy szpicu).

Kiedy kroje tarczowe nie sg zamocowane, szpic przedptuzka powinien by¢ ustawiony okoto
10 - 20 mm za ptaszczyzng ptozy. Kiedy redlice tarczowe sg zamocowane, przedptuzki
powinny przesuwac sie obok redlic, ze szpicem okoto 10 mm od kroju.

Przedptuzek EM

Zalecany do gtebszego zgarniania i w przypadku ciezkich odpadow. Wypukta odktadnica
umozliwia przerzucenie odpaddow na obie strony goleni przedptuzka. Dobrze dziata rowniez
bez kroju tarczowego.

Szpic przedptuzka powinien by¢ ustawiony tak, by cig¢ okoto 10 - 20 mm za ptaszczyzng
ptozy.

Scinacz listwowy

Scinacz listwowy nie wptywa na ukosny przeswit ptuga. W zwigzku z tym jej zastosowanie
jest korzystne w przypadku gleb luznych i takich, w ktérych obecne sg duze ilosci stomy, ale
nie lepkich.

Jej dziatanie zalezy od gtebokosci i predkosci orki. Przéd scinacza powinien zawsze stykac

sie z krawedzig polowg oktadnicy, zas czes$¢ zewnetrzna moze by¢ odpowiednio ustawiana
w pionie, tak aby dostosowac jg do gtebokosci orki.

UWAGA: Scinacz powinien odcinaé tylko gérng warstwe skiby.
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

PODSTAWOWE USTAWIENIA PRZEDPLUZKOW (dla gtebokosci orki 20 cm)

Hydrauliczny system pokonywania Zabezpieczenie w postaci sruby $cinalnej
kamieni

Hydrauliczny system pokonywania kamieni
Pozycja montazu klamry przedptuzka na belce jest taka sama, jesli ptug jest wyposazony w
kroje ptetwowe lub tarczowe.

Standardowo klamra jest montowana w tylnym otworze.

Odlegtosc V jest mierzona pomiedzy belkg a czubkiem lemiesza przedptuzka i powinna by¢
ustawiana w sposob nastepujacy:

Odstep pod belkg 75 cm V=540
Odstep pod belkg 80 cm V=620
(obowigzuje dla wszystkich typow przedptuzkow EG i EM).

Zabezpieczenie w postaci sruby scinalnej
Klamry montazowe przedptuzka majg by¢ montowane na obsadach belki.

Odlegtos¢ V jest mierzona pomiedzy ramg gtdwng a czubkiem lemiesza przedptuzka i
powinna by¢ ustawiana w sposob nastepujgcy:

Odstep pod belkg 75cm V=515
Odstep pod belkg 80 cm V= 565
(obowigzuje dla wszystkich typdw przedptuzkow EG i EM).

Czubki lemieszy przedptuzkow powinny by¢ ustawione tak, by cigé okoto 10-20 mm za
krojem ptetwowym lub ptaszczyzng ptozy, jesli wykorzystywane sg kroje tarczowe.

Podczas regulacji nalezy ustawi¢ wszystkie czubki lemieszy przedptuzkéw w proste;j linii.

UWAGA!
t}l Zachowaj ostroznosé¢, podczas regulacji krojow tarczowych i
przedptuzkow zawsze istnieje ryzyko urazu.
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW - ORKA

Nastepujgce czesto spotykane btedy prowadzg do uzyskiwania stabych wynikow orki,
wyzszych kosztow eksploatacji i powodujg niepotrzebne nadmierne zuzycie, zaréwno

ciggnika, jak i ptuga.

Problem

Przyczyna

Lista kontrolna

Ciaggnik scigga

w jedng strone i
trzeba korygowac
jego tor jazdy

Ptug niepoprawnie ustawiony

Skoryguj ustawienia ptuga, patrz
ustawienia podstawowe:

Sprawdz rozstaw koét przednich i
tylnych. Sprawdz, czy stabilizatory
ciggnika nie sg napiete w przypadku
orki w bruzdzie.

Przdd ciggnika
ma tendencje do
podnoszenia sie

Przod jest zbyt lekki.

UWAGA: Ciggnik nie moze
nigdy jechac na tylnych kotach
(uniesiony)

Umiesci¢ przednie obcigzniki lub
napetni¢ przednie opony ptynem.

Pierwszy korpus
ptuga wycina inng
szerokos¢ bruzdy
przy orce lewej i
prawej

Potos nie zostata
zamontowana centralnie

Przesung¢ potos w pozycje
centralng

NiewtasSciwe ustawienie

Skorygowac ustawienie pionowe

Dolne tgczniki ciggnika majg
nierowng dtugosc¢

Poluzuj poétos i ustaw ptug tak, by
prawa i lewa strona miaty takg samg
szerokosc¢

Niejednolite
wyniki orki po
lewej i prawej
stronie

Btedne ustawienie pionowe

Skorygowac ustawienie pionowe po
obu stronach.

Rézne katy ustawienia prawej i
lewej odktadnicy

Wyreguluj katy ustawienia odkfadnic,
tak aby wymiar G byt taki sam po
obu stronach, nastepnie wyreguluj
rownolegtosc

Pierwsza skiba za

Nieprawidtowe ustawienia

Wyreguluj podstawowe ustawienia:

w pozycji stojgcej
lub nie sg w petni

wysoka lub podstawowe Szerokos¢ przedniej

Bruzdy Nieprawidtowe ustawienia Skoryguj ustawienia poziome i
schodkowe podstawowe pionowe

Skiby pozostajg | Przedptuzki ustawione za Wyregulowac przedptuzki, by

nisko

zmniejszyc¢ przeslizgiwanie.

Opdr gleby powoduje

Zwiekszy¢ nacisk roboczy

obracane przeskakiwanie ptuga
Ptug przechyla sie nadmiernie |Skorygowac ustawienie pionowe
na strone
Szerokos¢ bruzdy zbyt mata w | Zwieksz szeroko$¢ bruzdy
stosunku do

Wysokos¢ Nieprawidtowe boczne Skorygowac ustawienie krojow

bruzdy zmienna | ustawienie krojow tarczowych

w ramach Przedptuzki ustawione na Skorygowac ustawienie

tego samego rézng gtebokosc¢ lub majg przedptuzkéw

przejazdu niepoprawne ustawienie
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

REGULACJA SZEROKOSCI ROBOCZEJ

Ptug VFEX-OL jest wyposazony w bezstopniowg regulacje szerokosci bruzdy
127/ 300mm — 227/ 550 mm.
Dwukierunkowy cylinder jest wykorzystywany do regulacji szerokosci roboczej.

Uwaga! Hydrauliczny system regulacji szerokosci pracy (szerokosci
skiby) nie jest powigzany z systemem obracania ptuga. Do obstugi
systemu regulacji szerokosci pracy wymagane jest oddzielne wyjscie
hydrauliczne dwustronnego dziatania.

Wskaznik
szerokosci
roboczej

ALY

Cylinder regulujacy
szerokos¢ roboczg

VFEX-OL O PL 171221
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

SCHEMAT HYDRAULICZNY

P S.
RTTﬂﬂ‘
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FUNKCJE XRWT-OL
2A Zawor zamykajgcy Wykorzystywany podczas zerowania systemu
2B Zawor zamykajgcy Wykorzystywany podczas zerowania systemu
2C Zawor zamykajgcy Wykorzystywany podczas zerowania systemu
4. Zawory zamykajgce  Odcina cylinder wyrownujacy, kiedy ptug jest ustawiony
po caliznie
5. Cylinder obracajgcy = Obraca ptug
6. Cylinder hydrauliczny Do regulacji szerokosci bruzdy
7. Cylinder hydrauliczny Do regulacji szerokosci przedniej bruzdy
8. Cylinder hydrauliczny Do ustawiania ptuga przed obrotem
(gdy jest ustawiony do orki w bruzdzie).

9. Zawor sekwencyjny  Steruje cylindrem wyrownujgcym
10-12. Hydrauliczne dwukierunkowe szybkoztgcze
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

ZERO SETTING THE FURROW WITH CYLINDER

W celu zapewnienia poprawnego funkcjonowania cylindra przedniej bruzdy, cylinder
regulujgcy szerokos¢ bruzdy musi by¢ zsynchronizowany w cylindrem wyrownujgcym

Alignment cylinder Furrow width cylinder

Odlegtosc¢ X musi by¢ taka sama dla obu cylindrow. Jesli odlegtos¢ rozni sie o wiecej niz 10
mm, cylindry muszg zostac¢ zsynchronizowane.

ZEROWANIE

1.
2.

i

Otworz zawor zamykajacy 2A i 2C.

Zredukuj szerokos$¢ bruzdy; przednia czes$¢ cylindra wyréwnujgcego osigga
maksymalne wysuniecie.

Zamknij zawor zamykajacy 2A i 2C.
Otworz zawor zamykajacy 2B.

Zredukuj szerokos¢ bruzdy; cylinder regulujgcy szerokos¢ bruzdy osigga
maksymalne wysuniecie.

Zamknij zawor zamykajacy 2B.

j/ZB
j 2C

oo
O

(LI ITIL 1)

2A

(L INL 1)

VFEX-OL O PL 171221 24

VFEX-OL



3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

KOLKO

DZIALANIE

Podczas odwracania ptuga kotko obraca sie do tytu. Regulowany system hamowania
progresywnego chroni koto. Koto mozna bezpiecznie ustawi¢ w pozycji transportowej.
Gtebokos¢ orki jest regulowana za pomocg dwoch srub ustalajgcych, patrz rozdz. 3:
PODSTAWOWE USTAWIENIA, GEEBOKOSC ORKI.

Ustawianie sity hamowania:

Wyjmij srube i podktadke blokujacg A, wyreguluj site hamowania poprzez dokrecenie lub
poluzowanie nakretki B. Po regulacji zat6z podktadke blokujgcg. Nigdy nie smaruj ptytek
ciernych!

Blokada Blokada
transportowa w . transportowa w
pozycji roboczej. " pozyciji transportowe;j

PROWADZENIE PODCZAS TRANSPORTU

. Obrd¢ ptug, tak aby koto byto umieszczone po lewej stronie (prawe korpusy ptuga
skierowane w dot).

. Wecisnij rgczke i przesun kotko w pozycje transportowg. Sprawdz, czy jest
zablokowana.
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3. PODSTAWOWE USTAWIENIA

Przesun dzwignie kozta w pozycje blokujgca.

Aktywuj mechanizm obracajgcy. Ptug podniesie sie i zablokuje sie w pozyciji
srodkowe.

Opusc przednig czesc ptuga, tak aby bolec gérnego tgcznika znalazt sie na $rodku
podtuznego otworu w kozZle, gdy ptug i ciggnik stojg na poziomym podtozu. Ptug
jest gotowy do transportu.

POWROT DO POZYCJI ROBOCZEJ

Zwolnij blokade transportowa, przesun dzwignie tak aby o$ blokujgca wysuneta
sie z otworu.

Zablokuj dzwignie kozta w pozycji roboczej.

Obrd¢ ptug, tak aby koto byto umieszczone po lewej stronie (prawe korpusy ptuga
skierowane w dot).

Opusc ptug, wcisnij rgczke i przesun kétko w pozycje robocza.

PARKOWANIE PLUGA

W pozycji roboczej podpora parkingowa jest na gérze ramy.

Jesli podpora jest ustawiona w tej pozycji, powinna by¢ zawsze skierowana w tyt.

Ptug powinien by¢ zawsze parkowany z prawymi korpusami skierowanymi w dot.

Parkuj ptug na poziomym podtozu.

Upewnij sie, ze zadna osoba nie znajduje sie na, pod lub w
= niebezpiecznym obszarze pluga podczas parkowania Ilub
[l(')ll' manewrowania ptugiem.
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4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

W celu ochrony ptuga i ciggnika, wszystkie ptugi sg wyposazone w element ochronny
przeciwdziatajgcy kamieniom.

ZABEZPIECZENIE W POSTACI SRUBY SCINALNEJ

Wszystkie ptugi (ze statg stupicg) sg chronione za pomocg Sruby $cinalnej na kazdym
korpusie (czes¢ nr 4165 91399 00).

UWAGA: Zawsze pilnuj, zeby do wymiany wykorzystywane byty Sruby odpowiedniej klasy.

Sruby nizszej klasy mogg znieksztatcié¢ sie bez odciecia, powodujgc przesuniecie korpusu
ptuga.

HYDRAULICZNY SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

System sktada sie z cylindra wyzwalajgcego dla kazdej pary korpuséw ptuga. Cylinder
jest podtgczony do akumulatora gazowo-olejowego. Akumulator jest natadowany gazem
azotowym (N2).

Cylindry, weze cisnieniowe i akumulator sg napetnione olejem pod cisnieniem = cisnienie
robocze pokazane na mierniku.

Podczas orki cisnienie gazu azotowego dziata jak sprezyna w akumulatorze, zapewniajgc
korpusom ptuga mozliwos¢ w petni automatycznego i indywidualnego rekompensowania
potknie€ i przywracania.

Budowa systemu umozliwia réwniez korpusom ptuga ruch w wszystkich kierunkach.
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4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

Wstepnie ustawiane cisnienie w akumulatorze wynos 9 MPa (90 barow).

Cisnienie robocze (cisnienie oleju) jest pokazane na mierniku i powinno by¢ co najmniej
10% wyzsze niz wstepnie ustawione cisnienie gazu.

Cisnienie robocze powinno miescic¢ sie w przedziale 10,5 - 14 MPa (105-140 baréw).

Zasada: Cisnienie robocze nie powinno by¢ ustawiane powyzej wartosci umozliwiajgcej
korpusom utrzymanie poprawnej pozycji podczas orki; system nie powinien reagowac
wytacznie z powodu oporu gleby.

REGULACJA CISNIENIA OPERACYJNEGO

Podtgcz waz napetniajgcy (A) do dwukierunkowego wejscia hydraulicznego w ciggniku.
Otworz zawor (D) i wyreguluj cisnienie do wymaganej wartosci, wykorzystujgc systemy
hydrauliczne ciggnika. Zamknij zawor (D) i przywro¢ waz do oryginalnej pozycji.

UWAGA: Ptug musi by¢ podtgczony do ciggnika podczas regulacji ciSnienia i spuszczania
ci$nienia z systemu. Zawsze dbaj o zapewnienie maksymalnej czysto$ci podczas pracy z
systemem hydraulicznym.

Nigdy nie probuj odtaczy¢ jakichkolwiek potaczen hydraulicznych,
|| gdy system jest pod ciSnieniem.

Zmiana cisnienia roboczego (mechanicznie)

W przypadku wyjgtkowo ciezki i charakteryzujgcych sie duzym oporem gleb, w przypadku
ktorych stale wymagane jest wysokie cisnienie robocze (powyzej 13 MPa) w celu
zapobiegania ,potykaniu sie” korpuséw ptuga z powodu oporu gleby, opér mozna zwiekszy¢
mechanicznie.
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4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI

Normalny opor
zwolnienia

20% wyzszy opor
zwolnienia

Regulacja: Podtacz waz napetniajgcy do systemu pokonywania kamieni w sposob opisany
w poprzednim rozdziale REGULACJA CISNIENIA OPERACYJNEGO i spusc¢ cisnienie z
systemu.

Wyjmij ttoczysko z otworu wewnetrznego i przetdéz do otworu zewnetrznego; powoduje to
zwiekszenie dzwigni, co z kolei powoduje 20% zwigkszenie oporu.

SPRAWDZANIE AKUMULATORA
Ptug musi by¢ podtaczony do ciggnika.

Cisnienie natadowania akumulatora powinno by¢ regularnie sprawdzane (raz w roku) za
pomocg miernika cisnienia.

Podtgcz waz napetniajgcy zgodnie z opisem w rozdziale ,REGULACJA CISNIENIA
ROBOCZEGOQO”, ustaw dzwignie kontrolg ciggnika w otwartej pozycji powrotnej i lekko
otworz zawor zamykajgcy. Cisnienie robocze spadnie teraz powoli do okresinej wartosci,
nastepnie szybko spadnie do zera.

Cisnienie wskazywane przez miernik, przy ktérym rozpoczyna sie gwattowny spadek, to
ciSnienie natadowania akumulatora.

W podobny sposdéb mozna sprawdzi¢ cisnienie natadowania podczas napetniania. W
tym przypadku odczyt bedzie szybko rosngé od 0 do okreslonej wartosci, a nastepnie
zacznie rosngc¢ powoli. Odczyt miernika na koniec szybkiego wzrostu ci$nienia to cisnienie
natadowania akumulatora.

PODSUMOWANIE: Cisnienie, przy ktéorym odczyt miernika zaczyna szybko spadac¢
podczas oproézniania systemu i przestaje szybko rosna¢ podczas napetniania systemu
jest cisnieniem natadowania akumulatora.

Jesli cisnienie spadnie o wiecej niz 2 MPa (20 baréw) ponizej ciSnienie natadowania
okreslonego na akumulatorze, skonsultuj sie ze swoim lokalnym dilerem Overum.

Nie manipuluj przy zaworze gazu. Nigdy nie prébuj odtaczy¢ potaczenia
hydraulicznego, gdy system jest pod ciSnieniem.
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5. PROWADZENIE PLUGA
OBRACALNEGO

Transport drogowy: Zawsze pamietaj, ze na tylnej osi ciggnika spoczywa stosunkowo
duzy ciezar. W celu zapewnienia odpowiedniego prowadzenia, zatoz
odpowiednie obcigzniki z przodu.

Szybkosc¢ jazdy Dostosuj szybkos¢ jazdy do warunkow na drodze, tak aby ptug nie
podcza, transportu: podskakiwat za ciggnikiem. Mogtoby to zmieni¢ ustawienia ptuga i
natozy¢ na niego nietypowe naciski.
Maksymalna predkos¢ transportu to 25 km/godz.

Orka: Dostosuj szybkosc¢ orki do przewazajgcych warunkéw gleby i obecnosci
kamieni.
UWAGA: Nadmierna szybkos¢ powoduje koszty zwigzane ze zuzyciem
i uszkodzeniami sprzetu.

Na nawrotach: Po zawrdceniu na nawrocie nalezy zawsze upewnic sie, ze wjezdzamy
od strony nieoranej. Zawracanie mozna wykonywac na jeden z dwoch
sposobow:

Trzypunktowo: Obejmuje podniesienie ptuga w miejscu nawrotu, obrot: w strone

strony nieoranej, cofniecie w strone orang, ruch do przodu, a
nastepnie opuszczenie ptuga na nawrocie.
Ptug najlepiej jest obracac, gdy jedzie do przodu lub stoi.

Obrot o 360°: Zacznij od podniesienie ptuga w miejscu nawrotu, a nastepnie wykonaj
zwrot o 360° w strone strony oranej, podjedz od strony nieorane;j i
opus¢ ptug na nawrocie. Plug moze zosta¢ obréocony w dowolnym
momencie podczas zawracania.

Wybor metody zalezy w pewnym stopniu od kierowcy, a takze od typu wykorzystywanego
ciggnika. Obrot trzypunktowy wymaga wiecej pracy ze strony kierowcy, ale mniejszego
obszaru nawrotu, natomiast obrét o 360° jest szybszy, wymaga mniej pracy, ale nieco
szerszego obszaru nawrotu.

‘ % 4\
/ \ VARERN
I 1 7 ~ <
\ ] 4—’ —————— S~
\ /
\ < _ Va
Obrot 0 360° Obrot trzypunktowy
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5. PROWADZENIE PLUGA OBRACALNEGO

UZYTECZNE PUNKTY OPERACYJNE

Zaznaczanie nawrotow
Zawsze nalezy zaznaczac nawrdt, kierujgc sie do srodka, tylng czescig w strone pola (ij. z
wysunietym gornym tgcznikiem i podniesionym przodem ptuga).

W przypadku regularnych pdl, zaznaczanie jest konieczne tylko na krotszym koncu. W
przypadku pol nieregularnych lub otoczonych przez rowy, zywoptoty lub inne przeszkody,
nawroty nalezy zaznaczy¢ wokot catego pola.

Szerokos¢ nawrotu

Nawroty powinny zawsze mie¢ odpowiednig szerokosc¢, by umozliwi¢ ptugowi petne uniesienie
z gruntu przed rozpoczeciem zwrotu ciggnikiem. W zaleznos$ci od wielkosci ciggnika i ptuga
oraz metody wykonywania zwrotéw (zwrot trzypunktowy lub o 360°), szeroko$¢ nawrotu
powinna wynosi¢ od 10 do 20 m.

Orka

Podczas rozpoczynania orki od krawedzi pola lub od bocznego nawrotu (jesli zostat ona
zaznaczony wokot catego pola), pierwsza skiba powinna zawsze by¢ potozona do srodka,
z zastosowaniem tych samych ustawien ptuga jak podczas zaznaczania nawrotow. Orka
zaczyna sie w drugim przejezdzie, kiedy pierwsza skiba jest obracana. Dzigki temu mozna
doktadnie zaoraC catg glebe. W trzecim przejezdzie ciggnik bedzie jecha¢ w bruzdzie na
odpowiedniej gtebokos$ci i bedzie mozna wyregulowac¢ podstawowe ustawienia.

OPUSZCZANIE | PODNOSZENIE PLUGA POWINNO ODBYWAC SIE NA NAWROTACH
Réwna powierzchnia nawrotu utatwi orke i pozwoli wyeliminowac¢ podwdjne oranie.

Jedz prosto! Zakrecajgce bruzdy powodujg wywieranie duzego nacisku zarowno na ciggnik,
jak i ptug, i przyczyniajg sie do uzyskania niesatysfakcjonujgcych wynikéw z powodu ztego
dopasowania. Zatem bruzdy powinny zosta¢ wyprostowane tak szybko, jak to mozliwe.

Zawsze nalezy wykorzystywac korpusy ptuga naprzemiennie w celu zrbwnowazenia zuzycia
po lewej i prawej stronie, gdyz w przeciwnym razie niemozliwe bedzie uzyskania jednolitych
skib po obu stronach.

Wybierz odpowiednia szerokos¢ bruzdy

Szerokos¢ robocza musi zawsze by¢ proporcjonalna do gtebokosci orki, tj. maksymalna
gtebokos¢ nie powinna przekraczac 2/3 szerokosci bruzdy. Ma to na celu zapewnienie, by
skiby byty poprawnie rownowazone i obracane.

Dobrze
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6. KONSERWACJA

Aby zapewnic dtugie zycie ptuga i unikng¢ niepotrzebnego zuzycia, nalezy przestrzegac
ponizszych instrukciji.

Do ptuga dotgczone sg trzy klucze. Klucze te sg wykorzystywane do dokrecania srub i
wymiany czesci zuzywajgcych sie.

WYMIANA CZESCI ZUZYWAJACYCH SIE

Wszystkie czesci zuzywajgce sie nalezy wymieniaC we wiasciwym czasie w celu ochrony
bardziej kluczowych elementow, co pozwoli oszczedzi¢ koszty. Zawsze korzystaj z
oryginalnych czesci zamiennych, co zapewnia, ze czesci te g dobrej jakosci i bedg pasowaty
do twojego ptuga. Korzystanie z nieoryginalnych czesci powoduje uniewaznienie gwaranciji.

Szpic i lemiesze
Nalezy je wymieniaC zanim zuzyjg sie do takiego stopnia, ze dojdzie do uszkodzenia
korpusow.

Odktadnice '
Podczas wymiany odktadnic upewnij sie, ze sruby sg DOKRECANE ROWNOMIERNIE, aby
unikngc¢ tworzenia sie w odktadnicy napiecia, ktére mogtoby doprowadzi¢ do jej pekniecia.

Krawedz polowa piersi

Podczas wymiany piersi odktadnic upewnij sie, ze $ruby s DOKRECANE ROWNOMIERNIE,
aby unikng¢ tworzenia sie w krawedzi odktadnicy napiecia, ktore mogtoby doprowadzi¢ do
jej pekniecia.

Ptaszczyzny ptozy
Jesli sg one mocno zuzyte, ptug bedzie przechylat sie w strone niezaoranej gleby, co
powoduje stabsze obracanie skiby i ptug bedzie pracowat ciezej.

Ostrza krojéw tarczowych

Jesli ma by¢ utrzymana dobra funkcja ciecia, ostrza powinny by¢ wymieniane po zuzyciu 1/3
oryginalnej srednicy.

. Ptug musi by¢ podtaczony do ciggnika!

. Nigdy nie prowadzregulacjianiwymiany czescizuzywajacych

- sie, dopoki silnik ciggnika nie zostanie wylaczony, a ptug
[l(')ll' opuszczony na rowne podioze.

. Nigdy nie pracuj pod podniesionym ptugiem, jesli nie zostat
ona zabezpieczony za pomoca podstawy lub podobnego
elementu, zapobiegajacego przypadkowemu opuszczaniu
sie ptuga.

. Nigdy nie polegaj wytacznie na systemie hydraulicznym
ciagnika.

. Podczas pracy ze zuzytymi czesciami o ostrych krawedziach
zawsze nos rekawice i gogle ochronne.
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ROWNOLEGLOSC | WYMIAR G ODKLADNIC

. Sprawdz kat roboczy odkfadnicy. Pozycja normalna jest mierzona na tylnym
korpusie ptuga, pomiedzy wysunietg wewnetrzng linie ptaszczyzny ptozy,
poziomo w stosunku do zewnetrznego otworu w odkfadnicy; patrz wymiar G. W
razie potrzeby wyreguluj podpory odktadnicy.

XL  Normalny wymiar odktadnicy G =580 mm
XLD Normalny wymiar odktadnicy G =670 mm
XU  Normalny wymiar odktadnicy G =625 mm
UC  Normalny wymiar odktadnicy G =550 mm
XS  Wymiar do zewnetrznej krawedzi dolnej listwy =635 mm

Wymiar do zewnetrznej krawedzi goérne;j listwy =505 mm
XSD Wymiar do zewnetrznej krawedzi dolnej listwy =644 mm

Wymiar do zewnetrznej krawedzi goérne;j listwy =400 mm

. Powtorz te samg procedure dla tylnego korpusu po przeciwnej stronie.

. Zmierz wymiar od ustawionej czesci tylnej, dwa korpusy do przodu i w razie
potrzeby wyreguluj podpory odktadnicy, aby uzyska¢ odstep miedzy korpusami
900 mm A= B.
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DOKRECANIE SRUB

W ptugach wykorzystywane sg $ruby klasy 8.8, 10.9 i 12.9. Podczas wymiany tych srub
upewnij sie, ze wykorzystujesz sruby i nakretki tej samej klasy. Latwiej jest dokreci¢ Sruby i
nakretki do poprawnego momentu, jesli zostang nasmarowane olejem.

Do poszczegdlnych srub nalezy stosowac nastepujgce momenty dokrecenia:

Momenty dokrecenia

Klasa Rozmiar Moment
Suche éruby  Sruby i nakretki
i nakretki nasmarowane
8,8 M12 81 Nm 70  Nm
8,8 M16 197 Nm 170 Nm
8,8 M18 275 Nm 236 Nm
8,8 M20 385 Nm 330 Nm
8,8 M24 665 Nm 572 Nm
8,8 M30 1310 Nm 1127 Nm
10,9 M12 114 Nm 98 Nm
10,9 M16 277 Nm 238 Nm
10,9 M20 541 Nm 465 Nm
10,9 M24 935 Nm 804 Nm
10,9 M30 1840 Nm 1582 Nm
12,9 M16* 333 Nm 286 Nm
12,9 M20 649 Nm 558 Nm
12,9 M24 1120 Nm 963 Nm

* Sruby M16 sg montowane z wykorzystaniem plytek tgczacych, ale poza ramg gtéwna
powinny by¢ dokrecone do 200 Nm.

SMAROWANIE PUNKTOW ZAWIASOWYCH NOSNIKA
NON-STOP

Ustaw ptug z korpusami okoto 15 cm nad ziemig, spusc cisnienie z systemu jak opisano w
rozdz. 4. SYSTEM POKONYWANIA KAMIENI, SPRAWDZANIE AKUMULATORA.

Punkty zawiasowe zostang odstoniete, gdy nosnik sie opusci. Nasmaruj wszystkie gorne
punkty zawiasowe (zalecany smar MoS2). Gdy z systemu spuszczone jest cisSnienie,
nasmaruj tez wszystkie inne punkty smarowania w tgczniku systemu pokonywania kamieni.
Teraz przywroc¢ cisnienie w systemie; upewnij sie, ze belki wrdcity na poprawne pozycje.
Obrdc¢ ptug na drugg strone, powtdrz procedure. Nataduj system do poprawnego cisnienia
operacyjnego, zamknij zawor i przywro¢ waz zasilajgcy do oryginalnej pozyciji.

UWAGA! Upewnij sie, ze wszystkie nosniki wrdcity na poprawne pozycje.

VFEX-OL O PL 171221
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6. KONSERWACJA

S

™~ Smaruj bolec
gornego tgcznika
co 40 godzin pracy

Smaruj co 40
godzin pracy

CISNIENIE W OPONACH
Opona Zalecane Cisnienie
260/70-16 300 kPa 3,0 bar
340/55-16 300 kPa 3,0 bar
11.5/80-15,3 410 kPa 4,1 bar

PRZECHOWYWANIE PRZEZ ZIME

Doktadnie wyczysc¢ ptug

Sprawdz, czy wszystkie zuzywajgce czesci sg w dobrym stanie, w razie potrzeby
wymien (tak aby ptug byt gotowy na kolejny sezon)

Dokre¢ wszystkie sruby i nakretki

Sprawdz cisnienie natadowania w akumulatorze

Nasmaruj wszystkie punkty smarowania smarem lub olejem

Zabezpiecz wszystkie odkfadnice i polerowane czesci, smarujgc je olejem,
pokryciem ochronnym lub smarem bezkwasowym

System pokonywania kamieni powinien by¢ przechowywany pod cisnieniem, tak
aby wszystkie jego cylindry byty w petni wysuniete i napetnione olejem

Sprawdz weze hydrauliczne systemu pokonywania kamieni i wymien wszelkie
uszkodzone czesci

Zawsze wykorzystuj oryginalne czesci zamienne!
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6. KONSERWACJA

SCHEMAT SMAROWANIA VARI FLEX EX OL

Nalezy smarowac¢ miejsca wskazane na schemacie ponizej ze wskazang czestotliwoscia.

2 -Gy

QO = Czestotliwos¢ smarowania/
godz
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7. DODATKOWE WSKAZOWKI

7. DODATKOWE WSKAZOWKI

Po zakonczeniu starannej i doktadnej regulacji ptuga, dzieki ktorej dziata on poprawnie i
zapewnia dobre wyniki orki, zanotuj nastepujgce istotne wymiary:

Dtugos¢ pretow podnoszacych

Dtugosc tacznika gornego

Lewa sruba regulacji pionowej

Prawa sruba regulacji pionowej

Tuleje regulujgce kota

Sruba A

Te wymiary i inne podobne notatki utatwig ci regulacje przed rozpoczeciem orki nastepnym
razem.
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8. PUNKTY PODNOSZENIA

8. PUNKTY PODNOSZENIA

Ptug Masa maksymalna A B C

Vari Flex EX OL 5975 3195 kg 1,6 m 1,6 m 1,5m
Vari Flex EX OL 6975 3575 kg 1,4 m 1,2 m 1,1 m
Vari Flex EX OL 7975 3950 kg 1,8 m 1,2 m 1,5m

VFEX-OL 5975

VFEX-OL 6975
VFEX-OL 7975

VFEX-OL O PL 171221
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9. DANE TECHNICZNE

9. DANE TECHNICZNE

Model Odlegtos¢ | Przeswit |[Liczba |Szer. Zalecana |Ciezar Nosnos¢
Vari Flex | pomiedzy pod ramg | par robocza | wielkosc¢ maszyny* | ok. (kg)
EXOLH |parami (cm) kor- (cm) ciggnika (k)
korpusow pusow (hp)
ptuga (cm) ptuga
5975 90 75/80 5 150-275| 175-250 2800 6500
6975 90 75/80 6 180-330| 210-300 3100 8500
7975 90 75/80 7 210-385| 250-350 3400 11000
* Sprzet: Kétko, jedna para krojéw tarczowych, inne tamacze skiby
Model Odlegto$¢ | Przeswit |Liczba |Szer. Zalecana |Ciezar Nosnosc¢
Vari Flex | pomiedzy [pod rama | par kor- |robocza |wielkosc maszyny* | ok. (kg)
EXOLF [parami (cm) pusow [ (cm) ciggnika (kg)
korpuséw ptuga (hp)
ptuga (cm)
5975 90 75/80 5 150-275| 175-250 2550 6000
6975 90 75/80 6 180-330 [ 210-300 2800 7800
7975 90 75/80 7 210-385| 250-350 3050 10000

* Sprzet: Kétko, jedna para krojéw tarczowych, inne tamacze skiby
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