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SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Afskermningerne er lavet for Deres skyld.

Ker aldrig med maskinen uden afskarmninger. Hold dem i orden.
Rens eller smer aldrig maskinen, nar den er igang.

Lad aldrig nogen kere med pa maskinen.

VIGTIGT!
Efterspeend boltene pa Deres nye maskine efter fa timers arbejde.

SAKERHETSFDRESKRIFTER

Skydden ar till for Er sakerhet.
Kor aldrig maskinen utan skydd.
Rengor eller smorj aldrig maskinen ndr den dr igéng.

Lat aldrig nagon aka pa& maskinen.

VIKTIGT! ' :
_Efterdrag alla bultar efter 2-4 timmars drift. .

TURVALL ISUUSOHJEET

Suojukset ovat oman turvallisuutesi takeena.

Ala koskaan kayta konetta ilman suojusta.

Ala puhdista tai voitele konetta kun kone on kaynnissi.

Ala koskaan anna kenenkddn olla koneen pdalla sen kulkiessa.

Ala koskaan kdsin nosta konetta maasta hydrauliikan avulla.

HUOM!
Muistakaa pulttien jalkikiristys uudessa koneessanne parin tyétunnin

jalkeen. Q




f@ PROTECTIVE MEASURES

The guards are made for your sake.

Never use the maskine till the guards are placed correctly.

Keep the guards in order.
Never lubricate or clean the machine when it is running.

Never let anybody drive with you on the machine.

IMPORTANT!
Retighten the bolts of your new machine after a few hours work.

. SICHERHEITSVORSCHRIF TEN

Die Abschirmungen sind zu Ihrem Schutz gemacht.

Benutzen Sie nie die Maschine ohne Abschirmungen. Halten Sie diese in
Ordnung.

Reinigen oder schmieren Sie nie die Maschine, wenn diese in Betrieb ist.

Lassen Sie niemals jemand mitfahren.

Wichtig
Nach wenigen Stunden Einsatz samtliche Bolzen an Ihrer neuen
Maschine nachspannen.

MESURES DE SECURITE

@

Les protections sont faites pour garantir votre sécurité.

Ne jamais utiliser la machine tant que les protections ne sont pas
correctement en place.

Ne jamais graisser ni nettoyer quand la machine tourne.

Ne jamais vous déplacer avec quelgu'un sur le réteau.

IMPORTANT!

Resserer les boulons de votre nouvelle machine aprés quelques
heures de travail.




TEKNISKE DATA:

Egenvegt
Bredde

Arbe jdsbredde
Kerehastighed
Ydelse ca.

TEKNISKA DATA:

Vikt

Bredd
Arbetsbredd
Kdrhastighet

TEKNISET TIEDOT:

Paino
Leveys
Tyoleveys
Ajonopeus

TECHNICAL DATA:

Weight

Width

Working width
Ground speed

Qutput appr.

TECHNISCHE DATEN:

Figengewicht

Breite
Arbeitsbreite
Fabrgeschwindigkeit
Leistung, etwa

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES:

Poids

lLargeur hors-tout

Largeur de travail
Vitesse de travail
Rendement appr.

HRS200R

215 kg

2,30 m
2,00 m
6-12 km/t
1,5 ha/t

HRS200R

215 kg
2,30 m
2,00 m
6-12 kmh

HRS200R
215 kg
2,30 m

2,00 m
6-12 km/h

HRS200R

480 1bs

7 ft. 4 ins.
6 ft. 6 ins.
4 - 8 m.p.h.

3 3/4 acres

- HRS200R

215 kg
2,30 m
2,00 m

6-12 km/Std.
1,5 ha/std.

HRS200R

215 kg
2,30 m
2,00 m
6-12 km/h
1,5 ha/h

HSR240R

250 kg
2,70 m
2,40 m
6-12 km/t
2,0 ha/t

HSR240R

250 kg
2,70 m
2,40 m
6-12 kmh

HSR240R

250 kg
2,70 m
2,40 m
6-12 km/h

HSR240R

550 1lbs

8 ft. 4 ins.
7 ft. 6 ins.
4 - 8 m.p.h.

4 3/4 acres

HSRZ40R

250 kg
2,70 m
2,40 m

6-12 km/Std.
2,0 ha/Std.

HSR240R

250 kg
2,70 m
2,40 m
6-12 km/h
2,0 ha/h

®
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Fig. 1

MONTERING PA TRAKTOR.

Sidevenderiven monteres i traktorens trepunktsopheng. Traktorens trzkarme
fastgeres med tappene i rivens beslag for trskarmene, sdledes at riven har
bevegelsesfrihed i de aflange huller.

Tappene skal sikres med splitter.
Stegtteben/hjul haves.

Man ber sikre sig - ved at have maskinen forsigtigt med traktorens 1lift -
at kraftoverferingsakslen har fri bevegelsesmulighed i havet og sanket
stilling. Profilrerene skal have mindst 10 cm indgreb i hinanden i arbejds-
stillingen. '

Maskinen bar ikke hzves hgjere ved vendingerne end nsdvendigt for at komme
fri af skaret, evt. kan man sparre hydraulikkens kontrolhandtag i en pas-
sende hagjde.

Heves maskinen for hejt, bliver vinklerne pad kraftoverforingsakslen for
store, hvorved slitage og faren for brud sges vesentligt.

MONTERING PA TRAKTORN.

Gaffelsidrafsan monteras i traktorns trepunktsupphidngning. Traktorns drag-
stdnger fédstes pa de derfGr avsedda tapparna, sd att rédfsan har rorelsefri-
het i de avlanga halen.

Tapparna skall sakras med sprintar.
Stodbenet/-hjulet lyftes.

Vid forsiktig lyftning av maskinen kontrolleras att kraftoverforingsaxeln
ej bottnar i nagot ldge. Profilréren skall i arbetsldge ha minst 10 cm
ingrepp 1 varandra. ‘

Maskinen bor vid vandningar ej lyftas hogre &n vad som ar nddvandigt for
att komma Sver strangen. Ev. kan hydraulreglaget spdrras vid lamplig 1lyft-
hojd.

Lyftes maskinen for hogt, utsattes kraftoverforingsaxelns knutar for onodi-
ga pakanninger och dkat slitage.

.3
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HARAVAN ASENTAMINEN TRAKTORIN.

Harava kiinnitetaan  traktorin  hydrauliseen kolmipistenostolaitteeseen.
Traktorin vetovarret kiinnitetadan haravan vetopuomiin siten ettd haravalle
jaa liikkumavaraa soikeissa rei'issa.

Tapit on lukittava lukkosokilla.
Tuki jalka/-pyora nostetaan.

Haravaa nostetaan  asteittain varostati:. ja  varmistetaan ettaivat
murrosakselin putket pohjaa missaan koko nostoalueella.

Muotoputkien on oltava vahintadn 10 cm lomittain tybasennossa (Ks. kuva 1).

Kaanteissa onkone nostettava mutta ei enempaan kuin mitd on valttamatonta
karheen levittymisen valttamiseksi. Jos mahdollista, rajoita hydraulivivun
liikkumisvaraa korkeussuunnassa.

Jos harava nostetaan liian korkealle rasittuvat wvoimansiirtoakselin
murrosnivelet turhaan ja kuluminen lisaantyy voimakkaasti.

MOUNTING ON TRACTOR.

The Combine Haymaker is mounted to the three-point linkage of the tractor.
Fix the drawbars of the tractor in the clamp of the rake by the dowels so
that the rake has freedom of movement in the oblong holes.

The dowels are to be secured by cotter pins.
The castor jack/wheel is raised.

By raising the machine carefully by the tractor 1ift it is ensured that the
PTO-shaft can move freely in raised or lowered position. The profile tubes
must overlap each other by at least 10 cm in working position.

At turnings the machine should not be raised more than necessary to get free
of the swath. The handle of the hydraulics may have to be blocked at a
suitable height.

If  the machine is raised too much, the angles of the PTO-shaft will -become
too big with resultant risk of breakage. Wear will also be increased
considerably.

ANBAU AM SCHLEPPER.

Der Rechwender wird am Dreipunktgestange des Schleppers aufgehangt. Die
unteren Lenker des Dreipunktgestanges werden mit Hilfe der im Beschlag fir
die Unterlenker am Rechwender befindlichen Zapfen so befestigt, dass der
Rechwender durch die langlichen Locher frei beweglich ist.

Die Zapfen sind mit Splinten zu sichern.
Abstellstiitze bzw. Stiitzrad ist anzuheben.

Vor Inbetriebnahme ist zu iberpriifen, ob die Gelenkwelle sowohl in gehobe-
ner wie auch in gesenkter Stellung frei beweglich ist. Fiur diese Kontrolle
wird die Maschine vorsichtig mit der Schlepperhydraulik angehoben. In Ar-
beitsstellung missen die Profilrohre mindestens 10 cm Eingriff haben.

Beim Wenden sollte die Maschine moglichst wenig angehoben werden. Eventuell
ist der Kontrollhebel in passender Hohe zu arretieren. Wird die Maschine zu
sehr angehoben, entstehen zu grosse Gelenkabwinkelungen, die zu Brichen und
Abnutzungsschidden fiihren konnen.




ATTELAGE SUR LE TRACTEUR.

Le ré&teau-faneur se monte sur le relevage 3 points du tracteur. Fixer les
2 bras de relevage aux chevilles qui se meuvent librement dans les trous
ovalisés des brides d'attelage.

Maintenir les chevilles par des goupilles de sécurité.
Retirer la béquille ou la roulette.

En levant prudement la machine s'assurer que les 2 parties de 1'arbre a
cardans s'emboitent librement en position basse et haute.

Les tubes doivent s'emboitier d'au moins 10 cm en position de travail.

Ne pas relever en mouvement plus qu'il n'est nécessaire pour passer
au-dessus des andains. lLa course du levier de commande hydraulique du
tracteur peut étre limitée en conséquence.

Si le réteau est relevé trop haut, 1l'angle des cardans devient trop grand ce
qui peut provoquer leur rtupture ou réduire leur duréde.
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SIDEVENDERIVENS FORSKELLIGE INDSTILLINGER.

Remhastigheden requleres ved hjelp af traktorens omdrejningstal.

Dybderegulering foretages med kerehjulene og topstangen i fellesskab. Hjule-
ne saettes i ensket hsjde, og topstangen tilpasses i lengden, sd riven far
den enskede hazldning bagud.

Indstil aldriq maskinen sa dybt, at rivefjedrene arbejder i jorden, da fjed-
rene wedelegges herved, og materialet blot bliver unedigt tilsmudset med
jord.




GAFFELSIDRAFSANS OLIKA INSTALLNINGAR.

Remhastigheten regleras med varvtalet pa traktorns kraftuttag.

Djupreglering sker med bade kdrhjulen och toppstangen. Hjulen sdttes i &n-
skat hojdldge och toppstangens ldngd tillpassas sa att rafsan far onskad
lutning.

Install aldrig rafsan sa djupt att rafspinnarna arbetar i marken - det med-
for stort slitage pa pinnarna och onddig inblandning av jord.

LUOKOHARAVAN ERI SAADOT.

Ket jun nopeus saddetdan traktorin voimanulosottoakselin kierrosluvulla.

Korkeussaato. Koneen tyokorkeus saadetaan ajopyérieh sekd tyontovarren
avulla. Pydrat sasdetdsn halutulle korkeudelle ja tyontovarrella saiddetdan
haluttu kaltevuus. (Ks. kuva 2).

Haravan jousia el missaan tapauksessa saa asentaa niin matalalle ettd ne
koskettavat - maata, koska t&l118in piikit kuluvat nopeasti, katkeavat ja
luokoon sekoittuu multaa (Ks. kuva 3). ‘

VARIOUS ADJUSTMENTS OF THE COMBINE HAYMAKER.

The belt speed is regulated by the number of revolutions of the tractor.

The depth adjustment is made jointly by the road wheels and the top rod. The
length of the top rod is adjusted so that the rake gets the required
inclination to the rear.

Never adjust the machine so that the tines work in the soil as this damages
the tines and causes the material to be smudged.

VERSCHIEDENE EINSTELLUNGEN DES RECHWENDERS.

Die Drehzahl wird mit Hilfe der Schlepperdrehzahl requliert. =

Die Tiefenregulierung erfolgt mit Hilfe der Laufrader und des Oberlenkers.
Die Rader werden auf die erwlinschte Hohe eingestellt, und die Léange des
Oberlenkers wird entsprechend requliert, damit der Rechwender die richtige
Rickwartsneigung bekommt.

Die Maschinen darf unter keinen Umstanden so niedrig gestellt werden, dass
die Zinken in den Boden gehen. Dies wiirde nur eine Beschadigung der Zinken
und unnotige Verschmutzung des Materials mit sich fihren.

DIFFERENTS REGLAGES DU RATEAU FANEUR.

lLa vitesse de rotation est fonction du régime du tracteur.

Le réglage en hauteur est obtenu a 1l'aide des roues et du bras du 3eme
point. Régler la longueur de ce bras pour obtenir 1'inclinaison correcte des
dents vers l'arriere.

Ne jamais placer les dents si bas qu'elles travaillent dans le sol. Cecl
est néfaste pour les dents et pour la végétation.
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Fig. 4

Skrastilling i sideretning indstilles ved hjulenes forbindelsesstznger, der
flyttes op eller ned i remmens huller. Om nedvendigt kan traktorens trakarme
ogsa tages til hjelp. Ved spredning og ved store skar skal riven i Tteglen
haves lidt ekstra i venstre side.

Snedstallning i sidled instdlles med hjulens reglerstag, vilka flyttas uppat
eller nedat i hélen. Om nodvandigt kan man ocksd justera 1lyftlankarna pa
traktorn. Vid spridning och vid tjocka stangar skall rafsan i regel hojas
nagot i vanster sida.

Koneen kaltevuus ketjun suuntaan aikaansaadaan ajopytdria sdatamdlla.
Tarvittaessa voidaan myods traktorin nostovarsia saataa korkeussuunnassa.
Levityksessd ja paksuja karhoja haravoitaessa joudutaan haravaa tavallisesti
nostamaan hiukan vasemmalta puolelta. .

Oblique position in lateral direction is adjusted by moving the connection
rods of the wheels up or down in the holes of the frame. If necessary, the
drawbars of the tractor can also be of use. When tedding and in connection
wvith wide swaths, the rake has generally to be raised somewhat more at the
left side.

Schragstellung in  seitlicher Richtung (geschieht mit Hilfe des
Verbindungsstanges der Rader, und zwar lasst sich das Gestange in den im
Rahmen befindlichen Lochern nach  oben  bzw. nach unten versetzen.
Notigenfalls kodnnen auch die Unterlenker versetzt werden. Zum Streuen und
bei grossen Schwaden muss der Rechwender in der Regel 1links etwas mehr
angehoben werden.

L'inclinaison laterale s'obtient en déplagant de haut en bas les tiges de
liaison des roues dans les trous du chéssis. 5i nécessaire on peut aussi
agir sur les bras de relevage du tracteur. En fanage et pour faire de gros
andains le rateau doit étre généralement plus relevé du cdté gauche.

°
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Fig. 5

Skrastilling i kerselsretningen opnas ved at forkorte eller forlange top-
stangen. 1 Reglen ber maskinen kippes mere bagud ved store skar og ved
vending.

Snedstallningen i korriktningen uppnas genom att fdrkorta eller forlanga
toppstangen. I regel bor maskinen lutas nagot bakat vid tjocka strédngar och
vid vandning.

Konetta voidaan kallistaa ajosuuntaan lyhen tamdlla tai pidentamdlla tyon-
totankoa. (Ks. kuva 5). Tavallisesti konetta on kallistettava hiukan taakse-
pain paksussa karhossa ja karhoa kaanettdessa. -

Oblique position in driving direction is obtained by shortening or extending
the top rod. Generally the machine should be tilted more to the rear in
connection with big swaths and at turnings.

Schragstellung in der Fahrrichtung erfolgt durch Verlangern bzw. Verkirzen
des Oberlenkers. Bei grossen Schwaden und beim Wenden sollte die Maschine in
der Regel mehr nach hinten kippen.

L'inclinaison par rapport au sens de marche s'obtient en modifiant 1la
longueur du 3&me point. En général la machine doit &tre inclinée vers
l'arriere pour faire ou retourner de gros andains.
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ARBEJDE. ARBETE . SAADOT.

WORKING IN THE FIELD. EINSATZ IM FELD. TRAVAIL DANS LES CHAMPS.

Fig. 6

SPREDNING.

Maskinen haves godt i venstre side ved hjalp af ‘hjulene, og topstangen for-
lenges, sd riven kippes bagover. Der kores med hejt omdrejningstal.

SPRIDNING.

Maskinen hodjes 1 vanster sida med hjulen och toppsténgen forlanges s& att
rafsan lutar bakat. Hogt kraftuttagsvarv skall anvandas.
LEVITTAMINEN.

Koneen vasenta puolta korotetaan nostamalla tukipydrda ja pidentamalla tyon-
totankoa siten ettd harva kallistuu taaksepain.
Voimanulosottoakselissa on kaytettdva suurta kierrosnopeutta (Ks. kuva 6).

TEDDING.

The left side of the machine is raised by the wheels, and the top rod is
extended so that the rake is tilted backwards.
A high number of revolutions is used.

SCHWADSTREUEN.

Die Maschine wird links etwas angehoben, und der obere Lenker wird ver-
langert, so dass die Maschine etwas nach hinten kippt.
Man wahlt eine hohe Drehzahl.

FANAGE .

Lever le cdté gauche du rateau et allonger le bras du 3éme point de sorte
gue la machine soit inclinée vers l'arriere.
Utiliser une grande vitesse de rotation.
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Fig. 7

SAMMENRIVNING.

Maskinen stilles vandret i sfvel side- som ksrselsretning. Der valges nor-
malt ret lavt omdrejningstal. Skarsamleren pasattes.

STRANGLAGGNING.

Maskinen stdlles vagratt i bade sidled och i langsled. Normalt anvandes
ganska lagt kraftuttagsvarv. Strdngskarmen monteras.

KARHEELLE HARAVOINTI.

Kone s&dasetdan vaakasuoraan asentoon sekd sivu-etta ajosuunnassa. Tavalli-
sesti kaytetaan melko alhaista voimanulosottoakselin nopeutta. Luo'onra-
Jjoitinta kaytetaan.

SWATH MAKING.

Set the machine level in lateral direction as well as in driving direction.
Generally rather low number of revolutions. Mount swath collector.

ZUSAMMENRECHEN.

Die Maschine wird sowchl in Riemen- wie auch in Fahrrichrung waagerecht ge-
stellt. OUblicherweise eine niedrige Drehzahl. Der Schwadsammler wird mon-
tiert.

ANDAINAGE.

Mettre le rateau horizontalement dans les 2 directions. Monter la grille
d'andainage. Adopter une vitesse de rotation plutdt lente.

11
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Fig. 8

VENDING.

Maskinen stilles 1idt skrat i sdvel side- som kerselsretning, og omdrej-
ningstallet tilpasses efter skarets sterrelse og beskaffenhed.

VANDNING.

Maskinen lutas ndgot bdde i sidled och i korriktningen. Kraftuttagsvarvet
anpassas efter skarens tjocklek och beskaffenhet.

POYHIMINEN.

Konetta kallistetaan  jonkin verran seka sivuetta ajosuuntaan.
Voimanulosottoakselin nopeus olosuhteiden mukaan. (Ks. kuva 8).

TURNING.

Place the machine in a slanted position in lateral direction as well as in
driving direction. Adapt the number of revolutions to size and nature of the
swath.

SCHWADWENDEN .

Zum Wenden wird die Maschine sowohl in Riemen- wie in Fahrrichtung leicht
schrdg gestellt. Je nach der Grosse und Beschaffenheit der Schwaden ist hohe
bzw. niedrige Riemengeschwindigkeit zu wahlen.

RETOURNEMENT DE L 'ANDAIN.

Incliner 1légerement le rateau a la fois latéralement et d'avant en arriere
et employer une vitesse de chalne rapide ou lente suivant la taille et la
nature de 1'andain.

¢




Fig. 9

SPREDNING AF SKAR.

Indstilling som ved almindelig spredning.

SPRIDNING AV STRANG.

Instdllning som for vanlig spridning.

KARHEIDEN LEVITTAMINEN.

Kone saadetaan kuten tavallisessa poyhinnassa.

SWATH TEDDING.

The same adjustment as for ordinary tedding.

SCHWADSTREUEN.

Die Einstellung erfolgt wie dblich zum Streuen.

FANAGE D'UN ANDAIN.

Utiliser le méme réglage que pour le fanage normal.

13
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VENDING AF SKAR EFTER SLAGLESKARLAGGER.

Det anbefales at vende materialet pa skar - altsa uden at sprede det ud.
Det giver mindre spild. Maskinen stilles 1lidt skrat i side- og kerselsret-
ning. Fremkerselshastigheden og omdrejningstallet ma afpasses godt efter
hinanden, séledes at skaret holdes sammen - sa vidt muligt pa samme bredde.
Man anvender bedst kun ca. den yderste 3die del af maskinens arbejdsbredde
eller ca. svarende til skarbredden.

Skarsamleren pasazttes.

VANDNING AV STRANG EFTER SLAGSLATTERMASKIN.

Det rekommenderas att vanda materialet - utan att sprida ut det - for att
erhalla minsta spill. Maskinen stdlles sa att den lutar nagot i sido- och
korriktningen. Korhastighet och maskinens arbetshastighet anpassas sa att
strdangen halles samman - om mdjligt med bibehdllen bredd. Man utnyttjar
darvid endast en del av maskinens arbetsbredd.

Spridarskdarmen skall vara pamonterad.

KARHEIDEN KAANTAMINEN KELAMURSKAIMEN JALKEEN.

Suosittelemme heindn kaantamista karheellelevittamatta sitd - jolloin vari-
semistappiot jaavat vahdisiksi. Kone asennetaan hiukan kaltevaan asentoon
ajo - ja sivusuuntaan ndhden. Ajonopeus ja koneen tyonopeus sovitetaan siten
etta luoko pysyy koossa, jos mahdollista samanlevyisend. Tdlloin kaytetaan
hyvaksi ainoastaan osa koneen tyoleveydesta. \

Luo'onrajoitinta kaytetaan.

SWATH TURNING AFTER FLAIL MOWER.

It 1is recommended to turn the material as a swath - e.g. no tedding of the
material. This means a minimum of waste. The machine is placed a little
inclined in lateral direction as well as in driving direction. Driving speed
and number of revolutions are to be adapted so that the swath becomes
compact - and preferably of a constant width. Use the outer left  third of
the working width of the machine corresponding with the width of the swath.
Swath collector to be mounted.

SCHWADWENDEN HINTER EINEM SCHLEGELMAHER.

Es empfiehlt sich, dass Mahgut auf Schwad zu wenden - ohne Breitstreuen - um
dadurch die Verluste zu vermindern. Die Maschine wird in seitlicher wie auch
in Fahrrichtung leicht schrag gestellt. Fahrgeschwindigkeit wund Drehzahl
sind aufeinander so abzustimmen, dass der Schwad moglichst auf derselben
Breite gehalten wird. Hierbei empfiehlt es sich, etwa nur das 4dusserste
Drittel der Arbeitsbreite der Maschine - etwa der Schwadbreite entsprechend
- elnzusetzen.

Der Schwadsammler wird montiert.

RETOURNEMENT D'UN ANDAIN DE FAUCHEUSE-CONDITIONNEUSE A FLEAUX.

Afin d'éviter les pertes, il faut seulement retourner 1'andain, sans le
faner. Incliner légerement le réteau dans les 2 directions. Régler la
vitesse d'avancement et la vitesse de rotation de telle sorte que 1'andain
garde wune largeur aussi réguliere que possible et égale au tiers de la
largeur de travail de la machine.

Monter la grille d'andainage.

-



Fig. 10
SKARSAMLEREN.

Maskinen er forsynet med en skarsamler, der anvendes ved sammenrivning og
eventuelt ved vending af skar efter slagleskarlagger. A

STRANGSKARMEN.

Maskinen ar forsedd med en strangskarm, som anvandes vid strangldggning och
ev. vid vandning av skar efter slagsléattermaskin.

L UOKOONKOKOOJA .

Kone on varustettu luokoconkokoojalla jota kdytetdan karheiden poyhimiseen
sekda mahdollisesti haravointiin kelamurskaimen jédlkeen.

SWATH COLLECTOR.

The machine 1is equipped with a swath collector which is used when. making
swaths and possibly when turning swaths after the Flail -Mower.

SCHWADSAMMLER.

Zum Zusammenrechen und eventuell beim Schwadwenden hinter einem Schlegel-
maher ist die Maschine mit einem Schwadsammler ausgerlstet.

GRILLE D'ANDAINAGE.

La machine est équipée d'une grille d'andainage qu'on emploie pour faire ou
retourner les andains aprés une faucheuse-conditionneuse.

15
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Fig. 11

Fig. 12

Efter ca. 5 timers arbejde ber kileremmene kontrolleres og eventuelt efter-
spendes. Remmene strammes ved remskiveakslens lejer pa hejre side af riven.
Boltene, der holder 1lejehusene, lgsnes, og stramningen foretages ved
skruen A.

For at undgd at remmene leber skavt, skal akslen flyttes lige meget i begge
sider, saledes at akselafstanden forbliver lige stor i begge sider. Remmen
strammes s& meget, at afstanden B er ca. 15 mm og 35 mm sterre end afstan-
den A ved hhv. HSR 200 R og 240 R.

VIGTIGT! Strammerullen C laftes en smule for at give remmen en rolig gang.

F jederakslernes nylonlejer efterspendes efter ca. 5 timers keorsel med ca.
1/2 - 1 omgang, men ikke mere end at remmen hejst laftes 1 - 2 mm i remski-
vesporene pa grund af den uundgaelige sammentrykning af remmen ved efter-
spending.

Efter ca 5 timmars arbete bor kilremmarna kontrolleras och ev. efterspannas.
Remmarna spdnnes vid remskiveaxelns lager pd rdfsans higra sida. Skruvarna,
som haller lagerhusen lossas, och spénningen foretages med skruven A.

For att undvika att remmarna 1oper snett, skall axeln flyttas lika mycket 1
bada sidor, s& att axlarna forblir parallella. Remmarna spdnnes s& mycket
att avstandet B &r ca. 15 mm storre &n avstandet A pa HSR 200 R. P& HSR
240 R skall mattet B vara ca 35 mm stdrre &n A.

VIKTIGT! Spéannrullen C hojes nagot for att ge remmarna en lugnara gang.

Efter ca 5 timmars korning kontrolleras nylonlagrens fastbultar, som wvid

behov efterdrages 1/2 - 1 varv, dock inte mer an att remmarne lyfter hogst
1 - 2 mm i remskivorna pé& grund av sammanpressningen.



5 kayttotunin jalkeen on  ketjut  tai hihnat kiristettdvad. Kiristys
suoritetaan vetopyodrien laakereiden kohdalta koneen oikealta puolelta.
Laakeripesien kiinnitysruuveja, 4 kpl, loysatdan ja kiristys suoritetaan
ruuvilla A. (Ks. kuva 11).

Jotta hihnat eivat kulkisi vinossa on akselia kiristettdvda yhtd paljon
molemmilta puolilta niin etta  akselit ovat samansuuntaiset. Hihnoja
kiristetaan niin paljon etta etaisyys B on noin 15 mm suurempi kuin
etaisyys A HSR 200 R haravassa. HSR 240 R haravassa mitan B on oltava noin
35 mm suurempi kuin A. ,

TARKEATA! HSR 200 R ja HSR 240 R. Kiristysrullaa C nostetaan jonkin verran
Jjotta hihnojen kaynti olisi  tasaisempi. Noin 5 kayttatunnin jdlkeen
tarkistetaan  keinokuitulaakerrien  kiinnityspultit, joita tarvittaessa
kiristetddan 1/2 - 1 kierrosta kuitenkaan ei enempda kuin etta hihnat
nousevat korkeintaan 1 - 2 mm hihnapyorilla kiristyksen vaikutuksesta.

After about 5 hours' work, the V-belts should be checked in case they need
re-tightening. The belts are to be tightened at the bearings for pulley
shaft on the right of the rake. The bolts for bearing bhousings are
loosened, and tightening takes place at the screw A.

To obtain a correct operation of the belts, the shaft must be moved equally
much at both sides so that the distance between the shafts is the same. The
tension 1is correct when the measure B is about 15 mm and 35 mm longer than
the measure A at HSR 200 R and 240 R respectively.

IMPORTANT! The tightener roller C is lifted slightly to steady the operation
of the belt. The nylon bearings of the tine shafts are re-tightened after
5 hours' work by 1/2 to 1 turning. Because of the inevitable compression of
the belt when re-tightening, it should be checked that the belt is not
lifted more than 1 te 2 mm in the pulley tracks.

Nach etwa 5 Betriebsstunden sind die Keilriemen zu priifen und eventuell
nachzuspannen. Die Spanning erfolgt mittels der Riemenspanner an den Lagern
fir Riemenscheibenwelle rechts. Die Schrauben, die das lagergehduse halten,
sind zu lockern, und die Spannung erfolgt durch die Schraube A.

Un zu vermeiden, dass die Riemen schief laufen, sind beide Wellen. gleich
viel zu versetzen, damit der Wellenabstand in beiden Seiten der gleiche
bleibt. Die Spannung ist richtig, wenn der Abstand B etwa 15 mm betrigt, und
um 35 mm grosser ist als der Abstand A bei HSR 200 R bzw. 240 R.

WICHTIG! Die Spannrolle C wird in der Mitte ein wenig angehoben, um einen
ruhigen Riemenlauf zu sichern. Die Nylonlager der Zinkenwellen sind nach
etwa 5 Betriebsstunden um etwa 1/2 - 1 Drehung nachzuspannen, jedoch nicht
mehr, als dass die Riemen durch das unvermeidliche Zusammendriicken hochstens
1 - 2 mm in den Riemenscheiben gehoben werden.

Aprés 5 heures de travail il faut contréler les courroies afin de les
retendre si nécessaire. La tension se fait gréce aux deux tendeurs situés
sur les paliers de 1'arbre a droite du r&teau. Deserrer les 2 boulons des
paliers, et tendre a l'aide de 1'eérou A.

Pour avoir un bon fonctionnement des courroies l'arbre doit &tre déplacé de
la méme distance des deux cBtes de sorte que la distance entre les arbres
soit réguliere. La tension est correcte quand la distance B est plus grande
que la distance A de 15 mm environ pour le modele HSR 200 R et 35 mm pour le
HSR 240 R, la mesure étant prise a partir du chéssis du réteau.

IMPORTANT! Régler le galet support C de facon que la courroie, légerement
soulevée, ait une position stable. Aprés 5 heures de travail, il faut
retendre d'un 1/2 a 1 tour les douilles nylon des arbres de dents. Par suite
de 1'inévitable compression de la courroie qui en résulte, on veillera a ce
que les courroies ne soient pas soulevées de plus de 1 a 2 mm dans la gorge
des poulies.
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PRAKTISKE VINK 0G VEDLIGEHOLDELSE.

Fremkesrselshastighed, indstilling af sidevenderiven og omdrejningstal skal
afpasses efter hinanden og efer de forhandenverende forhold og materialets
beskaffenhed og mengde.

Den gunstigste fremkerselshastighed ligger mellem 6 og 10 km/t.

Da forholdene og materialet kan variere temmelig meget fra mark til mark, ma
de angivne indstillinger betragtes som retningsgivende.

Hydraulikken skal stad i svemmestilling, s& riven kan bevage sig frit op og

ned ved kersel over ujevnheder. Hvis der overfeores tryk fra traktor-hydrau-
likken til rivens ramme, vil riven hurtigt blive edelagt.

PRAKTISKA RAD OCH UNDERHALL.

Korhastighet och maskinens arbetshastighet skall alltid anpassas efter
radande forhallanden, materialets beskaffenhet och mangd.

Bdsta resultat erhalles vid korhastighet mellan 6 - 10 km/t.

Det &r ocksa viktigt att anpassa kdrhastighet och maskinens arbetshastighet
till varandra.

De angivna instdllningarna maste darfor betraktes som riktvarden, eftersom
forhallandena ofta &r olika fran falt till falt.

KAYTANNON OHJEET JA HUOLTO-OHJEET. =

Ajonopeus ja koneen tydnopeus on aina sovitettava olosuhteiden ja aineen
laadun ja maaran mukaan.

Paras tydtulos saadaan 6 - 10 km/t ajonopeudessa.
On myos tarkeata sovittaa ajonopeus ja koneen tyonopeus toisiinsa nahden.

Annetut ohjeet on ndain ollen katsottava suuntaa antaviksi vaihtelevien
olosuhteiden johdosta.




PRACTICAL HINTS AND MAINTENANCE.

The ground speed, the adjustment of the Combined Haymaker and the number of
revolutions must be adapted to each other and to the present conditions and
the nature and quantity of material.

The most favourable ground speed lies between 6 and 10 km/h.

As conditions and material can vary from field to field, the stated
adjustments must be regarded as a line of direction.

The hydraulic system is to be in floating position so that the rake can move
freely up and down in case of inequalities. Transformation of pressure from
the tractor hydraulics to the frame of the rake will cause damage to the
rake.

PRAKTISCHE HINWEISE UND WARTUNG.

Fahrgeschwindigkeit, Einstellung des Rechwvenders sowie Drehzahl sind jeweils
aufeinander wie auf die vorhandenen Bedingungen, sowie die Beschaffenheit
und Menge des Mahguts abzustimmen.

Die glinstigste Fahrgeschwindigkeit liegt zwischen 6 - 10 km/h.

Die angefihrten Einstellungen sind als empfohlene Richtlinien anzusehen und
konnen von Feld zu Feld verschieden sein.

Die Hydraulik soll in  Schwimmstellung stehen, damit der Rechwender
ungehindert den Unebenheiten des  Bodens folgen  kann. Wird von der
Schlepperhydraulik ein Druck auf den Rechwenderrahmen lUbertragen, wird die
Maschine schnell zugrundegerichtet.

CONSEILS PRATIQUES ET ENTRETIEN.

Vitesse d'avancement, position du rateau et vitesse de rotation doivent étre
adaptés aux conditions de travail, & la nature et & la densité du fourrage.

la vitesse d'avancement peut varier de 6 a 10 km/h.

Ces instructions sont seulement indicatives car les conditions d'utilisation
et de récolte sont trés variables et les réglages doivent 8&tre faits en
conséquence.

Le relevage hydraulique du tracteur risque de déformer le chassis du réateau
si 1'arbre a cardans est trop long. I1 convient donc d'ajuster la longueur
de celui-ci suivant le tracteur utilisé.
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Fig. 13

EKSTRA UDSTYR.

Til at lette den interne transport af riven kan der leveres et gummistaette-
hjul. .
Bestillingsnummer: 4190-0411.

EXTRA UTRUSTNING.

For att wunderlatta manuell forflyttning av rafsan, kan ett gummistodhjul
levereras. \
Bestallningsnummer: 4190-0411.

LISAVARUSTEET.

Haravan kasin siirtamisen helpottamiseksi voidaan toimittaa tukijalan sijaan
yksi kumitukipyora,
tilausnumero: 4190-0411.

EXTRA EQUIPMENT. -

To facilitate the internal transport of the rake a rubber support wheel can
be delivered.
Ordering No.: 4190-0411.

ZUSATZAUSRUSTUNG.

Als Zusatzausristung ist ein Gummistiitzrad fir den internen Transport
lieferbar.
Bestellnummer: 4190-0411.

EQUIPEMENT SUPPLEMENTAIRE.

Pour faciliter 1les déplacements a 1'intérieur, la béquille peut &tre
remplacée, moyennant supplément, par une roulette.
Numéro de commande: 4190-0411.




Fig. 14

SMPRING, LUFTTRYK 0OG VINTEROPBEVARING.

Folgende steder smmres med fedt een gang dagligt:

1. Kardanled ved kraftoverfering

2. Beskyttelsesrgr ved kraftoverfering
3. Lejer ved remskiveaksler

4. Lejersr for drevaksel

5. Korehjul
Det korrekte lufttryk er 17 lbs. = 1,25 atm.

N = BN

stk.
stk.
stk.
stk
sthe.

For at hindre rustdannelser i nylonlejerne bar disse smares omhyggeligt fer

maskinen henstilles om vinteren.

Kileremme ber lesnes.

SMORJINING, DACKENS LUFTTRYCK OCH VINTERFORVARING.

F6ljande stdllen smorjes med fett en gang dagligen:
1. Kardanknutarna pa kraftdverforingen
2. Rorskyddets lagringar
3. Lager pa remskiveaxlar
4. Drivaxelns rorlagring
5. Korhjul
Dickens lufttryck skall vara 1,2 - 1,3 kp/cm?

N = BN

st.
st.
st.
st.
st.

For att forhindra att nylonlagren skadas av rostangrepp, bor dessa

in innan maskinen stalles undan for vintern.

Kilremmarna bor slakas.

sSmoTr jas
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Fig. 14

VOITELU, RENKAITTEN ILMANPAINE JA TALVISAILYTYS.

Seuraavat voitelukohteet voidellaan rasvalla kerran pdivadssa:

1. Murrosakselin murrosnivelet 2 kpl
2. Putken suojuksen laakerit 2 kpl
3. Ket juvetopyorien laakerit 4 kpl
4. Vetoakselin putkilaakeri 1 kpl
5. Ajopyorat 2 kpl

Renkaitten ilmanpaineen on oltava 1,2 - 1,3 baaria.

HSR 200 R ja HSR 240 R: Jotta ruoste ei vaurioittaisi keinokuitulaakereita
on namd laakerikohdat voideltava ennen koneen panemista talvisdilytykseen.

Kiilahihnat on ldys#ttava.

LUBRICATION, TYRE PRESSURE, AND WINTER STORAGE.

The following points need daily attention with the grease gun:
1. Universal joints of the PT0-shaft
2. Tubular guards of the PT0O-shaft
3. Bearing at pulley shafts
4. Bearing tubes for drive-shaft

5. Road wheel

N =R

Ther correct tyre pressure is 17 lbs. = 1,25 atm.

Before winter storage of the machine the nylon bearings should be greased
wvith care to avoid rusting.

The belts must be loosened.




SCHMIERUNG, REIFENDUCK UND WINTERKONSERVIERUNG.

Folgende Stellen sind einmal tdglich mit Fett zu schmieren:

1. Kreuzgelenk der Gelenkwelle 2 Stiick
2. Gelenkwellenrohrschutz 2 Stick
3. Lager fiur Riemenscheibenwellen 4 Stick
4. Rohrlager fur Antriebswelle ‘ 1 Stiick
5. Laufrader 2 Stick
Vorschriftsmiassiger Reifendruck: 17 lbs. = 1,25 atd.

Um Rostbildung in den Nylonlagern zu vermeiden, sind diese besonders griind-
lich zu schmieren, bevor die Maschine fir die Winteraufbewahrung abgestellt
wird.

Auch sollen die Keilriemen gelockert werden.

GRAISSAGE, PRESSION DES PNEUS ET STOCKAGE.

‘; Les points suivants doivent étre graissés chaque jour:
1. Joints de cardan ‘2
2. Tubes de protection 2
3. Paliers des arbres de chaine 4
4. Tube de 1'arbre de commande 1
5. Roues 2

Maintenir les pneus a une pression de 1,25 atm.

I1 est important de graisser les douilles nylon du r&teau afin d'éviter la
rouille pendant la morte-saison.

Les courroies doivent étre détendues.
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