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Ustawienia podstawowe dla kosiarek
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Ustawienia podstawowe dla kosiarek

GD 2800-3205 FM, GD 3205 F
PTO = 1000 rpm

Szybkos¢ podnoszenia moze
zostac ustawiona za pomoca
zaworu dfawigcego.
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GXF 3205-3605 P
PTO = 1000 rpm

1000 mm

Szybkos¢ opuszczania moze
zostaé ustawiona za pomocg
zaworu dfawigcego.

PR11-1482

350-370 mm

CM 265-305F
PTO = 1000 rpm
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Ustawienia podstawowe dla maszyn

GX 2402-3202 / SM, 2405-3205 / SM, CM 305

PTO =540/ 1000 rpm
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GX 7005, GX 9005, GX 9005 SM

PTO =1000 rpm

/
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7005: 550-600 mm
GX 9005: 6004650 mm

/

90°

PRI-ISa

SB 200-240, SB 2402-2802, CM 170-190

PTO 540 rpm

S
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SM 2805, SM 3205SM 2805, SM 3205

PTO =540 rpm
bolzen E mniegj E
wi?ﬁej_ w srodku w Nalezy
"""""""" przestrzegaé
wysokosci
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Odciazenie moze zostaé¢ ustawione
tylko w pozycji transportowe;.
Zawleczke (szplint) A wetkna¢ przez
bolec B i drazek C.

Szybkos$¢ podnoszenia

A
\-—/ ' S moze zostac¢ ustawiona
' za pomoca zaworu
dlawiaceao.
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GMS 2800-3600 FLEX/TS, GMS 2802-3202 FLEX/TS, GMS 280/320, GFS 3205
FLEX/TS

PTO = 1000 rpm / (540 rpm)

(S — —

standard

Ustawienie odbywa sie z dyszlem
pociggowym w pozycji Srodkowej i z
opuszczonvm przvrzadem tnacvm.
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Ustawienie odbywa sie z dyszlem pociggowym w
pozycji sSrodkowej i z opuszczonym przyrzagdem
tngcym.

+kg ok. 100 kg
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GMS 4802 In Line / Dual Line
PTO = 1000 rpm

wysokos¢ ciecia
poz.5

Top Safe sprezyny
przy poz. 3

]
PR12-1308

(— standard
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GXT 12005 /12005 SM / 13005 P / 15005 SM
PTO =1000 rpm

wysokos¢ 4
ciecia /

odcigzenie

pojazd mniej wiecej
poziomo
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