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PRZEDMOWA

Drodzy Klienci!

Cenimy sobie zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujgc maszyne JF, i
gratulujemy Panstwu tego zakupu. Mamy nadzieje, ze z ten inwestycji bedg Panstwo
w petni zadowoleni.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i fachowym, prawidtowym
wykorzystaniu maszyny oraz o jej bezpiecznej obstudze.

Przy dostawie, sprzedawca z pewnoscig poinformowat Panstwa o obstudze,
ustawianiu i konserwacji maszyny.

Ten wstepny instruktaz moégt dostarczyé tylko podstawowych informacji i nie
zastgpit gruntownej wiedzy o roéznych zadaniach, funkcjach oraz o prawidtowym
postugiwaniu sie maszyna.

Dlatego tez — przed rozpoczeciem pracy maszyng, powinni Panstwo starannie
przeczytaé instrukcje jej obstugi. Szczegdlnie wazne sg tu informacje dotyczgce
przepisow bezpieczenstwa pracy.

Instrukcja obstugi obszernie informuje o kolejnosci postepowania z nowg maszyna,
zaczynajgc od warunkow jej pracy poprzez obstuge, az do wymagan
konserwacyjnych. Poza tym, odpowiednie rozdzialy zaopatrzono w ilustracje
odpowiadajgce nalezgcemu do nich tekstowi.

Oznaczenia "prawa" i "lewa" opisane sg z pozycji z tytu maszyny, patrzac w kierunku
jazdy.

Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne opisane w tej instrukcji osg zgodne
Z najnowszym stanem maszyny w momencie przekazania instrukcji do druku.

Produkty Kongskilde Industries A/S mogg zawiera¢ zmiany konstrukcyjne i

specyfikacje, o ktérych nie ma obowigzku informowania w odniesieniu do juz
dostarczonych maszyn.
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1. WPROWADZENIE

1. WPROWADZENIE

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Kosiarka bebnowa CM 3050F/ CM 305F zbudowana jest wytgcznie do wykonywania
zwyktych prac w rolnictwie. Kosiarka ta przeznaczona jest do Scinania rosngcych
traw i roslin todygowych przeznaczonych do karmienia bydfa i koni. Materiat
odktadany jest w pokos umozliwiajgcy jego zbieranie.

Maszyny moga by¢é montowane na dopuszczonych do uzytkowania ciggnikach
i sa napedzane przez WOM tych ciggnikow.

Kazde wykraczajace poza ten zakres wykorzystanie maszyny traktowane jest
jako niezgodne z jej przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego szkody
Kongskilde Industries A/S nie ponosi odpowiedzialnosci; ryzyko spoczywa
tylko na uzytkowniku!

Wydajnos¢ maszyn zalezna jest od rodzaju koszonego materiatu, stanu pola, rodzaju
terenu, na ktéorym znajduje sie pole i od pogody.

Zaktadamy, ze praca odbywac sie bedzie w stosownych warunkach, to znaczy w
dobrych warunkach terenowych i z wykorzystaniem wyszkolonej sity robocze;j.

Do wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
przepiséw instrukcji obstugi wydanej przez Kongskilde Industries A/S oraz przepisow
z katalogu czesci zamiennych.

Kosiarka bebnowa CM 3050 F / CM 305 F moze by¢ uzywana, konserwowana i
naprawiana wylacznie przez personel, ktéry przeczytat i zrozumiat instrukcje
obstugi, jest zaznajomiony z maszyng i jest przeszkolony w zakresie
wystepujacych przy maszynie zagrozen.

Nalezy przestrzegaé wymienionych ponizej przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa

pracy i zapobiegania wypadkom oraz ogolnie obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa technicznego, medycyny pracy i przepisbw Prawa o Ruchu
Drogowym.

Dokonywanie samowolnych zmian w maszynie i jej konstrukcji wyklucza

odpowiedzialnos¢ Kongskilde Industries A/S za powstate w wyniku tego szkody.
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO

Wypadki przy pracy w rolnictwie generalnie zdarzajg sie na skutek niewfasciwej
obstugi urzadzen i niewystarczajgcej informacji. Bezpieczenstwo ludzi i maszyn jest
nieodtgczng czescig prac rozwojowych w Kongskilde Industries A/S. Chcemy
chroni¢ Was i Wasze rodziny w mozliwie najwiekszym stopniu, ale wymaga to
takze wspotpracy z Waszej strony.

Nie jest mozliwe stworzenie kosiarki, ktéra przy efektywnej wydajnosci bedzie
catkowicie i bezwarunkowo chronita personel. Dla was, jako uzytkownikéw jest
bardzo wazne, aby uzytkowa¢ maszyne w sposob prawidtowy. Nalezy unikac
niepotrzebnego narazania siebie i innych na niebezpieczenstwo.

Warunkiem fachowej obstugi jest, ze powinniscie starannie przeczytaé przepisy
dotyczace bezpieczenstwa i zasad obstugi, jeszcze zanim zaczniecie dolgczaé
maszyne do ciggnika. Takze wtedy, gdy juz pracowaliscie podobng maszyng —
musicie przeczytac instrukcje obstugi — chodzi tu 0 wasze bezpieczenstwo.

Nigdy nie oddawa¢ maszyny w uzytkowanie bez upewnienia sie, Zze osoba
obstugujgca jg, posiada niezbedng w tym zakresie wiedze.

DEFINICJE

Rézne naklejki na maszynie oraz wskazéwki w instrukcji obstugi informujg o
warunkach bezpieczenstwa. Uwagi te méwig o bezpiecznym postepowaniu i mamy
nadzieje, ze wy oraz wasi koledzy bedziecie ich przestrzega¢, chronigc sie w
mozliwie najlepszy sposob.

Prosimy poswieci¢ troche czasu, aby przeczyta¢ informacje o czynnosciach
zabezpieczajgcych i przekazac je ewentualnym wspotpracownikom

Symbol ten stosowany jest w instrukcji obstugi bezposrednio pod wskazéwka
dotyczacg ochrony ludzi i posrednio, przy wskazéwkach dotyczacych
konserwacji maszyny.

OSTROZNIE: Stowo OSTROZNIE powinno sygnalizowa¢  uzytkownikowi
przedsiewziecie zwyktych krokéw dotyczgcych bezpieczenstwa lub
sygnalizowa¢ wykonanie opisanych w instrukcji obstugi czynnosci
dotyczgcych bezpieczenstwa ludzi.

OSTRZEZENIE: Stowo OSTRZEZENIE wskazuje na widoczne i niewidoczne
elementy ryzyka, ktore mogg powodowaC powazne zranienia
uszkodzenia ludzi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Stowo NIEBEZPIECZENSTWO dotyczy czynnosci, ktére
muszg byc¢ przepisowo wykonane dla unikniecia zagrozenia ludzi.
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OGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kierowca ciggnika musi przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze ciggnik i maszyna
odpowiadajg ogolnie obowigzujgcym przepisom prawa w zakresie pracy i ze beda
mogty bycC przestrzegane przepisy Prawa o Ruchu Drogowym.

Ponizej podano w skrécie zasady, ktore powinny by¢ znane kierowcy, gdy bedzie on
pracowat z maszynami rolniczymi.

1.

10.

11.

12.

13.
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Zawsze nalezy wytgczaC watek przekaznikowy, wigczaC¢ hamulec postojowy i
wytgczac silnik ciggnika, zanim maszyna bedzie:

- smarowana
czyszczona

bedg demontowane jakiekolwiek jej czesci
ustawiana.

Gdy maszyna bedzie odstawiana, to zespdt thgcy musi by¢é zawsze opuszczony
lub musi by¢ uaktywnione zabezpieczenie transportowe.

Przy transporcie uaktywnia¢ zabezpieczenie transportowe zespotu tngcego.

Nigdy nie wykonywac prac przy podniesionym zespole thgcym, jesli nie jest on
zabezpieczony klinami lub innym, mechanicznym zabezpieczeniem.

Nigdy nie wigcza¢ ciggnika, zanim wszystkie osoby nie znajdg sie w
bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

Przed wtgczeniem ciggnika nalezy zdjg¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

Wszystkie zabezpieczenia muszg by¢é zamontowane i znajdowaé sie w
nienagannym stanie technicznym.

Nigdy nie pracowaé w luznym ubraniu, ktére mogtoby zosta¢ pochwycone przez
poruszajgce sie czesci maszyny.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, jesli brakuje jej oston oraz nigdy nie zmieniac
oston.

Przy transporcie po drogach publicznych i w ciemnosci zawsze uzywac
oswietlenia i oznakowania zgodnego z przepisami prawa.

Jedli maszyna nie ma oznakowania o predkosci maksymalnej, to nigdy nie
jechac nig predzej, niz 30 km/h.

W poblizu pracujgcej maszyny nie mogg przebywac¢ zadne osoby.

Przy dotgczaniu watka przekaznikowego sprawdzi¢, czy liczba obrotéw WOM
ciggnika odpowiada liczbie obrotow maszyny.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

Jesli hatas wytwarzany przez maszyne jest zbyt duzy lub kabina ciggnika nie
ttumi hatasu wystarczajgco dobrze, nalezy zaktada¢ na uszy ochraniacze
przeciw hatasowe.

Przed wigczeniem zespotu thgcego nalezy sie upewni¢, ze nikogo nie ma w
poblizu maszyny i ze nikt jej nie dotyka.

Przebywanie w poblizu oston zespotu tngcego Iub ich otwieranie przed
zatrzymaniem sie wszystkich wirujgcych czesci maszyny jest niedopuszczalne.

Maszyne mozna wykorzystywac tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.
Nie uruchamia¢ maszyny, jesli w poblizu znajdujg sie dzieci.

Przy do- i odtgczaniu nikt nie moze przebywac¢ miedzy ciggnikiem i maszyna.

SZCZEGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przy pracy z kosiarkg muszg byé zachowane szczegdlne zasady dotyczace
bezpieczenstwa.

1.
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Nalezy uzywac ciggnika z kabing wyposazong w szyby bezpieczne. Zaleca sie,
aby szkito wewnatrz kabiny ostoni¢ ptytami z poliweglanow lub od zewnatrz
ostoni¢ je siatkg o drobnych oczkach. Kabina ma by¢ podczas pracy w polu
zamknieta.

Gdy narzedzia robocze maszyny obracajg sie, nalezy trzymac sie z dala od
zespotu thgcego.

Przy wymianie nozykow wazne dla zachowania warunkow bezpieczenstwa jest,
aby przestrzegaC zasad podanych w instrukcji obstugi. Do wymiany nozykéw
uzywac tylko dostarczonych wraz z maszyng narzedzi specjalnych.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wirujgce narzedzia
(nozyki, sworznie nozykow i bebny). Jesli czesci te sg uszkodzone (wygiete lub
pekniete), zuzyte lub brakuje ich, nalezy je niezwtocznie wymienic.

Uszkodzone, zuzyte lub brakujgce nozyki nalezy wymieniaé parami, aby
unikng¢ niewywazenia maszyny.

Regularnie sprawdzac¢ fartuchy i blachy. Zuzyte lub uszkodzone fartuchy nalezy
niezwtocznie wymienic.

Fartuchy i blachy majg chroni¢ przed wyrzucanymi kamieniami i innymi ciatami
obcymi. Przed rozpoczeciem pracy fartuchy i ekrany muszg by¢ prawidtowo
zatozone.
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8. Przed uruchomieniem watka przekaznikowego zespot thgcy maszyny powinien
by¢ opuszczony do pozycji roboczej.

9. Pole powinno by¢ wolne od kamieni i ciat obcych.

10. Takze przy prawidtowym ustawieniu i obstudze maszyny istnieje mozliwos¢, ze,
kamienie i ciata obce mogg by¢ wyrzucone przez zespot thaey. Z tego powodu
nikt nie moze przebywa¢ w poblizu zespotu tngcego, ktérego zachowanie sie
nie jest wiadome. Szczegdlng ostroznos$¢ zaleca sie przy pracy przy drogach
publicznych lub terenach zamieszkatych (szkoty, osiedla i inne).

11. Mimo, ze jest to mozliwe, nigdy nie powinno sie jechac¢ do tytu z opuszczonym
zespotem tngcym. Zabezpieczenie przed kamieniami funkcjonuje tylko przy
jezdzie w przod, a podczas jazdy w tyt z maszyng w pozycji roboczej ryzykuje
sie uszkodzenie maszyny.

12. Wirujgce narzedzia majg swojg bezwiladnos¢ nawet wtedy, gdy watek
przekaznikowy zostanie wytgczony. Z tego powodu, przed zblizeniem sie do
zespotu tngcego nalezy odczekaé, az wszystkie ruchome czesci maszyny
zatrzymaja sie.

13. W razie watpliwosci zwrocic¢ sie nalezy do najblizszego sprzedawcy maszyn.

WYBOR CIAGNIKA

Zawsze przestrzegaC wskazowek podanych w instrukcji obstugi ciggnika,
specyficznych dla niego. Jesli nie jest to mozliwe, poszuka¢ pomocy technicznej.

Nalezy dobieraé ciggnik o wystarczajgco duzej mocy WOM w stosunku do tej, jaka
jest zalecana.

Jesli moc WOM jest znacznie wyzsza od wymaganej przez maszyne powinno sie
unikac trwajgcych przez diuzszy czas przecigzen. Mogg one uszkodzi¢ maszyne.

Nalezy dobrac¢ ciggnik o odpowiedniej masie wtasnej i wtasciwym rozstawie, kot aby
bezpiecznie poruszac sie w terenie. Nalezy by¢ pewnym, ze dolne dzwignie zaczepu
ciggnika sg odpowiednie, aby dotgczy¢ do niego maszyne o znanej juz masie
wiasnej.

Specyfikacje ciggnikdw poszczegodlnych producentéw sg bardzo rézne. Dlatego
moze okazaé sie koniecznym wyregulowanie rozktadu obcigzeh ciggnika
zaktadanymi z tytu ciggnika obcigznikami.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie zostanie uzyta nieprawidtowa liczba obrotow WOM
ciggnika.

Do pracy z kosiarkami bebnowymi nalezy zawsze wybiera¢ ciagnik z zamknietg
kabing.
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| 4
DO- 1 ODLACZANIE
Upewni¢ sie, ze przy do- i odigczaniu nikt nie L
przebywa miedzy ciggnikiem i maszyna.
Przypadkowy manewr moze przydusi¢ cztowieka 1-
1).
| =

Sprawdzi¢, czy liczba i kierunek obrotéw WOM Rys. 1-1

-

ciggnika i maszyny sg zgodne (Rys. 1-2). Trwajgca przez dtuzszy
czas nieprawidtowa liczba obrotow WOM moze uszkodzi¢ maszyne, a

w najgorszym wypadku doprowadzi¢ do tego, ze wyrzucone zostang
czesci maszyny.

UpewnicC sie, ze watek przekaznikowy jest prawidlowo zamontowany,
tzn., ze kotek zabezpieczajacy jest zatrzasniety a tancuchy oston sg

zamocowane po obu stronach. 10%m
Sprawdzi¢ ostone watka. Jesli jest uszkodzona, nalezy jg niezwtocznie

wymienic.

USTAWIENIE Rys. 1-2

Nigdy nie regulowa¢ maszyny, gdy zamontowany jest watek przekaznikowy.
Odtaczy¢ watek przekaznikowy i wytgczy€ silnik ciggnika jeszcze zanim rozpocznie
sie zmiane ustawien maszyny. Ze wzgledu na to, ze maszyna ma wolne koto wazne
jest, zeby ostony zdejmowaé dopiero wtedy, gdy wszystkie obracajgce sie czesci
maszyny catkowicie sie zatrzymaja.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy nie brakuje nozykow, czy nie
sg one uszkodzone i czy mogqg sie swobodnie poruszac. Oprocz tego sprawdzic, czy
uchwyty nozykdéw nie sg luzne ani uszkodzone. Uszkodzone nozyki i uchwyty
nozykow nalezy natychmiast wymienic¢ (patrz rozdziat 5: KONSERWACJA).

Regularnie sprawdzaé, czy nozyki i sworznie nozykow sg zgodnie z zasadami
instrukcji obstugi, nieuszkodzone (patrz rozdziat 5: KONSERWACJA).

TRANSPORT

Predkosc jazdy w transporcie zawsze musi by¢ dopasowana do warunkdéw na drodze
i nie wyzsza, niz maksymalnie 30 km/godzine.

Wazne jest, aby maszyne blokowaé mechanicznym zabezpieczeniem
transportowym, gdyz inaczej ryzykuje sie, ze maszyna opusci sie i uderzy w ziemie.
Poprzez to ryzykuje sie tez uderzenie o krawezniki, podjazdy, progi wstrzgsowe i
inne przeszkody, a nastepnie zniszczenie maszyny i mozliwe w nastepstwie
problemy ze sterowaniem.

Z tego powodu zawsze dba¢ o to, zeby blokada transportowa byta podczas
transportu prawidtowo zamontowana (patrz rozdziat 3: USTAWIENIE | JAZDA).

11
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PRACA

Przy codziennej pracy nalezy uwzglednic, ze kamienie i inne ciata obce mogg dostac
sie do wirujgcych organdw maszyny a nastepnie mogg byC¢ przez nie z duzag
predkoscig wyrzucone.

Dlatego tez nigdy nie pracowacé bez prawidtowo zamontowanych i nieuszkodzonych
oston.

Nalezy by¢ pewnym, Zze podczas pracy nikt nie bedzie przebywat w poblizu
maszyny, w szczegolnosci dotyczy to dzieci.

Na glebach kamienistych pracowa¢ z maksymalng wysokos$cig scierniska, kat ciecia
ustawi¢ mozliwie niski a predkos¢ jazdy obnizy¢ tak, jak bedzie to mozliwe.

Maszyna jest w zawieszeniu zabezpieczona przed przecigzeniami uderzeniowymi
wystepujgcymi w kierunku jazdy. Jesli z opuszczong maszyng jedzie sie do tytu nie
ma zadnych zabezpieczen i istnieje niebezpieczenstwo zniszczenia maszyny.

Gdy nastepuje nagte zatrzymanie kondycjonera lub zespotu tngcego, nalezy
natychmiast wytgczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy, odczekac¢ az
czesci wirujgce znieruchomiejg i dopiero wtedy usung¢ obce ciato.

Przy pracy na zboczach nalezy jezdzi¢ z wtgczonym nizszym biegiem.

Przy pracy z maszyng ciggnieta nalezy na stromych zboczach lub w podobnych
warunkach terenowych nalezy zachowa¢ odpowiedni odstep. Ziemia moze sie
osungc i pociggngC za sobag kosiarke z ciggnikiem. Takze przy zawracaniu i na
zboczach, odpowiednio dopasowac predkos¢ jazdy.

ODSTAWIANIE

Nigdy nie pozostawiaC ciggnika, bez opuszczenia zespotu tngcego na ziemie,
wytaczenia silnika ciggnika i zaciggniecia hamulca postojowego. Tylko w ten sposob
mozna zapewnic stabilne odstawienie maszyny. Upewni¢ sie, ze wspornik z przodu
maszyny jest prawidtowo ustawiony i Zze maszyna po odfgczeniu od ciggnika bedzie
sie na nim opierata.

SMAROWANIE

Przy smarowaniu i podobnych pracach konserwacyjnych zespdt tngcy zawsze
opuszczac na ziemie, lub dolne dzwignie zaczepu ciggnika zabezpieczy¢ fancuchami
trzymajgcymi. Nalezy sie réwniez upewnic, ze watek przekaznikowy i silnik ciggnika
sg wylgczone, i ze hamulec postojowy jest uaktywniony.

12
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KONSERWACJA
Dla zapewnienia bezawaryjnej pracy i unikniecia przecigzen belki tngcej, wazne jest
prawidtowe odcigzenie zespotu tngcego.

Zawsze upewniaC sie, ze uzywane czesSci zamienne mocowane sg z prawidtowymi
momentami dociggania, a czesci maszyny sg regularnie dokrecane (patrz rozdziat
KONSERWACJA).

Stosowac wytgcznie czesci zamienne zalecane przez producenta maszyny.

BEZPIECZENSTWO MASZYNY

Wszystkie wirujgce czesci maszyny sg w fabrykach JF w 100% wywazane i
sprawdzane z uzyciem wspieranych elektronicznie narzedzi specjalnych.

Ze wzgledu na to, ze bebny pracujg z liczbg do 2000 obr./min., nawet najmniejsze
niewywazenie powoduje wibracje, ktore mogg doprowadzi¢ do peknie¢ na skutek
zmeczenia materiatu.

Jezeli podczas pracy wzrasta poziom wibracji i/lub hatasu, nalezy natychmiast
przerwacC prace i sprawdzi¢, czy nie ma widocznych uszkodzen obracajgcych sie
czesci. Ponowng prace rozpoczg¢ dopiero po usunieciu usterki.

W trakcie sezonu nalezy kilkakrotnie w ciggu dnia sprawdzac, czy nozyki, zabieraki i
sworznie nie zostaty zgubione. Jesli to konieczne, niezwtocznie wymieni¢ brakujgce
czesci, aby zapobiec niewywazeniu.

Gdy zachodzi potrzeba wymiany jednego nozyka, to nalezy wymieni¢ oba nozyki
jednej tarczy, aby zapobiec niewywazeniu.

Regularnie czysci¢ tarcze i bebny (brud, ziemia) i rébwnoczesnie sprawdzac, czy
wszystkie czesci sg nienaruszone.

Regularnie sprawdzaé, czy wszystkie czesci potgczen Srubowych (czopy, gtowiczki

tgczace, kotki, zawleczki, sworznie) sg nienaruszone i wystarczajgco dobrze
smarowane.

PIPL-010X 04 CM 3050/305 F 0510 13
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1. WPROWADZENIE

NAKLEJKI NA MASZYNIE

Pokazane na poprzedniej stronie naklejki ostrzegawcze sg umieszczone na maszynie — patrz rysunek
ponizej. Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie naklejki znajdujg sie na swoich
miejscach, jesli nie, nalezy je uzupetnic. Naklejki majg nastepujgce znaczenie:

1

10

11
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Przeczytac przepisy o uzytkowaniu i bezpieczenstwie pracy.

Przypomnienie o koniecznosci przeczytania dotgczonej do maszyny dokumentacji, aby upewnic
sie, ze maszyna bedzie prawidlowo obstugiwana i ze uniknie sie niepotrzebnych wypadkow
oraz uszkodzenia maszyny.

Przedk(ozpoczeciem prac przy maszynie wylgczyé silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

Silnik ciagnika wytacza¢ zawsze przed rozpoczeciem na maszynie takich prac jak smarowanie,
konserwacja, ustawianie lub naprawy. Wyjgc takze kluczyk ze stacyjki, aby nikt inny nie mogt
uruchomié ciggnika przed zakonczeniem prac.

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy dotaczaniu.

Miedzy maszyng a ciggnikiem nie moze nikt przebywac¢, gdy jest dotgczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga mogg spowodowa¢ wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.

Praca bez fartuchéw.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez prawidtowo zamontowanych i nieuszkodzonych fartuchow
ochronnych i oston. Maszyna moze wyrzucaé¢ kamienie itp. przedmioty. Fartuchy i ostony sg po
to, aby chroni¢ przed takimi zagrozeniami.

Wirujace nozyki.
Podczas pracy nikt nie moze podchodzi¢ do maszyny lub przebywaé w obszarze jej pracy.
Wirujgce nozyki mogg powodowacé ciezkie uszkodzenia ciata.

Ryzyko uderzenia kamieniami.
Przypomina, ze mimo zamontowanych fartuchéw i oston istnieje niebezpieczehnstwo wyrzucenia
kamieni itp. Upewnic¢ sie, ze podczas pracy maszyny, nikt nie przebywa w jej poblizu.

Dzieci.
Dzieci nie powinny nigdy przebywac¢ w poblizu pracujgcej maszyny. Mate dzieci sg szczegdlne
skfonne do nagtych, nieprzewidywalnych zachowah.

Bezwtadnosé.

Obracajgce sie nozyki majg okredlong bezwladno$¢, tzn., ze mogg obracac¢ sie do 2 minut po
wytgczeniu watka przekaznikowego. Przed otworzeniem oston i fartuchédw w celu dokonania
inspekgciji i konserwacji, nozyki muszg znajdowac sie w catkowitym bezruchu.

Liczba i kierunek obrotow.

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy obraca sie z prawidtowg liczbg obrotéw i we wiasciwym
kierunku. Zia liczba obrotow i / lub ich kierunek z czasem zniszczg maszyne tworzac
jednoczesnie zagrozenie dla ludzi.

Ryzyko obciecia.

Znaczenie jest zblizone do tego z naklejki nr. 8. Jest tu sprecyzowane, Ze ryzykuje sie
zakleszczenie lub obciecie palcéw lub dtoni, gdy dotknie sie czesci maszyny znajdujgcych sie w
ruchu. Pozostate osoby muszg znajdowac si¢ w bezpiecznej odlegtosci o poruszajgcych sie
czescei.

Watek przekaznikowy.

Naklejka ta zawsze przypomina o tym, jak niebezpieczny jest watek przekaznikowy, jesli nie jest
prawidtowo zamontowany wzglednie, jesli nie posiada prawidtowych oston.
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1. WPROWADZENIE

DANE TECHNICZNE

Typ CM 3050 F CM 305 F
Szerokosé robocza 3,05m 3,05m
Szerokos$¢ transportowa 3,0m 3,0m
Zapotrzebowanie mocy watka 50 kKW/68 KM 50 KW/68 KM

przekaznikowego, minimum

Przytacze WOM, standard

1000 obr./min. 1000 obr./min.

Przytacze hydrauliczne brak brak
Masa 720 kg 720 kg
Liczba bebnow 4 sztuki 4 sztuki
Liczba nozykdéw 12 sztuk 12 sztuk
Szerokos$¢ pokosu, minimum 1,1m 1,1m
Ustawienie wysokosci scierniska centralne, 2 stopniowe

bezstopniowe

Wirujgce formierze pokosu

4 sztuki, standard | 4 sztuki, standard

Poziom Maszyna Okna zamkniete 68,8 dB (A)
hatasy w | 9°1CZONa | Okna otwarte 75,3 dB (A)
kabinie Okna zamkniete 67.7 dB (A
kierowcy Maszyna e ) (A)

odtgczona | okna otwarte 74,6 dB (A)

Zmiany konstrukcyjne i specyfikacje - zastrzezone.

PIPL-010X 04 CM 3050/305 F 0510 17
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

DOLACZENIE DO CIAGNIKA

PRZENIESIENIE NAPEDU

Rys. 2-1 Maszyna jest skonstruowana do wspotpracy z WOM ciggnika o 1000 obrotach na
minute i nadaje sie tylko do ciggnikow, ktorych WOM obraca sie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara (counter clockwise) A, patrzac na przod ciggnika.

DOLACZENIE

Maszyna skonstruowana jest do dotgczenia do ciggnika poprzez szybkoztgcze z
ramg (System Accord lub podobny).

Rys. 2-2 Z zamontowanym trojkgtem Weiste ciggnika, podjecha¢ do maszyny i trojkat Weiste
unies¢ na dzwigni gérnej z tytu na maszyne.

Rys. 2-3 Jesli luz miedzy zapadka blokujgcg i zapadkag ciggnika jest zbyt duzy, maszyna moze
podczas pracy lub transportu odskoczy¢ od ciggnika.

Aby tego unikngé zapadka blokujgca musi by¢ ustawiona tak, aby miata jak
najmniejszg przestrzen posrednia.

Zapadka bedzie ustawiana, przy czym najpierw unosi sie maszyne tak, az zawisnie
na ramie ciggnika. Zluzowac nakretke 1, i zapadke blokujgcg 2 dosung¢ tak ciasno
do zapadki 3, aby ta mogta by¢ takze wyciggnieta jednym uchwytem. Dociggngé
nakretke i nie zapomnie¢ o ponownym dociggnieciu po okoto 10 godzinach pracy.
Zapadke zawsze zabezpieczaC zawleczkg 4, aby nie mogta zosta¢ przypadkowo
zwolniona.

Rys. 2-4 Po stronie ciggnika zamontowane sg sworzeh i okucia tancuchdéw. Sprezyny
odcigzajgce montowane sg na ramie maszyny.

Kosiarka bedzie podniesiona a tancuchy zostang osadzone w okuciach na ciggniku.

Rys. 2-5 Ryglowanie transportowe zostanie zwolnione (tylko CM 3050F): Kosiarka zostanie
opuszczona, gérna dzwignia zaczepu

Rys. 2-6 bedzie ustawiona tak, aby sworzen ttumika drgan znajdowat sie na jednej trzeciej
dtugosci podtuznego otworu.
Sprezyny majg by¢ napiete tak, aby podczas jazdy kosiarka znajdowata sie w pozycji
poziomej. Przy pochyleniu do przodu sprezyny beda napinane, przy nachyleniu do
tytu sprezyny bedg luzowane.

PIPL-010X 04 CM 3050/305 F 0510 19
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DOPASOWANIE WALKA PRZEKAZNIKOWEGO

Do zakonczenia tworzenia przeniesienia napedu nalezy teraz zamontowa¢ watek
przekaznikowy miedzy ciggnikiem a maszyna.

Ptaszczyzny ruchdw i wymiary poszczegolnych podnosnikow czotowych nie sg
standaryzowane. Dlatego tez odlegtos¢ od czopu WOM ciggnika (PTO) do przytacza
watka (PIC) na centralnej przektadni maszyny jest rozna, zaleznie od tego, jakim
ciggnikiem sie jezdzi.

Moze okazac sie niezbednym skrocenie watka przekaznikowego przed rozpoczeciem
pracy maszyng tak, aby zabezpieczy¢ prawidtowe funkcjonowanie napedu.

nalezy by¢ pewnym, ze jest to naprawde konieczne. Odstep czopu
WOM ciggnika od czopu wata w maszynie jest dopasowany fabrycznie i
jest zgodny z wiekszoscig ciggnikow.

'. WAZNE: Waszego nowego watka przekaznikowego nie skraca¢, wczesniej

Jesli jest skrocenie watka przekaznikowego jest konieczne, przestrzega¢ ponizszych
zasad:

Rys. 2-7 Dfiugos¢ watka przekaznikowego dopasowac tak, aby:

- jego rury miaty mozliwie duze wzajemne pokrycie.

- pokrycie rur watka nie bylo w zadnej pozycji mniejsze, niz 200 mm. (Ze
wzgledu na to, ze odstep miedzy czopem WOM ciggnika a czopem watka w
maszynie jest podczas normalnych ruchow maszyny zmienny, musi by¢ pewne,
ze w kazdej z pozycji koncowych pokrycie rur watka bedzie wystarczajgco
duze).

-w kazdej z pozycji musi by¢ zachowane co najmniej 30 mm wolnej
przestrzeni do ztacza.

WAZNE: Podane wartosci pokrycia rur watka przekaznikowego tak, jak pokazano
na Rys. 2-7 muszg by¢ bezwarunkowo zachowane.

PIPL-010X 04 CM 3050/305 F 0510 2 1
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Rys. 2-8

Rys. 2-9
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Rys. 2-8 Postepowanie przy skracaniu:

1) RoztgczyC obie potowki watka przekaznikowego i jedng z nich zamontowac na
czopie WOM ciggnika a drugg na czopie watka maszyny, przytrzymac je
dokfadnie obok siebie. Odpowiada to najmniejszej ditugosci watka przy tej
maszynie i zwykle jest zgodne z pozycjg roboczg, gdy maszyna stoi na ptaskim
polu.

2) Konce watka przytrzymac réwnolegle obok siebie i oznakowaé odpowiednio do
skrécenia (30 mm odstep bezpieczenstwa). Patrz tez Rys. 2-8.

3) Wszystkie 4 rury skrocic¢ o jednakowg diugosc.

4) Konce rur profilowych nalezy zaokragli¢ i starannie oczysci¢, usuwajac opitki i
zadziory, aby rury byly gtadkie. Jest wazne, aby usunagé¢ zadziory z wnetrza
zewnetrznej rury profilowej i z zewnetrznej strony wewnetrznej rury
profilowej. Usuniecie zadziorow i opitkdw powinno zapewnic¢, ze powierzchnie rur
profilowych nie bedg niszczone i rury nie beda sie zakleszczac.

5) Konce rur doktadnie osuszy¢, aby usung¢ brud i resztki opitkow.

OSTRZEZENIE: Rury profilowe nalezy przed ich zlgczeniem doktadnie
A nasmarowac, gdyz brak smaru wywota duze tarcia podczas
pracy i prowadzi¢ bedzie do przecigzenia przeniesienia napedu.
Gdy watek przekaznikowy jest ztozony, to koniec ze sprzegtem przecigzeniowym
zaktadac na czop watka przekaznikowego przektadni centralnej w maszynie.
Jest wazne, aby pokrycie rur watka byto w kazdej pozycji wystarczajgco duze, gdy
jest ona podnoszona i opuszczana hydraulikg ciggnika.

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIAMI

WAZNE: Kierowca ciggnika moze sam wiele zrobi¢, aby ukfad przeniesienia
napedu chroni¢ przed przecigzeniami!

Przy codziennej pracy maszyng nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

1) Maszyne wigcza¢ zawsze przy niskich obrotach silnika, dotyczy to w
szczegolnosci ciggnikow z elektrohydraulicznym wigczaniem WOM.

2) Maszyne wigczac¢ w pozycji robocze;.

3) Zwiegkszanie liczby obrotdw maszyny np., po nawrocie na polu powinno
nastepowac takze w pozycji roboczej.

4) Podczas pracy w polu zwraca¢ uwage na liczbe obrotéw silnika ciggnika. Jesli
spada ona powoli lub zmniejsza sie gwattownie, moze to oznaczac przecigzenie
przeniesienia napedu z powodu zbyt duzej predkosci jazdy lub obcego ciata w
zespole tngcym. W takiej sytuacji slizgacC sie bedzie sprzegto cierne, a kierowca
musi wysprzegli¢ ciggnik i ,da¢ powietrza“ maszynie.

ZABEZPIECZENIE TRANSPORTOWE

W maszynie (CM 3050 F) wbudowane jest mechaniczne zabezpieczenie
transportowe. Gdy maszyna jest zamontowana i podniesiona hydraulikg ciggnika, to
przed transportem nalezy jg zabezpieczyc.

Rys. 2-9 Ryglowanie transportowe maszyny nalezy przed jej transportem ustawi¢ w pozycji
blokujgce;.
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WAZNE: Podczas transportu maszyny, jej ryglowanie musi by¢ zawsze

n ustawione w pozyciji takiej, jak na Rys. 2-9.

JAZDA PROBNA

PRZED JAZDA PROBNA SPRAWDZIC
Prze wykonaniem jazdy probnej, nalezy zwroci¢ uwage na nastepujgce rzeczy:

1) Zeby watek przekaznikowy miat prawidtowg liczbe obrotéw.

2) Zeby wszystkie punkty smarowania zostaty przesmarowane (patrz rozdziat 4:
SMAROWANIE).

3) Zeby wszystkie nozyki sg nieuszkodzone i prawidtowo zamocowane.

4) Zeby wigczenie watka przekaznikowego do ciggnika dokonywane bylo przy
maszynie na ziemi, w pozycji roboczej.

5) Zeby witgczenie watka przekaznikowego dokonywane byto przy niskich obrotach
silnika.

6) Zeby watek przekaznikowy miedzy czopem WOM ciggnika a czopem watka w
przektadni centralnej nie zakleszczat sie, gdy gorna dzwignia zaczepu ciggnika
bedzie ostroznie podnoszona i opuszczana.

7) Zeby ostony watka przekaznikowego nie obracaty sie z tancuchami, upewniajac
sie, ze tancuchy oston sg prawidtowo zamocowane.

8) Zeby ostony (blachy i fartuchy) byly w komplecie i prawidtowo zamocowane na
maszynie.

9) Zeby wszystkie narzedzia zostaty zabrane z maszyny.
10)Zeby nikt nie przebywat podczas pracy w poblizu maszyny.

11)Zeby czotowa hydraulika ciggnika znajdowata sie w pozycji ptywajacej.
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JAZDA PROBNA

Watek przekaznikowy wigczac ostroznie i silnik pozostawic¢ na kilka minut na wolnych
obrotach. Jesli nie bedzie zadnych nienaturalnych hatasoéw, mozna ustawi¢ normalng
liczbe obrotéw WOM (patrz na stronie 17).

Oprocz kierowcy ciggnika nikt nie powinien przebywac w poblizu maszyny.

ZAPAMIETAC: Wszystkie maszyny zostaty przed opuszczeniem zaktadow
sprawdzone pod wzgledem wibracji. Jest to jeden z wazniejszych elementow
naszej kontroli jakosci.

Poza tym nalezy regularnie sprawdzac, szczegdlnie przy jezdzie prébnej, czy w
maszynie nie pojawiajg sie wibracje wieksze, niz normalne.

nawet niewielkie uszkodzenia wirujgcych czesci (nozykdw, ptyt i
tarcz) prowadzg do wibracji, ktére po dluzszym czasie powodujg
szkody takie, jak rysy i pekniecia.

'. OSTRZEZENIE: Gdy tarcze i nozyki pracujg z predkoscig do 2000 obr./min., to

Takze wtedy, gdy maszyna jest zabezpieczona przed uderzeniami i szkodami
powodowanymi przez wibracje, zawsze istnieje pewne ryzyko.

Dlatego tez nalezy w sezonie codziennie sprawdzac, czy nozyki tarcze i cylindry nie
sg uszkodzone, a jesli to konieczne, wymieniac je.
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3. USTAWIENIE | JAZDA

BUDOWA | DZIALANIE

CM 3050 F / CM 305 F sg kosiarkami bebnowymi do montazu z przodu ciggnika,
ktore odkfadajg pokos miedzy kotami napedzajgcego je ciggnika.

NAJWAZNIEJSZE ELEMENTY MASZYNY

NOZYKI
Na kazdym z bebnoéw zamontowany jest zestaw nozykéw profilowych. Nozyki te

wykonano z 4 mm, hartowanej, wysokostopowej stali.
ZWROCIC UWAGE: Zanim rozpocznie sie prace maszyna, nalezy skontrolowaé
nastepujgce rzeczy:
- czy wszystkie nozyki sg zamontowane

- czy zaden nozyk nie jest wygiety ani pekniety
- czy wszystkie nozyki swobodnie obracajg sie na sworzniach.

Oznakowanie maszyny i zespotu tngcego méwi o wielkosci efektywnej dtugosci
ciecia nozykow.

Dtugos¢ ciecia nozyka definiowana jest odstepem od przedniej krawedzi ptyty rotoru
do konca kazdego z nozykow.

Im wieksza jest dtugos$¢ ciecia kazdego z nozykow, tym wieksza jest réwniez
maksymalna predkos¢ robocza zespotu thngcego do momentu, gdy ciecie zacznie byc¢
nieregularne.

PLYTY ROTOROW

Rys. 3-1 Ptyty rotorow obracajg sie parami w kierunkach przeciwnych, aby trawa jak
najkrétszg drogg przechodzita przez zespot thacy i aby zoptymalizowac jej przeptyw.
Zabezpiecza to tez, ze skoszona trawa nie jest blokowana i ze nie jest ona ponownie
cieta.

ZAPAMIETAC: Zmiana kierunku obrotéw poszczegdlnych bebnéw nie jest mozliwa.

27
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USTAWIENIA

W CM 3050 F / CM 305 F jest wiele elementow, ktore muszg by¢ prawidtowo
ustawione, aby uzyskac¢ optymalny wynik dziatania maszyny.

KAT CIECIA
Rys. 3-2 Kat ciecia zawsze musi wynosi¢ 0°.

ZAPAMIETAJ. Nigdy nie pracowa¢ z maszyng przechylong do tytu. Bedzie ona
wtedy siekata materiat.

REGULACJA WYSOKOSCI SCIERNISKA CM 3050 F

Rys. 3-3 Wysokos¢ ciecia mozna ustawi¢ bezstopniowo, centralnie za pomoca

Rys. 3-4 ruchomego watka osi, ktory najpierw przeciggniety zostanie przez krawedz a
nastepnie bedzie mozna obréci¢ drgzek.

Rys. 3-5 Zakres ustawiania 30 mm.

Prosimy zwréci¢ uwaga, ze!

Rys. 3-6 Gdy regulowana musi by¢ wysokos¢ sScierniska, to réwnoczesnie formierz pokosu
nalezy ustawic tak, aby znajdowat sie w odlegtosci 10 mm od ptyt rotoréw.

REGULACJA WYSOKOSCI SCIERNISKA CM 305 F
Rys. 3-7 Wiekszg wysokos¢ ciecia uzyskuje sie poprzez zatozenie pod ptozy $Slizgowe
dostarczonych wraz z maszyng podktadek dystansowych.

ODCIAZENIE

Aby chronic¢ Sciernisko podczas pracy, zredukowac zuzycie ptdz slizgowych maszyny
i zapewni¢ dobre dopasowanie do podtoza, maszyna jest odcigzana 2 silnymi
sprezynami naciggowymi.

Odcigzenie powinno by¢ oczywiscie dopasowane do warunkéw terenowych i
sposobu jazdy. Na terenie nierbwnym moze okazac sie koniecznym, aby zmniejszy¢
stopien odcigzenia (to znaczy zwiekszy¢ nacisk na podtoze), aby zapewnic
wystarczajgco dobre dopasowanie sie zespotu thgcego do powierzchni pola.

na dziury i nierbwnosci pola tak, zeby kota ciggnika mogty je omingc,
poniewaz w innym wypadku maszyna poruszac¢ sie bedzie w kierunku
przeciwnym, niz ciggnik.

Dlatego tez kierowca musi zredukowac¢ predkos$¢ jazdy podczas pracy
maszyng o zmniejszonym odcigzeniu i w nierbwnym terenie tak, aby
chroni¢ zespot thgcy przed silnymi uderzeniami o nieréwnosci pola.

‘ I WAZNE: Gdy jedzie sie z maszyng zamontowang z przodu ciggnika nalezy uwazaé
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3. USTAWIENIE | JAZDA

Rys. 3-8 Odcigzenie mozna zmniejszaé Ilub zwiekszaC poprzez regulacje naprezenia
tancuchow ograniczajgcych.

PRACA MASZYNA

Ze wzgledu na to, ze maszyna montowana jest z przodu ciggnika, to do pracy w polu
potrzeba niewielu instrukcji. Istniejg jednak czynnosci, na ktore nalezy zwracac
uwage.

URUCHOMIENIE

Gdy wjedzie sie w pole, na ktéorym ma sie odbywac praca, nalezy wykorzystywac
nastepujgcg procedure:

Rys. 3-9 1) Formierz pokosu ustawi¢ na zgdang szerokos¢ pokosu tak, aby kota ciggnika nie

wjezdzaty w skoszony materiat. Minimalna szerokos¢ pokosu to: 1,1 m.
Ustawienia dokonuje sie poprzez zluzowanie $ruby A i obrécenie ramienia B.

2) Opusci¢ zespot thacy na ziemie, bez wjezdzania w fan.

3) Przy wolnych obrotach silnika ciggnika wigczy¢ WOM.

4) Stopniowo zwiekszac¢ liczbe obrotéw watka przekaznikowego, az osiggnieta
zostanie ich prawidtowa liczba (patrz strona 17).

5) Ruszy¢ ciggnikiem do przodu i wjecha¢ w koszony materiat.

ZAPAMIETAC: Jest rzeczg catkowicie normalng, ze narzedzia tngce (belka
tngca, tarcze i nozyki) wytwarzajg przy uruchomieniu pewien
hatas, powodowany bardzo wysokg liczbe obrotéw tarcz (2000
obr./min).
Po wjechaniu w koszony materiat, hatas ten jest ttumiony.

WAZNE: Gdy maszyna znajduje sie w pozycji roboczej i odktada pokos, to
'. hydraulika ciggnika musi znajdowacC sie¢ w pozycji ptywajgcej tak, aby

zespot thgey moégt sie swobodnie poruszac.
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PRACA W POLU
Jesli kosi sie maszyng, to jest wiele czynnosci rzeczy, ktorych nalezy przestrzegac.

Teoretycznie mozliwa jest praca z predkoscig jazdy 15 km/godz. Predkos¢ jazdy
nalezy jednak zawsze dopasowa¢ do warunkow terenowych, to znaczy do
koszonego materiatu i rodzaju terenu.

Kierowca ciggnika powinien zawsze mieC petng kontrole nad ciggnikiem tak, aby
mogt chronic ciggnik oraz maszyne przed nierownos$ciami pola i ciatami obcymi.

Predkosc¢ jazdy powinna by¢ nizsza od normalnej, gdy:

- teren jest nieréwny lub dziurawy
- w koszonym materiale sg wylegi
- koszony materiat jest nadzwyczaj wysoki i gesty

Predkosc¢ jazdy mozna natomiast zwiekszy¢, gdy:

- porost koszonego materiatu jest niski i rzadki
- koszony materiat jest zmieszany np., z groszkiem lub podobng rosling.

Jak juz wczesniej ostrzegano, na teranie dziurawym wazne jest, aby zachowac
szczegolng uwage. Predkosc jazdy nalezy wtedy zredukowadé, i obserwowaé ruchy
maszyny w stosunku do terenu.

W dziurawym terenie istnieje zwiekszone ryzyko, ze maszyna trafi na wat ziemi lub
ciato obce i w takim wypadku kierowca ciggnika musi minimalizowac¢ ryzyko
uszkodzenia maszyny.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwagg na nagte ruchy i wstrzgsy zespotu tngcego i
znaczgco redukowac predkos¢ oraz ewentualnie odtgcza¢ naped lub catkowicie
zatrzymac¢ maszyne i zbadac przeszkode. (Powyzsze szczegolnie dotyczy pracy na
polach kamienistych).

WAZNE: Po gwalttownym najechaniu na przeszkode maszyne nalezy sprawdzi¢

pod wzgledem ewentualnych uszkodzenh, dotyczy to w szczegdlnosci
elementdéw nosnych i narzedzi tngcych.

UWAGA: Predkos¢ jazdy jest na odpowiednim poziomie tak dtugo, jak dtugo
Sciernisko jest rowne a maszyna slizga sie tagodnie po polu,.

NIEBEZPIECZENSTWO: Przy jezdzie wzdiuz miedz i rowdw nalezy zawsze byé
ostroznym i jechacC niezbyt szybko, czesciowo z powodu ciat obcych i
czesciowo na czesto zmieniajgce sie warunki podtoza.

Podczas koszenia utrzymywaé statg liczbe obrotow watka przekaznikowego (patrz

strona 17) tak, aby narzedzia thgce maszyny mogty pracowac¢ optymalnie.
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PR12-0148

PR12-0863

Rys. 3-10
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Rys. 3-10 Jesli maszyna pozostawia nieréwne sciernisko miedzy dwoma srodkowymi bebnami,
moze to doprowadzi¢ do tego, ze miedzy bebnami wytworzy sie strumien powietrza,
ktory bedzie ktadt trawe, zanim zostanie ona skoszona. Aby zredukowac taki
strumien powietrza, maszyna wyposazona jest przez ekranowanie A wykonane z
tworzywa sztucznego, hamujgce ruch powietrza.

Ekranowanie ustawione jest fabrycznie tak, aby wysokos¢ ciecia mozna byto ustawic
na maksimum, bez dotykania ekranowania przez ptyty rotorow.

Jesdli kosi sie z najmniejszg wysokoscig ciecia a maszyna pozostawia miedzy
srodkowymi bebnami wysokie sciernisko, to mozna zlikwidowac ten objaw dosuwajgc
ekranowanie blizej do ptyt rotoréw.

Nalezy jednakze pamietaC, ze ekranowanie musi znajdowacC sie w odlegtosci co
najmniej 10 mm od ptyt rotorow.

Nie zapominaC¢ o podniesieniu ekranowania, gdy bedzie sie zamierza¢ kosi¢ z
wiekszg wysokoscig ciecia.

NAWROTY

Przy zawracaniu na polu nalezy najpierw unies¢ zespot thgcy nad ziemie a nastepnie
obnizy¢ liczbe obrotow.

ZAPAMIETAC: Jesli przy zawracaniu maszyna zostanie catkowicie uniesiona, to
moga wystgpi¢ hatasy powodowane przez watek przekaznikowy miedzy
ciggnikiem a maszyng. Wywotywane to jest kagtami watka i nie ma zadnego
praktycznego znaczenia, gdyz momenty sity dziatajgce na watek sg w tej
sytuacji bardzo mate.

Zanim ponownie zwiekszy sie liczbe obrotow, zespot thgcy nalezy opusci¢ do pozycji
roboczej.

Przy nawrotach na dziurawym polu lub na stromych zboczach nalezy, jesli to
mozliwe, zawracaé z maszyng skierowang w gére zbocza, aby zapewnic
wystarczajgcg stabilnosc ciggnika.

W kazdych warunkach nalezy na nawrotach redukowac predkosc jazdy.

roboczej do tylu. Z tego powodu, przy zawracaniu, zawsze podnosic¢
zespot thgey nad ziemie.

AWAZNE: Maszyna nie jest skonstruowana do tego, aby moc jezdzi¢é w pozycji

TRANSPORT
Rys. 3-11 Transport po drogach publicznych i poza polem musi odbywacC sie zawsze z
maszyng podniesiong przednim podnosnikiem, i prawidlowo zabezpieczong

ryglowaniem transportowym.

ODSTAWIANIE

Przy odstawianiu CM 3050 F ryglowanie transportowe musi by¢ prawidtowo
zaryglowane.

Maszyne nalezy zawsze odstawia¢ na rownym, stabilnym podktadzie. Jesli nie jest to
mozliwe, nalezy zastosowac odpowiednie wsporniki.
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4. SMAROWANIE

Plan smarowania kosiarek tarczowych typu: CM 3050 F oraz CM 305 F
Punkty smarowania smarowac¢ w okresach zgodnych z planem smarowania.

) CM 3080 F E
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SMAREM

4. SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest prawidtowo

przesmarowana.

Smarowadé zqgodnie z planem smarowania pokazanym na poprzedniej stronie.

Rodzaj smaru: Uniwersalny smar dobrej jakosci.

Przektadnia rotoru jest trwale nasmarowana smarem specjalnym typu:

SHELL ALVANIA EP O LF

Kontrola i uzupetnianie nie sg konieczne. Przy naprawie mozna stosowac tylko ten
smar. Napetnia¢ do dolnej strony osi.

Ruchome potgczenia mechaniczne smarowac wedtug potrzeb smarem lub olejem.

godzin __pracy. Szczegollnie wazne jest smarowanie

u WAZNE - PRZESTRZEGAC: Walek przekaznikowy smarowaé co kazde 10

PIPL-010X 04 CM 3050/305 F 0510

przesuwnych rur profilowych watkow przegubowych.
Muszg sie one wzajemnie przesuwaé¢ pod duzymi chwilowymi
obcigzeniami.

Jesli rury profilowe nie beda wystarczajagco dobrze
smarowane, to bardzo szybko wytworzg sie sity tarcia,
ktoére zniszcza rury profilowe a nastepnie czopy watka i
lozyska.
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5. KONSERWACJA

INFORMACJE OGOLNE

OSTRZEZENIE: Przy pracach naprawczych i czyszczeniu jest szczegOlnie
A wazne aby zwraca¢ uwage na bezpieczenstwo. Dlatego tez
zawsze odstawiaé ciggnik i maszyne (jesli jest
zamontowana) zgodnie z OGOLNIE PRZEPISAMI
DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA, punkty 1-19 na
poczatku niniejszej instrukcji.

DOCIAGANIE SRUB

WAZNE: Sruby i sworznie swojej nowej maszyny nalezy dociagnaé po
A kilku godzinach pracy a takze po wykonaniu prac naprawczych.

Prawidtowe momenty dociggania Ma (jezeli nie podano inaczej) dla Srub w maszynie.

Ma Klasa: 8.8 Klasa: 10.9 Klasa: 12.9
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 a0 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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KONTROLA NIEWYWAZENIA

OSTRZEZENIE: Podczas pracy nalezy zawsze uwazaé¢, czy maszyna nie

A zaczyna wibrowac¢ lub czy wytwarzany przez nig halas nie
jest zbyt duzy.
Bebny pracuja z predkoscig ok. 2000 obr./min., i dlatego
urwany nozyk moze spowodowac¢ powazne zranienia ludzi
lub szkody materialne w nastepstwie niewywazenia.
Gdy kierowca jedzie w zamknietej kabinie ciagnika, oznaki
te sg trudno rozpoznawalne. Dlatego tez nalezy od czasu do
czasu wyjs¢ z kabiny i sprawdzi¢, czy zaden z nozykéw nie
zostal uszkodzony.
Niewywazenie prowadzi po dluzszym czasie do objawow
zmeczenia materiatu i powstania powaznych szkéd.

Wszystkie maszyny produkowane w JF poddawane sg prébnemu uruchomieniu i za
pomocg narzedzi specjalnych sprawdzane pod wzgledem wibracji.

Przed rozpoczeciem pracy maszyng powinno sie zapoznac z poziomem tworzonego
przez nig hatasu i wibracji, aby pézniej mie¢ podstawe do ich poréwnania.

NAPED PASAMI KLINOWYMI

NAPED PASAMI KLINOWYMI

Maszyna wyposazona jest w naped pasowy z 4 pasami, ktore biegnhg od czopu watka
przekaznikowego do przektadni rotorow. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy pasy sg prawidtowo naprezone, szczeg6lnie wtedy, gdy maszyna jest
nowa i gdy pasy byly wymieniane.

Rys. 5-1 Naprezenie pasow regulowane jest nakretkg A. W sprezynie znajduje sie rura, ktéra
ogranicza scisniecie sprezyny. Pasy, dla ich prawidlowego naprezenia napina sie
nastepujgco: 1) Sprezyne napig¢ az do rury. 2) ZluzowacC sprezyne obracajgc
nakretke o jeden obrét. Rura w sprezynie musi by¢é zawsze luzna i nigdy
niedociggnieta do konca.

konieczne jest, aby dla uzyskania optymalnego bezpieczenstwa

n WAZNE: Jesli w napedzie pasowym musi by¢é wymieniony jeden z pasow,
pracy wymienic¢ caty komplet paséw.

Rys. 5-2 Pas uwaza sie za prawidtowo naprezony, jesli sita F=6,5 daN (kg) powoduje ugiecie
pasa X= 15 mm, w punkcie potozonym po srodku, miedzy kotami pasowymi.
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Rys. 5-4

Rys. 5-3

Rys. 5-6

Rys. 5-5

Rys. 5-8

Rys. 5-7
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Rys.
Rys.

Rys.

Rys.
Rys.

Rys.

5-3
5-4

5-5

ZESPOL TNACY

ODLACZENIE PLOZ SLIZGOWYCH | UCHWYTOW NOZYKOW

Aby wymontowac¢ ptozy slizgowe, niezbedne jest wywrdocenie maszyny. Nalezy to
wykonac¢ na stabilnym, mocnym podtozu w nastepujgcy sposob:

Konieczne jest zapewnienie podparcia o odpowiedniej wysokos$ci, warsztatowy
wozek podnosnikowy oraz klocek troche wyzszy, niz wozek podnosnikowy w pozycji
ztozone,;.

Maszyne przewrdcic tak, aby spoczywata na gumowym zderzaku z przodu maszyny.
Wobzek podnosnikowy podstawi¢c pod sworzniem, jak najnizej pod Srodkowymi
bebnami maszyny i ostroznie unie$¢ maszyne tak,

az mozna bedzie po ptyte jednego z zewnetrznych rotoréw podtozy¢ klocek.
Nastepnie oprze¢ wozek podnosnikowy o krawedz ptyty rotoru

i podnosi¢ maszyne dalej, az maszyna prawie sie przewroci.

Koncowego przechylenia maszyny dokonac recznie tak, az czubkiem wyciecia dla
trojkata Weiste oprze sie o podpore.

Maszyna lezy wtedy stabilnie i mozna wymontowac¢ zaréwno ptozy slizgowe jak tez
uchwyty nozykéw.

Aby maszyne ponownie ustawi¢ w pozycji roboczej, wozek podnosnikowy ustawic
tak, zeby znalazt sie nieco nizej od dolnej krawedzi ptyt rotorow a maszyne mozna
byto recznie przechyli¢ tak, aby ustawita sie na wdézku podnosnikowym. Pozostate
czynnosci wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Nozyki i uchwyty nozykdbw wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego
materiatu. Specjalna obrobka cieplna daje wyjgtkowo twardy i elastyczny materiat,
ktory jest w stanie wytrzymac ekstremalne obcigzenia. Uszkodzonych nozykéw lub
uchwytéw nozykdéw nigdy nie wolno spawaé, gdyz powstajgce przy tym ciepto moze
zniszczy¢ wiasciwosci materiatu i by¢ powodem zwiekszonego ryzyka zranienia
ludzi.

WAZNE: Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy, uszkodzone nozyki, tarcze,
sworznie nozykéw i nakretki zawsze zastepowaé oryginalnymi
czesciami JF.

OSTRZEZENIE: Przy wymianie nozykéw nalezy wymieni¢ wszystkie nozyki
jednej tarczy tnacej, aby zapobiec niewywazeniu.

OSTROZNIE: Jesli maja byé wymieniane nozyki, to zespét tnacy nalezy
opusci¢ na ziemie lub podniesé maszyne dolnymi dzwigniami
zaczepu i zabezpieczy¢ tancuchami podtrzymujacymi.

Jesli majg byé wymienione uchwyty nozykéw, ptyty rotoréw,
tarcze itp., to zespot tnacy nalezy wywréci¢ tak, jak opisano
wyzej.
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PR12-5041

Rys. 5-10

PR11-0115
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NOZYKI
Przy wymianie nozykéw zespot tngcy musi by¢ zabezpieczony klinami lub innym
zabezpieczeniem mechanicznym.

Aby uzyskaé¢ zadowalajgcy efekt pracy wazne jest, zeby nozyki byty nieuszkodzone i
ostre. Gdy nozyki nie sg ostre, to niepotrzebnie wzrasta zapotrzebowanie mocy a
trawa cieta jest nieczysto i jej ponowny odrost jest wolniejszy.

Nozyki majg 2 ostrza i dlatego mogg by¢ wykorzystywane dwustronnie:
- Nozyki proste przetozy¢ na sgsiednig tarcze
- Nozyki obracalne obrocic.

Rys. 5-9 Nozyk wymieniac, jesli:

1) Nozyk jest wygiety lub pekniety,

2) Szeroko$¢ nozyka jest mniejsza, niz 33 mm, mierzagc 10 mm od
krawedzi tarczy tngcej,

3) Grubos¢ metalu wokot otworu w nozyku jest mniejsza, niz 7 mm.

Nalezy takze regularnie sprawdza¢ uchwyty nozykéw. Kontrola jest szczegolnie
wazna po uderzeniu o ciato obce, po wymianie nozykow i przy rozpoczynaniu pracy
maszyna.

UCHWYTY NOZYKOW
Rys. 5-10 Uchwyty nozykow muszg by¢ wymienione, gdy:

1) sg zdeformowane,
2) Srednica czopu nozyka jest mniejsza, niz 7 mm.

PRZY WYMIANIE NOZYKOW

Rys. 5-11 Przy wymianie nozykow, narzedzie do ich wymiany nalezy wiozy¢ w otwér w

Rys. 5-12 ptycie rotoru, obrdci¢ o pot obrotu i pociggnieciem do siebie, uwolni¢ nozyk.
Wyijac¢ stary nozyk i zatozy¢ nowy wraz ze sworzniem, obracajgc przy tym narzedzie
specjalne ponownie od siebie.

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykéw, tarcz
A tnacych itp., zawsze zabra¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

45
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WYGLAD PLYT ROTOROW

Przy zdeformowanych / zuzytych krawedziach przed nozykami, uchwyty nozykéw
mogg obroci€¢ sie na inng pozycje. Nalezy wtedy przesung¢ wszystkie uchwyty
nozykow.

ZABIERAKI / TARCZE

Rys. 5-13 Sprawdzi¢, czy =zabieraki sg prawidlowo zamocowane na tarczach i czy sa
nieuszkodzone. Tarcze mogg by¢ deformowane przez kamienie itp. Jesli jest to
powodem niewywazenia, nalezy wymienic tarcze.

(Niewywazenie moze by¢ powodowane gromadzgcym sie w tarczach brudem).
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6. POZOSTALE INFORMACJE

WSKAZOWKI JAZDY | POSZUKIWANIE USTEREK

Problem

Mozliwe przyczyny

Sposéb usuniecia

Sciernisko jest nieréwne lub ciecie jest
niewystarczajgce

Zespot thacy jest zbyt odcigzony

Liczba obrotéw ciggnika jest za niska

Nozyki sg zuzyte

Tarcze lub bebny sg zdeformowane

Sprawdzi¢ podstawowe ustawienie
maszyny i jesli to konieczne zredukowac
odcigzenie poprzez zluzowanie sprezyn

Sprawdzi¢ liczbe  obrotéow
Utrzymac statg liczbe obrotéw

ciggnika.

Obrdci¢ nozyki, zamienic je lub wymienic

Wymieni¢ zdeformowane czesci

Tworzenie sie pasow na Sciernisku

Kosi sie w rzadkim tanie

Kosi sie wczesnie rano, gdy trawa jest
jeszcze mokra

Kosi sie w wylegach

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy
Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy

Wysokos¢ ciecia ustawi¢ na minimum.
Ostone przed wiatrem ustawi¢ w dot (patrz
strona 33).

Nierowny przeptyw przez maszyne

Sprawdzi¢, czy zabieraki nie sg zuzyte
lub utracone

Szerokos$¢ pokosu jest za mata dla
ilosci koszonego materiatu

Wymieni¢ zuzyte zabieraki i zamontowaé
nowe tam, gdzie ich brakuje

Formierz pokosu ustawi¢ na szerszy
pokos (patrz strona 31). Zaczynaé
najpierw od niewielkich zmian

Maszyna wibruje / nieréwna praca

Sprawdzi¢, czy nozyki sg
zdeformowane, zniszczone lub czy ich
nie brakuje

Uszkodzony watek przekaznikowy

Uszkodzone tozyska w belce Ilub

przektadni rotorow

Ziemie i trawa w walcach i ptytach
rotoréw

Wymieni¢ zuzyte nozyki i zamontowac
nowe tam, gdzie ich brakuje

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy nie
jest uszkodzony, jesli to konieczne,
wymieni¢ go

Sprawdzi¢, czy tozyska nie sg luzne lub
uszkodzone, jesli to konieczne, wymienié¢
je

Oczyscic walce i ptyty rotorow

PIPL-010X 04 CM 3050/305 F 0510

48




6. POZOSTALE INFORMACJE

PRZEZIMOWANIE

Maszyne nalezy przygotowacC do zimy niezwtocznie po sezonie. Najpierw nalezy ja
starannie oczyscic¢. Kurz i brud absorbujg wilgo¢ i sg powodem rdzewienia.

ostroznos¢. Myjni  wysokocisnieniowych nie uzywa¢ do
czyszczenia belki tngcej a strumienia nigdy nie kierowac
bezposrednio na tozyska.

n OSTROZNIE: Przy czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg nalezy zachowac

WAZNE: Po oczyszczeniu, wszystkie punkty smarowania nalezy
starannie przesmarowac.

Oproécz tego nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

- Sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i brakow.
Spisac¢ i zamowi¢ czesci zamienne konieczne do przygotowania maszyny do
kolejnego sezonu.

- Zdemontowac¢ watek przekaznikowy, oczysci¢ go i przesmarowac.
Przesmarowac rury profilowe. Watek przekaznikowy zawsze przechowywaé w
suchym miejscu.

- Maszyne opryska¢ odpowiednim srodkiem chronigcym jg przed korozja.
Dotyczy to szczegolnie czesci wytartych z farby.

- Ustawi¢ maszyne w dobrze przewietrzanej hali.

ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze podawac oznaczenie typu maszyny i jej
numer seryjny. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczone;j
tak, jak pokazano na rysunku.

Kongskilde Industries A/S
‘ JF DK-6400 Sgnderborg c €
J Denmark

@) wwwjf.dk Q

Model: Year: 20

Maximum total weight: kg

Maximum axle load: kg
O Maximum drawbar load: kg O

Maximum speed: km/h

Serial no.: §

Prosimy, aby numery te wpisac¢ do katalogu czesci zamiennych zaraz po otrzymaniu
maszyny, wtedy bedg one zawsze pod reka, gdy zajdzie potrzeba zamowienia czesci
zamiennych.
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6. POZOSTALE INFORMACJE

Zt OMOWANIE MASZYNY

Jesli maszyna zostanie zuzyta, powinna by¢ zlomowana zgodnie z przepisami.
Nalezy uwzglednic¢ nastepujgce sprawy.

Nalezy przestrzegac¢ ponizszych zasad:

- Maszyny nie mozna po prostu porzucic w terenie — olej musi zostac
spuszczony. Spuszczony olej utylizowa¢ zgodnie z przepisami.

- Roztozy¢ maszyne na czeSci nadajgce sie do uzytku, np., watek
przekaznikowy i inne komponenty.

- Czesci takie nalezy przekazac¢ do recyklingu. Wieksze czesci ztomowaé w
przepisowy sposob.
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GWARANCJA

Kongskilde Industries A/S, 6400 Sagnderborg, Dania, zwana dalej "Kongskilde", udziela
gwarancji kazdemu kupujgcemu nowg maszyng JF u autoryzowanego sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku btedéw materiatowych i
produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od daty sprzedazy maszyny koncowemu
odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujgcych przypadkach:
1. Maszyna byta uzywana do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.
2.  Stwierdzono zaniedbania uzytkownika.

3. Ulegta wypadkowi z udziatem czynnikéw zewnetrznych np. porazenie piorunem lub
uszkodzenie spadajacymi przedmiotami.

Brak konserwacji.
Szkody transportowe.
Konstrukcja maszyny zostala zmieniona bez pisemnej zgody Kongskilde.

Prace naprawcze zostaty dokonane przez osoby nieuprawnione.

© N o 0 A

Uzyte zostaty nieoryginalne czesci zamienne.

Kongskilde nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w
stosunku do wiasciciela ani oséb trzecich. Kongskilde nie odpowiada tez za wynagrodzenie
pracownikdw poza obowigzujgcymi ustaleniami zwigzanymi z wymiang czesci gwarancyjnych.

Kongskilde nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.
2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.
3. Koszty podrézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu nie podlegajg gwaranciji, chyba ze zostanie
jednoznacznie stwierdzone, ze przez Kongskilde popetniony zostat biad.

Czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu sg nastepujace:

Fartuchy ochronne, nozyki, sworznie nozykéw, przeciwostrze, ptozy slizgowe, ostona przed
kamieniami, elementy zaciskajace, opony, weze, watki przegubowe, sprzegta, paski klinowe,
fancuchy, zeby sprezyste podbieraczy, sprezyny oraz walce rozrzucajace.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzegaé nastepujgcych informacji:

1.

Gwarancja staje sie wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i
uzytkowaniu maszyny.

Gwarancja nie moze by¢ przejeta od oséb trzecich bez pisemnej zgody Kongskilde.

Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po stwierdzeniu
usterki.



EN EC-Declaration of Conformity ES CE Declaraciéon de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segln la normativa de la 2006/42/CE
DE EG-Konformitatserklarung PT Declaracéo de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG conforme a norma da C.E.E. 2006/42/CE
IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaering
ai sensi della direttiva 2006/42/CE i henhold til EF-direktiv 2006/42/EF
NL EG-Verklaring van conformiteit PL Deklaracja Zgodnosci WE
overeenstemming met Machinerichtlijn 2006/42/EG wedlug Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
FR Déclaration de conformité pour la CE FI  EY: N Vaatimustenmukaisuusilmoitus
conforme a la directive de la 2006/42/CE tayttaa EY direktiivin 2006/42/EY
NO EF-samsvarserkleering SV EG-forsékran om éverensstammelse
i henhold til 2006/42/EF enligt 2006/42/EG
CZ ES prohlaseni o shodé ET EU vastavusdeklaratsioon
podle 2006/42/ES vastavalt 2006/42/EU
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
'F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: ES Vi declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:
DE  Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  Me declaramos com responsabilidade prégria que o produto:
IT Noi Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet:
NL  Wij verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  Nosotros deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:
FR  Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl Nos ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:
NO Herved erkleerer vi, at: SV Harmed forklarar vi att:
CZ Prohlasujeme timto, Ze: ET Kéesolevaga kinnitame, et:
CM 3050 F
CM 305 F
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic ES  al cual se refiere la presente declaracion corresponde a las exigencias
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC bésicas de la normativa de la y referentes a la seguridad y a la sanidad:
2006/42/CE
DE  auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragdo corresponde as exigencias fundamentais
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG- respectivas a seguranca e a satde de norma da C.E.E.: 2006/42/CE
Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: 2006/42/CE grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv: 2006/42/EF
NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sig ta deklaracja odnosi, odpowiada wiasciwym podstawowym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid en gezondheid wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej:
van de EG-machinerichtlijn no: 2006/42/EG 2006/42/WE
FR  faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions FI' johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja
fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka muita
Directive de la: 2006/42/CE siihen kuuluvia EY direktiiveja: 2006/42/EY
NO erioverensstemmelse med alle relevante bestemmelser i SV odverensstammelse med alla hithérende bestammelser i EG:s
Maskindirektivet 2006/42/EF. maskindirektiv 2006/42/EG
CZ odpovida véem pfislusnym ustanovenim ES smérnice o strojich ET vastab kaigile EU masinadirektiivi 2006/42/EU asjakohastele sétetele.

2006/42/ES.
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EN EC-Declaration of Conformity MT Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
according to Directive 2006/42/EC skont 2006/42/KE
BG EO-geknapauus 3a cboTBeTCTBME LT EB atitikties deklaracijos
cbrnacHo avpektuea 2006/42/E0, pagal 2006/42/EB
RO Declaratia de conformitate CE TR AT Uygunluk Beyani
n conformitate cu 2006/42/CE 2006/42/AT gore
SK ES prehlasenie o zhode EL EK-ARAwon cuppépowong
Podla 2006/42/ES oUp@wva pe TV odnyia 2006/42/EK,
SL ES-izjavo o skladnosti LV EK atbilstibas deklaracijas
na podlagi Direktive 2006/42/ES sastadi$anai saskana ar Direktivas 2006/42/EK
HU EK-megfelel6ségi nyilatkozatra
2 2006/42/EK
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
'F DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: MT  Ghalhekk ahna niddikjaraw i |-
BG C HacTosLOoTO Aeknapupame, Ye: LT  Siuo mes deklaruojame, kad
RO  Prin prezenta declaram faptul ca: TR Is bu beyanla, agagida tanimli makinenin:
SK  Prehlasujeme tymto, Ze: EL Mg tnv Tapouca dnAWVOUpE, OTI
SL Izjavljamo, da je LV  Ar $o més apliecinam, ka:
HU Kijelentjik, hogy a/az:
CM 3050 F
CM 305 F
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic MT  Jissodisfa d-dispozizzjonijiet kollha rilevanti tad-Direttiva: 2006/42/KE
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC
BG cboTBeTCTBa Ha BCUYKM peneBaHTHU pasnopeabu Ha AvpeKTvBa: LT  atitinka visas atitinkamas EB Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.
2006/42/EO
RO este in conformitate cu toate dispozitiile relevante ale Directivei TR 2006/42/AT sayili AT Makine direktifinin tim ilgili hikimlerine uygun
2006/42/CE privind echipamentele tehnice oldugunu teyit ederiz.
SK  zodpoveda véetkym prislusnym ustanoveniam ES smernice o strojoch EL  Supguwvei pe 6Aoug Toug OXETIKOUG Kavoveg TG EK- odnyiag
2006/42/ES pnxavnudtwy 2006/42/EK.
SL  skladen z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES LV atbilst visiem attiecigajiem EK Masinu direktivas 2006/42/EK
noteikumiem.
HU a 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelv valamennyi vonatkoz6

rendelkezésével megegyezik.
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