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PRZEDMOWA

DRODZY KLIENCI!

Cenimy sobie zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujagc maszyne JF, i
gratulujemy Panstwu tego zakupu. Mamy nadzieje, ze z ten inwestycji bedg Panstwo
w petni zadowoleni.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i fachowym, prawidtowym
wykorzystaniu maszyny oraz o jej bezpiecznej obstudze.

Przy dostawie, sprzedawca z pewnoscig poinformowat Panstwa o obstudze,
ustawianiu i konserwacji maszyny.

Ten wstepny instruktaz mogt dostarczy¢é tylko podstawowych informacji i nie
zastgpit gruntownej wiedzy o réznych zadaniach, funkcjach oraz o prawidiowym
postugiwaniu sie maszyna.

Dlatego tez — przed rozpoczeciem pracy maszyng, powinni Panstwo starannie
przeczytaé instrukcje jej obstugi. Szczegdlnie wazne sg tu informacje dotyczace
przepisow bezpieczenstwa pracy.

Instrukcja obstugi obszernie informuje o kolejnosci postepowania z nowg maszyna,
zaczynajgc od warunkow jej pracy poprzez obstuge, az do wymagan
konserwacyjnych. Poza tym, odpowiednie rozdziaty zaopatrzono w ilustracje
odpowiadajgce nalezgcemu do nich tekstowi.

Oznaczenia "prawa" i "lewa" opisane sg z pozycji z tytu maszyny, patrzac w kierunku
jazdy.

Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne opisane w tej instrukcji osg zgodne
Z najnowszym stanem maszyny w momencie przekazania instrukcji do druku..

Produkty JF moga zawiera¢ zmiany konstrukcyjne i specyfikacje, o ktérych nie ma
obowigzku informowania w odniesieniu do juz dostarczonych maszyn.
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1. WPROWADZENIE

1. WPROWADZENIE

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Kosiarka tarczowa typu SB 2402 / 2802 zbudowana jest wytgcznie do zwyktych prac
w rolnictwie. Sg to prace na polach i uzytkach zielonych, gdzie kosi sie naturalnie
rosnacyg lub uprawiang polowo trawe do produkcji pasz suchych. Materiat odktadany
jest w gotowy do zbioru pokos.

Maszyna moze by¢ dotaczana tylko do takiego ciagnika, ktéry uwzglednia jej
specyfikacje, i ktéry moze by¢ w prawidlowy sposéb eksploatowany.

Kazde, wykraczajace poza ten zakres wykorzystywanie maszyny traktowane
jest jako niezgodne z jej przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego szkody
JF-Fabriken A/S nie ponosi odpowiedzialnosci; ryzyko spoczywa tylko na
uzytkowniku!

Wydajnos¢ maszyny zalezna jest od materiatu, to znaczy momentu zbioru, warunkéw
pola oraz pogody..

Maszyna dostarczana jest albo z okragtymi tarczami, ktére dajg ponowne ciecie
materiatu, lub z tarczami owalnymi, ktére w wypadku wygiecia nozykéw w gére, nie
sg niszczone.

Zaktada sie, ze praca odbywac sie bedzie w zamierzonych warunkach, to znaczy w
prawidtowej gospodarce rolnej i z fachowg obstuga.

Pod pojeciem wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem rozumie sie réwniez, ze
postepowac sie bedzie zgodnie z instrukcjami fabrycznymi JF i uzywac sie bedzie
czesci zamiennych zgodnie z ich katalogiem.

Kosiarka tarczowa typu SB moze by¢ uzywana, konserwowana i naprawiana
wylacznie przez personel, ktéry przeczytat i zrozumiat instrukcje obstugi, jest
zaznajomiony z maszyng i jest przeszkolony w zakresie wystepujacych przy
maszynie zagrozen.!

Nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenhstwa
pracy.

Dokonywanie samowolnych zmian w maszynie i jej konstrukcji wyklucza
odpowiedzialnos¢ JF-Fabriken A/S za powstate w wyniku tego szkody!
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO

Wypadki przy pracy w rolnictwie generalnie zdarzajg sie na skutek niewtasciwej
obstugi urzadzen i niewystarczajgcej informacji. Bezpieczenstwo ludzi i maszyn jest
nieodtgczng czescig prac rozwojowych w JF. Chcemy chroni¢ Was i Wasze
rodziny w mozliwie najwiekszym stopniu, ale wymaga to takze wspétpracy z
Waszej strony.

Nie jest mozliwe stworzenie kosiarki, ktéra przy efektywnej wydajnosci bedzie
catkowicie i bezwarunkowo chronita personel. Dla was, jako uzytkownikéw jest
bardzo wazne, aby uzytkowaC maszyne w sposéb prawidtowy. Nalezy unikaé
niepotrzebnego narazania siebie i innych na niebezpieczenstwo.

Warunkiem fachowej obstugi jest, ze powinniscie starannie przeczytaé przepisy
dotyczace bezpieczenstwa i zasad obstuqi, jeszcze zanim zaczniecie dofaczaé
maszyne do ciagnika. Takze wtedy, gdy juz pracowalicie podobng maszyng —
musicie przeczytac instrukcje obstugi — chodzi tu o wasze bezpieczenstwo.

Nigdy nie oddawa¢ maszyny w uzytkowanie bez upewnienia sie, ze osoba
obstugujaca jg, posiada niezbedng w tym zakresie wiedze.

DEFINICJE

Rézne naklejki na maszynie oraz wskazowki w instrukcji obstugi informujg o
warunkach bezpieczenstwa. Uwagi te mdéwig o bezpiecznym postepowaniu i mamy
nadzieje, ze wy oraz wasi koledzy bedziecie ich przestrzega¢, chronigc sie w
mozliwie najlepszy sposob!

Prosimy poswieci¢ troche czasu, aby przeczyta¢ informacje o czynnosciach
zabezpieczajacych, zapoznac sie z nimi, i przekazac¢ te informacje ewentualnym
wspotpracownikom.

Symbol ten stosowany jest w instrukcji obstugi bezposrednio pod
wskazéwka dotyczaca ochrony ludzi i posrednio, przy wskazéwkach
dotyczacych konserwacji maszyny.

OSTROZNIE: Stowo OSTROZNIE powinno sygnalizowaé uzytkownikowi
przedsiewziecie zwyktych krokéw dotyczacych bezpieczenstwa lub
sygnalizowa¢ wykonanie opisanych w instrukcji obstugi czynnosci
dotyczacych bezpieczenstwa ludzi.

OSTRZEZENIE: Stowo OSTRZEZENIE wskazuje na widoczne i niewidoczne
elementy ryzyka, ktére mogg powodowaé powazne zranienia
uszkodzenia ludzi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Stowo NIEBEZPIECZENSTWO dotyczy czynnosci, ktére

muszg by¢ przepisowo wykonane dla unikniecia
zagrozenia ludzi.
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1. WPROWADZENIE

OGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kierowca ciggnika musi sie przed rozpoczeciem pracy przekonac, ze ciggnik i
maszyna odpowiadajg przepisom dotyczacym bezpieczenstwa pracy i jazdy w ruchu
drogowym.

Ponizej znajdziecie informacje, ktére powinny by¢ wam znane, jesli bedziecie
pracowac¢ maszynami rolniczymi.

1.

10.

11.

12.

13.
14.

PIPL-002X-03 SB 2402/2802 0510

Wytaczaé watek przekaznikowy, zacigga¢ hamulec postojowy i wytgczac ciggnik
zawsze wtedy, gdy maszyna bedzie:

- Smarowana,

- Czyszczona,

- Bedg demontowane jakiekolwiek czesci,
- Ustawiana.

Gdy maszyna jest odstawiana, to zespdt thacy musi by¢ opuszczony, lub musi
by¢ wigczona blokada transportowa.

Przy transporcie musi by¢ wtgczone ryglowanie zespotu tngcego oraz zawor
odcinajacy sitownika hydraulicznego.

Nigdy nie pracowac pod podniesionym zespotem tngcym, jesli ciggnik nie jest
zabezpieczony podtozonymi pod kota klinami i gdy maszyna nie jest
bezpiecznie, mechanicznie podparta.

Przed wejsciem pod maszyne, kota muszg by¢ zablokowane.

Nigdy nie wigcza¢ ciagnika, jesli wszystkie osoby nie znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

Przed wtgczeniem ciggnika zdjg¢ z maszyny wszelkie narzedzia.

Wszystkie ostony muszg by¢ zamontowane i znajdowac sie w nienagannym
stanie technicznym.

Nigdy nie pracowac¢ w luznej odziezy. Luzna odziez moze by¢ wciggnieta przez
ruchome czesci maszyny.

Nie zmienia¢ zadnych oston ani nie pracowa¢ maszyng z brakujgcymi ostonami.
Podczas transportu po drogach publicznych oraz w ciemnosciach zawsze
uzywaé przewidzianego przepisami prawa oswietlenia i oznakowania

koniecznego w ruchu drogowym.

Jedli maszyna nie ma oznakowania o predkosci maksymalnej, to nigdy nie
jechac nig predzej, niz 30 km/h.

W poblizu pracujgcej maszyny nigdy nie powinni przebywac ludzie.

Przy dotagczaniu watka przekaznikowego sprawdzi¢, czy liczba obrotow WOM
zgodna jest z liczbg obrotow wymagang przez maszyne.
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1. WPROWADZENIE

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Jesli hatas jest zbyt duzy lub, jesli przebywa sie zbyt dtugo w kabinie ciggnika,
ktéra nie tlumi hatasu wystarczajgco dobrze, nalezy zaktada¢ na uszy
ochraniacze przeciw hatasowe.

Przed uruchomieniem zespotu tngcego nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu
maszyny nie ma ludzi i ze nikt nie dotyka maszyny.

Przebywanie w poblizu oston zespotu tngcego lub otwieranie oston, zanim
zatrzymaija sie wirujgce czesci maszyny, jest niedopuszczalne.

Maszyne wykorzystywac tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.
Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, jesli w poblizu znajdujg sie dzieci.

Przy do- i odtgczaniu maszyny nigdy nie wchodzi¢ miedzy maszyne i ciaggnik.

SZCZEGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Jesli pracuje sie kosiarkg tarczowg, nalezy przestrzega¢ szczegdlnych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa, wymienionych ponize;.

PIPL-002X-03 SB 2402/2802 0510

Nalezy uzywac ciggnika z kabing z szybami z bezpiecznego szkfa. Zaleca sie
rébwniez ostoniecie wewnetrznej strony szyb roletq z poliweglanu lub siatki i
drobnych oczkach. Podczas pracy w polu, kabina musi by¢ zamknieta.

Gdy robocze narzedzia maszyny obracajg sie, nalezy trzymac sie z dala od
zespotu thgcego.

Wazne jest, aby przestrzegac¢ podanych w instrukcji obstugi zasad dotyczacych
wymiany nozykow, co pozwoli na bezpieczne wykonanie tych czynnosci. Przy
wymianie nozykow uzywac wytgcznie narzedzi specjalnych dostarczonych wraz
Z maszyna.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wirujace czesci maszyny (nozyki,
sworznie nozykow, tarcze i cylindry transportowe). JeSli czesci te sag
uszkodzone, zuzyte lub jest ich brak, nalezy je bezzwtocznie wymienic.

Uszkodzone, zuzyte lub brakujgce nozyki muszg by¢ wymieniane parami, aby
unikng¢ niewywazenia.

Regularnie sprawdzac fartuchy i blachy. Zuzyte lub uszkodzone fartuchy nalezy
wymienic.

Fartuchy i blachy powinny chroni¢ przed wyrzucanymi kamieniami i innymi
cialami obcymi. Przed rozpoczeciem pracy fartuchy i ekrany muszg by¢
prawidtowo zatozone.

Przed uruchomieniem watka przekaznikowego zespot tngcy kosiarki i ciggnik
powinny by¢ ustawione w pozycji roboczej.



1. WPROWADZENIE

9. Jesli jest to mozliwe, nalezy zebra¢ kamienie z pola.

10. Takze przy prawidtowym ustawieniu i obstudze maszyny istnieje mozliwos¢, ze
z zespotu thgcego bedg wyrzucane kamienie i inne ciata obce. Z tego wzgledu
w poblizu pracujacej kosiarki nie mogg przebywacC ludzie. Szczegding
ostrozno$¢ zaleca sie podczas pracy na drogach publicznych i wzdtuz innych
obiektow (np. szkoty itp.).

11. Mimo, ze jest to mozliwe, nie nalezy jecha¢ do tytu z zespotem tngcym w
pozycji roboczej. Zabezpieczenie odchylajgce kosiarke po najechaniu na
przeszkode, dziata tylko podczas jazdy do przodu.

12. Wirujgce narzedzia robocze po zatrzymaniu watka przekaznikowego poruszajg
sie sitg bezwiadnosci. Dlatego tez nalezy odczekac, az catkowicie sie
zatrzymaija i dopiero wtedy podej$é do zespotu tngcego.

13. W razie watpliwosci nalezy zawsze zwroci¢ sie do najblizszego sprzedawcy
tych maszyn.

WYBOR CIAGNIKA

Zawsze przestrzega¢ wskazowek podanych w instrukcji obstugi ciggnika,
specyficznych dla niego. Jesli nie jest to mozliwe, poszuka¢ pomocy techniczne;.

Aby uzyskac petng wydajnos¢ w kazdych warunkach, zalecamy, aby dobrac ciggnik
dysponujgcy WOM o odpowiedniej mocy.

Jesli moc przekazywana na WOM jest znacznie wyzsza od wymaganej przez
maszyne, nalezy unika¢ dtugich i trwatych jej przecigzen. Wysokie i dtugo trwajace
przecigzenia mogg uszkodzi¢ zabezpieczenia maszyny (sprzegto cierne).

Nalezy dobrac ciggnik o odpowiedniej masie wtasnej i wkasciwym rozstawie kot aby
bezpiecznie poruszac sie w terenie. Nalezy by¢ pewnym, ze dolne dzwignie zaczepu
ciggnika sg odpowiednie, aby dotgczy¢ do niego maszyne o znanej juz masie
wiasnej.

Specyfikacje ciggnikow rdznych producentdw sg czesto bardzo zréznicowane.
Dlatego moze okaza¢ sie niezbednym, zatozenie obcigznikdw przednich dla
wiasciwego wybalastowania zespotu.

Maszyna wymaga WOM o 540 obr./min., i musicie sie upewnic¢, ze nie zostanie uzyte
niewtasciwe przytgcze WOM.

Do wykorzystania hydraulicznych funkcji maszyny nalezy stosowac ciggnik z co
najmniej jednym, dziatajagcym jednokierunkowo hydraulicznym zaworem sterujgcym z
mozliwoscig ustawienia go w pozycji ptywajace;j.

Upewnic sie, ze instalacja hydrauliczna ciggnika pracuje z cisnieniem nie wiekszym,
niz 210 bar.

Do prac z kosiarkg tarczowg zawsze nalezy wybiera¢ ciggnik z zamykang kabina.
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1. WPROWADZENIE

DO- 1 ODLACZANIE

UpewniC sie, ze przy do- i odtgczaniu nikt nie
przebywa miedzy ciggnikiem i maszyna.
Przypadkowy manewr moze przydusi¢ cztowieka
(patrz rys. 1-1).

h
sprawdzi¢, czy liczba i kierunek obrotow WOM Rys. 1-1

ciggnika i maszyny sg zgodne (patrz rysunek 1-2).
Niewfasciwe, dtuzej trwajgce obroty mogg uszkodzi¢ maszyne i w
najgorszym wypadku mogg wyrwac jej czesci.

Upewni¢ sie, ze watek przekaznikowy jest prawidtowo
zamontowany, tzn., ze kotek zabezpieczajacy jest zatrzasniety a
tancuchy oston sg zamocowane po obu stronach.

PRB80-0804

Rys. 1-2

Sprawdzi¢ ostone watka przekaznikowego. Jesli jest uszkodzona,
niezwtocznie jg wymienic.

Weze hydrauliczne nalezy sprawdzi¢ przed pierwszym uruchomieniem maszyny a
nastepnie co najmniej raz w roku kontrolowaé ich stan w wyspecjalizowanym
warsztacie a w razie potrzeby — wymieni¢ je. Okres uzywania wezy nie powinien
przekracza¢ 6 lat wilacznie z najwyzej 2 letnim okresem ich magazynowania.
Wymienione weze muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym stawianym przez
producenta maszyny!

Przed wigczeniem hydrauliki nalezy sprawdzi¢, czy ztagcza hydrauliczne sg szczelne
a weze i okucia sg nieuszkodzone. Gdy silnik ciggnika jest wytgaczony, powinno sie
poprzez uruchomienie zaworu hydraulicznego sprawdzi¢, czy w wezach nie ma
ci$nienia.

Znajdujacy sie pod cisnieniem olej hydrauliczny
moze przebi¢ skore i spowodowacé ciezkie zapalenia
tkanek. Dlatego zawsze chroni¢ oczy i skore przed

wydostajgcym sie olejem. W razie wypadku,
natychmiast udaé sie do lekarza (patrz rysunek 1-3).  Rys- 1-3

Przed uruchomieniem sitownika hydraulicznego sprawdzi¢, czy belka zaczepu
ciggnika i zespot thacy mogq sie swobodnie poruszac. Jesli przy uruchomieniu, w
uktadzie hydrauliki znajduje sie powietrze, maszyna moze wykonywaC nagte,
niespodziewane ruchy. Dlatego tez ludzie nie mogg przebywac w jej poblizu.

USTAWIANIE

Ustawienia maszyny dokonywac tylko przy odtgczonym watku przekaznikowym i przy
wytaczonym silniku ciggnika. Wazne jest, aby przed zdjeciem oston zespoty wirujgce
byty nieruchome.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy w maszynie sg wszystkie nozyki i tarcze,
czy sg one nieuszkodzone i moga sie swobodnie obracacC. Sprawdzi¢ tez, czy
wszystkie sworznie nozykéw sg nieuszkodzone. Uszkodzone nozyki i sworznie
nozykéw nalezy niezwtocznie wymieni¢ (patrz rozdziat 5: KONSERWACJA).
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Regularnie, zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi sprawdza¢ nozyki i ich sworznie
pod wzgledem zuzycia, (patrz rozdziat 5: KONSERWACJA).

TRANSPORT

Predkos¢ jazdy w transporcie zawsze musi by¢ dopasowana do warunkéw na drodze
i nie wyzsza, niz maksymalnie 30 km/h.

Wazne jest, aby sitownik hydrauliczny maszyny zablokowa¢ mechanicznym
ryglowanie transportowym. Przy niekontrolowanej obstudze sitownika belki zaczepu
maszyna moze sie opusci¢ i uderzy¢ w podtoze. Dlatego, zawsze upewni¢ sie przed
transportem, Zze zabezpieczenie transportowe jest prawidtowo zamontowane (patrz
rozdziat 3: USTAWIENIA | PRACA).

Aby usung¢ ewentualne powietrze z instalacji hydraulicznej powinno sie wszystkie
przytacza hydrauliczne sprawdzi¢, po dotgczeniu maszyny do ciagnika. Po
odtgczeniu zabezpieczenia transportowego ryzykujecie gwattowny ruch zespotu
tngcego w dot.

PRACA

Przy codziennej pracy nalezy uwzgledni¢ to, ze zesp6t thacy moze z bardzo duzg
predkoscig wyrzuca¢ kamienie i inne ciata obce, ktére dostang sie do niego.

Dlatego nigdy nie pracowa¢ bez prawidtowo zamontowanych i sprawnych
technicznie oston.

W poblizu pracujgcej maszyny nie moze przebywacé nikt, a szczegodlnie dzieci.

Na glebach kamienistych pracowac¢ z maksymalng wysokoscig scierniska i predko$¢
jazdy ustawi¢ tak niska, jak to mozliwe.

Kosiarki montowane bocznie sg zabezpieczone przed przecigzeniami w kierunku
jazdy, zapewniajg wtedy stabilnos¢ kierunkowg ciggnika i ograniczajg szkody w
wypadku kolizji.

Nalezy pamietaé, ze nie ma zadnego zabezpieczenia przed przecigzeniami, jesli z
opuszczonym zespotem tngcym bedzie sie jecha¢ do tytlu i wtedy ryzykuje sie
zniszczeniem maszyny.

Jesli wystepujg zaciecia zespotu tngcego na skutek zakleszczenia tam ciat obcych,
nalezy natychmiast wytgczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy i
odczekaé az zespoty wirujgce zatrzymajq sie a nastepnie usung¢ ciato obce.

Przy pracy na pochytosciach wigczy¢ niski bieg. Przy pracy z kosiarkg zaczepiang
powinno sie przy stromych zboczach i w innych, podobnych warunkach zachowac
odstep bezpieczenstwa. Gleba moze sie osungC i pociggng¢ za sobg ciggnik i
kosiarke. Takze przy nawrotach na zboczach nalezy prawidlowo dopasowac
predkos¢ jazdy.
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SMAROWANIE

Przy smarowaniu lub konserwacji musicie sie upewni¢, ze zespdt tnacy lezy
bezpiecznie na ziemi i ze sitowniki podnoszenia sg zabezpieczone zaworami
odcinajgcymi.

Musicie upewnic sie rowniez, ze watek przekaznikowy jest odtgczony, silnik ciagnika
jest wylaczony a hamulec postojowy jest zaciggniety.

KONSERWACJA

Aby zagwarantowa¢ doskonatg prace i unikngC ryzyka przecigzenia belki tnacej,
wazne jest prawidiowe ustawienie odcigzenia zespotu thgcego.

Jesli zostanie uszkodzona sprezyna dociskowa i jesli nie mozecie jej w przepisowy
sposdb zwolni¢, nalezy poszukaC warsztatu, gdzie mozna te szkode usungc.
Sprezyna dociskowa moze, przy niekontrolowanym uwolnieniu, spowodowac
powazne zranienia ludzi.

Czesci zamienne mocowac zawsze z wiasciwymi momentami dociggania i regularnie
dociggac potgczenia Srubowe maszyny (patrz rozdziat o konserwacji).

Nigdy nie montowaé innych czesci niz te, ktére zalecane sa przez producenta
maszyny.

Jesli trzeba wymieni¢ elementy hydrauliczne, nalezy upewni¢ sie, ze zespot thacy
spoczywa na ziemi.

BEZPIECZENSTWO MASZYNY

Wszystkie wirujgce czesci maszyny sg w 100 % sprawdzane w fabrykach JF i sg
wywazane z uzyciem wspieranych elektronicznie narzedzi specjalnych.

Ze wzgledu na to, ze tarcze pracujg z predkoscig do 3000 obr./min, to najmniejsze
niewywazenie powoduje wibracje, ktére mogg doprowadzi¢ do pekania materiatu na
skutek jego zmeczenia.

Jesli podczas pracy wyczuwa sie trwajgce jakis czas wibracje lub hatas staje sie
wiekszy, niz zazwyczaj, nalezy przerwac prace i rozpoczg¢ jg ponownie dopiero po
usunieciu usterki.

W trakcie sezonu prac codziennie, kilkakrotnie sprawdzacC, czy w maszynie nie
brakuje nozykow i sworzni nozykéw. W razie potrzeby, niezwtocznie wymienic te
czesci, aby zapobiec niewywazeniu.
Gdy wymienia sie nozyki, nalezy rownoczesnie wymieniaC wszystkie nozyki kazdej z
tarcz, co zapobiegnie niewywazeniu.

Regularnie czyscic cylindry i wzmacniacz przeptywu (brud, ziemia) i sprawdzaé, czy
zadne czes$ci nie sg uszkodzone.

Regularnie sprawdzaé, czy potaczenia zaczepu (czopy, zawleczki, kotki) znajdujq sie
w prawidtowym stanie i czy sg nasmarowane.

PIPL-002X-03 SB 2402/2802 0510 1 3



1. WPROWADZENIE

©

X=X
A




1. WPROWADZENIE

NAKLEJKI NA MASZYNIE

Pokazane na poprzednich stronach naklejki ostrzegawcze sg umieszczone na maszynie — patrz
rysunek ponizej. Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie naklejki znajdujg sie na
swoich miejscach, jesli nie, nalezy je uzupetni¢. Naklejki majg nastepujace znaczenie:

10

11

12
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Przeczytaé przepisy o uzytkowaniu i bezpieczenstwie pracy.

Przypomnienie o koniecznosci przeczytania dotgczonej do maszyny dokumentac;ji, aby upewnic
sie, ze maszyna bedzie prawidtowo obstugiwana i ze uniknie sie niepotrzebnych wypadkéw
oraz uszkodzenia maszyny.

Wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem prac przy
maszynie.

Silnik ciagnika wytgcza¢ zawsze przed rozpoczeciem na maszynie takich prac jak smarowanie,
konserwacja, ustawianie lub naprawy. Wyja¢ takze kluczyk ze stacyjki, aby nikt inny nie mogt
uruchomi¢ ciagnika przed zakonczeniem prac.

Praca bez fartuchéw.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez prawidtowo zamontowanych i nieuszkodzonych fartuchow
ochronnych i oston. Maszyna moze wyrzuca¢ kamienie itp. przedmioty. Fartuchy i ostony sg po
to, aby chroni¢ przed takimi zagrozeniami.

Wirujace nozyki.
Podczas pracy nikt nie moze podchodzi¢ do maszyny lub przebywa¢ w obszarze jej pracy.
Wirujgce nozyki mogg powodowac ciezkie uszkodzenia ciata.

Ryzyko uderzenia kamieniem.
Przypomina, ze mimo zamontowanych fartuchow i oston istnieje niebezpieczenstwo wyrzucenia
kamieni itp. Upewni¢ sie, ze podczas pracy maszyny, nikt nie przebywa w jej poblizu.

Dzieci.
Dzieci nie powinny nigdy przebywac w poblizu pracujacej maszyny. Mate dzieci sg szczegdlne
skionne do nagtych, nieprzewidywalnych zachowan.

Bezwiadnosé.

Obracajgce sie nozyki majg okreslong bezwtadno$é, tzn. Ze mogg obracac¢ sie do 2 minut po
wylgczeniu watka przekaznikowego. Przed otworzeniem oston i fartuchéw w celu dokonania
inspekcji i konserwacji, nozyki musza znajdowac sie w catkowitym bezruchu.

Liczba i kierunek obrotéw.

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy obraca sie z prawidtowg liczbg obrotow i we wtasciwym
kierunku. Zia liczba obrotow i / lub ich kierunek z czasem zniszcza maszyne tworzac
jednoczesnie zagrozenie dla ludzi.

Max. 210 bar.

Komponenty hydrauliczne nie mogg by¢ nigdy poddawane cisnieniu wiekszemu, niz 210 bar,
gdyz w przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo ich rozerwania. W takiej sytuacji
nastgpi zagrozenie ze strony czesci metalowych poruszajgcych sie z duzg predkoscig oraz ze
strony wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem oleju.

Nie zapomina¢ o ryglowaniu transportowym.

Nigdy nie zapomina¢ o aktywacji ryglowania transportowego przed rozpoczeciem jazdy z
maszynag po drogach publicznych. Btad w instalacji hydraulicznej i niezamierzony manewr moga
doprowadzi¢ do tego, ze maszyna podczas transportu przestawi sie do pozycji roboczej,
powodujgc wypadek z powaznym uszkodzeniem maszyny i ludzi.

Watek przekaznikowy.
Naklejka ta zawsze przypomina o tym, jak niebezpieczny jest watek przekaznikowy, jesli nie jest
prawidtowo zamontowany wzglednie, jesli nie posiada prawidtowych oston.

Niebezpieczenstwo przygniecenia.

Miedzy maszyng a ciaggnikiem nie moze nikt przebywaé, gdy jest dotagczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga moga spowodowa¢ wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.
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Rys. 1-4
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DANE TECHNICZNE
Typ SB 2402 SB2802
Szerokos$¢ robocza 2,4m 2,8m
Liczba tarcz 6 7
Zapotrzebowanie mocy przy 540 obr/min. 35kW /50KM 40kW /54KM
Wydajnosc¢ pracy 2,5 ha/h 3,0 ha/h.
Przytacze WOM 540 obr./min. 540 obr./min.
Liczba obrotéw tarcz 3100 obr./min. 3100 obr./min.
Szer. pokosu, standard 1,8 m 22m
Szer. pokosu z dodatkowg blachg pokosu 1,5m 1,9 m
Unoszenie zespotu thgcego hydrauliczne hydrauliczne
Masa 460 kg 520 kg
Szeroko$¢ transportowa : s;erokosc . s;erokosc

ciggnika + 0,25 m | ciggnika + 0,25 m

Poziom Maszyna |Okna zamkniete 76,5 dB(A)
hatasu w dotgczona | Okna otwarte 90 dB(A)
kabinie Maszyna |Okna zamkniete 76,5 dB(A)
kierowcy odfgczona | Okna otwarte 78 dB(A)

Rys.

Rys.

Rys.

Rys.

Rys.

1-1:

Zmiany konstrukcyjne i specyfikacje - zastrzezone.

INSTRUKCJA MONTAZU

Aby utatwi¢ wysytke maszyny i obnizyC jej koszty, jest ona przy dostawie na rynek
czesciowo zmontowana. Przy montazu obowigzujg nastepujace zasady:

Wyjac wszystkie czesci z opakowania transportowego.
Belka thgca musi by¢ chwilowo zamocowana na palecie transportowe;j.
Wysiegnik A przestawiony bedzie w pozycje robocza.

: Rama goérna B bedzie zamocowana na wysiegniku A na zaczepach C.

: Widetki D ramy gérnej potaczone beda zaczepami F z zespotem odcigzajacym E. Nie

zapomnie¢ o zamontowaniu ryglowania postojowego G i sprezyny odcigzajacej H.

: Na ramie gérnej zamontowac wspornik postojowy.

: Na ramie gérnej zamontowac zespot odchylania maszyny na przeszkodach.
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Rys. 1-9 Rys. 1-10

Rys. 1-11
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Rys. 1-7: Plyta podstawy prawej blachy pokosu montowana jest na zewnetrznym korncu belki
tnacej, jesli byta zdemontowana. Nie zapomniec¢ o tarczach posrednich (1).

Rys. 1-8: (Tylko SB 2802) Zamontowane bedg wsporniki i kabtgk prowadzacy stome.

Rys. 1-9: Wysiegnik fartucha ochronnego zamontowany bedzie na przektadni katowej. Dla
unikniecia,

Rys. 1-10:utraty sworzni, uzy¢ kilku kropli Loctite 242. Sworznie mocowane sg z momentem
120 Nm.

Rys. 1-11:(Tylko SB 2802) Wspornik i kabtgk prowadzacy stome montowane bedg na zespole
tngcym.

Rys. 1-12:Sitownik podnoszenia montowany bedzie na zespole tngcym. Najprosciej bedzie

wyciggnac¢ ttoczysko. Aby to zrobi¢, olej z sitownika musi zostaé wycisniety przez
szybkoztgcze weza hydraulicznego do czystego, pustego kanistra.
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Rys. 1-15 Rys. 1-16
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Rys. 1-13:Dwie czesci stabilizatora bedg zmontowane razem i nastepnie zamontowane na
zaczepach przy widetkach ramy gornej i na zespole tngcym.

Rys. 1-14:Stata blacha pokosu montowana bedzie na prawej stronie przekfadni katowe;j.

Rys. 1-15:Tylny kabtak ochronny bedzie dtugim, wygietym koncem zamontowany na koncu
belki thacej. Nie zapomnie¢ o zamontowaniu srodkowego wspornika (prawy na SB
1600).

Rys. 1-16:Zamontowac blache pokosu na ptycie podstawy.
Przeciggna¢ fartuch ochronny przez kabtgk i zamocowac¢ go na wysiegniku Srubami
(L).
Nastepnie, na koncu wysiegnika zamontowac¢ boczny kabtak ochronny.
Dzwignie w przednim uchwycie zamontowa¢ na fartuchu ochronnym i zamocowac
Srubami.
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Rys. 2-2

Rys. 2-1

Rys. 2-4

Rys. 2-3
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

DOLACZENIE DO CIAGNIKA

POZYCJA BOCZNA

Rys. 2-1: Maszyna ma 3 mozliwosci montazu na TUZ ciggnika i dopasowania sie do rozstawu
jego kot.

DOLACZENIE

1. Ciagnik ustawiC przed trzypunktowym zaczepem maszyny.

2. Dolne dzwignie TUZ ciggnika ustawi¢ na jednakowej wysoko$ci.

3. Ostroznie cofng¢ ciagnikiem unoszgc réwnoczesnie dzwignie dolne TUZ tak, aby
mozna byto dotgczy¢ zaczepy maszyny. Dotaczy¢ zaczepy maszyny.

4. Nastepnie zamontowac gorng dzwignie TUZ ciggnika. Przy tej maszynie powinna
ona by¢ ustawiona mozliwie rownolegle do dolnych dzwigni TUZ ciggnika.

5. Sitownik podnoszenia dotgczy¢ do dziatajgcego jednokierunkowo przytacza
hydraulicznego w ciggniku.

6. Zablokowac boczne ruchy dolnych dzwigni TUZ ciagnika.

PRZYLACZE HYDRAULICZNE

Na maszynie zamontowane sg dwa sitowniki hydrauliczna, do transportu i do
zawracania na nawrotach.

NIEBEZPIECZENSTWO: Komponenty hydrauliczne moga by¢ poddawane ci$nieniu
najwyzej 210 bar. Wyzsze cisnienie moze zniszczy¢
elementy hydrauliki i spowodowacC wypadek z powaznym
zranieniem ludzi.

Upewni¢ sie, ze przy pierwszym uruchomieniu instalacji
hydraulicznej nikt nie przebywa w poblizu maszyny.

UWAGA: Nie zapomnie¢ o odtgczeniu weza hydraulicznego od szybkoztgcza
ciggnika, gdy odtgcza sie maszyne.

WSPORNIK

Rys. 2-2: Gdy maszyna zostanie odfgczona, to wspornik postojowy nalezy opuscic¢, oprze¢ na
ziemi i zabezpieczy¢ zawleczka.
Gdy maszyna bedzie dotgczana do ciggnika tak, jak pokazano wczesniej, wspornik
postojowy musi zosta¢ podniesiony tak, aby maszyna mogta sie swobodnie poruszac
w pozycji roboczej. Wspornik zaryglowaé sworzniem.

REGULACJA OGRANICZNIKA PODLOZA NA DZWIGNIACH DOLNYCH

Rys. 2-3: Ogranicznik podtoza na dzwigniach dolnych musi by¢ wyregulowany tak, aby dawat 2
cm podtuzny otwér nad zaczepem zespotu odcigzajgcego.

LANCUCH TRZYMAJACY
Rys. 2-4: Do stabilizacji ogranicznika podtoza mozna zamowi¢ tancuch trzymajgcy — patrz
katalog czesci zamiennych JF.
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Rys. 2-5:

Rys. 2-6:

Rys. 2-7:

A

RYGLOWANIE TRANSPORTOWE

Maszyna posiada wmontowane mechaniczne ryglowanie transportowe. Jesli
maszyna jest zamontowana i uniesiona sitownikiem hydraulicznym, to musi by¢
przed transportem zaryglowana. Ryglowanie transportowe daje to, Zze sitowni
podnoszacy maszyne jest zablokowany w najkrétszej pozyciji. Dzieki temu, zespdt
tnacy utrzymywany jest w najwyzszym potfozeniu i nie moze zosta¢ opuszczony, gdy
system hydrauliki zostanie przypadkowo, btednie uruchomiony lub, gdy peknie waz
hydrauliczny.

Przed transportem maszyny ryglowanie transportowe uwalniane jest sprezyna, przy
czym obraca sie w gore o 90° od kotka trzymajgcego, a nastepnie czop
zabezpieczany jest w zawleczkg w otworze.

WAZNE: Ryglowanie musi podczas transportu maszyny znajdowaé sie w pozycji
pokazanej na rysunku 2-5.

Po zakohczeniu transportu, gdy zamierza sie pracowaé maszyng, nalezy wyjaé
zawleczke, odchyli¢ ryglowanie i obroci¢ o 90° nad kotkiem trzymajgcym tak, aby
czop byt wolny.

Maszyna wyposazona jest takze w ryglowanie parkowania (zoite), ktére przed
rozpoczeciem pracy w polu powinno by¢ odchylone do tytu.

DOPASOWANIE WALKA PRZEKAZNIKOWEGO

Teraz, aby zakonczy¢ tworzenie przeniesienia napedu, nalezy zamontowaé watek
przekaznikowy miedzy ciggnikiem a maszyna.

Ptaszczyzny i zakres ruchow TUZ w ciggnikach poszczegolnych producentdw nie sg
standaryzowane. Dlatego tez odleglos¢ od WOM ciggnika do czopu watka
przekaznikowego w maszynie moze byC r6zna, zaleznie od tego, z jakiego ciggnika
sie korzysta.

Z tego powodu, przed rozpoczeciem pracy maszyng, moze okazac sie koniecznym
skrécenie watka przekaznikowego, aby zagwarantowaé jego prawidiowe
funkcjonowanie.

WAZNE: Nowego watka przekaznikowego nie nalezy skracaé przed upewnieniem
sie, ze jest to konieczne. Watek jest fabrycznie dopasowany do odstepu
miedzy WOM ciggnika a czopem watka w maszynie, wystepujacego przy
wiekszosci typow ciggnikow.

Jesli trzeba skroci¢ watek przekaznikowy w waszej maszynie, to przestrzegad
ponizszych zasad:
Dtugos¢ watka przekaznikowego dopasowac tak, aby:

- zachowac¢ najwieksze mozliwe pokrycie potowek watka.

- watek nie miat w zadnym potozeniu pokrycia rur mniejszego, niz 200 mm.
(Ze wzgledu na to, ze odlegto$s¢ miedzy czopem WOM w ciggniku i czopem
watka w maszynie jest rozna, to pokrycie rur watka musi by¢ wystarczajgco
duze przy maszynie opuszczonej i catkowicie podniesionej).

- zachowany byt, co najmniej 30 mm odstep konca rur od widetek.

WAZNE: Podane wartosci pokrycia rur watka na ich koncach muszg zostaé
bezwarunkowo utrzymane tak, jak pokazano na rysunku 2-7.
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Rys. 2-8
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Rys. 2-8: Postepowanie przy skracaniu watka:

1) Roztaczy¢ obie potowki watka przekaznikowego i jedng zamontowa¢ na WOM
ciggnika a drugg na czopie watka maszyny w takiej samej poziomej pozycji.
Odpowiada to najmniejszej dtugosci watka i zwykle jest zgodne z pozycjg
robocza, gdy maszyna stoi na rownym podtozu.

2) Rury profilowe przytrzymac obok siebie i zaznaczy¢ 30 mm (minimum), patrz tez
rysunek 2-8.

3) Wszystkie 4 rury skrocic o takg sama dtugosc.

4) Konce rur profilowych starannie wygtadzi¢ i usung¢ zadziory tak, az rury bedg
catkowicie gtadkie. Wazne jest, aby usuna¢ zadziory z wnetrza zewnetrznej
rury profilowej i z wierzchu wewnetrznej rury profilowej. Usuniecie zadziorow
powinno sprawi¢, ze powierzchnie rur profilowych nie bedg niszczone ostrymi
krawedziami ani zanieczyszczeniami.

5) Oczysci¢ konce rur profilowych z brudu i opitkdw.

OSTRZEZENIE: Rury doktadnie nasmarowac¢ przed ich zmontowaniem, gdyz,
A jesli ttumik drgan zostanie uruchomiony pod obcigzeniem, to
podlegac one bedg silnemu tarciu.
Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy ma wystarczajgce pokrycie we wszystkich
pozycjach, przy czym maszyne nalezy podniesc¢ i opusci¢ za pomocg hydrauliki.

Na zakonczenie sprawdzi¢, czy liczba obrotow WOM ciggnika wynosi 540/min., gdyz
maszyna skonstruowana jest wtasnie do takiej liczby obrotow.

Zbyt wysokie obroty WOM mogg stanowi¢ zagrozenie dla zycia. Obroty zbyt niskie
bedg dawac niezadowalajgce ciecie i niepotrzebne, zbyt duze, chwilowe obcigzenia
napedu.
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JAZDA PROBNA

KONTROLA PRZED URUCHOMIENIEM
Przed wiasciwg jadg probng powinny zostaé sprawdzone nastepujgce punkty:

10)

11)

12)

PIPL-002X-03 SB 2402/2802 0510

Komponenty hydrauliczne powinny by¢ prawidtowo przytgczone i dociggniete.

Watek przekaznikowy powinien mie¢ prawidtowg liczbe obrotéw od WOM
ciggnika (540 obr./min).

Belka tngca i przektadnia katowa muszg mieé wystarczajgcq ilos¢ oleju. Patrz
rozdziat 4, SMAROWANIE.

Wszystkie punkty smarowania muszg by¢ przesmarowane. Patrz rozdziat 4;
SMAROWANIE.

Wszystkie nozyki tarcz tngcych muszg by¢ nieuszkodzone i prawidtowo
zamontowane.

Dotaczenie do WOM ciggnika musi by¢ dokonywane z zespotem tngcym
opuszczonym na ziemie i przy roboczej pozycji maszyny.

Wigczanie WOM ciggnika musi nastepowac przy niskiej liczbie obrotow silnika.

Watek przekaznikowy nie moze sie zakleszcza¢ przy ostroznym podnoszeniu i
opuszczaniu dolnych dzwigni TUZ ciggnika.

Ostony watka przekaznikowego nie mogq sie obracac, tancuszki
zabezpieczajgce muszg byé zamocowane.

Ostony (blachy i fartuchy) na maszynie muszg by¢ nieuszkodzone i prawidtowo
zamontowane.

Zdjac¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

UpewnicC sie, ze w poblizu maszyny, podczas jej uruchamiania i pracy, nikogo
nie bedzie.
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JAZDA PROBNA

Ostroznie wtagczy¢ WOM ciggnika i pozostawi¢ maszyne przez kilka minut na
wolnych obrotach.

Jesli nie bedzie stychac¢ zadnych nienaturalnych odgtoséw, mozna ustawi¢ maszyne
na obroty robocze (watek przekaznikowy = 540 obr./min).

Kierowca musi widziec¢, ze nikt nie przebywa w poblizu pracujgcej maszyny.

ZAPAMIETAC: Wszystkie maszyny, przed wysytkg z fabryki, sprawdzono pod
wzgledem wibracji. Jest to wazny element fabrycznej kontroli
jakosci.

Musicie jednakze regularne, szczegodlnie podczas jazd prébnych sprawdzaé, czy nie
pojawity sie wibracje wieksze, niz wystepujgce zazwyczaj.

nawet niewielkie uszkodzenia wirujgcych czesci (nozyki, tarcze i
cylinder) wywotujg wibracje, ktére po dtuzszym czasie prowadzag
do uszkodzen takich jak rysy czy tamanie sie materiatu.

u OSTRZEZENIE: Tarcze i nozyki pracujg z ponad 3000 obrotéw na minute, i

Takze wtedy, gdy maszyna jest zabezpieczona przed uderzeniami i uszkodzeniami
na skutek wibracji, ryzyko, mimo ze ograniczone, istnieje zawsze.

W sezonie prac nalezy codziennie sprawdzac, czy nozyki, tarcze i cylinder nie sg
uszkodzone a jesli to konieczne, wymieni¢ odpowiednie czesci.
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PR11-0861dx
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3. USTAWIENIA | PRACA

BUDOWA | DZIALANIE

SB 2402 / 2802 jest kosiarkg do montazu na TUZ ciggnika. Maszyna odktada pokos
po prawej stronie opony ciggnika.

NAJWAZNIEJSZE ELEMENTY MASZYNY

NOZYKI

Kazda z tarcz maszyny posiada zestaw profilowych nozykow, ktory zamocowany jest
sworzniami. Nozyki te wyprodukowane sg ze hartowanej 4 mm stali specjalne;j.

NIE ZAPOMNIEC: Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzié:

A - czy wszystkie nozyki sg prawidtowo zamontowane.
- czy zaden z nozykow nie jest wygiety lub pekniety.
- czy wszystkie nozyki swobodnie poruszajg sie na sworzniach.

Szczegdlng cechg maszyny i belki tngcej jest wysoka efektywna dtugosé ciecia
nozykow.

Rys. 3-1: Dlugos¢ ciecia nozyka definiowana jest przy odstepie od krawedzi zespotu
odchylajgcego maszyne na kamieniach do czubka kazdego z nozykow.
Im wieksza jest dlugos$¢ ciecia kazdego z nozykow, tym wieksza jest réwniez
maksymalna, mozliwa predkos¢ robocza zespotu thgcego, zanim zacznie dochodzic¢
do ciecia nieregularnego.

Ponizszy przyktad moze stanowic¢ tego ilustracje:

Dtugosc ciecia nozykéw 0,05 m

Liczba nozykéw na kazdej tarczy 2 sztuki
Liczba obrotéw na minute 3040

Minut na godzine 60

Metréw na kilometr 1000

Maksymalna predkosc¢ robocza 18,24 km/h

Wynik ten pokazuje, ze duza, efektywna dtugos¢ ciecia stanowi rezerwe wydajnosci
maszyny.

Rys. 3-2: Belka tngca posiada duze pokrycie nozykow miedzy tarczami. Dzieki temu
zredukowana jest skitonnos¢ do tworzenia sie pasm w obrazie ciecia miedzy
poszczegolnymi tarczami.

Pokrycie nozykow pomaga tez w utrzymaniu belki thgcej w czystosci, i zmniejsza
ryzyko, ze rosliny bedg nawijaty sie wokét piast tarcz.
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KIERUNEK JAZDY
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TARCZE

Rys. 3-3: Tarcze obracajg sie parami w przeciwnych kierunkach, aby zapewni¢ jak najkrotszg
droge trawy przez belke tngcg i zoptymalizowac jej przeptyw.
Taka budowa sprawia, ze skoszona trawa nie blokuje zespotu tngcego i nie jest
ponownie cieta.

ZAPAMIETAJ: Zmiana kierunku obrotéw pojedynczej tarczy nie jest mozliwa.

Tarcze nalezy regularnie demontowac, aby usung¢ ewentualny kurz nagromadzony
miedzy tarczami a piastami belkg thgca, w zacieniowanym zakresie |I.

WZMACNIACZ PRZEPLYWU

Rys. 3-5: Aby zapewni¢, ze maszyna bedzie caly skoszony materiat odktadata za sobg w
pokos, kohcowe tarcze wyposazone zostalty we wzmacniacze przeptywu, zwane
cylindrami, ktore optymalizujg przeptyw materiatu przez belke tngca.

Dwa cylindry muszg dbac o to, aby trawa transportowana byta wtasciwg droga przez
tarcze tngce (Srodkiem) i przez belke tnaca.

USTAWIENIA

W SB 2402 / 2802 jest wiele elementdw, ktére muszg by¢ prawidtowo wyregulowane,
aby maszyna pracowata prawidtowo.

OBSLUGA JEDNA DZWIGNIA

Ten model SB 2402 / 2802 skonstruowany jest do obstugi jedng dzwignia.

Dolne dzwignie TUZ ciggnika a tym samym rama maszyny moga by¢ ustawione na
statej wysokosci. Podnoszenie i opuszczanie zespotu tngcego dokonywane jest
dzwignig przestawiania hydrauliki kierujacg zaworem sterujgcym.

Rys. 3-6: Pozycja robocza
Opusci¢ przyrzad tnacy tak, az bedzie stat na ziemi. Dzwignia sterowania hydraulikg
musi by¢ ustawiona w pozycji ptywajacej. Dolne dzwignie TUZ ciggnika / rame
maszyny opusci¢ tak az 2 cm nad czopami zaczepu bedzie 2 cm podtuznego otworu
(patrz rys. 2-5). Podczas pracy, dzwignia sterujgca hydraulikg musi znajdowac sie w
pozycji ptywajacej.

Rys. 3-7: Zawracanie na polu
UnieS¢ zespot thacy za pomoca hydrauliki tak, az sitownik oprze sie o ogranicznik i
wykona¢ nawrét.

Rys. 3-8: Transport
Pociagna¢ az do oporu za sznurek a nastepnie, dzwignig sterowania hydraulika,
ustawi¢ zespdt tngcy w pozycji pionowej. Ryglowanie transportowe zostanie
zatrzasniete sprezyng i zabezpieczone sprezystym kotkiem (patrz rys. 2-5).
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PR14-0045

Rys. 3-9

L | 55 mm

Rys. 3-12

_.| 32 mm

PR12-0557

Rys. 3-13
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ODCIAZENIE
Aby chronic¢ $ciernisko i zredukowac $cieranie sie Slizgow maszyny a jednoczesnie
zapewni¢ dobre dopasowanie sie maszyny do terenu, wyposazono jg w silng
sprezyne odcigzajaca.

Rys. 3-9: Jesli maszyna jest unoszona koncem potozonym w bezposredniej bliskosci ciggnika,
to znaczy, ze sprezyna odcigzajgca jest zbyt mocno naprezona. Nalezy wtedy
poluzowac nakretke sruby o kilka obrotéw.

ZABEZPIECZENIE PRZED KAMIENIAMI

Rys. 3-10:Maszyna posiada ukfad zabezpieczajacy przed kamieniami, ktéry umozliwia
odchylanie sie zespotu tnacego do tytu, gdy nacisk od przodu jest zbyt duzy, np. przy
najechaniu na statg przeszkode takg jak drzewo, kotek, zamocowany w ziemi kamien
itp.

Jesli uktad ten zostat uruchomiony, to ponowne jego zatrzasniecie do pozycji
roboczej nastgpi po gwattownym cofnieciu ciggnikiem.

Jesli uktad ten uruchamia sie zbyt czesto, istnieje mozliwos¢ zwiekszenia naprezenia
sprezyny.

Jesli zas cofnie sie ciggnikiem z belkg tngcg w pozycji roboczej, to nie nastapi
uruchomienie tego zabezpieczenia i ryzykuje si¢ wtedy uszkodzenie maszyny.

OSTRZEZENIE: Sprezyny nigdy nie napina¢ tak, aby zblokowa¢ uktad
A zabezpieczajacy przed odchylaniem belki. Maszyna moze wtedy
zostac uszkodzona po kolizji ze statg przeszkoda.

USTAWIENIE WYSOKOSCI CIECIA

Rys. 3-11:Wysoko$¢ ciecia ustawia sie poprzez regulacje gornej dzwigni zaczepu.

Rys. 3-12:Poziomo ustawiona maszyna ma teoretyczng dtugosc ciecia wynoszgcg 55 mm.

Rys. 3-13:Jesli maszyna bedzie nachylona do przodu o okofo 7° to uzyska sie wysoko$¢ ciecia
32 mm. Maszyny nie mozna przestawiaC¢ dalej do przodu, gdyz wtedy mozna
uszkodzi¢ watek przekaznikowy, tarcze i nozyki bedg zuzywac sie zbyt szybko a
koszona pasza bedzie zanieczyszczana.
Jesli chce sie uzyska¢ bardzo wysokie Sciernisko, np przy czyszczeniu ugorow,
mozliwe jest przy montazu umieszczenie belki tnacej na wyzszych $lizgach. Slizgi
takie stanowig wyposazenie specjalne. Patrz rozdziat 6: POZOSTALE
INFORMACJE.

ODSTAWIANIE
Maszyna odstawiana jest z opuszczonym zespotem tngcym.

Odstawianie maszyny musi by¢é zawsze wykonywane na réwnym i stabilnym
podtozu. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy podtozy¢ pod maszyne kliny.

Rys. 3-14: Zataczy¢ ryglowanie postojowe.

- Opusci¢ wspornik postojowy.

- Rozigczy¢ szybkoztgcze hydrauliczne.

- Opusci¢ dzwignie dolne tak, az maszyna oprze sie wspornikiem postojowym o
ziemie.

- Odtgczy¢ dolne dzwignie zaczepu i dzwignie gérng. Nie zapomnie¢ o odwieszeniu
watka przekaznikowego w przeznaczonym do tego celu uchwycie tak, aby watek
nie zostat zabrudzony.
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PRACA W POLU

URUCHOMIENIE
Jesli trzeba zacza¢ prace w polu, nalezy wykonac¢ nastepujace procedury:

Przed rozpoczeciem pracy opusci¢ zespot thacy na ziemie.
Przy wolnych obrotach silnika wtgczy¢é WOM.

Liczbe obrotéow WOM stopniowo zwiekszy¢ do 540 obr./min.
Ruszy¢ ciggnikiem do przodu i rozpocza¢ koszenie.

~— N N N

1
2
3
4

ZAPAMIETAJ: Jest rzeczg normalna, ze narzedzia tngce (belka tngca, tarcze i
nozyki) powodujg ze wzgledu na wysokg liczbe obrotéw (3000
obr./min.) dosy¢ duzy hatas.

Hatas ten zniknie natychmiast po rozpoczeciu koszenia.

WAZNE: Podczas pracy dzwignia sterujgca hydraulika musi byé ustawiona w
pozycji ptywajacej, aby zespot thacy mogt sie swobodnie poruszad.

PRACA

Podczas codziennej pracy nalezy zwracaé¢ uwage na nastepujace sprawy:

1) Maszyne zawsze wigczaé przy niskiej liczbie obrotow silnika, dotyczy to
szczegolnie ciggnikow z elektro — hydraulicznym witgczaniem WOM.

2) Maszyne wigczac w pozycji robocze;j.

3) Zwiekszona liczba obrotow maszyny np. po wyjezdzie z pola lub na nawrotach na
polu, musi by¢ natychmiast doprowadzona do roboczej liczby obrotow.

4) Podczas pracy w polu nalezy stucha¢ obrotéw silnika ciggnika. Jesli obroty te
powoli lub nagle sie zmniejszg, moze to byC oznaka przecigzenia napeddow albo
ze wzgledu na zbyt duzg predkos¢ jazdy albo przez ciato obce w zespole tngcym.
W takiej sytuacji nalezy natychmiast wylaczy¢ maszyne i usungC przyczyny
spadku liczby obrotow.

Jest wiele waznych czynnikow, na ktére nalezy zwraca¢ uwage podczas pracy
maszyna.

Teoretycznie mozliwa jest praca z predkosciag jazdy 18 km/h. Predkos¢ jazdy nalezy
jednakze zawsze dopasowaé do panujgcych na polu warunkoéw, to znaczy do
wielkosci porostu i do uksztattowania pola.

Kierowca ciggnika musi zawsze mie¢ nad nim petng kontrole, aby by¢ w stanie
unikngc kolizji ciggnika i maszyny z nierbwnosciami pola i ciatami obcymi.
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Robocza predkos¢ jazdy powinna by¢ obnizona, jesli:

- teren jest nierowny lub pagorkowaty
- trawa jest wylegta
- trawa jest bardzo wysoka

Predkos¢ roboczg mozna podniesc, jesli:

- trawa jest bardzo niska
- z trawg zmieszany jest groch lub podobna roslina.

Jak wspomniano wcze$niej, jest wazne, aby zachowacC szczegdlng ostroznosc
podczas pracy w terenie pagoérkowatym. Predkosci robocze powinny by¢é wtedy
zredukowane, a kierowca musi bardzo uwaza¢ na ruchy maszyny w stosunku do
terenu.

W terenie pagérkowatym jest duze ryzyko, ze maszyna najedzie na skibe lub na
jakie$ ciato obce a wtedy kierowca ciggnika musi zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia
maszyny.
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NIE ZAPOMNIEC: Tak dtugo, jak $ciernisko jest rbwne a maszyna swobodnie
Slizga sie nad ziemia, predkos¢ jazdy jest prawidtowa.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Jazda na krawedziach tanu i na stromych stokach musi
by¢ wykonywana ostroznie i niezbyt szybko, czesciowo
ze wzgledu na ciata obce i czesciowo ze wzgledu na

zmieniajgce sie warunki terenu.

UpewnicC sie, ze kosiarka napedzana jest statg liczbg obrotow WOM (540 obr./min.),
tak, ze narzedzia thgce maszyny mogg optymalnie pracowac.

moze wzrosng¢ do okoto 80 stopni, i wtedy istnieje
niebezpieczenstwo oparzenia, gdy konieczna bedzie np.
wymiana nozykow.

u NIEBEZPIECZENSTWO: Przy trwajacej diuzszy czas pracy temperatura belki tnace;

KOSZENIE NA SKARPACH

Rys. 3-15:Aby kosi¢ na skarpach nalezy jechac tak, ze belka tngca przesuwac sie bedzie nad
skarpg, lewa ptoza slizgowa oparta bedzie na krawedzi a belka tngca bedzie
swobodnie zwisac nad skarpa.

Opusci¢ TUZ ciagnika (dalej niz wybrany ogranicznik). Belka tngca zostanie wtedy
opuszczona na skarpe.
Sitownik podnoszenia musi znajdowac sie w pozycji ptywajace;.

NAWROTY

Przy nawrotach na polu, zespdt thngcy musi by¢ podniesiony za pomocag TUZ ciggnika
(patrz rys. 3-7), a liczba obrotéw WOM musi by¢ zredukowana.

Przed ponownym zwiekszeniem liczby obrotéw, zespdt tngcy musi zostac
opuszczony i ustawiony w pozyciji roboczej.

Przy zawracaniu w terenie pagorkowatym lub na stromych zboczach moze okazac

sie konieczne ustawianie maszyny przeciwnie do sktonu, aby zagwarantowacé

wystarczajgco duzg stabilnosc¢ ciggnika.

Predkos¢ jazdy na nawrotach na polu musi by¢é w kazdych warunkach zredukowana.

WAZNE: Z maszyng w pozycji roboczej nie wolno jecha¢ do tytu. Aby to zrobig,
A zespot tngcy musi by¢ zawsze na nawrotach swobodnie podniesiony.

WAZNE: Po najechaniu na przeszkode maszyne zawsze nalezy sprawdzi¢ pod

wzgledem ewentualnych uszkodzen. Dotyczy to w szczegdlnosci czesci
nosnych i narzedzi thgcych.

TRANSPORT

Transport po drogach publicznych i poza obszarem pola musi odbywacé sie z
podniesiong za pomocg sitownika hydraulicznego maszyng i z prawidtowo
zataczonym ryglowaniem transportowym. (rys. 2-5)

PIPL-002X-03 SB 2402/2802 0510 39



4. SMAROWANIE

Plan smarowania kosiarki tarczowej typ SB 2402 / SB 2802.
Punkty smarowania bezwarunkowo smarowac po podanych ilo$ciach godzin pracy.

68¢ce-ziyd A

PR11-0738
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4. SMAROWANIE

4. SMAROWANIE

SMAROWANIE SMAREM

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze by¢ pewnym, ze maszyna jest starannie
przesmarowana.

Smarowadé zgodnie z planem smarowania.

Zalecany typ smaru: Uniwersalny smar dobrej jakosci.

Ruchome potaczenia mechaniczne smarowac¢ wedtug potrzeb smarem lub olejem.

Zwrdci¢ szczegoblng uwage na przesuwne rury profilowe.
Muszg one przesuwac sie wzajemnie pod duzymi, chwilowymi
obcigzeniami.

n WAZNE: Walek przekaznikowy smarowacé, co 10 godzin pracy.

Jesli rury watka nie beda starannie smarowane, to bardzo
szybko wytworzy sie w nich tarcie (sity tarcia) i zostang one
zniszczone, co bedzie miato wplyw na czopy osi i skrzynie
przekitadniowe.

WYMIANA OLEJU

BELKA TNACA

Prawidiowa ilos$¢ oleju: zalezna jest od wielko$ci belki thacej:
SB 2402: 2,0 litry
SB 2802: 2,0 litry

41
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Rys. 4-2
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4. SMAROWANIE

Rys. 4-1:

Rys. 4-2:

llo$¢ oleju jest prawidtowa, gdy napetnienie siega do A, podczas, gdy maszyna
uniesiona jest do pozycji pionowe;j.

Belke tngcg opusci¢ do kata 45°, wymontowac¢ dwa korki A i B i spusci¢ olej.

.

Wymiana oleju: 6 Olej w belce tngcej nalezy wymieni¢ po pierwszych
10 godzinach pracy. Pozniej wystarczy, ze olej
wymienia¢ sie bedzie, co kazde 200 godzin pracy lub
raz w sezonie.

Wymiana oleju przebiega najprosciej, gdy maszyna przez kilka minut popracuje i
ewentualne zanieczyszczenia wymieszajg sie¢ z olejem a nastepnie wraz z nim
zostang spuszczone.

WAZNE: Po spuszczeniu oleju nie zapomnieé o zamontowaniu korkéw. Korek
spustowy wyposazony jest w magnes zbierajgcy metalowe
zanieczyszczenia. Przed zamontowaniem korka nalezy go oczyscic.

Przy wymianie oleju nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowy rodzaj oleju.
Przy wymianie oleju nalezy by¢ pewnym, ze stosuje sie wiasciwy ole;.

Wiasciwy typ oleju: Zalecana jakos¢ oleju: APl GL-4 SAE 80W
W niektdrych krajach typ ten jest nieosiggalny. W takim
wypadku zalecamy typ APl GL-4 lub APl GL-5 SAE 80W-
90 jako akceptowalng alternatywe. Nigdy do belki tnace;j
nie wlewac czystego oleju SAE 90W.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wlewac mniej ani wiecej oleju, niz jest to zalecane.

Za duza lub za mata ilos¢ oleju w belce tnacej prowadzi do
przegrzewania belki a w nastepstwie do zniszczenia tozysk.

OLEJ W PRZEKLADNI KATOWEJ

Ta przektadnia katowa napedza belke thaca.
Aby spuscic olej, ustawi¢ belke w pozycji pionowe;.

Wiasciwa ilosé oleju: ;0,7 litra
Wiasciwy typ oleju: API GL4 lub GL5 SAE 80W - 90
.
Wymiana oleju: @ Pierwsza wymiana oleju po 50 godzinach pracy, a

nastepnie po kazdych 500 godzin pracy, jednakze,
CO najmniej raz w sezonie.

Wiasciwy poziom oleju: b@ Poziom oleju jest prawidtowy, gdy przy poziomej
pozycji maszyny, napetnienie olejem siega do C.
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Rys. 4-2
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5. KONSERWACJA

5. KONSERWACJA

INFORMACJE OGOLNE

OSTRZEZENIE: Podczas prowadzenia prac naprawczych szczegélnie wazne
A jest, aby zwréci¢ uwage na swoje bezpieczenstwo.
Dlatego tez nalezy zawsze wylaczaé ciagnik (jesli jest
dolaczony do maszyny) a maszyne odstawiaé¢ zgodnie z
PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA PRACY
pkt. 1-20, podanymi na poczatku tej instrukciji.

DOCIAGANIE SWORZNI

WAZNE: Sruby i sworznie swojej nowej maszyny nalezy dokrecié i
A naprezyc¢. Nalezy to zrobi¢ takze po dokonaniu napraw.
Ma Klasa: 8.8 Klasa: 10.9 Klasa: 12.9
%] MA[Nm] MA[Nm] MA[Nm]
M38 25 33 40
M10 48 65 80
M12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

Prawidtowe momenty dociggania Ma (jesli nie podano inaczej) sworzni w maszynie.

45
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Rys. 5-1 Rys. 5-2
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5. KONSERWACJA

KONTROLA NIEWYWAZENIA

ﬂ OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy pracujecie w polu, musicie zwraca¢ uwage na

nienaturalne wibracje oraz halasy wydawane przez
maszyne.

Tarcze tnace obracajg sie z predkoscia okoto 3000 obr.
/min. i ulamany nozyk moze by¢é przyczyng powaznego
zranienia czlowieka lub moze prowadzi¢ do powstania
zniszczen materialnych.

Jesli ciagnik wyposazony jest w zamknieta kabine, to
symptomy niewtasciwej pracy odkry¢ jest trudniej i dlatego,
od czasu do czasu nalezy sprawdzac¢, czy wszystkie nozyki
sa nieuszkodzone. Uszkodzone nozyki po diuzszym czasie
prowadza do pekania materialu a nastepnie do ciezkich
uszkodzen maszyny.

Wszystkie maszyny sgq w fabrykach JF sprawdzane specjalnymi narzedziami pod
wzgledem wibraciji.

Przy pierwszym uruchomieniu maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na wytwarzany przez
nig poziom hatasu i wibracji, aby p6zniej mie¢ podstawe do ich poréwnania.

Sworznie zabezpieczenia przed kamieniami i przeciwostrze z przodu belki tngcej,
powinny by¢ regularnie sprawdzane.

PASY KLINOWE

NAPED PASKAMI KLINOWYMI

Maszyna posiada naped paskami klinowymi zawierajacy 4 paski przebiegajace od
watka atakujgcego do przektadni katowej poprzez zespot tngcy. Przed rozpoczeciem
pracy sprawdzi¢, czy naprezenie paskéw jest prawidiowe, szczegdlnie wtedy, gdy
maszyna jest nowa i tedy, gdy dokonano wymiany paskow.

Rys. 5-1: Pasek klinowy regulowany jest nakretkg A.

WAZNE: Jesli zachodzi potrzeba wymiany jednego z paskéw, nalezy wymieni¢
je wszystkie, aby uzyskac optymalny stopien bezpieczenstwa.

Rys. 5-2: Jako punkt wyjscia do oceny prawidtowego napiecia paska, uwaza sie, ze pod
naciskiem z sitg F=7,5 daN (kg) ugnie sie on w srodku, miedzy kotami pasowymi o
X=30 - 35 mm.
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Max. 24

Max. 31
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Min. 15

Rys. 5-3
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5. KONSERWACJA

Rys. 5-3

Rys. 5-4

PIPL-002X-03 SB 2402/2802 0510

BELKA TNACA — TARCZE | NOZYKI (Q + S)

Tarcze, sworznie nozykow i nozyki wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego
materiatu, ktoéry poprzez obrébke termiczng jest wyjatkowo twardy i elastyczny, co
pozwala wytrzymywac ekstremalne obcigzenia. Przy uszkodzeniu nozyka lub tarczy
nigdy nie spawaé uszkodzonych elementéw. Powstajgce przy tym ciepto ostabia
materiat i zwieksza ryzyko zranienia ludzi.

WAZNE: Ze wzgledéw bezpieczenstwa, uszkodzone nozyki, tarcze i
sworznie nozykéw i nakretki powinny by¢é zawsze zastepowane
oryginalnymi czesciami zamiennymi.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec niestabilnosci, nalezy zawsze wymieniaé oba
nozyki tej samej tarczy tnacej.

Ostroznie: Jesli zachodzi koniecznosé¢ wymiany nozykéw, sworzni
nozykow, tarcz tnacych itp., belke tnaca nalezy opusci¢ na
ziemie.

NOZYKI

Nozyki nalezy wymieniac, gdy:

1)  Nozyki sg pekniete lub zdeformowane,

2) Ich szerokos¢ jest mniejsza, niz 33 mm — mierzac 15 mm od krawedzi
tarczy,

3) Otwor nozyka jest wiekszy, niz podano.

UCHYTY NOZYKOW
Uchwyty nozykow wymieniac, gdy:

1)  Czop nozyka nie przylega do tarczy,

2) Czop nozyka jest z jednej strony mocno zuzyty,

3) Srednica czopa nozyka jest mniejsza, niz 14.

4) Czop nozyka daje sie znacznie Izej wcisng¢ narzedziem w dot.

Zaczepy nozykow muszg by¢ regularnie kontrolowane.
Kontroli nalezy dokonywa¢ zawsze po uderzeniu w ciato obce, przy wymianie
nozykow i przed pierwszym uruchomieniem maszyny.

Nozyki mogg by¢ wykorzystywane dwustronnie. Aby to zrobi¢, wystarczy je po prostu
odwrocic.

Aby uzyskac najbardziej zadowalajacy rezultat pracy wazne jest, zeby, nozyki oraz
przeciwostrze byly ostre i sprawne. Jesli nozyki sg tepe, niepotrzebnie rosnie
zapotrzebowanie mocy a ciecie jest nieregularne dajgce w nastepstwie wolniejszy
odrost trawy.
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Rys. 5-5

Rys. 5-6

Rys. 5-7

Rys. 5-8

Rys. 5-9

PRZY WYMIANIE NOZYKOW

Dostarczone z maszyng narzedzie do wymiany nozykow zatozy¢ tak, jak pokazano,
krétkim, frezowanym koncem za nozyk.

Przez pociggniecie dtuzszego konca do przodu uchwyt nozyka zostanie wcisniety w
dot.

Nozyk obrdci¢ o 90 stopni w stosunku do pozycji roboczej i wyjaé go.
Przy montazu nozykow opisane wyzej czynnosci wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.
Upewnic sie, ze zaczep nozyka prawidtowo opiera sie o tarcze.

Zawsze sprawdzac, czy:

- Miedzy powierzchnig styku zaczepu nozyka i tarczy nie ma brudu, Rys.
5-8.

- Nozyk swobodnie obraca sie w obie strony (nozyki zatrzymywaé sie
bedg na uchwytach).

- Uchwyty nozykow opierajq sie o tarcze, jesli tak nie jest, nalezy wymieni¢
uchwyty.

Po wymianie nozykéw zawsze sprawdzac, czy:
- Wszystkie tarcze majg konieczng ilos¢ nozykow.

- Zabrano z maszyny zuzyte nozyki i narzedzie do ich wymiany.
- Ostona zostata prawidtowo zatozona.

Jesli demontowane byly tarcze, nalezy je przy montazu ustawia¢ znowu co 90° w
stosunku do siebie.

Rys. 5-10 Pamietac, ze 4 sruby stuzgce do mocowania tarczy belki thgcej nalezy dociggnaé z

A

momentem 120 Nm (12 Kpm), a sworznie uchwytéw nozykéw dociagna¢ z
momentem 80 Nm (8 Kpm).

Wysokos¢ tarcz moze byc¢ regulowana, przy czym pod tarcze zaktada sie podktadki
regulacyjne. Potrzeba taka moze np. zaistnie¢ po wymianie tarczy, gdy nozyki nie
beda znajdowaty sie na takiej samej wysokosci, jak pozostate.

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykoéw, tarcz
tnacych itp., zawsze sprawdzaé, czy zebrano z maszyny
wszystkie narzedzia.
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5. KONSERWACJA

KONTROLA OKRESOWA

Codziennie sprawdzaé, czy nozyki nie sag uszkodzone, co pozwoli unikngc
niewywazenia maszyny i powstatych w wyniku tego szkad.

KONTRLA CZESCI SCIERALNYCH

Mimo, ze czesci te wykonane sg w systemie SL/QR-System z wysokostopowej,
hartowanej stali, ulegajg z czasem zuzyciu.

Nozyki i uchwyty nozykéw nalezy kontrolowaé czesciej.

Jesli nodna czes¢ uchwytu nozyka zuzyje sie do podanej srednicy, nalezy wymieni¢
caty uchwyt nozyka (Rys. 5-4).

Jesli otwor w nozyku sie zwiekszy i przekroczy podang granice, nalezy wymienic
nozyk (Rys. 5-3).

Czesciej sprawdzac, czy nozyki nie sg zdeformowane w nastepstwie uderzenia o
ciata obce. Jesli tak jest, to nozyki nalezy wymienic.

Sprawdzaé, czy potaczenie sworznia miedzy uchwytem nozyka a tarczg nie jest
zuzyte ani luzne. Jesli tak jest, to nalezy wymieni¢ sworzen. W ztgczu nalezy
wymieni¢ takze nakretki kontrujgce.

Uszkodzone tarcze, nozyki i/albo uchwyty nozykéw nie mogg by¢ reperowane, lecz
muszg by¢ wymienione.

Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych!

W WYPADKU NAPRAW

Rys. 5-11 SB ma belke tngcg na ktdérej mozna zdemontowac catg obudowe tozyskujaca tarcze
tnace, jest to tak zwana belka thngca Top Service.
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6. POZOSTALE INFORMACJE

SPOSOB JAZDY | POSZUKIWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Sciernisko jest nieréwne lub ciecie jest
postrzepione

Za niska liczba obrotéw ciggnika

Liczba obrotéw maszyny jest za niska

Nozyki sg zuzyte

Tarcze, zabezpieczenie przed
kamieniami lub cylindry sq
zdeformowane

Sprawdzi¢, czy liczba obrotow WOM
ciagnika wynosi 540 a nie 1000 obr../min.
Pozostawi¢ niezmieniong liczbe obrotow

Sprawdzi¢ naprezenie paskow

Przetozy¢ lub wymienié nozyki

Wymieni¢ zdeformowane czesci

Tworzenie sie pasow

Kat ciecia jest zbyt duzy, trawa nie
przechodzi nad belkg

Gromadzenie sie materiatu przed belkg
tnaca

Miedzy tarczami na belce

nagromadzita sie ziemia i trawa

Prace rozpoczeto,
jeszcze zbyt mokra

gdy trawa byta

Wydtuzy¢ gérnag dzwignie zaczepu

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢é predkosé
jazdy. Ewentualnie zamontowac cylindry
na tarczach

Zamontowacé specjalne, ostre
przeciwostrze lub wymieni¢ zuzyte czesci

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy. Ewentualnie zamontowaé cylindry
na tarczach

Wibracje maszyny / niespokojna praca
maszyny

Nozyki moga by¢ zdeformowane,
uszkodzone lub utracone

Watek przekaznikowy moze byc¢
uszkodzony

Uszkodzone tozyska w belce tnacej
Zdeformowana tarcza (e)

Moze by¢ uszkodzony wzmacniacz
przeptywu i cylindry

Ziemia i trawa zanieczyscity cylindry
wzmacniacza przeptywu

Przetozy¢ lub  wymienic
zamontowaé nowe nozyki

nozyki i

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy jest
nienaruszony. Jesli to konieczne, naprawié¢

go

Sprawdzi¢, czy tozyska sg nieuszkodzone
— jesli tak, wymienic je
Wymieni¢ tarcze (e)

Wymieni¢  wzmacniacz

cylindry

przeptywu i

Oczysci¢ wzmachniacz przeptywu

Przektadnia lub belka grzeja sie

Nieprawidtowy stan oleju

Sprawdzi¢ stan oleju i gdy to konieczne,
uzupehic/ spuscic. Zapamietac:
Maksymalna temperatura przektadni to
maks. 80 stopni, temperatura belki maks.
90-100 stopni

Zapotrzebowanie
nienormalnie wysokie

mocy jest

Pod tarczami nagromadzita sie trawa i
kurz

Wokot tarcz owinat sie sznurek lub drut

Whytaczy¢ silnik ciggnika. Wymontowac
tarcze a nastepnie oczysci¢ belke tnacq i
tarcze

Usung¢ ciata obce
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KONSERWACJA ZIMOWA

Konserwacja zimowa powinna by¢ wykonywana natychmiast po sezonie. Najpierw
nalezy starannie oczysci¢ maszyne. Kurz i brud gromadzg wilgo¢, ktéra prowadzi do

rdzewienia.

ﬁ OSTROZNIE:
" WAZNE:

Przy czyszczeniu myjnig wysokociSnieniowg zachowac
ostroznosc. Strumienia  czyszczacego nie  kierowac
bezposrednio na fozyska.

Starannie przesmarowac¢ wszystkie punkty smarowania zawsze
wtedy, gdy maszyna byta czyszczona.

Do specjalnych zadan konserwacyjnych zalicza si¢ wykonanie nastepujacych

punktow:

- Sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i brakéw.
Spisac¢ i zaméwi¢ ewentualne czesci zamienne konieczne do przygotowania
maszyny do kolejnego sezonu.

- Poluzowac paski klinowe.

- Zdemontowac¢ watek przekaznikowy, oczysci¢ go i przesmarowac. Nie
zapomnie¢ o smarowaniu rur profilowych. Watek przekaznikowy zawsze
przechowywaé w suchym miejscu.

- Maszyne opryska¢ odpowiednim srodkiem chronigcym jg przed korozja.
Dotyczy to szczegodlnie czesci wytartych z farby.

- Ustawi¢ maszyne w dobrze przewietrzanym magazynie maszyn.

ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze podawac oznaczenie typu maszyny i jej
numer seryjny. Informacje te znajdujgq sie na tabliczce znamionowej umieszczonej
tak, jak pokazano na rysunku. Prosimy, aby numery te wpisa¢ do katalogu czesci
zamiennych zaraz po otrzymaniu maszyny, wtedy beda one zawsze pod reka, gdy
zajdzie potrzeba zamdwienia czesci zamiennych.

Cce JF-STOLL

I Jr-Fabriken - J.Freudendahl A/S
DK 6400 Senderborg Danmark
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PR11-0735

Pr11-0734

Rys. 6-1
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Rys. 6-1:

Rys. 6-2:

WYPOSAZENIE SPECJALNE

Odnosnie numerow: patrz katalog czesci zamiennych.

DO CZYSZCZENIA UGOROW

Do czyszczenia ugorow mozna zamowi¢ ptozy $lizgowe, ktére dajg Sciernisko o
wysokosci 7,5 cm.

Na kazdg z tarcz uzywa sie jedng duzg i jedng matg ptoze slizgowa.

Duza ptoza $lizgowa montowana jest pod istniejacg juz ptoza pod skrzynig
przektadni.

Mate ptozy montowane sg pod tarczami zamiast oryginalnych, dostarczonych z
maszyna.

WZMACNIACZ PRZEPLYWU

Jesli wystepujg problemy z transportem koszonego materiatu przez belke, mozna na
wszystkich tarczach zamontowaé cylindry wzmacniajgce przeptyw. Dwie koncowe
tarcze sg juz wyposazone we wzmachniacze przeptywu.

Powyzsze dotyczy jednak tylko maszyn wyposazonych w okragte tarcze.

LANCUCH TRZYMAJACY

Dla zachowania wybranych ograniczen dzwigni dolnych i do celow stabilizacyjnych
moze by¢ dostarczony specjalny faricuch trzymajacy.

Zt OMOWANIE

Jesli maszyna zostanie zuzyta, powinna by¢ ztomowana zgodnie z przepisami.

Nalezy uwzglednié¢ nastepujace sprawy:

- Maszyny nie mozna po prostu porzuci¢ w terenie — olej (przektadnie, cylindry i
belka) musi zosta¢ spuszczony i w przepisowy sposob utylizowany.

- Roztozy¢ maszyne na czesci nadajace sie do uzytku, np. watek
przekaznikowy, weze i komponenty hydrauliki.

- Czesci takie nalezy przekaza¢ do recyklingu. Wieksze czesci ztomowac w
przepisowy sposob.
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GWARANCJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, zwana
dalej "JF", udziela gwarancji kazdemu kupujagcemu nowg maszyng JF u
autoryzowanego sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku btedéw
materialowych i produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od
daty sprzedazy maszyny koncowemu odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujacych przypadkach:
1. Maszyna byta uzywana do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.
2. Stwierdzono zaniedbania uzytkownika.

3. Ulegta wypadkowi z udzialem czynnikéw zewnetrznych np. porazenie piorunem lub
uszkodzenie spadajacymi przedmiotami.

Brak konserwaciji.
Szkody transportowe.
Konstrukcja maszyny zostata zmieniona bez pisemnej zgody JF.

Prace naprawcze zostaly dokonane przez osoby nieuprawnione.

© N o a a

Uzyte zostaty nieoryginalne czesci zamienne.

JF nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w stosunku do
wiasciciela ani osob trzecich. JF nie odpowiada tez za wynagrodzenie pracownikow poza
obowigzujgcymi ustaleniami zwigzanymi z wymiang czesci gwarancyjnych.

JF nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.

2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.

3.  Koszty podroézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu, chyba ze zostanie jednoznacznie stwierdzone, ze
przez JF popetniony zostat btad.

Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu sg nastepujace:

Fartuchy ochronne, nozyki, sworznie nozykow, przeciwostrze, ptozy slizgowe, ostona przed
kamieniami, elementy zaciskajace, opony, weze, watki przegubowe, sprzegta, paski klinowe,
tancuchy, zeby sprezyste podbieraczy, sprezyny oraz walce rozrzucajace rozrzutnikéw
obornika.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzegaé nastepujacych informacii:

1. Gwarancja staje si¢ wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i
uzytkowaniu maszyny.

Gwarancja nie moze by¢ przejeta od oséb trzecich bez pisemnej zgody JF.

Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po stwierdzeniu
usterki.
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