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PRZEDMOWA

SZANOWNI KLIENCI!

Cenimy sobie zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujagc maszyne JF, i
gratulujemy Panstwu tego zakupu. Mamy nadzieje, ze z tej inwestycji bedg Panstwo
w petni zadowoleni.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i fachowym, prawidtowym
wykorzystaniu maszyny oraz o jej bezpiecznej obstudze.

Przy dostawie, sprzedawca z pewnoscig poinformowat Panstwa o obstudze,
ustawianiu i konserwacji maszyny.

Ten wstepny instruktaz mogt dostarczy¢é tylko podstawowych informacji i nie
zastgpit gruntownej wiedzy o roznych zadaniach, funkcjach oraz o prawidtowym
postugiwaniu sie maszyna.

Dlatego tez — przed rozpoczeciem pracy maszyng, powinni Panstwo starannie
przeczytacé instrukcje jej obstugi. Szczegolnie wazne sg tu informacje dotyczace
przepisow bezpieczenstwa pracy.

Instrukcja obstugi obszernie informuje o kolejnosci postepowania z nowg maszyna,
zaczynajgc od warunkow jej pracy poprzez obstuge, az do wymagan
konserwacyjnych. Poza tym, odpowiednie rozdzialty zaopatrzono w ilustracje
odpowiadajgce nalezgcemu do nich tekstowi.

Oznaczenia "prawa" i "lewa" opisane sg z pozycji z tytu maszyny, patrzac w kierunku
jazdy.

Wszystkie informacije, ilustracje i dane techniczne opisane w tej instrukcji osg zgodne
Z najnowszym stanem maszyny w momencie przekazania instrukcji do druku.

JF-Fabriken J. Freudendahl A/S zastrzega sobie prawo dokonywania zmian

konstrukcyjnych i specyfikacji bez obowigzku informowania o tym w odniesieniu do
juz dostarczonych maszyn.

PIPL-012X-02 GX 2805/3205 0510 - 3 =



SPIS TRESCI

PRZEDIMOWIA ........ooeeeeeeeeeenennnnnnnnnsnsnssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnnsnsnnnnnnnnnnn 3
SPIS TRESCH ....ocueeuieeiriieteeseesessssessesss e ssessssssssssssessessssesaesssssssessessssessessssesssnsssssssnssssesensns 4
1. WPROWADZENIE ........coeeeeeeeeenennnnnnnnnnnnsnsnnnsnnsnnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnnnns 6
UZYCIE MASZYNY ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM .......cccoveveeieeeeeeeeenn, 6
BEZPIECZENSTWO ...ttt 7

DEfiNICIE ..o 7

Ogodlne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa..........cccceevveeeiieiiiiiiiinnnne. 8
BEZPIECZENSTWO — KOSIARKI JF ...ttt e, 9

LAY/ o To ] o= To | 11 &= TR 9

DO- 1 0AIgCZANIE ..o 10
TransporttranSPOrt .........coooiiiiiii e 10

e = T~ PP 10

KONSEIWAC]A ...ceviiieieie et e e e e e e e aaaans 11

BezpieCzeNnStWo MasSZyNy ... 11

NAKLEJKI NA MASZYNIE ... s 13

DANE TECHNICZNE....... . e 15

2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA .........cooiirciricnens e sss s sss s s ssssnsssssssssssssssssnis 17
DOLACZENIE DO CIAGNIKA ... 17

SPrZeGO CIEIMNE ... 19

Jazda ProDNA ... 19

3. USTAWIENIA L JAZDA ... s 21
DOLACZANIE ... ..o s 21
PRZESTAWIANIE MIEDZY POZYCJA ROBOCZA A TRANSPORTOWA....... 21
ODSTAWIANIE. ... 23

PRACA W POLU ...ttt ssssssssssnssnnnnnnnnnnes 23
Ustawienie podstawoOwe..............uuuiiiiiiiiiiiecece e 23

WYSOKOSE SCIErNISKA.......coeeiieii e 23

W Ted g ] 4 1T=T o = RSP 23

NN F AT o) | 25

Zabezpieczenie przed kamieniami..........cccoeevveeiiiiiiiiiii e 25

Zabezpieczenie przed przecigZeniami..........ccuuveeeeeiiieeeeeiiiieeeeeiiieeeeens 25

4. SMAROWANIE .......coooiiiiiiiiiiiciiiii i s s s e s e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nenens 27
SM A R 27
WYMIANA OLEJU ..ottt eneeees 29

Belka tngea ........uiieieeeeeee 29

Przektadnia katowa nad belkg thacq..........coovvviiiiiieiiiicieeeeeeeeee 31

Przektadnia katowa na ramie gornej...........cccceeeeeeeiiiieiiiiieeeeeeeeeeee, 31

PIPL-012X-02 GX 2805/3205 0510 - 4 -



5. KONSERWARGCUA ...ttt ssss e s s s e n s aan s e e e e e nnn e anns 33

INFORMACUE OGOLNE ..ot 33
SPRZEGLO CIERNE ..., 35
KONTROLA NIEWYWAZENIA ..., 35
TARCZE I NOZYKI = HDS ...ttt 37
INOZYKI . 37
WYMIaNa NOZYKOW .......coeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeee ettt 39

TarCze - HDS ...ttt e 39
TARCZE I NOZYKI = QS....ooeeeeeeeeeeee ettt 41
INOZYKI . 41
UChWYLY NOZYKOW ...couniiiiiiiie e et e e e eaaaas 41
WYMIANA NOZYKOW ......cevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeee ettt 43

1K= o7 O P 43

BELKA TN A C A e 45
PRZYGOTOWANIE DO ZIMY ... e 45
6. POZOSTALE INFORMAGCUJE ........ s 46
WSKAZOWKI DOTYCZACE JAZDY | POSZUKIWANIE USTEREK................ 46
WYPOSAZENIE SPECJALNE ......cooiiieiieieeeeeeee et 47
Wysokie ptozy SHZQOWE .........cooiiiiiiiiiieie e 47
ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH ..., 47
ZEOMOWANIE MASZYNY ..ottt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 47

-5-

PIPL-012X-02 GX 2805/3205 0510



1. WPROWADZENIE

1. WPROWADZENIE

UZYCIE MASZYNY ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Kosiarki tarczowe JF zbudowane sg wytgcznie do zwyktych prac w rolnictwie. Moga
by¢ montowane na dopuszczonych do uzytkowania ciggnikach i napedzane sg przez
ich WOM.

Kosiarki tarczowe przeznaczone sg do wykonywania nastepujacych prac:

Koszenie naturalnie rosngcych lub uprawianych polowo traw i ro$lin
fodygowych przeznaczonych do karmienia zwierzat.

Zaktada sie, ze praca odbywac sie bedzie w prawidfowych warunkach
polowych, na prawidtowo pielegnowanych plantacjach, wolnych od
kamieni i ciat obcych.

Kazde, wykraczajgce poza ten zakres wykorzystywanie maszyny traktowane jest
jako niezgodne z jej przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego szkody JF-
Fabriken J. Freudendahl A/S nie ponosi odpowiedzialnosci; ryzyko spoczywa
wytgcznie na uzytkowniku.

Dokonywanie samowolnych zmian w maszynie i jej konstrukcji wyklucza
odpowiedzialnos¢ JF-Fabriken J. Freudendahl A/S za powstate w wyniku tego
szkody.

Do wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie
wydanych przez JF-Fabriken J. Freudendahl A/S instrukcji uzytkowania oraz
przepisbw w katalogu czesci zamiennych, korzystanie z oryginalnych czesci
zamiennych i jesli to konieczne, z serwisu w autoryzowanych warsztatach.

Nalezy przestrzegaé wymienionych ponizej przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa

pracy i zapobiegania wypadkom oraz ogolnie obowigzujacych przepisow
bezpieczenstwa technicznego, medycyny pracy i przepisbw Prawa o Ruchu
Drogowym.

Kosiarki tarczowe moga by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytacznie przez
personel, ktéry przeczytat i zrozumiat instrukcje obstugi, jest zaznajomiony z
maszyng i jest przeszkolony w zakresie wystepujacych przy maszynie zagrozen.
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO

Wypadki przy pracy w rolnictwie generalnie zdarzajg sie na skutek niewtasciwej
obstugi urzadzen i niewystarczajgcej informacji. Bezpieczenstwo ludzi i maszyn jest
nieodtgczng czescig prac rozwojowych w JF. Chcemy chroni¢ Was i Wasze
rodziny w mozliwie najwiekszym stopniu, ale wymaga to takze wspétpracy z
Waszej strony.

Nie jest mozliwe stworzenie kosiarki, ktora przy duzej wydajnosci bedzie catkowicie i
bezwarunkowo chronita personel. Dla was, jako uzytkownikéw jest bardzo wazne,
aby uzytkowa¢ maszyne w sposob prawidiowy. Nalezy unika¢ niepotrzebnego
narazania siebie i innych na niebezpieczenstwo.

Warunkiem fachowej obstugi jest, ze powinniscie starannie przeczyta¢ przepisy
dotyczace bezpieczenstwa i zasad obstugi, jeszcze zanim zaczniecie dotaczaé
maszyne do ciagnika. Takze wtedy, gdy juz pracowaliscie podobng maszyng —
musicie przeczytac instrukcje obstugi — chodzi tu o wasze bezpieczenstwo.

Nigdy nie oddawa¢ maszyny w uzytkowanie bez upewnienia sie, ze osoba
obstugujaca jg, posiada niezbedng w tym zakresie wiedze.

DEFINICJE

Rézne naklejki na maszynie oraz wskazéwki w instrukcji obstugi informuja o
warunkach bezpieczenstwa. Uwagi te méwia o bezpiecznym postepowaniu i
mamy nadzieje, ze wy oraz wasi koledzy bedziecie ich przestrzega¢, chroniagc
sie w mozliwie najlepszy sposéb!

Prosimy poswieci¢ troche czasu, aby przeczyta¢ informacje o czynnosciach
zabezpieczajacych, zapoznac sie z nimi, i przekazac¢ te informacje ewentualnym
wspotpracownikom.

Symbol ten stosowany jest w instrukcji obstugi bezposrednio pod wskazéwkg
dotyczacq ochrony ludzi i posrednio, przy wskazowkach dotyczacych
konserwacji maszyny.

OSTROZNIE: Stowo OSTROZNIE powinno sygnalizowaé uzytkownikowi
przedsiewziecie zwyktych krokow dotyczacych bezpieczenstwa lub
sygnalizowa¢ wykonanie opisanych w instrukcji obstugi czynnosci
dotyczacych bezpieczenstwa ludzi.

OSTRZEZENIE: Stowo OSTRZEZENIE wskazuje na widoczne i niewidoczne
elementy ryzyka, ktére moga powodowaé powazne zranienia
uszkodzenia ludzi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Stowo NIEBEZPIECZENSTWO dotyczy czynnosci, ktdre

muszg byC¢ przepisowo wykonane dla unikniecia
zagrozenia ludzi.
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1. WPROWADZENIE

OGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kierowca ciggnika musi przestrzega¢ nastepujgcych zasad dotyczacych
bezpieczenstwa:

TRANSPORT

1

Jesli pozostawia sie ciggnik z maszyng, to zespdt tngcy zawsze musi byc¢
opuszczony na ziemie lub musi by¢ uaktywnione zabezpieczenie transportowe.

2  Przy do- i odtgczaniu maszyny nikt nie moze znajdowac sie miedzy ciggnikiem
a maszyna.

3 Przy transporcie po drogach publicznych i w ciemnosci zawsze uzywac
o$wietlenia i oznakowania zgodnego z przepisami prawa.

4  Zawsze stosowacC zabezpieczenie transportowe i zawdr odcinajgcy sitownikow
hydraulicznych podnosnika.

5 Jesli maszyna nie ma oznakowania o predkosci maksymalnej, to nigdy nie
jechac nig predzej, niz 30 km/h. Predkosc¢ transportowg zawsze dostosowywaé
do panujgcych na drodze warunkow.

PRACA

6 Odziez uzytkownika powinna by¢ przylegajaca. Unika¢ noszenia luznej odziezy.

7 Jesli hatas jest zbyt duzy lub kabina ciggnika nie ttumi hatasu wystarczajgco
dobrze, nalezy zaktada¢ na uszy ochraniacze przeciwhatasowe.

8 Ostony musza by¢ prawidtowo zatozone i znajdowac sie w nienagannym stanie.

9 Przy dotaczaniu watka przekaznikowego sprawdzic¢, czy liczba obrotow WOM
zgodna jest z liczbg obrotéw wymagang przez maszyne (540/1000 obr./min).

10 Nigdy nie wiaczac¢ ciagnika, jesli wszystkie osoby nie znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

11 W poblizu pracujgcej maszyny nigdy nie powinni przebywac ludzie.

12 Nigdy nie wigcza¢ maszyny, jesli w jej poblizu sg dzieci.

13 Maszyne wykorzystywacé zgodnie z jej przeznaczeniem.

14 Przebywanie w poblizu oston zespotu tngcego lub ich otwieranie przed
zatrzymaniem sie wszystkich wirujgcych czesci jest niedopuszczalne. Zasada ta
obowigzuje tez przy ustawianiu maszyny!

15 Przed rozpoczeciem ustawiania maszyny zawsze zdejmowal watek
przekaznikowy, zacigga¢ hamulec postojowy ciagnika i wytgczac silnik ciggnika.

KONSERWACJA

16 Przy podniesionym zespole tngcym nigdy nie pracowacC bez zabezpieczenia
ciggnika klinami a maszyny wspornikami lub innym zabezpieczeniem
mechanicznym.

17 Przed rozpoczeciem pracy pod maszyng zawsze blokowac kota ciagnika.

18 Wylaczaé watek przekaznikowy, zacigga¢ hamulec postojowy i wytgczac ciggnik
zawsze wtedy, gdy maszyna bedzie:

- smarowana,
- czyszczona,
- bedg montowane jakiekolwiek czesci,
- ustawiana
19 Przed wigczeniem ciggnika zdjg¢ z maszyny wszystkie znajdujgce sie na nigj
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO — KOSIARKI JF

WYBOR CIAGNIKA

Zawsze przestrzega¢ wskazowek podanych w instrukcji obstugi ciagnika,
specyficznych dla niego. Jesli nie jest to mozliwe, poszuka¢ pomocy techniczne;.

Nalezy dobiera¢ ciggnik o wystarczajgco duzej mocy WOM. Aby uzyskac¢ petng
wydajnos¢, zalecamy stosowanie ciggnika, ktérego moc jest co najmniej 15 kW
wieksza od podanej.

Jesli moc ciggnika jest znacznie wyzsza od wymaganej przez maszyne
zalecamy stosowanie watkdéw przekaznikowych z odpowiednim
sprzegtem, aby chroni¢ maszyne przed przecigzeniami.

Pp——

zostanie zastosowana wyzsza liczba obrotéw. Jest niebezpieczne dla
zycia, jesli maszyne przeznaczong do 540 obr./min., napedzac¢ sie
bedzie przez dtuzszy czas WOM z 1000 obr./min.

Przecigzenia takie moga zniszczy¢ maszyne a w najgorszym wypadku
prowadzi¢ do wyrzucenia jej elementéw.

Gdy wybrano maszyne napedzang z 540 obr./min., upewni¢ sie, ze nie
( "’%.N>

Nalezy dobrac ciggnik o odpowiedniej masie wiasnej i wkasciwym rozstawie kot aby
bezpiecznie poruszac sie w terenie. Nalezy by¢ pewnym, ze dolne dzwignie zaczepu
ciggnika sg odpowiednie, aby dotaczy¢ do niego maszyne o0 znanej juz masie
wiasnej.

Aby mie¢ w kazdych warunkach petng kontrole nad ciggnikiem, to co najmniej 20%
masy wiasnej ciggnika musi spoczywac na jego przedniej osi. Dlatego tez, czasem
konieczne jest zakfadanie obcigznikdéw na przdd ciggnika.

Do pracy kosiarkg tarczowg zawsze wybierac¢ ciggnik o zamknietej kabinie.

Cisnienie w instalacji hydraulicznej ciggnika nie moze przekraczac 210 bar.

PIPL-012X-02 GX 2805/3205 0510 - 9 =



1. WPROWADZENIE

DO- 1 ODLACZANIE

UpewniC sie, ze przy do- i odtagczaniu nikt nie przebywa
miedzy ciggnikiem i maszyng. Przypadkowy manewr
moze przydusi¢ cztowieka.

UpewniC sie, ze przy do- i odtgczaniu nikt nie przebywa
miedzy ciggnikiem i maszyna. Przypadkowy manewr moze przydusi¢ cztowieka.

Przed wigczeniem hydrauliki nalezy sprawdzi¢, czy ztagcza hydrauliczne sg szczelne
a weze i ich okucia sg nieuszkodzone.

Gdy silnik ciagnika jest wylaczony, powinno sie poprzez uruchomienie zaworu
hydraulicznego sprawdzi¢, czy w wezach nie ma cisnienia.

Znajdujacy sie pod cisnieniem olej hydrauliczny moze przebi¢ skére i spowodowac
ciezkie zapalenia tkanek. Dlatego zawsze chroni¢ oczy i skére przed wydostajgcym
sie olejem. W razie wypadku, natychmiast udac sie do lekarza.

Przy uruchamianiu nikt nie moze znajdowac sie w
poblizu maszyny, gdyz ewentualne powietrze w
hydraulice moze powodowa¢ nieprzewidywalne
ruchy maszyny.

Aby zlikwidowacé znajdujgce sie w oleju powietrze, wszystkie sitowniki podnoszace
muszg by¢ po przytgczeniu do ciggnika sprawdzone. Jest to szczegdlnie wazne przy
jezdzie po drogach publicznych.

TRANSPORTTRANSPORT

Predkosc¢ jazdy w transporcie zawsze musi by¢ dopasowana do warunkow na drodze
i nie wyzsza, niz maksymalnie 30 km/h.

Wazne jest, aby blokowa¢ hydrauliczne ustawienia transportowe. Przy
przypadkowym uruchomieniu sitownikdw, maszyna mogtaby sie poruszyC¢ i w
najgorszym wypadku uderzy¢ rowerzyste lub pieszego. To samo moze nastgpi¢, gdy
w sitownikach hydraulicznych jest powietrze lub przy nagtym peknieciu weza.

Dlatego nalezy starannie sprawdzac, czy mechaniczne zabezpieczenia transportowe
sq prawidtowo zamontowane.

PRACA

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy wszystkie nozyki i tarcze sg
nieuszkodzone. Uszkodzone tarcze i nozyki nalezy bezzwtocznie wymienié.
Regularnie, zgodnie z instrukcjg obstugi sprawdzaé¢ nozyki i ich sworznie. (Patrz
rozdziat o konserwaciji).

Nalezy uwzgledni¢, ze zespdt tngcy moze z bardzo duzg predkoscig wyrzucac
kamienie i inne ciata obce, ktore dostang sie do niego.

Dlatego nigdy nie pracowa¢ bez prawidtowo zamontowanych i sprawnych
technicznie oston.

Na glebach kamienistych pracowa¢ z maksymalng wysokoscig Scierniska (belka
tngca musi by¢ poziomo)..

Aby zagwarantowa¢ doskonatg prace i unikngC ryzyka przecigzenia belki tnacej,
wazne jest prawidtowe ustawienie odcigzenia zespotu tngcego.
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1. WPROWADZENIE

Jesli zespdt tnacy zostanie zablokowany, nalezy wytgczyc€ silnik ciggnika, zaciggng¢
hamulec postojowy i odczekaC az wszystkie wirujgce czesci zatrzymajg sie a
nastepnie wyjac¢ zakleszczone ciato obce.

Gdy pracuje sie z maszyng zamontowang bocznie, to na pochytosciach i w
podobnych warunkach terenowych nalezy jecha¢ wolniej, gdyz wtedy mozna omija¢
kamienie, doty i inne przeszkody bez niebezpieczenstwa wywrocenia ciggnika.

Takze przy zawracaniu na zboczach lub gdy maszyna podniesiona jest na TUZ,
nalezy odpowiednio dopasowac predkos¢ jazdy.

Kosiarki montowane bocznie majg uktad odchylajagcy je po najechaniu na
przeszkode, ktéry po uruchomieniu zakidéca stabilno$¢ kierunkowg ciggnika ale
zmniejsza niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny.

Sprawdzi¢, czy uktad ten jest uaktywniony i nie jest zablokowany.

Jesli podczas pracy wyczuwa sie trwajgce jakis czas wyrazne wibracje lub hatas
staje sie wiekszy, niz zazwyczaj, nalezy przerwaé prace i rozpoczaé jg ponownie
dopiero po usunieciu usterki.

KONSERWACJA

UpewniC sie, ze uzywane czeSci zamienne sg prawidlowo zamontowane -
przestrzega¢ prawidtowych momentow dociggania.

Jesli trzeba wymieni¢ elementy hydrauliczne, nalezy upewnic sie, ze zespot thacy
spoczywa na ziemi, lub sitownik podnoszenia jest zablokowany blokadg
transportowa.

Weze hydrauliczne nalezy sprawdzi¢ przed pierwszym uruchomieniem maszyny a
nastepnie co najmniej raz w roku kontrolowaé ich stan w wyspecjalizowanym
warsztacie a w razie potrzeby — wymienic je. Okres uzywania wezy nie powinien
przekraczaC 6 lat wiacznie z najwyzej 2 letnim okresem ich magazynowania.
Wymienione weze muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym stawianym przez
producenta maszyny. Wszystkie weze oznaczone sg datg produkciji.

BEZPIECZENSTWO MASZYNY

Wszystkie wirujgce czesci maszyny sg w fabrykach JF-STOLL wywazane z uzyciem
wspieranych elektronicznie narzedzi specjalnych. Jesli cze$¢ wirujgca nie pracuje
stabilnie, zaktada sie niewielki obcigznik przeciwwagi.

Ze wzgledu na to, ze tarcze pracujg z predkoscig do 3000 obr./min, to najmniejsze
niewywazenie powoduje wibracje, ktére mogg doprowadzi¢ do pekania materiatu na
skutek jego zmeczenia.

Gdy wymienia sie nozyki, nalezy rownoczesnie wymienia¢ oba nozyki kazdej z tarcz,
co zapobiegnie niewywazeniu.

W trakcie sezonu prac codziennie, kilkakrotnie sprawdzacC, czy w maszynie nie
brakuje nozykdéw, zabierakéw i sworzni. W razie potrzeby, niezwtocznie wymienic te
czesci, aby zapobiec niewywazeniu.

Regularnie czysci¢ cylindry (jesli sg zamontowane) i wzmacniacz przeptywu (brud,
ziemia).

Ewentualne sprzegto cierne regularnie przewietrzac, aby sie nie zakleito rdza.
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1. WPROWADZENIE

NAKLEJKI NA MASZYNIE

Pokazane na poprzedniej stronie naklejki ostrzegawcze sa umieszczone na
maszynie — patrz rysunek powyzej. Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy
wszystkie naklejki znajdujg sie na swoich miejscach, jesli nie, nalezy je uzupetnic.
Naklejki majg nastepujace znaczenie:

1

10

11

12
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Przeczytac¢ przepisy o uzytkowaniu i bezpieczenstwie pracy.

Przypomnienie o koniecznosci przeczytania dotgczonej do maszyny dokumentacji, aby upewnié
sie, ze maszyna bedzie prawidtowo obstugiwana i ze uniknie sie niepotrzebnych wypadkéw
oraz uszkodzenia maszyny.

Niebezpieczenstwo przygniecenia.

Miedzy maszyng a ciggnikiem nie moze nikt przebywaé, gdy jest dotgczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga moga spowodowaé wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.

Praca bez fartuchéw.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez prawidtowo zamontowanych i nieuszkodzonych fartuchéw
ochronnych i oston. Maszyna moze wyrzuca¢ kamienie itp. przedmioty. Fartuchy i ostony sg po
to, aby chroni¢ przed takimi zagrozeniami.

Wirujace nozyki.
Podczas pracy nikt nie moze podchodzi¢ do maszyny lub przebywa¢ w obszarze jej pracy.
Wirujgce nozyki mogg powodowac ciezkie uszkodzenia ciata.

Ryzyko uderzenia kamieniem.
Przypomina, ze mimo zamontowanych fartuchow i oston istnieje niebezpieczenstwo wyrzucenia
kamieni itp. Upewni¢ sie, ze podczas pracy maszyny, nikt nie przebywa w jej poblizu.

Dzieci.
Dzieci nie powinny nigdy przebywa¢ w poblizu pracujacej maszyny. Mate dzieci sg szczegdlne
skionne do nagtych, nieprzewidywalnych zachowan.

Bezwtadnosé.

Obracajgce sie nozyki majg okreslong bezwtadnosé, tzn. Ze mogg obracac¢ sie do 2 minut po
wylgczeniu watka przekaznikowego. Przed otworzeniem oston i fartuchow w celu dokonania
inspekcji i konserwacji, nozyki musza znajdowac sie w catkowitym bezruchu.

Liczba i kierunek obrotéw.

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy obraca sie z prawidtowg liczbg obrotow i we wiasciwym
kierunku. Zta liczba obrotéw i / lub ich kierunek z czasem zniszczg maszyne tworzac
jednoczesnie zagrozenie dla ludzi.

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy dotaczaniu.

Miedzy maszyng a ciagnikiem nie moze nikt przebywaé, gdy jest dotagczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga moga spowodowaé wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.

Walek przekaznikowy.
Naklejka ta zawsze przypomina o tym, jak niebezpieczny jest watek przekaznikowy, jesli nie jest
prawidtowo zamontowany wzglednie, jesli nie posiada prawidtowych oston.

Wyltaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem prac
przy maszynie.

Silnik ciggnika wytaczac¢ zawsze przed rozpoczeciem na maszynie takich prac jak smarowanie,
konserwacja, ustawianie lub naprawy. Wyjaé takze kluczyk ze stacyjki, aby nikt inny nie mogt
uruchomic¢ ciggnika przed zakonczeniem prac.

Uderzenie kamieniem przez kondycjoner.

Kondycjoner ma bardzo wysokg liczbe obrotéw i moze wyrzuca¢ kamienie z duzg sitg do tytu,
na odlegtoé¢ do 10 metréw. Zawsze upewniaC sie, ze w obrebie pracujgcej maszyny nie
przebywaja ludzie.
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1. WPROWADZENIE

DANE TECHNICZNE

GX 2805 GX 3205
Szerokos$¢ robocza [m] 2,8 3,2
Wydajnosc¢ pracy [Ha/h] 24-2.8 2,6-3,0
Zapotrzebowanie mocy WOM KW/ K'V]' Min. 42/57 Min. 50/68
I(‘é‘igﬁzar ) obrotow  WOM " iminy 540 1000
Liczba. obr. WOM (Wariant) [obr/min] - 540
TUZ (Standard) Kat. Il
Zawor sterujacy 1 dziatajgcy dwukierunkowo
Masa [kg] 760 800
Nacisk na glebe [kd] 50-60 60 -70
Predkos¢ robocza [km/h] 8-15
Liczba tarcz [sztuk] 7 8
Liczba nozykdéw [sztuk] 14 16
Zmienna wysokosc¢ $cierniska [mm] 40-80 40 - 80
Polka pokosu, prawa Seryjnie
Rolka pokosu, lewa Wyposazenie dodatkowe
Szerokos$¢ pokosu [m] okoto 2,4 okoto 2,8
Szerokos$¢ transportowa [m] <3

Wzr_nacnlacz przeplywu Wyposazenie dodatkowe
(cylinder)
Zabezpieczenie przed Servini
e : eryjnie
kamieniami, mechaniczne
Wolne koto Seryjnie
. Wyposazenie
Sprzegto cierne - dodatikowe
Maszyna Okna zamkniete 76,5 dB(A)
Poziom
hatasu w | 391CZ0N8 [ Okna otwarte 82,5 dB(A)
kabinie :
kierowcy Mde;szyna Okna zamknigte 76,5 dB(A)
0diaczona | oyna otwarte 78 dB(A)

Zmiany konstrukcyjne i specyfikacje zastrzezone.
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

Rys. 2-2

Rys. 2-1

Rys. 2-4

Rys. 2-3

Rys. 2-5
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

Rys. 2-1

Rys. 2-2

Rys. 2-1

Rys. 2-3

Rys. 2-4

Rys. 2-5
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

DOLACZENIE DO CIAGNIKA

Najpierw dopasowac maszyne do rozstawu két ciggnika.

Mozna wybra¢ miedzy 3 mozliwosciami ustawienia (A, B i C) czopdéw zaczepu na
ramie gornej, odpowiednio do nastepujacych rozstawow kot:

Rozstaw kot [mm] Pozycja czopow zaczepu
<1650 A
1650 — 1850 B
> 1850 C

Ustawi¢ pozycje czopdw zaczepu luzujgc i ustawiajgc staty czop, a czop luzny
dopasowac zgodnie z rys. 2-2.

Wybra¢ otwér srodkowy B w ramieniu | po lewej stronie.

OSTRZEZENIE: Kategoria lll dzwigni dolnych moze zniszczy¢ napinacz w
otworze A.

Dzwignie zaczepu ciggnika dotaczy¢ w punktach D maszyny.

Zamontowac¢ dzwignie goérng F i ustawi¢ tak, aby byta mozliwie réwnolegta do
dzwigni dolnych zaczepu ciggnika.

Poprzez to uzyska sie zadane ruchy maszyny przy jej podnoszeniu dzwigniami
dolnymi oraz optymalne warunki do jej odtgczenia i ponownego dotgczenia.

Weze hydrauliczne dotgczy¢ do dziatajacego dwukierunkowo zespotu sterujgcego.
Unoszac dzwignie dolne i wigczajgc dziatajacy dwukierunkowo zespdt sterujacy
ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej a rownoczesnie linkg pociggowq uaktywnic
zawor.

Odcigzenie maszyny dopasowac¢ w nastepujacy sposob:

1) Dzwignie dwukierunkowego zaworu sterujgcego ustawi¢ w pozycji ptywajacej.

2) Opusci¢ / unies¢ dolne dzwignie zaczepu tak, az wskaznik A ustawi sie
naprzeciw strzatki B.

3) Zaryglowac dzwignie dolne w tej pozycji.

Aby odcigzy¢ maszyne (zmniejszyC¢ nacisk na glebe), unies¢ dzwignie dolne tak, aby
wskaznik A poruszat sie ok. 1 cm w doét, w kierunku + na tabliczce B.

Aby docigzy¢ maszyne (wiekszy nacisk na glebe), opusci¢ dolne dzwignie tak, zeby
wskaznik A poruszat sie ok. 1 cm do gory, w kierunku — na tabliczce B.

-17 -



2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

b =200 mm min.
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a =30 mm min.
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Rys. 2-6

Rys. 2-7

Rys. 2-8

Rys. 2-9
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

Rys. 2-6
Rys. 2-7

Rys. 2-8

Rys. 2-9

Dtugos¢ dzwigni gornej dopasowac tak, aby gérna rama B ustawiona byta pionowo.

Dtugos¢ watka przekaznikowego dopasowac tak, aby w pozycji roboczej potowki
watka miaty co najmniej 200 mm pokrycia, w zadnej pozycji sie nie napychaty na
mniej, niz 30 mm a w pozycji najbardziej rozciggnietej, posiadaty pokrycie co
najmniej 100 mm.

Potéwki watka zatozy¢ na WOM i czop watka maszyny i gdy bedg w pozycji poziomej
(w tej maszynie jest to najkrotsza pozycja), doktadnie naprzeciw siebie, zaznaczy¢
pozycje minimalng 30 mm (minimum).

OSTROZNIE: Wszystkie 4 rury skrécié o taka sama dtugosé. KONIECZNIE
zaokragli¢ konce rur profilowych na zewnatrz i od wewnatrz.
Rury doktadnie nasmarowaé¢ przed ich zmontowaniem. Nie
smarowane rury podlegaja duzemu tarciu np. po obcigzeniu
ramion przediuzajacych.

Watek przekaznikowy ma wewnetrzny system smarowania A, przy czym jest mozliwe
smarowanie rury profilowej B w punkcie C bez koniecznos$ci rozktadania watka.

Ze wzgledu na ten system smarowania rure mozna skréci¢ maksymailnie o 100 mm
(= odlegto$¢ do tulei smarujacej D).

W ekstremalnych wypadkach, gdy konieczne jest wieksze skrdcenie, nalezy po
drugiej stronie skrécic tuleje, a system smarowania musi by¢ wymontowany. Pdzniej
trzeba roztgczac 2 potéwki watka i smarowac rury.

WAZNE: Dla zachowania warunkéw gwarancji i przedtuzenia zywotnosci
watka przekaznikowego nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

e Maszyne zawsze wigczac przy niskich obrotach silnika.

e Maszyne wigczaC zawsze w pozycji, w ktorej kat watka
przekaznikowego odbiega od pozycji poziomej o maks. 10°.

e Jesli maszyna na nawrotach pracuje z duzg liczbg obrotow
uwazacé, aby watek przekaznikowy nie odchylat sie od pozyciji
poziomej wiecej, niz maks. 10°.

e Bezwarunkowo  przestrzega¢. @ Watek  przekaznikowy a
szczegolnie jego rury profilowe smarowac¢ co kazde 8 godzin

pracy.

SPRZEGLO CIERNE

Niektore modele zaopatrzone sg w watek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym. Ma
ono za cel chroni¢ przeniesienie napedu przed przecigzeniami przy pracy w polu i
przy uruchamianiu maszyny.

Sprzegto cierne nalezy ,przewietrzy¢“ przed pierwszym uruchomieniem maszyny i
przy prébnej jezdzie nowg maszyng. Patrz rozdziat 5. KONSERWACJA -
SPRZEGLO CIERNE.

JAZDA PROBNA

Jazde probng mozna rozpocza¢ z zamontowanymi wszystkimi ostonami i z maszyng
W pozycji robocze.

Przed wiaczeniem WOM upewni¢ sie, ze z maszyny zabrane zostaly wszystkie
narzedzia i w jej poblizu nie ma ludzi. Watek przekaznikowy witgcza¢ ostroznie i
pozostawi¢ na kilka minut przy niskiej liczbie obrotéw silnika. Jesli nie bedzie
zadnych fatszywych tonéw ani nienaturalnych hataséw mozna stopniowo zwiekszy¢
obroty do ich roboczej liczby.

Za wyjatkiem kierowcy ciggnika, w poblizu maszyny nikt inny nie moze przebywac.
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3. USTAWIENIA | JAZDA

PR12-0256

PR14-0054

Rys. 3-2

PR11-1373

PR11-1372

Rys. 3-3

R13-0124

Rys. 3-5
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3. USTAWIENIA | JAZDA

Rys. 3-1

Rys. 3-2

Rys. 3-3

A

Rys. 3-4

A

Rys. 3-5

Rys. 3-6

3. USTAWIENIA | JAZDA

DOLACZANIE

Zapamietac:

Warunkiem dla kolejnych wskazéwek jest to, ze maszyna zostata prawidiowo
zmontowana, dotgczona do ciggnika i przeszta jazde probng zgodnie z rozdziatem 2
DOtACZENIE | JAZDA PROBNA.

Instrukcja normalnego dofaczania:

1)  Podjechac¢ ciggnikiem do 3 punktowego zaczepu maszyny.

2) Sprawdzi¢, czy dolne dzwignie zaczepu ciggnika sg na takiej samej wysokosci.

3) Dotagczy¢ maszyne do dolnych dzwigni TUZ ciggnika. Wybrac otwér srodkowy B
w uchylnym ramieniu | po lewej stronie.

OSTRZEZENIE: Kategoria lll dzwigni dolnych moze w otworze A zniszczy¢
napinacz.

4) Zamontowa¢ dzwignie gorng. Ustawi¢ jg mozliwie rownolegle do dolnych
dzwigni zaczepu.

5) Dzwignie dolne unies¢ tak aby wspornik postojowy A mozna byto odchyli¢ do
tytu.

6) Dotaczy¢ weze hydrauliczne do dziatajgcego dwukierunkowo zespotu
sterujgcego.

PRZESTAWIANIE MIEDZY POZYCJA ROBOCZA A
TRANSPORTOWA

Przed transportem sprawdzi¢, czy haki transportowe sg prawidtowo zahaczone.
Sitownik Easy Lift nie moze by¢ podczas transportu catkowicie opuszczony.

OSTRZEZENIE: Przestawiania nie dokonywaé¢ przy obracajacym sie watku
przekaznikowym. W pozycji transportowej watek
przekaznikowy nie moze sie obracac.

Podczas transportu sitownik zablokowany jest zaworem D.

NIEBEZPIECZENSTWO: OZNAKOWANIE W RUCHU DROGOWYM: Przed
rozpoczeciem jazdy z maszyng po drogach publicznych upewni¢ sie, ze
odpowiada ona obowigzujgcym przepisom prawa w tym zakresie.
Oznacza to, ze Swiatta i wyposazenie sygnalizacyjne ciggnika musi byc¢
widoczne bez przeszkdd ze strony maszyny.

Maszyna wyposazona jest w zawor, ktéry umozliwia przestawianie z pozyciji
transportowej do roboczej tylko wtedy, gdy zostanie wigczony.

Przestawianie: Przy uniesionej maszynie witgczyC zespot sterujacy i jednoczesnie
uaktywni¢ zawor linkg pociggowa.
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Rys. 3-7 Rys. 3-8

Rys. 3-9 Rys. 3-10
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3. USTAWIENIA | JAZDA

Rys. 3-7

Rys. 3-7

Rys. 3-8

A

Rys. 3-9

Rys. 3-10

A

ODSTAWIANIE

1)  Uwolni¢ ryglowanie transportowe B

2) Opusci¢ dzwignie dolne tak, az dzwignia gérna bedzie mogta zosta¢ odtgczona
od ramy.

3) Wspornik postojowy maszyny odchyli¢ w dot.

4) Odtaczy¢ od ciggnika weze hydrauliczne i watek przekaznikowy.

5) Opusci¢ dzwignie dolne i postawi¢c maszyne na ziemi. Nastepnie odfgczyé
dzwignie dolne i odjechac ciggnikiem.

PRACA W POLU

USTAWIENIE PODSTAWOWE

Unie$¢ maszyne.

Zadba¢, aby przy maszynie w pozycji roboczej odryglowane bylo ryglowanie
transportowe B. Linkg pociggowg uaktywni¢ zawér i ustawi¢ maszyne w pozycji
roboczej z boku ciggnika.

Opusci¢ maszyne.

Dziatajgcy dwukierunkowo zespot sterujgcy ustawic w pozycji ptywajacej tak, az
maszyna osiggnie prawidtowg wysokos¢ roboczg. Wskaznik A bedzie wtedy stat
obok strzatki na tabliczce B, jak opisano w rozdziale 2.

OSTROZNIE: Zanim rozpocznie sie dokonywanie zmian w ustawieniu
maszyny nalezy wylaczy¢ silnik ciaggnika, wyja¢ kluczyk ze
stacyjki i zaciagnaé hamulec postojowy w ciagniku.

WYSOKOSC SCIERNISKA

Fabrycznie maszyna skonstruowana jest tak, aby uzyskiwaC jak najkrotsze
Sciernisko, gdy gorna rama maszyny ustawiona jest pionowo a maszyna jest w
pozycji roboczej.

Wysokos¢ Scierniska mozna zwiekszy¢, przechylajac maszyne do 3° do tytu ale tak,
zeby belka thgca przesuwata sie poziomo nad gleba.

Jesli chce sie uzyska¢ bardzo wysokie Sciernisko np przy czyszczeniu ugorow,
mozna zamontowac wyzsze ptozy slizgowe. Patrz katalog czesci zamiennych.

ZAPAMIETAJ: Nierébwne Sciernisko lub nierobwna jazda po polu mogag byc¢
skorygowane ustawieniami zgodnie z rysunkiem 3-8.

WAZNE: Aby zredukowaé Scieranie sie tarcz i nozykéw oraz poprawié
mozliwosci odrostu trawy, sciernisko nie powinno by¢ nizsze
niz 60 mm. Na glebach kamienistych zawsze wybieraé
maksymalng wysokos¢ scierniska i zachowaé szczegdlng
ostroznosé¢.

URUCHOMIENIE

OSTROZNIE: Przed uruchomieniem zawsze sprawdzaé, czy wszystkie ostony
sa w porzadku, i zadbaé o to, aby nikogo nie byto w poblizu
maszyny.

Zanim zesp6t tnacy wprowadzi sie w materiat, ktéry ma by¢ koszony, liczbe obrotow
WOM nalezy zwiekszy¢ do 540 obr/min. lub1000 obr/min. Upewni¢ sie, ze podczas
pracy liczba obrotébw WOM nie bedzie redukowana, gdyz wtedy ryzykuje sie ztg
jakos¢ koszenia. Predkos¢ jazdy, co jest zrozumiate, nalezy zawsze dostosowaé do
panujacych na polu warunkow.
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3. USTAWIENIA | JAZDA

Rys. 3-11

NAWROTY

Przy nawracaniu na polu zawsze uzywac sitownika podnoszenia A na wysiegniku
(Easy Lift).

ZABEZPIECZENIE PRZED KAMIENIAMI

Mechaniczne zabezpieczenie przed kamieniami umozliwia odchylanie sie zespotu
tngcego do tytu, gdy najedzie on na przeszkode, czy ciato obce.

W momencie, gdy zabezpieczenie to zostanie uruchomione, nalezy wytgczy¢ WOM
ciggnika i zatrzymac ciagnik.

Wytaczenie WOM jest wazne, gdyz watek przekaznikowy przy odchylonej do tytu
maszynie ma rowniez wieksze odchylenie katowe.

Aby ponownie zatgczy¢ zabezpieczenie przed kamieniami nalezy cofng¢ ciggnikiem
Z Opuszczong maszyna.

Ustawienie zabezpieczenia przed kamieniami jest fabrycznie dostosowane do
wiekszosci warunkow.

Rys. 3-12 Sprezyne napia¢ do 145 mm (5 mm = 3 obroty nakretki).

A

Jesli zabezpieczenie przed kamieniami uruchamia sie zbyt czesto, nalezy nieco
zwiekszy¢ napiecie sprezyny. Nigdy nie napinac¢ jej tak, aby zabezpieczenie to
zostato zablokowane, w nastepstwie zbyt matego luzu sprezyny.

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIAMI

WAZNE: Kierowca ciggnika moze sam wiele zrobi¢, aby chroni¢ napedy
przed przecigzeniami!

Przy codziennej pracy maszynag nalezy przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

1) Maszyne wiagczaé zawsze przy niskiej liczbie obrotow silnik. Dotyczy to
szczegolnie ciggnikow z elektro-hydraulicznym wtgczaniem WOM.

2) Maszyne wigczac w pozycji robocze;.

3) Bardzo wysoka liczba obrotow maszyny np., na nawrotach powinna by¢ szybko
zmniejszona do liczby obrotéw roboczych.

4) Podczas pracy uwazaé na liczbe obrotow ciggnika. Jesli obroty te spadajg
powoli lub nagle, to znak o przecigzeniu napedu albo ze wzgledu na zbyt duzg
predkos¢ jazdy albo przez zakleszczenie ciata obcego w zespole thgcym. W
takich sytuacjach wiacza sie sprzegto cierne. Nalezy natychmiast wytgczy¢
sprzegto i pozwoli¢ maszynie na odcigzenie.
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4. SMAROWANIE

Plan smarowania kosiarek tarczowych typu GX 2805 oraz GX 3205.
Smarowanie punktéw smarowania nastepuje w okresach podanych w planie smarowania.




4. SMAROWANIE

4. SMAROWANIE

SMAR

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze by¢ pewnym, Zze maszyna jest starannie

przesmarowana.

Smarowac zgodnie z planem smarowania.

ZALECANY TYP SMARU:

Uniwersalny smar dobrej jakosci.

Ruchome potaczenia mechaniczne smarowac¢ wedtug potrzeb smarem lub olejem.

WAZNE - PRZESTRZEGAC:

A

PIPL-012X-02 GX 2805/3205 0510

Walek przekaznikowy smarowaé¢ co kazde 10
godzin.

Zwréci¢ szczegoblng uwage na przesuwne RURY
PROFILOWE. Musza one przesuwa¢ sie
wzajemnie pod duzymi, chwilowymi
obcigzeniami.

Jesli rury watka nie beda starannie smarowane,
to bardzo szybko wytworzy sie w nich tarcie i
zostang one zniszczone, co bedzie miato wplyw
na czopy osi i skrzynie przektadniowe.

Walek miedzy ciagnikiem a maszyna smarowany
jest przez smarowniczki umieszczone na
koncach rur ochronny es.
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4. SMAROWANIE

PR12-0413

min. 5mm
max. 8mm

PR12-0407

Rys. 4-1 Rys. 4-2
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PR12-0046c

PR12-0046

Rys. 4-3
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4. SMAROWANIE

WYMIANA OLEJU

BELKA TNACA

llos¢ oleju: % 2805 2,001
3205 2,251

Korki do kontroli stanu oleju i do napetniania, 2 sztuki, umieszczone sg u gory na
belce.

2805: miedzy 1. i 2. tarcza po stronie prawej, oraz miedzy 2. i 3. tarczg po
stronie lewej.

3205: miedzy 1. i 2. tarczg po stronie prawej i stronie lewe;j.

Rys. 4-1 W sezonie stan oleju sprawdzaé codziennie na korku C.

Rys. 4-2 Belke tngcg do kontroli stanu oleju ustawi¢ poziomo, wykorzystujac przy tym
poziomice D — lub dwie — aby sprawdzi¢ ustawienie podtuzne i poprzeczne belki.
Dla uproszczenia codziennej kontroli stanu oleju, zalecamy znalezienie statej
,platformy“ gdzie mozna bedzie oprze¢ belke tnaca.
Nie bedzie wtedy potrzeby codziennej kontroli poziomego ustawienia belki thacej za
pomocg poziomic tak, jak pokazano na rysunku 4-4.

Rys. 4-3 Stan oleju: b@ 5 - 8 mm. (wartosc¢ przecietna)
Stan taki powinien stanowi¢ przecietng warto$¢ przy
pomiarze na obu otworach spustowych.
Gdy sprawdza sie stan oleju nalezy przy gorgcym
oleju odczekac 3 minuty i dokona¢ ponownej kontroli.
Przy zimnym oleju ponownej kontroli stanu oleju
dokonywac po odczekaniu 15 minut.

Wymiana oleju: 6 Olej w belce tngcej nalezy wymieni¢ po pierwszych
10 godzinach pracy. Pézniej wystarczy, ze olej
wymieniac¢ sie bedzie, co kazde 200 godzin pracy lub
raz w sezonie.

Wymiana oleju przebiega najprosciej, gdy maszyna przez kilka minut popracuje i
ewentualne zanieczyszczenia wymieszajg sie¢ z olejem a nastepnie wraz z nim
zostang spuszczone.

Rys. 4-4 Przy wymianie oleju unies¢ prawy koniec belki tnacej na co najmniej 150-200
mm, aby zapewni¢ optymalne oproéznienie z oleju.

Dla uzyskania dostepu do korka spustowego po stronie lewej, nalezy wymontowaé
lewg ptoze slizgowa. Wykreci¢ korek i spusci¢ ole;j.

UWAZAC: Po spuszczeniu oleju ponownie wkreci¢ korek. Korek spustowy
posiada magnes zbierajgcy zanieczyszczenia metalowe. Dlatego,
przy kazdej wymianie oleju nalezy oczysci¢ korek przed jego
ponownym przykreceniem.
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Rys. 4-5
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4. SMAROWANIE

Rys. 4-5

Rys. 4-6

Przed ponownym napetnieniem olejem belke tngcg nalezy opuscic.

Przy ponownym napetnianiu olejem uwazac, aby stosowac prawidtowy rodzaj oleju.
Stosowaé wytacznie olej o jakosci APl GL-4 SAE 80W.

W niektorych krajach typ ten jest nieosiggalny. W takim wypadku zalecamy typ API
GL-4 lub API GL-5 SAE 80W-90 Multigrade jako akceptowalng alternatywe. Nigdy do
belki thacej nie wlewac czystego oleju SAE 90W!!

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wlewa¢ mniej ani wiecej oleju, niz jest to
zalecane.
Za duza lub za mala ilosé oleju w belce tnacej prowadzi do
przegrzewania belki a w nastepstwie do zniszczenia tozysk belki
tnacej.

PRZEKLADNIA KATOWA NAD BELKA TNACA

llos¢ oleju: 8 0,91
Typ oleju: API GL4 lub GL5 SAE 80W-90
Stan oleju: b@ Stan oleju sprawdza¢ co kazde 80 godzin pracy.
[)
Wymiana oleju: 6 Pierwszej wymiany oleju dokonywa¢ po 50 godzinach

pracy — nastepnie co kazde 500 godzin pracy lub co
najmniej raz w roku.

PRZEKLADNIA KATOWA NA RAMIE GORNEJ

llos¢ oleju: (Q: 540 obr/imin=1,11
1000 obr/min =1,2 |
Typ oleju: API GL4 lub GL5 SAE 80W-90
Stan oleju: b@ Stan oleju sprawdza¢ co kazde 80 godzin pracy.
.
Wymiana oleju: 6 Pierwszej wymiany oleju dokonywa¢ po 50 godzinach

pracy — nastepnie co kazde 500 godzin pracy lub co
najmniej raz w roku.
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5. KONSERWACJA

Ma Klasa: 8.8 | Klasa: 10.9 | Klasa:12.9
%) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

Rys. 5-1
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5. KONSERWACJA

5. KONSERWACJA

INFORMACJE OGOLNE

OSTRZEZENIE: Podczas prowadzenia prac naprawczych szczegdlnie
wazne jest, aby zwréci¢ uwage na swoje bezpieczenstwo.
Dlatego tez nalezy zawsze wylaczaé ciagnik (jesli jest
dolaczony do maszyny) a maszyne odstawia¢ zgodnie z
PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA PRACY
pkt. 1-20, podanymi na poczatku tej instrukciji.

Dlatego tez nalezy zawsze wylaczaé ciagnik (jesli jest
dolaczony do maszyny) a maszyne odstawia¢ zgodnie z
PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA PRACY
pkt. 1-20, podanymi na poczatku tej instrukcji.

Rys. 5-1 Moment dociggania Ma (jezeli nie podano inaczej)
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5. KONSERWACJA

Starting torque Overload
Anfahrdrehmoment Oberlast
Moment uruchamiania Przecigzenie

M——
M——

Adjustment of cluch

\ Einstellung der Kupplung
\ Ustawienie sprzegta
J WWW

Without cluch t — With friction cluch t }

Ohne Kupplung Mit Friktionskupplung .

Bez sprzegta Ze sprzegtem ciernym g
Rys. 5-2

LA,

@

PR12-0709

Rys. 5-3
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5. KONSERWACJA

Rys. 5-2

Rys. 5-3

SPRZEGLO CIERNE

Jesli do pracy uzywa sie duzego ciggnika (powyzej 90 KM)mozna przedtuzy¢
zywotnos¢ zaréwno ciggnika jak i maszyny stosujgc watek przekaznikowy ze
sprzegtem ciernym.

Walek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym jest w kosiarkach GX 3205
wyposazeniem dodatkowym.

Rysunek pokazuje w jaki sposob sprzegto zabezpiecza napedu przed chwilowymi,
szczytowymi obcigzeniami i rdwnoczesnie jest w stanie zachowa¢ wysoki moment
obrotowy podczas, gdy sie slizga.

Sprzegto cierne nalezy regularnie przegladac. Powinno ono by¢ sprawdzane rowniez
wtedy, gdy przez dtuzszy czas nie pracowato. Dotyczy to szczegdlnie sytuacji, gdy po
okresie zimowym przygotowuje sie maszyne do nowego sezonu.

Konserwacja sprzegta ciernego:

1)  Rozigczy¢ sprzegto i usung¢ ewentualne ztogi rdzy z jego czesci.

2) Sprawdzi¢ stan tarcz ciernych A pod wzgledem zuzycia i jesli to konieczne,
wymienic je.

3) Oczysci¢ i nasmarowa¢ mechanizm wolnego kota B.

4) Zmontowac sprzegto i zamontowaé je na watku. Przestrzegaé tez instrukcji
dostarczonej przez dostawce wraz z watkiem przekaznikowym.

WAZNE: Tasma zewnetrzna C jest wskaznikiem, przez ktéry moze by¢
kontrolowane, czy sprezyny sa prawidiowo dociagniete.
Sworznie D nalezy dociagna¢ tak, aby metalowa tasma C mogta
sie swobodnie obracaé (max. 0,5 mm luzu).
Ustawienie momentu jest nieprawidtowe, jesli metalowa tasma
jest naprezona Ilub zdeformowana przez zbyt mocne
dociagniecie sworzni.

A OSTRZEZENIE: Podczas przeciazen sprzegto podlega tarciu i rozgrzewa

sie, a tym samym szybko sie zuzywa. Przegrzewanie
niszczy ptyty cierne. Jesli sprzegto zostanie zablokowane
lub z innych powodéw przestanie dziatla¢, wygasa
gwarancja maszyny.

KONTROLA NIEWYWAZENIA

A OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy pracujecie w polu, musicie zwraca¢ uwage na

nienaturalne wibracje oraz halasy wydawane przez
maszyne. Tarcze tnace obracaja sie z predkoscig okoto
3000 obr. /min. i ulamany nozyk moze by¢ przyczyng
powaznego zranienia cztowieka lub uszkodzenia materiatu.

Jesli ciggnik wyposazony jest w zamknietg kabine, to symptomy niewtasciwej pracy
odkryC jest trudniej i dlatego, od czasu do czasu nalezy sprawdzac, czy wszystkie
nozyki sg nieuszkodzone. Uszkodzone nozyki po dtuzszym czasie prowadzg do
pekania materiatu a nastepnie do ciezkich uszkodzen maszyny.
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Rys. 5-6
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5. KONSERWACJA

Wszystkie maszyny sg w fabrykach JF - STOLL sprawdzane specjalnymi
narzedziami pod wzgledem wibracji.

Przy pierwszym uruchomieniu maszyny nalezy zwrdéci¢ uwage na wytwarzany przez
nig poziom hatasu i wibracji, aby pézniej mie¢ podstawe do ich poréwnania.

Rys. 5-4 Aby zapobiec wibracjom w zespole tngcym, belka tngca musi by¢é prawidtowo
zamocowana. 4 $ruby F po kazdej stronie dociagng¢ z momentem 110 Nm (11 Kpm).

Rys. 5-5 Sworznie zabezpieczenia przed kamieniami i przeciwostrze z przodu belki tnacej,
powinny by¢ regularnie sprawdzane.

TARCZE | NOZYKI - HDS

Wasza maszyna jest ewentualnie wyposazona w tarcze owalne HDS. Sg one
skonstruowane w taki sam sposob, jak tarcze okragte HD, ale ich owalny ksztatt
sprawia, ze mozna unikng¢ szkod gdy na przyktad wygiety nozyk trafi na tarcze.

Gdy zamontowane sg tarcze QS — patrz nastepny akapit.

Tarcze, sworznie nozykow i nozyki wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego
materiatu. Obrdbka termiczna daje wyjatkowo twardy i elastyczny materiat, ktory
moze wytrzymywa¢ maksymalne obcigzenia. Przy uszkodzeniu nozyka lub tarczy
nigdy nie spawaé¢ uszkodzonych elementéw. Powstajgce przy tym ciepto ostabia
twardos¢ czesci.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa, uszkodzone nozyki, tarcze i sworznie nozykow i

nakretki powinny by¢ zawsze zastepowane oryginalnymi czesciami zamiennymi

JF.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec niestabilnosci, nalezy zawsze wymienia¢ oba
A nozyki tej samej tarczy tnacej.

OSTROZNIE: Jesli zachodzi konieczno$é wymiany nozykéw, sworzni

nozykoéw, tarcz tnacych itp., belke tnaca nalezy opusci¢ na
ziemie.

NOZYKI
Rys. 5-6 Nozyki nalezy wymieniac, jezeli:
- szerokos¢ nozyka jest mniejsza, niz 33 mm mierzac 10 mm od krawedzi
tarczy tnace;j.
- grubos¢ materiatu w otworze nozyka jest mniejsza, niz 10 mm.

Wygiete nozyki musza by¢ niezwtocznie wymienione.

Sworznie i nakretki nozykdw muszag by¢ regularnie sprawdzane a w szczegolnosci
nalezy sprawdza¢ moment dociggania nakretek. Kontrola jest szczegdlnie wazna po
najechaniu na ciato obce, po wymianie nozykdéw i wtedy, gdy maszyna jest
uruchamiana po raz pierwszy.
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min. 15 mm 1

PR12-5027

Lock device
3 Sicherungsteil
Frein

Czesc¢ zabezpieczajaca
Lasedel

PR12-5026

PR12-1185

PR11-0085

Rys. 5-9

Rys. 5-10

5

95 Nm (9,5 kpm)

120 Nm (12 kpm)

4

PR11-1194

f
' P L L

BN 7

PR11-0038

Rys. 5-11
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5. KONSERWACJA

Rys. 5-7 Sworznie nozykéw nalezy wymieniac, gdy sg one:
a) zdeformowane,
b) mocno zuzyte z jednej strony,
c) ich $rednica jest mniejsza, niz 15 mm.

Rys. 5-8 Nakretki specjalne wymienia¢, gdy
a) uzyte byty wiecej, niz 5 (pie€) razy,
b) szesciokat zuzyty jest o wiecej, niz potowe,
c) cze$¢ zabezpieczajaca jest zuzyta lub luzna.

WYMIANA NOZYKOW

Rys. 5-9 Przy wymianie nozykow sprawdzi¢ za pomocg przymiaru kontrolnego A (w pakiecie z
czesciami zamiennymi) wszystkie sworznie nozykéw B na tarczach.

WAZNE: Jesli przymiar kontrolny A bedzie mégt przejS¢ przez tulejke
nozyka B, nalezy ja bezzwtocznie wymieni¢.

Ebenfalls regelmalig kontrollieren, dass Verbindungsstellen, Messerbolzen,
Spezialmutter und Scheibe nicht abgenutzt oder lose sind. Ist dieses der Fall, Teile
anziehen oder auswechseln.

sprawdzac po:
e uderzeniu w ciato obce, albo
o stwierdzeniu braku nozyka na belce tnace;j.

n NIEBEZPIECZENSTWO: Miejsca potaczen nalezy bezwarunkowo

Czes¢ |/ czesci moga zosta¢ uszkodzone. Takze wtedy, gdy
istnieje minimalne podejrzenie ich uszkodzenia,
BEZWARUNKOWO nalezy je wymienié, aby zagwarantowac
bezpieczenstwo i zapobiec utracie wirujacych czesci.

Rys. 5-10 Aby uzyskac¢ najbardziej zadowalajacy rezultat pracy wazne jest, zeby, nozyki oraz
przeciwostrze byty ostre i sprawne. Przy wymianie nozykéw sworzen nozyka jest
demontowany i wyjmowany od dotu z tarczy. Najlepiej wykonac to, gdy nozyk jest z
przodu, aby sworzehn nie wpadt przez otwor do zespotu zabezpieczajgcego przed
kamieniami. Stary nozyk nalezy wyja¢ a nowy nozyk zamontowaé wraz ze
sworzniem. Nozyki moga by¢ wykorzystywane dwustronnie. Aby wykorzystac je w
ten sposob, przenosi sie je z jednej tarczy na drugg o odwrotnym kierunku obrotow i
obraca.

TARCZE - HDS

Rys. 5-11 Jesli wymontowane byty wszystkie tarcze, to przy montazu muszg by¢ ustawiane co
90° w stosunku do tarcz lezacych obok.

Rys. 5-12 Zwrdci¢ uwage na zachowanie wtasciwych momentéw dociggania zamocowania:
- Tarcze, ktére mocowane sg 4 Srubami muszg by¢ dociggane z momentem 120
Nm (12 kpm).
- Sworznie nozykéw musza by¢ dociggane z momentem 95 Nm (9.5 kpm).

Tarcze tngce mogg by¢ regulowane wysokosciowo, przy czym pod tarcze B zaktada
sie podktadki regulacyjne. Potrzeba taka moze np. zaistnie¢ po wymianie tarczy, gdy
nozyki nie bedg znajdowalty sie na takiej samej wysokosci, jak pozostate.

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykow, sworzni nozykéw, tarcz
tnacych itp., zawsze zebra¢ z maszyny wszystkie narzedzia
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Rys. 5-13
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Rys. 5-13 Sprezyste tarcze (1) nad tarczg wejsciowg obrocic tak, jak pokazano, wygietg strong
do gory.
Nakretke (2) dociggna¢ z momentem 190 Nm (19 Kpm).
Sruby (3), mocujace obudowe tozyskowania tarczy do belki thgcej, dociggng¢ z
momentem 85 Nm (8,5 Kpm).

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykow, sworzni nozykéw, tarcz
A tnacych itp., zawsze zebra¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

TARCZE | NOZYKI - QS

Wasza maszyna moze by¢ tez wyposazona w system tarcz / nozykow z szybkg
wymiang nozykow, co skonstruowano dla tatwiejszej konserwacji maszyny.
Jesli zamontowane sa tarcze HDS - patrz poprzedni rozdziat.

Rys. 5-14 System nazywany jest QS (Quick and Safe). Wyr6znia sie szybka wymiang /
montazem nozykoéw i daje wiekszg pewnos¢, ze nozyki A nie bedg mogty zostaé
przypadkowo zwolnione z uchwytéw B — ktére zamocowane sg sworzniem na tarczy
C.

Tarcze, sworznie nozykow i nozyki wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego
materiatu. Obrobka termiczna daje wyjatkowo twardy i elastyczny materiat, ktory
moze wytrzymywac¢ maksymalne obcigzenia. Przy uszkodzeniu nozyka lub tarczy
nigdy nie spawac¢ uszkodzonych elementow. Powstajgce przy tym ciepto ostabia
twardos¢ materiatu.

WAZNE: Ze wzgledéw bezpieczenstwa, uszkodzone nozyki, tarcze i
sworznie nozykéw i nakretki powinny by¢é zawsze zastepowane

oryginalnymi czesciami zamiennymi JF.
OSTRZEZENIE: Przy wymianie nozykéw nalezy zawsze wymienia¢ oba

nozyki tej samej tarczy, aby zapobiec niewywazeniu.
OSTROZNIE: Jesli zachodzi konieczno$é wymiany nozykéw, sworzni
nozykoéw, tarcz tnacych itp., belke tnaca nalezy opusci¢ na
ziemie.
NOZYKI
Rys. 5-15 Nozyki wymieniac niezwtocznie, gdy:
1)  nozyk jest wygiety lub pekniety,
2) szerokos¢ nozyka jest mniejsza, niz 39 mm mierzac 15 mm od krawedzi

tarczy tnace;.
3) otwdr w nozyku jest wiekszy, niz prawidtowy

UCHWYTY NOZYKOW
Rys. 5-16 Uchwyty nozykéw wymieniac, gdy:

1)  Czopy nozykéw A nie przylegajg do tarcz
2)  Czop nozyka jest A jednostronnie zuzyty,
3) Srednica czopu nozyka jest mniejsza, niz 15 mm.

WAZNE: Kontrola jest szczegdlnie wazna po najechaniu na obce ciato, po
wymianie nozykow i przed pierwszym uruchomieniem maszyny.
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WYMIANA NOZYKOW
NIEBEZPIECZENSTWO: Miejsca potaczen nalezy bezwarunkowo
sprawdzac po:
e uderzeniu w ciato obce, albo
A o stwierdzeniu braku nozyka na belce tnacej.
Czes¢ |/ czesci moga zosta¢ uszkodzone. Takze wtedy, gdy
istnieje minimalne podejrzenie ich uszkodzenia,

BEZWARUNKOWO nalezy je wymienié¢, aby zagwarantowac
bezpieczenstwo i zapobiec utracie wirujacych czesci.

Rys. 5-17 Nozyki ustawi¢ o 90° w stosunku do pozycji roboczej i dajg sie one wtedy zdjac¢ z
czopow D.

Rys. 5-18 Zatozy¢ dostarczone wraz z maszyng narzedzie A do wymiany nozykéw tak, jak
pokazano — tzn. krotszym koncem B z tytu nozyka.

Rys. 5-19 Pociggng¢ do przodu za dtugi koniec narzedzia przechyli¢ uchwyt nozyka w dot.

Rys. 5-20 Przy wymianie nozykéw kilkakrotnie sprawdzi¢ wszystkie uchwyty B nozykdéw na
tarczach, za pomocg przymiaru kontrolnego A (w pakiecie czesci zamiennych).

WAZNE: Jesli przymiar kontrolny A moze przejsS¢ przez czop nozyka B
nalezy czop ten niezwtocznie wymienié.

Przy zaktadaniu nozykow postepowac w kolejnosci odwrotne;.

Zawsze kontrolowac¢ nastepujace punkty:

Rys. 5-21 Czy miedzy czopami nozykéw a powierzchnig przylegania tarcz nie ma brudu i
czy czop E uchwytu nozyka prawidtowo przylega do dolnej krawedzi tarczy F.

- Nozyki muszg sie swobodnie obracaé w obie strony. ZAPAMIETAC: Po obu
stronach nozyki zatrzymywane sg w uchwytach.

- Jesli czop nozyka nie przylega do tarczy, nalezy taki czop wymienic.
- Wszystkie tarcze musza mie¢ prawidtowg ilos¢ nozykow.

- Zuzyte nozyki i narzedzie do ich wymiany nalezy zdja¢ z maszyny.

- Ponownie, prawidtowo zamontowac ostony.

Dla uzyskania zadowalajgcego wyniku pracy wazne jest, aby nozyki i przeciwostrza
byly w nienagannym stanie i dobrze naostrzone.

UWAGA: Nozyki mogg by¢ uzywane obustronnie i aby wykorzystac je w ten sposaob,
przenosi sie je z jednej tarczy na drugg o odwrotnym kierunku obrotow.

TARCZE - QS

Rys. 5-22 Gdy zdemontowano takie tarcze, nalezy je ponownie przestawi¢ co 90° w stosunku
do sgsiednich.
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Rys. 5-23

D
60 Nm (6kpm)
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Rys. 5-23 Zadbac¢ aby tarcze, ktére mocowane sg 4 srubami byty dociggane z momentem 120
Nm (12 kpm)., a sworznie E, nozykdw muszg by¢ dociggane z momentem 80 Nm (8
kpm).

Tarcze tngce mogg byc¢ regulowane wysokosciowo, przy czym pod tarcze B zaktada
sie podktadki regulacyjne. Potrzeba taka moze np. zaistnie¢ po wymianie tarczy, gdy
nozyki nie bedg znajdowaty sie na takiej samej wysokosci, jak pozostate.

Rys. 5-24 Tarcze sprezyste (1) tak jak pokazano obréci¢ nad tarczami wejsciowymi wygietg
strong do gory.
Nakretke (2) dociggng¢ z momentem 190 Nm (19 Kpm).
Sruby (3), mocujace fozyskujaca obudowe tarczy na belce tnacej dociagaé¢ z
momentem 85 Nm (8,5 Kpm).

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykéw, tarcz
tnacych itp., zawsze zebra¢ z maszyny wszystkie narzedzia.
BELKA TNACA

Rys. 5-25 Stosuje sie belke tnaca, przy ktérej kazda z piast C pod tarczami moze byc¢ tatwo
wymieniana od gory (belka Top Service).

Rys. 5-26 Watek przegubowy belki tngcej jest trwale smarowany. Watek przegubowy powinien
pracowa¢ z minimalnym odchyleniem katowym, to znaczy réznica miar przy A i B
moze wynosi¢ max. 6 mm (+/- 3).

Sruby D dociagna¢ z momentem 60 Nm (6 kpm) i zabezpiecza¢ uzywajac LocTite.

PRZYGOTOWANIE DO ZIMY

Konserwacja zimowa powinna by¢ wykonywana natychmiast po sezonie. Najpierw
nalezy starannie oczy$ci¢ maszyne. Przy czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg
zachowac¢ ostroznosé. Strumienia czyszczacego nie kierowa¢ bezposrednio na
lozyska, a wszystkie smarowniczki dobrze przesmarowa¢ przed myciem i
bezposrednio po umyciu, aby wycisng¢ z tozysk znajdujgca sie tam ewentualnie
wode.

Oprocz tego wykonac nastepujgce czynnosci:
e Sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i Spisa¢ i zamdéwic¢ czesci zamienne
konieczne do przygotowania maszyny do kolejnego sezonu.

e Zdemontowaé watek przekaznikowy, oczysci¢ go, przesmarowac i utozy¢ w
suchym miejscu.

e Maszyne opryska¢ odpowiednim srodkiem chronigcym jg przed korozjg. Dotyczy
to szczegdlnie czesci wytartych z farby.

e WymieniC olej w belce tnacej i przektadniach.

e Ustawi¢ maszyne w dobrze przewietrzanej hali.
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WSKAZOWKI DOTYCZACE JAZDY | POSZUKIWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Sposob usuniecia

Sciernisko jest nieréwne lub ciecie jest
postrzepione.

Zespot tnacy jest zbyt odcigzony.

Liczba obrotéw ciggnika jest za niska

Nozyki sg zuzyte

Tarcze, zabezpieczenie przed
kamieniami lub cylindry wzmacniacza
przeptywu sa zdeformowane.

Sprawdzi¢ podstawowe ustawienie
maszyny i jesli to konieczne zredukowaé
odcigzenie poprzez opuszczenie dzwigni
dolnych.

Sprawdzi¢, czy liczba obrotéw WOM
ciggnika jest prawidtowa. Utrzymac stalg
liczbe obrotéw.

Obréci¢ nozyki, zalozy¢ je na inne tarcze
lub wymienic.

Wymieni¢ zdeformowane czesci.

Tworzenie sie pasow

Kat ciecia jest zbyt duzy, trawa nie
przechodzi nad belkg

Gromadzenie sie materiatu przed belkg
tnacg

Miedzy tarczami na belce

nagromadzita sie ziemia i trawa

Prace rozpoczeto,
jeszcze zbyt mokra

gdy trawa byla

Wydtuzy¢ goérna dzwignie zaczepu

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy. Ewentualnie zamontowaé cylindry
na tarczach

Zamontowac specjalne, ostre
przeciwostrze lub wymieni¢ zuzyte czesci

Jedli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy. Ewentualnie zamontowaé cylindry
na tarczach

Wibracje maszyny / niespokojna praca
maszyny.

Nozyki moga by¢ zdeformowane,
uszkodzone lub utracone.

Watki przegubowe moga  byé¢
uszkodzone

Uszkodzone tozyska.

Przetozy¢ Ilub  wymienic¢
zamontowac¢ nowe nozyki.

nozyki i
Sprawdzi¢, czy watki przegubowe sg
sprawne. Jesli to konieczne, naprawic je.

Sprawdzi¢, czy tozyska sg nieuszkodzone.
Jesli tak, wymienic je.

Uszkodzony wzmacniacz przeptywu | Wymienié cylindry i wzmachiacz
lub cylindry. przeptywu.
Ziemia i trawa zanieczyscity cylindry | Oczyscié¢ cylindry wzmacniacza
wzmacniacza przeptywu. przeptywu.

Przektadnia lub belka grzeja sie

Nieprawidtowy stan oleju

Sprawdzi¢ stan oleju i gdy to konieczne,
uzupetni¢ / spuscic.

Zapamieta¢: Maksymalna temperatura
przektadni to maks. 80 stopni, temperatura
belki maks. 90-100 stopni.

Zapotrzebowanie
nienormalnie wysokie

mocy jest

Pod tarczami nagromadzita sie trawa i
kurz

Wokoét tarcz owingt sie sznurek lub drut

Wytaczy¢ silnik ciggnika. Wymontowac
tarcze a nastepnie oczysci¢ belke tnacq i
tarcze.

Sprawdzi¢, czy sprzegto cierne
nieuszkodzone.
Usungac ciato obce.

jest
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WYPOSAZENIE SPECJALNE

WYSOKIE PLOZY SLIZGOWE
Do czyszczenia ugorow mozna zamoéwiC ptozy slizgowe, ktore dajg szczegolnie
wysokie sciernisko.

ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze podawac¢ oznaczenie typu maszyny i jej
numer seryjny. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej
tak, jak pokazano na rysunku. Prosimy, aby numery te wpisaC¢ do katalogu czesci
zamiennych zaraz po otrzymaniu maszyny, wtedy bedg one zawsze pod reka, gdy
zajdzie potrzeba zamdwienia czesci zamiennych

=/l

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

Cce

PR11-0344

Zt OMOWANIE MASZYNY

Jedli maszyna zostanie zuzyta, powinna by¢ zlomowana zgodnie z przepisami.
Nalezy uwzgledni¢ nastepujace sprawy:

e Maszyny nie mozna po prostu porzuci¢ w terenie - olej (przektadnie, cylindry i
belka) musi zosta¢ spuszczony. Spuszczony olej utylizowac zgodnie z przepisami.

¢ Roztozy¢ maszyne na czesci nadajgce sie do uzytku, np. kofa, weze hydrauliczne,
zawory itp.

e Czesci takie nalezy przekaza¢ do recyklingu. Wieksze czesci ztomowaé w
przepisowy sposob.

-47 -
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GWARANCJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, zwana
dalej "JF", udziela gwarancji kazdemu kupujgcemu nowg maszyng JF u
autoryzowanego sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku bledéw
materialowych i produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od daty
sprzedazy maszyny koncowemu odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujacych przypadkach:

1. Maszyna byta uzywana do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.
2, Stwierdzono zaniedbania uzytkownika.
3. Ulegta wypadkowi z udziatem czynnikéw zewnetrznych np. porazenie piorunem lub uszkodzenie

spadajacymi przedmiotami.

Brak konserwaciji.

Szkody transportowe.

Konstrukcja maszyny zostata zmieniona bez pisemnej zgody JF.

Prace naprawcze zostaly dokonane przez osoby nieuprawnione.

©® N o o

Uzyte zostaly nieoryginalne czesci zamienne.

JF nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w stosunku do wiasciciela
ani oséb trzecich. JF nie odpowiada tez za wynagrodzenie pracownikdw poza obowigzujacymi ustaleniami
zwigzanymi z wymiang czesci gwarancyjnych.

JF nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.
2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.
3. Koszty podrézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Czeéci podlegajace naturalnemu zuzyciu, chyba Zze zostanie jednoznacznie stwierdzone, ze przez JF
popetniony zostat btad..

Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu sg nastepujace:

Fartuchy ochronne, nozyki, sworznie nozykéw, przeciwostrze, ptozy s$lizgowe, ostona przed
kamieniami, tarcze, ptyty rotoréw, elementy kondycjonera, opony, weze, szczeki hamulcowe,
napinacze tancuchoéw, kotpaki ochronne, weze hydrauliczne, tasmy transportowe, szpilki kot i
nakretki kot, pierscienie zabezpieczajace, wtyczki, waltki przegubowe, sprzegta, uszczelki, paski
zebate i klinowe, tancuchy, kota tancuchowe, zabieraki, listwy tancuchéw transportowych, zeby
zgarniajace i podbierajace, sprezyny, uszczelki gumowe, topatki gumowe, redlice, ptyty
Scieralne i wyposazenie do rozrzutu na stoly paszowe, noze frezujgce wraz ze sworzniami,
nakretkami, walce i skrzydta rozrzucajace.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzega¢ nastepujacych informaciji:

1. Gwarancja staje sie wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i uzytkowaniu
maszyny.

Gwarancja nie moze by¢ przejeta od os6b trzecich bez pisemnej zgody JF.

Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po stwierdzeniu usterki.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-
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obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.
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