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PRZEDMOWA

Drodzy Klienci!

Cenimy sobie zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujagc maszyne JF, i
gratulujemy Panstwu tego zakupu. Mamy nadzieje, ze z ten inwestycji bedg Panstwo
w petni zadowoleni.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i fachowym, prawidtowym
wykorzystaniu maszyny oraz o jej bezpiecznej obstudze.

Przy dostawie, sprzedawca z pewnoscig poinformowat Panstwa o obstudze,
ustawianiu i konserwacji maszyny.

Ten wstepny instruktaz mogt dostarczy¢ tylko podstawowych informacji i nie
zastgpit gruntownej wiedzy o réznych zadaniach, funkcjach oraz o prawidiowym
postugiwaniu sie maszyna.

Dlatego tez — przed rozpoczeciem pracy maszyng, powinni Panstwo starannie
przeczytaé instrukcje jej obstugi. Szczegdlnie wazne sg tu informacje dotyczace
przepisow bezpieczenstwa pracy.

Instrukcja obstugi obszernie informuje o kolejnosci postepowania z nowg maszyna,
zaczynajgc od warunkow jej pracy poprzez obstuge, az do wymagan
konserwacyjnych. Poza tym, odpowiednie rozdziaty zaopatrzono w ilustracje
odpowiadajace nalezgcemu do nich tekstowi.

Oznaczenia "prawa" i "lewa" opisane sg z pozycji z tytu maszyny, patrzac w kierunku
jazdy.

Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne opisane w tej instrukcji osg zgodne
Z najnowszym stanem maszyny w momencie przekazania instrukcji do druku..

Produkty JF moga zawiera¢ zmiany konstrukcyjne i specyfikacje, o ktérych nie ma
obowigzku informowania w odniesieniu do juz dostarczonych maszyn.
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1. WPROWADZENIE

1. WPROWADZENIE

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Kosiarki tarczowe JF zbudowane sg wytgcznie do zwyktych prac w rolnictwie. Moga
by¢ montowane na dopuszczonych do uzytkowania ciggnikach i napedzane sg prze
ich WOM.

Kosiarki tarczowe przeznaczone sg do wykonywania nastepujacych prac:

Koszenie naturalnie rosngcych lub uprawianych polowo traw i ro$lin
fodygowych przeznaczonych do karmienia zwierzat.

Zaktada sie, ze praca odbywac sie bedzie w prawidfowych warunkach
polowych, na prawidtowo pielegnowanych plantacjach, wolnych od
kamieni i ciat obcych.

Kazde, wykraczajgce poza ten zakres wykorzystywanie maszyny traktowane jest
jako niezgodne z jej przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego szkody JF-
Fabriken A/S nie ponosi odpowiedzialnosci; ryzyko spoczywa tylko na uzytkowniku.
Dokonywanie samowolnych zmian w maszynie i jej konstrukcji wyklucza
odpowiedzialnos¢ JF-Fabriken A/S za powstate w wyniku tego szkody.

Do wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie
wydanych przez JF instrukcji uzytkowania oraz przepisow w katalogu czesci
zamiennych, korzystanie z oryginalnych czesci zamiennych i jesli to konieczne, z
serwisu w autoryzowanych warsztatach.

Nalezy przestrzegaé wymienionych ponizej przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa

pracy i zapobiegania wypadkom oraz ogolnie obowigzujacych przepisow
bezpieczenstwa technicznego, medycyny pracy i przepisbw Prawa o Ruchu
Drogowym.

Kosiarka tarczowa typu SB moze by¢ uzywana, konserwowana i naprawiana
wytgcznie przez personel, ktéry przeczytat i zrozumiat instrukcje obstugi, jest
zaznajomiony z maszyng i jest przeszkolony w zakresie wystepujacych przy
maszynie zagrozen.
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO

Wypadki przy pracy w rolnictwie generalnie zdarzajg sie na skutek niewtasciwej
obstugi urzadzen i niewystarczajgcej informacji. Bezpieczenstwo ludzi i maszyn jest
nieodtgczng czescig prac rozwojowych w JF. Chcemy chroni¢ Was i Wasze
rodziny w mozliwie najwiekszym stopniu, ale wymaga to takze wspétpracy z
Waszej strony.

Nie jest mozliwe stworzenie kosiarki, ktéra przy efektywnej wydajnosci bedzie
catkowicie i bezwarunkowo chronita personel. Dla was, jako uzytkownikéw jest
bardzo wazne, aby uzytkowaC maszyne w sposéb prawidtowy. Nalezy unikaé
niepotrzebnego narazania siebie i innych na niebezpieczenstwo.

Warunkiem fachowej obstugi jest, ze powinniscie starannie przeczytaé przepisy
dotyczace bezpieczenstwa i zasad obstuqi, jeszcze zanim zaczniecie dofaczaé
maszyne do ciagnika. Takze wtedy, gdy juz pracowalicie podobng maszyng —
musicie przeczytac instrukcje obstugi — chodzi tu o wasze bezpieczenstwo.

Nigdy nie oddawa¢ maszyny w uzytkowanie bez upewnienia sie, ze osoba
obstugujaca jg, posiada niezbedng w tym zakresie wiedze.

DEFINICJE

Rézne naklejki na maszynie oraz wskazéwki w instrukcji obstugi informuja o
warunkach bezpieczenstwa. Uwagi te méwia o bezpiecznym postepowaniu i
mamy nadzieje, ze wy oraz wasi koledzy bedziecie ich przestrzega¢, chroniagc
sie w mozliwie najlepszy sposéb!

Prosimy poswieci¢ troche czasu, aby przeczyta¢ informacje o czynnosciach
zabezpieczajacych, zapoznac sie z nimi, i przekazac¢ te informacje ewentualnym
wspotpracownikom.

Symbol ten stosowany jest w instrukcji obstugi bezposrednio pod
wskazéwka dotyczaca ochrony ludzi i posrednio, przy wskazéwkach
dotyczacych konserwacji maszyny.

OSTROZNIE: Stowo OSTROZNIE powinno sygnalizowaé uzytkownikowi
przedsiewziecie zwyktych krokéw dotyczacych bezpieczenstwa lub
sygnalizowa¢ wykonanie opisanych w instrukcji obstugi czynnosci
dotyczacych bezpieczenstwa ludzi.

OSTRZEZENIE: Stowo OSTRZEZENIE wskazuje na widoczne i niewidoczne
elementy ryzyka, ktére mogg powodowac powazne zranienia
uszkodzenia ludzi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Stowo NIEBEZPIECZENSTWO dotyczy czynnosci, ktdre

muszg by¢ przepisowo wykonane dla unikniecia
zagrozenia ludzi.
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1. WPROWADZENIE

OGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kierowca ciggnika musi przestrzega¢ nastepujgcych zasad dotyczacych
bezpieczenstwa:

TRANSPORT

1

Jesli pozostawia sie ciggnik z maszyng, to zespdt tngcy zawsze musi byc¢
opuszczony na ziemie lub musi by¢ uaktywnione zabezpieczenie transportowe.

2  Przy do- i odtgczaniu maszyny nikt nie moze znajdowac sie miedzy ciggnikiem
a maszyna.

3 Przy transporcie po drogach publicznych i w ciemnosci zawsze uzywac
o$wietlenia i oznakowania zgodnego z przepisami prawa.

4  Zawsze stosowacC zabezpieczenie transportowe i zawdr odcinajgcy sitownikow
hydraulicznych.

5 Jesli maszyna nie ma oznakowania o predkosci maksymalnej, to nigdy nie
jechac nig predzej, niz 30 km/h. Predkosc¢ transportowg zawsze dostosowywaé
do panujgcych na drodze warunkow.

PRACA

6 Odziez uzytkownika powinna by¢ przylegajaca. Unika¢ noszenia luznej odziezy.

7  Jesli hatas jest zbyt duzy lub kabina ciggnika nie ttumi hatasu wystarczajgco
dobrze, nalezy zaktada¢ na uszy ochraniacze przeciw hatasowe.

8 Ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i znajdowac sie w nienagannym stanie.

9 Przy dotaczaniu watka przekaznikowego sprawdzic¢, czy liczba obrotow WOM
zgodna jest z liczbg obrotéw wymagang przez maszyne (540/1000 obr./min).

10 Nigdy nie wiacza¢ ciagnika, jesli wszystkie osoby nie znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

11 W poblizu pracujgcej maszyny nigdy nie powinni przebywac ludzie.

12 Nigdy nie wigcza¢ maszyny, jesli w jej poblizu sg dzieci.

13 Maszyne wykorzystywacé zgodnie z jej przeznaczeniem.

14 Przebywanie w poblizu oston zespotu tngcego lub ich otwieranie przed
zatrzymaniem sie wszystkich wirujgcych czesci jest niedopuszczalne. Zasada ta
obowigzuje tez przy ustawianiu maszyny!

15 Przed rozpoczeciem ustawiania maszyny zawsze zdejmowal watek
przekaznikowy, zacigga¢ hamulec postojowy ciagnika i wytgczac silnik ciggnika.

WARTUNG

16 Nigdy nie pracowaé pod uniesionym zespotem tngcym bez jego bezpiecznego,
mechanicznego podparcia.

17 Przed rozpoczeciem pracy pod maszyng zawsze blokowac kota ciggnika.

18 Woylaczac watek przekaznikowy, zacigga¢ hamulec postojowy i wytaczac ciagnik
zawsze wtedy, gdy maszyna bedzie:

- smarowana,
- Czyszczona,
- bedg montowane jakiekolwiek czesci,
- ustawiana
19 Przed wigczeniem ciggnika zdja¢ z maszyny wszystkie znajdujgce sie na niej

narzedzia.
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1. WPROWADZENIE

BEZPIECZENSTWO — KOSIARKI JF

WYBOR CIAGNIKA

Zawsze przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukciji
obstugi ciggnika, specyficznych dla niego. Jesli nie jest to
mozliwe, poszuka¢ pomocy technicznej

Nalezy dobiera¢ ciggnik o wystarczajgco duzej mocy WOM. Aby uzyskac petng
wydajnos¢, zalecamy stosowanie ciggnika, ktdorego moc jest co najmniej 15 kW
wieksza od podanej.

Jesli moc ciggnika jest znacznie wyzsza od wymaganej przez maszyne
zalecamy stosowanie watkow przekaznikowych z odpowiednim
sprzegtem, aby chroni¢ maszyne przed przecigzeniami.

Gdy wybrano maszyne napedzang z 540 obr./min., upewni¢ sie, ze nie j)
54y
MIN

Pp——

zostanie zastosowana wyzsza liczba obrotow. Jest niebezpieczne dla
zycia, jesli maszyne przeznaczong do 540 obr./min., napedzac¢ sie
bedzie przez dtuzszy czas WOM z 1000 obr./min.

Przecigzenia takie mogg zniszczy¢ maszyne a w najgorszym wypadku prowadzi¢ do
wyrzucenia jej elementow.

Nalezy dobrac ciggnik o odpowiedniej masie wiasnej i wiasciwym rozstawie kot aby
bezpiecznie poruszac sie w terenie. Nalezy by¢ pewnym, ze dolne dzwignie zaczepu
ciggnika sg odpowiednie, aby dotaczy¢ do niego maszyne o znanej juz masie
wiasne;.

Aby mie¢ w kazdych warunkach petng kontrole nad ciggnikiem, to co najmniej 20%
masy wiasnej ciggnika musi spoczywac na jego przedniej osi. Dlatego tez, czasem
konieczne jest zakfadanie obcigznikdéw na przdd ciggnika.

Do pracy kosiarkg tarczowg zawsze wybierac ciggnik o zamknietej kabinie.

Cisnienie w instalacji hydraulicznej ciggnika nie moze przekraczac¢ 210 bar.

DO- 1 ODLACZANIE
UpewniC sie, ze przy do- i odigczaniu nikt nie przebywa miedzy ciggnikiem i
maszyna. Przypadkowy manewr moze przydusi¢ cztowieka.

Upewni¢ sie, ze watek przekaznikowy jest prawidlowo zamontowany, tzn., ze kotek
zabezpieczajacy jest zatrzasniety a fancuchy oston sg zamocowane po obu stronach.
Sprawdzi¢ ostone watka przekaznikowego. Jesli jest uszkodzona, niezwtocznie jg
wymienié.

Przed wigczeniem hydrauliki nalezy sprawdzi¢, czy ztagcza hydrauliczne sg szczelne
a weze i ich okucia sg nieuszkodzone. Gdy silnik ciggnika jest wytaczony, powinno
sie poprzez uruchomienie zaworu hydraulicznego sprawdzié, czy w wezach nie ma
ci$nienia.
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1. WPROWADZENIE

Znajdujacy sie pod cisnieniem olej hydrauliczny moze przebi¢ skére i spowodowac
ciezkie zapalenia tkanek. Dlatego zawsze chroni¢ oczy i skére przed wydostajgcym
sie olejem. W razie wypadku, natychmiast udac sie do lekarza.

Przy uruchamianiu nikt nie moze znajdowac sie w poblizu maszyny, gdyz ewentualne
powietrze w hydraulice moze powodowac nieprzewidywalne ruchy maszyny.

Aby zlikwidowac¢ znajdujace sie w oleju powietrze, wszystkie sitowniki podnoszace
muszg by¢ po przylaczeniu do ciggnika sprawdzone. Jest to szczegdlnie wazne przy
jezdzie po drogach publicznych.

TRANSPORT

Predkosc jazdy w transporcie zawsze musi by¢ dopasowana do warunkow na drodze
i nie wyzsza, niz maksymalnie 30 km/h.

Wazne jest, aby blokowa¢ hydrauliczne ustawienia
transportowe. Przy przypadkowym uruchomieniu
sitownikow, maszyna mogtaby sie poruszyC i w
najgorszym wypadku uderzyé rowerzyste lub
pieszego. To samo moze nastgpi¢, gdy w
sitownikach hydraulicznych jest powietrze lub przy
nagtym peknieciu weza.

Dlatego nalezy starannie sprawdzac¢, czy mechaniczne zabezpieczenia transportowe
sg prawidtowo zamontowane.

PRACA

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy wszystkie nozyki i tarcze sag
nieuszkodzone. Uszkodzone tarcze i nozyki nalezy bezzwtocznie wymienic.
Regularnie, zgodnie z instrukcjg obstugi sprawdza¢ nozyki i ich sworznie. (Patrz
rozdziat o konserwaciji).

Przy codziennej pracy nalezy uwzgledni¢ to, ze zespot thacy moze z bardzo duzg
predkoscig wyrzuca¢ kamienie i inne ciata obce, ktére dostang sie do niego.

Dlatego nigdy nie pracowa¢ bez prawidlowo zamontowanych i sprawnych
technicznie oston.

Na glebach kamienistych pracowa¢ z maksymalng wysokoscig Scierniska (belka
tngca musi by¢ poziomo).

Aby zagwarantowa¢ doskonatg prace i unikng¢ ryzyka przecigzenia belki tnacej,
wazne jest prawidtowe ustawienie odcigzenia zespotu thgcego.

Jesli zespot tnacy zostanie zablokowany, nalezy wytaczyc¢ silnik ciggnika, zaciagnaé
hamulec postojowy i odczekaC az wszystkie wirujgce czesci zatrzymajg sie a
nastepnie wyja¢ zakleszczone ciato obce.

Gdy pracuje sie z maszyng zamontowang bocznie, to na pochytosciach i w
podobnych warunkach terenowych nalezy jecha¢ wolniej, gdyz wtedy mozna omija¢
kamienie, doty i inne przeszkody bez niebezpieczenstwa wywrdcenia ciggnika.

Takze przy zawracaniu na zboczach lub gdy maszyna podniesiona jest na TUZ,
nalezy odpowiednio dopasowac predkos¢ jazdy.

Kosiarki montowane bocznie majg uktad odchylajacy je po najechaniu na

przeszkode, ktéry po uruchomieniu zakidéca stabilno$¢ kierunkowg ciggnika ale
zmniejsza niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny.

PIPL-004X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0510 1 0



1. WPROWADZENIE

Sprawdzi¢, czy uktad ten jest uaktywniony i nie jest zablokowany.

Jesli podczas pracy wyczuwa sie trwajace jakis czas wibracje lub hatas staje sie
wiekszy, niz zazwyczaj, nalezy przerwac prace i rozpocza¢ jg ponownie dopiero po
usunieciu usterki.

KONSERWACJA

Upewni¢ sie, ze uzywane czesSci zamienne sg prawidlowo zamontowane -
przestrzegac¢ prawidtowych momentow dociggania.

Jesli trzeba wymieni¢ elementy hydrauliczne, nalezy upewnic sie, ze zespot thacy
spoczywa na ziemi, lub sitownik podnoszenia jest zablokowany blokadg
transportowa.

Weze hydrauliczne nalezy sprawdzi¢ przed pierwszym uruchomieniem maszyny a
nastepnie co najmniej raz w roku kontrolowaé ich stan w wyspecjalizowanym
warsztacie a w razie potrzeby — wymieni¢ je. Okres uzywania wezy nie powinien
przekraczaC 6 lat wilacznie z najwyzej 2 letnim okresem ich magazynowania.
Wymienione weze muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym stawianym przez
producenta maszyny. Wszystkie weze oznaczone sg datg produkciji.

BEZPIECZENSTWO MASZYNY

Wszystkie wirujgce czesci maszyny sg w fabrykach JF wywazane z uzyciem
wspieranych elektronicznie narzedzi specjalnych. Jesli cze$¢ wirujgca nie pracuje
stabilnie, zaktada sie niewielki obcigznik przeciwwagi.

Ze wzgledu na to, ze tarcze pracujg z predkoscig do 3000 obr./min, to najmniejsze
niewywazenie powoduje wibracje, ktére mogg doprowadzi¢ do pekania materiatu na
skutek jego zmeczenia.

Gdy wymienia sie nozyki, nalezy rownoczesnie wymienia¢ oba nozyki kazdej z tarcz,
co zapobiegnie niewywazeniu.

W trakcie sezonu prac codziennie, kilkakrotnie sprawdzaé¢, czy w maszynie nie
brakuje nozykéw i sworzni nozykdw. W razie potrzeby, niezwitocznie wymienic¢ te
czesci, aby zapobiec niewywazeniu.

Regularnie czysci¢ cylindry (jesli sg zamontowane) i wzmacniacz przeptywu (brud,

ziemia).
Ewentualne sprzegto cierne regularnie przewietrzac, aby sie nie zakleito rdza.
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1. WPROWADZENIE

NAKLEJKI NA MASZYNIE

Pokazane na poprzedniej stronie naklejki ostrzegawcze sa umieszczone na
maszynie — patrz rysunek ponizej. Przed uruchomieniem maszyny sprawdzic¢, czy
wszystkie naklejki znajdujg sie na swoich miejscach, jesli nie, nalezy je uzupetnic.
Naklejki majg nastepujace znaczenie:

1

10

11

12

Przeczytac¢ przepisy o uzytkowaniu i bezpieczenstwie pracy.

Przypomnienie o koniecznosci przeczytania dotgczonej do maszyny dokumentacji, aby upewnié
sie, ze maszyna bedzie prawidtowo obstugiwana i ze uniknie sie niepotrzebnych wypadkéw
oraz uszkodzenia maszyny.

Niebezpieczenstwo przygniecenia.

Miedzy maszyng a ciggnikiem nie moze nikt przebywaé, gdy jest dotgczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga moga spowodowaé wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.

Praca bez fartuchéw.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez prawidlowo zamontowanych i nieuszkodzonych fartuchéw
ochronnych i oston. Maszyna moze wyrzuca¢ kamienie itp. przedmioty. Fartuchy i ostony sg po
to, aby chroni¢ przed takimi zagrozeniami.

Wirujace nozyki.

Podczas pracy nikt nie moze podchodzi¢ do maszyny lub przebywa¢ w obszarze jej pracy.
Wirujgce nozyki moga powodowac ciezkie uszkodzenia ciata.

Ryzyko uderzenia kamieniem.

Przypomina, ze mimo zamontowanych fartuchow i oston istnieje niebezpieczenstwo wyrzucenia
kamieni itp. Upewnic¢ sie, ze podczas pracy maszyny, nikt nie przebywa w jej poblizu.

Dzieci.

Dzieci nie powinny nigdy przebywac w poblizu pracujacej maszyny. Mate dzieci sg szczegdlne
sktonne do nagtych, nieprzewidywalnych zachowan.

Bezwladnosé.

Obracajgce sie nozyki majg okreslong bezwtadnosé, tzn. Ze mogg obracac¢ sie do 2 minut po
wylgczeniu watka przekaznikowego. Przed otworzeniem oston i fartuchow w celu dokonania
inspekcji i konserwacji, nozyki musza znajdowac sie w catkowitym bezruchu.

Liczba i kierunek obrotow.

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy obraca sie z prawidtowg liczbg obrotéw i we witasciwym
kierunku. Zia liczba obrotow i / lub ich kierunek z czasem zniszczg maszyne tworzac
jednoczesnie zagrozenie dla ludzi.

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy dotaczaniu.

Miedzy maszyng a ciggnikiem nie moze nikt przebywaé, gdy jest dotgczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga moga spowodowaé wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.

Walek przekaznikowy.

Naklejka ta zawsze przypomina o tym, jak niebezpieczny jest watek przekaznikowy, jesli nie jest
prawidtowo zamontowany wzglednie, jesli nie posiada prawidtowych oston.

Wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem prac
przy maszynie.

Silnik ciagnika wytgcza¢ zawsze przed rozpoczeciem na maszynie takich prac jak smarowanie,
konserwacja, ustawianie lub naprawy. Wyjaé takze kluczyk ze stacyjki, aby nikt inny nie mogt
uruchomi¢ ciagnika przed zakonczeniem prac.

Uderzenie kamieniem przez kondycjoner.

Kondycjoner ma bardzo wysokg liczbe obrotéw i moze wyrzuca¢ kamienie z duzg sitg do tytu,
na odlegto$¢ do 10 metréw. Zawsze upewniaC sie, ze w obrebie pracujgcej maszyny nie
przebywaja ludzie.
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1. WPROWADZENIE

DANE TECHNICZNE (GX-SC)

GX 2402 SC GX 2802 SC
Szerokos¢ robocza [m] 2,4 2,8
Wydajnosc¢ pracy [Ha/h] 24-2.8 2,6-3,0
Zapotrzebowanie mocy WOM [KW/KM] Min. 44/60 Min. 54/73
Liczba obrotow WOM (Standard) [obr/min] 540 540
Liczba. obr. WOM (Wariant) [obr/min] 1000 1000
TUZ (Standard) Kat. Il Kat. Il
Zawor sterujacy 1 dwukierunkowy 1 dwukierunkowy
Masa [kq] 980 1080
Nacisk na glebe [ka] 50 - 60 60-70
Predkos¢ robocza [km/h] 8-15 8-15
Liczba tarcz [sztuk] 6 7
Liczba nozykdéw [sztuk] 12 14
Wysokos¢ Scierniska [mm] 45 - 90 45 -90
Szerokos¢ pokosu [m] 1,0-2,2 1,2-2,6
Szerokos$¢ transportowa [m] <3 <3
. Typ Walce gumowe Walce gumowe

Kondycjoner (Chevron) (Chevron)

Predkosci [obr/min] 1000 1000
ﬁztﬁzap;]iiecczzr{eprzed kamieniami, Standard Standard
Wolne koto Standard Standard
Sprzegto cierne Dodatkowo Dodatkowo
cl\:/ilé):rr:ggéobrotowy sprzegta [N 1450 1450
Poziom Maszyna |Okna zamkniete 76,5 dB(A)
hatasuw | dotaczona | Okna otwarte 82,5 dB(A)
Eiaet;g]vl\?cy Maszyna |Okna zamkniete 76,5 dB(A)

odtaczona | Okna otwarte 78 dB(A)

Zmiany konstrukcyjne i specyfikacje - zastrzezone.

PIPL-004X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0510
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1. WPROWADZENIE

TECHNISCHE DATEN (GX-SM)

GX 2402 SM GX 2802 SM GX 3202 SM

Szerokos¢ robocza [m] 2,4 2,8 3,2
Wydajnos¢ pracy [Ha/h] 24-28 2,6-3,0 28-3,2
éjop‘lj/frzebowa”'e MOCY  [kW/KM]|  Min. 44/60 Min. 54/73 Min. 66/90
Liczba obrotow WOM [obr/min] 540 1000 1000
TUZ (Standard) [obr/min] Kat. Il Kat. Il Kat. Il
Zawor sterujacy 1 DW 1 DW 1 DW
Masa 850 950 1050
Nacisk na glebe kgl 50 - 60 60-70 70 - 80
Predkos¢ robocza [kq] 8-15 8-15 8-15
Liczba tarcz [km/h] 6 7 8
Liczba nozykdéw [sztuk] 12 14 16
Wysoko$¢ Scierniska [sztuk] 45 -90 45 -90 45 -90
Szerokos¢ pokosu [mm] 1,0-24 1,2-28 1,4-3,2
Szerokos$¢ transportowa [m] <3 <3 <3

Typ Palce-PE Palce-PE Palce-PE
Kondycjoner Predkosci  [obrmin]| /0 / 860 700 / 860 700 / 860

(Standard) (Standard) (Standard)
Rozrzut szeroki Top Dry Standard Standard Standard
i:rz?ezr?ilaercnzi,. r?mrzsr?anicz. Standard Standard Standard
Wolne koto Standard Standard Standard
Sprzegto cierne Dodatkowo Dodatkowo Dodatkowo
Moment obrotowy [Nm] 1200 1200 1200
sprzegta ciernego
Poziom Maszyna |Okna zamkniete 76,5 dB(A)
hatasuw | dotaczona | Okna otwarte 82,5 dB(A)
Eiaet;g]vl\?cy Maszyna |Okna zamkniete 76,5 dB(A)
odtaczona | Okna otwarte 78 dB(A)

Zmiany konstrukcyjne i specyfikacje - zastrzezone.
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

Rys. 2-3 Rys. 2-4

Rys. 2-5 Rys. 2-6
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

Rys. 2-1

Rys. 2-2

Rys. 2-1

Rys. 2-3

Rys. 2-4

Rys. 2-5
Rys. 2-6

PIPL-004X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0510

2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

DOLACZENIE DO CIAGNIKA

Najpierw dopasowac maszyne do rozstawu két ciggnika.

Mozna wybra¢ miedzy 3 mozliwosciami ustawienia (A, B i C) czopdéw zaczepu na
ramie gornej, odpowiednio do nastepujacych rozstawow kot:

Rozstaw kot [mm] Pozycja czopow zaczepu
<1650 A
1650 — 1850 B
> 1850 C

Ustawi¢ pozycje czopdw zaczepu luzujgc i ustawiajgc staty czop, a czop luzny
dopasowac zgodnie z rys. 2-2.

Wybra¢ otwér srodkowy B w ramieniu | po lewej stronie.

OSTRZEZENIE: Kategorie lll dzwigni dolnych moga zniszczy¢ napinacz w
otworze A

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika dotgczy¢ w punktach D maszyny.

Zamontowa¢ dzwignie gorng F i ustawi¢ tak, aby byla mozliwie rownolegta do
dzwigni dolnych zaczepu ciggnika.

Poprzez to uzyska sie zadane ruchy maszyny przy jej podnoszeniu dzwigniami
dolnymi oraz optymalne warunki do jej odtgczenia i ponownego dotgczenia.

Weze hydrauliczne dotgczy¢ do dziatajgcego dwukierunkowo zespotu sterujgcego.
Unoszac dzwignie dolne i wigczajac zespot sterujgcy ustawiCc maszyne w pozycji
roboczej a rownoczesnie linkg pociggowg uaktywni¢ zawor.

Uwolni¢ zabezpieczenie transportowe B

Odcigzenie maszyny dopasowac¢ w nastepujacy sposob:

1)  Dzwignie dwukierunkowego zaworu sterujgcego ustawi¢ w pozycji ptywajacej.

2) Opusci¢ / unie$¢ dolne dzwignie zaczepu tak, az wskaznik A ustawi sie
naprzeciw strzatki B.

3) Zaryglowac¢ dzwignie dolne w tej pozycji.

Aby odcigzy¢ maszyne (zmniejszyC nacisk na glebe), unies¢ dzwignie dolne tak, aby
wskaznik A poruszat sie ok. 1 cm w dot, w kierunku + na tabliczce B.

Aby docigzy¢ maszyne (wiekszy nacisk na glebe), opusci¢ dolne dzwignie tak, zeby
wskaznik A poruszat sie ok. 1 cm do gory, w kierunku — na tabliczce B.
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

I
-

b =200 mm min.

]

a =30 mm min.

]

Rys. 2-7

Rys. 2-8

Rys. 2-9
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2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

Rys. 2-7
Rys. 2-8

Rys. 2-9

A

Dtugos¢ dzwigni gornej dopasowac tak, aby gérna rama B ustawiona byta pionowo.

Dtugosc¢ watka przekaznikowego dopasowac tak, aby w pozycji roboczej potowki
watka miaty co najmniej 200 mm pokrycia, w zadnej pozycji sie nie napychaty na
mniej, niz 30 mm a w pozycji najbardziej rozciagnietej, posiadaty pokrycie co
najmniej 100 mm.

Potéwki watka zatozy¢é na WOM i czop watka maszyny i gdy bedg w pozycji poziomej
(w tej maszynie jest to najkrétsza pozycja), doktadnie naprzeciw siebie, zaznaczyé¢
pozycje minimalng 30 mm (minimum).

OSTROZNIE: Wszystkie 4 rury skréci¢ o taka sama dlugosé. KONIECZNIE
zaokragli¢ konce rur profilowych na zewnatrz i od wewnatrz.
Rury doktadnie nasmarowaé¢ przed ich zmontowaniem. Nie
smarowane rury podlegaja duzemu tarciu np. Po obcigzeniu
ramion przediuzajacych.

Rys. 2-10 Watek przekaznikowy ma wewnetrzny system smarowania A, przy czym jest mozliwe

smarowanie rury profilowej B w punkcie C bez koniecznos$ci rozktadania watka.

Ze wzgledu na ten system smarowania rure mozna skroci¢c maksymalnie o 100 mm
(= odlegtos¢ do tulei smarujacej D).

W ekstremalnym wypadku, gdy konieczne jest wieksze skrécenie, nalezy po drugiej
stronie skrocic¢ tuleje, a system smarowania musi by¢ wymontowany. Pdzniej trzeba
roztgczac potéwki watka i smarowac rury.

WAZNE: Dla zachowania warunkdéw gwarancji i przedtuzenia zywotnosci
watka przekaznikowego nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

e Maszyne zawsze wigczac przy niskich obrotach silnika.

e Maszyne wigczaC zawsze w pozycji, w ktorej kat watka
przekaznikowego odbiega od pozycji poziomej o maks. 10°.

e Jesli maszyna na nawrotach pracuje z duzg liczbg obrotow
uwazacé, aby watek przekaznikowy nie odchylat sie od pozyciji
poziomej wiecej, niz maks. 10°.

e Bezwarunkowo  przestrzega¢: Watek przekaznikowy a
szczegolnie jego rury profilowe smarowaé co kazde 8 godzin

pracy.

SPRZEGLO CIERNE

Niektére modele zaopatrzone sg w watek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym. Ma
ono za cel chroni¢ przeniesienie napedu przed przecigzeniami przy pracy w polu i
przy uruchamianiu maszyny.

Sprzegto cierne nalezy ,przewietrzy¢” przed pierwszym uruchomieniem maszyny i
przy probnej jezdzie nowa maszyng. Patrz rozdziat 5. KONSERWACJA -
SPRZEGLO CIERNE

JAZDA PROBNA

Jazde prébng mozna rozpocza¢ z zamontowanymi wszystkimi ostonami i z maszyng
W pozycji roboczej.

Przed wiaczeniem WOM upewniC sie, ze z maszyny zabrane zostaly wszystkie
narzedzia i w jej poblizu nie ma ludzi. Watek przekaznikowy wigczac ostroznie i
pozostawi¢ na kilka minut przy niskiej liczbie obrotéw silnika. Jesli nie bedzie
zadnych fatszywych tonow ani nienaturalnych hataséw mozna stopniowo zwiekszyc¢
obroty do ich roboczej liczby.

Za wyjatkiem kierowcy ciggnika, w poblizu maszyny nikt inny nie moze przebywac.
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3. USTAWIENIA | JAZDA

PR12-0256
PR14-0054

Rys. 3-2

PR14-0053

Rys. 3-3 Rys. 3-4

Rys. 3-5 Rys. 3-6
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3. USTAWIENIA | JAZDA

Rys. 3-1

Rys. 3-2

Rys. 3-3

Rys. 3-4

A

Rys. 3-4

A

Rys. 3-5

Rys. 3-6

3. USTAWIENIA | JAZDA

DOLACZANIE

Zapamietac:

Warunkiem dla kolejnych wskazéwek jest to, ze maszyna zostata prawidiowo
zmontowana, dotgczona do ciggnika i przeszta jazde probng zgodnie z rozdziatem 2
DOtACZENIE | JAZDA PROBNA.

Instrukcja normalnego dofaczania:

1)  Podjechac¢ ciggnikiem do 3 punktowego zaczepu maszyny.

2) Sprawdzi¢, czy dolne dzwignie zaczepu ciggnika sg na takiej samej wysokosci.

3) Dotagczy¢ maszyne do dolnych dzwigni TUZ ciggnika. Wybrac otwér srodkowy B
w uchylnym ramieniu | po lewej stronie.

OSTRZEZENIE: Kategorie Il dzwigni dolnych moze w otworze A zniszczy¢
napinacz

4) Zamontowaé dzwignie goérng. Ustawi¢ jg mozliwie réwnolegle do dolnych
dzwigni zaczepu.

5) Dzwignie dolne unies¢ tak aby wspornik postojowy A mozna byto odchyli¢ do
tytu.

6) Dotgczy¢é weze hydrauliczne do dziatajacego dwukierunkowo zespotu
sterujacego.

PRZESTAWIANIE MIEDZY POZYCJA ROBOCZA A
TRANSPORTOWA

Aby przejs¢ do pozycji roboczej, nalezy zwolni¢ zabezpieczenie transportowe B a do
transportu maszyny nalezy je zaryglowac.

OSTRZEZENIE: Przestawiania nie dokonywaé¢ przy obracajacym sie watku
przekaznikowym.
W pozycji transportowej watek przekaznikowy nie moze sie
obracaé.

Aby unikng¢ szkdd podczas jazdy w ruchu drogowym i aby watek przekaznikowy nie
byt zsuwany dalej, niz przewiduje jego luz, to 3 punktowy zaczep nalezy zaryglowac
ryglem transportowym B.

NIEBEZPIECZENSTWO: OZNAKOWANIE W RUCHU DROGOWYM: Przed
rozpoczeciem jazdy z maszyng po drogach publicznych upewni¢ sie, ze
odpowiada ona obowigzujgcym przepisom prawa w tym zakresie.
Oznacza to, ze Swiatta i wyposazenie sygnalizacyjne ciggnika musi byc¢
widoczne bez przeszkod ze strony maszyny.

Maszyna wyposazona jest w zawor, ktdéry umozliwia przestawianie z pozyciji

transportowej do roboczej tylko wtedy, gdy zostanie wigczony.

Przestawianie: Przy uniesionej maszynie wigczy¢ zespot sterujacy i jednoczesdnie
uaktywni¢ zawor poprzez linke pociggowa.
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Rys. 3-8

Rys. 3-7

Rys. 3-9
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3. USTAWIENIA | JAZDA

Rys. 3-7

Rys. 3-7

Rys. 3-8

Rys. 3-9

A
A

ODSTAWIANIE

1)  Uwolni¢ ryglowanie transportowe B

2) Opusci¢ dzwignie dolne tak, az dzwignia gérna bedzie mogta zosta¢ odtgczona
od ramy.

3) Wspornik postojowy maszyny odchyli¢ w dot.

4) Odtaczy¢ od ciggnika weze hydrauliczne i watek przekaznikowy.

5) Opusci¢ dzwignie dolne i postawi¢c maszyne na ziemi. Nastepnie odigczy¢
dzwignie dolne i odjechac ciggnikiem.

PRACA W POLU

USTAWIENIE PODSTAWOWE

Unies¢ maszyne.

Zadba¢, aby przy maszynie w pozycji roboczej odryglowane byto ryglowanie
transportowe B. Linkg pociggowg uaktywni¢ zawor i ustawiC maszyne w pozycji
roboczej z boku ciggnika.

Opusci¢ maszyne.

Dziatajgcy dwukierunkowo zespot sterujgcy ustawic w pozycji ptywajacej tak, az
maszyna osiggnie prawidtowg wysokos¢ roboczg. Wskaznik A bedzie wtedy stat
obok strzatki na tabliczce B, jak opisano w rozdziale 2.

OSTROZNIE: Zanim rozpocznie si¢ dokonywanie zmian w ustawieniu
maszyny nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze
stacyjki i zaciagnaé hamulec postojowy w ciggniku.

WYSOKOSC SCIERNISKA

Fabrycznie maszyna jest skonstruowana do wysoko$ci ciecia od 22 mm do 45 mm.
Daje to realng wysokos¢ Scierniska od ok. 45 mm do ok. 90 mm.
(Wysokos¢ scierniska jest zwykle 2 x wieksza niz teoretyczna wysokosc ciecia.)

Wysokos¢ scierniska ustawia sie z grubsza w 2 stopniach na czopach D ptoz
Slizgowych E po lewej i prawej stronie (nizszy otwor daje nizsze sciernisko).
Doktadnego ustawienia dokonuje sie poprzez wydtuzenie lub skrocenie dzwigni
gornej zaczepu. JeSli chce sie uzyskaC bardzo wysokie sSciernisko np przy
czyszczeniu ugorow, mozna zamontowaC wyzsze ptozy slizgowe, bedace
wyposazeniem specjalnym. Patrz katalog czesci zamiennych.

WAZNE: Aby zredukowaé Scieranie sie tarcz i nozykéw oraz poprawié
mozliwosci odrostu trawy, sciernisko nie powinno by¢ nizsze
niz 60 mm.

Na glebach kamienistych zawsze wybiera¢é maksymalng
wysokos¢ scierniska i zachowaé szczegdblng ostroznos¢.

URUCHOMIENIE

OSTROZNIE Przed uruchomieniem zawsze sprawdzaé, czy wszystkie ostony
sa w porzadku, i zadbaé o to, aby nikogo nie byto w poblizu
maszyny.

Zanim zesp6t tnacy wprowadzi sie w materiat, ktéry ma by¢ koszony, liczbe obrotéw
WOM nalezy zwiekszy¢ do 1000 obr/min.

UpewniC sie, ze podczas pracy liczba obrotow WOM nie bedzie redukowana, gdyz
wtedy ryzykuje sie ztg jakos¢ koszenia. Predkosé¢ jazdy, co jest zrozumiate, nalezy
zawsze dostosowac do panujgcych na polu warunkow.
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NAWROTY

Rys. 3-10 Przy nawracaniu na polu zawsze uzywac sitownika podnoszenia A na wysiegniku

(Easy Lift).

ZABEZPIECZENIE PRZED KAMIENIAMI

Mechaniczne zabezpieczenie przed kamieniami umozliwia odchylanie sie zespotu
tngcego do tytu, gdy najedzie on na przeszkode, czy ciato obce.

W momencie, gdy zabezpieczenie to zostanie uruchomione, nalezy wytgczy¢ WOM
ciggnika i zatrzymac ciagnik.

Wytaczenie WOM jest wazne, gdyz watek przekaznikowy przy odchylonej do tytu
maszynie ma rowniez wieksze odchylenie katowe.

Aby ponownie zatgczy¢ zabezpieczenie przed kamieniami nalezy cofng¢ ciggnikiem
Z Opuszczong maszyna.

Ustawienie zabezpieczenia przed kamieniami jest fabrycznie dostosowane do
wiekszosci warunkow.

Rys. 3-11 Sprezyne napia¢ do 155 mm (5 mm = 3 obroty nakretki).

A

Jesli zabezpieczenie przed kamieniami uruchamia sie zbyt czesto, nalezy nieco
zwiekszy¢ napiecie sprezyny. Nigdy nie napinac¢ jej tak, aby zabezpieczenie to
zostato zablokowane, w nastepstwie zbyt matego luzu sprezyny.

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIAMI

WAZNE: Kierowca ciggnika moze sam wiele zrobi¢, aby chroni¢ napedy
przed przecigzeniami!

Przy codziennej pracy maszynag nalezy przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

1) Maszyne wigcza¢ zawsze przy niskiej liczbie obrotéw silnik. Dotyczy to
szczegolnie ciggnikow z elektro-hydraulicznym wtgczaniem WOM.

2) Maszyne wigczac w pozycji robocze;.

3) Bardzo wysoka liczba obrotéw maszyny np. Na nawrotach powinna by¢ szybko
zmniejszona do liczby obrotéw roboczych.

4) Podczas pracy uwazaé na liczbe obrotow ciggnika. Jesli obroty te spadajg
powoli lub nagle, to znak o przecigzeniu napedu albo ze wzgledu na zbyt duzg
predkos¢ jazdy albo przez zakleszczenie ciata obcego w zespole thgcym. W
takich sytuacjach wiacza sie sprzegto cierne i nalezy natychmiast wytgczyc¢
sprzegto i pozwoli¢ maszynie na odcigzenie.
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WZMACNIACZ PLEPLYWU

Rys. 3-12 Tarcze wyposazone sg w cylinder przeptywu przyspieszajagcy odprowadzanie
skoszonego materiatu od nozy. Poprzez to zredukowane jest rowniez tworzenie sie
pasow zielonki i jej ponowne siekanie.

Jesli zapotrzebowanie mocy wzrasta zbyt mocno, to cylindry wzmacniajgce przeptyw
mozna wymontowac. Koniecznosc¢ uzycia cylindrow okresla ilos¢ koszonego
materiatu i technika jazdy.

BLACHY POKOSU

Blachy pokosu maszyny powinny zabezpieczac, ze odktadany pokos uzyskiwat
bedzie zadang forme i szeroko$¢. Skoszony materiat jest odrzucany przez rotor
kondycjonera do tytu, na blachy, ktére uformujg go w dobrze przewietrzony, waski
pokos o prostokatnym przekroju.

Taki pokos tworzy optymalne warunki do efektywnego podsuszania, do pozniejszego
zbioru sieczkarnig polowg lub prasa.

Rys. 3-13 Szerokos¢ pokosu ustawia sie poprzez obrot blach pokosu. Nalezy poluzowac
sworznie / uchwyty na gornej stronie ptyty i przestawic¢ blachy na zewnatrz lub do
wewnatrz.

WYPOSAZENIE DO SZEROKIEGO ROZRZUTU (TOP DRY) DO MODELI SM

Maszyny GX z kondycjonerem palcowym (modele SM) wyposazone sg w pewng
liczbe blach rozrzutu, pozwalajgcg na rozrzucenie skoszonego materiatu na catg
szerokosc¢ robocza dla osiggniecia optymalnego podsuszania.

Rys. 3-14 Wszystkie blachy rozrzutu mozna regulowa¢ w otworach o ksztafcie banana.
Wystarczy poluzowaé¢ nakretki oczkowe i ustawi¢ zgdang pozycje blach rozrzutu.

Fabrycznie, kazda z blach oznaczona otworem wskaznikowym A.
ZAPAMIETAC: Przy zwyklym odktadaniu materialu w pokos konieczne jest

wymontowanie zewnetrznych blach rozrzutu po obu stronach, aby mozna byto
blachy pokosu ustawi¢ w zgdanej pozycji.

PIPL-004X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0510 27



3. USTAWIENIA | JAZDA

Rys. 3-16

28



3. USTAWIENIA | JAZDA

KONDYCJONER PALCOWY (MODELE SM)

PREDKOSC KONDYCJONERA
Kondycjoner maszyny ma dwie predkosci:
Normalng = 860 obr./min.
Zredukowang = 700 obr./min.
Fabrycznie maszyna jest zmontowana do normalnych obrotow kondycjonera
wynoszacych 860 /min.

Rys. 3-15 Jesli pragnie sie zredukowac predkos¢ rotoru, to koto zebate o 27 zebach znajdujace
sie na watku kota bieznego nalezy zamieni¢ na koto o 33 zebach z pakietu czesci
zamiennych. Wykonac to nastepujgco:

1) Poluzowac koto napinajace Z przesungc je do goéry, aby tancuch byt luzny.
2) Zdjac¢ koto tancuchowe A z watka kota bieznego.

3) Na watku zamontowac drugie (wieksze) koto tancuchowe z pakietu czesci
zamiennych.

4) Docisng¢ napinacz Z do tancucha i naprezy¢ go.

USTAWIENIE PLYTY KONDYCJONERA

Maszyna posiada prosty i przyjazny system centralnego ustawiania stopnia
kondycjonowania.

Rys. 3-16 Stopien ten zmienia sie poprzez regulacje odstepu miedzy ptyta B kondycjonera i
palcami C kondycjonera w rotorze. (Im mniejszy odstep, tym mocniejsze
kondycjonowanie koszonego materiatu).

Rys. 3-17 System obstugiwany jest uchwytem D, ktory moze by¢ ustawiany na konsoli E w 3
pozycjach. Odstep ptyty kondycjonera od rotoru moze by¢ zmieniany w ten sposadb,
ze uchwyt D przektadany jest z jednego otworu do drugiego w konsoli E. Jesli uchwyt
jest w pozyciji (A), to odstep miedzy ptytg kondycjonera a palcami kondycjonera jest
maty, w pozyciji (B) odstep ten jest sredni a w pozycji (C) odstep jest duzy.

Ustawienie systemu zalezy od wielu czynnikow. Optymalne kondycjonowanie
uzyskuje sie w podanych nizej ustawieniach ptyty kondycjonera:

Przy: Soczystym, Materiale
zielonym lub stomiastym, nieco
materiale dojrzatym

™ < 3 <

Predkosc¢ jazdy: ponad do ponad do

8 8 8 8
km/h km/h km/h km/h

Maszyne nalezy ustawié

nastepujaco: ' ' ' '

Predkos¢ rotoru Wysoka X X

kondycjonera Niska X X

Odstep miedzy Duzy(C) X

ptyta kondycjonera | Sredni(B) X X

a rotorem Maty(A) X

Maszyna jest fabrycznie ustawiona na $redni stopien kondycjonowania w pozyciji

Ustawienie takie daje zadowalajgcy wynik pracy w normalnych warunkach.
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KONDYCJONER WALCOWY (MODELE SC)

Maszyna z kondycjonerem walcowym z gumami profilowymi typu jest fabrycznie
wyposazona w specjalne koto fancuchowe do transmisji napedu, ktére gwarantuje
uzyskanie 1000 obr./min predkosci roboczej walcéw. Jest to standardowa predkosé
przy maszynach z walcami.

KONDYCJONOWANIE

Kondycjonowanie nie powinno by¢ mocniejsze od takiego, jaki zapewnia krétki czas
schniecia. Moze okaza¢ sie trudnym, aby oceni¢ prawidiowy stopien
kondycjonowania, szczegolnie w czystej trawie.

Zdzbta musza by¢ zgiete ale nie potamane. Potamane listki i todygi oznaczaja
niepotrzebne straty.

Jesli kondycjonowanie jest zbyt mocne, to Zdzbta przebarwiajg sie na kolor
ciemnozielony i puszczajq soki.

Mozliwe przyczyny: - walce ustawione sg za ciasno
- nacisk walcéw jest zbyt duzy
- predkos¢ jazdy jest za mata.

Rys. 3-18 Jesli kondycjonowanie jest zbyt lekkie zdZbta stojg prosto, jesli wezmie sie je w
reke.

Mozliwe przyczyny: - odstep walcow jest za duzy
- nacisk walcéw jest za maty
- predkosc¢ jazdy jest za wysoka

Moze by¢ trudnym, aby oceni¢ lub zmierzy¢ kondycjonowanie, ale nalezy unikac
kondycjonowania zbyt mocnego. Z reguty kondycjonowanie jest wystarczajace mimo,
ze po trawie bezposrednio tego nie widac.

NACISK WALCOW

Rys. 3-19 Aby uzyskacC zamierzony, trwaty nacisk walcéw przy matej i przy duzej ilosci trawy,
Rys. 3-20 gdrny walec jest obcigzony sprezyng, ktéra umozliwi tez jego ruch, jesli miedzy walce
dostanie sie ciato obce.

Nacisk walcow po obu stronach maszyny ustawiany jest sprezynami A.
Zalecenia sg nastepujace:
- W czystej trawie sprezyny nalezy napiag€.

- W koniczynie, lucernie lub podobnych roslinach z listkami, sprezyny
nalezy poluzowaé.

WAZNE: Sprezyny muszg by¢ napiete tak samo po obu stronach.
Aby zagwarantowaé wystarczajaco duzy odstep walcow,

sprezyny napina¢ do maksymalnie 24 mm.
Oznacza to, ze dlugosé sprezyn nie moze by¢é mniejsza, niz 226
mm.
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SYNCHRONIZACJA WALCOW

Rys. 3-21 walce nie mogaq sie dotykac, gdyz wynik pracy jest wtedy zty a w maszynie tworzg
sie wibracje.
Walce muszg by¢ zawsze prawidtowo zsynchronizowane, to znaczy obracac sie
wzajemnie tak, aby gumowe profile walcow zazebialy sie ze sobg. Walce sg
zsynchronizowane prawidtowo wtedy, gdy odstep X jest po obu stronach zblizony.

Rys. 3-22 Synchronizacje mozna sprawdzi¢ przez otwor przegladowy A miedzy walcami.
Przy ich ustawianiu nalezy zluzowac 4 sworznie B i obroci¢ walce w prawo. Sworznie
dociggng¢ z momentem 200 Nm (20 kgm).

ODSTEP MIEDZY WALCAMI

Rys. 3-23 Odstep miedzy walcami powinien wynosi¢ minimum 2 mm, a walce powinny
pracowac bez hatasu.

A WAZNE: Przed wlaczeniem maszyny sprawdzi¢ odstep miedzy walcami.
Zmierzy¢ go od tylu i miedzy walcami tak, jak pokazano na
rysunku. Musi wynosi¢ 2 mm. Zmierzy¢ go w kilku punktach, na

catej szerokosci walcéw.

Rys. 3-24 Ewentualnego ustawienia odstepu dokonac¢ na Srubie D, zaopatrzonej w nakretke

kontrujaca, ktdérg po ustawieniu nalezy starannie dociggna¢. Ustawienia dokonywaé
po obu stronach maszyny.

WAZNE: Jesli powstajg hatasy lub wibracje moze to oznaczaé, ze walce
sg za blisko siebie lub ich synchronizacja jest nieprawidiowa.

Z tego powodu nalezy regularnie sprawdzaé¢ powyzsze
ustawienia.

PIPL-004X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0510 33



4. SMAROWANIE

Plan smarowania kosiarek tarczowych typu GX-SM i -SC
Smarowanie punktéw smarowania nastepuje w okresach podanych w planie smarowania.

PR11-0339

PR11-0342
PR11-0338
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4. SMAROWANIE

SMAR

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze by¢ pewnym, ze maszyna jest starannie
przesmarowana.

Smarowac zgodnie z planem smarowania.
ZALECANTY TYP SMARU:  Uniwersalny smar dobrej jakosci.
Ruchome potaczenia mechaniczne smarowac¢ wedtug potrzeb smarem lub olejem.

WAZNE - PRZESTRZEGAC: Watek przekaznikowy smarowaé co kazde 10
godzin.

Zwréci¢ szczegolng uwage na przesuwne RURY
PROFILOWE. Musz3a one przesuwac si¢ wzajemnie pod
duzymi, chwilowymi obcigzeniami.

Jesli rury watka nie beda starannie smarowane, to
bardzo szybko wytworzy sie w nich tarcie i zostang one
zniszczone, co bedzie mialo wplyw na czopy osi i
skrzynie przektadniowe.

Walek miedzy ciggnikiem a maszyng smarowany jest
przez smarowniczki umieszczone na koncach rur
ochronnych.
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WYMIANA OLEJU
BELKA TNACA
llos¢ oleju: % 2400 1,70 |
2800 2,001
3200 2,251
Korki do kontroli stanu oleju i do napetniania, 2 sztuki, umieszczone sg u gory na
belce.
2400: miedzy 1. i 2. tarczg po stronie prawej i lewej.

2800: miedzy 1. i 2. tarczg po stronie prawej, oraz miedzy 2. i 3. tarczg po
lewej stronie.

3200: miedzy 1. i 2. tarczg po stronie prawej i lewej.

Rys. 4-1 W sezonie stan oleju sprawdzaé¢ codziennie na korku C.

Rys. 4-2 Belke tngcg do kontroli stanu oleju ustawi¢ poziomo, wykorzystujac przy tym
poziomice D — lub dwie — aby sprawdzi¢ ustawienie podtuzne i poprzeczne belki.
Dla uproszczenia codziennej kontroli stanu oleju, zalecamy znalezienie statej
~platformy“ gdzie mozna bedzie oprze¢ belke tnaca.
Nie bedzie wtedy potrzeby codziennej kontroli poziomego ustawienia belki thacej za
pomocg poziomic tak, jak pokazano na rysunku 4-4.

Rys. 4-3 Stan oleju: b@ 5 - 8 mm. (wartosc¢ przecietna)
Stan taki powinien stanowi¢ przecietng warto$¢ przy
pomiarze na obu otworach spustowych.
Gdy sprawdza sie stan oleju nalezy przy gorgcym
oleju odczeka¢ 3 minuty i dokona¢ ponownej kontroli.
Przy zimnym oleju ponownej kontroli stanu oleju
dokonywac po odczekaniu 15 minut.

Wymiana oleju: @ Olej w belce tngcej nalezy wymieni¢ po pierwszych
10 godzinach pracy. PoOzniej wystarczy, ze olej
wymienia¢ sie bedzie, co kazde 200 godzin pracy lub
raz w sezonie.

Wymiana oleju przebiega najprosciej, gdy maszyna przez kilka minut popracuje i
ewentualne zanieczyszczenia wymieszajg sie z olejem a nastepnie wraz z nim
zostang spuszczone.

Rys. 4-4 Przy wymianie oleju unies¢ prawy koniec belki tnacej na co najmniej 150-200
mm, aby zapewni¢ optymalne opréznienie z oleju.

Dla uzyskania dostepu do korka spustowego po stronie lewej, nalezy wymontowaé
lewg ptoze slizgowa. Wykreci¢ korek i spusci¢ ole;j.

UWAZAC: Po spuszczeniu oleju ponownie wkreci¢ korek. Korek spustowy
posiada magnes zbierajgcy zanieczyszczenia metalowe. Dlatego,
przy kazdej wymianie oleju nalezy oczysci¢ korek przed jego
ponownym przykreceniem.
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Rys. 4-5

Rys. 4-6

Przed ponownym napetnieniem olejem belke tngcg nalezy opuscic.

Przy napetnianiu olejem uwazac, aby stosowac prawidtowy rodzaj oleju.
Stosowaé wytacznie olej o jakosci APl GL-4 SAE 80W.

W niektdrych krajach typ ten jest nieosiggalny. W takim wypadku zalecamy typ API
GL-4 lub API GL-5 SAE 80W-90 Multigrade jako akceptowalng alternatywe. Nigdy do
belki tngcej nie wlewac czystego oleju SAE 90W!

WARNUNG: Nigdy nie wlewaé mniej ani wiecej oleju, niz jest to zalecane.
Za duza lub za mala ilosé oleju w belce tnacej prowadzi do
przegrzewania belki a w nastepstwie do zniszczenia tozysk belki
tnacej.

PRZEKLADNIA KATOWA NAD BELKA TNACA

llos¢ oleju: 8 0,91
Typ oleju: API GL4 lub GL5 SAE 80W-90
Stan oleju: b@ Stan oleju sprawdza¢ co kazde 80 godzin pracy.

.

Wymiana oleju: 6 Pierwszej wymiany oleju dokonywac¢ po 50 godzinach
pracy — nastepnie co kazde 500 godzin pracy lub co
najmniej raz w roku.

PRZEKLADNIA KATOWA NA RAMIE GORNEJ

llos¢ oleju: % 540 obr/imin=1,11
1000 obr/min=1,2 |
Typ oleju: API GL4 lub GL5 SAE 80W-90
Stan oleju: b@ Stan oleju sprawdza¢ co kazde 80 godzin pracy.

[)
Wymiana oleju: 6 Pierwszej wymiany oleju dokonywac¢ po 50 godzinach
pracy — nastepnie co kazde 500 godzin pracy lub co
najmniej raz w roku.
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Rys. 4-7

Rys. 4-8
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SMAROWANIE KROPLOWE

NAPED LANCUCHOWY | NAPED KOLAMI ZEBATYMI (MODELE SC)

Naped tancuchowy i naped kotami zebatymi smarowac kroplowo. Zbiornik oleju E (1
sztuka) w

modelach SM i 2 sztuki w modelach SC napetni¢ olejem do pit fancuchowych. Olej
uzupetnia¢ co kazde 20 godzin pracy (0,5 litra).

Zwréci¢ uwage, aby do zbiornika nie dostat sie brud mogacy zapchaé doptyw oleju.

Doptyw oleju musi by¢ otwarty, jesli maszyng bedzie sie pracowac. Zawor przy F
otworzy¢ mniej wiecej do potowy.

WAZNE: Nie zapominaé o zamknieciu zaworu gdy maszyna skonczy
prace.

Olej musi sptywac z predkoscig 2-3 kropli na minute. Odpowiada to zuzyciu oleju w
ilosci ok. 0,2 litra dziennie (10 godzin). Dlatego tez zawor odkreca¢ do okoto potowy,
aby ustawi¢ wtasciwy sptyw oleju.

Zwréci¢ uwage, ze przy zmianie temperatury oleju konieczna moze by¢ korekta
ustawienia.
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Ma Klasa: 8.8 | Klasa: 10.9 | Klasa:12.9
%) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

Rys. 5-1
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5. KONSERWACJA

INFORMACJE OGOLNE

OSTRZEZENIE: Podczas prowadzenia prac naprawczych szczegdlnie
wazne jest, aby zwréci¢ uwage na swoje bezpieczenstwo.
Dlatego tez nalezy zawsze wylaczaé ciagnik (jesli jest
dolaczony do maszyny) a maszyne odstawia¢ zgodnie z

PRZEPISAMI DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA PRACY
pkt. 1-20, podanymi na poczatku tej instrukciji.

WAZNE: Sruby i sworznie swojej nowej maszyny nalezy dokreci¢ i
naprezy¢. Nalezy to zrobi¢ takze po dokonaniu napraw.

Rys. 5-1 Prawidtowe momenty dociggania Ma (jesli nie podano inaczej)
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Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus

N

M—

o

M —

Koblingsindstilling
Kopplingsinstéllning
Kytkimen s&étd

uden kobling t med friktionskobling t

utan koppling med lamellkoppling

iimankytkinta kitkakytkimell& §
Rys. 5-2
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@
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Rys. 5-3
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5. KONSERWACJA

SPRZEGLO CIERNE

Jesli do pracy uzywa sie duzego ciggnika (powyzej 90 KM)mozna przedtuzy¢
zywotnos¢ zaréwno ciggnika jak i maszyny stosujgc watek przekaznikowy ze
sprzegtem ciernym.

Walek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym jest standardem przy GX 3202SM a
do innych modeli jest dostepny, jako wyposazenie dodatkowe.

Rys. 5-2 Rysunek pokazuje w jaki sposdb sprzegto zabezpiecza napedu przed chwilowymi,
szczytowymi obcigzeniami i rdwnoczesnie jest w stanie zachowa¢ wysoki moment
obrotowy podczas, gdy sie slizga.

Sprzegto cierne nalezy regularnie przegladac. Powinno ono by¢ sprawdzane rowniez
wtedy, gdy przez dtuzszy czas nie pracowato. Dotyczy to szczegdlnie sytuacji, gdy po
okresie zimowym przygotowuje sie maszyne do nowego sezonu.

Konserwacja sprzegta ciernego:
Rys. 5-3 1) Rozigczy¢ sprzegto i usung¢ ewentualne ztogi rdzy z jego czesci.
2) Sprawdzi¢ stan tarcz ciernych A pod wzgledem zuzycia i jesli to konieczne,
wymienic je.
3) Oczysci¢ i nasmarowa¢ mechanizm wolnego kota B.
4) Zmontowac sprzegto i zamontowaé je na watku. Przestrzegaé tez instrukcji
dostarczonej przez dostawce wraz z watkiem przekaznikowym.

kontrolowane, czy sprezyny sa prawidiowo dociagniete.
Sworznie D nalezy dociagna¢ tak, aby metalowa tasma C mogta
sie swobodnie obracaé (max. 0,5 mm luzu).

Ustawienie momentu jest nieprawidtowe, jesli metalowa tasma
jest naprezona Ilub zdeformowana przez zbyt mocne
dociagniecie sworzni.

n WAZNE: Tasma zewnetrzna C jest wskaznikiem, przez ktéry moze by¢

sie, a tym samym szybko si¢ zuzywa. Przegrzewanie
niszczy ptyty cierne. Jesli sprzegto zostanie zablokowane
lub z innych powodéw przestanie dzialaé, wygasa
gwarancja maszyny.

ﬂ OSTRZEZENIE: Podczas przecigzen sprzegto podlega tarciu i rozgrzewa

KONTROLA NIEWYWAZENIA

OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy pracujecie w polu, musicie zwraca¢ uwage na
nienaturalne wibracje oraz halasy wydawane przez
maszyne. Tarcze tnace obracaja sie z predkosciag okoto
3000 obr. /min. i utamany nozyk moze by¢ przyczynag

powaznego zranienia cztowieka lub.

Jesli ciggnik wyposazony jest w zamknietg kabine, to symptomy
niewtasciwej pracy odkryC jest trudniej i dlatego, od czasu do czasu
nalezy sprawdzac¢, czy wszystkie nozyki sg nieuszkodzone.
Uszkodzone nozyki po dtuzszym czasie prowadzg do pekania
materiatu a nastepnie do ciezkich uszkodzen maszyny.
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5. KONSERWACJA

Wszystkie maszyny sg w fabrykach JF sprawdzane specjalnymi narzedziami pod
wzgledem wibracji.

Przy pierwszym uruchomieniu maszyny nalezy zwrdéci¢ uwage na wytwarzany przez
nig poziom hatasu i wibracji, aby pézniej mie¢ podstawe do ich poréwnania.

Rys. 5-4 Aby zapobiec wibracjom w zespole tngcym, belka tngca musi by¢ prawidtowo
zamocowana. 4 $ruby F po kazdej stronie dociagng¢ z momentem 110 Nm (11 Kpm).

Rys. 5-5 Sworznie zabezpieczenia przed kamieniami i przeciwostrze z przodu belki tnacej,
powinny by¢ regularnie sprawdzane.

Rys. 5-6 Dwa duze cylindry wzmacniacza przeptywu G na duzych tarczach zewnetrznych
wypetnione sg tworzywem sztucznym H, aby zapobiec niewywazeniu. Wazne jest,
aby wypetnienie tworzywem sztucznym byto nieuszkodzone, a tym samym ziemia,
kurz i zanieczyszczenia nie bedg powodowaty niewywazenia.

Rys. 5-7 Nizsze cylindry przeptywu | na pozostatych tarczach nalezy prostowaé, gdy zostang
zdeformowane. Jesli to konieczne, wymieni¢ je. 2-3 razy w sezonie nalezy je
zdemontowac i oczyscic¢ z ziemi, kurzu itp.

BELKA TNACA — TARCZE | NOZYKI

Tarcze, sworznie nozykow i nozyki wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego
materiatu, ktory poprzez obrobke termiczng jest wyjatkowo twardy i elastyczny, co
pozwala wytrzymywac ekstremalne obcigzenia. Przy uszkodzeniu nozyka lub tarczy
nigdy nie spawacé¢ uszkodzonych elementéw. Powstajgce przy tym ciepto ostabia
twardo$¢ materiatu.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa, uszkodzone nozyki, tarcze i sworznie nozykow i
nakretki powinny by¢ zawsze zastepowane oryginalnymi czesciami zamiennymi JF.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec niestabilnosci, nalezy zawsze wymienia¢ oba
A nozyki tej samej tarczy tnacej.

OSTROZNIE: Jesli zachodzi konieczno$é wymiany nozykéw, sworzni
nozykéw, tarcz tnacych itp., belke tnaca nalezy opusci¢ na
ziemie.

NOZYKI
Rys. 5-8 Nozyki nalezy wymieniac, jezeli:
- szerokos¢ nozyka jest mniejsza, niz 33 mm mierzac 10 mm od krawedzi
tarczy tnacej.
- grubosé materiatu w otworze nozyka jest mniejsza, niz 10 mm.

Wygiete nozyki musza by¢ niezwtocznie wymienione.

Sworznie i nakretki nozykdw muszg by¢ regularnie sprawdzane a w szczegolnosci
nalezy sprawdza¢ moment dociggania nakretek. Kontrola jest szczegdlnie wazna po
najechaniu na ciato obce, po wymianie nozykow i wtedy, gdy maszyna jest
uruchamiana po raz pierwszy.

Rys. 5-9 Sworznie nozykdéw nalezy wymieniac, gdy s one:
1) zdeformowane,
2) mocno zuzyte z jednej strony,
3) ich srednica jest mniejsza, niz 15 mm.
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Rys. 5-10 Nakretki specjalne wymieniaé, gdy
1) uzyte byly wiecej, niz 5 (piec) razy,
2) szesciokat zuzyty jest o wiecej, niz potowe,
3) czes¢ zabezpieczajaca jest zuzyta lub luzna.

WYMIANA NOZYKOW

Rys. 5-11 Przy wymianie nozykow sprawdzi¢ za pomocg przymiaru kontrolnego A (w pakiecie z
czesciami zamiennymi)wszystkie sworznie nozykow B na tarczach.

WAZNE: Jesli przymiar kontrolny A bedzie moégt przejsé przez tulejke
nozyka B, nalezy ja bezzwtocznie wymienié.

Nalezy tez regularnie sprawdzaé, czy potgczenia, sworznie nozykow, nakretki
specjalne i tarcze nie sg zuzyte lub luzne. Jesli tak jest, nalezy poszczegdlne czesci
dociggna¢ lub wymienic.

NIEBEZPIECZENSTWO: Miejsca potaczen nalezy bezwarunkowo
sprawdza¢ po:
e uderzeniu w ciato obce, albo
A e stwierdzeniu braku nozyka na belce tnace;.
Czes¢ |/ czesci moga zosta¢ uszkodzone. Takze wtedy, gdy
istnieje minimalne podejrzenie ich uszkodzenia,

BEZWARUNKOWO nalezy je wymienié, aby zagwarantowac
bezpieczenstwo i zapobiec utracie wirujacych czesci.

Rys. 5-12 Aby uzyskac¢ najbardziej zadowalajacy rezultat pracy wazne jest, zeby, nozyki oraz
przeciwostrze byty ostre i sprawne. Przy wymianie nozykéw sworzen nozyka jest
demontowany i wyjmowany od dotu z tarczy. Najlepiej wykonac to, gdy nozyk jest z
przodu, aby sworzeh nie wpadt przez otwor do zespotu zabezpieczajgcego przed
kamieniami. Stary nozyk nalezy wyja¢ a nowy nozyk zamontowaé wraz ze
sworzniem.

Nozyki mogg by¢ wykorzystywane dwustronnie. Aby wykorzysta¢ je w ten sposéb,
przenosi sie je z jednej tarczy na drugg o odwrotnym kierunku obrotow i obraca.

BELKA | TARCZE

Rys. 5-13 Stosuje sie belke tnaca, przy ktérej kazda z piast C pod tarczami moze byc¢ tatwo
wymieniana od gory (belka Top Service).

Rys. 5-14 Jesli wymontowane byty wszystkie tarcze, to przy montazu muszg by¢ ustawiane co
90° w stosunku do tarcz lezgcych obok.

Rys. 5-15 Zwroci¢ uwage na zachowanie wiasciwych momentéw dociggania zamocowania:

- Tarcze, ktére mocowane sg 4 Srubami muszg by¢ dociggane z momentem 120
Nm (12 kpm).

- Sworznie nozykoéw muszg by¢ dociggane z momentem 95 Nm (9.5 kpm).

Tarcze tngce moga by¢ regulowane wysokosciowo, przy czym pod tarcze B zaktada
sie podktadki regulacyjne. Potrzeba taka moze np. zaistnie¢ po wymianie tarczy, gdy
nozyki nie bedg znajdowaty sie na takiej samej wysokosci, jak pozostate.

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykow, tarcz
tnacych itp., zawsze zebraé¢ z maszyny wszystkie narzedzia
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5. KONSERWACJA

Rys. 5-16Watek przegubowy belki tngcej jest trwale smarowany. Watek przegubowy powinien

pracowac z minimalnym odchyleniem katowym, to znaczy réznica miar przy A i B
moze wynosi¢ max. 6 mm (+/- 3).

Ustawienie nastepuje przy przektadni nad watkiem, przy czym przestawia sie
przektadnie w podtuznych otworach lub miedzy przektadnig a rama, przy C montuje
sie podktadki regulacyjne.

Sruby D dociagnaé z momentem 60 Nm (6 kpm) i zabezpieczaé uzywajac LocTite.

Rys. 5-17 Sprezyste tarcze (1) nad tarczg wejsciowg obrocic tak, jak pokazano, wygietg strong

A

do gory.

Nakretke (2) dociggng¢ z momentem 190 Nm (19 Kpm).

Sruby (3), mocujagce obudowe tozyskowania tarczy do belki tnacej, dociagnaé z
momentem 85 Nm (8,5 Kpm).

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykoéw, tarcz
tnacych itp., zawsze zebra¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

KONDYCJONER

Aby uzyska¢ optymalne kondycjonowanie i dobry transport zielonki, uszkodzone
palce rotoru kondycjonera nalezy wymieni¢. Brak palcéw kondycjonera jest tez
powodem niewywazenia rotoru a w nastepstwie zmniejszenia trwatosci tozysk.

NAPINANIE Lt ANCUCHOW ROLKOWYCH

Rys. 5-18 Koto tahcuchowe Z nacisng¢ w dét i napig¢ tancuch.

PRZYGOTOWANIE DO ZIMY

Konserwacja zimowa powinna by¢ wykonywana natychmiast po sezonie. Najpierw
nalezy starannie oczy$ci¢ maszyne. Przy czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg
zachowaé ostroznosé. Strumienia czyszczacego nie kierowaé bezposrednio na
lozyska, a wszystkie smarowniczki dobrze przesmarowa¢ przed myciem i
bezposrednio po umyciu, aby wycisng¢ z tozysk znajdujgca sie tam ewentualnie
wode.

Oprocz tego wykonac nastepujgce czynnosci:

e Sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i Spisa¢ i zamoéwi¢ czesci zamienne
konieczne do przygotowania maszyny do kolejnego sezonu.

e ZdemontowaC watek przekaznikowy, oczysci¢ go, przesmarowac i utozyC w
suchym miejscu.

e Maszyne opryskac¢ odpowiednim srodkiem chronigcym jg przed korozjg. Dotyczy
to szczegolnie czesci wytartych z farby.

e Wymienic olej w belce thacej i przekfadniach.

e Ustawi¢ maszyne w dobrze przewietrzanej hali.
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WSKAZOWKI JAZDY | POSZUKIWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Sciernisko jest nieréwne lub ciecie jest
postrzepione.

Zespot thaey jest zbyt odcigzony.

Liczba obrotoéw ciagnika jest za niska

Nozyki sg zuzyte

Tarcze, zabezpieczenie przed
kamieniami lub cylindry sq
zdeformowane.

Sprawdzi¢ podstawowe ustawienie
maszyny i jedli to konieczne zredukowaé
odcigzenie poprzez opuszczenie dzwigni
dolnych.

Sprawdzi¢, czy liczba obrotéw WOM
ciggnika jest prawidtowa. Utrzymac¢ stalg
liczbe obrotéw.

Obréci¢ nozyki, zatozy¢ je na inne tarcze
lub wymienic.

Wymieni¢ zdeformowane czesci.

Tworzenie sie pasow

Kat ciecia jest zbyt duzy, trawa nie
przechodzi nad belkg

Gromadzenie sie materiatu przed belka
thacg

Miedzy tarczami na belce

nagromadzita sie ziemia i trawa

Prace rozpoczeto,
jeszcze zbyt mokra

gdy trawa byla

Wydtuzy¢ goérng dzwignie zaczepu

Jedli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy. Ewentualnie zamontowaé cylindry
na tarczach

Zamontowac specjalne, ostre
przeciwostrze lub wymieni¢ zuzyte czesci

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosc
jazdy. Ewentualnie zamontowaé cylindry
na tarczach

Nierowny przeptyw przez maszyne Sprawdzi¢, czy palce kondycjonera nie | Wymieni¢ zuzyte palce i zamontowaé
sg zuzyte lub utracone. nowe tam, gdzie ich brak.
Za duzy odstep miedzy piytg [ Ustawi¢ mniejszy odstep ptyty
kondycjonera a rotorem. kondycjonera od rotoru.
Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy.
Wibracje maszyny / niespokojna praca | Nozyki moga by¢ zdeformowane, | Przetozy¢ Ilub  wymieni¢ nozyki i
maszyny. uszkodzone lub utracone. zamontowac¢ nowe nozyki.
Walki przegubowe moga  by¢ | Sprawdzi¢, czy watki przegubowe sg
uszkodzone sprawne. Jesli to konieczne, naprawic je.

Uszkodzone tozyska w belce tnacej lub
kondycjonerze.

Uszkodzony wzmacniacz przeptywu i
cylindry.

Ziemia i trawa zanieczyscity cylindry
wzmacniacza przeptywu, i ew. Brakuje
tworzywa wypetniajagcego wzmacniacz
przeptywu.

Sprawdzi¢, czy tozyska sg nieuszkodzone.
Jesli tak, wymienic je.

Wymieni¢ wzmacniacz

przeptywu.

cylindry i

Oczysci¢ cylindry i ewentualnie zatozyc
nowe tworzywo wypetniajgce.

PIPL-004X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0510

52




6. POZOSTALE INFORMACJE

Problem

Przyczyna

Sposob usuniecia

Przektadnia lub belka grzeja sie

Nieprawidtowy stan oleju

Sprawdzi¢ stan oleju i gdy to konieczne,
uzupemic / spuscic.

Zapamieta¢: Maksymalna temperatura
przektadni to maks. 80 stopni, temperatura
belki maks. 90-100 stopni.

Zapotrzebowanie mocy
nienormalnie wysokie

jest

Pod tarczami nagromadzita sie trawa i
kurz

Wokoét tarcz owinat sie sznurek lub drut

Wytaczy¢ silnik ciggnika. Wymontowac
tarcze a nastepnie oczysci¢ belke tnacq i
tarcze.

Sprawdzi¢, czy sprzegto cierne jest
nieuszkodzone.

Usunac ciato obce.

WYPOSAZENIE SPECJALNE

WYSOKIE PLOZY SLIZGOWE

Do czyszczenia ugordw mozna zamoéwi¢ ptozy Slizgowe, ktore dajg szczegodlnie
wysokie Sciernisko.

OSTRE PRZECIWOSTRZA

Przy pracy z wyjatkowo twardymi roslinami moze okazacC sie koniecznym, aby
miedzy tarczami zamontowac ostre przeciwostrza. Przeciwostrza zmniejszajg ryzyko,
ze koszony materiat bedzie zawieszat sie na belce tnacej i poprzez to bedg tworzyty

sie pasy.
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ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze podawac¢ oznaczenie typu maszyny i jej
numer seryjny. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej
tak, jak pokazano na rysunku. Prosimy, aby numery te wpisa¢ do katalogu czesci
zamiennych zaraz po otrzymaniu maszyny, wtedy bedg one zawsze pod reka, gdy
zajdzie potrzeba zamdwienia czesci zamiennych.

Ce JF-STOLL

I JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S
DK 6400 Senderborg Danmark

PR11-0344

Zt OMOWANIE MASZYNY

Jesli maszyna zostanie zuzyta, powinna by¢ ztomowana zgodnie z przepisami.
Nalezy uwzgledni¢ nastepujace sprawy:

e Maszyny nie mozna po prostu porzuci¢ w terenie - olej (przektadnie, cylindry i
belka) musi zosta¢ spuszczony. Spuszczony olej utylizowac zgodnie z przepisami.

¢ Roztozy¢ maszyne na czesci nadajgce sie do uzytku, np. kofa, weze hydrauliczne,
zawory itp.

e C(Czesdci takie nalezy przekaza¢ do recyklingu. Wieksze czesci ztomowaé w
przepisowy sposob.
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GWARANCJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, zwana
dalej "JF", udziela gwarancji kazdemu kupujgcemu nowg maszyng JF u
autoryzowanego sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku bledéw
materialowych i produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od daty
sprzedazy maszyny koncowemu odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujacych przypadkach:

1. Maszyna byta uzywana do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.
2, Stwierdzono zaniedbania uzytkownika.
3. Ulegta wypadkowi z udziatem czynnikéw zewnetrznych np. porazenie piorunem lub uszkodzenie

spadajacymi przedmiotami.

Brak konserwaciji.

Szkody transportowe.

Konstrukcja maszyny zostata zmieniona bez pisemnej zgody JF.

Prace naprawcze zostaly dokonane przez osoby nieuprawnione.

©® N o o

Uzyte zostaly nieoryginalne czesci zamienne.

JF nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w stosunku do wiasciciela
ani oséb trzecich. JF nie odpowiada tez za wynagrodzenie pracownikéw poza obowigzujgcymi ustaleniami
zwigzanymi z wymiang czesci gwarancyjnych.

JF nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.
2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.
3. Koszty podrézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Czesdci podlegajace naturalnemu zuzyciu, chyba Ze zostanie jednoznacznie stwierdzone, ze przez JF
popetniony zostat btad..

Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu sg nastepujace:

Fartuchy ochronne, nozyki, sworznie nozykéw, przeciwostrze, ptozy slizgowe, ostona przed
kamieniami, tarcze, ptyty rotoréw, elementy kondycjonera, opony, weze, szczeki hamulcowe,
napinacze tancuchoéw, kotpaki ochronne, weze hydrauliczne, tasmy transportowe, szpilki kot i
nakretki kot, pierscienie zabezpieczajace, wtyczki, watki przegubowe, sprzegta, uszczelki, paski
zebate i klinowe, tancuchy, kota tancuchowe, zabieraki, listwy tancuchoéw transportowych, zeby
zgarniajace i podbierajace, sprezyny, uszczelki gumowe, lopatki gumowe, redlice, ptyty
Scieralne i wyposazenie do rozrzutu na stoly paszowe, noze frezujagce wraz ze sworzniami,
nakretkami, walce i skrzydta rozrzucajace.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzega¢ nastepujacych informaciji:

1. Gwarancja staje sie wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i uzytkowaniu
maszyny.

Gwarancja nie moze by¢ przejeta od oso6b trzecich bez pisemnej zgody JF.

Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po stwierdzeniu usterki.
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