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WPROWADZENIE

PRZEDMOWA

Szanowni Klienci!

Cenimy sobie zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo kupujac maszyne JF, i gratulujemy Panstwu tego
zakupu. Mamy nadzieje, ze z ten inwestycji bedg Panstwo w petni zadowoleni.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i fachowym, prawidtowym wykorzystaniu
maszyny oraz o jej bezpiecznej obstudze.

Przy dostawie, sprzedawca z pewnoscig poinformowat Panstwa o obstudze, ustawianiu i konserwacji
maszyny.

Ten wstepny instruktaz mogt dostarczy¢ tylko podstawowych informaciji i nie zastgpit gruntownej
wiedzy o réznych zadaniach, funkcjach oraz o prawidtowym postugiwaniu sie maszyna.

Dlatego tez — przed rozpoczeciem pracy maszyna, powinni Panstwo starannie przeczyta¢
instrukcje jej obstugi. Szczegdlnie wazne sg tu informacje dotyczace przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

Instrukcja obstugi obszernie informuje o kolejnosci postepowania z nowg maszyng, zaczynajgc od
warunkow jej pracy poprzez obstuge, az do wymagan konserwacyjnych. Poza tym, odpowiednie
rozdziaty zaopatrzono w ilustracje odpowiadajace nalezagcemu do nich tekstowi.

Oznaczenia "prawa" i "lewa" opisane s z pozycji z tylu maszyny, patrzac w kierunku jazdy.

Wszystkie informacije, ilustracje i dane techniczne opisane w tej instrukcji osg zgodne z najnowszym
stanem maszyny w momencie przekazania instrukcji do druku..

Produkty JF-Fabriken J. Freudendahl mogg zawiera¢ zmiany konstrukcyjne i specyfikacje, o ktérych
nie ma obowigzku informowania w odniesieniu do juz dostarczonych maszyn.
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2. BUDOWA | JAZDA PROBNA

1. WPROWADZENIE

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Kosiarki tarczowe GD 3205 F oraz GD 3205 FM TD zbudowane sg wytgcznie do
wykonywania zwyktych prac w rolnictwie. Prace te, to koszenie naturalnie rosngcych
lub uprawianych polowo traw i roslin todygowych przeznaczonych do karmienia
zwierzgt swiezg pasza, koszong blisko gleby. Skoszony materiat odkladany jest w
pokosy umozliwiajagce jego podbieranie.

Maszyna powinna by¢é montowana na ciggniku uwzgledniajgcym jej
specyfikacje i prawnie dopuszczonym do uzytkowania.

Kazde, wykraczajace poza ten zakres wykorzystywanie maszyny traktowane
jest jako niezgodne z jej przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego szkody
JF-Fabriken A/S nie ponosi odpowiedzialnosci; ryzyko spoczywa tylko na
uzytkowniku.

Wydajnos¢ pracy maszyny zalezna jest od rodzaju koszonego materiatu, wiasciwosci
pola, uksztattowania terenu oraz od pogody.

Zaktada sie, ze praca odbywac sie bedzie w prawidtowych warunkach polowych, na
prawidtowo pielegnowanych plantacjach i wyszkolonym personelem.

Do wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
wydanych przez JF Fabriken A/S instrukcji uzytkowania oraz przepisow dotyczacych
ustawiania, obstugi i konserwacji.

Kosiarki tarczowe GD 3205 F oraz GD 3205 FM moga by¢é uzywane,
konserwowane i naprawiane wylacznie przez personel, ktéry przeczytat i
zrozumiat instrukcje obstugi, jest zaznajomiony z maszyng i jest przeszkolony
w zakresie wystepujacych przy maszynie zagrozen.

Nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ wymienionych ponizej ogéinych i szczegdlnych
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa.

Dokonywanie samowolnych zmian w maszynie i jej konstrukcji wytgcza
odpowiedzialno$¢ JF-Fabriken A/S za powstate w wyniku tego szkody.
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BEZPIECZENSTWO

Wypadki przy pracy w rolnictwie generalnie zdarzajg sie na skutek niewtasciwej
obstugi urzadzen i niewystarczajgcej informacji. Bezpieczenstwo ludzi i maszyn jest
nieodtgczng czescig prac rozwojowych w JF. Chcemy chroni¢ Was i Wasze
rodziny w mozliwie najwiekszym stopniu, ale wymaga to takze wspétpracy z
Waszej strony.

Nie jest mozliwe stworzenie kosiarki, ktéra przy efektywnej wydajnosci bedzie
catkowicie i bezwarunkowo chronita personel. Dla was, jako uzytkownikéw jest
bardzo wazne, aby uzytkowaC maszyne w sposéb prawidtowy. Nalezy unikaé
niepotrzebnego narazania siebie i innych na niebezpieczenstwo.

Warunkiem fachowej obstugi jest, ze powinni Panstwo starannie przeczytaé
przepisy dotyczace bezpieczenstwa i zasad obstugi, jeszcze zanim zacznie sie
dotaczaé maszyne do ciagnika. Takze wtedy, gdy juz pracowali Panstwo podobng
maszyng — nalezy przeczytac instrukcje obstugi — chodzi tu o wasze bezpieczenstwo.

Nigdy nie oddawa¢ maszyny w uzytkowanie bez upewnienia sie, ze osoba
obstugujaca jg, posiada niezbedng w tym zakresie wiedze.

DEFINICJE

Rézne naklejki na maszynie oraz wskazowki w instrukcji obstugi informujg o
warunkach bezpieczenstwa. Uwagi te mdéwig o bezpiecznym postepowaniu i mamy
nadzieje, ze wy oraz wasi koledzy bedziecie ich przestrzega¢, chronigc sie w
mozliwie najlepszy sposob!

Prosimy poswieci¢ troche czasu, aby przeczyta¢ informacje o czynnosciach
zabezpieczajacych, zapoznac sie z nimi, i przekazac¢ te informacje ewentualnym
wspotpracownikom.

Symbol ten stosowany jest w instrukcji obstugi bezposrednio pod
wskazowka dotyczacq ochrony ludzi i posrednio, przy
wskazéwkach dotyczacych konserwacji maszyny.

OSTROZNIE: Stowo OSTROZNIE powinno sygnalizowaé uzytkownikowi
przedsiewziecie zwyktych krokow dotyczacych bezpieczenstwa lub
sygnalizowa¢ wykonanie opisanych w instrukcji obstugi czynnosci
dotyczacych bezpieczenstwa ludzi.

OSTRZEZENIE: Stowo OSTRZEZENIE wskazuje na widoczne i niewidoczne
elementy ryzyka, ktéore mogg powodowaé powazne zranienia
uszkodzenia ludzi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Stowo NIEBEZPIECZENSTWO dotyczy czynnosci, ktdre
muszg by¢ przepisowo wykonane dla unikniecia zagrozenia ludzi.

6
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OGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kierowca ciggnika musi przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze ciggnik i maszyna
odpowiadajg obowigzujagcym przepisom prawa dotyczacych zakresu prac, ze
przestrzegane beda zasady bezpieczenstwa jazdy w ruchu drogowym.

Ponizej wyszczegdlniono zasady, ktore muszg by¢ znane przy pracy maszynami
rolniczymi.

1. Nalezy zawsze wytgczaC¢ watek przekaznikowy, zacigga¢ hamulec postojowy
ciggnika oraz wytaczac silnik ciggnika, zanim:
- rozpocznie sie smarowanie
- czyszczenie
- montaz/demontaz
- ustawianie

2. Jesli maszyna bedzie wylgczana, to zespot tnacy zawsze nalezy opuscié i
uaktywni¢ zabezpieczenie transportowe.

3. Przy transporcie zawsze musi by¢ aktywne transportowe ryglowanie zespotu
tngcego.

4. Nigdy nie pracowac pod podniesionym zespotem tngcym, jesli maszyna nie jest
zabezpieczona mechanicznym zabezpieczeniem transportowym oraz jesli jej
zawieszenie na ciggniku nie jest zabezpieczone tanncuchem podtrzymujgcym lub
innym zabezpieczeniem mechanicznym.

5. Nigdy nie uruchamiaC ciagnika, jesli w niebezpiecznym zasiegu ciagnika i
maszyny znajdujg sie ludzie.

6. Przed uruchomieniem ciggnika usung¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

7. Wszystkie ostony muszg by¢ zatozone i znajdowacC sie w nienagannym stanie
technicznym

8. Odziez uzytkownika musi by¢ przylegajgca do ciata. Luzna odziez moze zostaé
pochwycona i wciggnieta przez czesci maszyny.

9. Nie zmieniac oston ani nie pracowa¢ maszyna, jesli ich brakuje.
10. Podczas transportu maszyny po drogach publicznych oraz w ciemnosciach
zawsze stosowal przepisowe oswietlenie zgodne z wymaganiami przepisow

Prawa o Ruchu Drogowym

11. Jesli nie oznaczono inaczej, maszyng mozna poruszac¢ sie z predkoscig nie
wieksza, niz 30 km/h

12. W poblizu pracujagcej maszyny nigdy nie mogg przebywac ludzie.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Przy dotaczaniu watka przekaznikowego sprawdzi¢, czy liczba i kierunek
obrotow WOM ciggnika zgodna jest z liczbg i kierunkiem obrotéw maszyny.

Jesli hatas powodowany przez maszyne jest zbyt ucigzliwy lub, jesli pracuje sie
dtugo a kabina ciggnika nie ttumi hatasu zbyt dobrze, stosowacC ochraniacze
stuchu.

Prze podniesieniem lub opuszczeniem maszyny na TUZ upewnic¢ sie, ze nikogo
nie ma w jej poblizu i nikt nie wykonuje na maszynie zadnych czynnosci.

Nikt nie moze przebywa¢ w poblizu oston zespotu tngcego zanim nie
zatrzymaja sie wirujgce narzedzia tngce.

Maszyne wykorzystywac tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.
Nie uruchamia¢ maszyny, jesli w poblizu znajdujg sie dzieci.

Przy do- i odfgczaniu maszyny nikt nie moze znajdowac sie miedzy ciggnikiem
a maszyng

SPECJALNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Podczas pracy kosiarkami nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:

1.

KorzystaC z ciggnika wyposazonego w bezpieczne szyby kabiny. Zaleca sie
ostoniecie szyb kabiny ptytami poliweglanowymi lub siatkg o drobnych oczkach.
Podczas pracy kabina powinna by¢ zamknieta

. Jesli elementy maszyny wirujg, nikt nie powinien zbliza¢ sie do zespotu thgcego

. Przy wymianie nozykdw wazne jest, aby przestrzega¢ zasad z Instrukcji obstugi

uwzgledniajgcych przepisy bezpieczenstwa. Przy wymianie nozykéw korzystaé¢ z
oryginalnych dostarczonych z maszyng czesci.

. Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢, czy czesci wirujgce (nozyki,

sworznie nozykoéw tarcze i cylindry wspomagania przeptywu). Czesci zuzyte lub
uszkodzone nalezy bezzwitocznie wymieni¢ ewentualnie uzupetni¢ elementy
brakujace.

. Uszkodzone, brakujgce lub zuzyte nozyki muszg by¢ wymieniane w zestawach

tak, aby zapobiec niewywazeniu.

. Regularnie sprawdzac¢ fartuchy i ostony. Zuzyte lub uszkodzone zastapi¢ nowymi.

. Fartuchy i ostony powinny zapobiega¢ wyrzucaniu kamieni i innych ciat obcych.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ czy fartuchy i ostony zatozone sg
prawidtowo.

. Zespot tngcy opuszczacé do pozycji roboczej jeszcze przed uruchomieniem watka

przekaznikowego.
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9. W miare mozliwosci usungc¢ z pola kamienie i ciata obce.

10. Kamienie i ciata obce moga by¢ wyrzucane przez maszyne takze przy jej
prawidtowym ustawieniu. Z tego powodu nikt nie moze przebywa¢ w poblizu
pracujacego zespotu tngcego, jesli warunki nie sg doktadnie znane. Szczegdlng
ostrozno$¢ nalezy zachowaC podczas pracy wzdtluz drég lub miejsc
uczeszczanych przez ludzi (szkoty, parki itp.)

11. Nigdy nie jechaé¢ do tytu, gdy zespdt tnacy znajduje sie w pozycji robocze;.
Zespot ten dziata prawidtowo tylko podczas jazdy do przodu. Podczas jazdy w
tyt moze on zosta¢ uszkodzony.

12. Czesci wirujgce po wylaczeniu watka przekaznikowego poruszajg sie sitg
bezwtadnosci. Przed zblizeniem sie do zespotu thgcego odczekac, az czesci te
catkowicie sie zatrzymaja.

13. W przypadku jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcyg
maszyny.

WYBOR CIAGNIKA

Zawsze przestrzegaC wskazowek zawartych w instrukcji obstugi ciggnika. Jesli to
niemozliwe, poszuka¢ pomocy techniczne;j

Wybierac¢ ciggnik, ktéry posiada WOM o mocy spetniajgcej wymagania maszyny.
Jesli moc WOM jest znacznie wyzsza, niz wymaga tego maszyna nalezy unikaé
licznych i dtugotrwatych jej przecigzen. Mogg one uszkodzi¢ przecigzeniowe
zabezpieczenia maszyny (sprzegto cierne w watku przekaznikowym).

DobieraC ciagnik o odpowiedniej masie wtasnej i rozstawie koét, ktory umozliwi
bezpieczng jazde maszyng w terenie. Nalezy upewni¢ sie, ze TUZ ciggnika jest
odpowiedni do dotgczenia maszyny o takiej masie.

Specyfikacje ciagnikéw réznych marek czesto bardzo odbiegajg od siebie. Dlatego
tez moze okazal¢ sie koniecznym zastosowanie dodatkowych obcigznikdw lub
przemieszczenie ich masy.

Maszyna przewidziana jest do pracy z 1000 obr/min. Upewnic sie, ze WOM ciggnika
nie zostat wtgczony na nieprawidtowg liczbe obrotow.

Do wykorzystywania hydraulicznych funkcji maszyny konieczne jest, aby ciggnik
wyposazony byt w dziatajace jednokierunkowo przytgcze hydrauliczne z przodu lub
posiadat dostep do przytgcza tylnego. Konieczne jest, aby podnosnik przedni dziatat
jednokierunkowo lub, aby mégt zosta¢ odpowiednio ustawiony.

Upewnic¢ sie, ze cisnienie w hydraulice ciggnika nie przekracza 210 bar.
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Do pracy z kosiarkg tarczowg nalezy zawsze
wybierac¢ ciggnik z kabing zamknieta.

DO- 1 ODLACZANIE

Zawsze upewnia¢ sie, ze podczas do- i
odtgczania do ciggnika nikogo nie ma miedzy
ciggnikiem a maszyng. Przypadkowy manewr L d
mogtby przycisng¢ cztowieka. (patrz rys. 1-1) Rys. 1-1

Sprawdzi¢, czy liczba i kierunek obrotow WOM ciggnika zgodny jest
Zz wymaganiami maszyny (patrz rys. 1-2 widziane w kierunku jazdy).
Niewfasciwa liczba obrotow moze po pewnym czasie uszkodzi¢
maszyne a w najgorszym wypadku sprawi¢, ze zostang wyrzucone
jej czesci.

100%N
Upewni¢ sie, ze watek przekaznikowy jest zamontowany
prawidtowo. Znaczy to, ze kotek zabezpieczajgcy prawidtowo sie
zatrzasnat a tancuchy oston zamocowane sg po obu stronach. Rys. 1-2

Watek przekaznikowy musi by¢ prawidtowo ostoniety. Uszkodzone ostony nalezy
niezwtocznie wymienic.

Przed wiaczeniem instalacji hydraulicznej sprawdzi¢, czy szybkozigcza sg
prawidtowo dotaczone i dokrecone a weze i koncowki ztaczy znajdujg sie w
nienagannym stanie technicznym. Po wytgczeniu silnika ciggnika nalezy, poprzez
kilkakrotne uruchomienie zawordéw sterujgcych upewnié¢ sie, ze w wezach nie ma
cisnienia.

Wydostajgcy sie pod duzym cisnieniem olej
hydrauliczny moze przebi¢ skére i doprowadzi¢ do
niebezpiecznych zapalen. Dlatego tez zawsze
nalezy chroni¢ oczy i skore przed olejem. Jesli
zdarzy sie wypadek z udziatem oleju hydraulicznego,
niezwtocznie udac sie do lekarza. (patrz rys. 1-3) Rys. 1-3

Przed uruchomieniem sitownika podnoszenia sprawdzi¢, czy zespét thacy moze sie
swobodnie porusza¢. Podczas uruchamiania nikt nie moze przebywaé w jego
poblizu, gdyz ewentualna obecnos¢ powietrza w przewodach moze powodowaé
nieprzewidywalne ruchy maszyny.
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USTAWIENIE
Nigdy nie ustawia¢ maszyny, gdy dotgczony jest do nigj

watek przekaznikowy. Przed rozpoczeciem ustawiania
maszyny odtgczy¢ watek przekaznikowy. Ze wzgledu na S
to, ze maszyna ma wolne koto wazne jest, aby przed _'
zdjeciem oston odczekac¢ az jej wirujgce czesci catkowicie

sie zatrzymaja.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdziC, czy w maszynie nie brakuje nozykow, czy sg
one nieuszkodzone i czy mogq sie swobodnie poruszac. Sprawdzic, czy nie brakuje
uchwytow nozykdéw, czy nie sg one luzne lub uszkodzone. Uszkodzone nozyki i ich
uchwyty nalezy niezwtocznie wymienic (patrz tez rozdziat 5 KONSERWACJA).

TRANSPORT

Predkosc jazdy w transporcie zawsze musi by¢ dopasowana do warunkow na drodze
i nie wyzsza, niz maksymalnie 30 km/h.

Wazne jest, aby zabezpieczeniami mechanicznymi blokowac transportowe pozycje
sitownikdw  hydraulicznych. Przy przypadkowym uruchomieniu  sitownikéw
hydraulicznych, nagtym wycieku z wezy lub ztgczy lub przy obecnosci powietrza w
hydraulice istnieje niebezpieczenstwo, ze maszyna mogtaby sie opusci¢ na ziemie.
Ryzykuje sie kolizje z kraweznikami, najechanie na nierbwnosci a w nastepstwie
uszkodzenia oraz problemy w kierowaniu.

Dlatego nalezy starannie sprawdzac, czy mechaniczne zabezpieczenia transportowe
sg prawidtowo zamontowane (patrz rozdziat 3 USTAWIENIA | JAZDA).

WAZNE: Aby usunaé ewentualne powietrze z hydrauliki nalezy po dotaczeniu
maszyny do ciggnika sprawdzi¢ sitowniki hydrauliczne. Inaczej, po

A zdemontowaniu blokady transportowej ryzykuje sie nagty ruch zespotu
tnacego do dotu.

PRACA

Przy codziennej pracy nalezy uwzgledni¢ to, ze zespot thacy moze z bardzo duzg
predkoscig wyrzuca¢ kamienie i inne ciata obce, ktére dostang sie do niego.

Dlatego nigdy nie pracowa¢ bez prawidtowo zamontowanych i sprawnych
technicznie oston.

Nigdy nie wolno dopuscié do tego, aby ktokolwiek przebywat w poblizu pracujacej
maszyny. W szczegolnosci dotyczy to dzieci.

Na glebach kamienistych pracowa¢ z maksymalng wysokoscig Scierniska, belka
tngca musi by¢ nachylona w bardzo niewielkim stopniu a predkos¢ jazdy nalezy
zmniejszyc tak jak jest to mozliwe.

Maszyna posiada uktad zabezpieczajacy przed uderzeniami na kierunku jazdy. Nie
ma jednak zadnego zabezpieczenia przed przecigzeniami, jesli jazda odbywa sie do
tytu, z opuszczonym zespotem tngcym. Maszyne mozna wtedy uszkodzi¢.

11
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Przy zablokowaniu zespotu tngcego lub kondycjonera przez ciato obce nalezy
natychmiast wytaczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy, odczekaé az
wirujgce czesci maszyny zatrzymajq sie i dopiero wtedy usung¢ ciato obce.

Gdy pracuje sie z maszyng w terenie pagorkowatym terenowych nalezy jechac¢ na
nizszym biegu. Przy pracy z maszyng zawieszang nalezy zawsze zachowywac
bezpieczny odstep od rowow i skarp a poprzez to uniknie sie osuniecia ziemi i
niebezpieczenstwa wywrocenia ciggnika.

Takze przy zawracaniu na zboczach nalezy odpowiednio dopasowac predkos¢ jazdy.

ODSTAWIANIE

Przed opuszczeniem ciggnika zespot tngcy zawsze nalezy potozy¢é na ziemi,
wylaczy¢ silnik ciggnika i zaciggng¢ hamulec postojowy. Tylko w ten sposdéb mozna
zagwarantowac stabilng pozycje odstawionego zespotu.

SMAROWANIE

Przy smarowaniu lub wykonywaniu podobnych prac konserwacyjnych zespoét tnacy
zawsze opuszczaC na ziemie lub zabezpieczaC mechanicznym ryglowaniem
transportowym a dolne dzwignie TUZ ciagnika zabezpiecza¢ tancuchem
podtrzymujgcym. Upewnic sie, ze WOM i silnik ciggnika jest wytgczony a hamulec
postojowy jest zaciggniety.

KONSERWACJA

Aby zagwarantowa¢ optymalng prace i unikng¢ ryzyka przecigzenia belki tngcej
wazne jest wlasciwe ustawienie odcigzenia zespotu thgcego.

Upewni¢ sie, ze uzywane czesci zamienne sg prawidtowo zamontowane z
wiasciwymi momentami dociggania a obcigzane czesci maszyny regularnie dociggac
(patrz rozdziat dotyczacy konserwacji).

Nie stosowac innych czesci zamiennych, niz oryginalne, pochodzace z JF-STOLL.

Jesli trzeba wymieni¢ elementy hydrauliczne, nalezy upewni¢ sie, ze zespot tnacy
spoczywa na ziemi, lub sitownik podnoszenia jest zablokowany blokadg
transportowa. Przed rozpoczeciem prac na maszynie nie zapominac o zlikwidowaniu
cisnienia w hydraulice.

Weze hydrauliczne nalezy sprawdzi¢ przed pierwszym uruchomieniem maszyny a
nastepnie co najmniej raz w roku kontrolowac¢ ich stan w wyspecjalizowanym
warsztacie a w razie potrzeby — wymieni¢ je. Okres uzywania wezy nie powinien
przekraczaC 6 lat wiacznie z najwyzej 2 letnim okresem ich magazynowania.
Wymienione weze muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym stawianym przez
JF-STOLL. Wszystkie weze oznaczone sg datg produkcji.

12
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BEZPIECZENSTWO MASZYNY
Wszystkie wirujgce czesci maszyny sg w fabrykach JF-STOLL wywazane z uzyciem
wspieranych elektronicznie narzedzi specjalnych.

Ze wzgledu na to, ze tarcze pracujg z predkoscig do 3000 obr./min, to najmniejsze
niewywazenie powoduje wibracje, ktére mogg doprowadzi¢ do pekania materiatu na
skutek jego zmeczenia.

Jesli podczas pracy wyczuwa sie rosngcy poziom wibracji i/lub rosnie poziom hatasu
nalezy natychmiast przerwaé prace i sprawdzi¢, czy wirujgce czes$ci maszyny sg
uszkodzone. Prace mozna kontynuowac dopiero po usunieciu uszkodzen.

W sezonie prac polowych kilkakrotnie w ciggu dnia sprawdzac¢ czy nozyki, zabieraki,
polietylenowe palce kondycjonera lub sworznie maszyny sg w komplecie. Jesli to
konieczne, uzupetni¢ brakujace czesci i wymieni¢ uszkodzone. Dzieki temu uniknie
sie niewywazenia.

Gdy wymienia sie nozyki, nalezy rownoczesnie wymienia¢ oba nozyki kazdej z tarcz,
co zapobiegnie niewywazeniu.

Regularnie czysci¢ tarcze i wzmacniacz przeptywu (brud, ziemia) sprawdzajgc
rébwnoczesnie, czy czesci nie sg uszkodzone.

Regularnie sprawdzaé czesci taczace (czopy, gtowiczki tgczace, kotki, sworznie,
zawleczki) pod wzgledem ich uszkodzenia i wystarczajgco dobrego smarowania.

Regularnie sprawdzacC sprzegto cierne i "przewietrzac" je tak, aby sie nie zakleito
rdzg (patrz rozdziat5: KONSERWACJA).
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NAKLEJKI NA MASZYNIE

Pokazane na poprzedniej stronie naklejki ostrzegawcze sg umieszczone na maszynie — patrz rysunek
ponizej. Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie naklejki znajdujg sie na swoich
miejscach, jesli nie, nalezy je uzupetni¢. Naklejki majg nastepujace znaczenie:

1

10

11

12

Przeczyta¢ przepisy o uzytkowaniu i bezpieczenstwie pracy.

Przypomnienie o koniecznosci przeczytania dotagczonej do maszyny dokumentacji, aby upewnié
sie, ze maszyna bedzie prawidtowo obstugiwana i ze uniknie sie niepotrzebnych wypadkéw
oraz uszkodzenia maszyny.

Wyltaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem prac przy
maszynie.

Silnik ciagnika wytgcza¢ zawsze przed rozpoczeciem na maszynie takich prac jak smarowanie,
konserwacja, ustawianie lub naprawy. Wyja¢ takze kluczyk ze stacyjki, aby nikt inny nie mogt
uruchomic¢ ciagnika przed zakonczeniem prac..

Praca bez fartuchéw.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez prawidlowo zamontowanych i nieuszkodzonych fartuchéw
ochronnych i oston. Maszyna moze wyrzuca¢ kamienie itp. przedmioty. Fartuchy i ostony sg po
to, aby chroni¢ przed takimi zagrozeniami.

Liczba i kierunek obrotow.

Sprawdzi¢, czy watek przekaznikowy obraca sie z prawidtowg liczbg obrotéw i we wiasciwym
kierunku. Zta liczba obrotow i / lub ich kierunek z czasem zniszcza maszyne tworzac
jednoczesnie zagrozenie dla ludzi

Uderzenie kamieniem przez kondycjoner. (tylko GD 3205 FM TD)

Kondycjoner ma bardzo wysokg liczbe obrotéw i moze wyrzuca¢ kamienie z duzg sitg do tytu,
na odlegtos¢ do 10 metréw. Zawsze upewnia¢ sie, ze w obrebie pracujgcej maszyny nie
przebywajg ludzie.

Dzieci.

Dzieci nie powinny nigdy przebywa¢ w poblizu pracujacej maszyny. Mate dzieci sg szczegdlne
sktonne do nagtych, nieprzewidywalnych zachowan.

Wirujace nozyki.

Podczas pracy nikt nie moze podchodzi¢ do maszyny lub przebywa¢ w obszarze jej pracy.
Wirujace nozyki mogg powodowac ciezkie uszkodzenia ciata.

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy dotaczaniu.

Miedzy maszyng a ciggnikiem nie moze nikt przebywaé, gdy jest dotagczana do ciggnika.
Nieprzewidziany manewr lub btedna obstuga moga spowodowaé wypadek z powaznym
uszkodzeniem ciata.

Watek przekaznikowy.

Naklejka ta zawsze przypomina o tym, jak niebezpieczny jest watek przekaznikowy, jesli nie jest
prawidtowo zamontowany wzglednie, jesli nie posiada prawidtowych oston.

Bezwiadnosé.

Obracajgce sie nozyki majg okreslong bezwtadnosé, tzn. ze mogq obracac¢ sie do 2 minut po
wytgczeniu watka przekaznikowego. Przed otworzeniem oston i fartuchow w celu dokonania
inspekcji i konserwacji, nozyki musza znajdowac sie w catkowitym bezruchu

Ryzyko uderzenia kamieniem.

Przypomina, ze mimo zamontowanych fartuchéw i oston istnieje niebezpieczenstwo wyrzucenia
kamieni itp. Upewnic¢ sie, ze podczas pracy maszyny, nikt nie przebywa w jej poblizu.

Nie zapomina¢ o zabezpieczeniu transportowym.

Ryglowanie transportowe nalezy uaktywniaé zawsze przed rozpoczeciem jazdy maszyng po
drogach publicznych. Usterka w instalacji hydraulicznej lub niezamierzone manewry mogag
spowodowaé przestawienie maszyny z pozycji transportowej do pozycji roboczej powodujgc
powazne uszkodzenia maszyny i obrazenia ciata
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13.

14.

Max. 210 bar

Komponenty hydrauliki nigdy nie powinny by¢ poddawane cisnieniu wiekszemu, niz 10 bar,
gdyz w innym wypadku istnieje niebezpieczenstwo wybuchowego ich zniszczenia. Uzytkownik
naraza sie na zagrozenie ze strony metalowych czesci wyrzuconych z duzg predkoscia lub
zranieniem przez wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej.

Niebezpieczenstwo obciecia

Znaczenie jest podobne, jak przy naklejce nr 8. Tutaj sprecyzowano, ze ryzykuije sie
zakleszczenie albo obciecie palcéw lub dtoni jesli dotknie sie czesci maszyny znajdujgcych sie
w ruchu w gére lub w dot. Oprécz tego nalezy zachowaé bezpieczny odstep od poruszajacych
sie czesci.
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DANE TECHNICZNE

GD 3205 F

GD 3205 FM TD

Szerokos$é robocza

3,15m

3,15 m

Wydajnos¢ pracy przy 10 km/h. Efektywna

3,15 ha/godz

3,15 hal/godz

Zapotrzebowanie mocy WOM

70 KW / 95 KM

70 KW /95 KM

Liczba obrotéow WOM (Standard)

1000 obr/min

TUZ Kat. Il

Zawor sterujacy 1 dziatajgcy jednokierunkowo
Masa ok.. 1000 kg 1000 kg
Liczba tarcz 8 szt. 8 szt.
Liczba nozykdéw 16 szt 16 szt
Kondycjonera Nie Tak
Szerokos$¢ kondycjonera -- 2,7
Slimak zbierajacy Tak -
Szerokos¢ pokosu 1,2-1,5m 1,4-28m
Szerokosc¢ transportowa 2,98 2,98 m
Wolne koto Stamdard

Sprzegto cierne Standard

Poziom Maszyna |Okna zamkniete 76,6 dB (A)
hatasuw | dotgczona | Okna otwarte 88.0 dB (A)

kabinie Maszyna |Okna zamkniete 75,1 dB (A)
kierowcy odtgczona | Okna otwarte 85,5dB (A)

Zmiany konstrukcyjne i specyfikacje - zastrzezone
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Rys. 2-1

2. DOLACZENIE | JAZDA PROBNA

DOLACZENIE DO CIAGNIKA

INFORMACJE OGOLNE
GD 3205 F i GD 3205 FM TD zawieszane sg przy pomocy ramy A na dolnych
dzwigniach przedniego, trzypunktowego zaczepu ciggnika. (System Accord Ilub

podobny).

Przed zamontowaniem na dzwigniach dolnych ciggnika, nalezy ustawic¢ je na takiej
samej wysokosci i prawidtowo zamontowacC dzwignie gorng miedzy ciggnikiem a
ramag A tak, aby rama A ustawiona byta pionowo lub byta lekko nachylona do przodu.

PRZENIESIENIE NAPEDU

PR11-1430

Rys. 2-1

Maszyna skonstruowana jest do pracy z WOM o liczbie 1000 obr/min i nadaje sie do
taczenia z ciggnikami, ktérych kierunek A obrotéw WOM jest przeciwny do ruchu
wskazowek zegara, patrzac na przod ciggnika.

Jesli zachodzi koniecznos$¢ dotaczenia maszyny do ciggnika i przeciwnym kierunku
obrotow WOM, to nalezy obroci¢ centralng przektadnie B a watek przegubowy C
wymieni¢ na watek o przeciwnym kierunku obrotéw. Watek taki zostanie dostarczony
z fabryki w zamian za zwrot istniejgcego.
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Rys. 2-2

Rys. 2-2 Aby obrdci¢ przektadnie srodkowg B, nalezy zdjg¢ watek przekaznikowy D, ostony
watka i wykrecic¢ 4 sworznie E nad watkiem przekaznikowym.
Obréci¢ przektadnie o 180 stopni, zamontowa¢ 4 sworznie i dociggna¢ je (nie
zapomnie¢ o blasze zamykajgcej) a nastepnie zamontowaé ostony watka
przekaznikowego i watek przekaznikowy.

DOLACZENI

Maszyna zbudowana jest do tgczenia z ciggnikiem przez szybkozigcze z ramag
(system Accord lub podobny).

PR12-0029

Fig. 2-3
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PR12-0641

Rys. 2-4

Rys. 2-4 Jesli luz miedzy zapadkg blokujacg i zapadka ciggnika jest zbyt duzy, maszyna
podczas pracy lub transportu moze odtaczy¢ sie od ciggnika.

Aby temu zapobiec, zapadka blokujgca musi by¢ ustawiona z mozliwie matym luzem.

Aby ustawi¢ zapadke, nalezy najpierw podnieS¢ maszyne tak, ze bedzie wisiata na
ramie ciggnika. Poluzowac nakretke 1 i zapadke 2 przysuna¢ do zapadki 3 tak, aby
mozna jg byto jeszcze wyciggnac za uchwyt.

A WAZNE: Dociagnaé nakretke nie zapominajac o jej ponownym dociggnieciu po okoto
10 godzinach pracy.
Zapadke zawsze zabezpiecza¢ zawleczkg 4 tak, aby nie mogta sie samodzielnie
wysungg.

PR12-0030

Rys. 2-5

Rys. 2-5 Goérne konce tancuchow ograniczajgcych H zamocowac¢ na dzwigni gornej
zaczepu sworzniem | (pakiet czesci zamiennych). Drugie konce tahcuchéw
zamocowac na obu dolnych dzwigniach zaczepu za pomocag sworzni J (pakiet
czesci zamiennych).
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Rys. 2-6

Rys. 2-7

PR11-1432

Kosiarke dotgczy¢ tak, aby w pozycja robocza byta mozliwie zblizona do zalecanej
przez fabryke pozycji bazowej:

1) Opusci¢ maszyne na ziemie.

2) Dtugosc fancuchéw ograniczajgcych ustawic tak, aby ruch dzwigni gornej zaczepu
w dét byt mozliwie bliski zalecanej wysokosci K.

3) Dtugos¢ dzwigni gornej L ustawi¢ tak, aby rama gérna znajdowata sie na
prawidtowej wysokosci M nad ziemia.

y
160-170

PR11-1433

Rys. 2-7

Nalezy sprawdzi¢, czy wolna przestrzen miedzy ogranicznikiem (na podstawie) i
ramg goérng O miesci sie w zakresie 160 do 170 mm. Przestrzen taka zalecana jest
przez fabryke i jest konieczna, aby maszyna mogta podczas pracy prawidtowo
podazac za nierdwnosciami terenu dajgc doskonaty obraz ciecia.
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Fig. 2-8

A

PRZYLACZE HYDRAULICZNE

Na maszynie zamontowany jest dziatajacy jednokierunkowo sitownik hydrauliczny
podnoszenia, ktory wraz z przednim podnosnikiem zabezpiecza wystarczajgcy
prze$wit maszyny, gdy zostaje ona podniesiona.
Sitownik podnoszenia musi by¢ potagczony z hydraulikg ciggnika, co mozna wykonac
na 2 sposoby:
1) Niektore ciggniki majg szybkoztgcza na przednim podnosniku, gdzie waz
sitownika podnoszenia mozna dotaczy¢ bezposrednio.

=P
[«

Rys. 2-8

2) W hydraulice zasilania przedniego podnosnika zamontowac tacznik T- R, gdzie
nastepnie zaktada sie szybkozigcze do przytaczenia weza hydraulicznego S
sitownika podnoszenia.

WAZNE: Przedni podnos$nik musi dziataé jednokierunkowo.

Dziatajgcy dwukierunkowo przedni podnosnik najpierw, przy opuszczaniu naprezy
tancuchy trzymajgce a nastepnie przeniesie mase ciggnika na maszyne. Rama
maszyny, a w szczegoélnosci rama A i rama gorna zostang wtedy poddane o wiele
wiekszym obcigzeniom, niz zatozone konstrukcyjnie.

Jesli tak sie stato, nalezy sprawdzi¢ maszyng a szczegolnie rame A i rame gorna.
Zniszczone czesci nalezy wymieni¢ i na nowo ustawi¢ zapadke blokujgca. Patrz rys.
2-4.

NIEBEZPIECZENSTWO: Komponenty hydrauliki nigdy nie moga byé poddawane
ci$nieniu wiekszemu, niz 210 bar, gdyz inaczej, zostang zniszczone.
Istnieje takze niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen przez
ludzi. Przy pierwszym uruchamianiu hydrauliki nikt nie moze przebywaé w
jej poblizu.

WAZNE: Na wezu prowadzacym do sitownika zamontowany jest zawér dtawikowy
zabezpieczajgcy prawidtowg predkos$¢ podnoszenia maszyny. Dzieki temu
unika sie dziatania niepotrzebnych uderzen na konstrukcje maszyny.
Zawor dfawikowy ustawiany jest bezstopniowo tak, aby dopasowaé
przeptyw oleju do ciggnika.

Zapamieta¢: Gdy maszyna bedzie odtgczana, nie zapomnieC, aby zdja¢ waz z

przytgcza S.
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Rys. 2-9

DOPASOWANIE WALKA PRZEKAZNIKOWEGO

Watek przekaznikowy miedzy ciggnikiem a maszyng zamontowac tak, aby
przeniesienie napedu stato sie kompletne.

Wymiary i zakresy ruchow przedniego podnosnika poszczegdlnych ciggnikdw nie sg
standaryzowane. Dlatego tez odlegtos¢ od czopu WOM ciggnika do przytacza watka
przekaznikowego maszyny na przektadni srodkowej jest rézna, zaleznie od tego,
jakiego ciggnika sie uzywa.

Z tego tez powodu moze okazac sie konieczne, aby skréci¢ watek przekaznikowy
przed jego dotgczeniem do maszyny tak, aby zapewni¢ jej prawidtowe
funkcjonowanie.

WAZNE: Nowy watek przekaznikowy skracaé dopiero wtedy, jesli sq Panstwo
pewni, ze jest to konieczne! Watek posiada fabryczng dlugosc
odpowiadajacg odstepowi miedzy czopem WOM ciggnika a maszyng
istniejagcemu przy wiekszosci ciggnikow.

Jesli to konieczne, watek nalezy skroci¢ w nastepujacy sposob:

b =200 mm min.

[ﬂﬂﬂDj:::: : ]

a =30 mm min.

e

—

[ [

PR11-5017

Fig. 2-9

Dtugos¢ watka przekaznikowego dopasowac tak, aby:

- potéwki watka miaty wystarczajgco duze pokrycie

- w zadnej pozycji nie pokrywaly sie mniej, niz 200 mm (Ze wzgledu na to, ze
odstep miedzy czopem WOM ciggnika a czopem watka przektadni zmienia sie
podczas roboczych ruchéw maszyny musi by¢ pewne, ze pokrycie rur watka w
krancowych pozycjach maszyny jest wystarczajace).

- w kazdej pozycji posiadat co najmniej 30 mm odlegtosci od przytacza.

WICHTIG:Podane wartoéci pokrycia rur watka przekaznikowego muszg byc¢
bezwarunkowo zachowane tak, jak pokazano na rys. 2-9.
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PR11-5000

Rys. 2-10

Rys. 2-10 Podczas skracania postepowac¢ wedtug ponizszych wskazowek:

1) Roztaczy¢ potdéwki watka i jeden jego koniec zatozyé na czop WOM ciggnika a
drugi na czop przektadni kosiarki tak, aby rury watka znalazly sie doktadnie obok
siebie. Odpowiada to najkrétszej dtugosci watka

2) Przytrzymac réwnolegle koncowki rur watka i oznaczy¢ dlugos¢ konieczng do
skrécenia (z zachowaniem 30 mm odstepu bezpieczenstwa). Patrz tez rys. 2-9.

3) Wszystkie 4 rury skréci¢ o takg samg dtugosé

4) Zaokragli¢ konce rur profilowych, starannie usung¢ zadziory i opitki tak, az rury
beda gtadkie. Rure zewnetrzng oczyscic¢ z zadzioréw od wewnatrz z rure
wewnetrzng, od zewnatrz. Usuniecie zadziorow powinno zapobiec uszkodzeniu
powierzchni rur profilowych przez ostre krawedzie.

5) Doktadnie oczys$cic¢ konce rur profilowych tak, aby usuniety zostat brud i luzne
opitki.

WARNUNG: Przed potaczeniem watka doktadnie nasmarowac rury profilowe,

gdyz brak smaru powoduje zwiekszone tarcie podczas pracy,
A prowadzgce do przecigzenia napedu.

Gdy watek przekaznikowy jest potaczony, to koniec ze sprzegtem przecigzeniowym
nalezy montowa¢ od strony przektadni maszyny. Wazne jest, aby podnoszac i
opuszczajgac maszyne sprawdzi¢, czy pokrycie rur watka jest we wszystkich
pozycjach wystarczajgco duze.

Nalezy tez sprawdzi¢, czy przytacze WOM ciggnika przewidziane jest dla 1000
obr/min, do jakiego maszyna zostata skonstruowana, a kierunek obrotéw watka jest
prawidtowy, zgodnie z rys. 2-1. Zbyt wysoka liczba obrotéw moze by¢ niebezpieczna
dla zycia. Zbyt niskie obroty dajg niezadowalajgcy obraz pracy i powodujg
niepotrzebne, zbyt duze chwilowe obcigzenia napedow.

SPRZEGLO CIERNE

Jak opisano, watek przekaznikowy posiada sprzegto cierne. Ma ono za cel chroni¢
przeniesienie napedu przed przecigzeniami podczas pracy w polu (przytaczenie
watka przekaznikowego).

Sprzegto cierne nalezy ,przewietrzyC” przed pierwszym uruchomieniem maszyny i
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przy probnej jezdzie nowa maszyng. Patrz rozdziat 5. KONSERWACJA -
SPRZEGLO CIERNE

ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE

WAZNE: Kierowca ciggnika sam moze zrobié bardzo duza, aby chroni¢ napedy
przed przecigzeniem!

Podczas codziennej pracy maszyna nalezy przestrzegac nastepujacych punktéw

1) Maszyne zawsze wtgczac przy niskiej liczbie obrotéw WOM. Jest to szczegdlnie
istotne przy elektrohydraulicznym wigczaniu WOM.

2) Maszyne wiaczaé w pozycji robocze;j.

3) Zwiekszanie liczby obrotow maszyny powinno nastepowac takze przy jej pozyciji
roboczej

4) Podczas pracy w polu zwraca¢ uwage na liczbe obrotow ciggnika. Jesli liczba
obrotobw powoli opada Ilub jest nagle zredukowana, moze to oznaczaé
przecigzenie napedu ze wzgledu na zbyt duzg predkos¢ jazdy lub obecnosc¢ ciata
obcego w zespole thgcym. W takich sytuacjach zatgcza sie sprzegto cierne.
Nalezy wysprzegli¢ naped i da¢ maszynie "powietrza".

ZABEZPIECZENIE TRANSPORTOWE

W maszynie zamontowane jest mechaniczne zabezpieczenie transportowe. Gdy
maszyna jest dotgczona i podniesiona sitownikiem hydraulicznym, to przed
transportem musi zosta¢ zabezpieczona.

Ryglowanie transportowe sprawia, ze maszyna jest zaryglowana w swojej podtuznej
pozycji. Zespot tngcy jest wtedy przytrzymywany w najwyzszym potozeniu i przy
btednym uruchomieniu hydrauliki lub w przypadku pekniecia weza nie zostanie
opuszczony.

PR11-1434

Rys. 2-11

Rys. 2-11 Przed transportem ryglowanie transportowe T nalezy przestawi¢ do takiej pozycji, w
ktorej sprezyna blokujaca jest naprezona. Jesli bedzie to zrobione, gdy zespot thacy
nie jest catkowicie uniesiony, to ryglowanie transportowe zadziata wtedy, gdy zespét
tnacy zostanie uniesiony po raz pierwszy.
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jak pokazana na rys. 2-11.

ﬂ WAZNE: Podczas transportu maszyny ryglowanie musi by¢ zawsze w takiej pozyciji,

PR11-1435

Rys. 2-12

Rys. 2-12 Po zakonczeniu transportu i przygotowaniu maszyny do pracy zapadka
blokujgca musi by¢ przestawiona do takiej pozycji, w ktérej sprezyna blokujgca
zostanie odprezona. W celu zwolnienia mechanizmu blokujgcego mozna ewentualnie
nieco unies¢ maszyne sitownikiem podnoszenia.

WAZNE: Gdy maszyng bedzie sie pracowato, to ryglowanie musi byé zawsze w

pozycji pokazanej na rys. 2-12.

JAZDA PROBNA

SPRAWDZIC PRZED JAZDA PROBNA
Przed wykonaniem wtasciwej jazdy probnej nalezy sprawdzi¢ nastepujgce warunki:

Czy wszystkie komponenty hydrauliczne dotgczone sg prawidtowo
Czy przedni podnos$nik dziata jednokierunkowo
Czy liczba obrotow WOM ciagnika jest prawidtowa (1000 obr/min)

Czy belka tngca oraz przektadnie katowe (2 szt.) majg wtasciwg ilos¢ oleju,
Patrz rozdziat 4: SMAROWANIE

Czy przesmarowano wszystkie punkty smarowania, patrz rozdziat 4:
SMAROWANIE

Czy wszystkie nozyki sg nieuszkodzone i prawidtowo zatozone

Wigczenie WOM musi odbywac sie zawsze z zespotem tngcym opuszczonym
na ziemie i przy maszynie w pozycji roboczej

Wigczenie WOM ciaggnika musi zawsze odbywac sie przy niskiej liczbie obrotéw
silnika
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9) Watek przekaznikowy miedzy WOM ciggnika a maszyng nie moze sie podczas
podnoszenia i opuszczania maszyny zakleszczac

10) Upewni¢ sie, ze tancuchy zabezpieczajgce sg prawidtowo zamocowane i ze
ostony watka przekaznikowego nie obracajg sie

11) Maszyna posiada komplet oston (blachy i fartuchy) i sg one prawidtowo
zamocowane a blachy boczne sg opuszczone

12) Z maszyny zabrane zostaty wszystkie narzedzia
13) Podczas pracy nikt nie moze przebywac w poblizu maszyny

14) Ryglowanie transportowe jest zwolnione

JAZDA PROBNA

Watek przekaznikowy wtgczy¢ przy wolnych obrotach silnika i pozostawic silnik przez
kilka minut na wolnych obrotach.

Jesli nie dzieje sie nic niezwykitego i nie stycha¢ nienaturalnych hataséw, liczbe
obrotéw mozna zwiekszy¢ (WOM = 1000 obr/min).

Za wyjatkiem kierowcy ciggnika, nikt nie moze przebywac w poblizu maszyny.

ZAPAMIETAC: Wszystkie maszyny zostaty fabrycznie sprawdzone pod wzgledem
wibracji. Jest to bardzo wazna cze$¢ kontroli jakosci w naszym
przedsiebiorstwie.

Oprocz tego nalezy regularnie, a szczegolnie podczas jazdy probnej sprawdzac, czy
na maszynie nie powstajg wibracje wieksze, niz zwykle.

OSTRZEZENIE: Tarcze i nozyki pracujg z predkoscig 3000 obrotdw na minute i
nawet ich niewielkie uszkodzenia (nozykoéw, tarcz, cylindréw) mogq
by¢ powodem wzrostu wibracji, co po pewnym czasie przyniesie
skutek w postaci peknie¢ lub rys.

Mimo tego, ze maszyna zabezpieczona jest przed uderzeniami i uszkodzeniami na
skutek wibracji zawsze istnieje ryzyko uszkodzen.

W czasie sezonu nalezy codziennie sprawdzac, czy nozyki, tarcze i cylindry znajdujg
sie w nienagannym stanie a jesli to konieczne, wymienia¢ uszkodzone czesci.
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3. USTAWIENIA | JAZDA

BUDOWA | DZIALANIE

GD 3205 F i GD 3205 FM TD sa kosiarkami tarczowymi do montazu z przodu
ciggnika odktadajacymi pokos miedzy jego kotami lub szeroko go rozrzucajgcymi.

ZASADA DZIALANIA MASZYNY

Rys. 3-1
Rys. 3-1 GD 3205 F:

Belka tngca A $cina rosliny i transportuje skoszony materiat do
tytu, do rotoru kondycjonera B. Rotor kondycjonera B sktada sie w
jednej czesci z sekcji slimakéw po obu stronach i z sekcji wiosta w
czesci srodkowej. Sekcje slimakow transportujg trawe do srodka
maszyny a sekcja wiosta przenosi jg, oraz trawe skoszong
Srodkiem maszyny do tytlu w pokos o szerokos$ci od 1,2-1,5 metra.
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Fig. 3-2

Rys. 3-2 GD 3205 FM TD: Belka tngca A kosi trawe i transportuje jg do tytu, do rotoru
kondycjonera B. Palce C rotoru, przechwytujg materiat,
przerzucajg go do tytu, do blach formujgcych pokos. Blachy te
uktadajg pokos o szerokosci do 1,4 metra. Jesli konieczny jest
szeroki rozrzut skoszonej trawy, to ptyty "Top Dry” E nalezy
przetozy¢ do dotu tak, ze trawa prowadzona bedzie pod blachami
formowania pokosu, pozostajgc dzieki temu na szerokosci
kondycjonowania. Palce kondycjonera obracajg sie wokot rotoru i
wciskajg trawe na zewnatrz, do blachy kondycjonera F. Tarcie
miedzy blachg kondycjonera i trawg powoduje, zerwanie
woskowej warstwy z zdzbet oraz ich pekanie, co efektywnie
wspomaga proces suszenia trawy.
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Rys. 3-3

USTAWIENIA

W GD 3205 F oraz GD 3205 FM TD jest wiele elementow, ktore, dla uzyskania
optymalnego wyniku pracy maszyny, powinny by¢ prawidtowo ustawione.

OBSZAR PRACY

Zespoét tngcy maszyny moze poruszaé sie pionowo w stosunku do ramy nosnej i
ciggngcej ramy gornej. Daje to mozliwos¢ podgzania zespotu tngcego po
nierownosciach pola podczas, gdy rama nosna porusza sie zgodnie z ruchami
ciggnika.

Pr111438-

Rys. 3-3

Zespot tngcy maszyny moze przemieszczaé sie 0 315 mm pionowo w stosunku do
ramy goérnej. Sitownik hydrauliczny ogranicza ruch w dot, a mechaniczna ptyta
stopujgca L stanowi ograniczenie ruchu w gore.

W rozdziale 2: DOLACZANIE | JAZDA PROBNA opisano zalecane przez fabryke

ustawienie podstawowe. W zwigzku z tym wazne jest, aby swobodny odstep miedzy
ptyta stopujacg a ramg gérng wynosit okoto 160-170 mm. Patrz rys. 2-7.
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KAT CIECIA

Maszyna zbudowana jest ze specjalnym "czotowym ciegnem konturowym",
powodujgcym, ze kat ciecia podczas pracy w polu dopasowuje sie do terenu.

Jest to bardzo korzystne podczas pracy w terenie pagorkowatym, gdyz uzyskuje sie
prawie niezmienng wysokos¢ Scierniska.

PR11-1439

Rys. 3-4

Rys. 3-4 Jesli teren przed maszyng opada w przdd, to zespdét thacy M porusza sie w doét w
stosunku do ramy gérnej N. Wraz z tym ruchem belka thgca obraca sie do przodu,
dzieki czemu wysokosc¢ scierniska pozostaje niezmieniona.

PR11-1440

Rys. 3-5

Rys. 3-5 Jesli teren przed maszyng wznosi sie, to zespot thacy M porusza sie w gore, do ramy
gornej N tak, az ptytka stopujgca dojdzie do ramy gornej.
Przy takim ruchu belka thgca obraca sie do tytu, zachowujgc poprzez to zamierzong
wysokosc¢ scierniska i zmniejszajac ryzyko kolizji nozykow z gleba.
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Rys. 3-6

Rys. 3-7

PR11-1441

Rys. 3-6

Przy maszynie z zalecanym ustawieniem podstawowym kat ciecia wynosi okoto 3
stopnie, gdy maszyna ustawiona jest na rownym podtozu.

W pewnych warunkach konieczne moze byC¢ zwiekszenie lub zmniejszenie kata
ciecia tak, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ wysokosc¢ Scierniska.

PR11-1442

Rys. 3-7

Mozliwa jest zmiana ustawienia podstawowego o okoto 3 stopnie. Nalezy w tym celu
wydtuzy¢ lub skréci¢ dzwignie gérng O.

Przy ustawieniu podstawowym teoretyczna wysokos¢ Scierniska wynosi ok. 55 mm,
a wiasciwa wysokos¢ scierniska jest zwykle dwa razy wieksza, tzn. 110 mm.
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Rys. 3-8

A

PR11-1443

Rys. 3-8

Aby uzyska¢ nowe, prawidiowe ustawienie maszyny ze zmienionym katem ciecia,
nalezy:

1) Zadany kat ciecia ustawi¢ poprzez zmiane dtugosci dzwigni gornej O.

2) W celu osiggniecia zgdanego przeswitu o wielkosci ok. 160-170 mm miedzy
zespotem tngcym M a ramg gérng N, nalezy wyregulowacC dtugosc¢ fancuchéw
ograniczajgcych P, dzieki ktérym ruch dzwigni goérnej zostanie zatrzymany w
nowej pozycji Q, dajgcej prawidtowy przeswit.

3) Sprawdzi¢ kat ciecia przy nowej pozycji dzwigni gornej. Jesli znaczgco odbiega on
od zadanego, nalezy powtorzy¢ catg procedure.

WAZNE: Je$li zamierza sie pracowaé z mniejsza niz zwykle wysokoscig
Scierniska, konieczne jest przetozenie dzwigni gérnej zaczepu na wyzsza,
niz wyzej opisana pozycje. Nalezy pamieta¢, ze zredukowany przeswit
podczas transportu podniesionej maszyny oznacza, ze jej mozliwos$é
ruchu w gore jest teraz mniejsza, niz zwykle.
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Rys. 3-9

ODCIAZENIE

Aby podczas pracy chroni¢ sciernisko, zredukowac zuzycie ptdz slizgowych maszyny
i zapewni¢ jej dobre dopasowanie sie do podtoza, maszyne wyposazono w 2 mocne,
poziome sprezyny naciggowe.

PR11-1444

Rys. 3-9

Odcigzenie funkcjonuje nastepujaco:

Obie sprezyny T zamocowane sg na czopach réownolegtych ramion U. Gdy zespét
tnacy porusza sie w gore i w dot, réwnolegte ramie U obraca sie wokot punktu obrotu
V, a ramie, na ktérym zamocowane sg sprezyny T porusza sie w gore i w dot.
Poprzez to, system odcigzajacy dziata jak mechanizm mimosrodowy, zapewniajacy
prawie niezmienne odcigzenie zespotu tngcego w jego wszystkich pozycjach.

Odcigzenie musi by¢ oczywiscie dopasowane do warunkéw terenowych i sposobu
jazdy. Na terenie nierownym moze okazac sie konieczne, aby zmniejszy¢ odcigzenie
(tzn. zwiekszy¢ nacisk na podtoze), tak, aby dopasowac zespdt tngcy do pola.

WAZNE: Jesli jedzie sie z maszyng zamontowang czotowo, nalezy pamieta¢, ze
zagtebienia w ziemi znajdujg sie przed kotami ciggnika, co sprawia, ze
ruchy maszyny mogaq by¢ przeciwne do ruchdow ciagnika.

Dlatego kierowca, jesli porusza sie w nierdbwnym terenie ze zmniejszonym
odcigzeniem, musi zmniejsza¢ predkosc¢ jazdy tak, by chroni¢ zespot
tnacy, i zapobiegac kolizjom maszyny z nierdwnosciami.

34



3. USTAWIENIA | JAZDA

PR11-1445

Rys. 3-10

Rys. 3-10 Odcigzenie maszyny jest fabrycznie ustawione tak, ze nacisk na glebe dopasowany
jest do pracy w normalnych warunkach. Po obu stronach nacisk wynosi okoto 80-90
kg, przy maszynie w ustawieniu podstawowym i na réwnej powierzchni.

.90 mm

Y
e

i’

X
W\/ﬁ

Rys. 3-11

Rys. 3-11 Odcigzenie mozna zwieksza¢ lub zmniejszaé poprzez zmiane naprezenia obu
poziomych sprezyn:

1) Poluzowac nakretke kontrujaca X.
2) Gwintowany sworzen Y obrocic tak, aby zmieni¢ naprezenie sprezyny:

Obrot zgodnie ze wskazowkami zegara = wieksze naprezenie = Zwiekszenie
odciazenia.
Obrot przeciwnie do wskazowek zegara = mniejsze naprezenie = Redukcja
odciazenia.

3) Po osiggnieciu zgdanego naprezenia, dociggna¢ nakretke kontrujgca X.
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WAZNE: Fabrycznie sprezyny ustawione s3 tak, ze miedzy nakretkg kontrujaca a
konsolg sprezyn na ramie gtéwnej pozostaje okoto 90 mm wolnego
gwintu.

KONDYCJONER PALCOWY.

Jak opisano wczesniej GD 3205 FM TD wyposazono w kondycjoner palcowy.
Obraca sie on z 1000 obr/min i napedzany jest pakiem klinowym. Pasek klinowy
napinany jest przez obcigzong sprezyna rolke napinajaca.

PR11-1447

Rys. 3-12

Rys. 3-12 Stopien kondycjonowania zmieniany jest poprzez regulacje odstepu miedzy blachg B
a palcami kondycjonera C na rotorze.

Ziota zasada mowi: Im mniejszy odstep, tym wieksze kondycjonowanie skoszonego
materiatu.

PR11-1448

Rys. 3-13

Rys. 3-13 Odstep ptyty kondycjonera od rotoru mozna zmienia¢ zaktadajac uchwyt D w inny z
otworow konsoli E. Jesli uchwyt jest w pozycji (A), odstep miedzy ptyta kondycjonera
a jego palcami jest maty, w pozyciji (B) odstep ten jest sredni a w pozycji (C) odstep
ten jest duzy.
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BLACHY POKOSU

Blachy pokosu maszyny powinny zapewnia¢, odktadanie pokosu w zgadanym
ksztatcie i szerokosci. Skoszony materiat wyrzucany jest przez rotor do tylu, na
blachy, ktére zbierajg go w przewietrzony pokos lub kierowany jest do ptyty ,Top
Dry“, umozliwiajgcej szeroki rozrzut. Ustawienia mozliwe sg w zakresie 1,4 do 2,8 m.

PR11-1449

Rys. 3-14

Rys. 3-14 Szerokos¢ pokosu ustawia sie przez obrét blach F oraz regulacje przediuzen H.

A

Zluzowac uchwyt G li przestawi¢ blache do wewnatrz lub na zewnatrz. Do regulacji
przedtuzen blach nalezy poluzowac¢ 3 nakretki J. Jesli chce sie szerokiego rozrzutu,
to za pomoca uchwytu | przestawi¢ ptyte "Top Dry” w dét a trawa kierowana bedzie
wtedy pod blachami pokosu.

ZAPAMIETAC: Po ustawieniu blach pokosu i ich przedtuzen musi zostac
sprawdzone czy nie beda one uderzaty w przednie kota ciggnika, takze na
zakretach. Przy niektorych typach ciggnikbw moze okazac sie konieczne,
aby catkowicie wymontowac przedtuzenia blach pokosu.

PRACA MASZYNA

Ze wzgledu na to, ze maszyna montowana jest z przodu ciggnika, to do pracy w polu
potrzeba tylko kilku instrukcji. Jest jednak kilka istotnych, koniecznych do spetnienia
warunkow.

URUCHOMIENIE

Po dojechaniu do pola, na ktérym odbywaé sie bedzie praca, nalezy przestrzegaé
nastepujacej procedury:

WytaczyC¢ ryglowanie transportowe i odchyli¢ w dot blachy boczne
Opusci¢ zespdt thacy na ziemie, bez wjezdzania w tan

Przy wolnych obrotach silnika wigczy¢ WOM

Stopniowo zwiekszy¢ obroty az do osiggniecia 1000 obr/min dla WOM
Rozpoczac€ jazde w przdd i wjechac w tan

AP WN -
N N N N N
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A

ZAPAMIETAC: Jest zupeinie normalne, ze narzedzia tnace (belka tnaca, tarcze i
nozyki) wytwarzajg podczas uruchamiania hatas powodowany wysokg liczbg
obrotéw tarcz (3000 obr/min).

Po wjechaniu maszyng w trawe hatas ten jest ttumiony.

WAZNE: Jesli maszyna jest w pozycji roboczej i kosi, to dziatajacy jednokierunkowo
sitownik hydrauliczny do podnoszenia maszyny musi by¢ w pozycji
ptywajacej tak, aby zespot thngcy mogt sie swobodnie poruszac a przednie
ciegno konturowe funkcjonowato w sposéb optymainy.

PRACA W POLU
Podczas koszenia musi by¢ spetnione kilka waznych warunkow.

Teoretycznie mozliwa jest praca z predkoscig 19 km/h. Predkos¢ nalezy jednak
zawsze dostosowywac do istniejgcych warunkdéw, tzn. do ilosci materiatu i rodzaju
podtoza.

Kierowca przez caly czas musi mieC ciggnik pod kontrolg i by¢ w stanie unikaé
nierownosci i ciat obcych znajdujacych sie przed ciggnikiem i maszyna.

Roboczg predkosc¢ jazdy nalezy redukowac¢ w nastepujacych wypadkach:

- teren jest nierdwny badz pagorkowaty
- koszony materiat jest wylegty
- koszony materiat jest nadzwyczaj wysoki i gesty

Roboczg predkosc¢ jazdy nalezy podwyzszy¢ w nastepujgcych wypadkach:

- koszony materiat jest niski i rzadki

- w koszonym materiale jest domieszka grochu itp
UWAZAC: Po kazdym nawrocie zespdt sterujgcy sitownikiem maszyny musi
zostac ustawiony w pozycji ptywajace;.

Jak wspomniano wczesniej, wazne jest, aby podczas pracy w terenie pagorkowatym
zachowa¢ szczegdlng uwage. Robocza predko$¢ jazdy powinna zostac
zredukowana, a kierowca musi zwraca¢ uwage na ruchy maszyny w stosunku do
podtoza.

Na glebach nieréwnych ryzykuje sie najechanie maszyng na zwaty ziemi lub na ciata
obce, i kierowca ciggnika musi minimalizowac ryzyko uszkodzenia maszyny.

UWAZAC: Tak dtugo, jak Sciernisko jest rbwnomierne a maszyna porusza sie
ptynnie i rowno, oznacza to, ze predkosc jazdy jest prawidtowa.

NIEBEZPIECZENSTWO: Wzdtuz bruzd, rowéw i skarp zawsze zachowywaé

szczegolng ostroznosé i nie jechac zbyt szybko czesciowo ze wzgledu na
ciata obce a czesciowo na roznice glebowe na granicy skarp i rowéw.
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WAZNE: Jazda maszyna do tylu nie jest mozliwa, jesli zespét tnacy nie

A zostanie uniesiony z ziemi sitlownikiem podnoszacym i przednim
podnosnikiem!
Tak, jak przy innych zawieszonych réwnolegtobocznie maszynach,
nalezy uwazac¢ na dziatajace poprzecznie sity wystepujace na
zakretach i nierbwnym terenie.
Maszyna nie moze kotysa¢ sie na boki, gdyz podczas jazdy w przod
musi zachowywacé okreslong stabilnos¢, dlatego tez nie posiada ona
mechanizmu zabezpieczajacego przed poprzecznymi najazdami na
kamienie.

Podczas koszenia zawsze utrzymywac statg liczbe obrotow watka przekaznikowego
(1000 obr/min) tak, aby narzedzia tngce mogty pracowac optymainie.

Moze sie wtedy zdarzy¢, ze w prawidiowy sposdb zadziata sprzegto
cierne tak, aby chroni¢ naped.

Jesli zadziata sprzegto cierne, zawsze wytgcza¢ naped i sprawdzac
przyczyne przecigzenia.

u OSTRZEZENIE: Obcigzenie napedu znacznie wzrasta, gdy spada liczba obrotéw.

NIEBEZPIECZENSTWO: Po dtugotrwatej pracy maszyng temperatura belki tnacej
moze wzrosng¢ do ok. 80° i nalezy pamietac, ze istnieje
niebezpieczenstwo oparzenia, jesli np. chce sie wymieni¢ nozyki.

NAWROTY
Przy zawracaniu na polu zespdt tngcy musi byC najpierw podniesiony a liczba
obrotéw musi by¢ zmniejszona.

ZAPAMIETAC: Hatasy powodowane przez watek przekaznikowy miedzy ciggnikiem
a maszyng pojawi¢ sie moga, gdy maszyna bedzie na nawrotach catkowicie
podniesiona. Powodowane jest to zmiang katow watka i nie ma praktycznie
zadnego znaczenia, gdyz czas, w ktorym watek znajduje sie w takiej pozycji jest
krotki..

Przy nawrotach w terenie pagoérkowatym lub na skarpach nalezy w miare mozliwosci
zawracaC z maszyng skierowang w gore skarpy, co zapewni wystarczajacg
stabilnos¢ ciggnika. W kazdej sytuacji predkosc¢ jazdy podczas nawrotow na polu
musi by¢ redukowana.

roboczej. Dlatego tez, podczas manewrdéw zawracania, zespét tnacy

WAZNE: Konstrukcja maszyny nie pozwala na jazde do tylu z maszyng w pozycji
A zawsze musi by¢ unoszony nad ziemie.
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ZABEZPIECZENIE PRZED KAMIENIAMI

Gdy maszyna trafi na przeszkode w formie ciata obcego lub nieréwnosci terenu to jej
czotowe zamocowanie Front Contour skonstruowane jest tak, Ze zadziata
zabezpieczenie przed kamieniami.

PR12-0653

Rys. 3-15

Rys. 3-15 Gdy zespdt thacy H natrafi na przeszkode |, a ruch do przodu bedzie kontynuowany,

A

to zespdt thacy odchyli sie do tytu i do gory, a belka tngca cofnie sie. Stworzone
zostang optymalne warunki do ptynnego pokonania przeszkody.

Szczegodlng uwage nalezy zwréci¢ na nagte ruchy i uderzenia w zespot tnacey,
znacznie zredukowac roboczg predkosc¢ jazdy, ew. wytgczy¢ naped i odszukac
przeszkode. (Dotyczy w szczegolnosci pol kamienistych).

WAZNE: Po mocnym najechaniu na przeszkode zawsze nalezy sprawdzié maszyne
pod wzgledem ewentualnych uszkodzen. Dotyczy to w szczegdlnosSci
czesci nosnych oraz narzedzi tnacych.

UWAZAC: Zabezpieczenie przeciwkamieniowe nie jest skonstruowane do
dziatania przy obcigzeniach bocznych, ktére wystepujg podczas
zawracania z maszyng opuszczong do pozycji roboczej.

TRANSPORT

Transport po drogach publicznych i poza polami zawsze musi odbywaé sie z
podniesiong maszyng, czesciowo sitownikiem podnoszacym a czesciowo przednim
podnos$nikiem. Ryglowanie transportowe musi byé prawidlowo zamocowane a
blachy boczne muszg by¢ podniesione do minimalnej szerokosci.
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Rys. 3-16

Rys. 3-16 Przed transportem ryglowanie transportowe T nalezy przestawi¢ do pozycji, w ktorej
sprezyna blokujgca bedzie naprezona. Jesli zostanie to zrobione, gdy maszyna nie
znajduje sie w najwyzszej pozycji, to ryglowanie transportowe zadziata wtedy, gdy
zostanie ona pierwszy raz uniesiona.

Rys. 3-17

Rys. 3-17 Ostroznie opusci¢ maszyne na ziemie, uwolni¢ rame A O, opusci¢ i wyciggnaé z
ramy gornej P.

ciggniku. Nastepnie odjecha¢ w tyt od maszyny, ktéra jest teraz stabilnie

WAZNE: Waz hydrauliczny Q sitownika podnoszenia zdja¢ z przytacza R na
A odstawiona.



4. SMAROWANIE

Tabela smarowania kosiarki tarczowej typu: GD 3205 F i GD 3205 FM TD
Punkty smarowania musza by¢ smarowane w przedziatach czasowych podanych w
planie smarowania.
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4. SMAROWANIE

4. SMAROWANIE

SMAR

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze by¢ pewnym, Zze maszyna jest starannie
przesmarowana.

Ruchome potaczenia mechaniczne smarowaé wedlug potrzeb smarem lub
olejem.

Zalecany rodzaj smaru: Uniwersalny smar dobrej jakosci.

pracy. Szczegblng uwage zwrocic na przesuwne rury
profilowe.

Podczas pracy muszg sie one przesuwac¢ w przod i w tyt z
duzymi, chwilowymi obcigzeniami.

ﬂ WAZNE - NIIE ZAPOMINAC: Watki przequbowe smarowaé co kazde 10 godzin

Jesli rury watka nie beda starannie smarowane, to bardzo
szybko wytworzy sie w nich tarcie i zostang one
zniszczone, co bedzie miato wplyw na czopy osi i skrzynie
przekitadniowe.

PR11-1451

Rys. 4-1

Rys. 4-1 Przy przednich watkach przekaznikowych A miedzy WOM a czopem centralnej
przekfadni maszyny jest to szczegodlnie wazne.
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PR12-0657

Rys. 4-2

Rys. 4-2 Rury proflowe w tym watku przez caly czas wzajemnie sie podczas pracy
przemieszczajg. Dlatego tez maszyne wyposazono w specjalny watek
przekaznikowy, w ktérym rury watka mogg byC smarowane poprzez centralng
smarowniczke B, z zewnatrz, tzn. bez roztgczania watka.

OLEJ

BELKA TNACA

Prawidtowa ilos¢ oleju: O 2,251

Korki do kontroli stanu oleju oraz napetniania, 2 sztuki, znajdujg sie u gory, na belce,
miedzy 1 i 2 tarczg po prawej i lewej stronie.

PR12-0413

Rys. 4-3

Rys. 4-3 Stan oleju nalezy w sezonie sprawdzac codziennie, przez korki C.
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PR12-0407

Rys. 4-4

Rys. 4-4 W celu kontroli stanu oleju belke thacq ustawi¢ poziomo. Najlepiej postuzyc¢ sie przy
tym poziomicg D — lub dwiema — sprawdzajgc pozycje belki w kierunku poprzecznym
i podtuznym.
Aby codzienng kontrole stanu oleju uprosci¢, zalecamy znalezienie lub zbudowanie
statej "platformy", na ktérej mozna bedzie oprze¢ belke tnaca.
Kontrola "poziomej pozycji" belki thgcej za pomocag poziomic zgodnie z rys. 4-4, nie
bedzie wtedy za kazdym razem konieczna.

5 mm 8 mm

\ =6,5mm=OK/

PR12-0046c

Rys. 4-5

Rys. 4-5 Stan oleju: N 5-8mm. (wartos¢ przecietna)

Taki stan oleju powinien by¢ w obu otworach kontrolnych.
Przy kontroli stanu oleju odczeka¢ 3 minuty, gdy olej jest
goracy i ponownie sprawdzic¢ jego stan.

Przy zimnym oleju odczeka¢ 15 minut, i ponownie
sprawdzi¢ stan oleju.

Wymiana oleju: a Pierwszej wymiany oleju w belce tngcej dokona¢ po 10

godzinach pracy a nastepnie co kazde 200 godzin pracy
lub, co najmniej raz w sezonie.
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Wymiana oleju przebiega najprosciej, gdy maszyna przez kilka minut popracuje i
ewentualne zanieczyszczenia wymieszajg sie z olejem a nastepnie wraz z nim
zostang spuszczone.

PR11-0030

Rys. 4-6

Rys. 4-6 Przed wymiang oleju nalezy unie$¢ maszyne przednim podnosnikiem ciggnika i za
pomocg fancuchow mocujacych F zabezpieczyC pozycje dzwigni dolnych E. Zespot
tnacy powinien teraz swobodnie wisie¢ a belke thgcg mozna odpowiednio przechyli¢
podnoszac jej prawg strone.

min. 150-200

PR12-0046

Rys. 4-7

Rys. 4-7 Przy wymianie oleju unie$¢ prawg strone belki thacej na okoto 150-200 mm tak, aby
uzyskac optymalne jej opréznienie z oleju.

46



4. SMAROWANIE

UWAZAC: Po spuszczeniu oleju ponownie wkreci¢ korek. Korek spustowy
posiada magnes zbierajacy zanieczyszczenia metalowe. Dlatego,
przy kazdej wymianie oleju nalezy oczysci¢ korek przed jego
ponownym przykreceniem.

Przed ponownym napetnieniem olejem belke tngcg nalezy opuscic.

PR11-0a47

Rys. 4-8

Rys. 4-8 Przy ponownym napetnianiu olejem uwazac, aby stosowac prawidtowy rodzaj oleju.

Typ oleju: Stosowac wylacznie olej o jakosci APl GL-4 SAE 80W
W niektorych krajach typ ten jest nieosiggalny. W takim wypadku
zalecamy typ API GL-4 lub APl GL-5 SAE 80W-90 Multigrade jako
akceptowalng alternatywe. Nigdy do belki tnacej nie wlewac czystego
oleju SAE 90W!

Za duza lub za mata ilos¢ oleju w belce tnacej prowadzi do
przegrzewania belki a w nastepstwie do zniszczenia tozysk belki
tnacej.

g OSTRZEZENIE: Nigdy nie wlewaé mniej ani wiecej oleju, niz jest to zalecane.
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PRZEKLADNIA KATOWA NAD BELKA TNACA

PR11-0855

PR11-1452

Rys. 4-9

Rys. 4-10

Rys. 4-9 Ta przektadnia katowa G napedza belke i naped tarncuchowy rotoru kondycjonera.

Rys. 4-10 Przektadnia widziana z lewej strony maszyny.

Prawidiowa ilos¢ oleju:

Prawidtowy typ oleju:

Prawidiowy poziom oleju:

Wymiana oleju:

1 1.1 Liter

AP| GL4 lub GL5 SAE 80W - 90

N stn oleju sprawdzac na srubie | po kazdych 80

godzinach pracy. Sruba widoczna jest po zdjeciu
zewnetrznej ostony H pasa i znajdujgcego sie za nig
kota pasowego (rys. 4-9)

A Pierwsza wymiana oleju po 50 godzinach pracy

a nastepnie, co kazde 500 godzin pracy jednakze, co
najmniej raz w sezonie.
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PRZEKLADNIA KATOWA PO SRODKU MASZYNY

PR12-a687 \

Rys. 4-11

Rys. 4-11 Ta przektadnia katowa J umieszczona jest na maszynie miedzy dwoma watkami
przegubowymi. Jest to przektadnia stosowana do odwrdcenia kierunku obrotow
WOM ciggnika.

F:

PR12-0656

Rys. 4-12
Rys. 4-12 Przektadnia pokazana od tylu maszyny (od strony ciggnika).

Prawidtowa ilo$é oleju: 1 1,71itra
Prawidtowy typ oleju: API GL4 lub GL5 SAE 80W - 90
Prawidtowy poziom oleju: N stn oleju sprawdza¢ na Srubie K po kazdych

80 godzinach pracy.

Wymiana oleju: Ad Pierwsza wymiana po 50 godzinach pracy, a

nastepnie, co kazde 500 godzin pracy jednak, co
najmniej raz w sezonie.
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5. KONSERWACJA

INFORMACJE OGOLNE

OSTRZEZENIE: Podczas prowadzenia prac naprawczych i konserwacyjnych
A szczegllnie wazne jest, aby zwré6ci¢é uwage na swoje
bezpieczenstwo.
Dlatego tez nalezy zawsze wytaczaé ciagnik (jesli jest dotaczony
do maszyny) a maszyne odstawia¢ zgodnie z PRZEPISAMI
DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA PRACY pkt. 1-19, podanymi
na poczatku tej instrukcji.

DOCIAGANIE SWORZNI

godzinach pracy dokreci¢ i naprezyé. Nalezy to zrobi¢ takze po

WAZNE: Sruby i sworznie swojej nowej maszyny nalezy po kilku
A dokonaniu napraw.

Rys. 5-1 Prawidtowe momenty dociggania Ma (jesli nie podano inaczej) dla srub w maszynie.

Ma Klasa: 8.8 | Klasa: 10.9 | Klasa:12.9
%) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M10 48 65 80
M12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
Rys. 5-1
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SPRZEGLO CIERNE
Starting torque Overload
Anfahrdrehmoment Uberlast
Moment rozruchu Przeciazenie

Adjustemnt of cluch
Einstellung der Kupplung

* v/

M —

Without cluch t—— With friction cluch t -

Ohne Kupplung Mit Friktionskupplung 2

Bez sprzegta Ze sprzegtem ciernym g
Rys. 5-2

Rys. 5-2 Aby zapewni¢ wigkszg zywotnos$¢ ciggnika i maszyny, zostata ona wyposazona w

Rys. 5-3

sprzegto cierne na watku przekaznikowym miedzy ciggnikiem a maszyna.

Rysunek pokazuje, w jaki sposob sprzegto zabezpiecza napedu przed chwilowymi,
szczytowymi obcigzeniami i réwnoczesnie jest w stanie zachowa¢ wysoki moment
obrotowy, podczas, gdy sie slizga.

Sprzegto nalezy regularnie przegladaé, tzn. musi by¢ regularnie "przewietrzane",
gdyz brud i wilgoé moga spowodowagé, ze sprzegto sie "zapiecze".

PR12-0282

Rys. 5-3

Przed rozpoczeciem pracy nowg maszyng oraz po diuzszym postoju np. po zimie,
sprzegto nalezy w nastepujacy sposob "przewietrzy¢":

1)  NapigC szes¢ nakretek A na kotnierzu. Zostang scisniete sprezyny B i nie bedg
naciskaty wtedy na tarcze C sprzegfa, a sprzegto bedzie mogto sie swobodnie
obracac.

2) Pozwoli¢ na obracanie sie sprzegta przez okoto p6t minuty. Dzieki temu
brud, ztogi i ewentualna rdza zostang usuniete z ptyt.

3) Ponownie zluzowaé nakretki A tak, az bedg ustawione réwno z koncami
gwintéw a sprezyny B bedg mogty dociska¢ tarcze C.
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min. max.
Pierscien ustalajacy

Moment ! Piersciet | Obudowa
obrotowy ustalajacy  |'sprzegta

Stufe % Pos.

| 70 min. 1

I 80 max. 1

1l 90 min. 2

[\ 100 max. 2

Rys. 5-4

Rys. 5-4 Moment obrotowy sprzegta ciernego jest ustawialny. Nie nalezy jednak zmieniac
ustawienia fabrycznego, zanim wczesniej nie zasiegnie sie porady u sprzedawcy lub

w serwisie fabrycznym.

Sprzegto cierne ma 4 rozne ustawienia momentu obrotowego. Ustawienie mozna
zmienic, stosujgc pierscien ustalajgcy D, wybierajgc miedzy 2 réznymi pozycjami w

obudowie sprzegta.

1. Pierscien ustalajgcy ma pozycje Minimum i pozycje Maximum.

2. Obudowa sprzegta ma 2 rozne rowki E na wysokosci, gdzie moze byc
montowany pierscien ustalajacy D, to jest poz. 1 wzgl. poz. 2.

WSKAZOWKI DOTYCZACE USTAWIENIA MOMENTU

WOM Moment Ustawienie
1000 1200 Nm Krok Il
1000 1500 Nm Krok IV

ZAPAMIETAC: Ze wzgledu na to, ze maszyna nie moze by¢ przestawiona na 540
obr/min, to jedynie przy kilku ciggnikach z elektrohydraulicznym wtgczaniem
WOM zmiana momentu obrotowego moze okazac sie konieczna.
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UWAZAC:

Ustawienie moze nastgpic tylko wtedy, gdy 6 nakretek A (na rys. 5-3)
jest dociggnietych. Po zakonczeniu ustawiania nakretki ponownie
cofna¢ tak, az bedq réwno z korncami gwintow.

tym samym szybko sie zuzywa. Przegrzewanie niszczy plyty

ﬂ OSTRZEZENIE: Podczas przeciazen sprzegto podlega tarciu i rozgrzewa sie, a

cierne. Jesli sprzeglo zostanie zablokowane lub z innych
powodéw przestanie dziala¢, wygasa gwarancja maszyny.

LONTROLA NIEWYWAZENIA

ﬂ OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy pracujecie w polu, musicie zwracaé uwage na

nienaturalne wibracje oraz halasy wydawane przez maszyne.
Tarcze tnace obracaja sie z predkoscig okoto 3000 obr. /min. i
ulamany nozyk moze by¢é przyczyna powaznego zranienia
cztowieka lub strat materialnych.

Jesli ciagnik wyposazony jest w zamknieta kabine, to symptomy
niewtasciwej pracy odkry¢ jest trudniej i dlatego, od czasu do
czasu nalezy sprawdzaé, czy wszystkie nozyki s3
nieuszkodzone. Uszkodzone nozyki po dluzszym czasie
prowadza do pekania materialu a nastepnie do ciezkich
uszkodzen maszyny. Wszystkie maszyny wyprodukowane w JF-
STOLL poddawane sg prébnemu uruchomieniu i za pomocag
specjalnych narzedzi sprawdza sie ich wibracje.

Przy pierwszym uruchomieniu maszyny nalezy zwroci¢ uwage na wytwarzany przez
nig poziom hatasu i wibracji, aby p6zniej mie¢ podstawe do ich poréwnania.

PR12-0048

Rys. 5-5

Rys. 5-5 Aby zapobiec wibracjom w zespole tngcym, belka tngca musi by¢é prawidiowo
zamocowana. 4 sruby F po kazdej stronie dociggng¢ z momentem 110 Nm (11

Kpm).
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PR11-0088

Rys. 5-6

Rys. 5-6 Sworznie zabezpieczenia przed kamieniami i przeciwostrze z przodu belki tnacej,
powinny by¢ regularnie sprawdzane.

KONDYCJONER

Brakujace lub uszkodzone palce kondycjonera mogg powodowacC niewywazenie i
zmniejszy¢ zywotnosc¢ fozysk.

TARCZE | NOZYKI - HDS

Wasza maszyna jest ewentualnie wyposazona w tarcze owalne HDS. Sg one
skonstruowane w taki sam sposob, jak tarcze okragte HD, ale ich owalny ksztatt
sprawia, ze mozna unikng¢ szkdd, gdy na przyktad wygiety nozyk trafi na tarcze.
Gdy zamontowane s3 tarcze QS — patrz nastepny akapit.

Tarcze, sworznie nozykow i nozyki wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego

materiatu. Obrdbka termiczna daje wyjatkowo twardy i elastyczny materiat, ktéry

moze wytrzymywa¢ maksymalne obcigzenia. Przy uszkodzeniu nozyka lub tarczy

nigdy nie spawaé uszkodzonych elementéw. Powstajgce przy tym ciepto ostabia

twardos¢ materiatu.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa, uszkodzone nozyki, tarcze i sworznie nozykow i

nakretki powinny by¢ zawsze zastepowane oryginalnymi czesciami zamiennymi

JF-STOLL.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec niewywazeniu, nalezy zawsze wymieniaé¢ oba

A nozyki tej samej tarczy tnacej.

OSTROZNIE: Jesli zachodzi konieczno$é wymiany nozykéw, sworzni
nozykow, tarcz tnacych itp., belke tnaca nalezy opusci¢ na
ziemie.
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5. KONSERWACJA

NOZYKI

min. 10 mm

min. 33 mm

10

[ —

PR12-5025

Rys. 5-8

Rys. 5-8 Nozyki nalezy wymieniac, jezeli:
- szerokos¢ nozyka jest mniejsza, niz 33 mm mierzac 10 mm od krawedzi
tarczy tnacej.
- grubosé materiatu w otworze nozyka jest mniejsza, niz 10 mm.

Wygiete nozyki musza by¢ niezwtocznie wymienione.

Sworznie i nakretki nozykdw muszag by¢ regularnie sprawdzane a w szczegolnosci
nalezy sprawdza¢ moment dociggania nakretek. Kontrola jest szczegolnie wazna po
najechaniu na ciato obce, po wymianie nozykéw i wtedy, gdy maszyna jest
uruchamiana po raz pierwszy.

. 3 7min. 15 mm
==d
2
E
Rys. 5-9 “

Rys. 5-9 Sworznie nozykéw nalezy wymieniaé, gdy sa:
1) zdeformowane,
2) mocno zuzyte z jednej strony,
3) ich S$rednica jest mniejsza, niz 15 mm.
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5. KONSERWACJA

2 Czesé
@ zabezpieczajaca

Lasedel

Lock device
3 Sicherungsteil
Frein

PR12-5026

Rys. 5-10

Rys. 5-10 Nakretki specjalne wymieniaé, gdy
1) uzyte byly wiecej, niz 5 (piec) razy,
2) szesciokat zuzyty jest o wiecej, niz potowe,
3) czes¢ zabezpieczajaca jest zuzyta lub luzna.

WYMIANA NOZYKOW

PR12-1185

Rys. 5-11

Rys. 5-11 Przy wymianie nozykéw sprawdzi¢ za pomocg przymiaru kontrolnego A (w pakiecie z
czesciami zamiennymi) wszystkie sworznie nozykéw B na tarczach.

WAZNE: Jesli przymiar kontrolny A bedzie moégt przejsé przez tulejke
nozyka B, nalezy ja bezzwlocznie wymienié.

56



5. KONSERWACJA

Nalezy tez regularnie sprawdzac, czy pofaczenia, sworznie nozykow, nakretki
specjalne i tarcze nie sg zuzyte lub luzne. Jesli tak jest, nalezy poszczegodlne czesci
dociggna¢ lub wymienic.

e uderzeniu w ciato obce, albo
o stwierdzeniu braku nozyka na belce tnacej

n NIEBEZPIECZENSTWO: Miejsca polaczen nalezy bezwarunkowo sprawdzaé po:

Czes¢ / czesci moga zosta¢ uszkodzone. Takze wtedy, gdy
istnieje minimalne podejrzenie ich uszkodzenia,
BEZWARUNKOWO nalezy je wymienié, aby zagwarantowac
bezpieczenstwo i zapobiec utracie wirujacych czesci.

PR11-0085

Rys. 5-12

Rys. 5-12 Aby uzyskac¢ najbardziej zadowalajacy rezultat pracy wazne jest, zeby, nozyki oraz
przeciwostrze byly ostre i sprawne. Przy wymianie nozykdw sworzeh nozyka jest
demontowany i wyjmowany od dotu z tarczy. Najlepiej wykonac to, gdy nozyk jest z
przodu, aby sworzeh nie wpadt przez otwdér do zespotu zabezpieczajgcego przed
kamieniami. Stary nozyk nalezy wyja¢ a nowy nozyk zamontowaC wraz ze
sworzniem.

Nozyki moga by¢ wykorzystywane dwustronnie. Aby wykorzysta¢ je w ten sposob,
przenosi sie je z jednej tarczy na drugg o odwrotnym kierunku obrotdw i obraca.
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5. KONSERWACJA

90°

PR11-1194

Rys. 5-13

Rys. 5-13 Jesli wymontowane byty wszystkie tarcze, to przy montazu muszg by¢ ustawiane co
90° w stosunku do tarcz lezacych obok.

120 Nm (12 kpm)

B
e
N el =

95 Nm (9,5 kpm)

=

q
&

]
Bl

PR11-0038

Rys- 5-14

Rys. 5-14 Zwroci¢ uwage na zachowanie wiasciwych momentéw dociggania zamocowania:

- Tarcze, ktére mocowane sg 4 Srubami muszg by¢ dociggane z momentem 120
Nm (12 kpm).

- Sworznie nozykéw muszg by¢ dociggane z momentem 95 Nm (9.5 kpm).
Tarcze tngce mogq by¢ regulowane wysokosciowo, przy czym pod tarcze B zaktada

sie podktadki regulacyjne. Potrzeba taka moze np. zaistnie¢ po wymianie tarczy, gdy
nozyki nie bedg znajdowaty sie na takiej samej wysokosci, jak pozostate.

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykéw, tarcz
tnacych itp., zawsze zebraé z maszyny wszystkie narzedzia
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5. KONSERWACJA

PR12-1186

Rys. 5-15

Rys. 5-15 Sprezyste wktady (1) nad tarczg wejsciowg obrocic¢ tak, jak pokazano, wygietg strong
do gory.
Nakretke (2) dociggna¢ z momentem 190 Nm (19 Kpm).
Sruby (3), mocujace obudowe tozyskowania tarczy do belki thgcej, dociggnaé¢ z
momentem 85 Nm (8,5 Kpm).

OSTRZEZENIE: Po dokonaniu wymiany nozykéw, sworzni nozykoéw, tarcz
tnacych itp., zawsze zebraé¢ z maszyny wszystkie narzedzia.

TARCZE | NOZYKI - QS

| Wasza maszyna moze byc¢ tez wyposazona w system tarcz / nozykdw z szybkg
wymiang nozykow, co skonstruowano dla tatwiejszej konserwacji maszyny.
Jesli zamontowane sa tarcze HDS - patrz poprzedni rozdziat.

PR12-1017

Rys. 5-16

Rys. 5-16 System nazywany jest QS (Quick and Safe). Wyrdznia sie szybkg wymiang /
montazem nozykow i daje wiekszg pewnosc, ze nozyki A nie bedg mogty zostac
przypadkowo zwolnione z uchwytéw B — ktére zamocowane sg sworzniem na tarczy
C.
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5. KONSERWACJA

Tarcze, sworznie nozykow i nozyki wykonane sg z wysokostopowego, hartowanego
materiatu. Obrobka termiczna daje wyjatkowo twardy i elastyczny materiat, ktory
moze wytrzymywac maksymalne obcigzenia. Przy uszkodzeniu nozyka lub tarczy
nigdy nie spawac uszkodzonych elementéw. Powstajgce przy tym ciepto ostabia
twardos¢ materiatu stwarzajac ryzyko dla uzytkownika i innych oséb.

WAZNE: Ze wzgledéw bezpieczenstwa, uszkodzone nozyki, tarcze i
sworznie nozykéw i nakretki powinny by¢é zawsze zastepowane

ﬂ oryginalnymi czesciami zamiennymi JF STOLL.

OSTRZEZENIE: Przy wymianie nozykéw nalezy zawsze wymieniaé oba nozyki
tej samej tarczy, aby zapobiec niewywazeniu.

OSTROZNIE: Jesli zachodzi konieczno$é wymiany nozykéw, sworzni
nozykoéw, tarcz tnacych itp., belke tnaca nalezy opusci¢ na

ziemie.
NOZYKI
| S
\ 4 ; - E
\ n
! “v
PN
E u y
E ‘
- - Max.24 mm
™ <
X 7‘\ /‘Min. 39 mm
= -JF- :
Rys. 5-17

Rys. 5-17 Nozyki wymieniaC niezwiocznie, gdy:

1)  nozyk jest wygiety lub pekniety,

2) szerokos¢ nozyka jest mniejsza, niz 39 mm mierzac 15 mm od krawedzi
tarczy tngce;.

3) otwor w nozyku jest wiekszy, niz prawidtowy
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5. KONSERWACJA

UCHWYTY NOZYKOW

IPR11-1007b

Rys.5-18
Rys. 5-18 Uchwyty nozykéw wymieniaé, gdy:
1)  Czopy nozykéw A nie przylegajg do tarcz

2)  Czop nozyka jest A jednostronnie zuzyty,
3) Srednica czopu nozyka jest mniejsza, niz 15 mm.

A WAZNE: Kontrola jest szczegdlnie wazna po najechaniu na obce ciato, po
wymianie nozykow i przed pierwszym uruchomieniem maszyny.

WYMIANA NOZYKOW
NIEBEZPIECZENSTWO: Miejsca potaczen nalezy bezwarunkowo sprawdzaé po:

¢ uderzeniu w ciato obce, albo

A e stwierdzeniu braku nozyka na belce tnace;.
Czes¢ |/ czesci moga zosta¢ uszkodzone. Takze wtedy, gdy
istnieje minimalne podejrzenie ich uszkodzenia,

BEZWARUNKOWO nalezy je wymienié, aby zagwarantowac
bezpieczenstwo i zapobiec utracie wirujacych czesci.
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5. KONSERWACJA

PR12-1019

Rys. 5-19

Rys. 5-19 Nozyki ustawi¢ o 90° w stosunku do pozycji roboczej i dajg sie one wtedy zdja¢ z
czopoéw D.

PR11-1018

Rys. 5-20

Rys. 5-20 Zatozy¢ dostarczone wraz z maszyng narzedzie A do wymiany nozykow tak, jak
pokazano — tzn. krotszym koncem B z tytu nozyka.
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5. KONSERWACJA

IPR11-1006

Rys. 5-21
Rys. 5-21 Pociggnaé¢ do przodu za dtugi koniec narzedzia przechyli¢ uchwyt C nozyka w dot.

PR12-1089

Rys. 5-22

Rys. 5-22 Przy wymianie nozykoéw kilkakrotnie sprawdzi¢ wszystkie uchwyty B nozykéw na
tarczach, za pomoca przymiaru kontrolnego A (w pakiecie czesci zamiennych).

nalezy czop ten wymienic¢.

AWAZNE: Jesli przymiar kontrolny A moze przejS¢ przez czop nozyka B

Przy zaktadaniu nozykéw postepowac w kolejnosci odwrotne;.
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5. KONSERWACJA

Zawsze kontrolowac¢ nastepujace punkty:

IPR12-1008

Rys. 5-23

Rys. 5-23 - Czy miedzy czopami nozykdw a powierzchnig przylegania tarcz nie ma brudu i
czy czop E uchwytu nozyka prawidtowo przylega do dolnej krawedzi tarczy F.

Nozyki muszg sie swobodnie obracaé w obie strony. ZAPAMIETAC: Po obu
stronach nozyki zatrzymywane sg w uchwytach..

- Jesli czop nozyka nie przylega do tarczy, nalezy taki czop wymienic.
- Wszystkie tarcze muszg mie¢ prawidtowq ilo$¢ nozykow.

- Zuzyte nozyki i narzedzie do ich wymiany nalezy zdja¢ z maszyny.

- Ponownie, prawidlowo zamontowac ostony.

Dla uzyskania zadowalajgcego wyniku pracy wazne jest, aby nozyki i przeciwostrza
byty w nienagannym stanie i dobrze naostrzone.

UWAGA: Nozyki mogg by¢ uzywane obustronnie, po ich obroceniu.
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5. KONSERWACJA

Rys. 5-24

Rys. 5-24 Gdy zdemontowano takie tarcze, nalezy je ponownie przestawi¢ co 90° w stosunku
do sgsiednich.

BELKA TNACA

PR12-0347

Rys. 5-25

Rys. 5-25 Zastosowano belke tnaca, przy ktérej kazda z piast C pod tarczami moze by¢ tatwo
wymieniana od gory (belka Top Ser vice).
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5. KONSERWACJA

D
60 Nm (6kpm)

PR11-0300:

Rys. 5-26
Rys. 5-26 Watek przegubowy belki thgcej jest trwale smarowany. Watek przegubowy powinien
pracowac z minimalnym odchyleniem katowym, to znaczy réznica miar przy A i B
moze wynosi¢ max. 6 mm (+/- 3).

Sruby D dociaggnaé z momentem 60 Nm (6 kpm) i zabezpiecza¢ uzywajac LocTite
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6. POZOSTALE INFORMACJE

6. POZOSTALE INFORMACJE

WSKAZOWKI DOTYCZACE JAZDY | POSZUKIWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Sposob usuniecia

Sciernisko jest nieréwne lub ciecie jest
postrzepione.

Zespot thaey jest zbyt odcigzony.

Liczba obrotoéw ciagnika jest za niska

Nozyki sg zuzyte

Tarcze, zabezpieczenie przed
kamieniami lub cylindry sg
zdeformowane.

Sprawdzi¢ podstawowe ustawienie
maszyny i jesli to konieczne zredukowac
odcigzenie poprzez opuszczenie dzwigni
dolnych.

Sprawdzi¢, czy liczba obrotéw WOM
ciggnika jest prawidtowa. Utrzymac statg
liczbe obrotéw.

Obrdci¢ nozyki, zatozy¢ je na inne tarcze
lub wymienic.

Wymieni¢ zdeformowane czesci.

Tworzenie sie pasow

Kat ciecia jest zbyt duzy, trawa nie
przechodzi nad belkg

Gromadzenie sie materiatu przed belkg
thacag
Miedzy tarczami na belce

nagromadzita sie ziemia i trawa

Prace rozpoczeto, gdy trawa byta
jeszcze zbyt mokra

Wydtuzy¢ goérng dzwignie zaczepu

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosé
jazdy. Ewentualnie zamontowac cylindry
na tarczach

Zamontowac specjalne, ostre
przeciwostrze lub wymieni¢ zuzyte czesci

Jesli to mozliwe, zwiekszy¢ predkosé
jazdy. Ewentualnie zamontowac cylindry
na tarczach

Nieréwny przeptyw przez maszyne

Odstep miedzy ptyta kondycjonera a
rotorem jest zbyt duzy

Ustawi¢ mniejszy odstep miedzy ptytg
kondycjonera a rotorem. Jesli to mozliwe,
zwiekszy¢ predkos¢ jazdy.

Wibracje maszyny / niespokojna praca
maszyny.

Nozyki moga by¢ zdeformowane,
uszkodzone lub utracone.

Watki przegubowe moga  by¢
uszkodzone

Uszkodzone fozyska w belce tnacej lub
kondycjonerze.

Przetozy¢ lub  wymienic
zamontowac¢ nowe nozyki.

nozyki i
Sprawdzi¢, czy watki przegubowe sg
sprawne. Jesli to konieczne, naprawic je.

Sprawdzi¢, czy fozyska sg nieuszkodzone.
Jesli tak, wymienic je.

Przektadnia lub belka grzeja sie

Nieprawidtowy stan oleju

Sprawdzi¢ stan oleju i gdy to konieczne,
uzupetni¢ / spuscic.

Zapamieta¢: Maksymalna temperatura
przektadni to maks. 80 stopni, temperatura
belki maks. 90-100 stopni.
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Problem

Mogliche Ursache

Abhilfe

Zapotrzebowanie mocy jest
nienormalnie wysokie.

Pod tarczami nagromadzita sie trawa i
kurz

Wokoét tarcz owingt sie sznurek lub drut

Nagromadzenie trawy po bokach za
sekcjami $limakow i/lub nawiniecia na
rotorze.

Whytaczy¢ silnik ciggnika. Wymontowac
tarcze a nastepnie oczysci¢ belke tnacq i
tarcze.

Sprawdzi¢, czy sprzegto cierne jest
nieuszkodzone.

Usung¢ ciato obce.
Zatrzyma¢ maszyne, usung¢ materiat

nagromadzony za sekcjami $limakéw i/lub
uwolni¢ rotor z owinietego materiatu.

PRZECHOWYWANIE

Prace przygotowujgce maszyne do przezimowania nalezy wykona¢ zaraz po
sezonie. Najpierw nalezy starannie oczysci¢ maszyne. Kurz i brud absorbujg wilgoc,
co w konsekwencji prowadzi do rdzewienia.

OSTROZNIE:

WAZNE:

Przy czyszczeniu

myjnig  wysokocisnieniowg

zachowad

ostroznos$¢. Myjni wysokocisnieniowej nie wykorzystywac¢ do
czyszczenia belki thacej a strumienia czyszczgcego nigdy nie
kierowac bezposrednio na tozyska.

Po oczyszczeniu maszyny nalezy przesmarowaé¢ wszystkie

punkty smarowania.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, nalezy wykonaé nastepujace punkty:

- Sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i brakéw. Spisac i zamowi¢ czesci
zamienne konieczne do przygotowania maszyny do kolejnego sezonu.

- Zdemontowa¢ watek przekaznikowy, oczysci¢ go, przesmarowac i utozy¢ w
suchym miejscu.

- Maszyne opryska¢ odpowiednim srodkiem chronigcym jg przed korozja.
Dotyczy to szczegdlnie czesci wytartych z farby.

- Ustawi¢ maszyne w dobrze przewietrzanej hali.
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ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze podawac¢ oznaczenie typu maszyny i jej
numer seryjny.

Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej umieszczonej tak, jak pokazano
na rysunku.

Prosimy, aby numery te wpisa¢ do katalogu czesci zamiennych zaraz po otrzymaniu
maszyny, wtedy bedg one zawsze pod reka, gdy zajdzie potrzeba zamowienia czesci
zamiennych.

Ce JF-STOLL

I JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S
DK 6400 Sgnderborg Danmark

Zt OMOWANIE MASZYNY

Jesli maszyna zostanie zuzyta, powinna by¢ ztomowana zgodnie z przepisami.

Uwzgledni¢ nalezy nastepujace sprawy:

- Maszyny nie mozna po prostu porzuci¢ w terenie - olej (przektadnie, cylindry i
belka) musi zosta¢ spuszczony. Spuszczony olej utylizowac zgodnie z
przepisami.

- Roztozy¢ maszyne na czesci nadajace sie do uzytku, np. watki
przekaznikowe, weze i komponenty hydrauliczne.

- Czesci takie nalezy przekazaé do recyklingu. Wieksze czesci ztomowac w
przepisowy sposob
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GWARANCJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, zwana
dalej "JF", udziela gwarancji kazdemu kupujgcemu nowg maszyng JF u
autoryzowanego sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku btedéw
materialowych i produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od
daty sprzedazy maszyny koncowemu odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujacych przypadkach:

maszyna byta uzywana do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.
stwierdzono zaniedbania uzytkownika.

ulegta wypadkowi z udzialem czynnikéw zewnetrznych np. porazenie piorunem lub
uszkodzenie spadajacymi przedmiotami.

brak konserwacji
uszkodzenia transportowe.
konstrukcja maszyny zostata zmieniona bez pisemnej zgody JF.

prace naprawcze zostaly dokonane przez osoby nieuprawnione.

©@ N o a a

uzyte zostaly nieoryginalne czesci zamienne.

JF nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w stosunku do
wiasciciela ani oséb trzecich. JF nie odpowiada tez za wynagrodzenie pracownikow poza
obowigzujacymi ustaleniami zwigzanymi z wymiang czesci gwarancyjnych.

JF nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.
2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.
3. Koszty podrézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu, chyba ze zostanie jednoznacznie stwierdzone, ze przez
JF popetniony zostat btad.

Czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu sg nastepujace:

Fartuchy ochronne, nozyki, sworznie nozykoéw, przeciwostrze, ptozy slizgowe, ostona przed
kamieniami, elementy kondycjonera, opony, weze, watki przegubowe, sprzegta, paski
klinowe, fancuchy, zeby podbieracza, sprezyny i watki rozrzucajace.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzega¢ nastepujacych informaciji:

1. Gwarancja staje sie wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i
uzytkowaniu maszyny.

Gwarancja nie moze by¢ przejeta od oséb trzecich bez pisemnej zgody JF.

Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po stwierdzeniu
usterki.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.
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