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JF-STOLL

EG-Deklaracja zgodnosci

Producent:
JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S

DK 6400 SONDERBORG DANMARK
Tel. +45-74125252

Zaswiadcza niniejszym, ze:

Maszyna typu: CM 1900

CM 2250
CM 225

a: zostata wyprodukowana zgodnie z przepisami DYREKTYWY
RADY Z 14.czerwca 1989 o dostosowaniu przepisow prawa panstw
czfonkowskich dla maszyn (89/392/EWG, zmienionej przez
dyrektywe 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG) ze szczegdlnym
wskazaniem na zatqcznik 1 dyrektywy o podstawowych
wymaganiach bezpieczeristwa i ochrony zdrowia przy konstrukcji i
budowie maszyn,

b: oraz zgodnie z dyrektywg EMC 89/336 EEC, zmieniong przez
dyrektywe 92/31/EEC,

c: i zgodnie z ustaleniami EN 745:1998,

Senderborg, dnia 2006-03-20

Jarn Freudem
Odpowiedzialny za konstrukcje i produkcje




INSTRUKCJA OBSLUGI
dla
KOSIAREK ROTACYJNYCH

DANE TECHNICZNE: CM 1900 CM 2250 CM 225
Szerokos$c¢ robocza 1,90 m 2,25m 2,25m
Wydajnos¢ powierzchniowa, do 2,0 ha/h 2,4 ha/h 2,4 ha/h
Zapotrzebowanie mocy przy 540 u/min., od 35 kw/ 48 PS 36 kw/ 50 PS 36 kw/ 50 KM
Liczba bebnow 2 2 2

Liczba nozykow (tatwo wymiennych) 2x3 2x4 2x4
Predkos$¢ ruchu nozykow 82 m/sek. 83m/sek. 83m/sek.
Ustawialna wysokos¢ ciecia, Tak Tak Tak
Szerokos$¢ pokosu 0,90 m 0,90 m 0,90 m
Masa wiasna 550 kg 580 kg 580 kg
Szerokos$¢ transportowa Wszystkie bez nadwymiaréw

Odchylanie na przeszkodach Standard Standard Standard
Obracalne ptozy slizgowe Standard Standard Standard
Fartuch bezpieczenstwa, grubszy

niz norma 1000 g/m2 Standard Standard Standard
Unoszenie hydrauliczne (mate ciggniki) Dodatkowo Dodatkowo ~  --—--
SPIS TRESCI STRONA:

Dotgczanie do ciggnika 5

Praca w polu 7

Odchylanie na przeszkodach 7

Przestawienie do pozycji transportowe;j 7

Bezstopniowa regulacja wysokosci ciecia 9

Wymiana nozykow 9

Ustawienie wysokosci ciecia, recznie 9

Nozyki do krétkiego ciecia 9

Crimper (kondycjoner) 11

Kondycjoner, demontaz 11

Plan smarowania 11

Montaz blachy pokosu 13

Montaz kondycjonera 15

Hydrauliczny sitownik podnosnika 17

GWARANCJA

Wazne:

Wszystkie sSruby Waszej nowej maszyny nalezy po kilku pierwszych godzinach pracy
dociagnaé.
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DOLACZANIE DO CIAGNIKA

Pierwszy montaz

Rys.1 Sprezyne napig¢ okuciem napinajacym (skrzynka z narzgdziami).
Z0itg zapadke przesungé w przod.

Rys.2 Dolne dzwignie zaczepu zamocowac na ramie zaczepu. Czopy dolnych dzwigni
dopasowac do szerokosci ciggnika poprzez zluzowanie i przesuniecie sworzni.
Nastepnie zamocowac gorng dzwignie zaczepu.

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika unieruchomi¢ przeciwko ruchom na boki tak, aby
maszyna miafa petng szerokos¢ pokosu.
Uniesé wspornik.

Kosiarka rotacyjna zawieszana jest na TUZ ciggnika. Podnoszenie / opuszczanie
odbywa sie hydraulicznie.

Gorng dzwignie zaczepu ciggnika ustawi¢ mozliwie réwnolegle do dzwigni dolnych,
tak, aby zapobiec zmianie kata podnoszenia przy uruchomieniu hydrauliki ciggnika.

Rys.3 Sprawdzi¢ dtugosé watka przekaznikowego.

Rys.4 Watek przekaznikowy zatozy¢ na czop WOM ciagnika i sprawdzic¢, czy w pozyciji
roboczej pokrycie rur watka wynosi co najmniej 200 mm.
Musi by¢ przy tym pewne, aby watek przekaznikowy mogt sie przy podnoszeniu i
opuszczaniu maszyny swobodnie poruszaé. Jesli watek przekaznikowy jest zbyt
ditugi, nalezy skroci¢ rury watka. Wszystkie 4 rury skrécié¢ o takg sama diugosé.
Po skroceniu rur watka nalezy usung¢ zadziory na ich koncach, starannie oczyscic i
nasmarowac rury watka.

Rys.5 Pokretto prawej dzwigni dolnej zaczepu ustawié¢ tak, aby rama zaczepu znalazta sie
W pozycji poziomej.
Gdy maszyna zamontowana jest na ciagniku, to zétta zapadka zatrzymujgca
zostanie zwolniona. Przy zwalnianiu zapadki trzymajacej maszyne nalezy
unies¢.
Przy odtgczaniu maszyny, zapadke trzymajgcg nalezy zaryglowac i opusci¢ wspornik
postojowy.
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PRACA W POLU

W pozyciji roboczej dzwignie gorng zaczepu ustawic tak, aby ptozy slizgowe
ustawione byty poziomo lub byty nieco pochylone w przéd. Pochylenie w tyt jest
niekorzystne. W takiej pozycji nastepuje docinanie.

Przed wjazdem w pole maszyne ustawié¢ na petna liczbe - 540 obr/min.,.

Rys.6 Uniesc dolne dzwignie tak, az nad czopem utworzy sie szczelina o dtlugosci ok. 1
cm.
Oznaczy¢ wysokos¢ ustawienia, aby pdzniej mozna byto szybko jg odnalez¢.
NIE ZAPOMNIEC o zwolnieniu zapadki trzymajace;.

Rys.7 Przy pracy w polu dtugo$¢ drgzka tgczacego A. ustawic tak, aby przy podniesieniu
maszyny hydraulikg ciggnika zewnetrzny beben znajdowat sie nieco wyzej, niz
wewnetrzny.

Pracujacg maszyne podnosi¢ na bardzo krotko.

Wazne jest, aby regularnie sprawdza¢:

Rys.8 Zuzycie uchwytow nozykow. Jesli uchwyt nozyka jest zuzyty w potowie, nalezy go
wymienié.

Czy nozyki poruszajg sie swobodnie?
Rys.9 Czy naprezenie paskow klinowych jest prawidtowe - otwér B.

Rys.10 Dostarczonym z maszyng narzedziem napig¢ paski klinowe.

ODCHYLANIE NA PRZESZKODACH

Rys.11 Kosiarka rotacyjna wyposazona jest w uktad jej odchylania na przeszkodach, ktory
dziata przy duzym nacisku na przdod kosiarki np. po najechaniu na kamien, kotek itp.
Jesli uktad ten zadziata, to nalezy znowu ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej
poprzez cofniecie ciggnikiem.
Gdy uktad odchylania na przeszkodach wtgcza sie zbyt fatwo, mozna nieco
dociagna¢ sprezyne A.
Sprezyny nigdy nie dociagac tak, aby odchylanie na przeszkodach byto
catkowicie zablokowane.

Przestawienie do pozycji transportowej

Catkowicie opusci¢ maszyne.

Odczekac, az rotory catkowicie sie zatrzymaja.

Pociggnac za linke, ruszy¢ ciggnikiem do przodu i rGwnoczesnie skreci¢ w lewo.
Zwolni¢ linke i podjechac dalej tak, az zaskoczy czop.

Unie$¢ maszyne. Upewnic sie, ze w poblizu maszyny i ciggnika nie przebywajq
ludzie.

Przed rozpoczeciem jazdy po drodze sprawdzi¢, czy czop prawidiowo trzyma.

aORrWON=

o
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BEZSTOPNIOWA REGULACJA WYSOKOSCI CIECIA (CM 1900 / 2250)

Rys.12 Ustawienie wysokosci ciecia nastepuje bezstopniowo. Regulacja 30 mm., wysokosc¢
ciecia nalezy ustawi¢ dostarczonym wraz z maszyng narzedziem.

Rys.13 Oba bebny ustawi¢ na taka sama wysokos¢ ciecia.

WYMIANA NOZYKOW

Rys.14 Dostarczone wraz z maszyng narzedzie wiozy¢ w otwor ptyty bebna, obrocic i
poprzez nacisniecie uwolni¢ nozyk.

Rys.15 Zamontowaé nowy, oryginalny nozyk JF.
Ze wzgledu na wywazenie bebna nalezy wymienia¢ zawsze caty zestaw nozykdw.

Jesli bez widocznych powoddéw wystepujg wibracje maszyny, to mogg by¢ one
powodowane przez brud nagromadzony w bebnach.

Z tego powodu nalezy regularnie sprawdzac tarcze bebnéw i jesli to konieczne,
starannie je czyscic. Dla lepszego dostepu nalezy zdja¢ ptozy slizgowe. Brud moze
odrywac sie szczegdlnie przy uruchomieniu maszyny po dtuzszym jej przestoju lub
przezimowaniu i jest wtedy powodem niewywazenia bebnéw i wibracji maszyny.

USTAWIENIE WYSOKOSCI CIECIA

Rys.16 Wysokos¢ ciecia mozna regulowac, zaktadajac dostarczone z maszyng podktadki
dystansowe miedzy beben a ptozy slizgowe.
Wymontowanie ptéz Slizgowych nastepuje poprzez wykrecenie 4 srub.

NOZYKI DO KROTKIEGO CIECIA

Rys.17 Do roslin, przy ktérych wymagane jest bardzo krotkie sciernisko.
Nozyk prawy  Nr katalogowy 1380-0023

Nozyk lewy Nr katalogowy 1380-0024
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CRIMPER (kondycjoner) (Wyposazenie specjalne) (CM 1900 / 2250)

Stopien kondycjonowania regulowac¢ dzwignig A, ustawiajgcg odstep miedzy blachg
gorng a rotorem.

Rys.18 W materiale o duzej ilosci listkbw ustawiaé mniejszy stopien famania, to znaczy
zwiekszac odlegtos¢ miedzy blachg gérng a rotorem.

WYMONTOWANIE KONDYCJONERA

Rys.19 Wyja¢ oba czopy B. Kondycjoner pociggna¢ do tytu i zdjg¢ watek przegubowy z
przektadni katowej.

Rys.20 Fartuch zamocowac szyng przed otworem.
Nr katalogowy CM 1900: 4220-1238
Nr katalogowy CM 2250: 4220-1228

Rys.21 Watek przegubowy kondycjonera wyposazony jest w sworzen zabezpieczajacy C,
ktory jest obcinany w wypadku przecigzenia kondycjonera.
Przy dtuzszej pracy bez kondycjonera zaleca sie wymontowanie przekfadni kgtowej
( 3 sruby ).

PLAN SMAROWANIA

Rys.22 Codziennie smarem:

Watek przekaznikowy 4 punkty smarowania
Obrotowy przegub na ramie zaczepu 2 punkty smarowania
Obrotowy przegub przekfadni katowej 2 punkty smarowania
M Kondycjoner 3 punkty smarowania
Watek przegubowy kondycjonera 4 punkty smarowania
Rury profilowe watka przekaznikowego smarowaé¢ codziennie.
® Skrzynia przektadniowa i przektadnia katowa napetnione sg smarem specjalnym "

Shell Alvania RO".

Kontrola stanu smaru nie jest konieczna. Jesli trzeba uzupeni¢ smar ( np. po
naprawie), to mozna stosowac tylko ten smar. Stan smaru: dolna strona watka
przegubowego.
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Rys.23 Przy CM bez kondycjonera nalezy zamontowac blache ochronng. (CM 2250)

Rys.24 Zamontowac fartuch ochronny.

Fig.25 Montaz blachy formowania pokosu. Konsole zamocowac 2 srubami w profilach U
przyspawanych do przekfadni katowej i w otworach na krawedzi.

Blachy formowania pokosu luzno zatozy¢ w podtuznych otworach uchwytu.
Rys.26 Zamontowa¢ uchwyt na konsoli ( 3 mozliwoséci). Wktadany jest w otwory dajace
prawidtowy odstep od bebna.

Wysokos¢ blachy pokosu w stosunku do ptyt rotoru nalezy ustawi¢ w podtuznych
otworach. Mocno dociggna¢ wszystkie sruby.
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Rys. 27

Rys. 33 Rys. 34
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MONTAZ KONDYCJONERA

Rys.27 Zamontowac lewg blache ostony z wycieciem na watek przekaznikowy.

Rys.28 Konsola do montazu kondycjonera oraz wktady do bardzo duzej wysokosci ciecia.

Rys.29 Zatozy¢ kondycjoner i zabezpieczy¢ go sworzniami.

Rys.30 Zamontowac¢ ogranicznik ramienia.

Rys.31 Przekfadnie katowg zamocowac na kole pasowym ( 3 Sruby).

Rys.32 Przykrecic¢ zabieraki na rotorach.

Rys.33 Na zwalniaczu zamontowa¢ dodatkowg sprezyne.

Rys.34 Po odtgczeniu kondycjonera zamontowac fartuch
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HYDRAULICZNY SILOWNIK PODNOSNIKA (Wyposazenie specjalne)

Rys.35 Do mniejszych ciggnikow mozna CM 1900/2250 wyposazy¢ w hydrauliczne sitowniki
podnoszenia maszyny do pozycji pionowej. Punkt ciezko$ci przenosi sie poprzez to
do przodu a sita konieczna do podniesienia zmniejsza sie.

Do transportu maszyne ustawia sie za pomocg hydrauliki pionowo. Maszyna rygluje
sie wtedy automatycznie.

Ryglowanie mechaniczne zwalniane jest pociggnieciem linki i maszyne mozna
opuscic.
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GWARANCJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, zwana dalej "JF",
udziela gwarancji kazdemu kupujagcemu nowg maszyng JF u autoryzowanego
sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku bltedéw
materiatowych i produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od
daty sprzedazy maszyny koncowemu odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujacych przypadkach:

1. Maszyna byta uzywana do innych celdéw niz opisane w instrukcji obstugi.
2, Stwierdzono zaniedbania uzytkownika.
3. Ulegta wypadkowi z udziatem czynnikow zewnetrznych np. porazenie piorunem lub

uszkodzenie spadajacymi przedmiotami.

Brak konserwacji.

Szkody transportowe.

Konstrukcja maszyny zostata zmieniona bez pisemnej zgody JF.

Prace naprawcze zostaly dokonane przez osoby nieuprawnione.

© N o o

Uzyte zostaty nieoryginalne czesci zamienne.

JF nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w stosunku do wtasciciela
ani oso6b trzecich. JF nie odpowiada tez za wynagrodzenie pracownikoéw poza obowigzujgcymi ustaleniami
zwigzanymi z wymiang czesci gwarancyjnych.

JF nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.
2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.
3. Koszty podroézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Za cze$ci podlegajace naturalnemu zuzyciu, chyba, ze zostanie jednoznacznie stwierdzone, ze przez JF
popetniony zostat btad.

Czesci podlegajagce naturalnemu zuzyciu sg nastepujace:
Fartuchy ochronne, nozyki, sworznie nozykéw, przeciwostrza, ptozy slizgowe, ostona przed
kamieniami, tarcze, ptyty rotorow, elementy kondycjonera, opony, weze, szczeki hamulcowe,
napinacze tancuchéw, kotpaki ochronne, weze hydrauliczne, tasmy transportowe, szpilki kot i
nakretki kél, pierscienie zabezpieczajace, wtyczki, watki przegubowe, sprzegta, uszczelki, paski
zebate i klinowe, fancuchy, kota tancuchowe, zabieraki, listwy tancuchéw transportowych, zeby
zgarniajace i podbierajace, sprezyny, uszczelki gumowe, topatki gumowe, redlice, plyty
scieralne i wyposazenie do rozrzutu na stoly paszowe, noze frezujgce wraz ze sworzniami,
nakretkami, walce i skrzydia rozrzucajace.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzega¢ nastepujacych informacii:

1. Gwarancja staje sie wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i uzytkowaniu maszyny.
2. Gwarancja nie moze by¢ przejeta od oséb trzecich bez pisemnej zgody JF.

3. Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po stwierdzeniu usterki.
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Specialist in grass technique
When it comes to green feed techniques,
JF-Stoll has gained a reputation as one of
the world’s leading suppliers and specia-
lists. As a specialist manufacturer for over
50 years, we have gained a vast amount
of experience from right around the world
and, more importantly, unique regional
requirements.

We also receive important inspiration in
our development work through a close
and continuous dialogue with customers,
dealers and agricultural researchers.

No matter what type of JF-machine you
chose you are sure to obtain the best
result regarding high yield and operational
reliability, minimal maintenance, flexible
working possibilities and optimal business
economics.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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