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JF-STOLL

EG-Deklaracja zgodnosci

Producent:

JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S
DK 6400 SONDERBORG DANMARK
Tel. +45-74125252

Zaswiadcza niniejszym, ze:
Maszyna typu: CM 2250 F
CM225F

a: zostata wyprodukowana zgodnie z przepisami DYREKTYWY
RADY Z 14.czerwca 1989 o dostosowaniu przepisow prawa panstw
czfonkowskich dla maszyn (89/392/EWG, zmienionej przez
dyrektywe 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG) ze szczegdinym
wskazaniem na zatgcznik 1 dyrektywy o podstawowych
wymaganiach bezpieczeristwa i ochrony zdrowia przy konstrukcji i
budowie maszyn,

b: oraz zgodnie z dyrektywg EMC 89/336 EEC, zmieniong przez
dyrektywe 92/31/EEC,

¢: i zgodnie z ustaleniami EN 745:1998,

Senderborg, dnia. 1999-07-28

Jarn Freudem
Odpowiedzialny za konstrukcje i produkcje




INSTRUKCJA OBSLUGI DLA KOSIAREK
ROTACYJNYCH CM 225 F / 2250F

Dane techniczne: CM2250F | CM225F

V42101 (o1 TeR (0] 010 7<= NN 2,25m

Wydajnos$¢ powierzchniowa do............coeeevvieiieeeieiiiieiee e e 2,5 ha/h

Zapotrzebowanie mocy przy 1000 (540) obr/min., od...... 33 kW / 45KM

LiCZDa rOtOrOW ... 2

LicZba NOZYKOW ......cooiiiiiiiiiici e 2x4

Predkos$¢ ruchu NOZYKOW ..........cocoiiiiiiiiiiee e 85 m/s

Ustawianie wysokos$ci $cierniska, bezstopniowo ..................... Standard -

SZEroKOSE POKOSU ....viiiiaeiiiiiiiie e e et e e 0,90 m

Masa WEaSNA.........ccoiiiiii 600 kg 580 kg

Szeroko$¢ tranSPOrtOWa ...........eeeveeeiiiiiiiieiee e 2,16 m

Obracalne ptozy SlIZQOWE .........cccveveiiiiiieieee e Standard

Watek przekaznikowy z wolnym kotem ...........ccccooooiiiiinnennne. Standard

Fartuch ochronny, grubszy, niz norma, 1000 g/m? ................ Standard

Emisja hatasu w miejscu pracy w kabinie ciggnika

okna kabiny zamkniete ...........cccoooeeiiiiii 76,5 dB (A)
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Wazne:

Dla pokazania poszczegolnych czesci lub czynnosci montazowych niektore ostony
maszyny zostaty zdjete. Maszyng nigdy nie pracowa¢ bez zamontowanych,
fabrycznych oston. Ostony uszkodzone lub zuzyte fartuchy ochronne nalezy
wymieni¢ na nowe.
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Dotaczanie do ciagnika

Rys. 1  Maszyna jest fabrycznie zaprojektowana do pracy z WOM o 1000 obr/min. Jesli
ciggnik posiada WOM tylko z 540 obr/min., to oba kota pasowe muszg by¢
wzajemnie zamienione a rolka napinajgca pas musi by¢ przestawiona w dolny
otwor uchwytu.

Rys. 2 Przy zmianie liczby obrotéw zestaw kot pasowych nalezy montowaé w
nastepujacy sposob: Dolne koto pasowe zamontowac zgodnie ze szkicem tylko
jedng srubg i zatozy¢ pas klinowy. Obracajgc rotorami piaste przestawic tak,
zeby mozna bylo zamontowaé trzy pozostate $ruby, Sruby dokreci¢ z
momentem 8 kpm.

Rys. 3  Maszyna jest fabrycznie zbudowana do ciggnikéw z WOM o kierunku obrotow
A. (Patrzac od przodu z ciggnika).

Jesli WOM ciagnika obraca sie w przeciwnym kierunku B, to przektadnia katowa
na kosiarce musi zosta¢ obrécona a watek przekaznikowy z wolnym kotem musi
by¢ zamontowany odwrotnie.

Prace te nalezy wykonaé w autoryzowanym warsztacie.

Rys. 4 Kosiarka rotacyjna przewidziana jest do szybkoztaczy narzedzi hydrauliki
czotowej (Accord lub innych).

Rys. 5 Nie zapomina¢ o zabezpieczeniu rygla blokowania ztacza za pomocag
zawleczek.

Rys. 6  Watek przekaznikowy potaczy¢ z czopem WOM ciggnika i sprawdzic¢, czy w
pozyciji roboczej rury watka pokrywajg sie na co najmniej 200 mm. Oprdcz tego
sprawdzi¢, czy watek posiada wystarczajacg swobode ruchow w pozyciji
podniesionej i opuszczonej. Jesli watek przekaznikowy jest zbyt dtugi, nalezy
skréci¢ jego rury.

Rys. 7 Wszystkie 4 rury skréci¢ o takg samg dtugosc. Po skroceniu watka nalezy
starannie wygtadzi¢ konce rur, usung¢ zadziory i doktadnie nasmarowac watek.

Nalezy sprawdzié, czy pokrycie rur watka jest wystarczajaco duze takze
wtedy, gdy maszyna jest catkowicie wychylona.
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Montaz sprezyn odciazajacych

Rys. 8 Na ciggniku zamontowac sworzen i wieszak tancuchow (K.A.). Unie$¢ kosiarke.
Zamontowac sprezyny odcigzajgce na tancuchach tak, aby byty napiete.

Rys. 9  Odryglowa¢ dzwignie zapadki.

Rys.10  Opuscic kosiarke — gérng dzwignie zaczepu ustawic tak, aby sworzen ttumika
drgan znajdowat sie na jednej trzeciej dtugosci podtuznego otworu.

Ustawienie dodatkowych sprezyn

Sprezyny dodatkowe, Rys.10 poz. A muszg by¢ napiete tak, aby kosiarka
podczas pracy ustawiona byta poziomo. Przy nachyleniu do przodu — nalezy
napig¢ sprezyny, przy nachyleniu do tytu — poluzowac sprezyny.

Przed koszeniem sprawdzicé:

Hydraulika przodu musi by¢ opuszczona i ustawiona w pozycji ptywajgce;.
Boczne blachy oston muszg by¢ w pozycji roboczej odchylone w dot.

Transport kosiarki czotowej

Rys.11 Do jazdy w transporcie dzwignie zapadki ustawi¢ w pozycji blokujgcej a boczne
blachy oston nalezy przestawi¢ do gory.
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Wymiana nozykow

Rys.12

Rys.13

Rys.14

Rys.16

Dostarczone wraz z maszyng narzedzie witozy¢ w otwor ptyty rotoru, nieco
obrdécic i nacisnieciem uwolni¢ nozyk.
Zatozy¢ nowy, oryginalny nozyk -JF-. Sprawdzi¢, czy nozyk zostat prawidtowo

osadzony i czy moze sie swobodnie obracac.

Ze wzgledu na wywazenie bebna nalezy zawsze zmieniaé caly zestaw
nozykow.

Co kazde 4 godziny nalezy sprawdzi¢ nozyki i ich uchwyty. Zuzyte, wygiete lub
uszkodzone nozyki nalezy niezwtocznie wymienic.

Jesli sworznie nozykdéw sg w potowie zuzyte, to nalezy wymieni¢ uchwyty
nozykow.

Nozyki do krotkiego scierniska

Rys.15

Rys.17

Nozyk prawy: Nr katalogowy 1380-0023
Nozyk lewy: Nr katalogowy 1380-0024

Nozyki sg ostrzone obustronnie i dlatego tez moga by¢ obustronnie zaktadane.

Nozyki proste (1380-0025) przetozy¢ do sagsiedniego rotoru — nozyki wygiete
(1380-0023, 1380-0024) obrocic.

Kierunek obrotéw tarcz rotoréw.

Jesli bez widocznych powodéw wystepujg wibracje maszyny, to moga by¢
one powodowane przez brud nagromadzony w rotorach. Z tego powodu
nalezy regularnie sprawdzac tarcze bebnow i jesli to konieczne, starannie je
czysci¢. Dla lepszego dostepu nalezy zdja¢ ptozy slizgowe pod rotorami

Brud moze odrywac sie szczegdlnie przy uruchomieniu maszyny po dtuzszym
jej przestoju lub przezimowaniu i jest wtedy powodem niewywazenia rotoréw i
wibracji maszyny.
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Ustawienie wysokosci ciecia

(Tylko CM 2250 F)
Rys.18 Wysokos¢ ciecia ustawia sie bezstopniowo. Pokretta ustawiac tylko
dostarczonym wraz z maszyng narzedziem.

Rys.19  Oba rotory ustawiaC zawsze na takg samg wysokos¢ ciecia.

(Tylko CM 225 F)
Rys. 20 Wiekszg wysokos$¢ ciecia uzyskuje sie przez zatozenie pod ptozy slizgowe
dostarczonych wraz z maszyng podktadek.

Uwaga!

(Tylko CM 2250 F)
Rys.20.a Przy ustawianiu wysokosci cigcia nalezy rownoczesnie zabierak pokosu
ustawi¢ w odlegtosci 10 mm od tarcz bebna. (Sruby A)

Ustawienie szerokosci pokosu

Rys.21  Blachami pokosu mozna ustawi¢ 3 szerokosci pokosu. Blachy pokosu z
uchwytami zamontowac w zgadanej pozycji. (Sruby B)
Zalecana szeroko$¢ pokosu: 0,9 m.

Przed wjazdem w pole maszyne ustawié¢ na petne 1000 (540) obrotow.

-11 -
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PR11-0155

Rys. 22
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Naped pasowy

Pasy musza by¢ prawidtowo naprezone.

Rys.22 Naprezenia pasow klinowych dokonuje sie dostarczonym wraz z maszyng
narzedziem.
Prawidtowe naprezenie pasow przy otworze D.

Rys.23  Jesli w otworze widoczna jest podktadka, nalezy dokonaé naprezenia paséw.

-13-
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Plan smarowania

Rys.24
v Codziennie smarowa¢ smarem: Punkty
Watek przekaznikowy 4
Ramie napinacza paséw 1

Rury profilowe watka przekaznikowego muszg by¢ zawsze
nasmarowane.

A: Przektadnia katowa A zawiera smar specjalny "Shell Alvania 80". Nie

jest konieczne, aby sprawdzaé stan smaru. Jesli zachodzi potrzeba
uzupetnienia smaru na przyktad po naprawie, to nalezy stosowac tylko ten
smar. Stan smaru: dolna strona watka.

Rury profilowe watkéw przegubowych muszg by¢ smarowane codziennie,
gdyz tarcie, ktéremu podlegajg, powoduje zte dopasowanie sie maszyny
do podtoza.

B: Przetadnia katowa B zawiera 1,1 litra oleju typu SAE 90 EP.

Jazda prébna = uruchomienie

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zgodnie z planem smarowania,
przesmarowac wszystkie punkty smarowania.

Jezeli zatozone sg wszystkie zabezpieczenia i ostony, sprezyna pod fartuchem
obrocona jest w dot a tancuchy sg prawidtowo naprezone, mozna wykonac
jazde prébna.

Przed witaczeniem maszyny nalezy sie upewniC, ze z maszyny zabrano
wszystkie narzedzia i ze nikt nie przebywa w jej poblizu.

Maszyne witgczac ostroznie i przez kilka minut pozwoli€ jej pracowac na niskich
obrotach.

Gdy od maszyny nie dochodzg Zzadne nienormalne hatasy ani nie ma ona
nienaturalnych wibracji, mozna ustawi¢ petng liczbe obrotow WOM 1000 (540)
obr/ min.

Poza kierowcg ciggnika w poblizu maszyny nie mogg przebywaé zadne inne
osoby. Maszyna moze daleko wyrzucic luzny nozyk.

-15-
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Wazne:

A

Sruby swojej nowej maszyny
nalezy dociggna¢ po kilku
godzinach pracy.

Skruer / Klasse:

8.8

Spaendemoment: (Nm)

$Sruby / Klasa Moment dociagania
Screws / Class Tightening torque
Vis / Catégorie Couple de serrage
M8 26
M 10 53
M 12 91
M12 x 1,25 100
M 14 145
M14 x1,5 158
M 16 223
M16 x 1,5 239
M 18 317
M 20 450
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GWARANCJA

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, zwana dalej "JF",
udziela gwarancji kazdemu kupujacemu nowg maszyng JF u autoryzowanego sprzedawcy.

Swiadczenia gwarancyjne obejmuja pomoc w wypadku btedéw
materialowych i produkcyjnych. Gwarancja trwa jeden rok od daty
sprzedazy maszyny koncowemu odbiorcy.

Gwarancja wygasa w nastepujgcych przypadkach:

Maszyna byta uzywana do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.
Stwierdzono zaniedbania uzytkownika.

Ulegta wypadkowi z udziatem czynnikéw zewnetrznych np. porazenie
piorunem lub uszkodzenie spadajacymi przedmiotami.

Brak konserwaciji.

Szkody transportowe.

Konstrukcja maszyny zostata zmieniona bez pisemnej zgody JF.

Prace naprawcze zostaly dokonane przez osoby nieuprawnione.

Uzyte zostaly nieoryginalne czesci zamienne.

el

ONo® O

JF nie odpowiada za ewentualne straty w zarobkach lub za roszczenia prawne ani w
stosunku do wtasciciela ani osob trzecich. JF nie odpowiada tez za wynagrodzenie
pracownikbw poza obowigzujgcymi ustaleniami zwigzanymi z wymiang czesci
gwarancyjnych.

JF nie odpowiada za takie koszty, jak:

1. Normalne koszty konserwacji np. oleje, smary i drobne nastawy.
2. Transport maszyny do warsztatu i z powrotem.
3. Koszty podroézy i frachtu ponoszone przez sprzedawce.

Za czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu, chyba, Zze =zostanie jednoznacznie
stwierdzone, ze przez JF popetniony zostat btad.

Nastepujgce czesci podlegajg naturalnemu zuzyciu:

Fartuchy ochronne, nozyki, uchwyty nozykéw, przeciwostrza, ptozy slizgowe, ostony
przed kamieniami, elementy kondycjonera, opony, weze, watki przegubowe,
sprzegta, pasy klinowe, tancuchy, zabieraki i sprezyny podbieraczy oraz walki
rozrzucajace.

Koncowy odbiorca musi poza tym przestrzegac nastepujgcych informaciji:

1. Gwarancja staje si¢ wazna, jesli sprzedawca udzielit instrukcji o montazu i
uzytkowaniu maszyny.

2. Gwarancja nie moze by¢ przejeta od oséb trzecich bez pisemnej zgody JF.

3. Gwarancja wygasa, jesli naprawy nie zostaly wykonane natychmiast po

stwierdzeniu usterki.



Specialist in grass technique

When it comes to green feed techniques,
JF-Stoll has gained a reputation as one of
the world’s leading suppliers and specia-
lists. As a specialist manufacturer for over
50 years, we have gained a vast amount
of experience from right around the world

and, more importantly, unique regional
requirements.

We also receive important inspiration in
our development work through a close
and continuous dialogue with customers,
dealers and agricultural researchers.

No matter what type of JF-machine you
chose you are sure to obtain the best
result regarding high yield and operational
reliability, minimal maintenance, flexible
working possibilities and optimal business
economics.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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