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Brugs- og montageanvisning
Gebrauchs- und Montageanweisung
Assembly and user instructions
Instructions de montage et mode d'emploi
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SP 7000
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Montage

For at lette montagen er harven
samlet i sektioner fra fabrikken, og
alle splitbolte m.m. er monteret,
hvor de skal bruges.

1. Klods midterrammen op, sa den
er havet ca. 60 cm over gulvet.

2. Monter bugsertraekket (A) pa
midterrammen. Monter de to for-
bindelsessteenger (B) mellem harve-
rammen og bugsertraekket. Monter
splitbolten i det midterste af de tre
huller pa bugsertraekket.

3. Monter bagstykket (C) pa
midterrammen. Monter de to for-
bindelsessteenger (D) mellem harve-
rammen og bagstykket.

4. Monter hjularrangementet (E) pa
bagstykket. Monter transportldsen
(F) og hydraulikcylinderen (G)
mellem bagstykket og hjularrange-
mentet.

5. Monter hjulene pa hjularrange-
mentet. Spaend metrikkerne fast til.

6. Monter de fire hydraulikslanger,
som er rullet sammen og fastgjort
til midterrammen.

De to slangeender med lynkoblin-
gerne fores frem til bugsertraekket
og placeres i holderen for lynkoblin-
gerne midt pa bugsertrakket.
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De to andre slangeender fores frem
til hjularrangementet og monteres
pa cylinderen.

For slangerne igennem holderne pa
bugsertraekket og bagstykket.

7. Kun for SP 3000
Kobl bugsertrackket til en traktor.

Kobl hydraulikslangerne til
traktoren.

Stil omskifterventilen i nederste stil-
ling og haev og senk hjulene nogle
gange for at fa luften ud af hydrau-
liksystemet. Stop med harverammen
loftet.

8. Kun for SP 4000 og SP 5000

Fjern staltraden, som holder side-
bommene fast til midterrammen.

Kobl bugsertrakket til en traktor.

Kobl hydraulikslangerne til
traktoren.

Stil omskifterventilen i nederste stil-
ling og haev og senk hjulene nogle
gange for at fa luften ud af hydrau-
liksystemet. Stop med harverammen
loftet.

Stil omskifterventilen i midterstilling
og sla sidebommene ud med
hydrauliksystemet.

Nar sidebommene sznkes den for-
ste gang, vil der vare luft i hydrau-
liksystemet, og sidebommene vil fal-
de det sidste stykke. Sidebommene
kan evt. understottes med handen,
nar de szenkes den forste gang.

Juster sidebommenes nedhaeng med
skruerne ved haengslerne, sa side-
bommene flugter med midterram-
men. Kontroller, at lasene ved
haengslerne gar i indgreb, nar
cylindrene er helt ude i yder-
stilling. Hvis lasene ikke gar i
indgreb, justeres skruen ved hangs-
lerne, s& sidebommene haenger lidt
lavere.

Hav og senk sidebommene nogle
gange for at fa al luft ud af hydrau-
liksystemet.

9. Kun for SP 6000 og SP 7000

Pa grund af disse harvers starrelse
er sidebommene ikke monteret fra
fabrikken.

Monter mellembommen pé den
venstre side af midterrammen (set i
korselsretningen).



Monter de to yderste sidebomme pé
henholdsvis midterrammen og mel-
lembommen.

Monter hydraulikslangerne for
baerecylindrene pa de to T-stykker
pa midterrammen.

Kobl bugsertraekket til en traktor.

Kobl hydraulikslangerne til
traktoren.

Stil omskifterventilen i nederste
stilling og haev og seenk hjulene
nogle gange for at fa luften ud af
hydrauliksystemet. Stop med harve-
rammen leftet.

Sideflgjenes hydraulikcylindre skal
udluftes, foer de monteres. Stil om-
skifterventilen i midterstilling og
st tryk pa cylindrene, s& stempel-
stangen bevager sig nogle gange
frem og tilbage.

Kobl derefter stempelstangen til
sidebommen pé harvens hgjre side,
og til trykstangen ved mellembom-
men pa harvens venstre side.

Juster sidebommenes nedhaeng med
skruerne ved hangslerne, sa side-
bommene flugter med midterram-
men. Kontroller, at lasene ved
hengslerne gar i indgreb, nar cy-
lindrene er helt ude i yderstilling.

Hyvis lasene ikke gar i indgreb, ju-
steres skruerne ved hangslerne, sa
sidebommene henger lidt lavere.

Juster stopskruen ved trykstangen,
sa skruen netop rerer ved trykstan-
gen, nar sidebommene er senket,
og lasene ved heengslerne er i
indgreb.

10. Montering af harvesektioner

Harvesektionerne findes i bredderne
0,8 og 1,0 m. Placeringen af sektio-
nerne er vist pa tegningerne side 2
og 3.

Hzev sidebommene og monter forst
harvesektionerne under midterram-
men.

Monter indstillingsindikatoren ved
berecylinderen pa den midterste
harvesektion. Indstillingsindikatoren
er formonteret pa midterrammen.

Sla derefter sidebommene ned og
monter harvesektionerne under side-
bommene.

11. Udluftning og indstilling af
baerecylindre

Stil omskifterventilen i nederste stil-
ling og laft hjulene helt op.

Stil omskifterventilen i averste stil-
ling og sat tryk pa bzrecylindrene.
Hzv og seenk overrammen nogle
gange med barecylindrene for at fa
luften ud af hydrauliksystemet.
Traek evt. lidt i harven med
traktoren, sa synker overrammen
hurtigere.

Indstil overrammen, sa bare-
cylindrene er ca. halvt fuld med
olie. Lasn derefter slangerne lidt
ved bzrecylindrene for at fa den
sidste luft ud af systemet. Spaend
slangerne fast igen.

For at baerecylindrene fungerer rig-
tigt, skal de vaere ca. halvt fuld med
olie, nar harven star pa et plant un-
derlag. Dette svarer til, at det rade
felt pa indstillingsindikatoren ved
den midterste cylinder er daekket.

Brug af harven

Udluftning af hydrauliksystem

For harven tages i brug, skal hy-
drauliksystemet udluftes (se afsnittet
»Montage«). Dette er iseer vigtigt
ved hydrauliksystemet for sideflaje-
ne. Hvis der er luft i systemet, kan
sideflgjene falde ned med et brag,
nar de senkes.

Omskifterventil

Harven skal tilsluttes et dobbeltvir-
kende hydraulikudtag.

Der er monteret en omskifterventil,
s& der kan skiftes mellem de tre
hydrauliksystemer for henholdsvis
beerecylindre, sideflgje og transport-
hjul.

Overste stilling: Barecylindrene
indkoblet.

Midterste stilling: Cylindre for
sideflgje indkoblet.

Nederste stilling: Cylinder for trans-
porthjul indkoblet.




Tilkobling

Bak traktoren hen til harven. Stop
ca. 20 cm fra harven og kobl
hydraulikslangerne til traktoren.

Stil omskifterventilen i nederste
stilling.

Juster bugsertreekkets hojde, sa det
passer til traktoren, ved at have
eller senke transporthjulene. Kobl
derefter harven til traktoren.
Treekojet skal sikres, sa det ikke
kan lgftes af under arbejdet.

Nar harven arbejder i jorden, skal
overrammen vare ca. vandret. Hvis
dette ikke er tilfaeldet, kan heaeldnin-
gen &ndres ved at flytte splitboltene
midt pa bugsertrakket, sa det
vippes op eller ned.

Frakobling

Stil omskifterventilen i nederste
stilling.

Juster bugsertraekkets hojde ved at
haeve eller senke transporthjulene,
sd hejden passer, nar harven skal
tilkobles naeste gang.

Kobl derefter harven fra traktoren.

Funktion og indstilling af
baerecylindre

Tandsektionerne skal have en stor
vaegt for at arbejde stabilt. Over-
rammens veegt overferes derfor til
tandsektionerne gennem baerecylin-
drene.

For at gore det lettere at kontrollere
om der er den rigtige oliemaengde i
beaerecylindrene, er der monteret en
indikator ved den midterste cylin-
der. Nar det rede felt pa indikato-
ren er dekket, er der den rigtige
oliemaengde i cylindrene.

Da bzrecylindrene er indbyrdes for-
bundet med hydraulikslanger, vil
der altid vaere det samme olietryk i
alle cylindre og dermed den samme
belastning pa alle tandsektioner.

De enkelte tandsektioner kan folge
markoverfladen uafhaengigt af hin-
anden. Haeves en af tandsektionerne
i forhold til de andre, vil der blive
presset olie over til de andre bare-
cylindre, og overrammen vil haeve
sig et lille stykke. Da berecylindre-
ne er indbyrdes forbundet, vil der
fortsat veere den samme belastning
pa alle tandsektioner.

For at barecylindrene kan bevaege
sig til begge sider, skal de vaere ca.
halvt fuld med olie, nar harven star
pa et plant underlag, og alle sektio-
ner er i samme stilling. Oliemaeng-
den i cylindrene kan reguleres, nar
omskifterventilen er i everste stil-
ling. Oliemaengden skal reguleres,
for harven tages i brug. Barecylin-
drene skal ikke vaere koblet til trak-
torens hydraulik under arbejdet.

Sideflaje

Sideflgjene haeves og senkes med
dobbeltvirkende hydraulikcylindre.
Tilslutningerne til cylindrene er
drevlet, sideflgjene vil derfor bevae-
ge sig langsomt og sikkert.

Sideflgjene ma kun haeves og
senkes, nar harvesektionerne er
leftet fri af jorden.

Nar sideflgjene seenkes, lases de
automatisk fast til midterrammen i
arbejdsstilling.

Bemaerk: Lasene fungerer kun, nar
cylindrene er helt ude i yderstilling.

Lasene udleses automatisk af
hydraulikcylindrene, nar sideflgjene
haeves.

Sideflejene mé kun haeves med hy-
drauliksystemet. Hvis sidefl@jene
loftes med en kran eller lignende,
kommer der luft i systemet - og
sideflgjene falder ned med et brag,
nar de igen skal sankes.



Indstilling af arbejdsdybde

Arbejdsdybden indstilles med spind-
lerne pa tandsektionerne. Spindlerne
er forsynet med skala, si det er let
at fa samme arbejdsdybde pa alle
sektioner.

Arbejdsdybden indstilles normalt
efter sadybden, sa kornet eller froet
kan placeres pa graenselaget mellem
den bearbejdede og den ubearbejde-
de jord.

Hvis harven arbejder i l@s jord, kan
rotorsmuldrerne trykke jorden lidt
sammen, sa der kommer et »fast«
lag i ca. 5 cm dybde.

De forreste skeer slides hurtigere
end de bageste. Efterhanden som
skeaerene slides, vil der blive forskel i
arbejdsdybden for de forreste og
bageste taender. Hvis forskellen
bliver for stor, kan den forreste
ende af tandrammen sankes ved at
montere splitbolten i hullet (A).

Husk at flytte splitbolten tilbage,
nar der monteres nye skeer.

Indstilling af slaebeplanke

Slaebeplanken skal dempe jord-
sprajtet fra den forreste tromle, s&
jorden ikke kastes ind i tandram-
merne. Slebeplanken skal desuden
knuse storre knolde, som har passe-
ret den forreste tromle.
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Slebeplankens hgjde og haldning
kan indstilles. Stilles slaebeplanken
s& skra som muligt, er den bedst til
at knuse knolde. Stilles den mere
lodret, er den bedst til at jeevne.

Slebeplanken ber ikke stilles for
dybt, da det vil belaste traktoren
meget. Slaebeplanken skal ikke flyt-
te storre maengder jord, men kun
jaevne og knuse knolde.

Drejning

Drej aldrig sa skarpt med harven, at
teender og rotorsmuldrer tvinges
sideleens og baglaens. Det kan med-
fore belastning langt ud over det,
som tender og rotorsmuldrer er
beregnet til.

Bakning

Bak aldrig med taenderne i jorden -
men left harven godt op. Ellers kan
teenderne let blive overbelastet, og
‘det kan senere fore til brud.

Hastighed

Hastigheden afpasses efter forholde-
ne. Normalt vil ca. 8 km/time veere
passende.

Sporlesnere

Til at lasne sporene efter traktor-
hjulene kan der monteres specielle
sporlgsnerskeer pa tenderne, sa ar-
bejdsdybden bliver 3 cm sterre end
med standard-skarene.

Sporlgsnerskeerene monteres pa
teenderne, som er placeret pa de to
forreste buller, lige efter traktor-
hjulene.

Transportlas

For at aflaste hydrauliksystemet
under transport og sikre, at harven
ikke saenkes ved et uheld, er der
monteret en transportlas ved
hydraulikcylinderen for hjulene.

Nar harven er haevet helt op i trans
portstilling, monteres en splitbolt i
transportladsen. Husk at fjerne split-
bolten igen, for harven sankes, og
monter den i det nederste hul pa
transportlasen.



Skift af skeer

For at gere det lettere at skifte skaer
er tandrammerne monteret pa har-
ven med snaplase.

Ved skift af skeer stilles harven pa
et plant underlag med sideflgjene
saenket.

1. Left harven med transporthjule-
ne, sd skarene er havet et par
cm over underlaget.

2. Udles snaplasene pa sideflgjenes
tandrammer (brug evt. en skifte-
negle).

3. Left harven helt op med trans-
porthjulene.

4. Hev sideflgjene og tag tand-
rammerne vk fra harven.

Tekniske data

5. Senk igen harven, sa skarene er
haevet et par cm over underlaget.

6. Udles snaplasene pa midtersek-
tionerne.

7. Left harven helt op med trans-
porthjulene og tag tandrammerne
vak fra harven.

8. Skift skeerene og monter igen
tandrammerne pa harven.

Ved montering af tandrammerne
senkes harven, sa lasetappene er et
par cm over snaplasene. Loft deref-
ter tandrammerne det sidste stykke
med handen.

Husk at justere arbejdsdybden,
efter at de nye skar er monteret.

Afstand mellem tandspor

Harven leveres som standard med
en afstand mellem tandsporene pa
ca. S cm.

Bullerne er ogsa opmeerket for en
afstand mellem tandsporene pa 6,7
cm (dog 8 cm pa de 0,8 m brede
tandsektioner).

Ved en afstand mellem tandsporene
pa S cm, placeres teenderne, hvor
bullerne er maerket med +. Ved
den sterre afstand placeres teender-
ne, hvor bullerne er maerket med 0.

Antal teender ved en afstand mellem
tandsporene pa 6,7 cm (8 cm):

SP 3000 40 teender
SP 4000 60 tender
SP 5000 70 teender
SP 6000 85 taender
SP 7000 100 teender
Efterspaending

P& en ny harve skal alle bolte og
skruer efterspandes efter den forste
dags kersel. I gvrigt ber man serge
for, at de altid er fastspeendte.

Det vil normalt ikke vaere nedven-
digt at efterspaende bgjlen, som
holder taenderne.

Flyttes teenderne, skal de fastspaen-

des med et moment pa 90 Nm (9
kpm).

Smering

Smer rotorsmuldrene hver 8. drifts-
time.

Smer hjullejerne hver 25. driftstime
- dog mindst én gang om ugen.

SP 3000 SP 4000 SP 5000 SP 6000 SP 7000
Arbejdsbredde 3,0m 4,0 m 5,0 m 6,0 m 7,0 m
Transportbredde 3,0m 2,5m 3,0m 3,0m 3,0m
Leangde:
Arbejdsstilling 6,2 m 6,2 m 6,2 m 6,2 m 6,2 m
Transportstilling 5,7m 5,7m 5,7m 5,7 m 5,7m
Tandantal 55 80 95 115 135
Afstand mellem tandspor 5 cm S5 cm Scm S cm Scm
Effektbehov 60-75 hk 80-100 hk 100-125 hk 120-150 hk 140-175 hk
(45-55 kW) (60-75 kW) (75-90 kW) (90-110 kW) (100-130 kW)
Oliemengde
i hydrauliksystemet S liter 7 liter 8 liter 10 liter 10 liter
Nodvendigt hydrauliktryk 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar
Sterste arbejdsdybde 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm
Dzkstorrelse 7,00x12-4lag  7,00x12-4lag 7,00x12-4lag 8,50x12-8lag 8,50 x 12-8 lag
Daktryk 2,5 bar/35 psi 2,5 bar/35 psi 2,5 bar/35 psi 3,5 bar/50 psi 3,5 bar/50 psi
Veaegt 1170 kg 1555 kg 1785 kg 2370 kg 2500 kg
Diameter af trekgje 5cm 5cm 5cm 5cm Scm
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Montage

Damit die Montage einfacher wird,
sind die Kulturgeratesektionen
werksmaéssig vormontiert, und alle
Splintbolzen usw. sind schon dort
plaziert, wo sie verwendet werden
sollen.

1. Den Mittelrahmen ungefahr
60 cm vom Boden heben.

2. Die Zuganordnung (A) an den
Mittelrahmen montieren. Die beiden
Verbindungsstangen (B) zwischen
dem Kulturgerdaterahmen und der
Zuganordnung montieren. Den
Splintbolzen in das mittlere der drei
Locher der Zuganordnung
montieren.

3. Den Hinterrahmen (C) auf den
Mittelrahmen montieren. Die beiden
Verbindungsstangen (D) zwischen
dem Kulturgerdterahmen und dem
Hinterrahmen montieren.

4. Die Radarme (E) auf den Hinter-
rahmen montieren. Den Transport-
verschluss (F) und den Hydraulik-
zylinder (G) zwischen dem Hinter-
rahmen und den Radarmen montie-
ren.

5. Die Ridder auf die Radnaben
montieren. Die Muttern fest
anziehen.

6. Die vier zusammengerollten, am
Mittelrahmen befestigen Hydraulik-
schlduche montieren.

Die beiden Schlauchenden mit den
Schnellverschlusskupplungen an die
Zuganordnung hervorfiihren und in
den Halter der Schnellverschiuss-
kupplungen in der Mitte der Zug-
anordnung anbringen.

Die beiden anderen Schlauchenden
an die Radarme heranbringen und
auf den Zylinder montieren.

Die Schlauche durch die Halter auf
der Zuganordnung bzw. dem
Hinterrahmen ziehen.

7. Nur fiir SP 3000

Die Zuganordnung an einen
Schlepper ankuppeln.

Die Hydraulikschlauche mit dem
Schlepper verbinden.

Das Dreiwegeventil in die untere
Stellung bringen und die Rader
einige Male heben und senken, um
die Luft aus dem Hydrauliksystem
zu bekommen. Mit gehobenem Kul-
turgerdterahmen stoppen.

8. Nur Fiir SP 4000 und SP 5000

Den Stahldraht entfernen, der die
Seitenbalken an dem Mittelrahmen
festhalt.

Die Zuganordnung an einen
Schlepper ankuppeln.

Die Hydraulikschliuche mit dem
Schlepper verbinden.

Das Dreiwegeventil in die untere
Stellung bringen und die Rader
einige Male heben bzw. senken, um
die Luft aus dem Hydrauliksystem
zu bekommen. Mit gehobenem Kul-
turgerdterahmen stoppen.

Das Dreiwegeventil in die Mittel-
stellung bringen und die Seiten-
balken mittels des Hydrauliksystems
entfalten.

Beachten Sie, dass beim erstmaligen
Senken der Seitenbalken noch etwas
Luft in dem System ist, und die
Seitenbalken mit einem Schlag das
letzte Stiick hinunterfallen konnen.
Die Seitenbalken eventuell mit der
Hand unterstiitzen, wenn sie das
erste Mal gesenkt werden.

Den Hang der Seitenbalken mit den
Schrauben an den Scharnieren so
justieren, dass die Seitenbalken mit
dem Mittelrahmen fluchten. Nach-
priifen, ob die Verschliisse an den
Scharnieren ineinandergreifen, wenn
die Zylinder ganz in der Aussen-
stellung sind. Wenn die Verschliisse
nicht ineinandergreifen, die
Schraube an den Scharnieren so
justieren, dass die Seitenbalken ein
wenig niedriger hangen.

Die Seitenbalken einige Male heben
und senken, um die ganze Luft aus
dem Hydrauliksystem zu
bekommen.

9. Nur fiir SP 6000 und SP 7000

Wegen der Grosse dieser Kultur-
gerite sind die Seitenbalken werks-
missig nicht montieren.

Den Zwischenbalken an die linke
Seite des Mittelrahmens montieren
(in Fahrtrichtung gesehen).



Die beiden dussersten Seitenbalken
an den Mittelrahmen bzw.
Zwischenbalken montieren.

Die Hydraulikschlduche der Trag-
zylinder an die beiden T-Stiicke des
Mittelrahmens montieren.

Die Zuganordnung an einen Schlep-
per ankuppeln.

Die Hydraulikschlduche mit dem
Schlepper verbinden.

Das Dreiwegeventil in die untere
Stellung bringen und die Rider
einige Male heben bzw. senken, um
die Luft aus dem Hydrauliksystem
zu bekommen. Mit gehobenem Kul-
turgerdterahmen stoppen.

Die Hydraulikzylinder der Seiten-
teile miissen vor der Montage
entliiftet werden.

Das Dreiwegeventil in die Mittel-
stellung plazieren und die Zylinder
so unter Druck setzen, dass sich die
Kolbenstange einige Male hin- und
herbewegt.

Danach die Kolbenstange an den
Seitenbalken an der rechten Seite
des Kulturgerits und an das
Druckglied am Zwischenbalken an
der linken Seite des Kulturgerits
ankuppeln.

Den Hang der Seitenbalken mit den
Schrauben an den Scharnieren so
justieren, dass die Seitenbalken mit
dem Mittelrahmen fluchten. Nach-
priifen, ob die Verschliisse an den
Scharnieren ineinandergreifen, wenn
die Zylinder ganz in der Aussen-
stellung sind. Wenn die Verschliisse

nicht ineinandergreifen, die Schrau-
ben an den Scharnieren so justieren,
dass die Seitenbalken ein wenig
niedriger hdngen.

Die Anschlagschraube am Druck-
glied so justieren, dass die Schraube
gerade noch das Druckglied
beriihrt, wenn die Seitenbalken
gesenkt werden und die Ver-
schliisse an den Scharnieren
ineinandergreifen.

10. Montage der
Kulturgeriitesektionen

Die Kulturgerétesektionen sind in
Breiten von 0,8 und 1,0 m vorhan-
den. Die Plazierung der Sektionen
ist auf den Zeichnungen Seite 2 und
3 gezeigt.

Die Seitenteile heben und zuerst die
Kulturgeratesektionen unter den
Mittelrahmen montieren.

Den Einstellungsindikator am Trag-
zylinder auf die mittlere Kultur-
gerédtesektion montieren. Der Ein-
stellungsindikator ist auf dem
Mittelrahmen vormontiert.

Danach die Seitenteile senken und
die Kulturgeritesektionen unter die
Seitenbalken montieren.

11. Entliftung und Einstellung
der Tragzylinder

Das Dreiwegeventil in die untere
Stellung bringen und die Rider gut
anheben.

Das Dreiwegeventil in die oberste
Stellung plazieren und die Trag-
zylinder unter Druck setzen. Den
Oberrahmen einige Male mittels der
Tragzylinder heben bzw. senken,
um Luft aus dem Hydrauliksystem
zu bekommen. Evtl. mit dem
Schlepper ein wenig in das Kultur-
gerét ziehen, dann sinkt der Ober-
rahmen schneller.

Den Oberrahmen so einstellen, c{ass
die Tragzylinder etwa halb voll Ol
sind. Danach die Schlauche an den
Tragzylindern ein wenig 16sen, um
den Rest der Luft aus dem System
zu bekommen. Danach die Schliu-
che wieder befestigen.

Damit die Tragzylinder richtig funk-
t_ionieren, miissen sie etwa halb voll
Ol sein, wenn das Kulturgerit auf
einer ebenen Unterlage steht. In die-
ser Stellung muss das rote Feld des
Einstellungsindikators am Mittel-
zylinder bedeckt sein.

Verwendung des Kulturgerites

Entliiftung des
Hydrauliksystems

Vor Inbetriebnahme des Kultur-
gerdtes muss das Hydrauliksystem
entliiftet werden (siche den
Abschnitt »Montage«). Dies ist
insbesonders wichtig bei dem Hy-
drauliksystem der Seitenteile. Wenn
etwas Luft in dem System ist,
konnen die Seitenteile mit einem
Schlag hinunterfallen, wenn sie
gesenkt werden.
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Dreiwegeventil

Das Kulturgerat muss an einen
doppeltwirkenden Hydraulikausgang
angeschlossen werden.

Durch die Montage eines Dreiwege-
ventils erhdlt man das Wechseln
zwischen den drei Hydrauliksystemen
fir Tragzylinder, Seitenteile bzw.
Transportrader.




Oberste Stellung: Tragzylinder
eingeschaltet.

Mittlere Stellung: Zylinder fiir
Seitenteile eingeschaltet.

Untere Stellung: Zylinder fiir Trans-
portriader eingeschaltet.

Ankuppeln

Den Schlepper bis an das Kultur-
gerit zurtickfahren. Ungefahr 20 cm
vom Kulturgerit anhalten und die
Hydraulikschlduche mit dem
Schlepper verbinden.

Das Dreiwegeventil in die untere
Stellung bringen.

Die Hohe der Zuganordnung dem
Schlepper durch Heben oder Senken
der Transportrdder anpassen.
Danach das Kulturgeriat an den
Schlepper ankuppeln. Die Zugdse so
sichern, dass sie sich wahrend der
Arbeit nicht abhakt.

Wenn das Kulturgerdt im Boden
arbeitet, muss der Oberrahmen
ungefihr waagerecht sein. Wenn
dies nicht der Fall ist, kann die
Neigung durch Umsetzen der Splint-
bolzen auf die Mitte der Zug-
anordnung gedndert werden, so dass
sich die Zuganordnung nach oben
oder nach unten bewegt.

Abkuppeln

Das Dreiwegeventil in die untere
Stellung bringen.

Die Hohe der Zuganordnung durch
Heben oder Senken der Transport-
rader so justieren, dass die Hohe
passt, wenn das Kulturgerit das
néchste Mal angekuppelt werden
soll.

Das Kulturgerit abkuppeln.

Funktion und Einstellung
der Tragzylinder

Die Zinkensektionen miissen ein
grosses Gewicht haben, damit sie
stabil arbeiten kénnen. Das Gewicht
des Oberrahmens wird deshalb auf
die Zinkensektionen durch die
Tragzylinder iiberfiihrt.

Da die Tragzylinder mit Hydraulik-
schlduchen in Serien verbunden
sind, wird immer der gleiche Ol-
druck auf alle Zylinder ausgeiibt
und das Gewicht des Rahmens bela-
stet somit alle Zinkensektionen
gleichmissig.

Die Zinkensektionen folgen der
Feldoberfliche unabhingig von-
einander. Wenn Bodenunebenheiten
eine der Zinkensektionen anheben,
verteilt sich das Ol auf die anderen
Tragzylinder und der Oberrahmen
wird sich ein wenig heben. Da die
Tragzylinder in Serie arbeiten,
belastet das Gewicht des Rahmens
alle Zinkensektionen immer noch
gleichmassig.

Damit sich die Tragzylinder an
beide Seiten bewegen kénnen, miis-
sen sie ca. halb mit O} gefiillt sein,
wenn das Kulturgerit auf einer
ebenen Unterlage steht und alle Sek-
tionen in derselben Stellung sind.
Die Olmenge der Zylinder lisst sich
justieren, wenn das Dreiwegeventil
in oberster Stellung ist. Die Ol-
menge vor der Inbetriebnahme des
Kulturgerites justieren. Die Trag-
zylinder diirfen an die Hydraulik
des Schieppers wihrend der Arbeit
nicht gekuppelt werden.

Zur Kontrolle, ob sich die richtige
Olmenge in den Tragzylindern
befindet, ist ein Indikator an dem
Mittelzylinder montiert. Wenn das
rote Feld des Indikators bedeckt ist,
ist die richtige Olmenge in den
Zylindern.

Seitenteile

Die Seitenteile werden durch
doppeltwirkende Hydraulikzylinder
gehoben und gesenkt. Die An-
schliisse der Zylinder sind gedros-
selt, und die Seitenteile werden sich
daher langsam und sicher bewegen.

Die Seitenteile nur dann heben und
senken, wenn die Kulturgerite-
sektionen vom dem Boden ganz frei
sind.

Wenn die Seitenteile gesenkt werden,
werden sie in Arbeitsstellung an

dem Mittelrahmen automatisch
verriegelt.

Achtung: Die Verschliisse funktio-
nieren nur dann, wenn die Zylinder
voll ausgestreckt sind.

Die Verschliisse werden durch die
Hydraulikzylinder automatisch
entriegelt, wenn die Seitenteile
gehoben werden.

Die Seitenteile diirfen nur hydrau-
lisch bewegt werden. Wenn die
Seitenteile mit einem Kran oder
dhnl. gehoben werden, wird Luft in
das System eindringen und wenn sie
gesenkt werden sollen, fallen sie mit
einem Schlag.

11



Einstellung der Arbeitstiefe

Die Arbeitstiefe mit den Spindein
der Zinkensektionen einstellen.
Die Spindeln sind mit einer Skala
versehen, so dass es leicht ist, die
gleiche Arbeitstiefe an allen
Sektionen zu erhalten.

Die Arbejtstiefe wird normalerweise
gemdss der Sahtiefe so eingestellt,
das die Saat oder der Same auf die
Grenzschicht zwischen dem bearbei-
teten und unbearbeiteten Boden
plaziert werden kann.

Wenn das Kulturgerit in losem
Boden arbeitet, konnen die Kriimler
den Boden ein wenig zusammen-
driicken, so dass eine »feste«
Schicht in ungefihr 5 cm Tiefe
entsteht.

Die Vorderschare verschleissen
schneller als die Hinterschare.
Dadurch entsteht ein Unterschied
zwischen den Vorderzinken und den
Hinterzinken. Falls der Unterschied
zu gross wird, kann das Vorderteil
des Zinkenrahmens durch Montage
des Splintbolzen in das Loch (A)
gesenkt werden.

Nicht vergessen, den Splintbolzen
zuriickzuversetzen, wenn neue
Schare montiert werden sollen.
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Einstellung der
Schlepp-Planke

Die Schlepp-Planke muss das Ver-
schiitten von Erde von dem vor-
deren Kriimler so dampfen, dass die
Erde in die Zinkenrahmen nicht
eingeworfen wird. Die Schlepp-
Planke muss ausserdem grosse
Kluten zerdriicken, die an der vor-
deren Kriimler vorbeigegangen sind.
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Hohe und Neigung der Schiepp-
Planke sind verstellbar. Wird die
Schlepp-Planke so schriag wie
moglich gestellt, dann zerbrockelt
sie besser. Wird sie senkrechter
gestellt, dann ebnet sie besser.

Die Schiepp-Planke nicht zu tief
stellen. Sonst wird der Schiepper
schwer belastet. Die Schlepp-Planke
muss keine grossen Mengen von
Erde vor sich schieben, sondern
ebnen und Kluten zerbrockeln.

Wenden

Niemals so scharf mit dem Kultur-
gerdt wenden, dass die Zinken und
Kriimler seitwérts und riickwérts
gezwungen werden. Dies konnte zu
einer Belastung fiihren, fiir die die
Zinken und Kriimler nicht
konzipiert sind.

Riickwartsfahren

Niemals mit den Zinken im Boden
riickwirtsfahren - sondern das
Kulturgerit gut anheben. Sonst
werden die Zinken iiberlastet.

Geschwindigkeit
Die Geschwindigkeit den Verhalt-

nissen anpassen. Normalerweise
wird ca. 8 km/h passend sein.

Spurlockerschare

Um die Spuren nach dem Schlepper
zu ebnen, konnen spezielle Spur-
lockerschare auf die Zinken mon-
tiert werden, wodurch die Arbeits-
tiefe 3 cm grosser als mit den
Standardscharen wird.

Die Spurlockerschare auf die
Zinken montieren, die auf den zwei
Vorderbalken, gleich hinter den
Schlepperradern, plaziert sind.

Transportverschluss

Um das Hydrauliksystem wihrend
des Transports zu entlasten und um
zu sichern, dass das Kulturgerit aus
Versehen nicht gesenkt wird, ist ein
Transportverschluss an den Hydrau-
likzylindern der Réder montiert.

Wenn das Kulturgerit in Transport-
stellung angehoben ist, einen Splint-
bolzen in den Transportverschluss
montieren. Nicht vergessen, den
Splintbolzen wieder zu demontieren,
bevor das Kulturgerit gesenkt wird,
und ihn in das unterste Loch des
Transportverschlusses zu montieren.



Austausch der Schare

Um den Austausch der Schare zu
vereinfachen, sind die Zinkenrahmen
auf dem Kulturgerat mit Verriege-
lungsvorrichtungen montiert.

Beim Austausch der Schare das
Kulturgerit auf eine ebene Unter-
lage mit gesenkten Seitenteilen
stellen.

1. Das Kulturgerit mittels der
Transportriader so anheben, dass
die Schare ein paar c¢cm iiber der
Unterlage sind.

2. Die Verriegelungsvorrichtungen
auf den Zinkenrahmen der
Seitenteile entriegeln (evtl. einen
verstellbaren Schraubenschliissel
verwenden).

3. Das Kulturgerat mittels der
Transportrader gut anheben.

Technische Spezifikation:

4. Die Seitenteile heben und die
Zinkenrahmen vom Kulturgerit
entfernen.

5. Das Kulturgerit wieder so
senken, dass die Schare ein paar
cm iiber der Unterlage sind.

6. Die Verriegelungsvorrichtungen
der Mittelsektionen entriegeln.

7. Das Kulturgerit mittels der
Transportrader gut anheben und
die Zinkenrahmen vom Kultur-
gerit entfernen.

8. Die Schare austauschen und die
Zinkenrahmen auf das Kultur-
gerit wieder montieren.

Bei der Montage der Zinkenrahmen
das Kulturgerit so senken, dass die
Verriegelungszapfen sich ein paar
cm tiiber die Verriegelungsvorrich-
tungen befinden. Danach die
Zinkenrahmen das letzte Stiick mit
der Hand heben.

Nicht vergessen, die Arbeitstiefe
nach der Montage der neuen Schare
Zu justieren.

Abstand zwischen
den Zinkenspuren

Das Kulturgerit wird als Standard
mit einem Abstand zwischen den
Zinkenspuren von ca. 5 cm
geliefert.

Die Balken sind auch fiir einen Ab-
stand zwischen den Zinkenspuren
von 6,7 cm markiert (jedoch 8 cm
auf den 0,8 m breiten Zinken-
sektionen).

Bei einem Abstand zwischen den
Zinkenspuren von 5 cm, die Zinken
dort montieren, wo die Balken mit
einem + markiert sind. Bei dem
grosseren Abstand, die Zinken dort
montieren, wo die Balken mit einem
0 markiert sind.

Anzahl der Zinken bei einem
Abstand zwischen den Zinkenspuren
von 6,7 cm (8 cm):

SP 3000 : 40 Zinken
SP 4000 : 60 Zinken
SP 5000 : 70 Zinken
SP 6000 : 85 Zinken

SP 7000 : 100 Zinken

Nachziehen

Nach dem ersten Einsatz des
Geriites sollten alle Bolzen und
Schrauben nachgezogen werden. Sie
sollten sich haufiger vergewissern,
dass sie immer fest angezogen sind.

Normalerweise ist es nicht erforder-
lich, den Biigel, der die Zinken halt,
nachzuziehen.

Wenn die Zinken versetzt werden,
miissen sie mit einem Moment von
90 Nm (9 kpm) angezogen werden.

Schmierung

Die Kriimler alle 8 Arbeitsstunden
schmieren.

Die Radlager alle 25 Arbeitsstunden
- jedoch mindestens einmal in der
Woche - schmieren.

SP 3000 SP 4000 SP 5000 SP 6000 SP 7000
Arbeitsbreite 3,0m 4,0 m 5,0 m 6,0 m 7,0 m
Transportbreite 3,0 m 2,5m 3,0 m 3,0m 3,0m
Lange:
Bei der Arbeit 6,2 m 6,2 m 6,2 m 6,2 m 6,2 m
In Transportposition 5,7 m 5,7 m 5,7 m 5,7 m 5,7 m
Anzahl der Zinken 55 80 95 115 135
Abstand zwischen
Zinkenspuren S cm S cm S cm S5 cm Scm
Kraftbedasf 60-75 PS 80-100 PS 100-125 PS 120-150 PS 140-175 PS
(45-55 kW) (60-75 kW) (75-90 kW) (90-110 kW) (100-130 kW)
Olmenge im
Hydrauliksystem S Liter 7 Liter 8 Liter .10 Liter 10 Liter
Erforderlicher Oldruck 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar
Max. Arbeitstiefe 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm
Reifengrosse 7,00x12-4 ply 7,00x12-4 ply 7,00x12-4 ply 8,50x12-8 ply 8,50 x 12-8 ply
Reifendruck 2,5bar/35psi  2,5bar/35psi 2,5 bar/35 psi 3,5 bar/50 psi 3,5 bar/50 psi
Gewicht 1170 kg 1555 kg 1785 kg 2370 kg 2500 kg
Zugosedurchmesser S cm S5 cm Scm 5cm S cm
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Assembly

To simplify assembly the cultivator
sections are preassembled and all
split bolts etc. are placed in their
correct positions.

1. Block up centre frame approxi-
mately 60 cm above ground level.

2. Connect the triangle hitch (A) to
the centre frame. Mount the two
connecting bars (B) between the cul-
tivator frame and the triangle hitch.
Mount the split bolt in the middle
one of the three holes on the
triangle hitch.

3. Connect the rear frame (C) to the
centre frame. Mount the two
connecting bars (D) between the
cultivator frame and the rear frame.

4. Fit the wheel arms (E) to the
rear frame. Mount the transport
lock (F) and the hydraulic cylinder
(G) between the rear frame and the
wheel arms.

S. Mount the wheels on the wheel
hubs. Tighten the nuts securely.

6. Mount the four hydraulic pipes
which are rolled up and fastened to
the centre frame.

Run the two pipe ends with the
quick-release couplings to the
triangle hitch and place them in the
holder for the quick-release
couplings in the middle of the
triangle hitch.

14

Run the two other pipe ends to the
wheel arms and connect them to the
cylinder.

Put the pipes through the holders
on the triangle hitch and the rear
frame.

7. Only for SP 3000

Connect the triangle hitch to a
tractor.

Connect the hydraulic pipes to the
tractor.

Place the change-over valve in the
lower position and raise and lower
the wheels a few times to get the air
out of the hydraulic system. Stop
with the cultivator frame raised.

8. Only for SP 4000 and SP 5000
Remove the steel wire securing the
side extension bars to the centre

frame.

Connect the triangle hitch to a
tractor.

Connect the hydraulic pipes to the
tractor.

Place the change-over valve in the
lower position and raise and lower

“the wheels a few times to get the air

out of the hydraulic system. Stop
with the cultivator frame raised.

Place the change-over valve in the
centre position and unfold the side
extension bars with the hydraulic
system.

When the side extension bars are
lowered the first time there will be
some air in the hydraulic system,
and the side extension bars will
drop with a bang. You may support
the side extension bars by hand,
when they are lowered the first
time.

f/

Adjust the sag of the side extension
bars using the screws at the hinges
so that the side extension bars are
in line with the centre frame. Check
that the locks at the hinges engage
when the cylinders are fully
extended. If the locks do not
engage, adjust the screws at the
hinges so that the side extension
bars are lowered a little further.

Raise and lower the side extension
bars a couple of times to get all the
air out of the hydraulic system.

9. Only for SP 6000 and SP 7000

Owing to the size of these cultiva-
tors the side extension bars are not
factory-mounted.

Mount the intermediate bar on the
left side of the centre frame (viewed
in the driving direction).



Mount the two outer side extension
bars on the centre frame and the
intermediate bar respectively.

Mount the hydraulic pipes of the
supporting cylinders on the two T-
pieces on the centre frame.

Connect the triangle hitch to a
tractor.

Connect the hydraulic pipes to the
tractor.

Place the change-over valve in the
lower position and raise and lower
the wheels a few times to get the air
out of the hydraulic system. Stop
with the cultivator frame raised.

The hydraulic cylinders of the side
extensions are to be bled before
assembling. Place the change-over
valve in the centre position and put
pressure on the cylinders so that the
piston rod moves to and fro a
couple of times. Then connect the
piston rod to the side extension bar
on the right side of the cultivator
and to the compression bar at the
intermediate bar on the left side of
the cultivator.

Adjust the sag of the side extension
bars using the screws at the hinges
so that the side extension bars are
in line with the centre frame. Check
that the locks at the hinges engage
when the cylinders are fully

extended. If the locks do not en-
gage, adjust the screws at the

hinges so that the side extension
bars are lowered a little further.

Adjust the stop screw at the com-
pression bar so that the screw
merely touches the compression bar
when the side extension bars are
lowered, and the locks at the hinges
engage.

10. Assembly of cultivator sections

The cultivator sections are available
in 0.8 and 1.0 m widths. The posi-
tion of the sections is illustrated in
the drawings on pages 2 and 3.

Raise the side extension bars and
first mount the cultivator sections
under the centre frame.

Mount the adjusting indicator on
the support cylinder of the centre
cultivator section. The adjusting
indicator is preassembled on the
centre frame.

Then unfold the side extension bars
and mount the cultivator sections
under the side extension bars.

11. Bleeding and adjustment of
support cylinders

Place the change-over valve in the
lower position and fully raise the
wheels.

Place the change-over valve in the
upper position and put pressure on
the support cylinders. Raise and
lower the upper frame a few times
with the support cylinders to get the
air out of the hydraulic system. If
necessary, pull the cultivator a little
with the tractor, then the upper
frame will move faster when
lowered.

Adjust the upper frame so that the
support cylinders are approximately
half filled with oil. Then loosen the
pipes a little at the support cylinders
to get all the air out of the system.
Retighten the pipes.

To ensure that the support cylinders
function properly they must be
approximately half filled with oil
when the cultivator is standing on
level ground. This corresponds to
the red field of the adjusting indi-
cator on the centre cylinder being
covered.

How to use the cultivator

Hydraulic system is to be bled

Before the cultivator is to be used,
the hydraulic system is to be bled
(see paragraph ‘‘Assembly’’). This
is especially important in the case of
the hydraulic system for the side
extensions. Should there be some
air in the system the side extensions
may fall with a crash when they are
lowered.

Change-over valve

The cultivator must be connected to
a double-acting hydraulic outlet.

A change-over valve is mounted
allowing change between the three
hydraulic systems for support cylin-
ders, side extensions and

transport wheels respectively.

Upper position: Support cylinders
connected.

Centre position: Cylinders for side-
extensions connected.

Lower position: Cylinder for trans-
port wheels connected.
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Coupling

Back the tractor towards the culti-
vator. Stop approximately 20 cm
from the cultivator and connect the
hydraulic pipes to the tractor.

Place the change-over valve in the
lower position.

Adjust the height of the triangle
hitch to the tractor by raising or
lowering the transport wheels. Then
connect the cultivator to the tractor.
The hitch-eye must be secured so
that it cannot be lifted off during
the work.

When the cultivator works in the
soil the upper frame must be almost
horizontal. If this is not the case,
the inclination can be changed by
moving the split bolts in the middle
of the triangle hitch so that it is
tilted up or down.

Disengaging

Place the change-over valve in the
lower position.

Adjust the height of the triangle
hitch by raising or lowering the
transport wheels so that the height
is correct when the cultivator is to
be connected the next time.
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Function and adjustment
of support cylinders

The tine sections must have a con-
siderable weight placed upon them
to work correctly. The weight of the
upper frame is therefore transferred
to the sections through the support
cylinders.

The support cylinders, being con-
nected in series with hydraulic
pipes, will always have the same oil
pressure on all the cylinders, and
thus the same load on all the tine
sections.

The tine sections follow the field
contours independantly of each
other. If a tine section is raised, oil
will flow to the other support cylin-
ders, and the upper frame will rise a
little. The support cylinders, being
connected in series, will still have
the same load on all the sections.

To ensure that the support cylinders
are able to move to either side they
must be approximately half filled
with oil when the cultivator is
standing on level ground and all the
sections are in the same position.
The amount of oil in the cylinders
can be adjusted when the change-
over valve is in the upper position.
The amount of oil must be adjusted
before the cultivator is to be used.
The support cylinders must not be
connected to the hydraulics of the
tractor during work.

To make it easier to check if there
is the right amount of oil in the
support cylinders an indicator is
mounted on the centre cylinder.
When the red field of the indicator
is covered, the amount of oil in the
cylinders is correct.

Side extensions

The side extensions are raised and
lowered by double-acting hydraulic
cylinders. The connections to the
cylinders are restricted and there-
fore the side extensions will move
slowly and safely.

The side extensions must only be
raised and lowered when the cul-
tivator sections are completely clear
of the ground.

When the side extensions are lowe-
red they are automatically locked
on the centre frame in the working
position.

Note: The locks function only when
the cylinders are fully extended.

The locks are automatically released
by the hydraulic cylinders when the
side extensions are raised.

The side extensions must only be
raised by using the hydraulics. If
the extensions are raised by crane or
similar means, air enters the system,
and, when lowered, the side exten-
sions will drop with a bang.



Adjustment of working depth

The working depth is adjusted by
means of the spindles on the tine
sections. The spindles are equipped
with a scale so that it is easy to set
the same working depth on all the
sections.

The working depth is normally
adjusted according to the sowing
depth so that the grain or seed can
be placed in the boundary layer
between the cultivated and the
uncultivated soil.

If the cultivator works in loose soil
the rotacrats will compress the soil
a little providing a ‘‘firm’’ layer at
a depth of approx. 5 cm.

The front shares can wear faster
than the rear. As the front shares
wear, there will be a difference in
the working depth between the
front and rear tines. If the differ-
ence becomes too great the front
part of the tine frame can be
lowered by placing the pin in the
hole (A).

Remember to return the pin to its
former position when new shares
are fitted.

Adjustment of levelling bar

The levelling bar must settle the
earth clods from the front roller so
that the earth is not thrown into the
tine frames. The levelling bar must
furthermore crush large clods which
have passed the front roller.

The inclination and height of the
levelling bar are adjustable. If the
bar is placed as much at an angle as
possible, it improves the crushing
effect. If the bar is placed in a
more vertical position, it improves
the levelling effect.

The tractor will be greatly loaded if
levelling bar works too deeply. The
levelling bar is not supposed to
move soil but only to level and
crush clods.

Turning

Never turn the cultivator so sharply
that tines and roller are forced side-
ways and backwards. It may result
in loads far in excess of what the
tines and roller are designed for.

Backing

Never back with the tines in the
ground - raise the cultivator well
off the ground. Otherwise the tines
will easily become overloaded,
causing subsequent damage.

Speed

Adjust the speed according to the
soil conditions. Normally, approxi-
mately 8 km/h will be suitable.

Track-looseners

To loosen the tracks after the trac-
tor wheels special track-loosener
shares can be mounted on the tines
increasing the working depth by

3 cm compared with the standard
shares.

Mount the track-loosener shares on
the tines which are placed on the
two front bars, just after the tractor
wheels.

Transport lock

To relieve the pressure on the
hydraulic system during transport
and to ensure that the cultivator is
not lowered by mistake a transport
lock is fitted to the hydraulic cylin-
der for the wheels.

When the cultivator is raised fully
in the transport position, a split
bolt is placed in the transport lock.
Remember to remove the split bolt
before lowering the cultivator, and
fit it in the lower hole on the trans-
port lock.
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Replacement of shares

To enable the shares to be changed

more easily and safely the tine
frames are equipped with quick
release catches on each corner.

When replacing the shares, stand
the cultivator on level ground with

the side extensions lowered.

1. Lift the cultivator by means of
the transport wheels so that the
shares are raised a couple of cms

above ground level (approx.

2. Release the catches on the tine
frames of the side extensions (if

necessary, use an adjustable
spanner).

3. Fully raise the cultivator by

means of the transport wheels.

Technical specification

1”).

4. Raise the side extensions and
remove the tine frames from the
cultivator’s frame.

5. Lower the cultivator again until
the shares are raised a couple of
cms above ground level.

6. Release the catches of the centre
sections.

7. Fully raise the cultivator by
means of the transport wheels
and remove the tine frames from
the cultivator.

8. Replace the shares and reas-
semble the tines on the
cultivator.

When mounting the tine frames the
cultivator is lowered so that the
dowels are a couple of cms above
the catches. Then raise the tine
frames the rest of the way by hand.

Remember to adjust the working
depth once the new shares have
been mounted.

Distance between tine tracks

As standard the cultivator is sup-
plied with a distance between the
tine tracks of approximately 5 cm.

The bars are also marked for a
distance between the tine tracks of
6.7 cm (but 8 cm on the 0.8 m wide
tine sections).

At a distance between the tine
tracks of 5 cm, place the tines
where the bars are marked with a
+. At the bigger distance, place the
tines where the bars are marked
with a 0.

Number of tines at a distance
between tine tracks of 6.7 cm
(8 cm):

SP 3000 : 40 tines
SP 4000 : 60 tines
SP 5000 : 70 tines
SP 6000 : 85 tines

SP 7000 : 100 tines

Retightening

On a new cultivator all bolts and
screws are to be retightened after
the first working day. Apart from
that make sure that they are tight at
all times.

Normally, it will not be necessary to
retighten the clamp holding the
tines.

If the tines are moved they must be
tightened with a torque of 90 Nm
(9 kpm ).

Greasing

Grease the rotacrats after every 8
working hours.

Grease the wheel bearings after
every 25 working hours - or, at
least once a week.

SP 3000 SP 4000 SP 5000 SP 6000 SP 7000
Working width 3.0m 4.0 m 5.0 m 6.0 m 7.0 m
Transport width 3.0m 2.5m 3.0m 3.0m 3.0m
Length:
Working position 6.2 m 6.2 m 6.2 m 6.2 m 6.2 m
Transport position 5.7 m 5.7m 5.7m 5.7m 5.7m
Number of tines 55 80 95 115 135
Distance between tine tracks 5 cm S cm Scm Scm Scm
Power requirement 60-75 hp 80-100 hp 100-125 hp 120-150 hp 140-175 hp
(45-55 kW) (60-75 kW) (75-90 kW) (90-110 kW) (100-130 kW)
Oil quantity
in hydraulic system 5 litres 7 litres 8 litres 10 litres 10 litres
Hydraulic requirement 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar
Max. working depth 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm
Tyre size 7.00x12-4 ply 7.00x12-4 ply 7.00x12-4 ply 8.50x12-8 ply  8.50 x 12-8 ply
Tyre pressure 2.5 bar/35 psi  2.5bar/35psi 2.5 bar/35psi 3.5 bar/50 psi 3.5 bar/50 psi
Weight 1170 kg 1555 kg 1785 kg 2370 kg 2500 kg
Hitch eye diameter Scm Scm 5cm Scm 5cm

18



a8
~

Montage

Pour faciliter son montage, ce
vibroculteur est partiellement
assemblé en usine, et tous les axes
sont montés a ’endroit ou ils
doivent &étre placés.

1. Caler le bati central a environ 60
cm au dessus du sol.

2. Monter la fléche d’attelage (A)
sur le bati central. Monter les deux
barres de liaison (B) entre le bati
central, et la fleche d’attelage en
plagcant ’axe dans le trou situé au
milieu des trois trous de celle-ci.

3. Monter le bati arriére (C) sur le
bati central. Monter les deux barres
de liaison (D) entre le bati central et
le bati arriére.

4. Monter le support de roue (E)
sur le bati arriére. Monter le
verrouillage de transport (F) et le
vérin hydraulique (G) entre le bati
arriére et le support de roue.

5. Monter les roues sur le support
de roue en serrant solidement les
écrous.

6. Monter les quatre tuyaux
enroulés et fixés sur le bati central.
Placer les deux tuyaux équipés
d’accouplement rapides, dans les
anneaux prévus a cet effet sur la
fléche d’attelage.

Raccorder les deux autres tuyaux au
vérin arriére en les faisant passer
dans les anneaux répartis le long du
bati arriere.

N

7. Pour SP 3000 uniquement

Atteler le vibroculteur sur un
tracteur. Brancher les deux flexibles
hydrauliques sur le tracteur.

Placer le levier de la valve a trois
voies dans sa position inférieure,
puis lever et baisser le bati afin de
purger le circuit hydraulique.

Placer le bati en position levé.

8. Pour SP 4000 et SP 5000
uniquement

Enlever le fil d’acier fixant les
rallonges sur le bati central.

Atteler le vibroculteur sur un
tracteur. Brancher les deux flexibles
hydrauliques sur le tracteur.

Placer le levier de la valve a trois
voies dans sa position inférieure,
puis lever et baisser le bati afin de
purger le circuit hydraulique.

Placer le biti en position levé.

Placer le levier de la valve a trois
voies en position centrale et déplier
les rallonges a ’aide du systéme
hydraulique.

Lorsque P’on déplie les rallonges
pour la premiére fois, il reste de
I’air dans le circuit. Il convient donc
de les soutenir de la main, afin
qu’elles ne tombent brusquement.

Régler I'inclinaison des rallonges a
I’aide des vis placées au niveau des
charniéres, afin que ces rallonges
soient en ligne avec le bati central.
Vérifier que les verrous de char-
nieres s’enclenchent bien lorsque les
vérins sont en bout de course. Si ces
verrous ne s’enclenchent pas, régler
les vis d’inclinaison, de sorte que les
rallonges pendent un peu plus bas.

f

Déplier et replier les rallonges a
plusieurs reprises, afin de purger le
circuit hydraulique.

9. Pour SP 6000 et SP 7000
uniquement

En raison de la grande largeur de
ces vibroculteurs, les rallonges ne
sont pas montées en usine.

Monter la poutre intermédiaire a

gauche du bati central (vu dans le
sens de la marche).
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Monter les deux rallonges a
Pextérieur du vibroculteur.

Monter les tuyaux hydrauliques des
veérins-support sur les raccords en T
situés de chaque cdté du bati
central.

Atteler le vibroculteur sur un
tracteur.

Brancher les deux flexibles
hydrauliques sur le tracteur.

Placer le levier de la valve a trois
voies dans sa position inférieure
puis lever et baisser le bati afin de
purger le circuit hydraulique. Placer
le biti en position levé.

Les verins hydrauliques de repliage
doivent étre purgés avant le
montage:

Placer le levier de la valve a trois
voies en position centrale puis
mettre en pression les vérins dans
les deux sens.

Raccorder la tige de piston du vérin
droit a la rallonge droite et celle du
vérin gauche a la tige de
compression située a gauche du
vibroculteur.

Régler ’inclinaison des rallonges a
I’aide des vis placées au niveau des
charniéres, afin que ces rallonges
soient en ligne avec le bati central.
Vérifier que les verrous de
charniéres s’enclenchent bien
lorsque les vérins sont en bout de
course.

Si ces verrous ne s’enclenchent pas,
régler les vis d’inclinaison, de sorte
que les rallonges pendent un peu
plus bas.

Régler la vis de butée de la tige de
compression de sorte que celle-ci
touche juste cette tige de
compression lorsque les rallonges
sont abaissées et les verrous
enclenchés.

10. Montage des éléments du
vibroculteur

Les éléments du vibroculteur ont une
largeur de 0,8 et de 1,0 m. L’em-
placement des éléments est indiqué
sur les illustrations pages 2 et 3.

Replier les rallonges et commencer
par monter les éléments sous le bati
central.

Monter I’indicateur de réglage sur le
vérin-support de I’élément central.
L’indicateur de réglage est pré-
monté sur le bati central.

Puis déplier les rallonges et monter
les €léments sous celles-ci.

11. Purge et réeglage des
vérins-support

Placer le levier de la valve a trois
voies dans sa position inférieure,
puis relever les roues au maximum.

Placer le levier de la valve a trois
voies en position supérieure et
mettre les vérins-support sous
pression. Lever puis baisser le bati
supérieur a plusieurs reprises, a
I’aide des vérins-support, afin de
purger le circuit hydraulique. Afin
d’accélerer la descente du bati
supérieur, il est possible de tirer un
peu le vibroculteur avec de tracteur.

Placer les vérins-support a mi-
course, puis desserrer légérement les
tuyaux de ces vérins afin de
permettre a I’air restant dans le
circuit de sortir. Resserrer les
tuyaux.

Pour le bon fonctionnement du
systéme, les vérins-support doivent
étre & mi-course lorsque le
vibroculteur est sur une surface
plane. A cette position la partie
rouge de I’indicateur de réglage est
cachée par le tube-guide.

Comment utiliser le vibroculteur

L’équipement hydraulique
doit étre purge:

Avant ’emploi, il convient de
purger le systéme hydraulique (voir
le paragraphe »Montage«). Cette
opération est particuliérement
nécessaire sur le repliage
hydraulique. S’il restait de I’air
dans les vérins de repliage, les
rallonges pourraient tomber
brutalement et provoquer un
accident.
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Valve a trois voies:

Le vibroculteur doit étre relié a une
sortie double-effet.

Une valve a trois voies permet
d’alimenter respectivement les
vérins-support, le repliage, et les
roues de transport.




Position supérieure: vérins-support
connectes.

Position centrale: vérins des
rallonges connectés.

Position inférieure: vérin des roues
de transport connecté.

Attelage:

Reculer le tracteur vers le
vibroculteur. Arréter a environ 20
cm de ’anneau d’accrochage et
brancher les deux tuyaux
hydrauliques du tracteur.

Placer le levier de la valve a trois
voies dans sa position inférieure.

Régler la hauteur de la fleche
d’attelage en levant ou en baissant
les roues de transport. Reculer et
atteler le vibroculteur au tracteur.
Verrouiller I’anneau d’attelage de
sorte qu’il ne puisse se décrocher en
cours de travail.

Lorsque le vibroculteur travaille, le
bati supérieur doit étre horizontal.
Si ce n’est pas le cas, I’inclinaison
peut étre changée en déplagant les
axes au milieu de la fléche
d’attelage de sorte que celle-ci se
léve ou se baisse.

Dételage:

Placer le levier de la valve a trois
voies dans sa position inférieure.

Régler la hauteur de la fléche d’atte-
lage en levant ou en baissant les
roues de transport pour ne pas avoir
a effectuer des réglages supplémen-
taires lors de ’attelage suivant.

Dételer le vibroculteur.

Fonctionnement et réglage des
vérins-support:

Pour travailler de maniére stable,
les sections de dents doivent subir
une grande pression: le poids du
bati supérieur est reporté sur les
sections par les vérins-support.

Les vérins-support étant montés en
série avec des tuyaux hydrauliques,
la pression d’huile s’exerce de fagon
uniforme sur chacun d’eux et, par
conséquent, le poids s’exerce de
fagon égale sur chaque section de
dents.

Les sections de dents peuvent suivre
indépendamment les variations de
niveau du sol. Si une section se
reléve, "huile du vérin se répartit
sur les autres vérins-support et le
bati supérieur se reléve un peu. Les
vérins-support étant montés en
série, le poids s’exerce toujours de
fagon égale sur chaque section.

Pour pouvoir se mouvoir des deux
cOtés, les vérins-support doivent étre
a mi-course lorsque le vibroculteur
est placé sur une surface plane et
que toutes les sections sont dans la
méme position. Le réglage de la
longueur des vérins est possible
lorsque le levier de la valve a trois
voies est en position supérieure. Le
réglage de la longueur des vérin doit
étre effectué avant ’emploi du
vibroculteur. Lors du travail, les
vérins-support ne doivent pas étre
reliés a ’hydraulique du tracteur.

‘Pour vérifier facilement que la

longueur des vérins-support est
correcte, un indicateur de réglage
est monté sur le vérin central.
Lorsque la partie rouge de I’indi-
cateur est cachée par le tube-guide,
la longueur est correcte.

Rallonges:

Les rallonges sont repliées et dé-
pliées au moyen de vérins hydrau-
liques double-effet. Les raccords des
vérins sont réduits et, par consé-
quent, le repliage et le dépliage des
rallonges s’effectuent doucement et
en toute sécuriteé.

Le repliage ou le dépliage des
rallonges ne doit étre réalisé
qu’apres relevage du vibroculteur.

En fin de repliage des rallonges,
celles-ci sont automatiquement
verrouillées sur le bati central, en
position travail.

Les verrous ne sont enclenchés que
lorsque les vérins de repliage sont
en bout de course.

Les verrous sont déclenchés auto-
matiquement par les vérins
hydrauliques en début de repliage.
Les rallonges ne doivent étre
relevées qu’au moyen de
I’hydraulique. Si elles étaient
relevées par une grue, ou tout autre
moyen, de I’air pénétrerait dans le
circuit et les rallonges pourraient
alors chuter brutalement.
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Réglage de la profondeur
de travail:

Régler la profondeur avec les
manivelles des sections de dents.
Chaque manivelle est pourvue d’une
échelle de réglage permettant
d’obtenir une profondeur identique
de toutes les sections.

Le profondeur de travail est
normalement réglée en fonction de
la profondeur de semis afin que la
semence ou le grain puisse &tre
placé sur une couche retassée entre
le sol préparé et celui non préparé.

En travaillant dans un sol meuble,
les herses a rouleaux peuvent légére-
ment comprimer le sol, ce qui
permet de créer une couche
replombée a environ 5 cm de
profondeur.

Les socs avant s’usent plus vite que
les socs arriére. Au fur et a mesure
que les socs s’usent il y a une diffé-
rence entre les dents avant et les
dents arriére. Si cette différence est
trop grande il est possible d’abaisser
la partie avant du bati porte-dents
en montant ’axe dans le trou (A).

Ne pas oublier de remettre ’axe en
position initiale lorsque des socs
neufs sont montés.
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Réglage de la planche

-niveleuse:

La planche niveleuse doit réduire les
mottes de terre de sorte que la terre
ne soit pas jetée dans les batis de
dents par le rouleau avant. La
planche niveleuse doit de plus
éclater les grosses mottes qui sont
passées sous le rouleau avant.
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La hauteur et I’angle d’attaque de
la planche niveleuse sont réglables.
Si la planche niveleuse est trés
inclinée, I’émiettement est amélioré.
Si elle est placée presque verticale-
ment, le nivellement est amélioré.

Si la planche niveleuse est réglée
trop profond, la puissance de trac-
tion nécessaire augmente. Cet équi-
pement n’est pas fait pour pousser
de la terre, mais seulement pour
niveler et casser les mottes.

Virage:

Au travail, ne jamais effectuer de
virage trop serré, car 1I’on risque
alors de forcer sur les dents
latéralement et en arriére. Les dents
seraient soumises a des tensions tres
largement supérieures a celles pour
lesquelles elles ont été congues.

Reculer:

Ne jamais reculer avec les dents
dans le sol. Sortir les dents du sol,
sinon celles-ci seront soumises a une
surtension et risquent d’étre
endommageées.

Vitesse:
Ajuster la vitesse de travail suivant

les conditions. C’est 4 8 km/h que
I’on effectue le meilleur travail.

Effaceurs de traces:

Pour effacer les traces de roues du
tracteur, des socs spéciaux effaceurs
de traces peuvent étre montés sur
les dents. Ceux-ci permettent d’aug-
menter la profondeur de travail de 3
cm par rapport aux socs standard.

Monter les socs effaceurs de traces
sur les dents placées sur les deux
barres avant, juste derriére les roues
du tracteur.

Verrouillage de transport:

Afin de soulager le systéme
hydraulique, lors du transport, et
pour des raisons de sécurité, un
verrouillage de transport est monté
a coté du vérin hydraulique des
roues.

Lorsque le vibroculteur est relevé en
position transport, monter un axe
sur le coulisseau de verrouillage. Ne
pas oublier avant d’abaisser
I’appareil d’enlever cet axe et de le
placer dans le trou inférieur du
systéme.



Remplacement des socs:

Pour faciliter le remplacement des
socs, les batis de dents sont fixés
sur le vibroculteur par des verrous a
ressort.

Pour remplacer les socs, placer
P’appareil sur une surface plane, les
rallonges dépliées.

1. Relever ’appareil avec les roues
de transport afin que les socs
soient a quelques cm au dessus
du sol.

2. Déclencher les verrous a ressort
des batis de dents des rallonges
(le cas échéant, utiliser une clef
anglaise).

3. Relever le vibroculteur au maxi-
mum avec les roues de transport.

4. Replier les rallonges, puis écarter
les batis de dents restés sur le sol.

Caractéristiques techniques

5. Abaisser Pappareil jusqu’a ce que
les socs soient & quelques cm au
dessus du sol.

6. Deéclencher les verrous a ressort
des sections centrales.

7. Relever ’appareil au maximum
avec les roues de transport, puis
tirer les batis de dents centraux
restés sur le sol, a ’extérieur.

8. Remplacer les socs, puis replacer
les batis de dents sur I’appareil.

Pour remonter les batis de dents,
abaisser le vibroculteur jusqu’a ce
que les broches se trouvent a quel-
ques cm au dessus des verrous a
ressort. Lever ensuite les batis de
dents a la main pour enclencher les
Verrous.

Ne pas oublier de régler la profon-
deur de travail aprés le montage de
s0¢s neufs.

Ecartement de traces
de dents:

Le vibroculteur est livré en équipe-
ment standard avec écartement de
traces de dents de 5 cm environ.

Les barres porte-dents sont égale-
ment marquées pour un écartement
de traces de dents de 6,7 cm (8 cm
sur les éléments de dents d’une
largeur de 0,8 m).

Pour un écartement de traces de
dents de 5 cm, monter les dents a
P’emplacement ou les barres sont

marquées d’un +. Pour I’écarte-
ment plus grand, monter les dents a
I’emplacement ou les barres sont
marquées d’un 0.

Nombre de dents a un écartement
de traces de dents de 6,7 cm (8 cm).

SP 3000 : 40 dents
SP 4000 : 60 dents
SP 5000 : 70 dents
SP 6000 : 85 dents

SP 7000 : 100 dents

Resserrage:

Sur un appareil neuf aprés le
premier jour de travail, tous les
écrous et boulons doivent étre
resserrés.

Il ne sera théoriquement pas
nécessaire de resserrer les brides de
dents.

Si les dents sont déplacées elles
doivent &étre resserrées avec un
couple de serrage de 90 Nm

(9 kpm).

Graissage:

Graisser les herses a rouleaux toutes
les 8 heures de travail.

Graisser les roulements de roues
toutes les 25 heures de travail ou au
moins une fois par semaine.

SP 3000 SP 4000 SP 5000 SP 6000 SP 7000
Largeur de travail 3,0 m 4,0 m 5,0 m 6,0 m 7,0 m
Largeur de transport 3,0 m 2,5m 3,0m 3,0m 3,0m
Longueur:
Au travail 6,2 m 6,2 m 6,2 m 6,2 m 6,2 m
En position transport 5,7 m 5,7m 5,7m 5,7m 5,7 m
Nombre de dents 55 80 95 115 135
Ecartement de traces de dents S cm 5 cm 5 cm 5 cm 5 cm
Puissance nécessaire 60-75 CV 80-100 CV 100-125 CV 120-150 CV 140-175 CV
(45-55 kW) (60-75 kW) (75-90 kW) (90-110 kW) (100-130 kW)
Systéme hydraulique:
Pression d’utilisation 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar 140 bar
Quantité d’huile 5 litres 7 litres 8 litres 1Q litres 10 litres
Profondeur de travail max. 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm 8 cm

Roues de transport
Pression des pneus
Poids

Diamétre de
I’anneau d’accrochage

7,00 x 12-4 plis
2,5 bar/35 psi
1170 kg

5cm

7,00 x 12-4 plis
2,5 bar/35 psi
1555 kg

Scm

7,00 x 12-4 plis
2,5 bar/35 psi
1785 kg

5 cm

8,50 x 12-8 plis
3,5 bar/50 psi
2370 kg

S cm

8,50 x 12-8 plis
3,5 bar/50 psi
2500 kg

5 cm
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