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Prohlaseni o shodé s ustanovenimi
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Vyrobce:
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DK 6400 SGNDERBORG DANEMARK
Tel. +45-74125252

timto prohlasuje, ze:

stroj typu GD 2800 FM
GD 3200 FM

byl vyroben v souladu

a. s ustanovenimi SMERNICE RADY ze 14. ervna 1989 o sblizovani pravnich
predpisu Clenskych statd tykajicich se strojnich zafizeni (89/392/EHS,
zmeénéno smeérnici 91/368/EHS, 94/44/EHS, 93/68/EHS) s obzvlastnim pou-
kazem na pfilohu 1 smérnice o zakladnich pozadavcich na bezpeénost a
ochranu zdravi pfi koncipovani a konstrukci stroju

b. se smérnici DS/EN 745:1999

V Sgnderborgu, 10. 1. 2001

S Z——

Jarn Freudendahl v.r.

zodpovédny za konstrukci a vyrobu



Dulezité upozornéni

Podminky provozu na pozemnich komunikacich pro stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM

(pfepravni Sifka 3,0 m)

1.

Stroj musi byt vybaven odnimatelnymi stity s cervenobilym srafovanim s prednimi
svitilnami a odrazkami.

Vnéjsi osvétleni traktoru a stroje musi byt v ¢innosti i za nesnizené viditelnosti.
Provoz stroje na pozemnich komunikacich je za snizené viditelnosti zakazan.

Na kabin¢ traktoru musi byt v ¢innosti zvlastni vystrazné svételné zatizeni oranzové barvy
(majak).

Maximalni povolena rychlost je 20 km.h™.
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Predmluva

Vazeny zakazniku!

Vazime si Vasi davéry, kterou jste prokazal nasi organizaci investici do stroje
JF a gratulujeme Vam k Vasemu novému stroji. Samozfejmé si pfejeme, abyste
s touto investici dosahl plné spokojenosti.

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace o odborné spravném a bez-
pecném pouZzivani stroje.
Pfi dodavce stroje Vas prodavajici upozornil na nutnost seznamit se s Navodem

k obsluze a udrzbé, s Pokyny pro montaz a uvedeni stroje do provozu, jakoz i
s Bezpec€nostnimi pfedpisy stroje.

Ovsem tato prvni instruktaz nemuize plné nahradit ostatni vSeobecné i odborné
znalosti potfebné ke spravné obsluze, plnému vyuzivani vSech funkci a moz-
nosti stroje.

Pozorné prostudujte tento navod k obsluze pred pouzitim stroje. Zvlastni
pozornost vénujte bezpe€nostnim pravidlim.

Tento navod k obsluze je sestaven tak, ze informace jsou uvedeny v poradi,
v jakém je budete potfebovat, tj. od nutnych provoznich podminek az k pouziti a
udrzbé. Vedle textu jsou ilustraéni obrazky s popisem.

.Prava“ a ,Leva“ strana jsou definovany z pozice za strojem, tvafi ve sméru
jizdy.

VSechny informace, ilustrace a technické specifikace v tomto navodu popisuji
nejnovéjsi verze v dobé vydani navodu.

JF-Fabriken si vyhrazuje pravo provést zmény a vylepSeni tvaru nebo kon-
strukce kterékoliv &asti, bez povinnosti provedeni téchto zmén na strojich, které
jiz byly dodany.
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1. UVOD

SPRAVNE POUZIVANI

Diskové Zaci stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM jsou urCeny vyhradné pro
bézZné zemédélské prace. Jsou uréeny vyhradné pro zpracovani pfirozené ros-
toucich nebo péstovanych picnin a zelenych porostl, uréenych pro stelivo. Ma-
terial je ukladan do rfadku pokosu, které umoznuji nasledny sbér materialu.

Je samoziejmé, ze stroj smi byt pripojen pouze k traktortiim, které splnuji
predepsané specifikace a jsou zpUsobilé k provozu.

Jakékoliv pouzivani mimo uvedeny zpusob je povazovano za nespravné
pouzivani. JF-Fabriken A/S nenese odpovédnost za jakékoliv poskozeni,
vyplyvajici z takového pouzivani, a veskera rizika nese uzivatel.

Vykonnost stroje je zavisla na druhu picniny, tj. na pracovnich podminkach, te-
rénu, v jakém se se€eny porost nachazi, a v neposledni fadé i na pocasi.

Predpokladame, Ze prace jsou provadény za odpovidajicich podminek, to zna-
mena, Ze obsluha stroje ma znalosti z oblasti zemédélstvi a obsluhy stroje.

Je samozfejmosti, Ze spravné pouZzivani obsahuje rovnéz dodrzovani pokynu
pro sefizovani, obsluhu a udrzbu, uvedené v tomto navodu k pouzivani.

Diskové zaci stroje GD 2800 a 3200FM sméji byt pouzivané, udrzované a
opravované jen osobami, které se dobie seznamily s timto navodem k ob-
sluze a udrzbé, jakoz i se samotnym strojem, a jsou nalezité informované
o souvisejicich bezpe¢nostnich pokynech, jakoz i pou¢eny o moznych ne-
bezpecich.

Je nutné dodrzet vSechny rozhodujici pravidla prvni pomoci pfi urazu, jakoz i
v8echny ostatni zakladni bezpecnostni i zdravotni pravidla pojednavajici o
ochrané zdravi pfi praci se stroji. TaktéZ je nutné dodrzovat pravidla silniéniho
provozu a v8echny pfedpisy souvisejici.

Svévolné upravy provedené na VaSem stroji bez souhlasu vyrobce vyluluji
zodpovédnost vyrobce za pfipadné Skody a mozna poranéni, ktera by z ddvodu
takovychto uprav mohly vzniknout!
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BEZPECNOSTNI POKYNY

DEFINICE

V zemédélstvi se v disledku nespravné obsluhy a nedostateénych zna-
losti stava rada pracovnich urazi. Bezpeénosti prace a osob je vénovana
velka pozornost pfi vyvoji stroji JF. Chceme Vas a Vase spolupracovniky
co nejlépe ochranit, coz ovSem vyzaduje také pochopeni a spolupraci i z
Vasi strany.

Neni mozné vyrobit zaci stroj, ktery by zaroven zarucil efektivni praci a
soucasné s tim i absolutni ochranu pracovnika, tzn. ze uzivatel musi sam
dbat na to, aby stroj pouzival spravné. Zabraiite tomu, abyste se vystavili
zbyteénému nebezpedi.

Stroj vyZaduje zaSkolenou obsluhu, tzn. je nutné precist si peclivé bezpec-
nostni predpisy a navod k obsluze, a to predtim, nez zapojite stroj na trak-
tor. | v pfipadé, Ze jiz podobny stroj vlastnite, je nutné si pfecist navod k pouZiti
— zavisi na tom Vase bezpecnost.

Neprenechavejte stroj k obsluze nikomu, aniz byste se ujistili, ze ma po-
trebné znalosti.

Rlzné nalepky a také navod k pouziti poskytuji hodné pokynt z hlediska bez-
pecnosti. Tyto poznamky poukazuji na bezpeénostni opatfeni a my doufame, ze
Vy a Vasi kolegové se jimi budete fidit a chranit tim pfisluSné osoby.

Vyhradte si Cas, pro¢téte bezpec€nostni opatfeni a informujte své spolupracov-
niky!

Tento symbol je v navodu k obsluze pouzivan vSude tam, kde se jedna
o bezpecénost osob a rovnéz tento symbol je na stroji nalepeny na kaz-
dém misté, kterého se dana poznamka tyka.

POZOR: Toto slovo odkazuje uZivatele na bézna bezpectnostni opatfeni nebo
na bezpec¢nostni opatifeni uvedena v navodu k pouziti.

VYSTRAHA: Tento vyraz poukazuje na viditeIné nebo skryté rizikové momenty,
které by mohly zapficinit zranéni osob.

NEBEZPECI: Slovo se vztahuje na zakonna opatfeni, ktera je nutno respektovat,

aby se zabranilo zranéni osob.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfed zahajenim prace se strojem je fidi¢ povinen zkontrolovat, zda stroj i traktor vyhovuji
zakladnim pravidlim bezpecnosti prace a zda vyhovuji dopravnim pfedpisuim.

Uvadime zde bézna opateni, ktera jsou Vam jisté znama:

1. Vzdy odpojte kloubovy hfidel, zabrzdéte traktor a vypnéte motor traktoru pfedtim nez

stroj:

— mazete

— (istite

— opravujete
— sefizujete

2. Pf¥i odstaveni stroje musi byt fezné ustroji vzdy v dolni poloze nebo je nutné aktivovat

transportni pojistku.

3. Pfi transportu je nutné aktivovat pfepravni pojistku fezného ustroji a uzavfit kohouty

hydraulickych valcu.

4. Nikdy neprovadéijte prace pfi zvednutém Fezném ustroji, aniz by bylo podlozeno klinem

nebo jinou mechanickou pojistkou.

Odstrante veskeré nastroje od stroje pfed nastartovanim motoru traktoru.
Ochranné kryty musi byt spravné pfipevnéné a musi byt neposkozené.

Nikdy nepracujte ve volném obleceni, které by mohlo byt vtazeno do stroje.

© © N o g

nujte.

Nikdy nestartujte traktor, aniz by byly vSechny osoby v bezpecné vzdalenosti od stroje.

Nikdy nespoustéjte stroj, jestlize chybi ochranné kryty, nikdy pfislusné kryty nezamé-

10. Pfi pfepravé na vefejnych komunikacich a v noci pouzivejte vzdy zakonem pfedepsané

osvétleni a bezpeénostni znaceni.
11.  Neni-li stroj oznacen maximalni rychlosti, neméla by pfekro¢it 30 km/hod.
12.  Osoby se nesmi nikdy zdrzovat v blizkosti bé&Ziciho stroje.

13. P¥i pfipojovani kloubového hfidele ovérte, zda pocet otaéek vyvodového hfidele trak-

toru souhlasi s udajem o poctu otacek hfidele stroje.

14. Je-li hluk stroje pfilis velky nebo jedete-li delSi dobu v kabiné traktoru, ktera neni pfilis

chranéna proti hluku, pouzivejte chrani€e sluchu.

15. PFi spusténi fezaciho ustroji se ujistéte, zda se nikdo nenachazi v blizkosti stroje,

pfipadné se nikdo stroje nedotyka.

16. Neni dovolen pobyt v blizkosti krytd fezného Ustroji ani otevirat tyto kryty pfedtim nez

dojde k Uplnému zastaveni rotujicich dild..
17. Stroj mozno pouzivat pouze v souladu s navodem k pouziti.
18. Stroj se nesmi pouzivat, jestlize se v jeho blizkosti nachazeji déti.

19. P¥i nasazovani na traktor a demontazi se nesmi nikdo zdrzovat mezi traktorem a stro-

jem.
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SPECIALNi BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfi praci s diskovym Zacim strojem je nutné dodrzovat dal3i specialni pokyny:

1.

11.

12.

13.

Pouzivejte traktor, vybaveny kabinou s bezpeénostnimi skly. Rovnéz se doporucuje

pouzivat traktor, jehoz interiér je vybaveny polykarbonatovymi kryty nebo vnéjsi jem-
nou siti. Pfi praci na poli musi byt kabina zaviena.

Pokud se nastroje Zaciho stroje otaceji, udrzujte bezpeénou vzdalenost od Zaciho
ustroji.

Je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedeni v tomto navodu, tykajici se vymény
nozu. Pfi vyméné pouZzivejte vyhradné originalni nahradni dily.

Pfed zahajenim prace se strojem zkontrolujte rotaéni nastroje stroje (noze a disky). Po-

kud je néktera soucast nastroje poSkozena (deformovana nebo zni¢ena), opotfebova-
na, nebo pokud soucastka schazi, je nutné provést okamzitou vyménu nebo nahradu.

Poskozené, opotfebované nebo zniCené noze je nutné vyménovat v parech, aby bylo
zachovano vyvazeni stroje.

Plachty a kryty pravidelné kontrolujte. Opotfebované nebo posSkozené plachty ihned vy-
mérnite.

Plachty a kryty jsou uréeny pro ochranu proti vymrsténym kamen(m a jinym cizim pred-
métum. Pfed zahajenim prace se strojem zkontrolujte spravné umisténi plachet a kryt(.
Pfed zapnutim pohonu vyvodového hfidele spustte Zaci ustroji do pracovni polohy.
Pole udrzujte v Cistoté — bez kamena a jinych cizich pfedmétu.

| pfi spravném sefizeni a obsluze stroje je mozné, Ze dojde k vymrsténi kamene nebo
jiného ciziho pfedmétu z fezaciho ustroji. Proto se pfi praci v neznamém prostfedi ne-
sméji v blizkosti stroje zdrZzovat nepovolané osoby. Zvlastni pozornost vénujte praci
podél vefejnych komunikaci nebo vefejnych ploch (Skoly, parky, apod.).

PfestoZe je to moznée, nikdy necouvejte se strojem v pracovni poloze. Pouze pfi jizdé
vpred je pohyb Zaciho ustroji spravny. Pfi couvani s Zacim ustrojim v pracovni poloze
hrozi nebezpeci podkozeni stroje.

Po vypnuti pohonu vyvodového hfidele trva urcitou dobu, nez ustane pohyb rotacnich

nastroju stroje. Pfi kontrole poskozeni Zaciho ustroji je tedy nutné vyckat, dokud ne-
ustane pohyb nastroju.

V pfipadé pochybnosti se obratte na nejblizSiho prodejce.
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VYBER TRAKTORU

Vzdy dodrzujte doporu€eni, uvedena v navodu k pouzivani traktoru. Pokud to
neni mozné, zajistéte si technickou pomoc.

Vyberte traktor, jehoz vykon na vyvodové hfideli odpovida pozadovanym hod-
notam.

Pokud je vykon traktoru podstatné vy3Si nez je pro tento stroj pfedepsano,
dbejte opatrnosti z divodi dlouhotrvajiciho a znaéného pretézovani stroje.
Muze dojit k poSkozeni tfeci spojky, ktera je soucasti stroje a je urCena pro
ochranu stroje proti nadmérnému zatiZeni.

Vyberte traktor s vhodnou celkovou hmotnosti a vhodnym rozchodem kol tak,
aby byla zajidténa stabilni jizda v danych terénnich podminkach. Rovnéz dbeijte,
aby zvedaci ramena traktoru byla ur€ena pro zvedani pfislusnych hmotnosti.
Specifikace traktoru maji u jednotlivych verzi mnoho variant. Z tohoto divodu
Ize v nejhorSim pfipadé upravit rozdéleni zatizeni naprav pfidanim nékolika
pfednich zavazi.

Pro pohon hydraulické soustavy stroje je nutné, aby byl traktor vybaven jedno-
¢innym rozvadé&em vnéjSiho okruhu v pfedni €asti, nebo musi byt zajistén pfi-
stup k stavajicim pfipojkam v zadni ¢asti.

Je rovnéz nutné, aby maximalni tlak v hydraulické soustavé traktoru byl 21
MPa.

Pfi praci s diskovym Zacim strojem vZdy pouzivejte traktor s uzavfenou kabinou.



[ /////-TF-

PRIPOJENi A ODPOJENi STROJE

Vzdy dbejte, aby se pfi pfipojovani nebo od-
pojovani stroje nikdo nezdrZoval v prostoru 4
mezi traktorem a strojem. Pfi neumysiném
manévru traktoru mulze dojit k rozdrceni

osob. (Viz Obr. 1-1.)
Zkontrolujte, zda je stroj urCen pro pohon Obr. 1-1
s danym poctem otaek a smyslem otaceni

vyvodové hfidele traktoru (viz Obr. 1-2). Nespravné zvoleny ‘.

pocet otaek vyvodoveé hfidele, pouzivany dlouhou dobu, mize
vést k poskozeni stroje a dokonce k vymraténi souc€asti stroje.

Ujistéte se, Ze hnaci hfidel je spravné namonto-
van, tzn., Ze je spravné nasazen pojistny kolik, a 5%
Ze jsou fetézy ochranného zafizeni pfipevnény na IN
obou stranach.

PfezkouSejte zakryti hnaci hfidele. Je-li posko-
zeno, je nutno je okamzité vyménit.

Obr. 1-2
Pfed natlakovanim hydraulické
soustavy zkontrolujte, zda vSechny
spoje hydraulické soustavy jsou aqh
tésné a zda jsou neposkozené /]
v8echny hadice a spojky. Po zasta-
veni motoru traktoru dbejte na to,
aby v hadicich hydraulické sou-
stavy byl nulovy tlak. Toho dosah-
nete manipulaci s ventily hydraulické soustavy traktoru.
Hydraulicky olej pod vysokym tlakem muze proniknout do pokozky a zpusobit
vznik vazné infekce. Vzdy chrante pokozku a oci proti odstfikujicimu oleji. Po-
kud dojde k nahodnému zasazeni hydraulickym olejem pod vysokym tlakem,
ihned vyhledejte Iékafské oSetfeni (viz Obr. 1-3).

Obr. 1-3

Pfed manipulaci s pfimo¢arymi hydromotory zkontrolujte, zda se Zaci ustroji
pohybuje volné. Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda se v blizkosti stroje ni-
kdo nezdrzuje, protoZze hydraulickd soustava mulze obsahovat vzduch, ktery
muze zpUsobit neoCekavané pohyby stroje.

SERIZOVANI

Je zakazano sefizovat zaci stroj, pokud je zapnuty pohon vyvodové hfidele —
protop pfed zaCatkem sefizovani stroje vypnéte pohon vyvodové hfidele a za-
stavte motor traktoru. Neodstranujte kryt, dokud nedoslo k zastaveni pohybu
vSech rotujicich nastroju/noza.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou namontovany vSechny noze, zda
nejsou poskozené a zda se volné pohybuji. Poskozené noZe a drzaky nozu je
nutné ihned vyménit (viz kapitola 5: UDRZBA).

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou noZe nebo pfipeviiovaci Srouby nozl opotre-
bované nebo poskozené. (Viz kapitola 5: UDRZBA).
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PREPRAVA

Nejezdéte nikdy rychleji, nez jak to dovoluji podminky, v Zadném pfipade v3ak
ne vy$si rychlosti nez kterou povoluje vyrobce, to je max. 20 km.hod™.

Pro tyto stroje pfi jejich dopravé po pozemnich komunikacich plati omeze-
ni rychlosti, a to max. 20 km.hod™.

Pfi pfepravé po pozemnich komunikacich také nikdy nejezdéte rychleji nez to
dovoluji podminky, pfedpisy a dopravni omezeni.

Pfed transportem stroje zajistéte pfimocaré hydromotory stroje mechanickymi
pojistkami. Neumysina manipulace s ovladaci pakou hydraulické soustavy, na-
hla ztrata oleje z hadic nebo pfipojek nebo vzduch v hydraulické soustavé mo-
hou zpusobit spusténi zaciho stroje a jeho naraz na povrch terénu. Maze dojit
ke kontaktu napfiklad s obrubnikem, rampou, terénnimi nerovnostmi apod.
V disledku tohoto kontaktu muZe dojit k poSkozeni stroje nebo ztraté kontroly
nad fizenim.

Pfed kazdou pfepravou stroje po vefejnych komunikacich vzdy zkontroluj-
te aktivovani vSech transportnich pojistek stroje. (viz kapitola 3: SERIZO-
VANI A JIZDA SE STROJEM).

DULEZITE: Pro odvzdudnéni hydraulické soustavy zkontrolujte po pfipojeni
ke traktoru ¢innost pfimoc¢arych hydromotorta. Pokud hydraulicka
soustava neni odvzdusnéna, hrozi po demontovani pfepravniho
blokovaciho zafizeni riziko ne¢ekanych pohybu stroje dolu.

Pro pfepravu po pozemnich komunikacich je mozné tento stroj pfipojit pouze na
traktor, jehoz pohotovostni hmotnost pfesahuje 1,5nasobek hmotnosti stroje.
Také k jeho pfepravé ve svahovitém terénu nepouzivejte lehci traktor.

Pokud Sitka stroje v pfepravni poloze pfesahuje 3 metry, uzivatel pfed jizdou po
vefejnych komunikacich je povinny poZadat organ, kterému pfisludi sprava
dané komunikace o povoleni k jizdé.

Se strojem nesmite parkovat na vefejnych komunikacich!

Pfi pfepravé stroje po pozemnich komunikacich musi byt uvedeny do &innosti
vnéjSi osvétleni traktoru s potkavacim svétlem i za nesnizené viditelnosti.

Po silnicich stroj pfepravujte pouze v dobé sniZzeného provozu!
Pfeprava po silnici za sniZzené viditelnosti je zakazana!

Pfepravujici traktor musi byt vybaven zvlastnim vystraznym svételnym zafize-
nim (majakem) oranzové barvy, které pfi provozu na vefejné komunikaci musi
byt v &innosti.

Maijitel je vZdy povinen zabezpedit, aby byl stroj pfi pfepravé po vefejnych ko-
munikacich vybaven osvétlovaci soupravou a dopravnym oznacenim v souladu
s dopravnimi pfedpisy.

PRACE SE STROJEM

10

Pfi kazdodenni praci se strojem méjte na paméti, Ze kameny a cizi pfedméty na
povrchu pudy se mohou dostat do kontaktu s rotujicimi nastroji a pak mohou byt
velmi vysokou rychlosti ze stroje vymrstény.

Proto nikdy nepracujte se strojem, ktery nema vSechny kryty spravné namonto-
vané a neposkozené.
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Je zakazano zdrzovat se v blizkosti zaciho stroje, pokud je v €innosti. To je
zvlast dllezité v pripadé déti.

Na kamenitych pudach je nutné nastavit vySku strnisté na maximalni hodnotu,
uhel fezu musi byt co nejmensi a je nutné omezit pojezdovou rychlost.

Zavés naradi je chranén proti razovému zatizeni ve sméru jizdy vpfed. Naradi
neni zadnym zplUsobem chranéno proti narazim pfi jizdé vzad s Zacim ustrojim
spusténym do pracovni polohy. V tomto pfipadé hrozi nebezpeci poskozeni
stroje.

V pfipadé zablokovani Zaciho ustroji nebo mackace cizimi pfedméty zastavte
motor traktoru, zajistéte traktor parkovaci brzdou a vyckejte, dokud neustane
pohyb rotujicich ¢asti stroje. Potom cizi téleso odstrarite.

Pfi praci s tazenym Zacim strojem udrzujte bezpe¢nou vzdalenost od svah(l a
podobnych terénnich podminek, protoze muze dojit k sesuvu pldy a smeknuti
zaciho stroje s traktorem dolG. Rovnéz nezapomente pfizpusobit pojezdovou
rychlost na svahu pfi zata€eni s malym polomérem otaceni.

ODSTAVENI STROJE

Pfed opusténim traktoru vzdy spustte Zaci ustroji na povrch terénu, zastavte
motor traktoru a zajistéte traktor parkovaci brzdou. To je jediny zpUsob, jak za-
jistit stabilni odstaveni stroje. Dbejte, aby byl opérny stojan v pfedni ¢asti stroje
spravné umistén a zajistoval stroj v pfipadé odstaveni a odpojeni.

MAZANi STROJE

Pfi mazani nebo udrzbé stroje vzdy Zaci ustroji spustte na povrch terénu a pfi-
mocaré hydromotory zvedaciho ustroji traktoru zajistéte hydraulickym zamkem.

Odpoijte hnaci kloubovou hfidel od vyvodové hfidele traktoru. Motor traktoru za-
stavte a traktor zajistéte parkovaci brzdou.

UDRZBA STROJE

Pro zajisténi optimalni vykonnosti na poli a snizeni rizika posSkozeni Zaci listy je
nutné nastavit spravné odlehceni Zaciho stroje.

Spojovaci material (Srouby, matice...) dotahujte pfedepsanym momentem a
pravidelné dotazeni jednotlivych Sroubl a matic kontrolujte (viz kapitola o udrz-
bé).

Nikdy nepouZzivejte jiné nahradni dily nez jaké jsou doporuCovany vyrobcem
stroje!

Pfi vyméné soucasti hydraulické soustavy musi byt Zaci ustroji spusténo na po-
vrch terénu a pfimocCaré hydromotory zvedaciho ustroji traktoru zajistény trans-

portni pojistkou. Pfed zahajenim prace nezapomente zkontrolovat, zda je
v hydraulické soustavé nulovy tlak hydraulického oleje.

11
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BEZPECNOST STROJE

12

Pfi vyrobé v JF-Fabriken jsou vSechny rotujici soucasti stroje kontrolovany a vy-
vazovany pomoci specialniho stroje s elektronickymi snimaci.

ProtoZe pracovni otacky disk( dosahuji az 3000 min™, i nejmensi porucha vyva-
Zeni zpusobi vibrace, které mohou mit za nasledek poskozeni v dusledku unavy
materialu.

Pokud se s postupem €asu zvySuje hladina vibraci nebo hluku stroje, ihned za-
stavte stroj a zkontrolujte, zda nedosSlo k poskozeni rotujicich soucasti stroje. Po
odstranéni zavady pokracujte v praci.

Pfi praci kontrolujte nékolikrat denné, zda nedoslo ke ztraté nozud, drzakd, PE
prstd nebo Sroubl. V pfipadé ztraty ihned namontujte nahradni soucast.

Pfi vyméné nozu vyménujte vzdy oba noze na disku, aby nedoslo ke ztraté vy-
vazeni.
V pravidelnych intervalech provadéijte Cisténi diskl a odhazovacich klobouku.

Odstranujte zeminu a jiné necistoty. Rovnéz kontrolujte, zda jsou soucasti stroje
neposkozene.

Rovnéz v pravidelnych intervalech kontrolujte, zda v8echny soucasti ¢epovych
spoju (Cepy, kuliCkové ventily, zavlacky) jsou neposSkozené a dostate¢né nama-
zané. Pravidelné rovnéz kontrolujte a provétravejte tfeci spojku, aby nedoslo ke
spojeni disk( vlivem koroze (viz kapitola 5: UDRZBA).
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VYSTRAZNE NALEPKY NA STROJI

10.

1.

12.

13.

14.
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Vystrazné nélepky, uvedené na pfedchazejici strané, jsou rozmistény podle obrazku v dolni ¢asti
pfedchazejici strany. Pfed zahajenim prace se strojem zkontrolujte, zda jsou vSechny nalepky na
svych mistech. V opacném pfipadé si chybégjici nalepky vyzadejte. Nalepky maji tyto vyznamy:

. Prostudujte navod k pouzivani a bezpe¢nostni pokyny

Upozornéni na nutnost prostudovat dokumenty dodanych se strojem, aby bylo zajisténo, Ze obsluha stroje
bude spravna, nedojde k zbyte€nym nehodam ani k poskozeni stroje.

Pred zahajenim prace na stroji zastavte motor traktoru a vytahnéte klicek ze spinaci skrinky
Pfed zahgjenim mazani, sefizovani, udrzby nebo opravy stroje vzdy zastavte motor traktoru.

Prace bez plachet

Nepracujte se strojem, ktery nema spravné namontované a neposkozené ochranné kryty. Stroj mize pfi
praci vymrstit kameny nebo jiné cizi pfedméty. Kryty a plachty jsou uréeny pro minimalizovani takového ne-
bezpedi.

Pocet otacek a smysl otaceni
Zkontrolujte, zda se vyvodova hfidel otadi se spravnym poc¢tem otacek a ve spravném smyslu. Nespravny
pocet otdCek nebo smysl| otaceni vede k postupnému poskozeni stroje a nebezpeci zranéni osob.

Vymrsténi kament z mackace

Mackac pracuje s velmi vysokym poctem ota¢ek. Pokud se na poli vyskytuji kameny, mackac je schopen je
vymrstit az do vzdalenosti 10 metrd za stroj nebo do stran velmi vysokou rychlosti. Proto dbejte, aby se pfi
praci nezdrzovaly v blizkosti stroje nepovolané osoby.

Déti

Za zadnych okolnosti se v blizkosti stroje nesméji zdrZzovat déti. To plati zejména pro malé déti, které Casto
reaguji neCekané.

Rotujici noze

Za Zadnych okolnosti se v blizkosti pracujiciho stroje nesméji zdrzovat nepovolané osoby. Rotujici noze
stroje mohou snadno zpUsobit vazné poranéni ¢asti téla.

Nebezpeci rozdrceni pfi pripojovani
P¥i pfipojovani stroje k traktoru se nesmi nikdo zdrZovat v prostoru mezi traktorem a strojem. Necekany ma-
névr nebo chyba obsluhy mize vést k vaznému poskozeni zdravi.

Kloubova hridel
Tato nalepka vam pfipomina nebezpedi, které hrozi od kloubové hfidele, pokud neni spravné pfipojena
nebo opatfena ochrannymi kryty.

Setrvacnost rotujicich dild
Po zastaveni pohonu vyvodové hfidele pokracuji rotujici noZe setrvacnosti v otéaCeni po dobu az 2 minut.
Pred demontazi plachty a ochrannych krytl pfi kontrole a udrzbé vyckejte, dokud pohyb noz{i neustane.

Vymrsténé kameny
| pfi namontovani ochrannych krytt a plachet miize dojit k vymrsténi kamenu ze stroje. Proto vzdy dbejte na
to, aby se v blizkosti stroje, pokud je v innosti, nezdrzovaly Zadné osoby.

Nezapomerite na transportni pojistku

Nikdy nezapomerite pied pfepravou stroje po pozemnich komunikacich aktivovat transportni pojistku. Zava-
da hydraulické soustavy nebo nec¢ekany manévr mohou pfi pfepravé zpusobit prestaveni stroje do pracovni
polohy a nasledné zpusobit vazné poskozeni stroje nebo zranéni osob.

Maximalni tlak 21 MPa

Hydraulicka soustava stroje nesmi byt nikdy vystavena tlaku vy$Simu nez 21 MPa. V opa¢ném pfipadé hrozi
nebezpedi explozivniho poskozeni sou€ésti soustavy. Rovnéz vystavujete sebe a ostatni osoby riziku zasa-
Zeni kovovymi pfedméty, vymrsténymi vysokou rychlosti, nebo zasaZeni hydraulickym olejem pod vysokym
tlakem.

Nebezpedi porezani

Vyznam nalepky je pfiblizné stejny jako u Stitku €. 8. Je zde zduraznéno riziko rozdrceni nebo amputace
prsth nebo rukou soucastmi stroje pfi jeho pohybu nahoru a dold. Dbejte, aby kazdy udrzoval bezpecnou
vzdalenost od rotujicich sou&asti stroje.
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TECHNICKE UDAJE

Typ GD 2800 FM GD 3200 FM
Pracovni Sitka 2,80 m 3,20m
Viykonnost pii pojezdové rychlosti 10 km.h™ 3,0 ha.h™ 3,4 ha.h™
Naroky na minimalni vykon na vyvodové hrideli 60 kW/83 k 66 kW/90 k
Pocet otacek vyvodové hiidele 1000 min™

Kategorie tfibodového zavésu

kat. Il

Pfipojka hydraulické soustavy traktoru

1 jednocinny rozvadéc

Hmotnost 900 kg 1000 kg
Pojezdova rychlost 8 — 15 km.h™

Pocet zacich disku 7 ks 8 ks
Pocet nozu 14 ks 16 ks
Sitka mackace 2,15 m 25m

(v€etné Snekového
dopravniku)

Poget otadek mackace 700 nebo 860 min” 860 min”
Prstovy mackac 108 PE prstl 56 PE prstl
Sitka Fadku 1,2-2,0m 1,2-15m
Pfepravni Sitka 3.0m

Nastavitelna vyska strnisté Ano

Odhazovaci klobouky

Standardni vybava

VolnobéZna ochranna spojka

Standardni vybava

Tfeci spojka

Standardni vybava

Oknva 5 76,6 dB(A)
S pfipojenym zaviena.
strojem Okna
Hladina zvuku oteviena. 88,0 dB(A)
v kabiné traktoru
Oknva 5 75,1 dB(A)
S odpojenym zavfena.
strojem Okna
oteviena. 85,5 dB(A)

Vyrobce si vyhrazuje pravo ménit konstrukci a specifikace stroje bez pfedcho-

ziho upozornéni.

15




"IIM 2. PRIPOJENI A TESTOVACI JizDA

Obr. 2-2

Obr. 2-1

Obr. 24

Obr. 2-3
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2. PRIPOJENI A TESTOVACI JizDA

PRIPOJENIi K TRAKTORU

VSEOBECNE POKYNY

Stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM se pfipojuje k pfednim zvedacim ramentm
traktoru. Cepy v A-ramu stroje jsou ur€eny pro pfipojeni do tfibodového zavésu
kategorie Il traktoru.

Pfed pfipojenim musi byt zvedacich tahla traktoru nastavena do stejné vysky a
horni rameno musi byt spravné namontovano mezi traktor a A-ram.

PREVODOVKA

Obr. 2-1

Obr. 2-2

Stroj je konstruovan pro pohon od vyvodové hfidele traktoru s poctem otacek
1000 min™' a Ize jej pfipojit k traktoru, u néhoz se vyvodova hfidel A ota&i proti
sméru hodinovych ruc€i€ek z pohledu osoby, stojici pfed traktorem ¢elem k jeho
predku.

Pokud si pfejete pfipaijit stroj k traktoru, u kterého je smysl otaCeni vyvodové hfi-
dele opacny, tj. ve sméru hodinovych ruci¢ek, musite otocit centralni pfevodov-
ku stroje B a nahradit standardné dodavanou hnaci kloubovou hfidel C kloubo-
vou hfideli, uréenou pro pohon v opaéném smyslu otaceni — tuto nahradni hfidel
dodava vyrobce na pfani misto standardni hfidele.

Abyste mohli otoéit centralni pfevodovku B, musite odpoijit hnaci kloubovou hfi-
del D, demontovat 3 kryty hnaci hfidele a vySroubovat 4 Srouby E nad pfevo-
dovkou. Pak otocte prfevodovku o 180°, opét zasSroubujte a utahnéte 4 Srouby
(nezapomernite na pojistné podlozky!), namontujte kryty kloubové hfidele i hfidel
samotnou.

PRIPOJENI STROJE

Obr. 2-3

Obr. 2-4

Stroj je konstruovan pro pfipojeni k traktoru pomoci A-ramu (systém Accord
nebo podobny).

S traktorem s namontovanym A-ramem F najedte pfimo ke stroji, zvednéte A-
ram k hornimu bodu G v zadni ¢asti stroje.

Pokud je vzdalenost mezi blokovaci zapadkou a zapadkou na ramu traktoru
prilis velka, muze pfi praci nebo prepraveé dojit k odpojeni stroje od traktoru. Aby
k témto pfipadidm nedochazelo, musi byt blokovaci zapadka sefizena tak, aby
tato vzdalenost byla minimalni.

Zapadku sefidte takto: zvednéte stroj tak, aby byl zavéSen v ramu traktoru. Po-
volte matice 1 a blokovaci zapadku 2 posurite v ovalnych otvorech co nejblize k
zapadce na ramu traktoru 3 tak, aby jesté bylo mozné ji rukou odijistit.

DULEZITE: Nezapomeiite matice dotahnout a po cca 10 provoznich ho-
dinach jejich dotazeni zkontrolovat!.

Nezapomerite zapadku zajistit bezpe€nostnim zavlackou 4 tak,
aby nemohlo dojit k neumysinému odpojeni stroje.

17
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Obr. 2-5 Horni konec omezovacich fetézd H pfipojte pomoci €epu | (z baliku nahradnich
dil() k tfetimu bodu zavésu traktoru. Druhy konec Fetézl pfipojte ke dvéma zve-
dacimu ramenum pomoci ¢epl J (z baliku nahradnich dild).

Obr. 2-6 Diskovy Zaci stroj pfipojte tak, aby pracovni poloha byla co nejblize zakladni
poloze, doporu¢ované vyrobcem:

1. Spustte stroj na povrch terénu.

2. Délku omezovacich fetézl sefidte tak, aby pohyb zvedacich ramen smérem
dolu byl zastaven co nejblize doporuované vysce K.

3. Treti bod L sefidte tak, aby horni ram byl nad povrchem terénu v pfedepsané
vysce M.

Obr. 2-7 Kontrolujte, aby vySka volného prostoru mezi dorazem N (na ramu) a hornim
ramem O byla v rozsahu 160 az 170 mm. Tuto vzdalenost doporucuje vyrobce a
je nutna k tomu, aby stroj pfi praci na poli mohl optimalné kopirovat profil terénu
a dosahoval tak dokonalych pracovnich vysledku.

OPERNY STOJAN

Stroj je vybaven opérnym stojanem, ktery zajiStuje stroj ve stabilni parkovaci
poloze tak, aby nedoslo k jeho pfeklopeni vpfed po odpojeni traktoru.

Obr. 2-8 Po odpojeni stroje od traktoru sklopte stojan P v pfedni Casti stroje doll a opiete
ho o povrch terénu. Retéz se zavlackou Q nechejte viset podél stojanu.

Obr. 2-9 Po pfipojeni stroje k traktoru tak, jak to bylo popsano vyse, sklopte opérny sto-
jan P vzad tak, aby se stroj mohl volné pohybovat v celém pracovnim rozsahu.
Stojan upevnéte a zajistéte fetézem se zavlackou Q.

DULEZITE: Pro zajisténi stability stroje vzdy jesté pred odpojenim stroje od
traktoru pfestavte opérny stojan do polohy podle obrazku 2-8. Po
pfipojeni stroje pfestavte stojan do vodorovné polohy podle ob-
razku 2-9, aby byl zajistén volny pohyb stroje v pracovnim roz-
sahu.

PRIPOJENi HYDRAULICKE SOUSTAVY

Na stroji je namontovany pfimocCary hydromotor zvedaciho zafizeni, ktery spolu
s pfednim tfibodovym zavésem traktoru zajiStuje dostateény zdvih stroje. PFi-
mocary hydromotor zvedani stroje musi byt pfipojeny k hydraulické soustavé
traktoru jednim ze dvou zpUsobd:

1. Nékteré traktory jsou opatfeny pfipojkou hydrauliky u pfedniho tfibodového
zavésu, ke které Ize pfimo pfipojit koncovku hadice pfimocarého hydromo-
toru stroje.

Obr. 2-10 2. V sérii s hydraulikou pfedniho tfibodového zavésu je namontovan rozboco-
vaci ,T“ prvek R s pfipojkou. Do této pfipojky Ize pfipojit hadici S pfimocaré-
ho hydromotoru zvedani stroje.
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NEBEZPECI: Sougasti hydraulické soustavy sméiji byt vystaveny ptsobeni tla-
ku max. 21 MPa. VyS§si tlak mize zpUsobit poSkozeni soucasti a
vazné zranéni osob. Pfi prvnim natlakovani hydraulické soustavy
se v blizkosti nesméji Zadné osoby.

DULEZITE: Hadice pfimo&arého hydromotoru zvedani stroje je opatfena
regulacnim ventilem, ktery omezuje rychlost zvedani stroje a za-
brafiuje zbyte€nym razdm v hydraulické soustavé. Regulacnim
ventilem Ize plynule ménit pratoéné mnozstvi podle vykonnosti
hydraulické soustavy traktoru.

POZNAMKA: P¥i odpojovani stroje od traktoru nezapometite odpoijit hadicovou
koncovku S od pfipojky.

PRIZPUSOBENI HNACIi HRIDELE

Nyni namontujte kloubovou hfidel mezi traktor a stroj, abyste zajistili pfenos
hnaci sily.

Rozméry a pohyby pfednich tfibodovych zavésu nejsou standardizovany ani u
jednotlivych vyrobcl. Proto bude vzdalenost mezi vyvodovou hfideli traktoru
(PTO) a mistem pfipojeni kloubové hfidele na stroji (PIC) rozdilna podle pouzi-
tého traktoru.

Proto mlize byt nutné pred pouzitim hnaci kloubovy hfidel pro zajisténi spravné
funk&nosti zkratit.

DULEZITE: Nezkracujte va$ novy hnaci kloubovy htidel, dokud nejste doko-
nale pfesvédceni, Ze je to opravdu nutné. Hnaci kloubova hfidel
je vyrobcem dodavana v takové délce, ktera odpovida vzdale-
nosti mezi vyvodovou hfideli traktoru (PTO) a mistem pfipojeni
kloubové hfidele na stroji stroje (PIC), bézné pro vétSinu vyrobcu.

Pokud je nutné zkratit novy hnaci kloubovy hiidel vaseho stroje, postupujte
takto:

Obr. 2-11  Délku hnaci kloubové hfidele pfizpusobit tak, aby:

— Meéla maximalni mozny presah

— 'V zadné poloze nebyl presah mensi nez 200 mm. (ProtozZe se vzdalenost
mezi vyvodovou hfideli traktoru (PTO) a mistem pfipojeni hnaci hfidele na
stroji (PIC) méni pfi pohybu stroje nahoru a dold, musi byt zajisténo, ze pre-
sah bude dostate¢ny pro oba sméry.)

— 'V zadné poloze nesmi byt vzdalenost kloubové hridele od spojky
mensi nez 30 mm.

DULEZITE: Uvedené vzdalenosti pro pfesah trubkové &asti hnaci kloubové
hfidele, vyznaCené na obrazku 2-11, je nutné bezpodminecné
dodrzet.

21



"III/E 2. PRIPOJENI A TESTOVACI JizDA

PRIS000

Obr. 2-12
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Obr. 2-12 Postup zkracovani délky hnaciho kloubového hfidele:

1. Rozmontujte hnaci kloubovou hfidel na dvé €asti a ty pfipojte k vyvodoveé hfi-
deli traktoru PTO a mistu pfipojeni hnaci hfidele na stroji PIC tak, aby byly
souose. To odpovida nejkratsi délce, kterou hfidel na stroji mize mit a béz-
né odpovida i pracovni poloze stroje na rovném terénu.

2. Obé casti hiidele drzte v rovnobézné poloze a vyznacte na nich vzdalenost
30 mm (minimalné). Viz rovnéz Obr. 2-11.

3. VSechny Ctyfi trubky zkratte o stejnou vzdalenost.

4. Profilované konce trubek zaoblete a zacCistéte pilnikem tak, aby byly dokona-
le hladké. Je dtlezité, aby vnéjsi trubka byla zacisténa na vnitini strané
a vnitini trubka na vnéjsi strané. Zacisténim zajistite povrch profilovych
trubek proti poskozeni ostrymi hranami a necistotami.

5. Konce profilovych trubek ocistéte kartacem od nedistot a volnych pilin.

VYSTRAHA: Pfed smontovanim profilové trubky dikladné& namazte. PFi nedo-
state€ném namazani mize dojit ke zvySeni tfecich sil pfi praci a
naslednému pretizeni pfevodovky.

Po opétovném smontovani hnaci kloubové hfidele pfipevnéte jeji konec s treci
spojkou k mistu pfipojeni hnaci hfidele (PIC) na centralni pfevodovce.

Na zavér zkontrolujte, zda otagky vyvodové hfidele traktoru jsou 1000 min™, pro
které je stroj konstruovan, a zda smysl otaéeni je spravny podle obr. 2-1.

PFiliS vysoké otacky vyvodoveé hfidele mohou byt nebezpecné. P¥ili§ nizké otac-
ky mohou mit za nasledek nedostateCné zpracovani materialu a zbyte¢né na

TRECi SPOJKA

Jak jiz bylo uvedeno, je hnaci kloubova hfidel opatfena tfeci spojkou. Tato tfeci
spojka je urCena pro ochranu pfevodovky proti nadmémému zatiZeni pfi praci
na poli a pfi zapinani pohonu stroje (pfipojeného k vyvodové hfideli).

Pred zahajenim prace s novym strojem je nutné treci spojku ,provétrat®. Postup
je uveden v kapitole 5. UDRZBA TRECI SPOJKY. Provétravani provadéjte
rovnéz pfi testovaci jizdé.
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Obr. 2-13 Obr. 2-14
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OCHRANA PROTI NADMERNEMU ZATIZENi

DULEZITE: Traktorista sdm muaZe udélat mnoho pro ochranu pfevod( proti
nadmérnému zatizeni!

Pri kazdodenni praci dodrzujte nize uvedené pokyny:

1. Pohon stroje vzdy zapinejte pfi nizkych otackach, to plati zejména pro trakto-
ry s elektrohydraulickou spojkou hnaci kloubové hfidele.

2. Pohon stroje zapinejte, kdyz je stroj v pracovni poloze.

3. Velké zvySeni otacek stroje, napf. pfi obraceni se na poli, by se mélo rovnéz
odehravat se strojem v poloze co mozna nejblizsi poloze pracovni.

4. P¥i praci na poli kontrolujte otacky traktoru. Pokud se otacky postupné snizuiji
nebo nahle klesnou, muze to byt pfiznak nadmérného zatizeni pfevodovky,
zpusobeného bud vysokou pojezdovou rychlosti nebo cizimi pfedméty v za-
cim ustroji. V takovém pfipadé dochazi k prokluzovani tfeci spojky — vypnéte
pohon stroje a nechejte stroj po urcitou dobu pracovat ,naprazdno®.

ZAJISTENI PRI PREPRAVE

Stroj je vybaven mechanickou pojistkou pro zajisténi pfi pfepravé. Po pfipojeni
stroje a jeho zvednuti pomoci pfimo¢arého hydromotoru je nutné pfed zahaje-
nim pfepravy tuto pojistku aktivovat.

Pfepravni pojistka blokuje pfimoc¢ary hydromotor zvedani stroje v poloze, kdy je
pistnice hydromotoru ve vysunuté poloze; Zaci Ustroji je zajisténo v horni krajni
poloze a nelze je pfi nespravné manipulaci s hydraulickou soustavou nebo pfi
poskozeni hadice spustit.

Obr. 213 Pfed zahajenim prepravy stroje zajistéte prepravni pojistku T pomoci Cepu U

v otvorech v horni Casti stfedniho ramene V. Cep na obou stranach zajistéte
zavlackami.

DULEZITE: P¥i prepravé stroje musi byt pfepravni pojistka vzdy v poloze
podle obrazku 2-13.

Obr. 2-14 Po skonc&eni pfepravy a po pfipravé stroje k praci vytahnéte ¢ep U ze stfedniho
ramene a prepravni pojistku T zajistéte opét pomoci cepu U v homni Casti
horniho ramu. Cep na obou stranach zajistéte zavlaCkami.

DULEZITE: Pokud stroj pracuje, musi byt prepravni pojistka vzdy v poloze,
ukazané na obrazku 2-14.
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TESTOVACI JiZDA

KONTROLY PRED TESTOVACI JizDOU

Pfed zahajenim testovaci jizdy je nutné zkontrolovat, zda:

26

1.
2.
3.

soucasti hydraulické soustavy jsou spravné pfipojené a utazené
vyvodova hfidel traktoru ma spravny pocet otacek (1000 min-1)

v Zaci listé a uhlovych pfevodovkach (2 ks) je spravné mnoZstvi oleje — viz
kapitola 5 UDRZBA

4. vechna mazaci mista jsou dikladné promazana — viz kapitola 4 MAZANI.

5. v8echny noze disku jsou neposkozené a jsou dukladné utazené

6. pfipojeni hnaci kloubové hfidele stroje k vyvodové hfideli traktoru bylo pro-

vedeno s Zacim ustrojim spusdténym na uroven terénu a se strojem v pra-
covni poloze

7. pohon stroje je zapinan pfi nizkych otackach vyvodové hfidele

8. nedochazi ke svirani hnaci kloubové hfidele mezi vyvodovou hfideli trakto-

ru PTO a mistem pfipojeni vstupni hfidele na centralni pfevodovce PIC. To
zjistite pfi opatrném zvedani a spousténi zvedacich ramen traktoru.

9. jsou kryty hnacich hfideli spravné namontované

11.
12.

. jsou ochranné kryty a plachta stroje upiné, neposkozené a spravné namon-

tované
jsou veSkeré nastroje odstranéné ze stroje

se pfi praci se strojem v jeho blizkosti nezdrzuji nepovolané osoby.
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TESTOVACI JizDA

Opatrné pfipojte hnaci kloubovy hfidel a nékolik minut nechejte motor bézet v
nizkych otackach. Pokud nezjistite nezvykly hluk nebo vibrace, zvySujte postup-
né otacky na jmenovitou hodnotu (1000 min™ na vyvodovém htideli).

Kromé traktoristy se v blizkosti stroje se nesmi nikdo zdrzovat.

POZNAMKA: Vsechny stroje jsou pfed dodanim u vyrobce testovany na
vibrace. Jedna se o nedilnou soucast kontroly kvality.

Pfesto je nutné, zejména pfi testovaci jizdé, kontrolovat jakékoliv nezvyklé
vibrace.

VYSTRAHA: Disky a noZe se otadeji rychlosti 3000 min™'. P¥i téchto otagkach
muze i sebemensi poSkozeni rotujicich soucasti (nozl, disk,
unasecl) zpusobit vznik vibraci. Ty mohou vést k postupnému
vzniku druhotnych poskozeni, napf. prasklin.

Pfestoze stroj je chranén pfed poSkozenim narazy a vibracemi, vzdy existuje
urcité, byt minimalini, riziko poskozeni.

Proto kazdodenné kontrolujte, zda nedosSlo k poSkozeni nozu, diski nebo
unasecu. Podle potfeby sou€asti vymérite.
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3. SERIZOVANI A JiZDA

KONSTRUKCE A FUNKCE

Stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM jsou diskové Zaci stroje, ¢elné nesené, které
tvofi fadek pokosu mezi koly traktoru.

PRINCIPY CINNOSTI STROJE

Obr. 3-1
Obr. 3-1.1

Obr. 3-1.2

Zaci lista A se&e porost a dopravuje material vzad k rotoru mackace B.

GD 2800 FM PE (polyetylénové) prsty C rotoru zachycuji poseceny material,
zvedaji ho a vrhaji proti Fadkovacim plechim D. Radkovaci ple-
chy vytvareji mezi koly traktoru fadek pokosu o obvyklé Sifce 1,2
az 1,4 metrQ.

GD 3200 FM Rotor mackace B sestava z ¢asti tvofené Snekovych sekci (na
obou koncich rotoru) a z centralni &asti s PE prsty. Snekové
sekce dopravuji material do stfedu stroje, kde PE prsty C
zachycuji material, zvedaji ho, vrhaji vzad a vytvareji fadek
pokosu o Sifce 1,4 az 1,5 metru.

Pfi pohybu materialu po obvodu rotoru stlacuji PE prsty material proti desce
mackace E. Tfenim mezi deskou mackaCe a materidlem dochazi k naruseni
voskoveé povrchové vrstvy materialu a u€innéjSimu vysychani.

ZAKLADNIi SOUCASTI STROJE

Obr. 3-2

Obr. 3-3

Noze

Na kazdém disku je pomoci Sroubl pfipevnéna dvojice profilovych nozu. Noze
jsou vyrobeny z ocelového plechu s velkou pevnosti o tloustce 4 mm a jsou
zakaleny.

Tvar nozl zajiStuje jak jejich velmi vysokou tuhost, ktera znamena, Ze jsou
obtizné deformovatelné a diky tomu nedochazi k poSkozovani diskl nebo Zaci
listy, tak velmi dlouhou Zivotnost jako dusledek vysoké odolnosti vuci opotfebo-
vani.
PAMATUJTE: VZdy pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda:

— jsou vS8echny noZe spravné namontované

— zadny n0z neni deformovan ani poskozen

— se noze volné otaceji okolo upevhovaciho Sroubu

Zvlastnim poznavacim znamenim tohoto stroje a Zaci listy je velka ucinna fezna
délka nozu.

Rezna délka noze je definovana jako vzdalenost od pfedni hrany ochrany proti
kamenum ke hrotu noze. Cim vétsi je fezna délka jednotlivych nozd, tim vétsi je
maximalni mozna pojezdova rychlost pro zachovani Cistého fezu.
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Smér jizdy

Prekryti nozi

(PR1-O8ERe
PR11-08a30X

Obr. 34 Obr. 3-5

Obr. 3-6 Obr. 3-7

(PR1Z-0858

Obr. 3-8

30



"III/E 3. SERIZOVANI A JizDA

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

3-5

3-6

3-7

3-8

Tento fakt Ize ukazat na nasledujicim pfikladu:

Rezna délka noze 0,05 m
Pocet nozu na disku 2

Pocet otadek disku 3 180 min™
Pocet minut za hodinu 60

Pocet metrl na kilometr 1 000
Maximalni pojezdova rychlost vpfed 19,1 km.h™

Tento vysledek ukazuje, Ze velka ucinna fezna délka vede k vétsi rezervé ve
vykonnosti stroje.

Soucasné ma Zaci lista velké prekryti nozl. To zajiStuje, Ze mezi jednotlivymi
disky nedochazi ke vzniku nezadoucich pasu.

Prekryti nozd udrzuje Zaci liStu Cistou a sniZuje riziko navijeni materialu na
naboje v dolni ¢asti disku.

Disky

Disky se otaceji ve dvojicich proti sobé — to zajiStuje minimalni drahu materialu
Zaci lidtou a optimalni tok materialu strojem.

Tato konstrukce zaijistuje jak to, Ze Zaci ustroji neni zablokovano jiz poseCenym
materialem, tak to, Ze nedochazi k opakovanému fezu jiZ poseCeného mate-
rialu.

POZNAMKA: Smysl otageni jednotlivych diskd nelze ménit.

Na stroj jsou standardné montovany kruhové disky. Tento tvar diskl zajiStuje
vzdy stejnou vzdalenost mezi dvéma disky, takZze nemuze dojit ke vklinéni ci-
zich pfedmétd F mezi disky a tim k zablokovani jejich rotace.
Souc¢asné ochrana proti kamendm G chrani disky pfed cizimi télesy tak, Ze
zabranuje jejich vklinéni mezi disky jak zespoda, tak zpfedu.

Pod disky je namontovan krouzek proti navijeni materialu H, ktery zajistuje, ze
se napf. motouz nebo drat nemohou navinout na disk nebo naboj a zablokovat
jejich otaceni.

Pravidelné demontujte disky a odstranujte prach a dalSi necistoty, které se za-
chycuji mezi disky a naboiji Zaci liSty v misté .

Matice Sroubl nozu J jsou zapustény a tak chranény proti opotfebovani. Proto-
Ze jsou zapustény az po hranu disku, nedochazi zde k usazovani prachu a ne-
Cistot a pozdéjSi demontaz je snazsi.

Srouby K upevhujici disky k nabojim noZové listy jsou rovnéz zapustény ve
specialni kryci lidté, ktera brani navijeni materialu a poskozeni materialu pfi
prachodu okolo diska.

Odhazovaci klobouky

Aby bylo zajisténo, Ze za strojem bude vytvafen nepferuSovany fadek pokosu,
je stroj vybaven zafizenim pro zvySeni prichodnosti, tedy odhazovacim klobou-
kem, ktery je posazen na discich a optimalizuje prichod materialu pres zaci
liStu.
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Obr. 3-9

Obr. 3-10

Na obou vnéjSich Zacich discich 1 je namontovan velky odhazovaci klobouk 2,
ktery ma uvniti dvé vlozky z pénové hmoty 3. Ty zajiStuji, ze pod kloboukem
nedochazi k usazovani prachu a necistot a zabranuji moznému vzniku nevyva-
Zeni stroje.

Dva velké odhazovaci klobouky zajiStuji, ze material je podavan spravnym smeé-
rem okolo diskll (smérem ke stfedu) a pfes zaci listu.

Na zbyvajicich zacich discich 4 jsou namontovany mensi odhazovaci klobouky
5. | tyto klobouky zajistuji ucinny prdchod materialu mezi dvojicemi diskl a pfes
Zaci listu.

Odhazovaci klobouky z vnitfnich disk(l Ize snadno demontovat uvolnénim 4
Sroubl na kazdém disku. S_namontovanymi odhazovacimi klobouky budete
béZné dosahovat optimalnich vysledku, protoze kromé vysSe zminénych vyhod
rovnéz zlepsuji zvedani, mackani a podavani materialu od rotoru mackace na
fadkovaci plechy. Tim dochazi k vytvareni dokonalého fadku pokosu.

Odhazovaci klobouky jsou absolutné nezbytné pfi specialnich aplikacich stroje

a v obtiznych podminkach:

—  pfi praci na kopcovitém terénu a na svazich s velkym uhlem sklonu.

— pfi praci v podminkach, kdy je zZaci lista naklopena vzad (ve vodorovné polo-
ze) pro dosahovani velké vysky strnisté.

— pfi seCeni fidkého porostu s tenkymi, kratkymi stonky.

Za urCitych podminek mize byt nutné odhazovaci klobouky demontovat:

— pfi seCeni picnin s dlouhymi a pevnym stonky. Klobouky mohou branit volné-
mu prachodu materialu pfes zaci liStu z ddvodu omezeného prostoru mezi
deskou mackace a zaci liStou.

— pfi praci s traktorem s omezenym vykonem, kdy traktor nemuze pracovat ve
jmenovitych otaékach 1000 min™ na vyvodové hfideli; odhazovaci klobouky
zvysuji spotfebu energie.

ROTOR MACKACE

Hlavnim ukolem rotoru mackace je:

GD 2800 FM  Mackani materialu, jeho zvedani a podavani vzad, aby mohl byt
vytvaren fadek pokosu pomoci fadkovacich plechu.

GD 3200 FM  Snekové sekce dopravuji material ke stfedu rotoru, kde je maé-
kan, zvedan, podavan vzad a ukladan do fadku pokosu.

PE prsty, které jsou namontovany na rotoru, maji podstatné vyhody:

— v mnoha testech vykazovaly neuvéfitelnou odolnost proti opotfebovani

— maji dostateCnou tuhost pro u€inné mackani materialu mezi mackaci deskou
a prsty rotoru

— jsou pruzné a pfi kontaktu s cizim pfedmétem, ktery muze proniknout do

rotoru mackace, se mohou deformovat

pokud dojde k jeho odlomeni, v fadku pokosu se nebudou nachazet zadné

kovové pfedméty, které mohou zpUsobit vazné nasledné Skody.

Prsty jsou tvarovany tak, aby material byl vymetan pod spravnym uhlem, ktery
zajistuje vytvareni rovnomérného fadku pokosu.
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Obr. 3-11

Obr. 3-13

PR12-0880

Obr. 3-15
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SERIZOVANI

U stroji GD 2800 FM a GD 3200 FM je pro dosazeni optimalni ¢innosti stroje
nutné sefizovat nékolik prvk.

PRACOVNi OBLAST

Obr. 3-11

Zaci Ustroji stroje se mGze pohybovat ve svislém sméru vagi A-ramu. To umoz-
fuje Zacimu ustroji kopirovat terén, zatimco A-ram kopiruje pohyby traktoru.

Zaci Ustroji se mGze pohybovat ve svislém sméru v rozsahu cca 315 mm vUgi
A-ramu. Pohyb doli je omezen pfimo€arym hydromotorem na stroji, zatimco
pohyb nahoru je omezen mechanickym plastovym dorazem L.

V kapitole 2 PRIPOJENI A TESTOVACI JiZDA je uveden popis zakladniho sefi-
zeni od vyrobce. Je dullezité, aby vzdalenost mezi plastovym dorazem L a A-ra-
mem byla cca 170 mm. Viz Obr. 2-6.

UHEL REZU

Obr. 3-12

Obr. 3-13

Obr. 3-14

Obr. 3-15

Stroj je konstruovan se specialnim zavéSenim ,Front Contour, které zajistuje,
Ze se uhel fezu pfi praci pfizpusobuje povrchu terénu.

Tato funkce je velmi uzite€na pfi praci na kopcovitém terénu, protoze pfi
pouzivani tohoto systému zavéseni je zachovana konstantni vySka strnisté.

Pokud se terén pred strojem svazuje doll, pohybuje se Zaci ustroji M vpfed vUgi
A-ramu N. Soucasné s timto pohybem se zaci lista naklani vpfed (o max. 6
stupril), aby byla zachovana konstantni vyska strnisté.

Pokud se terén pfed strojem zveda nahoru, zaci ustroji M se pohybuje rovnéz
nahoru smérem k A-ramu N, dokud plasticky doraz nedosedne na ram. Pfi tom-
to pohybu se Zaci liSta staci vzad (o max. 4.5 stupiu), aby byla zachovana
pfijateliné konstantni vyska strnisté a bylo minimalizované riziko narazu nozu do
pudy.

Pokud ma stroj doporu€ované zakladni sefizeni, uhel fezu je cca 6 stupnu se
strojem postavenym na vodorovném terénu. Pfi pohybu stroje ze svahu je uhel
fezu zvétSen na cca 12 stupnd, pfi pohybu do svahu je uhel fezu zmensen na
cca 1 stupen (zaci lista je témér ve vodorovné poloze).

Za urcitych okolnosti je pozadovano zvétSeni nebo zmenSeni uhlu fezu pro
dosahovani menSi nebo vétsi vysky strnisté.

Zakladni sefizeni pro uhel fezu 6 stupnU lze ménit prodluzovanim nebo
zkracovanim horni vzpéry O.

PFi zakladnim sefizeni je teoreticka vySka fezu cca 55 mm a skuteCna délka
strnisté je béZzné odhadovana na dvojnasobek, tj. cca 110 mm.
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Obr. 3-16 Obr. 3-17

Obr. 3-18
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V tabulce jsou ukazany vztahy mezi jednotlivymi podminkami:

Délka horni
vzpéry

Uhel fezu

Teoreticka vyska
fezu

Skute¢na vyska
strnisté

Normalni

6 stupnu

55 mm

110 mm

Zkracena

1 — 6 stupnd

55—-70 mm

110 — 140 mm

Prodlouzena

6 — 12 stupnu

35-55mm

70—-110 mm

Pokud zménite uhel fezu, zménite rovnéz dfive popsané zakladni sefizeni
(Obr. 2-6).

Obr. 3-16  Pro spravné nové sefizeni stroje se zménénym uhlem Fezu postupujte takto:

1. Zménou délky horni vzpéry O nastavite pozadovany uhel fezu.

2. Pro dosazeni spravné vzdalenosti cca 170 mm mezi Zacim ustrojim M a A-
ramem N upravte délku omezovacich fetéz( P tak, aby pohyb zvedacich
ramen smérem doll byl zastaven v nové poloze Q, ktera zajiStuje spravnou
vzdalenost.

3. Uhel Fezu je zajistén s novou polohou zvedacich ramen. Pokud se novéa po-
loha znaéné odliSuje od pozadované polohy, cely postup zopakujte.

PAMATUJTE: Pokud pozadujete mensi vySku strnisté nez je bézné, je nutné
pracovat se zvedacimi rameny ve vySSi poloze, nez je popsano
vySe. V téchto pfipadech davejte pozor na mensi svétlost pfi
pfepravé stroje ve zvednuté poloze, protoze na zvednuti stroje

zbyva mensi Cast celkového rozsahu pohybu zvedacich ramen.

Obr. 3-17 Pokud pozadujete zvlasté velkou vysku strnisté, napfiklad pfi Cisténi uhoru, Ize
zvednout zaci liStu pfestavenim dvou vnéjSich splazi R. Splazy jsou u vyrobce
pfipevnény k ramu stroje pomoci Sroubl v dolnich otvorech drzaku S. Pokud
pozadujete vétsSi vySku strnisté, prestavte splazy dolu tak, aby Srouby byly
umistény v hornich otvorech drzaku S.

Tim Ize zvétsit teoretickou vySku fezu o cca 30 mm vuci hodnotam, uvedenym
v tabulce. Skute€na vyska strnisté je zvétSena o cca 60 mm.

ODLEHCENi STROJE

Pro Setrné prekonavani strnisté, sniZzeni opotfebovani splazl stroje a zajisténi
dokonalého kopirovani profilu terénu je stroj zavéSen na 2 vodorovnych pruZzi-
nach s velkou tuhosti.

Obr. 3-18 Systém pruzinového zavésu pracuje takto:

Dvé pruziny T jsou pfipevnény €epy ke stfednimu rovnobé&znému ramenu U. Pfi
pohybu Zaciho stroje nahoru a dolt se rameno U otaci okolo ¢epu V a rameno,
ke kterému jsou pfipevnény pruziny T, se pohybuje nahoru a dolu.

Pruzinovy zavés pracuje jako excentricky systém, ktery zajiStuje pfiblizné stejné
odleh&eni zaciho ustroji ve vSech polohach.
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Obr. 3-19

135/105 mm

Obr. 3-20

PR12.0080

Obr. 3-21
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Pruzinovy zavés je samoziejmé nutné sefizovat podle charakteru terénu a stylu
jizdy. Na nerovném terénu muze byt nutné snizit pfitlak na pudu, aby byla
zajisténa dostate¢na schopnost Zaciho ustroji kopirovat terén.

PAMATUJTE: P¥i pouzivani ¢elné neseného stroje musite pocitat s tim, Ze
stroj bude vystaven u¢inkim terénnich nerovnosti dfive nez
kola traktoru a musi mit moznost se pohybovat v opacném
sméru nez traktor.

PFi praci se strojem s nizSim odlehCenim na nerovném terénu
proto pro Setrnéjsi Cinnost Zaciho ustroji a omezeni silnych na-
razu do terénnich nerovnosti musite sniZit pojezdovou rychlost.

Obr. 3-19 Odlehceni stroje je u vyrobce sefizeno tak, aby pfitlak na pudu odpovidal béz-
nym jizdnim podminkam. Pokud ma stroj zakladni sefizeni a je postaven na vo-
dorovném terénu, pfitlak na obou stranach odpovida hmotnosti cca 80 az 90 kg.

POZNAMKA: P¥itlak na povrch ptdy u stroje, ktery je sefizen od vyrobce, je
veétsi nez u strojl, které jsou neseny za traktorem. To je nutné
proto, Ze stroj neseny Celné musi byt schopen kopirovat terén
nezavisle na pohybech kol traktoru. Vysledkem je, Ze stroj musi
reagovat relativné rychle na nerovnosti, a je proto nutny vétsi
pfitlak na povrch pady.

Obr. 3-20 Odlehceni stroje Ize zvétSovat nebo zmensovat nastavenim dvou vodorovnych
pruzin.
1. Povolte pojistnou matici X.
2. Otacenim zavitového vietene Y sefidte pruziny zavésu:
— Otacenim ve sméru hodinovych ruci¢ek = zvySeni pfedpéti pruzin =
zvyseni odlehéeni, mensi pritlak na padu
— Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek = snizeni pfedpéti pruzin =
snizeni odlehéeni, vétsi pritlak na pltdu
3. Po sefizeni pozadovaného odlehceni utahnéte pojistnou matici X.

DULEZITE:  Z vyroby jsou pruziny napnuty tak, Ze mezi pojistnou matici a
konzolou pruziny na A-ramu je u stroje GD 2800 FM volny zavit
o délce cca 135 mm a u stroje GD 3200 FM cca 105 mm.

PRSTOVY MACKAC
Mackac stroje GD 2800 FM ma dvé rychlosti
— Normalni (nastavené z vyroby) = 860 min™
~  Snizené = 700 min”

Mackad stroje GD 3200 FM miiZze pracovat pouze rychlosti 860 min™.

Obr. 3-21 Pokud chcete otacky rotoru mackace u GD 2800 FM snizit, musite vyménit
fetézové kolo s 27 zuby, které je nasazené na hfideli rotoru, za fetézové kolo s
33 zuby ze soupravy nahradnich dili dodanych se strojem. Postupujte takto:
1. Povolte napinaci kolo Z a posufite ho vzad tak, aby doslo k uvolnéni fetézu.
2. Demontujte fetézove kolo A z hfidele rotoru.
3. Namontujte na hfidel vétsi Fetézoveé kolo ze soupravy nahradnich dilu.
4. Napinacim kolem Z napnéte fetéz a utdhnéte fetézové kolo.
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Obr. 3-22 Obr. 3-23

PRIZ-O044

Obr. 3-24
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Obr. 3-22

Obr. 3-23

Stroj je vybaven jednoduchym systémem regulace intenzity mackani se snad-
nou obsluhou.

Intenzitu mackani Ize regulovat sefizovanim vzdalenosti mezi deskou mackace
B a prsty C rotoru mackace.

Zlaté pravidlo: ¢im menSi je vzdalenost, tim je intenzivn&jSi mackani materialu.

Systém je ovladan rukojeti D, kterou Ize pfestavit do jedné ze tfi poloh na kon-
zole E. Vzdalenost mezi deskou a rotorem mackace zménite prestavenim ruko-
jeti D do jiného otvoru v konzole E. Pokud je rukojet’ v poloze A), vzdalenost me-

zi deskou a prsty mackace je velmi mala, v poloze B) je vzdalenost stfedni a
v poloze C) je vzdalenost velka.

Sefizeni systému je zavislé na fadé podminek. Optimalniho zpracovani
materialu dosahnete pfi nize uvedeném nastaveni liSty mackace:

Nastaveni systému je zavislé na vice faktorech. OPTIMALNIHO MACKANI
muZze byt dosaZeno s nasledujicim nastavenim:

Pfi Stavnatém zeleném | nebo slamnatém vyzra-
porostu lejSim porostu
- 9 N
Rychlost jizdy nad pod nad pod
10 10 10 10
km/hod. | km/hod. km/hod. | km/hod.
Méli byste Vase GMS 1 1
nastavit takto: 1 1
Rychlost rotoru | vysoka X X
mackace nizka X X
Vzdalenost mezi |velka X
deskou mackace | stredni X X
a rotorem mala X

Stroj je u vyrobce sefizen pro stfedni intenzitu mackani do polohy B). Toto
sefizeni zajiStuje pfijatelnou vykonnost pfi béznych pracovnich podminkach.

RADKOVACI PLECHY (GD 2800 FM)

Obr. 3-24

Radkovaci plechy zajistuji vytvareni Fadku pokosu pozadovaného tvaru a $itky.
Material je vymetan rotorem mackace vzad na fadkovaci plechy, které ukladaji
material do vzdusnych, uzkych fadkd s pravouhlym prifezem. Takovy fadek
zajistuje jak ucinné zasychani, tak pro nasledny sbér fezackou nebo lisem.

Sitku Fadku lze sefizovat nataéenim fadkovacich plechi F. Povolte $rouby G
na horni listé a prestavte plechy dovnitf nebo ven.

POZNAMKA: Z vyroby je nastavena $itka fadku cca 1,3 metru.
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PRACE SE STROJEM

Protoze stroj je ¢elné neseny, je nutné pouze nékolik malo pokynu. Presto je
nutné zvlasté upozornit na nékteré okolnosti.

ZAHAJENi PRACE

Pfi najezdu k poli, kde budete pracovat, je nutné dodrZovat nasledujici postupy:

1. Zaci listu spustte pfed najetim do porostu.

2. Spravné oteviete mazaci zafizeni (viz kapitola 4 MAZANIi HNACIHO RETEZU).

3. Pohon vyvodové hfidele traktoru zapinejte ve volnobé&znych otackach mo-
toru.

4. Postupné zvySujte pocCet otacek motoru, dokud nedosahnete pozadovaného
poétu otadek vyvodové hfidele 1000 min™.

5. Rozjedte traktor smérem vpfed a vjedte do porostu.

POZNAMKA: Je b&Zné, Ze Zaci nastroje (zaci lista, disky, noze) jsou v du-
sledku vysokého poétu pracovnich otagek disk(i (3000 min™)
pfed zahajenim prace hlu¢né — tento hluk se po vjeti do po-
rostu zmirni.

DULEZITE: Pokud je stroj v pracovni poloze a vytvafi fadek pokosu, musi
byt jedno€inny pfimo&ary hydromotor zvedani stroje v plovouci
poloze, aby se stroj mohl volné pohybovat.

PRACE NA POLI
Pfi praci se strojem je nutné mit na paméti nasleduijici:

Teoreticky je mozné pracovat s pojezdovou rychlosti az 19 km.h™". Ovéem po-
jezdovou rychlost je nutné vzdy pfizplsobit pracovnim podminkam, tj. mnozstvi
seCeného materialu a stavu pudy.

Traktorista musi mit nad traktorem plnou kontrolu a musi byt schopny zamezit
pfekonavani nerovnosti a cizich pfekazek pred traktorem a strojem.

Pojezdovou rychlost je nutné ponékud sniZit v téchto pfipadech:
— nerovny nebo kopcovity terén

— porost je polehly

— porost je nezvykle vysoky nebo husty.

Pojezdovou rychlost Ize ponékud zvysit v téchto pfipadech:

— porost je nizky nebo Fidky

— porost je smichan napfiklad s hrachem nebo podobnymi plodinami.

Jak jiz bylo uvedeno, pfi praci v kopcovitém terénu je dllezité byt zvlasté po-
zorny. Snizte pojezdovou rychlost a kontrolujte pohyby stroje na povrchu pady.

V kopcovitém terénu je vySsi riziko narazu stroje na terénni nerovnosti nebo na
jiné pfekazky. Traktorista musi minimalizovat riziko poSkozeni.
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PAMATUJTE:

NEBEZPECI:

DULEZITE:

Pokud vznika rovhomérné strnisté a stroj rovhomérné kopiruje
povrch terénu, je pojezdova rychlost optimaini.

P¥i jizdé podél plotd nebo svahu s velkym uhlem sklonu je dbej-
te zvySené opatrnosti a sniZzte pojezdovou rychlost, ¢asteéné
kvuli cizim prekazkam v plotech a ¢aste¢né v dusledku ¢astych
zmeén stavu pudy v blizkosti plotd a prudkych svahu.

Se strojem nesmite couvat, dokud pomoci pfimocarého hydro-
motoru nezvednete zaci liStu a nezvednete cely stroj v pfednim
tfibodovém zavésu!

Stejné jako u jinych stroja, zavéSenych v nizkovém me-
chanismu (paralelogram), musite vénovat pozornost pric-
nym silam, vznikajicim pfi zménach sméru jizdy a na ne-
rovném terénu.

Stroj nelze prestavovat v pficném sméru z divodu zacho-
vani stability, proto neni v pficném sméru zadny brzdici
mechanizmus.

PFi ukladani materialu do fadku pokosu udrzujte konstantni poCet otacek vyvo-
dové hridele (1000 min™), aby byla zaji§téna optimalni &innost Zaciho Ustroji.

VYSTRAHA:

NEBEZPECI:

OBRACENI SE

Zatizeni vSech prfevodl se znacné zvySuje pfi snizeni poctu
otacek. V tomto pfipadé zacne prokluzovat tfeci spojka, ktera
je urCena pro ochranu hnaciho ustroji proti nadmérnému
zatézovani.

Pokud tfeci spojka za¢ne prokluzovat, ihned vypnéte pohon vy-
vodové hfidele a zjistéte pfiCinu nadmérného zatizeni pfrevo-
dovky.

PFfi dlouhodobé praci se strojem se teplota zaci listy maze
zvySit az na cca 80 °C a hrozi riziko popalenin, napfiklad pfi
vymeéné nozu disku.

Pfi obraceni se na poli nejprve zvednéte Zaci listu a snizte poCet otaéek vyvodo-

vé hfidele.
POZNAMKA:

Po zvednuti stroje pfi obraceni se muze dojit ke zvySeni hladi-
ny zvuku od hnaci kloubové hfidele mezi traktorem a strojem.
Toto zvySeni hlunosti je zpusobeno zménou uhlu hfidele a
nema prakticky vyznam, protoze kroutici moment pfenaseny
hfideli je v tomto okamziku velmi maly.

Pfed opétovnym zvySenim poctu otacek spustte Zaci listu do pracovni polohy.

PAMATUJTE:

Pfi kazdém zataceni musi byt rozvadéc vnéjsiho okruhu trakto-
ru pfestaven do plovouci polohy.
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Obr. 3-25 Obr. 3-26

Obr. 3-27 Obr. 3-28
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PFi otaCeni se v kopcovitém terénu nebo na svahu s velkym uhlem sklonu zata-
Cejte pro zajisténi dostatecné stability traktoru pokud mozno do svahu.
PFi otaCeni se na poli za vSech okolnosti snizte pojezdovou rychlost.

DULEZITE: Stroj neni konstruovan tak, aby se s nim dalo couvat,
dokud je v pracovni poloze! Proto pfi obraceni se vzdy
zvednéte zaci liStu nad terén!

VYPINACi MECHANISMUS PRI NARAZU NA PREKAZKU

KdyzZ stroj narazi na prekazku nebo terénni nerovnost, dojde k aktivovani vypi-
naci funkce systému zavéseni Front Contour.

Obr. 3-25 Pokud Zaci ustroji H narazi na pfekazku | a vy pokraCujete v jizdé vpfed, zaci
ustroji se pohybuje vzad a vzhlru a Zzaci liSta se nataci zpét. To zajiStuje
optimalni pfedpoklady proto, aby stroj mohl plynule pfekonavat prekazky.

Zvlastni pozornost vénujte nahlym pohybdm a narazim do Zaciho ustroji. V ta-
kovém pfipadé znacné snizte pojezdovou rychlost, vypnéte pohon vyvodové hfi-
dele, pfipadné uplné zastavte a zkontrolujte prekazku (plati zejména pro kame-
nité pudy).

DULEZITE: Po silném narazu na prekazku zkontrolujte stroj, zda nedoslo
v dusledku nérazu kjeho poskozeni. Zkontrolujte zejména
zaveésy a fezné nastroje.

PAMATUJTE: Vypinaci mechanismus neni konstruovan pro narazy ze strany,
ke kterym muze dojit pfi otaCeni se se strojem v pracovni po-
loze.

PREPRAVA

Pfi pfepravé po pozemnich komunikacich a mimo pole musi byt stroj zvednuty
pomoci pfimo&arého hydromotoru stroje a pfedniho tfibodového zavésu trakto-
ru. Dakladné zajistéte stroj prepravnim blokovacim zafizenim a pro dosa-
Zeni minimalni pfepravni Sitky sklopte nahoru ochranné kryty (GD 3200 FM).

Obr. 3-26  Transportni pojistka J se nachazi v horni ¢asti strojové Casti A-ramu. Zvednéte
stroj a ¢epem K ho zajistéte v otvorech v horni ¢asti stfedniho ramene L. Cep
zajistéte zavlackami na obou stranach.

DULEZITE: Po skonéeni prace nezapomefite zavfit mazani hnaciho fetézu.
PARKOVANI

Stroj vzdy parkujte na vodorovné a stabilni ploSe. Pokud to neni mozné, pouzijte

podpéry.

Obr. 3-27  Pfed odpojenim stroje uvolnéte opérny stojan M z jeho zajisténé polohy tim, Ze
ho uvolnite z epu N. Retizek se zavlackou visi volné podél opérného stojanu.

Obr. 3-28 Spustte stroj na povrch terénu. Opérny stojan zajiStuje stabilitu stroje. Sklopte
dolu predni tfibodovy zavés s A-ramem a oddélte jej od strojové ¢asti A-ramu P.

DULEZITE: Odpojte hadici Q pfimo&arého hydromotoru zvedani stroje od
pfipojky R na traktoru. Potom zacouvejte s traktorem od stroje.
Stroj je nyni zaparkovan ve stabilni poloze.
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Mazaci plan diskovych zacich stroju: GD 2800 FM a GD 3200 FM.

Jednotliva mazaci mista je nutné promazat po danych provoznich hodinach.
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4. MAZANI

Tukem

Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte, zda je stroj spravné a dukladné pro-
mazan.

Postupujte podle mazaciho planu na protéjsi strané.

Druh mazaciho tuku: univerzalni, vysoce kvalitni
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Obr. 41 Obr. 4-2
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Pohyblivé soucasti je nutné podle potfeby promazavat olejem nebo mazacim
tukem.

DULEZITE — PAMATUJTE: Hnaci kloubové hfidele musi byt mazény vidy
po 8 provoznich hodinach. Zvlastni pozornost
vénujte posuvnym profilovym trubkam hrideli.
Profilové trubkové ¢asti musi byt musi schopné se
po sobé navzajem lehce posouvat i kdyz pfi
praci.pfenaseji velké kroutici momenty

Pokud nebudou dostate€né promazavany,

vzniknou v profilovanych trubkach rychle

vysoké treci sily, které profilované trubky

zni¢i. Rovnéz muze dojit k poskozeni cepu
hfideli a pfrevodovky.

Obr. 41 VySe uvedené pokyny plati zejména pro prvni ¢asti hnaci hfidele A mezi vyvo-
dovou hrideli traktoru a centralni pfevodovkou stroje.

Obr. 4-2 Profilované trubky této hfidele se po sobé pfi praci stale posouvaji. Proto je stroj
vybaven specialnim hfideli, ktera umoznuje promazavani trubkovych ¢asti zven-
¢i pomoci centralni maznice B, tj. bez nutnosti rozmontovani hfidele.
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SOUCASTI STROJE S OLEJOVOU NAPLNI

ZACIi LISTA

Obr. 4-3

Obr. 4-4

Obr. 4-5

Obr. 4-6

Obr. 4-7

Mnozstvi oleje: < GD 2800 FM 2,00 |
’ GD 3200 FM 2,251

V horni &asti Zaci liSty jsou umistény dvé kontrolni zatky pro kontrolu hladiny
oleje a doplfiovani oleje.

GD 2800 FM: mezi 1. a 2. diskem na pravé strané a mezi 2. a 3. diskem na
levé strané.

GD 3200 FM: mezi 1. a 2. diskem na pravé a levé strané.

V prabéhu sezoény kontrolujte vysSku hladiny oleje v jednom z kontrolnich otvort
C denné.

PFi kontrole vySky hladiny oleje musi byt zaci liSta ve vodorovné poloze. Vodo-
rovnou polohu v podélném i pficném sméru kontrolujte pomoci libely D.

Pro usnadnéni kazdodenni kontroly hladiny oleje doporuCujeme zfizeni stalého
mista pro kontrolu hladiny oleje, na které Ize Zaci liStu pfi kontrole polozit. Zna-
mena to, Ze nebude nutné pfi kazdé kontrole hladiny oleje provadét opakované
kontroly vodorovné polohy Zaci listy pomoci libely, jak je ukdzano na Obr. 4-4.

Hladiny oleje: b@ 5 — 8 mm (primérna hodnota)
Vysku hladiny oleje ziskate jako primérnou hodnotu
z méfeni v obou kontrolnich otvorech.
Pfi kontrole vy3ky hladiny oleje vycCkejte 3 minuty,
pokud je olej zahfaty, a méfeni zopakujte. Pokud je
olej studeny, vycCkejte pfed opakovanym méfenim 15
minut.

'

Vymeéna oleje: 6 Olejovou napli Zaci listy vymérte po 10 provoznich
hodinach a potom vzdy po 200 provoznich hodinach,
minimalné vSak jednou za sezonu.

Nejsnadnéji olejovou naplh vyménite tak, ze stroj nechate pracovat po dobu
nékolika minut, aby doslo k zahfati oleje. Sou€asné tim umoznite smichani
necistot s olejem a jejich odstranéni s vypousténym olejem.

Pfed vyménou olejové naplné zvednéte stroj v pfednim tfibodovém zavésu a
zajistéte zvedaci ramena pomoci bezpecnostnich fetézl F v poloze E. Nyni by
Zaci lista méla volné viset v zavésu a vy ji mlzete snadno na pravé strané
nadzvednout a naklonit ji.

Pro zajidténi optimalniho vypusténi oleje je nutné Zaci listu zvednout na pravé
strané minimalné o 150 — 200 mm oproti vodorovné poloze.

Pristup k zatce vypustného otvoru na levé strané ziskate po demontazi vnéjsich
splazl. Potom vySroubujte zatku a nechejte olej samovolné vytéci.
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Obr. 4-9

Obr. 4-8

Obr. 4-10
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PAMATUJTE: Nezapomerite po vypusténi oleje zatku znovu zaSroubovat.
Zatka vypustného otvoru je opatfena magnetem, ktery pfita-
huje kovové necistoty. Pfi kazdé vyméné oleje zatku pfed
jejim zaSroubovanim zpét ocistéte.

Pfed opétovnym naplnénim listy Zaci liStu spustte na zem.
Obr. 4-8 Pfi pInéni Zaci lidty olejem pouZzivejte vyhradné olej pfedepsané kvality.

Predepsany druh oleje: vyhradné olej kvality APl GL-4 SAE 80W.
V nékterych zemich nelze tento olej ziskat. V tako-
vém pfipadech je pfijatelnou alternativou univer-
zalni olej APl GL-4 nebo APl GL-5 SAE 80W-90.
Nikdy nepouzivejte v zaci liSté Cisty olej SAE
90W.
VYSTRAHA: Nikdy nepouzivejte vétsi ani mensi objem olejové naplné,
nez je predepsano..
PFilis mnoho nebo pfilis malo oleje ma za nasledek vznik ne-
spravného tlaku a zahfivani. V disledku toho muize dojit
k postupnému poskozeni loZisek v zaci listé.

UHLOVA PREVODOVKA NAD ZACIi LISTOU
Obr. 4-9 Uhlova pfevodovka G pohani Zaci listu a hnaci Fetéz pro pohon rotoru mackade.

Obr. 4-10 Pohled na uhlovou pfevodovku z levé strany stroje.

Mnozstvi oleje: Q’ 1,11

Druh oleje: ¢ API GL4 nebo GL5 SAE 80W-90

Hladina oleje: b@ Vysku hladiny oleje kontrolujte vzdy po 80 pro-
voznich hodinach v kontrolnim otvoru I. Sroub

kontrolniho otvoru je viditelny po demontazi kry-
tu H hnaciho fetézu (viz Obr. 4-9).

Vyména oleje: ‘6 Prvni vyménu oleje provedte po prvnich 50 pra-
covnich hodinach a potom po kazdych 500 pra-
covnich hodinach, nejméné vsSak jedenkrat za
sezonu.
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UHLOVA PREVODOVKA V OSE STROJE

Obr. 4-11  Uhlova pfevodovka J je umisténa mezi obéma hnacimi hfidelemi stroje. Jedna
se o pfevodovku, ktera obraci svlj chod pfi opaéném smyslu otaceni vyvodové

hfidele traktoru.

Obr. 4-12 Uhlova pfevodovka pii pohledu ze zadni strany stroje (ze strany traktoru).

Mnozstvi oleje:
Druh oleje:

Hladina oleje:

Vymeéna oleje:

R

[

O,

-

RETEZOVE HNACI USTROJI

Obr. 4-13 Na levé strané stroje je hnaci fetéz L, ktery pohani rotor mackace.

1,71
AP| GL4 nebo GL5 SAE 80W-90

VySku hladiny oleje kontrolujte vzdy po 80 pro-
voznich hodinach v kontrolnim otvoru K.

Prvni vyménu oleje provedte po prvnich 50 pra-
covnich hodinach a potom po kazdych 500 pra-
covnich hodinach, nejméné vsSak jedenkrat za
sezonu.

Toto fetézovy pohon musi byt pfi provozu mazan a fetéz musi byt neustale
pokryt vrstvou oleje pro zajiSténi dlouhé zivotnosti fetézu a fetézového kola.

Pro tyto ucely je stroj vybaven mazacim zafizeni M, namontovanym na krytu
hnaciho ustroji, které obsahuje nadrzku s malym mnozstvim oleje. Ta je spoje-
na s trubiCkou pres kulickovy ventil a dodava olej k fetézu.

Pokud je kulickovy ventil zavieny, olejova nadrzka je uzaviena. Po otevieni
kulickového ventilu olej protéka.

Pred zahajenim prace se strojem oteviete pfivod oleje pfestavenim kuliCkoveho
ventilu mezi polohy ZAVRENO a OTEVRENO, takze olej odkapava na retéz.
(Spravné mnozstvi je 20 az 30 kapek za minutu.)

PAMATUJTE:

Druh oleje:

Hladina oleje:

DULEZITE:

Olej musi na fetéz pouze kapat, aby zajiStoval dostatec¢né
mazani fetézu a nikoliv z nadrzky volné vytékat.

O,

Olej s viskozitou cca SAE 30W, napf. olej pro
mazani fetézovych pil, b&Zny motorovy olej
nebo pfevodovy olej s malou viskozitou.

Pfi praci pravidelné kontrolujte, zda je v nadrzce
dostateCné mnozstvi oleje.

Nikdy pro mazani fetézu nepouzivejte mazaci tuk ani olej o
velké viskozité. Tyto typy maziv pouze obtizné protékaji maza-
cim zafizenim a jednotlivymi Clanky fetézu.
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A Trida: 8.8 Trida: 10.9 Trida: 12.9
7/ Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,25 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,25 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

Obr. 5-1
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5. UDRZBA

ZAKLADNIi POKYNY

VYSTRAHA: Pfi opravé nebo Gdrzbé stroje je zvlast dualezité dbat bez-
pecnosti osob. Proto vzdy zaparkujte traktor (pokud je pfi-
pojen) a stroj podle ZAKLADNICH BEZPECNOSTNICH
POKYNU (body 1 az 19) na zaéatku tohoto navodu.

UTAHOVACi MOMENTY PRIPEVNOVACICH SROUBU

DULEZITE: Srouby a matice na vasem novém stroji po nékolika pro-
voznich hodinach dotahnéte — to samé provedte po opravé
stroje.

Obr. 5-1 Utahovaci momenty M, Sroubd na stroji (pokud nejsou uvedeny jiné hodnoty).
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M ——

Kroutici moment
po spusténi

Pretizeni

A
\Wu“/\ﬁww

Nastaveni spojky

WAL Ve

t —-

Bez spojky t — S tfeci spojkou
Obr. 5-2
Obr. 5-3
min. max.
Nastavovaci
krouzek D
Kroutici Nastavovaci | Skfin
moment krouzek spojky
Stupenn | % Pozice
| 70 min. 1
I 80 max. 1
1] 90 min. 2
v 100 max. 2

Obr. 5.3
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TRECI SPOJKA

Obr. 5-2

Obr. 5-3

Obr. 5-4

Pro zajiSténi dlouhé Zivotnosti vaSeho traktoru a stroje je hnaci ustroji stroje
vybaveno tfeci spojkou hnaciho kloubového hfidele mezi traktorem a strojem.

Na Obr. 5-2 je ukazano, jak spojka chrani pfevodovku pfed Spickovymi
krouticimi momenty a souCasné je schopna zachovat pfenos bézného krouticiho
momentu pfi prokluzu.

U tfeci spojky je nutné provadét udrzbu, to znamena, Ze je nutné provadét
v pravidelnych intervalech jeji provétravani, protoze necistoty a vlhkost
mohou zpUsobit slepeni disk treci spojky.

Pfed zahajenim prace s novym strojem nebo po dlouhé dobé, po kterou stroj byl

mimo provoz, napfiklad po zimnim obdobi, postupujte pfi provétravani spojky

takto:

1. Utahnéte Sest matic A na pfirubé. Pruziny B jsou stlaCeny a nepUsobi silou
na spojkové disky C. Spojka se volné otaci.

2. Nechejte spojku otacet po dobu 1/2 minuty, aby doslo k uvolnéni nedis-
tot, povrchové vrstvy a zbytkl koroze z disku.

3. Opét povolte matice A tak, aby byly vyrovnany se zavity Sroubu. Pruziny B
opét stlacuji spojkové disky C.

Kroutici moment tfeci spojky je nastavitelny. Neménte nastaveni, provedené

vyrobcem, bez konzultace s prodejcem nebo servisnim oddélenim vyrobce.

Treci spojka ma C&tyfi rizné stupné nastaveni. Nastaveni Ize zménit otacenim
sefizovaciho krouzku D a vybérem ze dvou raznych poloh skfiné spojky.

1. Sefizovaci krouzek ma minimalni a maximalni polohu.

2. Skiin spojky ma dvé sady drazek E v rizné vysce. Do téchto drazek Ize
pFestavovat sefizovaci krouzek D (pos. 1 a 2).

NASTAVENi KROUTICIHO MOMENTU

Otacky vyvodové Kroutici moment Nastaveni
hridele
1 000 1200 Nm Krok Il
1 000 1 500 Nm Krok IV

POZNAMKA: ProtoZe stroj nemdze byt upraven pro pohon od vyvodové hii-
dele s poétem otadek 540 min™', kroutici moment tfeci spojky je
nutné prestavovat pouze u nékterych typu traktord s elektro-
hydraulicky ovladanou spojkou vyvodoveé hfidele.
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F

Obr. 5-5 Obr. 5-6

Obr. 5-7 Obr. 5-8
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PAMATUJTE: Sefizovani provadéjte pouze po utazeni 6 matic A (Obr. 5-3).
Po sefizeni matice opét povolte po konec zavitd na Sroubech.

VYSTRAHA: Pii pretizeni se spojka rychle opotiebovava, prokluzuje o
hieje se. Nadmérnym zahfivanim dochazi k poskozeni
trecich diskii. Pokud je spojka zablokovana nebo jinym
zplsobem vyfazena z ¢innosti, zaruka vyrobce pozbyva
platnosti.

REGULACE VYVAZENI

Obr. 5-5

Obr. 5-6

Obr. 5-7

Obr. 5-8

VYSTRAHA : P¥i jizdé na poli musite vzdy zvysit pozornost v pfipadech,
kdy stroj zaéne vykazovat vétsi vibrace nez obvykle, nebo
pokud jsou patrné ,,skiipavé“ zvuky.

Disky se otaceji s poétem otaéek cca 3000 min™, proto
poskozené noze mohou zpuUsobit vazné zranéni osob nebo
poskozeni materialu v disledku ztraty vyvazeni.

Pfi praci s traktorem s uzavienou kabinou mize byt
obtizné rozeznat priznaky. Obcas je vhodné opustit kabinu
a zkontrolovat, zda jsou vSechny noze a prsty rotoru nepo-
Skozené. Pfi dlouhodobém provozu nevyvazeného stroje
muze dojit k poSkozeni v disledku unavy materialu a vzni-
ku zavaznych skod.

Vyrobce provadi testovaci jizdy u vSech strojli, vyrobenych v JF-Fabriken a
kontroluje uroven vibraci pomoci specialnich pfistroju.

Pfi prvnim zapnuti pohonu stroje zkontrolujte uroven hluku a vibraci, abyste méli
moznost srovnani v budoucnu.

Aby nedoslo ke Skodlivym vibracim v Zacim ustroji, musi byt Zaci liSta spravné
utaZena. Utahnéte C&tyfi pfipeviiovaci Srouby F na obou stranach momentem
110 Nm.

Pravidelné kontrolujte Srouby ochrany proti kamenim a protiostfi v pfedni ¢asti
Zaci listy.

Dva velké odhazovaci klobouky G na vnéjSich discich jsou naplnény vioZzkami
z pénového materialu H, aby nedochazelo ke ztraté vyvazeni. Je dllezité, aby

pénove viozky nebyly posSkozené a klobouky se tak nemohly plnit necistotami a
prachem, které mohou zpusobit ztratu vyvazeni.

Mensi odhazovaci klobouky | na zbyvajicich discich vyrovnejte, pokud jsou
deformovany, a podle potfeby je vyménte za nové. Dvakrat az tfikrat za sezénu
je demontujte a zkontrolujte, zda nejsou znecistény prachem nebo zeminou.

MACKAC

Vadné prsty rotoru mackace vyménte za nové, aby bylo zachovano optimalni
zpracovani se€eného materialu a jeho podavani ve stroji. Chybéjici prsty nebo
jejich &asti zplUsobuji ztratu vyvazeni rotoru a v dusledku toho zkraceni doby
Zivotnosti loZisek.
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min. 10 mm min. 15 mm

£ a C
E #
c =¥
£l 10 o

ﬁt b

1

Eé’
Obr. 5-9 Obr. 5-10

1 (T 1)
2 (] 1)

Zajist'ovaci dil
i

Obr. 511 Obr. 5-12
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ZACI LISTA — DISKY A NOZE

Disky, Srouby nozu a noze jsou vyrobeny z kalenych, vysoce kvalitnich slitin
oceli. Tepelné zpracovani ma za nasledek material specialni tvrdosti a taznosti,
ktery je schopen odolavat extrémnimu zatiZeni. Pokud dojde k poSkozeni noze
nebo disku, poSkozené €asti nesvarujte, protoZze teplem dojde k oslabeni kon-
strukéni pevnosti soucastek.

DULEZITE: Poskozené noze, disky, pfipeviiovaci $Srouby a matice nozii
nahrazujte vyhradné znackovymi nahradnimi dily JF, aby byla
zajisténa bezpectna &innost stroje.

VYSTRAHA: Pfi vyméné noze je nutné vyménit oba noze na disku, aby
bylo zachovano vyvazeni.

POZOR: Pfed vyménou nozu, Sroubud nozu, diskil a podobnych uko-
nech vzdy spust'te zaci ustroji na povrch terénu.

NOZE
Obr. 5-9 Noze musite vyménit v téchto pripadech:
1. Deformované nebo poskozené noze.
2. Sifka je menSi nez 33 mm, méfeno 10 mm od hrany.
3. Tloustka kovu v okoli otvoru je mens$i nez 10 mm.
Rovnéz pravidelné kontrolujte pfipeviiovaci Srouby a matice nozl, zejména
utaZeni matic.
Tyto soucasti kontrolujte zvlast po narazu do ciziho pfedmétu, vyméné nozu a
po prvnim pouZziti stroje.
SROUBY NOZU
Obr. 5-10 Pfipeviiovaci $rouby nozd je nutné vyménit v téchto pfipadech:
1. Srouby jsou deformované.
2. Srouby jsou nesoumérné opotfebované.
3. Pradmér Sroubu je mensi nez 15 mm.
MATICE
Obr. 511 Specialni matice Sroubt nozu je nutné vyménit v téchto pripadech:
1. Matice byly povolené a utazené vice nez 5x (pétkrat).
2. VysSka Sestihranu je menSi nez polovina vySky u nové matice.
3. Zajistovaci zafizeni je opotfebované nebo uvolnéné.
Obr. 5-12 Noze mohou byt pouzivany oboustranné. Pro vyuziti obou hran Ize pouzit

dvojici nozu z jednoho disku na disku s opaénym smyslem otaceni.

Pro dosazeni optimalni kvality sklizné je dulezité, aby noze a protiostfi byly ne-
posSkozené a ostré. Pokud noze nejsou ostré, dochazi ke zbyte€nému zvySeni
spotfeby energie, fez bude nerovhomérny a dalSi obristani bude zpomaleno.
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Obr. 513 Obr. 5-14

95 Nm (9,5 kpm) | [120 N (12 kpm) |

Obr. 5-15

T
/ 60 Nm (6 kpm)

Obr. 517 Obr. 5-18
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VYMENA NOZU

Obr. 5-13

Obr. 5-14

Obr. 5-15

Pfed vyménou nozu nebo kontrolou diskd, odhazovacich kloboukd nebo Zaci
listy mGzete predni plachtu J pfehodit nahoru pres pfedni kryt K. Potom Sroubo-
vakem uvolnéte blokovaci zafizeni L. Pak zvednéte ochranny kryt nahoru a
drzak M zahaknéte za hranu ramu stroje N.

Nyni vam ochranna plachta ani kryt nebrani v pfistupu k Zaci listé.

PFi vyméné nozl vySroubujte Sroub noze a vytahnéte jej dolu z disku. Nejsnad-
néji se tato Cinnost provadi, kdyz je niz v pfedni poloze — Sroub je pak pravé
nad otvorem ve stfedu ochrany proti kamenim.

Demontujte puvodni n(iz a namontujte novy ndz s novym Sroubem.

Po demontazi diskd je nutné pfi opétovné montazi dodrzet jejich vzajemné
pootoceni o 90°.

Dbejte, aby jednotlivé Srouby byly utaZzeny podle hodnot na obrazku:

— U diskd, pfipevnénych &tyfmi Srouby, je utahovaci moment Sroub 120 Nm.

— U disku s centralnim Sroubem naboje, je utahovaci moment Sroubu 190 Nm.
— Pfipevnovaci Srouby nozu utahnéte momentem 95 Nm.

Vysku disku Ize sefizovat pomoci distanénich podlozek O pod disky. Pokud
noze nejsou ve stejné vysce, maze byt popfipadé nutna vymeéna diska.

VYSTRAHA: Po vyméné nozi, Sroubt nozu, diskGi a podobnych éinnos-
tech zkontrolujte, zda ve stroji nezustaly zadné nastroje.

PRI OPRAVE

Obr. 5-16

Obr. 5-17

Obr. 5-18

Stroje GD 2800 FM a GD 3200 FM jsou vybaveny zaci liStou, u které Ize de-
montovat kompletni skfiné lozisek jako jeden dil. Tato zaci liSta se nazyva Top
Service (= ,servisovatelna shora®).

Hnaci hfidel P, ktera pohani Zzaci liStu, ma dozivotni mazaci napln.

Pro tuto hnaci hfidel plati nasledujici:

— hfidel musi pracovat s minimalni uhlovou odchylkou.

— rozdil vzdalenosti Q a R smi byt maximéalné 6 mm (£ 3).

smérové vyrovnani se provadi posunem nahofe umisténé prfevodovky

v ovalnych otvorech nebo montazi viozky do polohy S.

Srouby T zajistéte lepicim tmelem LocTite a utahnéte je momentem 60 Nm.

Pfi montazi hnaciho disku U na levé strané:

1. Umistéte péroveé podloZky V do polohy podle obrazku.

2. Utahnéte matici X momentem 190 Nm.

3. Utahnéte pfipevriovaci Srouby Y skfiné loZiska disku momentem 85 Nm.
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6. RUZNE

POKYNY PRO ZJISTOVANI ZAVAD

ZAVADA

v s W

MOZNA PRICINA

ODSTRANENIi ZAVADY

Nerovnomérna vyska
strnisté nebo nizka
kvalita fezu

Pfilis velké odleh&eni Zaci listy

Pfilis nizky pocet otaCek vyvodové
hfidele traktoru

Opotiebované noze

Deformované disky, ochrany proti
kamenu nebo odhazovaci klobouky

Zkontrolujte zakladni sefizeni stroje a
podle potfeby sniZte odlehéeni
uvolnénim pruZin

Zkontrolujte, zda je poCet otaek
vyvodové htidele 1000 min™ a ne
540 min™". Udrzujte podet otacek
vyvodové hiidele konstantni.

NoZe oto€te nebo namontujte na jiny
disk s opacnym smyslem otaceni,
pfipadné je vymérite

Deformované soucasti vyménte

Neposec€ené pasy na
strnisti

Velky uhel fezu, trava se nedostane
nad Zaci listu

Material se hromadi na zaci listé

Hromadéni zeminy a travy pfed Zaci
liStou mezi disky

Pracujete brzdy rano, kdy je porost
jesté pfrilis vihky

Prestavte zaci liStu do vice vodorovné
polohy zkracenim horni vzpéry. Potom
nastavte spravnou pracovni vysku
snizenim zvedacich ramen ¢elniho
tfibodového zavésu

Pokud mozno zvyste pojezdovou
rychlost. Podle potfeby namontujte na
disky odhazovaci klobouky

Namontujte specialni ostré protiostfi
nebo opotfebované protiostfi vyménte

Pokud mozno zvyste pojezdovou
rychlost. Podle potfeby namontujte na
disky odhazovaci klobouky

Nerovnomérny
prichod materialu
strojem

Prsty mackace jsou opotfebované
nebo chybéji

Prilis velka vzdalenost mezi deskou
a rotorem mackace.

Opotfebované prsty vyménte a na misto
chybéjicich namontujte nové

Sefidte polohu desky mackace tak,
aby jeji vzdalenost od rotoru byla
mensi. Zvyste pojezdovou rychlost

Stroj vibruje nebo
pracuje
nerovnomerné

Deformované, poskozené nebo
chybéjici noze

Poskozené hnaci hfidele

Poskozena loZiska Zaci listy nebo
rotoru mackace

Poskozené odhazovaci klobouky

Zemina a material v odhazovacich
kloboukach, chybégjici p&nové viozky
v odhazovacich kloboukach

Vymérnite nebo pfemontujte poskozené
noze, na misto chybgjicich namontujte
noze nové

Zkontrolujte, zda jsou hfidele
neposkozené. Podle potieby provedte
opravu

Zkontrolujte, zda nejsou loZiska
uvolnéna nebo poskozena. Podle
potfeby je vymérite.

Odhazovaci klobouky vymeérite

Podle potfeby klobouky ocistéte a
namontujte nové pénové viozky.
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ZAVADA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENIi ZAVADY

Nadmérné zahfivani
pfevodovky nebo
Zaci listy

Nespravna vyska hladiny oleje

Zkontrolujte vySku hladiny oleje a podle
potfeby olej dopliite nebo vypustte

POZNAMKA: Teplota prevodovky je
max. 80 °C, teplota zaci listy max. 90 az
100 °C.

Nezvykle velka
spotfeba energie

Material a prach usazeny pod disky

Motouz nebo drat navinuty na disku.

Usazeny material za Snekovymi
sekcemi po stranach nebo navinuty
na rotoru (GD 3200 FM).

Zastavte motor traktoru. Demontujte
disky, vycistéte Zaci listu a disky.
Zkontrolujte, zda je tfeci spojka
neposkozena.

Odstrarite cizi pfedmét.

Zastavte pohon stroje a odstrarite
material, usazeny za Snekovou sekci
nebo navinuty na rotoru.

Pose€eny materidl je
vymetany na levou
stranu stroje za
diskovou zaci listu
(GD 3200 FM).

Poseceny material se hromadi pfed
Snekovymi sekcemi a sbérac na
discich vymeta materiél na stranu

Zkontrolujte, zda jsou dva kusy sbérac
nasroubovany co mozna nejdale vlevo
ke Snekovym sekcim.

U vyrobce JF-Fabriken Ize objednat
specialni kryty, které uzaviou otvory.

SKLADOVANI STROJE

Hned po skonceni sezdény nakonzervujte stroj pro jeho uloZeni pfes zimu.
Nejprve stroj dukladné ocistéte. Prach a necistoty absorbuji vlhkost, ktera
zvySuje korodovani kovovych c¢asti. Pfi CiSténi vysokotlakou vodou budte
opatrni, nikdy nesmérujte proud vody pfimo na loziska. Okamzité po umyti
namazte vSechna mazaci mista, abyste z loZisek vytlacili pfipadnou vodu.

DULEZITE:

mista.

Ihned po odisténi stroje dukladné promazte vSechna mazaci

Pri pfipravé stroje na zimni skladovani dodrzujte nize uvedené pokyny:

—  Zkontrolujte opotfebeni a zavady na stroji — poznameneijte si soucastky, které
budete potfebovat pro dalSi sezénu a vcas si je objednejte

— Demontujte hnaci kloubové hfidele, oCistéte je a namazte. Nezapomerite namazat
profilové trubky. Hnaci kloubové hfidele uchovavejte na suchém misté.

— Naneste na stroj tenkou vrstvu ochranného oleje s protikoroznimi ucinky. To je
zvlast dllezité u soucasti, které jsou pouzivanim ohlazeny.

— Uskladnéte stroj ve vétraném suchém skladisti stroj(
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OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Pokud objednavate nahradni dily, uvedte, prosime, typ stroje, sériové Cislo a
rok vyroby. Tyto informace jsou vyraZzené na Stitku stroje. Zadame Vas, abyste
si tyto informace co nejdfive zapsali na prvni stranu VaSeho katalogu
nahradnich dild, ktery je dodavan spolu se strojem a tak méli tyto informace po
ruce, kdyz objednavate nahradni dily. Pfi objednavani nahradnich dild uvadéjte

I-IF-)l// /]

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

Type

Year

PRIDAVNA ZARIZENI

VYSOKE SPLAZY

Pro Cisténi uhoru |ze namontovat na stroj vyssSi splazy pro vysSi strnisté.

OSTRE PROTIOSTRI

PFi praci v téZzkém porostu mize byt nutné namontovat mezi disky ostré proti-
ostfi. Protiostfi minimalizuje riziko zachycovani materialu na zaci listé a vznik
neposecenych pasu.

LIKVIDACE STROJE PO SKONCENI JEHO ZIVOTNOSTI

KdyzZ je stroj pfili§ opotfebovany, musi byt vyfazeny a seSrotovany naleZitym
zpUsobem.

Dodrzujte tyto pokyny:

— Stroj nesmi byt odstaven ve volné pfirodé. Olej z pfevodovek, hydra-
ulického systému a zaci listy musite vypustit a nalezitym zpasobem zlikvi-
dovat — predat firmé, ktera se zabyva zneSkodfiovanim nebezpenych
latek.

— Rozmontujte stroj a oddélte soucasti, ktereé Ize recyklovat, napfiklad hnaci
kloubové hfidele, hadice hydraulické soustavy a dalSi soucasti.

— Pouzitelné soucasti predejte do autorizovaného recyklacniho centra. Velké
soucasti stroje pfepravte na autorizované Srotovisté (sbérné suroviny).
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Zaruka

Dodavatel poskytuje zaruku svym zakaznikim a dealerdm za nasledujicich podminek:

Zaruka se vztahuje na vady materialu a na vyrobni vady. Tato zaruka je platna po dobu
12 mésicl od data prodeje.

Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:

Stroj byl pouzivan pro jiné ucely nez predepisuje navod k obsluze
Nespravné pouziti stroje

Poskozeni zapii¢inéné zvenku, napr. bleskem nebo padajicimi predméty
Nedostate¢na udrzba

Poskozeni pfi transportu

Zasah do konstrukce stroje bez pisemného souhlasu vyrobce

Oprava stroje provedena neautorizovanou osobou

© No a kDb~

Pouziti neoriginalnich nahradnich dilt

Dodavatel nenese zodpovédnost za pfipadnou ztratu vydélku nebo jiné Skody viastnika
stroje nebo tfeti strany. Neni rovnéz zodpovédny za nahrady mzdy spojené s vyménou
nahradnich dila.

Dodavatel neni zodpovédny za nasledujici naklady:
1. Normalni udrzba, tzn. naklady na olej, mazaci tuk a nastaveni stroje
2. Transport stroje do a z dilny

3. Cestovni naklady dealera nebo naklady na dopravu k a od zakaznika.

Zaruka se nevztahuje na dily vystavené béznému opotfebeni, pokud nebyla prokazana vina
vyrobce.

Za dily vystavené béZznému opotiebeni se povaZzuiji:

ochranné plachty, noze, zavéseni nozu, protiostfi, splazy, ochrana proti kamenum, dily
mackace, pneumatiky, hadice, hnaci hfidele, spojky, klinové femeny, fetézy, radlicky, prsty
shrnovace a zvedace a rozdruZzovaci tyCe rozmetadel.

Kromé toho uzivatel musi respektovat nasledujici pravidla:

1. Zaruka je platna pouze v pfipadé, byl-li stroj pfedan zakaznikovi na zakladé pre-
davaciho protokolu a zakaznikovi byly predany instrukce a navody k pouziti stroje

2. Zaruku nelze prenaset na dalSi osoby bez pisemného svoleni vyrobce

3. Zaruku nelze uznat, jestlize stroj po vzniku zavady nebyl odstaven a zavada
nahlasena importérovi, pfipadné jim autorizované osobé.
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Et omfattende maskin program
Ein Lieferprogramm mit Zukunft
Progress In Farm Machinery
Une gamme de machines étendu
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