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BezpecCnostni opatreni

Povinnosti uzivatele je peclivé peCovat o stroj.

Z bezpec€nostnich divodu pouzivejte pfi opravach pouze originalni nahradni dily —
zvlasté noze.

Nepracujte se strojem, ktery nema namontovany ochranné kryty, pfipadné plachty.

Od stroje mohou nizko nad zemi odlétavat kameny. Proto se nikdy v blizkosti bézZiciho
stroje nesméji zdrzovat Zadné osoby. Zvlastni pozornost bezpecénosti vénujte pfi praci
u vefejnych komunikaci.

Mazani, sefizovani a nastavovani neprovadéjte nikdy na béZicim stroji a nikdy dfive,
nez je odpojena hnaci hfidel.

Nikdy neopravujte a od spodu necistéte stroj, dokud neni pfiméfené podepfieny.
Nikdy nevstupujte pod stroj, ktery je zvednuty pomoci hydrauliky.
Pfed uvedenim do provozu dukladné prostudujte navod k obsluze.

Technicka data

Pracovni Sitka 2,45m
Pocet bubnt 3
Pocet nozu 3x4
Traktor, vykon. min. 45 kw/60 ks
Vykon 2,5 ha/hod.
Hmotnost bez mackace 975 kg
Hmotnost s mackacem 1180 kg
Sitka Fadku 1,0+ 1,3m
Pocet prst mackace 24 x 4
Transportni Sitka 2,80m

Zmeény konstrukce a specifikace vyhrazeny

Preklad a graficka uprava © 2000 Ing. Lubo$ UI¢
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Tazna ty¢

Obr. 1 Obr. 2

Zavésné oko muze byt nastaveno rizné podle potfeby. Bubnovy Zaci stroj je vybaven
Sirokouhlou kloubovou hfideli. Tim je zajistén rovhomérny chod stroje jak pfi praci, tak
pfi zata€eni i pfi zapnuté hfideli.

Pozor: Sirokouhla hfidel ma hrani¢ni uhel ota¢eni max. 70 stupnu.

Pro stroje s Sirokouhlou kloubovou hfideli by pokud mozno mélo byt pouzito nastaveni
zavésného oka podle obr. 1.

Pripojeni
Bubnovy zZaci stroj se pfipojuje k zavésnému oku nebo k ,pravitku“ mezi rameny hydra-
uliky traktoru.

PFizplsobte délku zavésné tyCe. Vzdalenost od vyvodové hridele k bodu otaceni je asi
350 mm.

150 mm

Zkontrolujte, zda profilové trubky
hfidele jsou do sebe zasunuty
nejméné 150 mm v pracovni
pozici.
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Obr. 3

Profilové trubky nesméji byt do sebe zasunuty na doraz, to je zvlasté dulezité v trans-
portni pozici pfi zataCeni. V pfepravni pozici je nékdy nezbytné hfidel odpaijit.

Jsou-li trubky pfili§ dlouhé, musite
vSechny 4 trubky zkratit stejné. Po
Uuspésném zkraceni konce trubek
opilujte, o€istéte a znovu namaZzte.

Kryty nahonu musi byt zajiStény
fetizky na obou koncich.

Obr. 4



Hydraulicka hadice je pfipojena k traktoru rychlospojkou.

Obr. 5

Otogna podpéra na tazné tydi by méla byt umisténa v takové vysce, aby hfidele byly
pfiblizné v pfime linii.

Obr.6 Obr. 7

Pfi pfipravé stroje dejte pozor, aby kolik B a Sroub C byly umistény na obou stranach
plachet. Stroj je dodavan s ochrannymi plachtami srolovanymi dohromady, aby se vy-
loucilo poskozeni pfi dopravé.

Tlak listy na pidu je odleh&ovan tfemi silnymi pruzinami na tazné tyci.

Pruziny utdhnéte matkou A tak, aby lista mohla byt zvednuta jednou rukou vpfedu za
ochranny ram, nebo tak, aby lista pisobila na pidu tlakem 5 + 10 kg.

Na nerovnych polich a polich s mnoha kameny by mély byt odleh€ovaci pruziny utaze-
ny zvlast pevné, aby bubny byly co nejvice nadlehCeny.

Podpérnou nohu oje pred jizdou sklopte nebo jesté Iépe odpojte.



Nastaveni vysky strnisté

Vyska strnisté maze byt nastavena pomoci naklopeni bubnl dopfedu. V polehlém po-
rostu maze byt vyhodou, kdyZz jsou disky nastaveny s vétSim sklonem, ¢imz se pfedni

hrana dostane blize k zemi.

Toho docilite vySroubovanim Sroubu A tak, ze pist se zastavi pfed dnem pistnice.
Sroub A zajistéte zajisStovaci matkou B.

Pro nastaveni vétsi vysky strnisté posunte splazy smérem dolu.

Pamatujte, ze splazy mohou upadnout, jsou-li Srouby pfili§ povoleny. Hfidele bubnd, na
které jsou splazy pfipevnény, maji dva zavrty. VySka strniSté se méni pouzitim vyssiho

otvoru A (nizké strnidté) nebo nizsi diry B (vySSi strnisté).

Po pfestaveni musi byt Srouby opét pevné dotaZeny.

ProtoZze pfedni strana
splazu je vice nama-
hana, zakladni talif je
pfiSroubovan k litinové
hlavé. Po opotfebovani
muzZe byt talif otoCen
tak, Ze do sméru jizdy
sméfuje novy nepo-
Skozeny okraj. Doporu-
Cuje se otodit talif dfi-
ve, neZ je hrana velmi
opotfebena.
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Obr. 10




Noze

Noze jsou oboustranné s dvojim ostfim. Druhé strany bfitu se vyuZiji pfi pfendani na
buben s opaénym smérem rotace. NoZe nasadte zkosenym okrajem vzharu. Srouby
nozu fadné dotahnéte.

*f—__l'

Obr. 11

Zlomeny nuz ihned vyménte, protozZe jinak by byl buben nevyvaZzeny a to by vedlo
k poSkozeni stroje.

Lopatkové kolo A urychlovace toku musi byt kontrolovano v pravidelnych intervalech.
Jsou-li unasecCe opotiebovany, musi byt ihned vyménény.

Jestlize dojde z neznamého dlivodu k vibracim stroje, mize to byt zpisobeno hroma-
dénim nedistot pod bubnovymi talifi. Talife proto v pravidelnych intervalech kontrolujte
a v pfipadé potfeby o istéte.

Pro volny pfistup pod bubny demontujte splazy. Nékteré necistoty, zvlasté po zimnim
uskladnéni, se mohou uvolnit a zpusobit nevyvazenost zacich bubnd a zapfi€init silné
vibrace.

Kli¢ a nahradni noze mohou byt
umistény na levé strané stroje.




Jizda na poli

V zavislosti na porostu a pracovnich podminkach by rychlost jizdy méla byt asi 6 + 12
km/hod.

Stroj opatrné zapnéte a dfive nez vjedete do porostu, nechejte jej pracovat v pracov-
nich otac¢kach.

V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda femeny na bubnech jsou spravné napnuty.
Je dllezité, aby bubny byly spravné utazeny a femen bézel spravné pres femenice a
bubny.

%

Obr. 13 Obr. 14

Pruzinu utahnéte asi o 15 mm pomoci matky A. Remen je spravné napnuty, kdyz indi-
kator ukazuje na bilou Sipku.

Prostor s klinovym femenem udrzujte v Cistoté. Denné oteviete jeho kryt a odstrante
pfipadné nedcistoty.

Preprava

Pfestaveni pro transport se provadi vytazenim koliku ve spojovaci ty¢i pomoci Sadry.
Traktorem trochu couvnéte, pfitom se stroj natoci za traktor. Uvolnéte Sndru.

Pred jizdou vpied se presvédcete, zda je kolik spravné zajistén.

Transportni Pra’czvm
oloha
Transportni pojistku sklopte poloha p
pfes zvedaci valec a tak jej PR

zajistéte. Tim dosahnete to- = \_ﬁ__;;:
ho, Ze stroj setrva ve zved-
nuté pozici i pfi pfepravé na
dlouhou vzdalenost.




Pracovni pozice

Do pracovni pozice je stroj pfestaven vpravo za traktor. Spojovaci ty€¢ nastavte tak, aby
traktor jel blizko okraje fadku a stroj byl postaven kolmo na smér jizdy.

Odpojeni
Snizte tlak v hydraulice, stroj klesne. Pfed odpojenim hadice tlak uplné odpustte.

Je doporuéeno hydraulickou spojku zakryt krytem, aby se zabranilo vniknuti necistot do
hydraulického systému.

Sirka radku

Stroj je na praveé i levé strané opatfen fadkovacim plechem.

Obr. 16

Radkovacimi plechy A je material ukladan do cca 1 m $irokého fadku. Jestlize Fadko-
vaci plechy odstranite, bude material umistén v fadku o Sifce 1,3 m.

Prestaveéni rychlosti rotoru
mackace

Rotor mackate mulze byt nastaven na
nasledujici rychlosti.

Ot/min. Obvodova rychlost
900 21,7 m/sec
1 000 27,5 m/sec

Pfestaveni provedte uvolnénim napina-
ku femenU a posunutim femenu do sou-
sednich drazek femenice.

Obr. 17



Mackani
Mackani muze byt nastavovano dvé-
ma zpusoby, prFestavenim rychlosti

rotoru a zménou vzdalenosti mezi
mackaci deskou a rotorem.

Nastaveni se provadi pakami A.
Velka vzdalenost = mensi mackani
Mala vzdalenost = vétSi mackani

Obé nastaveni by méla byt pfizplso-
bena rychlosti jizdy a druhu porostu.

Obr. 18

Optimalni mackani ziskame podle nasledujiciho nastaveni:
PFi Stavnatém zele- | nebo |slamnatém vyzra-
ném porostu lejSim porostu
) N » N »
Rychlost jizdy nad pod nad pod
8 8 8 8
km/hod. | km/hod. km/hod. | km/hod.

Méli byste Vas stroj

nastavit takto:

R

m
X X

Rychlost rotoru | vysoka

mackace nizka X X
nahore X
1/2 X X
dole X




Mazaci plan

Dvakrat denné tukem:

LoZiska podvozku 2 ks
Kloubovou hfidel 7 ks
Ochranné trubky 2 ks
Loziska rotoru mackace 2 ks

Napinaci kladku (mackac) 1 ks

Jedenkrat roéné tukem:

Kola 2 ks

VFeteno zvedaku (podpéra) 1 ks

Pouzivejte pouze tuk nejlepsi kvality (doporu¢ena vazelina DANCOOIL).

Olej v uhlové pfevodovce se vymeérite jednou za rok, avSak nejpozdéji po kazdych 100
ha. Pokud pfevodovka neni opatfena vypoustécim otvorem, je nutno stary olej odsat.

Pouzijte: vpfedu 1,5 litru pfevodového oleje EP 140 Shell nebo HD/85 W-140, vzadu
pak 1 litr.

V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda stav oleje je spravny, tzn. zda dosahuje
kontrolni zatky.

Tlak vzduchu
2,00 atm

Montaz remenu

1. Demontujte ochranné kryty pod femenem.
2. Natahnéte femen — viz obr. 19

3. Namontujte znovu ochranné kryty a peclivé zkontrolujte, zda jsou spravné
upevnény.
4. Napnéte femen. Sipka ukazuje spravné napnuti (viz obr. 13, 14)

Obr. 19



Zkusebni jizda

Kdyz jsou namontovany vSechny ochranné kryty, mizete provést zkuSebni jizdu. Pfed
spusténim stroje zkontrolujte, zda vSechno nafadi bylo ze stroje odstranéno a Ze nikdo

neni blizko stroje.

Opatrné zapnéte nahon a nechejte stroj bézet nékolik minut v nizkych otackach.
Jestlize neslySite Zadné skfipani nebo nepfirozené vibrace, mizete rychlost zvysit na

normalni pocet otacek.

Udrzba
Ve Sroubeni hydraulického valce je umi-

sténa tryska 2010-394x, ktera reguluje
rychlost klesani stroje.

Po 2 + 3 hodinach provozu musi byt
vSechny dulezité Srouby znovu utazeny.

Pozor: Zvlasté nezapomernite dobfe uta-
hnout Srouby splazu.

Obr. 20

Pfed zimnim uskladnénim stroj peclivé vycistéte. Necistota a prach absorbuji vihkost a
podporuji korozi. Pfi €isténi tlakovou vodou budte opatrni, nikdy nestfikejte vodu pfimo
na loziska. Po uspésSném ocisténi namazte vSechna mazaci mista.

Klinovy femen a pruziny uvolnéte a stroj nastfikejte konzerva¢nim olejem.

Po delSim odstaveni stroje musite pro-
vétrat tfeci spojku uhlové prevodovky,
protoze mlze zarezivét.

Spojku provétrate pfitazenim &tyf matek,
tim odlehdite spojku a nechate stroj cca
1/2 minuty pracovat. Matky opét povolte,
dokud nejsou zaroven se Srouby.
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Obr. 21



Prestavba z mackani na radkovaci plechy

Odstrante klinovy femen, ktery slouzi k pohonu mackace. Potom povolte &tyfi Srouby
M16 Srouby A a odstrarnte mackac.

Obr. 22

Pfipevnéte drzaky fadkovacich plechua B ¢tyfmi Srouby A. Nastavte fadkovacim
plechem S$ifku Fadku a namontujte bezpecnostni vzpéru C.

Radkovaci plachtu pfipevnéte
kovovou ty€i do otvorl D (viz
obr. 22).

Kdyz stroj pouzivate jako
fadkovaci Zaci stroj, presun-
te drzak pruzZin do horniho
otvoru.

Obr. 24
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Zaruka

Dodavatel poskytuje zaruku svym zakaznikim a dealerdm za nasledujicich podminek:

Zaruka se vztahuje na vady materialu a na vyrobni vady. Tato zaruka je platna po
dobu 12 mésict od data prodeje.

Zaruka se nevztahuje na nasledujici pfipady:

Stroj byl pouzivan pro jiné ucely nez predepisuje navod k obsluze
Nespravné pouziti stroje

Poskozeni zapii¢inéné zvenku, napr. bleskem nebo padajicimi predméty
Nedostate¢na udrzba

Poskozeni pfi transportu

Zasah do konstrukce stroje bez pisemného souhlasu vyrobce

Oprava stroje provedena neautorizovanou osobou

© No a kDb~

Pouziti neoriginalnich nahradnich dila

Dodavatel nenese zodpovédnost za pfipadnou ztratu vydélku nebo jiné Skody viastnika
stroje nebo tfeti strany. Neni rovnéz zodpovédny za nahrady mzdy spojené s vyménou
nahradnich dila.

Dodavatel neni zodpovédny za nasledujici naklady:
1. Normalni udrzba, tzn. naklady na olej, mazaci tuk a nastaveni stroje
2. Transport stroje do a z dilny

3. Cestovni naklady dealera nebo naklady na dopravu k a od zakaznika.

Zaruka se nevztahuje na dily vystavené béZznému opotfebeni, pokud nebyla prokazana
vina vyrobce.

Za dily vystavené bé&Znému opotiebeni se povaZzuiji:

ochranné plachty, noze, zavéseni nozu, protiostfi, splazy, ochrana proti kamenum, dily
mackace, pneumatiky, hadice, hnaci hfidele, spojky, klinové femeny, fetézy, radlicky,
prsty shrnovace a zvedacCe a rozdruzovaci tyCe rozmetadel.

Kromé toho uzivatel musi respektovat nasledujici pravidla:

1. Zaruka je platna pouze v pripadé, byl-li stroj predan zakaznikovi na zakladé
predavaciho protokolu a zakaznikovi byly predany instrukce a navody k pou-
ziti stroje

2. Zaruku nelze prenaset na dalSi osoby bez pisemného svoleni vyrobce

3. Zaruku nelze uznat, jestlize stroj po vzniku zavady nebyl odstaven a zavada
nahlasena importérovi, pfipadné jim autorizované osobé.

12



Et omfattende maskin program
Ein Lieferprogramm mit Zukunft
Progress In Farm Machinery
Une gamme de machines étendu
Progreso en Maquinaria Agricola
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