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VORWORT

LIEBER KUNDE!

Wir schitzen das Vertrauen, daf .Sie uns mit dem Kauf einer JF-Maschine
entgegenbringen und gratulieren Ihnen zu lhrer neuen Maschine. Selbstverstandlich
hoffen wir, dal Sie mit lhrer Investition voll zufrieden sein werden.

Diese Gebrauchsanleitung enthdlt Auskinfte, die fur die fachlich korrekte
Anwendung und die sichere Bedienung der Maschine wichtig sind.

Bei der Lieferung dieser Maschine haben Sie sicher gleichzeitig eine Einweisung
bzgl. Bedienung, Einstellungen und Wartung erhalten.

Diese erste Einfiihrung ersetzt nicht eine griindlichere Kenntnis der verschiedenen
Aufgaben, Funktionen, oder die fachlich korrekte Handhabung der Maschine.

Sie sollten deshalb diese Gebrauchsanleitung lesen, ehe Sie die Maschine
einsetzen, auch wenn Sie Erfahrungen von friherer Anwendung entsprechender
Maschinen haben.

Die Gebrauchsanweisung informiert Sie ausfuhrlich in einer sinnvollen Reihenfolge
bei einer neuen Maschine, beginnend mit den notwendigen Betriebsbedingungen,
Uber Bedienung und Anwendung bis zur Wartung und Pflege. Dartber hinaus sind
die jeweiligen Abschnitte in arbeitstechnischen, fortlaufenden Bildern mit
dazugehorigem Text eingeteilt.

Die Bezeichnungen "rechts" und "links" sind von einer Position hinter der Maschine,
in Fahrrichtung, beschrieben.

Alle Auskiinfte, Abbildungen und technische Angaben in dieser Gebrauchsanleitung
beschreiben die Maschine in dem Stand, der zum Zeitpunkt der Drucklegung geltend
war.

JF-Fabriken behélt sich Konstruktions- und Spezifikationsanderungen vor, ohne dazu
verpflichtet zu sein, solche Anderungen an bisher gelieferten Maschinen durchfihren
zu missen.
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'III//E 1. EINFUHRUNG

1. EINFUHRUNG

BESTIMMINGSGEMARE VERWENDUNG

Die JF-Scheibenmaher sind ausschhe&hch fi]r den Ublichen Einsatz bei
landwirtschaftlichen Arbeiten konstruiert. Sie diirffen nur an gesetzméRige Schlepper
angebaut und durch dessen Zapfwelle angetrieben werden.

Die Scheibenmaher sind somit nur fiir das folgende bestimmt:

Abschneiden von wachsenden Gras- und Stroharten fiir Fiitterung von Vieh-
und Pferdebestédnden.

Es wird vorausgesetzt, dal3 unter angemessenen Bedingungen gearbeitet
wird, d.h. die Felder gepflegt und in passendem Umfang von Steinen und
Fremdkdrpern gereinigt sind. ~

Jeder darlber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir hieraus
resultierende Schiden haftet JF-Fabriken nicht; das Risiko hierfiir trégt allein der
Benutzer. Eigenhandige Veranderungen an der Maschine und ihrer Konstruktion
schliefien eine Haftung von JF-Fabriken flr daraus resultierende Schaden aus.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehért auch, dalR man die von JF-Fabriken in -
der Gebrauchsanleitung und in dem Ersatzteilkatalog genannten Vorschriften befolgt,
Orignalersatzteile benutzt und Service von einer autorisierten Werkstatt durchfiihren
laf3t, falls notwendig. _

Die nachstehenden Unfallverhltungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straRenverkehrs-
rechtlichen Regeln, sind einzuhalten.

Die Scheibenmaher dirfen deswegen nur von Personen benutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die durch Anleitung und Durchlesen der Gebrauchsanleitung
mit der betreffenden Maschine vertraut sind, und insbesondere (iber die Gefahren
unterrichtet sind.
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'III//EZ . 1. EINFUHRUNG

SICHERHEIT

In der Landwirtschaft geschehen generell viele arbeitsbedingte Ungliicksfille
infolge falscher Bedienung und ungeniigender Instruktion. Personen- und
Maschinensicherheit werden bei den JF-Entwicklungsarbeiten groRgeschrieben.
Wir mochten Sie und Ihre Familie moglichst beschiitzen, was aber auch einen Einsatz
Ihrerseits voraussetzt.

Es ist nicht moglich ein Mahwerk herzustellen, das gleichzeitig einen unbedingten
Personenschutz und eine effektive Arbeit gewahrleistet. Das bedeutiet, dalb Sie als
Benutzer darauf achten mdussen, dal’ die Maschine korrekt gehandhabt wird.
Vermeiden Sie, sich oder andere unndtigen Gefahren auszusetzen.

Die Maschine fordert gelernte Bedienung, d.h. Sie sollten die Sicherheits- und
Bedienungsvorschriften sorgféltig durchlesen und beachten., bevor Sie die
Maschine an den Schlepper anbauen. Auch wenn Sie eine dhnliche Maschine gehabt
haben, sollten Sie die Gebrauchsanleitung durchlesen — zu lhrer eigenen Sicherheit.

Uberlassen Sie niemals die Maschine jemandem ohne sich vergewissert zu haben,
dal er die notwendigen Kenntnisse hat.

DEFINITIONEN

Verschiedene Aufkleber und auch die Gebrauchsanleitung geben viele Hinweise
zu den Sicherheitsvorkehrungen. Diese Anmerkungen weisen auf
SicherheitsmaBnahmen hin und wir hoffen, dalR Sie und lhre Kollegen diese
befolgen und dadurch die Personensicherheit erhéhen.

Nehmen Sie sich die Zeit, lesen Sie die Sicherheitsmalihahmen und informieren Sie
lhre Mitarbeiter.

Dieses Symbol wird in der Gebrauchsanleitung direkt unter Hinweis auf
den Personenschutz, und indirekt auf die Wartung der Maschine
angewendet.

VORSICHT: Das Wort VORSICHT soll den Benutzer auf die (blichen
Sicherheitsvorkehrungen oder die in der Gebrauchsanleitung genannten
Sicherheitsmaflnahmen fir Personenschutz hinweisen.

WARNUNG: Mit dem Wort WARNUNG wird auf sichtbare und unsichtbare
Risikomomente  hingewiesen, die ernsthafte = Personenschaden
verursachen koénnen.

GEFAHR: Das Wort GEFAHR bezieht sich auf gesetzliche Malinahmen, die zum
Schutz gegen ernsthafte Personenschaden befolgt werden missen.
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'Illl/m 1. EINFUHRUNG

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

TRANSPORT

1

Wenn die Maschine abgestellt wird, muf® das Schneidwerk immer gesenkt oder
die Transportsicherung aktiviert werden.

2 Bei An- und Abbau darf sich niemand zwischen Schiepper und Maschine
aufhalten.

3 Bei Transport auf 6ffentlichen Wegen und bei Dunkelheit, immer eine gesetzlich
anerkannte Beleuchtung und Sicherheitsmarkierungen verwenden.

4 Immer Transportsicherung und Absperrventil fiir Hebezylinder anwenden.

5 Wenn die Maschine nicht mit einer max. Geschwindigkeit gekennzeichnet ist,
solte niemals mehr als 30 km/Stunde gefahren werden. Die
Transportgeschwindigkeit ist dem jeweiligen Zustand der Transportwege
anzupassen.

BETRIEB

6 Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleiduny,
vermeiden.

7 Gehorschutz anwenden, wenn der Schlepper , nicht genligend gegen Larm
geschutzt ist.

8  Schutzvorrichtungen miissen korrekt angebracht und in Ordnung sein.

9  Bei Anbau der Gelenkwelle prifen, ob die Schiepperdrehzahl mit der Drehzahl der
Maschine Ubereinstimmt (540/1000 Umdr./Min).

10 Niemals den Schlepper starten, bevor sich alle Personen in sicherem Abstand von
der Maschine befinden.

11 Personen dirfen sich niemals im naheren Bereich einer laufenden Maschine
aufhalten.

12 Die Maschine nicht einsetzen, wenn Kinder in der N&he sind.

13 Die Maschine nur laut Bestimmung einsetzen. )

14 Der Aufenthalt in der N&he der Abschirmung des Schneidwerkes oder das Offnen,
bevor die rotierenden Teile gestoppt sind, ist nicht gestattet. Gilt auch bei
Einsteliungen an der Maschine!

15 Immer die Gelenkwelle abbauen, die Bremse des Schleppers aktivieren, und de
Schleppermotor abstellen, ehe Sie die Maschine einstellen.

WARTUNG

16 Niemals Arbeiten bei einem angehobenen Schneidwerk durchfilhren ohne es
durch Unterlegkeile oder eine andere mechanische Sicherung zu sichern.

17 Immer die Réder des Schleppers blockieren, bevor Sie unter der Maschine
arbeiten.

18 Die Gelenkwelle immer abschalten, die Bremse des Schleppers aktivieren und den
Schleppermotor abstellen, bevor Sie die Maschine:

- schmieren
- reinigen
- montieren
- einstellen
19 Alle Werkzeuge von der Maschine entfernen, bevor Sie den Schlepper
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'III//E 1. EINFUHRUNG

SICHERHEIT - JF-MAHER

SCHLEPPERWAHL

Befolgen Sie immer die Anweisungen, die in der Schlepper-Gebrauchsanleitung
| aufgefiihrt sind. Falls es nicht mdglich ist, suchen Sie technischen Beistand.

Sie sollten einen Schlepper mit einer angemessenen Zapfwellenleistung wahlen. Um
volle Kapazitat erreichen zu kdnnen, empfehlen wir einen Schiepper zu wahlen, dessen
Leistung mindestens 15 kW (iber der angegebenen Leistung liegt.

Liegt die Zapfwellenleistung wesentlich hGher als fur die Maschine erfordetlich ist, sollte
man langer andauernde Uberlastung vermeiden.

Haben Sie eine Maschine fir 540 Umdr./Min. gewahlt, vergewissern Sie
sich, dal} nicht die falsche Zapfwellenleistung angewendet wird. Es ist

lebensgeféhrlich, -eine Maschine, die fiir 540 Umdr./Min. bestimmt ist, an A
einer Zapfwellenleistung fiir 1000 Umdr./Min. im Dauerbetrieb anzubauen.
Umfassende oder lange Uberlastung kann die Maschine zerstoren und
schlimmstenfalls dazu fihren, dalk Teile herausgeschleudert werden. i

Waéhlen Sie einen Schlepper mit passendem Eigengewicht und Spurweite,

der mit der Maschine im vorhandenen Gelande sicher fahren kann. Sie sollten sich
auBerdem vergewissern, dal} die Unterlenker und Zughaken des Schieppers fir
Maschinen mit dem genannten Eigengewicht geeignet sind.

Um volle Kontrolle GOber den Schlepper in allen Umstanden zu haben, missen
mindestens 20% des Eigengewichts des Schleppers auf der Vorderachse sein. Deshalb
kann es notwendig sein Frontgewichte anzuwenden.

Sie sollten immer einen Schiepper mit einer geschlossenen Kabine wahlen, wenn Sie
mit einem Scheibenmaher arbeiten werden.

Das Hydrauliksystem des Schleppers solite nicht mehr als 210 bar leisten.
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'Illl/m 1. EINFUHRUNG

AN- UND ABBAU ,

Vergewissern Sie sich, daR sich bei An- und Abbau

niemand zwischen Schlepper und Maschine aufhlt. 6 H
Ein  unbeabsichtigtes  Manbéver kann  Personen l)' 1_'
einklemmen. "

Vergewissern Sie sich, daR die Gelenkwelle korrekt anmontiert ist, d.h. der
Sicherungsstift hat Eingriff und die Ketten der Schutzvorrichtung sind an beiden Seiten
befestigt. Die Abschirmung der Gelenkwelle priifen. Ist sie schadhaft, sollte sie
umgehend erneuert werden. :

Bevor das Hydrauliksystem eingeschaltet wird, priifen, ob die Verbindungen der
Kupplung dicht und Schiduche und Fittings unbeschadigt sind. Nach Abschalten des
Schleppermotors sollten Sie durch Betétigung der hydraulischen Schiepperventile
sicherstellen, daf} die Schlauche ohne Druck sind.

Hydraulikél unter Druck kann in die Haut eindringen
und zu geféhrlichen Entziindungen fiihren. Deshalb
immer Augen und Haut vor Olspritzern schiitzen. Bei
Unfallen sofort einen Arzt aufsuchen.

Bei Inbetriebnahme darf sich niemand in der Nahe aufhalten, da evil. Luft im
hydraulischen System unbeabsichtigte Bewegungen verursachen kann.

Um eventuelle Luft in dem Ol zu entfernen, missen alle Hebezylinder nach Anbau an
den Schlepper geprift werden, insbesondere wenn Sie auf éffentlichen Straften fahren.

TRANSPORT
Die Transportgeschwindigkeit muf® immer den Verhaltnissen angepaflt werden - max.
30 km/Stunde.

Es ist wichtig, die hydraulischen Transporteinstellungen zu blockieren. Bei
unbeabsichtigter Bedienung der Zylinder kann die Maschine sich bewegen und
schlimmstenfalls Radfahrer oder FuRgénger treffen. Dasselbe kann geschehen, wenn
Luft in den Hebezylindern ist oder bei plétzlichem Olleck von Schiduchen.

Deshalb immer Sorge tragen, dall die mechanischen Transportsperren bei Transport
korrekt montiert sind.

BETRIEB

Bevor Sie eine Arbeit angehen, priifen, daR keine Messer fehlen, daR sie unbeschadigt
und frei beweglich sind. Beschéadigte Messer und Messerhalter sofort erneuern.
Regelmallig prifen, ob Messer und Messerbolzen It. den Regeln der
Gebrauchsanleitung unbeschédigt sind (siehe Abschnitt liber Wartung).

Steine und Fremdkorper auf dem Feld kdnnen in die rotierenden Scheiben gelangen
und wieder mit hoher Geschwindigkeit fortgeschleudert werden. Deshalb niemals ohne
korrekt montierte und unbeschédigte Schutzvorrichtungen arbeiten.

Auf steinigen Béden bei max. Stoppelhdhe arbeiten (waagerechter Mahbalken).

Um eine perfekte Arbeit zu gewahrleisten, und das Risiko einer Uberlastung des
Mahbalkens zu vermeiden, ist die korrekte Entlastung des Schneidwerkes wichtig.
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'III//E 1. EINFUHRUNG

Falls die Schneideinheit blockiert wird, den Schleppermotor ausschalten, die Bremse
des Schleppers aktivieren, und abwarten bis die rotierenden Werkzeuge stillstehen,
bevor Sie den Fremdkorper entfernen.

Wenn mit einer seitenangebauten Maschine gearbeitet wird, sollte bei Steilhangen u.a.
Gelandeverthaltnisse langsam gefahren werden, so dal® man an Steinen, Graben und
anderen Hindernisse vorbei fahren kann, ohne daf der Schiepper in Kippgefahr gerat.
Sie sollten auch beim Wenden, am Hang oder wenn die Maschine in dem 3-Punki-
Gesténge gehoben ist, die Arbeitsgeschwindigkeit anpassen.

Die seitenangebauten Maher haben federbelastete Sicherheitsausloser, die die
Richtungsstabilitdt des Schieppers und die Schaden bei einem Zusammenstold
begrenzen werden. Priifen, dafd der Sicherheitsausitser aktiviert wird, und dafd er nicht
blockiert ist.

Wenn wahrend der Arbeit die Vibrationen merkbar ansteigen und/oder das Gerausch
merkbar hoher liegt als gewdhnlich, sollten Sie die Arbeit sofort einstellen, nach dem
Fehler suchen und erst nach Behebung des Fehlers weiterarbeiten.

WARTUNG

Vergewissern Sie sich immer, dafd benutzte Ersatzteile immer korrekt eingebaut sind —
vorgeschriebene Anziehdrehmomente beachten.

Sollen Teile im hydraulischen System ausgetauscht werden, missen Sie sich
vergewissern, daft das Schneidwerk auf den Boden gesenkt ist, oder dafld der
Hebezylinder mit der Transportsperre blockiert ist.

Bevor die Hydraulikschlauche zum ersten Mal verwendet werden, missen sie von
einem Sachverstandigen geprift werden, danach mindestens einmal im Jahr. Wenn
ndtig, die Schlduche auswechseln. Die Hydraulikschléuche dirfen maximal 6 Jahre
verwendet werden, inklusive maximal 2 Jahre Lagerung. Beim Auswechseln, immer
Schlduche verwenden, die den von dem Hersteller angegebenen Forderungen
entsprechen. Alle Schlduche sind mit Herstellungsdatum markiert.

SICHERHEIT

Bei JF-Fabriken werden alle rotierenden Teile in einem Spezialwerkzeug mit
elektronischen Tastern ausgewuchtet. Lauft ein rotierendes Teil instabil, werden kieine
Gegengewichte befestigt.

Da die Scheiben mit einer Drehzahl bis zu 3000 Umdrehungen pro Minute arbeiten,
verursacht auch die geringste Instabilitat Vibrationen, die zu Ermidungsbriichen flhren
kGnnen.

Wenn ein Messer ausgetauscht werden muB, sollten immer beide Messer einer
Scheibe gleichzeitig ausgetauscht werden, um Instabilitdt zu vermeiden.,

In der Saison mehrmals taglich priifen, daR keine Messer, Mitnehmer oder Bolzen
fehlen. Bei Bedarf die Teile umgehend ersetzen, um Unwucht zu vermeiden.

Zylinder (wenn montiert) und Flow-Verstérker regelméRig reinigen (Schmutz und Erde).

Eventuelle Friktionskupplungen regelmafig "lUften”, damit sie nicht festrosten.
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'Illl/m 1. EINFUHRUNG

AUFKLEBER AN DER MASCHINE

Die auf der Vorseite aufgefiihrten Warnaufkleber sind an der Maschine angebracht — siehe Zeichnung
unten. Bevor Sie die Maschine einsetzen, prifen, ob alle Aufkleber angebracht sind, andernfalls sollten
Sie die fehlenden Aufkleber besorgen. Die Aufkleber haben folgende Bedeutung:

1

10

11

12

13
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Gebrauchs- und Sicherheitsvorschriften durchlesen

Mahnung zum Durchlesen der mitgelieferten Dokumente um zu sichern, da® die Maschine korrekt
bedient wird, und unnétige Unfélle und Maschinenschéden vermieden werden.

Den Schleppermotor abstellen und den Ziindschliissel abziehen, bevor Sie Arbeiten
an der Maschine vornehmen .

Den Schleppermotor immer abstellen, bevor Sie Arbeiten wie Schmieren, Einstellungen, Wartung
oder Reparatur vornehmen. Auch den Zindschlissel abziehen, damit keiner den Schiepper
einschalten kann, bevor Sie fertig sind.

Einsatz ohne Tuch

Eine Maschine niemails einsetzen, ohne korrekt anmontierte und unbeschéadigte Schutztlicher und
Abschirmungen. Die Maschine kann Steine u.d. herausschleudern. Tlcher und Abschirmungen
sind da um solche Gefahren zu verhindern.

Drehzahl und Drehrichtung

Kontrollieren, dal die Gelenkwelle mit korrekter Drehzahl und in der richtigen Drehrichtung lauft.
Falsche Drehzah! und/oder Drehrichtung zerstéren mit der Zeit die Maschine mit der Gefahr, dafy
Personen zu schaden kommen. .

Die Transportverriegelung nicht vergessen

Niemand darf sich unter der Maschine aufhalten, wenn die Maschine am Schlepper angebaut ist.
Unbeabsichtigte Mandver und falsche Bedienung kdnnen ernsthafte Maschinen- und
Personenschaden verursachen. Nie vergessen, die Transportverriegelung zu aktivieren, bevor die
Maschine auf 6ffentlichen Wegen transportiert wird.

Kinder

Kinder sollten sich niemals in der N3he einer laufenden Maschine aufhalten. Besonders
Kleinkinder neigen zu plétzlichen Handlungen.

Rotierende Messer

Wihrend des Einsatzes darf sich niemand der Maschine nahern oder im Arbeitsbereich aufhalten.
Die rotierenden Messer kdnnen schwere koérperliche Schaden verursachen.

Quetschgefahr beim Anbau »

Wenn die Maschine an den Schiepper angebaut wird, darf sich niemand zwischen Schlepper und
Maschine aufhalten. Unbeabsichtigte Mandver oder falsche Bedienung kdénnen zu ernsthaften
Personenschéden flihren.

Gelenkwelle

Dieser Aufkleber erinnert Sie daran, wie geféhrlich eine Gelenkwelle ist, wenn sie nicht korrekt
gehandhabt wird bzw. Schutzvorrichtungen fehlen.

Nachlauf

Die rotierenden Messer haben einen Nachlauf, d.h. sie kénnen bis zu 2 Min. rotieren, nachdem die
Gelenkwelle abgeschaltet worden ist. Die Messer miissen stillstehen, bevor Ticher und
Schutzvorrichtungen wegen Inspektion und Wartung entfernt werden.

Risiko fiir Steinschlag

Obwoh! alle Tiicher und Abschirmungen montiert sind, besteht trotzdem die Gefahr, dal} Steine
u.d. fortgeschleudert werden. Vergewissern Sie sich, daR sich niemand in der Néhe einer
Maschine aufhalt.

Quetschgefahr

Niemand darf sich zwischen Maschine und Schlepper aufhalten, wenn die Maschine am Schlepper
angebaut ist. Unbeabsichtigte Manoéver oder falsche Bedienung kdénnen zu ernsthaften
Personenschaden fihren.

Max. 210 bar

Die hydraulischen Komponenten dirfen niemals einem Druck von mehr als 210 bar ausgesetzt
werden, da andernfalls die Gefahr von explosionsartiger Zerstdrung von Teilen besteht. Sie setzen
sich und andere der Gefahr aus, von Metallteilen mit hoher Geschwindigkeit, oder Ol unter hohem
Druck, getroffen zu werden.
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1. EINFUHRUNG

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbreite [m]

2,4 2,8

3,2
Kraftbedaif auf [KW/PS]|  30/40 40/55 50/68
Zapluclonapeciut T
Zapiclenanechlit T
3-Punkt-Gesténge Kat. Il
Olsteuerventil — Ausg. | 1 doppel- + 1 einzelwirkendes
Gewicht [kd] 640 700 760
Bodendruck [kg] 40 40 40.
Arbeitsgeschwindigkeit [km/Std.] 8—-15
Anzahl HD-Scheiben [Stiick] 6 7 8
Anzahl HD-Messer [Stlick] 12 14 16
Variable Stoppelh6éhe [mm] 45-90
Rotierende Schwadscheiben Standard (beide Seiten)
Flow-Verstarker Extra
Schwadbreite, Standard [m] ca. 2.0 ca.2.4 ca. 2.8
Transportbreite [m] <3
Steinausloser Standard
Freilaufkupplung Standard
Friktionskupplung Extra
) Maschine gzgs;[\?gssen 76.5 dB(A)
h,aggf °gel |angebaut Fenster offen 82.5 dB(A)
E;‘Ei':er' Maschine Sggg;[‘zssen 76.5 dB(A)
abgebaut Fenster offen 78 dB(A)

Das Recht auf Anderungen der Konstruktion und Spezifikation wird vorbehalten.

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 £502
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'Illm 2. ANBAU UND PROBEFAHRT

Fig. 2-1

Fig. 2-2

Fig. 2-3

Fig. 2-4

2. ANBAU UND PROBEFAHRT

EINSTELLUNG

Die Maschine wird dem Handler auf einer speziellen Transportpalette ausgehandigt, auf
der folgende Teile beigelegt sind:

Kurze Gelenkwelle (Schlepper)

Lange Gelenkwelle (Maschine)

Rotierende Schwadscheiben

Ein Werkzeugpaket, eine Gebrauchsanleitung und eine Ersatzteilliste.

Die Transportpalette nicht von der Maschine entfernen, ehe Sie den folgenden
Abschnitt gelesen haben:

VON DER PALETTE LOSEN
Bei der Montage in folgender Reihenfolge vorgehen:

a) Die Maschine von der Transportpalette I0sen
b) Anbau

VON DER PALETTE LOSEN

Die Maschine wird mit einem Schlepper von der Palette gehoben, der gerade vor dem
Drei-Punkt-Gestange der Maschine plaziert wird. Mit den Unterlenkern des Schleppers
A gerade unter oder in derselben Hohe wie die Zapfen des 3-Punki-Gestanges B
fahren.

Der Hebezylinder C der Maschine auf dem Ausleger, wird mit dem Steuerventil des
Schleppers D verbunden.

Mit Hilfe des Hebezylinders der Maschine wird das 3-Punkt-Gestdnge der Maschine
gehoben, bis die Zapfen sich in einer Hohe befinden, in der die Unterlenker des
Schleppers angebaut werden kdnnen.

Den Schlepper vorsichtig rickwarts fahren und gleichzeitig die Unterienker heben, bis
die Zapfen der Maschine an den Schlepper angebaut werden kdnnen.

Dann wieder den Hebezylinder der Maschine inaktivieren, danach die Unterlenker des
Schleppers heben oder senken, bis die Position gefunden ist, in der der Oberlenker des
Schleppers montiert werden kann.

Die Maschine kann jetzt frei von der Transportpalette mit Hilfe des 3-Punkt-Gesténges
des Schleppers gehoben werden.

PIDX-108X-04 GO 2400/2800/3200 0502 = 1 5 -
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PR11-0251

PR11-0250

Fig. 2-5 - Fig. 2-6

PR11-0255a

PR11-0252

Fig. 2-7 Fig. 2-8

PR11-0333
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'Illl/m 2. ANBAU UND PROBEFAHRT

ANBAU AM SCHLEPPER

ANSPRUCHE UND WUNSCHE ZU DEM ANBAU

a) Die Gelenkwelle in der Lange so anpassen, dafl} sie gentigend Uberlappung hat
und gleichzeitig in kiirzester Stellung nicht geklemmt wird.
Fig.2-5 b) Die Winkelabweichung der Gelenkwelle solite im Bereich von -10° bis +10°
Fig. 2-6 zur Waagerechten liegen, dies entspricht einem Héhenunterschied von ca.
+/- 100 mm zwischen dem Zapfwellenanschlusses der Maschine (PIC) und der
Zapfwelle des Schleppers (PTO).
Fig.2-7 c¢) Die Fahigkeit der optimalen Bodenanpassung ist erreicht, wenn die
Kippvorrichtung A sich 1/3 nach unten und 2/3 nach oben bewegen kann.
d) Die Entlastung wird so reguliert, daf} der Bodendruck des Balkens 30 bis 40 kg ist.
Fig.2-8 e) Die Zapfwelle des Schleppers (PTO) und der Zapfwellenanschlul® der Maschine
(PIC) missen moglichst parallel sein, d.h. der Winkel zwischen den beiden so
nahe an 0° wie mdglich.
ANWEISUNG

Zunachst die Maschine an die Spurweite des Schleppers anpassen.

Fig.2-9  Sie konnen zwischen 3 verschiedenen Einstellungen (A, B und C) der Zapfen auf dem
Toprahmen wéhlen, entsprechend den folgenden Spurweiten:

Spurweite [mm] Position der Zapfen
<1550 A
1550 — 1750 B
> 1750 C

Die Position der Zapfen einstellen, indem der feste Zapfen gelost und eingestellt wird,
der lose Zapfen ist laut Fig. 2-9 anzupassen.

PIDX-108X-04 GD 2400128003200 0502
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Fig. 2-10

Fig. 2-11

Fig. 2-12

Fig. 2-13

Fig. 2-14

Fig. 2-15

PIDX-10BX-D4 GD 2400/2800/3200 0§02

5)

Die Unterlenker des Schleppers so einstelien, dal} sie in der selben Héhe h tUber
dem Boden sind.

Das mittlere Loch B in dem Schwenkarm | an der linken Anbaustelle wahlen.

Die Unterlenker B des Schleppers an die Anbaustellen C der Maschine
ankuppein.

Dann den Oberlenker F anbauen. Den Oberienker hoch an den Schlepper
anbauen und den Kupplungspunkt | wahlen, damit der Oberlenker anndhernd
parallel mit den Unterlenkern des Schleppers ist. Dadurch wird eine zweckmallige
Bewegung beim Anheben der Maschine sowie optimale Verhaltnisse beim
spateren An- und Abbau der Maschine erreicht.

Die Unterlenker senken, bis die Zapfwelle des Schleppers (PTO) in der selben
Hohe wie der Zapfwellenanschlufy (PIC) ist, und die Lange des Oberlenkers so
einstellen, dal® der Toprahmen B senkrecht ist.

Den Schwenkzylinder G an ein doppeltwirkendes Steuergerat des Schleppers

ankuppeln, das 3-Punkt-Gestange anheben, und die Maschine in Arbeitsstellung
bringen.

-19-
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Fig. 2-17

b =200 mm min.
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Fig. 2-18

Fig. 2-19

Fig. 2-20
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'IIIM 2. ANBAU UND PROBEFAHRT

Fig. 2-16 7) Vergewissern Sie sich, da der Schwenkarm A von dem Haken B auf dem
Rahmen gelost ist. Das 3-Punkt-Gestédnge wird wieder nach unten gesenkt bis
PTO (die Zapfwelle des Schleppers) gegenliber PIC (der Zapfwelienanschlul) ist.

Fig. 2-17 8) Die Entlastungsfedern werden auf die gewlinschte Entlastung mit der Spindel C
eingestellt. _

Fig. 2-18 JF-Fabriken empfiehlt die Entlastung so einzustellen, daR® das auferste Ende der
Maschine mit einer Kraft von 30 - 40 kg angehoben werden kann.

Fig. 2-19 9) Die Lange der Gelenkwelle so anpassen, dafi:
e In Arbeitsstellung mindestens 200 mm Uberlappung an den Profilrohren
vorhanden ist.
e In jeder Stellung mindestens 30 mm Freiraum zu der Kupplung ist.
e In langster Position Minimum 100 mm Uberlappung vorhanden ist.

Fig. 2-20 Die beiden Halften der Gelenkwelle trennen und je eine Halfte an den Schlepper (PTO)
und an die Maschine (PIC) montieren, wenn diese in demselben waagerechten Plan
sind. Dieses entspricht der klirzesten Lange der Welle dieser Maschine und entspricht
normalerweise der Arbeitsstellung, wenn die Maschine auf ebenem Untergrund steht.
Die Profilrohre parallel nebeneinander halten und 30 mm (Minimum) kennzeichnen.

Die Enden der Profilrohre abrunden und sorgfiltig entgraten, die
Enden der Profilrohre griindlich reinigen, um Schmutz und lose
Spine zu entfernen, und die Profilrohre griindlich einfetten, bevor
die Wellenenden wieder zusammengeschoben werden, weil sie
starken Reibungskriften ausgesetzt werden, wenn z. B. die
Verldngerung unter Belastung auslésen.

ﬂ VORSICHT: Beachten Sie, daB alle 4 Rohre gleich viel gekiirzt werden.

Fig. 2-20a Die Gelenkwelle hat ein internes Schmiersystem A, und deswegen ist es moglich, die
Profilrohre B bei Punkt C zu schmieren, ohne die Gelenkwelie zu trennen. Mit dem
Schmiersystem ist es jedoch nur mdglich Max. 100 mm abzukirzen - der Abstand zu
der Schmierbuchse D. In extremen Fallen, wo mehr als die Max. 100 mm abgekdirzt
werden muf, muf in dem anderen Ende der Buchse abgeklrzt werden, und das
Schmiersystem mull abgebaut werden.

-1 -
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Fig. 2-21 ' Fig. 2-22
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'IIIM 2. ANBAU UND PROBEFAHRT

Fig. 2-21 10)

Priifen, ob der Schwenkarm sich ca. 1/3 nach unten und ca. 2/3 nach oben

bewegen kann, wenn das Schneidwerk auf dem Boden steht, die Unterlenker gesenkt
sind und die Haltekette straff ist. So ist die Maschine fur eine optimale Bodenanpassung
eingestellt.

Gelenkwelle, missen die geltenden Regeln beachtet werden:

‘. WICHTIG: Zur Aufrechterhaltung der Garantie und einer langen Lebensdauer der

o Die Maschine immer bei niedriger Motordrehzahl einschalten.

e Einschaltung der Maschine immer mit der Gelenkwelle in einer
Abwinkelung von max. 10° zur Waagerechten.

° Wenn beim Einsatz die Maschine am Vorgewende mit hoher
Drehzahl gefahren werden soll ist darauf zu achten, dal die
Gelenkwelle in einer Position von max. 10° zur Waagerechten ist.

° Unbedingt beachten: Die Gelenkwelle und insbesondere die
Profilrohre jedesmal nach mindestens je 8 Betriebsstunden
schmieren.

Dann die Gelenkwelle anbauen, Freilauf maschinenseitig.

ANSCHLAGSTAHLSEIL /

Fig. 2-22 Die Maschine ist mit einem Anschlagstahlseil D ausgestattet, das die Bewegung der
Pendelaufhdngung begrenzt und damit verhindert, daf die Gelenkwelle E sich trennt, z.
B. wenn der Mahbalken beim Wenden angehoben wird.

Das Stahlseil soll so angepaldt Werden, daf die Gelenkwelle in einer Arbeitsposition nie
auseinander gezogen werden kann.

Die Maschine wird mit dem Hubzylinder gegen den Anschlag gehoben.

Die beiden Gelenkwellenhélften trennen (z. B. indem die Pendelaufhdngung
gekippt wird). '

Das Innenrohr des Schutzrohrs mit einer 60 mm Markierung am Ende
kennzeichnen.

Die beiden Gelenkwellenhéalften wieder ineinander schieben.
Das Stahlseil an den beiden Getriebekasten befestigen, wie bei F und G gezeigt.

Die Lange des Stahlseiles so einstellen, dal} die Markierung des Innenrohrs glatt
mit dem Auflenrohr abschlief3t.

Beim Stahlseil muf} nach einiger Zeit Einsatz geprift werden, ob die Lange "fest ist", so
daR Minimum 60 mm Uberlappung eingehalten wird.

PIDX-108X-04 GO 2400/2800/3200 0502
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'IIIM 2. ANBAU UND PROBEFAHRT

FRIKTIONSKUPPLUNG

Von JF-Fabriken konnen Sie als Zubehér eine Gelenkwelle mit eingebauter
Friktionskupplung kaufen. Diese hat den Zweck, die Transmission gegen Uberlastung
bei der Arbeit im Feld und bei Ersteinsatz der Maschine zu sichern.

Die Friktionskupplung "liiften”, vor dem Ersteinsatz und auch bei der Probefahrt einer
neuen Maschine. Siehe Abschnitt 5. WARTUNG — FRIKTIONSKUPPLUNG.

PROBEFAHRT

Wenn alle Abschirmungen korrekt angebracht sind, und die Maschine in Arbeitsstellung
abgesenkt ist, ist die Maschine flr eine Probefahrt bereit.

Vor der Ankupplung der Zapfwelle prifen, ob. das Werkzeug von der Maschine entfernt
worden ist und sich keine Personen in der Nahe der Maschine aufhalten. Die
Gelenkwelle vorsichtig einschalten und den Motor bei niedriger Drehzahl einige Minuten
laufen lassen. Wenn es keine Misslaute oder unnatiirliche Gerausche gibt, kann nach
und nach auf normale Drehzahl erhéht werden.

Abgesehen von dem Schlepperfahrer sollte sich niemand in der Néhe der Maschine

aufhalten.

WICHTIG: Schrauben und Bolzen wieder anziehen, ehe die Maschine in Betrieb
genommen wird.

-25.
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PR11-0971

PR11-02568

Fig. 3-1

PR11-0980

PR12-0314b

Fig. 3-3 Fig. 3-4
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Fig. 3-5 ‘Fig. 3-6
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Fig. 3-1

Fig. 3-2

Fig. 3-3

Fig. 3-4
Fig. 3-5
Fig. 3-6

A
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3. EINSTELLUNGEN UND FAHREN

ANKUPPLUNG

Anmerkung:

Voraussetzung flr die folgenden Anweisungen ist, dald die Maschine bereit gemacht
worden ist, an den Schlepper angepafit ist und eine Probefahrt laut Abschnitt 2.
ANBAU UND PROBEFAHRT gemacht worden ist.

Anweisung fiir normale Ankupplung:

1)  Den Schlepper unmittelbar vor das 3-Punkt-Gesténge der Maschine bringen.

2)  Priifen, ob die Unterlenker des Schleppers in der gleichen HOhe sind.

3) Die Maschine an die Unterlenker des Schleppers kuppeln. Das mittlere Loch B
in dem Schwenkarm am linken Kupplungspunkt wahlen.

4) Die Unterlenker heben, so daf} die Abstellstitze von dem Boden frei gehoben
werden kann.

5) Die Unterlenker wieder senken und den Oberlenker anbauen.

6) Den Schwenkzylinder und den Hubzylinder des Auslegers an das externe
hydraulische Steuerventil des Schleppers anbauen.

7) Falls die Parksperre A auf der Maschine montiert ist, das Seil von der

. Parksperre in die Schlepperkabine flhren.

8) Die Spannketten flir die Unterlenker werden straff gemacht, so dal} die
Maschine korrekt hinten -am Schlepper angebaut ist, mit der Zapfwelle gegen
Gber dem Zapfwellenanschluf® der Maschine.

TRANSPORTUMSTELLUNG

Die GD-Maschinen werden mit zwei Hydraulikzylindern als Standard geliefert.

Der Mahbalken wird hydraulisch, sowohl bei Transport als beim Wenden im Feld,
von einem einfachwirkenden Hydraulikzylinder gehoben.
Ein doppeltwirkender Hydraulikzylinder sichert die Schwenkung nach hinten.

Das bedeutet 3 verschiedene Transportpositionen:

1)  Zu der Seite — senkrecht
2) Nach hinten — senkrecht
3) Nach hinten — waagerecht

GEFAHR

VERKEHRSKENNZEICHNUNG:
Bevor die Maschine auf offentlichen Strallen transportiert
wird, vergewissern Sie sich, dall die gelienden
Verkehrsvorschriften eingehalten werden. Das bedeutet,
dall die Licht- und Signalausstattung des Schieppers
ungehindert vor der Maschine zu sehen sein mul}.
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Fig. 3-7

Fig. 3-8

Fig. 3-9

Fig. 3-10

Fig. 3-11

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502

Vergewissern Sie sich immer, dal} die Transportbreite und —Hdhe im Rahmen des
Gesetzes sind.

TRANSPORTSICHERUNG

Bevor der Hebezylinder aktiviert wird, um das Schneidwerk in senkrechte Position zu
bringen, sollte das folgende beachtet werden:

1)  Warten Sie, bis die Scheiben zum Stillstand gekommen sind.
2) Vergewissern Sie sich, dal sich keine Personen in der Nahe aufhalten.
3) Das Seil fur den Hebeanschlag A ziehen.

4y  Wenn man den Toprahmen wahrend des Transports stabilisieren mochte, kann
die Parksperre aktiviert werden und gleichzeitig kann der Toprahmen
waagerecht gehoben werden (se fig. 3-11).

GEFAHR
Nicht vergessen: Bei senkrechtem Transport immer den Sicherheitshahn auf dem
Hebezylinder schliefl3en.

Ehe die Maschine nach hinten geschwenkt wird, das 3-Punki-Gestange wie gezeigt

verriegeln. )
Den Schwenkarm A in der Richtung des Pfeils drehen, bis er den Haken B ergreift.

Das 3-Punkt-Gestange muld verriegelt werden, um Unfallschdden zu vermeiden,
aber auch um zu verhindern, dal® die Gelenkwelle wahrend des Transports nicht
ganz zusammengedriickt wird.

Wenn dieses nicht gemacht wird, kdnnen Sto3e von dem 3-Punkt-Gestédnge die
Kreuze der Gelenkwelle und evil. auch Teile des Getriebegehéuses zerstéren.

-29-



'IIIW 3. EINSTELLUNGEN UND FAHREN

Fig. 3-14 Fig. 3-15




'IIIW 3. EINSTELLUNGEN UND FAHREN

ABSTELLEN

Die GD-Maschinen kénnen sowohl zu einer Seite als auch nach hinten gegentber
dem Schlepper abgestellt werden.

NACH HINTEN

Fig. 3-12 1)

Fig. 3-13 2)

Ehe die Maschine von der Arbeitsstellung und nach hinten gedreht wird, wird
die Parksperre mit dem Seiltrieb aktiviert.

Den extra Stopp A nach unten vor die Kiinke B bringen, um sicherzustellen,
daf} sich der Ausleger wahrend des Abbaus nicht im Verhaltnis zum Toprahmen
bewegt.

3) Die Abstellstiitzen der Maschine senken.
4) Den Ausleger senken, dann die Unterlenker senken, bis der Oberlenker
abgebaut werden kann.
5) Hydraulikschlduche, Seil und Gelenkwelle von dem Schlepper abbauen.
Fig. 3-14 5) Die Unterlenker senken, bis die Maschine auf dem Boden ist. Dann die
Unterlenker abvbauen und den Schlepper wegfahren.
ZU DER SEITE ,
Fig. 3-12 1) Ehe der Ausleger in Arbeitsstellung gesenkt wird, die Parksperre mit dem
Seiltrieb aktivieren.
2) Die Abstellstlitzen der Maschine senken.
3) Die Unterlenker senken, bis der Oberlenker abgebaut werden kann.
4)  Hydraulikschlduche, Seil und Gelenkwelle von dem Schlepper abbauen.
Fig. 3-15 5) Die Unterlenker senken, bis die Maschine auf dem Boden ist. Dann die

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502

Unterlenker abbauen und den Schlepper wegfahren.
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PR11-0007

PR12-0008

Fig. 3-17

Fig. 3-18

PR11-0073

PR11-0974

Fig. 3-19

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502

-32-

Fig. 3-20
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EINSATZ IM FELD

BASISEINSTELLUNG

Das 3-Punkt-Gestange von der Transportsicherung freimachen und den Kugelhahn
des Schwenkzylinders 6éffnen. Die Maschine in Arbeitsstellung neben den Schlepper
bringen.

Fig. 3-16 Die Unterlenker heben/senken, bis die Haltekette straff ist, laut der Anweisung in
Abschnitt 2, und die Maschine in korrekter Hohe ist, um arbeiten zu kdnnen. Dieses
wird bekanntlich erreicht, wenn die Kippvorrichtung A des linken Unterlenkers sich
1/3 nach unten und 2/3 nach oben bewegen kann.

VORSICHT: Ehe Einstellungs-Anderungen an der Maschine vorgenommen
werden, muly der Schleppermotor abgestellt, der Zindschilissel
abgezogen und die Parkbremse des Schleppers aktiviert werden.

ENTLASTUNG

Fig. 3-17 Die Entlastung der Maschine ist vor dem Einsatz zu prifen. Die Einstellung der
Feder wird am einfachsten gemessen, indem die rechte Seite des Schneidwerks
gehoben wird, und evtl. mit einer Federwaage geprift werden kann. Die Entlastung
mufd hier so eingestellt sein, dal} die Maschine mit einer Kraft von 30-40 kg gehoben
wird.

‘Fig. 3-18 Wenn die Entlastung eingestellt werden muf}, so erfolgt dies mit der Spindel C an
den grol3en Federn auf der linken Seite des Toprahmens.

WICHTIG: Zu grolde Entlastung des Mahbalkens auf unebenem Feld wird
unebene Stoppel verursachen. Zu kleine Entlastung kann groflen
Verschlei an den Gleitschuhen bedeuten und den Graswurzeln
schaden.

STOPPELHOHE

Fig. 3-19 Von der Fabrik ist die Maschine konstruiert eine Stoppel so kurz wie mdglich zu
schneiden, wenn der Toprahmen ganz senkrecht mit der Maschine in Arbeitsstellung
hangt.

Fig. 3-20 Die Stoppelhthe kann erhoht werden, indem die Maschine bis zu 3° nach hinten
gekippt wird, d.h. der Messerbalken fahrt ganz waagerecht tber den Boden.

Wenn man eine extra hohe Stoppel mdchte, z. B. beim Striegeln von Brachackern,
so kdnnen extra hohe Gleitkufen angebaut werden, die als Zubehodr gekauft werden
kénnen, siehe Ersatzteilkatalog.

NB: Unebene Stoppel oder unebene Fahrt (iber das Feld kann behoben werden,
indem die Positionen entsprechend Fig. 3-19 gewahlt werden.

WICHTIG: Um den Verschleil} von Messern und Scheiben zu vermindern, und
die Mdglichkeit flir den Nachwuchs von Gras zu verbessern, sollte
man nie eine Stoppel niedriger als 60 mm wahlen.

Auf steinigen Feldern immer die maximale Stoppelhdhe wahlen und
sehr vorsichtig arbeiten.
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Fig. 3-21 Fig. 3-22

PR12-0018

Fig. 3-23
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INBETRIEBNAHME

sind und dafd sich niemand in der Nahe aufhalt.

' . VORSICHT:  Vor Inbetriebnahme immer prifen, ob die Abschirmungen in Ordnung

Fig. 3-21

Fig. 3-22

Fig. 3-23

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502

Ehe das Schneidwerk in das Material, das bearbeitet werden soll, eingefahren wird,
die Drehzah| der Zapfwelle auf 540/100 Umdr./Min. erhdhen. Vergewissern Sie sich
immer, dal} die Drehzahl wahrend der Arbeit nicht reduziert wird, da man hierbei
riskiert, daf® das Abschneiden unbefriedigend wird.

Die Geschwindigkeit mufd selbstverstéandlich immer an die Bodenverhéltnisse
angepalt werden.

WENDEN

Wenn in dem Feld gewendet wird, wird der hydraulischen Ausleger A benutzt, um
optimale Bodenfreiheit zu sichern.

Der Hubanschlag B sichert, daf’ die Gelenkwellen eine minimale Wlnkelabwelchung
sogar beim Wenden haben werden.

STEINAUSLOSER

Ein Steinausloser ermdglicht, dald das Schneidwerk nach hinten drehen kann, wenn
es mit einem Fremdkodrper zusammenstoRt. In dem Augenblick in dem der
Steinausloser aktiviert wird, die Zapfwelle sofort auskuppeln und den Schlepper
anhalten.

Das Auskuppeln ist wichtig, da die Gelenkwellen einer starken Winkelabweichung
ausgesetzt werden, wenn das Schneidwerk sich nach hinten bewegt.

Der Steinausloser kann zuruck bewegt werden, indem mit dem Schlepper mit
gesenktem Schneidwerk zurlickgefahren wird. Die Einstellung des Steinausldsers ab
Fabrik ist den meisten Verhaltnissen angepal3t.

Die Feder zu 155 mm spannen (5 mm = 3 Umdrehungen der Mutier).

Wenn der Steinausléser zu oft aktiviert wird, ist es mdglich die Vorspannung der

Feder zu erhdhen. Niemals die Federn so spannen, dal} sie nicht aktiviert werden
kann, infolge ungenligendem Spielraum des Federhubs.
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UBERLASTSICHERUNG
ﬂ WICHTIG: Der Schlepperfahrer kann selbst vieles tun, um die Transmission

gegen Uberlastung zu sichern!
Bei der taglichen Anwendung der Maschine sollten Sie folgendes beachten:

1) Die Maschine immer bei niedriger Motordrehzahl einschalten, dies gilt besonders
fur Schlepper mit elektro-hydraulischer Einkupplung der Zapfwellenleistung/PTO.

2) Einschaltung der Maschine in Arbeitsstellung.

3) Eine starke Erhdhung der Drehzahl der Maschine,z.B.nach dem Wenden im Feild,
solite ebenfalls fast in Arbeitsstellung erfolgen.

4y Achten Sie auf die Drehzahl des Schleppers bei der Arbeit im Feld. Falls die
Drehzahl langsam fallt, oder plotzlich reduziert wird, kann es ein Zeichen von
Uberlastung der Transmission sein, wegen zu hoher Fahrgeschwindigkeit, oder
dafd Fremdkdrper im Schneidwerk sind. In dieser Situation wird die Friktions-
kupplung rutschen, Sie sollten sofort auskuppeln und die Maschine "Luft" kriegen
lassen.

UNWUCHTKONTROLLE

Samtliche Maschinen, die in JF-Fabriken hergestelit werden, absolvieren einen
Probelauf und sie werden mit Spezialwerkzeugen auf Vibrationen kontrolliert.

Bei Inbetricbnahme der Maschine sollten Sie sich das Gerdusch- und
Vibrationsniveau merken, um spater eine Vergleichsgrundlage zu haben.

Scheiben und Messer arbeiten mit 3000 Umdrehungen pro Minute, und selbst kieine
Beschadigungen von Messern, Scheiben oder Zylindern werden Anlall zu
Vibrationen geben, die Uber langerer Zeit Risse oder Bruchstellen als Schaden
bedeuten kdnnen.

Obwohl die Maschine gegen Stdf3e und Vibrationsschaden gesichert ist, wird es
immer ein Risiko geben, obwohl es sehr begrenzt ist.

In der Saison taglich prifen, ob Messer, Scheiben und Zylihder in Ordnung sind, und
falls notwendig, die Teile austauschen.

- 37 -
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Fig. 3-24 Fig. 3-25

Fig. 3-26 Fig. 3-27
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BOSCHUNGSMAHEN

Fig. 3-24 Der hydraulisch bediente Ausleger fiir das Schneidwerk, hat eine federbelastete
Klinke C, und einen Hubanschlag B, die beide (ber ein Zugseil direkt vom
Schleppersitz aus aktiviert werden kdnnen.
Das Zugseil A der Klinke C ist in dem Werkzeugpaket zu finden.

Wenn das Zugseil A angebaut wird und die Klinke nach hinten gezogen wird, ist es
moglich das Schneidwerk zu senken und die Einstellung des Schneidwerks fiir
Bdschungsméahen anzupassen.

Umgekehrt ist es mdglich das Schneidwerk zu heben, wenn der Hubanschlag. mit
dem Zugseil D nach hinten gezogen wird.

Der hydraulische Ausleger macht es mdglich die Bodenanpassung zu erhdhen und
gleichzeitig eine komplette Entlastung des Schneidwerks aufrechtzuerhalten.

Fig. 3-25 Beim Anheben des Schneidwerks mit Hilfe des Hydrauliksystems, wird die Klinke A
sich automatisch nach hinten bewegen und sichern, so daR die
Basisarbeitseinstellung wieder eingestellt werden kann.

Fig. 3-26 Mogliche Schneidwerks - Arbeitswinkel von ca. —30°/+30°.
Fig. 3-27 -

Winkelabweichung von +30° zu {berschreiten, wenn der
Hubanschlag B aktiviert ist. Dabei ist eine Stellung moglich in der
schlimmstenfalls die Gelenkwelle unbeabsichtigt zerstért werden
kann. Deshalb wird der Hubanschlag immer in die Basisposition
zurlckkehren, wenn das Schneidwerk in seine normale Position
abgesenkt wird.

n WARNUNG: Bitte beachten Sie, dall es mdglich ist, die maximal mogliche

Standige Fahrt mit maximalen Winkelabweichungen wird die
Lebensdauer der Gelenkwelle reduzieren.
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PR11-0341

PR11-0337
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4. SCHMIEREN

FETT

4. SCHMIEREN

Uberzeugen Sie sich vor dem Einsatz, daR die Maschine ordnungsgeman
abgeschmiert ist.

Den Schmierplan durchgehen.

Zu VERWENDENDES FETT: Universalfett von guter Qualitét.

Bewegliche mechanische Verbindungen mit Fett oder Ol nach Bedarf schmieren.

A WARNUNG:

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502

DIE GELENKWELLEN NACH JE 10 BETRIEBSSTUNDEN

SCHMIEREN
Insbesondere die verschiebbaren PROFILROHRE der

Gelenkwellen, die unter hohen Momentbelastungen vor- und
zuriick gleiten. :

Sind sie nicht hinreichend geschmiert, entstehen in 'den
Profilrohren schnell hohe Reibungskrifte, die die Profilrohre
zerstéren kdnnen und auf Sicht auch die Achszapfen und die

Getriebe.

-41 -



'Illl/m | 4. SCHMIEREN

Fig. 4-1



Wi 1. SOHWIEREN

Fig. 4-1 Die Gelenkwelle an der Maschine ist mit einem Profilrohr mit eingebautem
Schmiernippel H versehen, um eine leichtere und bessere Schmierung der

Profilrohre zu haben.

Die Schmierung des Profilrohrs:

1)
2)

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502

Den Mahbalken von der Erde hochheben
Die Pendelaufhangung drehen, bis das Stahlseil straff ist
Die Klappe I nach rechts schieben

Die Innen- und Auf3enrohre des Schutzrohrs in eine Position gegeneinander
drehen, bis der Schmiernippel H in dem Loch auf den Rohren erscheint

Nach der Schmierung die Klappe |1 wieder Uber das Loch schieben, um
maximalen Schutz gegen Schmutz zu haben.
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min. 5mm
max. 8mm

O
PR12-0413

PR12-0407

PR12-0046¢

PR12-0045
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Fig. 4-2
Fig. 4-3

Fig. 4-4

Fig. 4-5

OLWECHSEL
MESSERBALKEN _
Olgehalt: % 2400 1,70 |
2800 2,001
3200 2,251
Oltyp: APl GL4 SAE 80W (API GL4/5 SAE 80W-90)

Stopsel flr Kontrolle von Olstand und Auffillung, 2 Stiick, sind oben auf dem Balken
angebracht:

2400- zwischen 1. und 2. Scheibe auf der rechten und linken Seite.

2800- zwischen 1. uhd 2. Scheibe auf der rechten Seite, und zwischen 2. und 3.
Scheibe auf der linken Seite.

3200- zwischen 1. und 2. Scheibe in der rechten und linken Seite.
In der Saison téglich den Olstand mittels einem der Stépsel C untersuchen.

Den Messerbalken waagerecht stellen, um den Olstand zu kontrollieren. Dieses ist
am leichtesten mit einer Wasserwaage D moglich, evil. 2, sowohl in der
Langsrichtung als auch in der Querrichtung.

Um die tagliche Olkontrolle zu vereinfachen, empfehlen wir, irgendwo eine feste
"Plattform" zu errichten, worauf man den Mahbalken stiitzen kann. Die Kontrolle flr
"waagerechten Mahbalken" mit Wasserwaage, gemaf Fig. 4-4, braucht dann nicht
bei jeder Olstandkontrolie wiederholt zu werden.

Korrektes Olniveau: b@ 5 - 8 mm (Durchschnittswert)

Dieser Olstand soll ein Durchschnitt der Messung an

beiden Abfullléchern sein.

Wenn der Olstand kontrolliert ist, 3 Minuten warten

bei heiRem OI, und dann wieder kontrollieren. Bei

kaltem Ol 15 Minuten warten, bevor Sie wieder den
' Olstand kontrollieren.

@ Das Ol im Messerbalken muf} das erste Mal nach 10
Betriebsstunden ausgewechselt werden und dann
nach je 200 Betriebsstunden oder mindestens einmal
in der Saison.

Oiwechsel:

Der Olwechsel ist am einfachsten, wenn man die Maschine einige Minuten arbeiten
l&aRt, bis das Ol warm wird. Dadurch wird auch sichergestellt, dal} eventuelle
Unreinheiten gut mit dem Ol vermischt und bei Olwechsel entfernt werden.

Beim Olwechsel den Messerbalken mindestens 150-200 mm an der rechten
Seite gegeniiber der Waagerechten anheben, um optimales Entleeren
sicherzustellen.

Zwecks Zugang zum OlablaRstdpsel an der linken Seite die linke Gleitkufe
abmontieren. Stopsel ausschrauben und Ol auslaufen lassen.

BEACHTEN: Den Stopsel nach beendetem Ol-Ablassen wieder montieren. Der
Olablafstdpsel ist mit einem Magnet versehen, der metallische
Unreinheiten sammeln soll. Deshalb bei jedem Olwechsel den
Stdpsel reinigen, bevor er wieder eingesetzt wird.
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Fig. 4-6

Fig. 4-7

Fig. 4-8

Fig. 4-9
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WINKELGETRIEBE UBER DEM MESSERBALKEN

Der Messerbalken wird Uber ein Winkelgetriebe mit einer Gelenkwelle angetrieben.
Die Gelenkwelle ist an der ersten Scheibe mit einem Flansch befestigt und soll mit so
kleinen Winkelabweichung wie moglich betrieben werden.

Die rechtwinkelige Differenz von Kreuz zu Kreuz bei A und B soll Max. 6 mm (+/- 3)
sein.

Das Ausrichten der Gelenkwelle wird durch Verschieben des Winkelgetriebes in den
Langléchern. reguliert oder durch Beilegen von Zwischenscheiben bei C. Die
Schrauben D mit Loctite verriegeln.

Die Gelenkwelle des Messerbalkens ist dauergeschmiert.

1. Die Federscheiben, wie gezeigt, drehen, die Konkavseiten gegeneinander.

2. Die Mutter auf 190 Nm anziehen.

3. Die Bolzen, die das Zwischenlager fUr den Balken festhalten, auf 85 Nm anziehen.

Das Getriebe von der linken Seite der Maschine gesehen.

Korrekter Olgehalt: Z\% 1,1 Liter

Korrekter Oltyp: AP GL4 oder GL5 SAE 80W - 90

Korrektes Olniveau: b@ Den Olstand nach je 80 Betriebsstunden bei der
Niveauschraube | kontrollieren.

[
Olwechsel: @ Erster Olwechsel nach 50 Betriebsstunden, und

dann nach je 500 Betriebsstunden, jedoch
mindestens einmal pro Saison.

WINKELGETRIEBE AN DEM TOPRAHMEN
Das Getriebe von oben gesehen.

Korrekter Olgehalt:; % GD 2400/2800: 1,1 Liter
GD 3200: 1,2 Liter
Korrekter Oltyp: API| GL4 oder GL5 SAE 80W — 90

Korrektes Olniveau: b@ Den Olstand nach je 80 Betri_ebsstunden bei der
Niveauschraube kontrollieren.

¢
Olwechsel: 6 Erster Olwechsel nach 50 Betriebsstunden, und

dann nach je 500 Betriebsstunden, jedoch
mindestens einmal pro Saison.
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5. WARTUNG

5. WARTUNG

GENERELL

WARNUNG:

A

Bei Reparatur- Wartungs- und Reinigungsarbeiten ist es besonders
wichtig, dall Sie auf lhre Sicherheit achten. Deshalb immer den
Schlepper (wenn angebaut) und die Maschine nach den UBLICHEN
SICHERHEITSREGELN Pkt. 1-20 vorne in dieser
Gebrauchsanleitung abstellen.

Schrauben und Bolzen an lhrer neuen Maschine nach wenigen
Betriebsstunden nachziehen, ebenso nach Reparaturarbeiten.

Spannmoment Ma

Klasse 8.8 Klasse 10.9 Klasse 12.9
%) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]

M8 25 33 40

M 10 48 65 80

M 12 80 120 135
M12 x 1.25 90 125 146

M 14 135 180 215
M14X1.5 145 190 230

M 16 200 280 325
M16 X 1.5 215 295 350

M18 270 380 440

M 20 400 550 650

M 24 640 900 1100
M24x1.5 690 960 1175

M 30 | 1300 1800 2300

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502
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ol | Min. 33 mm
|5‘
3
B
A 4
A

&

| -Min. 10 mmy,

PR11-5026

PR11-5027

Fig. 5-1 Fig. 5-2
- (T T
s (L 1)
Lock device
" Sicherungsteil
Lasedel
Fig. 5-3 Fig. 5-4
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Fig. 5-1
Fig. 5-2

Fig. 5-3

Fig. 5-4
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MAHBALKEN — SCHEIBEN UND MESSER

Scheiben, Messerbolzen und Messer sind aus hochlegiertem, gehérietem Material
hergestellt, das durch die Warmebehandlung besonders fest und z&h wird und
extremen Belastungen standhalten kann. Bei Beschédigung eines Messers oder
einer Scheibe niemals die Teile zusammenschweilen. Die Warmeentwicklung wird
die Materialeigenschaften zerstéren und ein erhéhtes Risiko bedeuten.

Zur Erhaltung der Betriebssicherheit beschidigte Messer, Scheiben,
Messerbolzen und Muttern immer durch JF Originalteile ersetzen.

WARNUNG: Bei Messerwechsel sollten beide Messer einer Mahscheibe auf
einmal ausgewechselt-werden, um Unwucht zu vermeiden.

VORSICHT: Den Ma&hbalken auf den Boden absenken, wenn Messer,
Messerbolzen, Scheiben u.a. ausgewechselt werden sollen.

Messer auswechseln wenn:
- der Messerbreite weniger als 33 mm gemessen 10 mm von der Kante der

Méahscheibe ist,
- die Dicke um das Messerloch kleiner als 10 mm ist.
Verbogene Messer miissen sofort ausgewechselt werden.

Messerbolzen und Mutter missen auch regelméRig geprift werden, insbesonders

-die Zustellung der Mutter. Die Kontrolle ist besonders wichtig nach Auffahren auf

Fremdkorper, nach Messerwechsel und wenn die Maschine erstmals in Betrieb
genommen wird.

Messerbolzen auswechseln wenn:
- sie deformiert sind,
- sie einseitig stark abgenutzt sind,
- der Durchmesser des Messerzapfens kleiner als 15 mm ist.

Spezialmutter auswechseln wenn:
- mehr als 5 (flinf) Mal verwendet worden ist
- die Héhe des Sechsecks kleiner als die Halfte des urspriinglichen Sechsecks ist
- der Verriegelteil abgenutzt oder lose ist,

Um ein zufriedenstellendes Arbeitsergebnis zu erreichen ist es wichtig, dall Messer
und Gegenschneide in Ordnung und scharf geschliffen sind. Der Messerwechsel
geschieht indem die Messerbolzen abgebaut und nach unten raus aus der Scheibe
gezogen werden. Dies geschieht nur wenn das Messer in der hinteren Position ist.
Das alte Messer entfernen und das neue Messer mit dem Messerbolzen anbauen.
Die Messer kdonnen beidseitig genutzt werden, indem die Messer von einer Scheibe
zu einer anderen Scheibe mit umgekehrter Umlaufrichtung umgezogen werden.
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PR11-0308

PR11-02347

Fig. 5-5

PR11-0157

| 85 Nm (8,5 kpm) | [120 Nm (42 kpm) |

B
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i

. 1

H/

PR11.0028

Fig. 5-7
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Fig. 5-5

Fig. 5-6

Fig. 5-7

Fig. 5-8

Die Scheiben sind aus sehr wenigen Teile hergestellt. Ein Einsatz H flllt den
Hohlraum in dem Flowzylinder G aus, um Vibrationen zu vermeiden, die durch
Anhaufung von Erntegut oder andere Unreinheiten in dem Zylinder entstehen

kdonnten.

Verwendet wird ein Mahbalken, bei dem jede einzelne Nabe C leicht von oben her
ausgetauscht werden kann.

Falls die Scheiben abmontiert waren, miissen sie wieder um 90° versetzt gegeniiber
der daneben liegenden Scheibe montiert werden.

Beachten Sie, da die Zustellung der Bolzen wie gezeigt ist.

Scheiben, die mit 4 Bolzen befestigt sind, mussen je auf 120 Nm (12 kpm)
angezogen werden.

Scheiben, die mit einem Zenterbolzen befestigt sind, missen auf 190 Nm (19 kpm)
angezogen werden.

Messerbolzen missen auf 95 Nm (9.5 kpm) angezogen werden.

Die Héhe der Scheibe kann reguliert werden, indem Zwischenscheiben unter die
Scheibe gelegt werden. Der Bedarf kann bei Austausch der Scheiben entstehen,
wenn die Messer danach nicht in der selben Hohe sind.

A WARNUNG: Nach Austausch von Messern, Messerhaltern, Scheiben und

ahnlichem immer alle Werkzeuge von der Maschine entfernen.
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6. DIVERSES

ERSATZTEILBESTELLUNG

Bei Bestellung von Ersatzieilen die Typenbezeichnung und die Seriennummer
mitteilen. Diese Auskiinfte finden Sie auf dem Typenschild, das wie unten gezeigt
angebracht ist. Wir bitten Sie, diese Auskiinfte mdglichst schnell nach Lieferung auf
der ersten Seite in dem beigefligten Ersatzteilkatalog einzutragen. Dann haben Sie
die Auskiinfte bei der Hand, wenn Sie Ersatzteile bestellen missen. '

: JF-Fab’l‘iKeq-._].Freudengléhl-AIS
DK-6400 SENDERBORG-DANMABK

' C€

PR11-0344

WINTERAUFBEWAHRUNG

Die Arbeiten fir die Winteraufbewahrung sollten gleich nach der Saison
vorgenommen werden. Zuerst die Maschine sorgfaltig reinigen. Staub und Schmutz
absorbieren Feuchtigkeit, und diese fordert die Rostbildung. Bei Reinigung mit
Hochdruckreiniger vorsichtig sein. Den Hochdruckreiniger nicht fir Reinigung des
Messerbalkens benutzen und den Strahl niemals direkt auf die Lager richten. Nach
der Reinigung alle Schmierstellen sorgfaltig abschmieren.

Folgende Punkte sind wegweisend fur die sonstigen Aufbewahrungsaufgaben.

Die Maschine auf Abnutzung und Mangel durchsehen. Ersatzteile, die fir die
nachste Saison benotigt werden, notieren und bestellen.

e Die Gelenkwellen abmontieren, die Profilrohre schmieren und trocken lagern.

e Die Maschine als Rostschutz mit einer diinnen Schicht Ol Uberspritzen.
Besonders die blankgescheuerten Teile.

¢ Das Ol in dem Mahbalken und den Getrieben auswechseln.

¢ Die Maschine in einer bellfteten Maschinenhalle unterbringen.
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VERSCHROTTUNG DER MASCHINE

Wenn die Maschine abgenutzt ist, soll sie auf verantwortliche Weise verschrottet
werden. Folgendes ist zu berlcksichtigen:

e Die Maschine darf nicht in freier Natur abgestellt werden - das Ol (Getriebe und
hydraulische Ausristung) mul? abgelassen werden. Die abgelassenen Ole
mussen ordnungsgemal entsorgt werden.

e Die Maschine in brauchbare Teile zerlegen, z. B. Ré&der, Hydraulikschlduche,
Ventile usw.

e Brauchbare Teile an eine autorisierte Recyclingzentrale abliefern. Die grofReren
Schrotteile ordnungsgeman verschrotten.
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GARANTIE

JF-Fabriken - J. Freudendah! A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, - genannt "JF",
leistet jedem Kaufer, der eine neue JF-Maschine bei einem anerkannten Handler
erwirbt, eine Garantie.

Die Gewdhrleistung umfaBt Abhilfe von Material- und Herstellungsfehlern.
Die Garantie lauft ein Jahr ab Verkaufsdatum an den Endverbraucher.

Die Garantie entfallt in folgenden Fallen:

1.  Die Maschine wurde fiir andere Zwecke als in der Gebrauchsanleitung beschrieben
benutzt.

MiRbrauch hat stattgefunden.

Von Auflien kommende Unfille z. B. Blitz oder Absturzgegenstéinde

Mangelhafte Wartung.

Transportschaden.

Die Konstruktion der Maschine wurde ohne schriftliche Zusage von JF geéndert.
Reparaturarbeiten wurden durch Unkundige durchgefiihrt.

© N o o b N

Keine Originalersatzteile wurden verwendet.

JF ist durch evtl. Fehler nicht verantwortlich fir Verdienstausfall oder Rechtserfordernis, weder
dem Eigentimer noch Dritten gegenlber. Ebenfalls haftet JF nicht fir Arbeitslohn, auRer den
geltenden Vereinbarungen im Zusammenhang mit Austausch von Garantieteilen.

JF haftet nicht fir Kosten wie:

1. Normale Wartungskosten z. B. Ol, Fett und kleinere Einstellungen.

2. Transport der Maschine zu einer Werkstatt und zuriick.

3. Reise- oder Frachtkosten des Hindlers.

Teile, die einer natlrlichen Abnutzung unterworfen sind, es sei denn, es kann einwandfrei
bewiesen werden, dafl JF ein Fehler unterlaufen ist.

Folgende Teile sind einer natlrlichen Abnutzung unterworfen:

Schutztiicher, Messer, NMesserhalter, Gegenschneide, Gleitkufen, Steinschutz,
Aufbereiterelemente, Reifen, Schlauche, Gelenkwellen, Kupplungen, Keilriemen, Ketten,
Rech- und Pick-up Federn sowie Streuwalzen.

Der Endverbraucher muf} aufierdem folgendes beachten:

~ 1. Die Garantie tritt nur dann in Kraft, wenn der Héandler bzgl. Montageanieitung und
Anweisung flir den Einsatz instruiert hat.

2.  Die Garantie kann nicht ohne schriftliche Zusage von JF von Dritten iibernommen
werden.

3. Die Garantie kann erléschen, wenn eine Reparatur nicht sofort ausgefiihrt wird.



Et omfattende maskin program
Ein Lieferprogramm mit Zukunft
Progress In Farm Machinery
Une gamme de machines étendu ‘f
Progreso en Maquinaria Agricola )
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Fabriken/Factory
Lindeallé, Senderborg

Fabriken/Factory
Ulkebgl, Sgnderborg

PIDX-108X-04 GD 2400/2800/3200 0502 JF-Fabriken - J. Freudendah! A/S
DK-6400 Senderborg - DANMARK
Tel: (+45)74 12 52 52
Fax: (+45) 74 42 58 08
Fax: (+45) 74 42 55 41
www.jf.dk
(A company in the JF Group)




