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EG-Konformitdtserkldrung

Hersteller:

JF Fabriken J.Freudendahi A/S
DK 6400 SUNDERBORG DANMARK
Tel. +45-74125252

Erklart hiermit, daB:

Maschine Typ:

in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der RICHTLINIE DES
RATES vom 14. Juni 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten fur Maschinen (89/392/EWG, geéndet durch die
Richtlinie 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG) unter besonderem
Hinweis auf Anhang 1 der Richtlinie Giber grundiegende Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen bei Konzipierung und Bau von Ma-
schinen,hergestelt wurde.

Senderborg, d.

Jorn Freudem

Verantvortlich fur Konstruktion und Produktion




GEBRAUCHSANLEITUNG
_FUR
ROTORMAHER CM 2750 F

Technische Daten: CM 2750 F
Arbeitsbreite .. ....... ... 2,65m
Flachenleistung, biszu . ........... .. ... i .. 3,0 hath
Kraftbedarf bei 1000 (540) U/min.,ab ... ............. 40 kW / 54PS
AnzahlRotore . .. .. ... 4
Anzahl Messerklingen .......... .. ... .. ... .. . .. 4x3
Messergeschwindigkeit .......... ... ... ... .. ... ... . ... . 82 m/s
Einstellbare Stoppelhdhe, stufenlos . ..................... Standard
Schwadbreite ......... ... .. 0,90 m
Eigengewicht . .......... ... i 640 kg
Transportbreite ... ......... .. .. . 2,58 m
Drehbare Gleitkufen .............. ... ... .. ........... Standard
Gelenkwelle mitFreilauf ... .......................... .. Standard
Schutztuch, starker als Norm, 1000g/m¥ ................. Standard
Gerduschemissionswert am Arbeitsplatz in der
Schlepperkabine, Kabinenfenster geschlossen ........... 76,5 dB (A)
INHALTSVERZEICHNIS SEITE
Anbauam Schlepper ............ . ... .. .. .. . .. . ... ... 3-5
Messerwechsel .. ............ ... ... . . ... ., 7
Einstellung der Schnitthéhe .. ......... ... .. ... ... .. . .. ... . 7
EinsatzimFeld ..... ... ... ... ... .. ... .. ... . ..... 9
Entlastungsfedern ... ... ... . . ... 9
Vibrationen ... ... ... 9
Schmirplan ......... e e 11
Garantie

Wichtig:  Um einzelne Teile oder einen Montagevorgang deutlich im
Bild zeigen zu kénnen, sind Schutzvorrichtungen oft enfernt
worden. Die Maschine niemals ohne die werksseitig
angebrachten Schutzvorrichtungen einsetzen. Ebenfalls
sollten abgenutzte bzw. defekte Schutztiicher ausgewech-
selt werden.
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Anbau am Schlepper

Die Maschine ist ab Werk fiir eine Zapfwellendrehzahl von 1000 U/min.ausgelegt.
Hat der Schlepper nur 540 U/min., missen die beiden Riemenscheiben des
Riemenantriebes umgetauscht und die Spannrolle in das untere Loch des Halters
versetzt werden.

Bei Drehzahl - Umstellung bzw. Keilriemenersatz die Keilriemen wie folgt monti-
eren: Die untere Riemenscheibe gemaR Skizze mit nur einer Schraube montieren
und die Keilrimen auflegen. Durch drehen eines der Rotoren die Nabe so viel
weiterdrehen, daf die drei Ubrigen Schrauben montiert werden kénnen, Schrau-
ben mit 8 kpm festziehen.

Ab Werk ist die Maschine ausgelegt fiir Schlepper mit Zapfwellendrehrichtung wie
A. (Den Schlepper von vorne gesehen).

Lauft die Schlepperzapfwelle in entgegengesetzter Richtung B, muf das Winkel-
getriebe am Rotormaher umgedreht und der Freilauf der Gelenkwelle mit einem
mit entgegengesetzter Umlaufrichtung ausgetauscht werden.

Die Arbeit von einer autorisierten Werkstatt ausfiihren lassen.

Der Rotorméher ist vorgesehen fiir Gerateschnellkupplung an der Fronthydraulik
(Accord 0. a.).
Nicht vergessen den Sperriegel der Kupplung zu sichern.

Die mitgelieferten Zapfen + Halteketten an die Fronthydraulik befestigen.

Begrenzungsketten:

Bei Einstellung der Kettenlange das Mahwerk auf ebenen Boden abstellen. Die
Kettenldnge so einstellen dass die Maschine, in Arbeitsstellung, auf und ab eine
gleichgrosse Pendelmdglichkeit hat. Als Hinweis muss der Pfeil im mittleren
Parallelarm mit dem Boden des Hubzylinders fluchten.

Jetzt den Oberlenker einstellen. Die Maschine muss waagerecht bzw. eine kleine
Vorwartsneigung haben.

Die Maschine anheben und den Verschlusszapfen im obersten Loch einsetzen.
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Damit der Hubzylinder der Maschine zusammen mit der Fronthydraulik arbeiten
kann, muss eine Verschlusskupplung A anmontiert werden. Dann wird der
Schlauch B an die Maschine angeschlossen.

Die Gelenkwelle mit der Schlepperzapfwelle verbinden und prifen, ob die Welle in
Arbeitsstellung mindestens 200 mm Eingriff hat. Ferner tberpriifen, ob gentigend
Bewegungsfreiheit in angehobener und abgesenkter Stellung vorhanden ist. Ist
die Welle zu lang, missen die Rohre gekiirzt werden. Alle 4 Rohre gleich viel
klrzen. Nach erfolgter Kiirzung die Rohre sorgfaltig entgraten und reinigen.

Es muB dabei kontrolliert werden , ob die Welle noch geniigend Eingriff hat,
wenn die Maschine ganz auspendelt.

Bei Abbau den Hydraulikschlauch vom Schlepper entfernen, die Maschine
anheben und den Verschlusszapfen in das unterste Loch tiber dem Parallelarmen
einsetzen.

Bei Transport die beiden Seitenabschirmungen hochklappen, um die Transport-
breite zu verringern.
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Messerwechsel

Das mitgelielieferte Werkzeug wird in das Loch in die Rotorplatte eingesetzt,
etwas gedreht und mit einem Druck wird die Klinge befreit.

Eine neue Original-Messerklinge einsetzen.

Mit Rucksicht auf das Gleichgewicht der Rotore sollten Messer jeweils pro satz
ausgewechselt werden.

Jede 4. Stunde sind die Mahklingen und Klingenhalter zu Uberprifen. Abgenutz-
te, verbogene oder sonst beschadigte Mahklingen miissen ausgewechselt
werden.

Sind die Klingenbolzen halb abgenutzt, sind die auszuwechseln.

Einstellung der Schnitthohe

Die Schnitth6he ist zentral und stufenlos mittels einer Stellkurbel einstellbar
( Verstellbereich 30 mm ).

Achtung!

Bei Einstellung der Schnitthdhe gleichzeitig die Schwadsammler auf 10mm
Abstand zu den Trommelscheiben einstellen.

( Schraube A)
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Einsatz im Feld

Die Schwadsammler auf die gewiinschte Schwadbreite einstellen ohne dass die
Schlepperrader in das Material fahren. Empfohlene Schwadbreite: 0,9 m. Einstel-
lung: Schraube B lockern und Arm C drehen.

Die Maschine auf volle Drehzahl 1000 (540) bringen bevor in das Mahgut
hineingefahren wird.

Die Spannung der Keilriemen erfolgt mit dem mitgelieferten Werkzeug.
Die korrekte Rimenspannung bei Loch D.

Ist die Scheibe in Loch (D) sichtbar, muss nachgespannt werden.

Entlastungsfedern

Um die Grasnabe nicht zu beschadigen bzw. die Abnutzung der Gleitkufen zu
verringern, ist die Maschine mit 2 Entlastungsfedern ausgerustet.

Bei sehr unebenen Bodenverhéltnissen kann die Entlastung erhéht werden
(Einstellschraube E).

Um einzelne Teile oder einen Montagevorgang deutlich im Bild zeigen zu kdnnen,
sind Schutzvorrichtungen oft entfernt worden.

Die Maschine niemals ohne die von JF angeordneten Schutzmassnahmen
einsetzen. Ebenfalls sollten abgenutzte bzw. defekte Schutztiicher ausgewechselt
werden.

Samtliche Schutzvorrichtungen missen nach Reparatur- oder Wartungsarbeiten
wieder angebracht werden.

Vibrationen

Wenn die Rotore arbeiten, dirfen nur wenig Vibrationen in der Maschine auftre-
ten, weil dies zerstérend auf Lager und Wellen einwirkt.Vibrieren Schutzbleche
u.a. wenn mit voller Drehzahl gearbeitet wird, oder die Maschine vom Boden
abgehoben ist, sind die Rotore instabil.

Es muss geprift werden, ob sdmtliche Messer und Messerhalter vorhanden, oder
ob die Messer ungleichmdéssig abgenutzt sind. Die Vibrationen kénnen auch durch
Schmutzansammlungen in den Trommeln verursacht werden.
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Schmirplan

Taglich mit Fett

Gelenkwelle 4 Stellen
Kugelgelenk am Hubzylinder 2 Stellen
Winkelgetriebe B enthalt 1,3 kg ¢l
SAE 90 EP.

Winkelgetribe A enthéalt " Shell Alvania 80 " Spezialfett. Es ist nicht notwendig
den Fettstand zu kontrollieren. Falls Fett nachgefiillt werden muss, evtl. nach
einer Reparatur, darf nur dieses Fett angewendet werden.

Fettstand: die untere Seite der Welle.

Die Profilrohre in der Gelenkwelle missen taglich geschmiert werden, da Friktion
hier eine schlechte Bodenanpassung der Maschine verursacht.

Wichtig:
Die Schrauben an lhrer neuen Maschine nach weinigen Arbeitsstunden
nachziehen.

Spannmoment M, (wenn nichts anderes angegeben ist):

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 | Klasse:12.9
(] M, [Nm] M, [Nm] M, [Nm]
M8 25 33 40
M10 48 65 80
M12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

11






GARANTIE

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danemark, - genannt "JF", leistet
jedem Kaufer, der eine neue JF-Maschine bei einem anerkannten Handler erwirbt, eine
Garantie.

Die Gewahrleistung umfasst Abhilfe von Material- und Herstel-
lungsfehlern. Die Garantie lauft ein Jahr ab Verkaufsdatum an
den Endverbraucher.

Die Garantie fallt in folgenden Fallen weg:

1. Die Maschine wurde fiir andere Zwecke als in der Gebrauchsanleitung beschrieben
benutzt.

Missbrauch hat stattgefunden.

Von aussen kommende Unfille z.B. Blitz oder Absturtzgegenstinde
Mangelhafter Wartung.

Transportschiden.

Die Konstruktion der Maschine wurde ohne schriftliche Zusage von JF geédndert.

Reparaturarbeiten wurden durch Unkiindige durchgefiihrt.

O N o o b DN

Nicht originale Ersatzteile wurden verwendet.

JF ist nicht durch evtl. Fehler verantwortlich fur Verdienstausfall oder Rechtserfordernis, weder
dem Eigentimer noch Dritten gegeniber. Ebenfalls haftet JF nicht fiir Arbeitslohn, ausser den
geltenden Vereinbarungen im Zusammenhang mit Austausch von Garantieteilen.

JF haftet nicht flr Kosten wie:

1. Normale Wartungskosten z.B. Oel, Fett und kleinere Einstellungen.
2. Transport der Maschine zu einer Werkstatt und zuriick.
3. Reise- oder Frachtkosten des Handlers.

Teile die einer natirlichen Abnutzung unterworfen sind, es sei denn, es kann einwandfrei
bewiesen werden, dass JF ein Fehler unterlaufen ist.

Folgende Teile sind einer natirlichen Abnutzung unterworfen:

Schutztiicher, Messer, Messerhalter, Gegenschneiden, Gleitkufen, Steinschutz, Crimperele-
mente, Reifen, Schlduche, Gelenkwellen, Kupplungen, Keilriemen, Ketten, Rech- und Pick-
up Federn sowie Streuwalzen. '

Der Endabnehmer muss ausserdem auf folgendes aufmerksam sein:
1. Die Garantie tritt nur dann in Kraft, wenn der Handler in Montageanleitung und

Anweisung fiir den Einsatz instruiert hat.

2. Die Garantie kann nicht ohne schriftliche Zusage von JF von Dritten {ibernommen
“werden.

3. Die Garantie kann erlischen, wenn eine Reparatur nicht sofort ausgefiihrt wird.
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