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Las noga igenom instruktionsboken. Om Ni foljer de ldmnade foreskrifterna kan Ni rékna med goda
arbetsresultat och ett gott ekonomiskt utbyte av Ert maskinval.

Ratt justerad, kord och underhdllen kommer maskinen att fylla varje rimligt krav som Ni staller pa
densamma och gora tillforlitlig tjanst under de kommande aren. Skulle Ni behdva anvisningar, som ej ar
medtagna i denna bok, eller vara i behov av erfarna mont6rer, rekommenderar vi Er att soka kontakt med
nagon av vara aterforsaljare, vilka aven lagerfor reservdelar.

Det & Overums Bruks stravan att standigt forbattra sina produkter. Darfor ar ej nagra specifikationer
bindande och vi forbehaller oss ratt att utan meddelande infora eventuella dndringar pa nya maskinserier,
utan forpliktelser att utfora andringar pa redan tillverkade maskiner.

(D) SvErRUM

Overums Bruk AB
590 96 Overum
Tel: 0493 - 361 00
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1 IDENTIFIERING AV MASKIN

1.1 Typskylt

Arbetsbredd 12 12  meter
20 20 meter
24 = 24 meter

Behallarvolym 40 = 4000 liter

Maskin Typ
S = Spridare

bvdnuu
— S 4020 O

ce Tym 11 16780

Overums Bruk AB S-590 96 Overum Sweden

FYLL I SKYLTEN med DIN MASKINS TYPBETECKNING ochTILLVERKNINGSNUMMER.
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2 FUNKTIONSBESKRIVNING

Maskinen &r konstruerad for transport och spridning av gédselmedel, utsdden och microgranulater.

Utmatningen ar markberoende och drivs via en drivrulle mot maskinens hogra hjul. Mangden gddsel regleras
steglost med en variator.

Utmatningen sker med tandade valsar av nylon som roterar i matarklaffar av gummi. Fran matarklaffarna faller
utsade och godsel ner i ejektorerna och transporteras darifran genom slangarna ut till spridarplattorna pa
spridarrampen med hjalp av en luftstrom fran flakten.




3 SAKERHETSFORESKRIFTER

3.1 Varningssymbol

Undvik olyckor genom att alltid folja sékerhetsforeskrifterna. L&s
noga Instruktionsboken och iakttag varningstexterna i denna bok och
varningsdekalerna pa maskinen.

L

165 99 101-00

Det ar forbjudet att befinna sig pa maskinen eller inom maskinens

arbetsomrade vid spridning eller transportkérning. D .ll

165 98 301-00
—

Undvik utsprutande vatskor under hogt tryck. De kan orsaka
svara skador. Gor systemet trycklost innan nagon ledning eller ‘
slang lossas och dra at alla anslutningar innan systemet ater

sétts under tryck. 5530 o)

]
Vistas aldrig under en upplyft sidosektion om den inte ar ordentligt A
sékrad.

Roterande axlar kan orsaka allvarliga personskador.

Skydd till kraftéverforingsaxeln skall alltid finnas pa plats.

Vanta tills kraftoverforingsaxeln slutat rotera fore till/frankoppling
eller justering av maskinen. Forsok aldrig rengdra eller justera

en maskin som &r i arbete.

Overvarva aldrig flakten

Vid all kérning skall skydd vara ordentligt monterade.
Fore transportkorning skall maskinens sidosektioner vara uppféllda
och sékrade.

Cylindern for drivrullen skall vara sékrad.

Parkera maskinen pa plan mark.

165 99 104-00




4 TEKNISK BESKRIVNING
4.1 Maskinens koppling till traktorn

Drag
Traktorns dragbom kopplas i maskinens drag som &r vandbart och anpassat for antingen jordbruksdrag eller
hitch.

Stodben
Fore kérning vevas stodbenet upp och flyttas
till sitt transportlage.

Kraftoverforingsaxel

S 4012 - 4024 &r standardutrustad for 540 r.p.m kraftuttagsvarv

Kraftoverforingsaxeln kopplas med vidvinkelknuten mot traktorn. Kontrollera att axelhalvorna ej bottnar vid
maximal vridning. Om sa ar fallet maste axeln kortas lika mycket pa bade framre och bakre axelhalvorna.

Den framre kraftoverférings axeln skall verlappa enl. nedan

1000 rpm kraftoverforingsaxel minst 2/3 av langden.

540 rpm kraftoverforingsaxel minst 1/3 av langden.

OBS! Vidvinkelknutens avvinkling far ej 6verskrida 80° oavsett om axeln roterar eller star stilla. Kontrollera att
dragarmarna ej kan kollidera med kraftéverforingsaxeln vid vandning.



Anslutning till traktorn
Hydraulik
Traktorn skall vara utrustad med nedanstaende hydraulfunktioner.

Dubbelverkande hydrauluttag Enkelverkande hydrauluttag
S 4012-4020 1st 1st
S 4024 2 st 1st

Samtliga anslutningsslangar ar férsedda med snabbkoppling (insticksdel) standard
SS 3275 1/2". For att enkelt kunna ansluta hydraulslangarna till rétt hydrauluttag, &r
hydraulslangarna symbolmarkta.

Marksymboler for hydraulsystem

Bl .

/

Hydraulslangarna ar mérkta
med ett eller tva fargade plastband

Marksymboler for direktkopplat hydraulsystem Funktion

186 29235-00

%0

Gul Mandgvrering av pilvinkel. (endast 24 m spridarbom)

)szs zszh\ . Bla Mandvrering av Spridarbom in och utfallning.
BL

Svart Mangvrering av Horisontalinstallning. (endast 24 m spridarbom)

Transparant Laddslang for ackumulator  (endast 24 m spridarbom)

Grén Mandvrering av drivrulle.

Rod Hydrauliska bromsar

Ovanstaende decal & monterad pa maskinens flaktkapa.

Elsystemet
Ar uppdelat i tva delar — kontrollutrustning och belysning

3-polig kontakt

K-PLUS Elektronisk styr- och kontrollutrustning
Anslut den 3-poliga kontakten till traktorn och com-kabel till
mandverboxen i traktorhytten. Se sid 53

Belysning
Anslut den 7-poliga stickproppen till traktorn.



4.2 Hjulutrustning / Sparvidd / Bromsar

Sparvidder
Korhjulsaxeln &r stallbar sa att den kan anpassas efter vilken hjuldimension maskinen &r utrustad med.

Installning:

Sparvidd Hjulutrustning
1950 mm — 2180 mm 800 x 30,5
1900 mm - 2180 mm 800 x 26,5
1700 mm - 1980 mm 600 x 26,5
1550 mm - 2000 mm 13.6 x 38

For rekommenderat lufttryck se sid 46

Lénghl Hal for skruvar

Justering av sparvidden utfors med de tva yttre axlarna som skjuts i langhal. Dessa yttre axlar fixeras till
mittenaxeln med tva skruvar. Dessa skruvar kan monteras i tva alternativa positioner.

Hydrauliska bromsar

Som alternativ kan maskinen utrustas med bromsad hjulaxel.
Bromsverkan erhalls via en hydraulcylinder for varje hjul.
Bromsen kraver ett enkelverkande hydrauloljeuttag.

Justering

Lyft upp hjulet

Spann justerskruven A tills hjulet lases

Lossa darefter tills bromsen slépper och sedan ytterligare ett varv

Kontrollera att hydraulcylinderns slag inte dverstiger 40 mm

Om slaget ar for stort justera bromsbackarna genom att spanna muttern B. Bérja sedan om fran punkt 2

o wDdE



4.3 Hydraulik / manévrering
Maskinen ar utrustad med direktkopplad hydraulik dar man ansluter de olika funktionerna direkt till traktorns
hydraulsystem.

Hydraulsystemet bestar av: Hydraulcylindrar, hydraulslangar, strypbrickor och justerbara strypbackventiler. S
4024 &r dessutom utrustad med 1 elektrisk omkastarventil , 1 ackumulator och 1 manometer.

Manometer

Elstyrd omkastarventil

1. Justerbara strypbackventiler: Anvands till att justera hastigheten vid in— och utféllning av rampen.

2. Elstyrda omkastarventilen: Anvands till att véxla funktion mellan horisontalinstallnig av hela rampen och
installning av pilvinkel (endast pa S 4024).

3. Ackumulatorn anvénds for avfjadring av rampens yttersektioner (endast pa S 4024).
Systemet skall vara laddat till ca 8 =12 Mpa pa manometern.

Mandvrering fran transport till arbetslage

- Aktivera rampens yttersektioner och drivrulle
s att de mekaniska transportlasen kan lossas.
- Fall ut rampen och starta flakten.

Mandévrering fran arbetslage till transportlage

- Stoppa drivrullen och darefter flakten.

- Fall in spridarrampen till transportlége och
sékra darefter ramp och drivrulle med de
mekaniska transportlasen.

Transportlas till spridarramp se sid 33 Transportlas till drivrulle



5 KONTROLL OCH STYRUTRUSTNING

5.1 Kontroll och styrsystem K-PLUS

Systemet bestar av en monitor och en maskinenhet (styrdatorn)
Alla maskinens funktioner kontrolleras med hjélp av monitorn. Anvéndargrénssnittet &r menyorienterat
med en uppsattning trycknappar, som vaxlar funktion beroende pa aktuell meny.

Menystruktur
Menyerna visas i en tradstruktur

1. Tradstrukturen, bérjar med Grundmenyn (home), den visas alltid nér systemet startar
Grundmenyn innehaller 5 undergrupper:

— Drift

nas med tryck pa knappen A2

— Alarm nas med tryck pa knappen A3

— Information

nas med tryck pa knappen A5

— Installningar %} nas med tryck pa knappen A4
i

— Display instéllningar nas med tryck pa knappen B2

Tryckknappar

Monitorn har tre rader med tryckknappar: A1-A5, B1-B5 och C1-C4.

Funktionen for dessa knappar kan variera beroende pa aktuell meny men vissa funktioner forekommer i
alla menyer.

pum

Da man ror sig i menystrukturen kan man med hjalp av knappen i det 6vre vénstra hornet A1, , alltid
atervanda till foregaende meny. Pa detta satt kan man genom upprepade tryckningar pa knappen Al, alltid
hitta till Grundmenyn (home).

Knappen B1, I anvéands ofta for att komma till ndsta undermeny.

Monitorn har ochsa 2 mekaniska vippbrytare, som anvands for att andra utmatad mangd utsade /godsel
vid sadd.



Overblick 6ver K-plus monitor

Véaxla meny bakéat (Tryck A1) Klocka Meny nummer Véaxla meny frammat (Tryck B1)
Avstangt
larm Falt nummer.

N\

A1 [tl _‘— 0 \i :VZ"‘ |_‘| EL/ Meny funktion.
Lo . 3 )
Az BZ / Knapp
A3 | B3
Ad 1l 34
A5 1 >
C1| [C2| |c3| |c4

Inmatning av data
Nar data skall matas in visas en ruta nederst i displayen:

i

C3 >

— Valj den siffra som skall andras med C2 « eller med
=) )

%
s
®

4]

----- g Oka eller minska talet med C1 - eller med C4 +
@ = f@ p (Alternativt med B3 + eller B4 -)
08-02-11 7 (]
© i gy g v‘j L/B_@ \  Bekrifta vardet genom att trycka pa B5 J
o S
7 ; FoN N ) . .
'@ @ L \C_S/' ( \0_4/1 For att avsluta inmatning av data UTAN att
bekrafta och lagra visat varde, tryck pA B1 ESC
Da ligger tidigare lagrade vérde kvar.
Kvittning av Larm
Nar Larm dyker upp i displayen ex. ERR  Tank 1 Tom

Bekréfta att ni uppmarksammat larmet genom att trycka B5

10



Grundmeny.

11:32 ]
Grundmeny

=

Maskintyp:
wing.Jet

(a1)
(22)
(43)
(29
(a5)

(e1)(cz)(e3)(ca)

Grundmeny Val av meny

A2:

A3

Ad:

A5

B2

B4

Driftmeny  Anvands for mandvrering av delavstangningar, omkastarventil ramp och
kontroll av giva mm.

Larmmeny Aktivering/avstangning av larm
Instéliningsmeny Har gors kalibrering av stracka, vridprov mm.
Tva véarden pa mandverboxen skall kalibreras for att maskinen skall mata ut ratt mangd.

Faktor for drivning ( Hjulkalibrering) och Vridprov som ger pulsvérde for godsel.(K-Plus Tronic)

Infomeny  Visar utmatad méngd godsel / drifttid per félt och totalt samt
aktuell spanning och strémférbrukning.

Installning av skarmen: Kontrast, skarmbelysning, datum, klocka och val av sprak.

Visar maskintypen.

11



A2:
A3:
Ad:
A5:
B2:
B3:

Display meny

=

\

English

¥Y:MM:DD

)

.

Kontrast pa skarmen

Skarmbelysning av/pa

Datum.

Klocka.

Displayversion (vénster) och programversion (hoger).
Sprakval.

12




Drift meny 1/2

1:32 (2)
Drift meny 172

A3: Nollstéllning av delareal (arealen for aktuellt falt) Aktuellt falt visas uppe till htger i menyn ovan.

A4: Mandvrering av omkastarventil for instéllning av rampens Pilvinkel och Horisontalvinkel.
Géller endast Wing Jet 4024

—_— km/h
o I . o . . _ |lH 6.7
Pa displayen visas ocksa korhastighet vid spridning
Automatisk Styrning: (K-Plus Tronic)

t@) Kg/ha  Installd giva Kg/ha godsel visas under symbolen.
480 Aktuell utmatad mangd vid spridning visas till hoger.
400 Med den 6vre vippbrytaren kan aktuell giva okas eller minskas i 10% steg.

Manuell styrning: Nar gédselgivan stélls till 0 kg/ha i Instéliningsmeny 1/3 kan givan stéllas stegldst med den
ovre vippbrytaren. Aktuell giva visas enligt ovan. Nar vippbrytaren slapps ar véaxelladan Iast.

Delavstangningar.
Symbolerna fér mataraxlarna roterar vi spridning *1
Delavstédngningarna styrs med knappar C1-C4.

Respektive symbol far ett kryss over sig da den stangs av.

Varningslarm for aktiv delavstangning kommer var gang
drivningen startas

C1. Delavstédngning, vanster ytter. 3&1
C2: Delavstéangning, vanster inner. 2
C3: Delavsténgning, hdger inner. Y3
Ca: Delavsténgning, hdger ytter. e 4

13



Drift meny 2/2

11:32 (4)
Drift meny 272 ]

e

-,

[ % * 213.5 l

3

X
S

c1JozlcsJo

A2; Falthummer. Har véljs/satts det falthummer som ska vara aktivt 0 - 19.

Pt

A, S -, S
-

A3:  Visar aktuellt flaktvarvtal . Rekommendation
Wing Jet 4012 ~ 4100 rpm vid spridning.
Wing Jet 4020-4024 ~ 4500 rpm vid spridning.
A4-A5: Aktiverar reld for arbetsbelysning.

B2: Total utmatad mangd godsel pa valt falt.(K-Plus Tronic)

Kvittning av Larm

Nar Larm dyker upp i displayen ex. ERR  Tank 1 Tom

Bekrafta att ni uppmarksammat larmet genom att trycka B5

14



Installningar 1/3

A2:

A3:

A4:

B2:

B4:

11:32 (6)
Ingtdllningar 1.3 ] »
™y
t% kgha
400.0

(a1)
(22)
(43)
(29
(85)

@
QRO @RS

Faltnummer. Har véljs/sétts det faltnummer som skall vara aktivt 0 - 19
(Samma funktion som driftsmeny 2/2)

Arbetsbredd pa maskinen i meter med tva decimaler.

Kalibrering av stracka (Hjulkalibrering) faktor fér drivning.
Ange 0nskad godselgiva, Kg /ha med en decimal. (K-Plus Tronic)

Vridprov. Né&rmare beskrivning se sid 18

15



Installningar 2/3 - 3/3

11:32 7
* L Instillningar 2/3 ]
. Primar stytning
Typ av extern styrning. EOT.
Sektion 4
Ext. protokoll:
HCA5500

o
(e1)(ca)ca)(c) S

©)

1:32
‘ L Instillningar 3/3

. Sekundar styrning
Typ av extern styrning. EOT.
Sektion 4
Ext. prntukull Baudrate
@ 9600

| dessa menyer stéller man externa anslutningar exempel GPS. Primar ar forsta com-porten (uart-port) pa
monitorn den har hogst prioritet om man valjer samma styrning (sektion) pa sekundara porten, andra porten
pa monitorn. Vill man ansluta ett system som har méjlighet att styra sektioner eller giva via com-porten kan
man stélla det i dessa menyer. GPS instélld for att hantera sektionsavstangning via LH5000 protokollet.

Genom att ansluta denna till com-port 1 (uartl) till AGMCAN monitorn stéller man in primar styrning till ”Sektion”
och ext. protokoll till "HC”. Kommer systemet att kunna ta emot data fran GPS enheten via com-porten och stanga av
eller satta till olika sektioner av maskinen. Darfor finns det fem olika symboler i driftmenyn som visar om sektionen ar
till eller fran aktivt eller externt styrda.

16



Kalibrering av hjulgivare

11:32
Hjul kalibrering

—* mm
Kalibrering av faktor for drivning IHA (grundfaktor 0.123)

(kontrollera lufttrycket i drivrullen innan ni startar kalibreringen!)

1.

2
3.
4,
5

Mat ut en stracka pa 100 m. med ett mattband.

Nollstéll strackmataren med B3.

Kor strackan med drivrullen nere! i detta fall 200 m.

Skriv in kord stracka (100 m) vid A3 bekrafta med A5

Vérdet vid A2 (faktor for drivning) andras. (Faktorn skall ha tre decimaler)

Anteckna faktorn for drivning E% faktor ...l

Denna kalibrering behover bara goras en gang.

17



Vridprov.

* Urllizﬁfuu o ]
ET &

l‘%’kg 1.00 }

(a1)
(22)
(43)
(29
(a5)

(e1)(c2)(ea)(cy

Vridprov. (Galler maskiner med elektriskt styrd variator K-Plus Tronic)

1. Gor maskinen klar for vridprov. Vridprov tas pa framre mataraxel.
De bakre mataraxlarna stoppas automatiskt nar man gar in i vridprovs menyn.
Om sma méangder skall spridas stéll reduktionsvaxeln i reducerat lage.
Stall matarklaffarna i lampligt spaklége.

2. Fyll sdhusen genom att veva ca 20 varv med vridprovsveven, tom sedan traget.

AN

3. Mata in ett pulsvarde for godsel 10.00 eller ett pulsvérde som anvants tidigare.

4. Starta vridprov for genom att trycka start B2.
Symbolen for godsel (A3) blinkar da vridprovet startas.

5. Vrid med veven eller kor med drivrullen tillslagen tills tragen val fyllt.
6. Vég godselprovet.

7. Mata in vikten: Kg med tva decimaler vid A3.
Symbolerna slutar blinka da vikten har matats in.

8. Pulsvardet vid A2 &ndras.
( Pulsvardet= hur manga gram mataraxeln matar ut pa ett hundradels varv éver hela arbetsbredden)

Det ar mojligt att aterga till ett tidigare pulsvarde for en godselsort utan att gora ett nytt
utmatningsprov.

9. Backa till Instéllnings menyn 1/3 och mata in énskat antal kg/ha godsel.

Nér spridningen startas kommer givan automatiskt att justeras till 6nskat antal kg/ha som matats in.
Utmatad méng visas kontinuerligt vid spridning i drift menyn till hoger om symbolen.

18



Tabell for anteckning av pulsvarden

Godselmedel

Pulsvarde

Godselmedel

Pulsvarde




Info meny 1/2

4

A2 I denna meny visas information for valt falt nummer.
A3: Driftstid, minuter som utmatningen varit i gang.

B2: Utmatad mangd godsel.

B3: Avreal.

Varje matare kan nollstéllas individuellt genom att trycka pa respektive knapp.

20



Info meny 2/2

L

P
Elektronikspanning (V): g

12.5

Effektspanning (V):
12.4

e
(Strom (A

& -

(e1)(cz)(e3)(cs)

.

A2: Information om aktuell spanning (V) Elektronik
A3: Information om aktuell spénning (V) Kraft
A4 Information om aktuell Stromférbrukning (A)

B2: Total utmatad mangd gédsel.
B4: Total Areal.
B5:  Total driftstid for sadd, Timmar som drivningen varit igang.

Varje matare kan nollstallas individuellt genom att trycka pa respektive knapp (B2-B5)

21



Varje larm kan stangas av var for sig genom att “kryssa” larmfunktionen. Symbol visas da i drift menyn,
under huvudfaltet. Ex. 2= rotationskontroll Mataraxel 2 &r avstangt.

A2:  Nivavakt behallare.

A5

Flaktlarm. Larm kommer da varvtalet understiger installt varde, nar utmatningen &r igang.
OBS! Larmet kan stdngs av genom att satta min. varv till noll !

Rotationskontroll mataraxlar

B2:
B3:
B4:
B5:

Mataraxel vanster ytter

Mataraxel vanster inner (avstangd pa bilden ovan)
Mataraxel hdger inner

Mataraxel hoger ytter

22
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Avancerad installning 1/2

11:32 (14)
L Avancerade installningar 1,2 ]
b
[ % +i- 10 % I @

(a1)
(22)
(43)
(29
(a5)

(e1)(c2)(ea)(cy

Hall C4 intryckt nagra sekunder for att komma till avancerade installningar.

B2:  Procentuell &ndring +/- fran installd godselgiva, (som andras under kérning med vippbrytare)
Den procentuella andringen av gédselgivan kan stallas vid B2 (K-Plus Tronic)

23



Avancerad installning 2/2

11:32 (15)
* L Avancerade installningar 212

BEEEE

(a9
l G ™ }
. 0cee

Fordrojning av larm, hur manga sekunder det skall ga fran det att givaren registrerat ett fel tills larm visas pa
skarmen. Tiden kan behdva 6kas om man sprider mycket sma mangder och samtidigt kor sakta. ( lang tid
mellan pulserna fran givare kan uppfattas som att axeln star stilla.)

A2 Tid fran tom godselbehallare tills larm visas pa skarmen.

A5 Max antal pulser som tolereras innan larm, fran mataraxel som skall sta stilla.

B2 Max antal sekunder mellan signaler fran rotationsgivare, da mataraxel 1 skall rotera.

B3 Max antal sekunder mellan signaler fran rotationsgivare, da mataraxel 2 skall rotera.

B4 Max antal sekunder mellan signaler fran rotationsgivare, da mataraxel 3 skall rotera.

B5 Max antal sekunder mellan signaler fran rotationsgivare, da mataraxel 4 skall rotera.

24



6 DRIVANORDNING FOR UTMATNING

Drivanordningen bestar av:

o Drivrulle med kedjetransmission

Variator for instéllning av godselgiva

Reduktionsvéxel for nedvéxling av utmatning vid sma givor

Matarvalskopplingar fér delavstangning av maskinens arbetsbredd

Transmissions- och monteringsdetaljer

Drivsystemet med variator och kedjor

S 4024 Hoger sida

—— Vrldfjaderkopplmg for e
delavstangning

25



6.1 Drivrulle

Drivrullen skall 16pa s& nara dackets mitt som mgjligt. Detta for att ge
drivrullen en jamn gang. Drivrullen kan flyttas i sidled pa axeln och genom
att vanda den kan tre olika lagen uppnas.

Lyfttryck i drivrullen = 150 kPa (1.5 bar)

Fjader med justerskruv for drivrullens tryck mot drivhjulet.
Grundinstallning av fjaderspanning:

Dra muttern sa att allt spel mellan 6gelskruv och fjader forsvinner.
Spéann sedan fjadern genom att dra muttern minst 20 varv.

6.2 Variator

Installning av 6nskad giva sker genom att variatorns installningsskruv stélls ut enligt det varde som erhallits vid
utmatningsprovet, se sid 19.

Stallskruvens skala pa variatorn ar graverad med siffror fran O till 100. Den gar trogt for att inte ofrivilliga
omstallningar skall ske och maste darfor stallas in med hjalp av den medféljande nyckeln.

Forsok aldrig &ndra instéllningen genom att med tang vrida skalan runt.
Denna kan da skadas eller lossna och komma helt ur sitt rétta lage.

Vid installning O stdr mataraxeln stilla
(utvéxling 1:0). Vid instéllning 100 roterar
mataraxeln med maximal hastighet, dvs
variatorns ingaende och utgaende axlar har
samma hastighet (utvéaxling 1:1).

Vid omstallning fran hogre till lagre vérde ar
det viktigt att forst ga ner under den avsedda
instdllningen med minst 10 enheter och
darefter gd uppat. Vid siffervarden under 10,
da det inte langre ar mojligt att ga ner
ytterligare 10 enheter, skruvas stallskruven in
sd att skalans lasring endast latt beror
variatoraxelns koniska del. Om man skruvar
in ytterligare forflyttas skalan ur sitt rétta
lage.

Avlésning av skalans instéllning sker i uttaget
pa variatoraxelns koniska del.

Skalan ar installd pa skalsiffra 55.
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K-Plus Tronic

Maskiner med El-styrd variator.

Installning kan goras bade under gang och vid stillastdende fran
mandverboxen i traktorhytten.

For funktionsbeskrivning och instruktion se K-Plus Instruktionen i
denna bok.

6.3 Reduktionsvaxel

Vid spridning av microgranulat, vallfro eller sma givor av gédselmedel som ger variatorinstallningar under
skalsiffra 7 pa variatorskalan, bor man lata kedjehjulen pa drivrulle och mellanaxel byta plats.

Da far man en nedvaxling av variatorns ingaende kedjehjul enligt tabell. For att fa ut ratt mangd maste variatorns
installning 6kas ca 10 ganger. Vid ett hogre varde ar det lattare att stélla variatorn till 6nskad utmatning.

Med maskinen levereras ocksa ett 24 kuggars
drev och en langre kedja med 83 lank.

Da detta monteras kan man fa

utvéxlingen 1:2 och 1:5 se nedan.

|
Normal Jem e
! /
12t 1’ - + \L_
' ! g
\\\____‘//,7 uo', \\\ul___//l =
VT R \ I 2
\\ ! ~ \ / it
\ ! - \ | ! <
‘ / 9 } / 2
] = ! / =
_ Vy ‘(’]!_
7 72t
= Reduc 1/10 Reduc 1/5
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6.4 Delavstangning

Arbetsbredden kan reduceras med hjélp av elektriskt styrda vridfjaderkopplingar.
For mandvrering se instruktion for kontrollsystem K-Plus sid 11

S 4020 och S 4024 ar utrustade med fyra separata vridfjaderkopplingar for delavstdngning, den framre och den
bakre mataraxel ar delad i tva halvor.

Om utmatningssystemet skall stangas av helt, slar man ifran drivrullen.

Elektriskt mandvrerad matarvalskoppling for delavstangning, styrd
fran mandverboxen i traktorn.
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7 UTMATNINGSSYSTEM

Utmatningen sker med tandade valsar av nylon som roterar i matarklaffar av gummi. Fran matarklaffarna faller
godsel ner i ejektorerna och transporteras darifran genom roren ut till spridarplattorna med hjélp av en luftstrom
fran flakten.

7.1 Instéllning av matarklaffar

Matarklaffarna  &r stdllbara med spakar for olika Oppningar. Matarklaffarnas Oppning paverkar
utmatningsméangden.

Oppningen stélls sd att fro respektive godselgranulater fritt kan passera mellan tinder och bottenklaff utan att
krossas eller sprattas ivag. Matarklaffarna ar grundinstallda i spaklage 2.

Regel:
FOr godselgranuler som inte ar storre an 4 mm, anvand spaklage 2. FOr storre material 6ka till spaklage 4.
En jamn strém av godsel skall alltid efterstravas.
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7.2 Utmatningsprov

Starta utmatningsprovet med ett vridprov.
For maskiner som ar utrustade med K-Plus Tronic EI-Styrd Variator se sid 20

Vridprov
1. Stéll drivrullen i urkopplat lage

2. Stall variatorn till relativt hog variatorinstalining (om sma mangder skall spridas stéll reduktionsvéxeln i
reducerat lage).

3. Stall matarklaffarna i lampligt spaklage

4 Fyll godselmedel i behallaren

5. Stoppa den bakre matarvalsen genom att aktivera matarvalskopplingen for véanster ramphalva
(S4012) S 4020-4024 stoppa matarvalskopplingarna for vénster yttersektion och hdger yttersektion.

6.  For fram framre nedmatningsrampen genom att féra mandverspaken bakat.

7. Sétt provtagningstraget pa plats

8.  Satt vridprovsveven pa plats i mellanaxeln och veva ca 20 varv sa att godselmedlet fylls runt valsarna.
Kontrollera att fré/godselmedel inte krossas eller spratter ut. Justera matarklaffarnas spaklage vid behov.

9. Tom provtagningstraget och sétt tillbaka det i provtagningslage.

10. Dra runt vridprovsveven det antal varv som tabellen anger. Vag den i provtagningstraget erhéllna gédseln.
For att erhalla utmatningsmangden i kg/ha, multiplicera vikten i kg med multiplikationsfaktorn.

11. Justera variatorinstéliningen till 6nskad giva kg/ha. Kontrollera genom att repetera punkterna 9-10.
12. Aterstéll maskinen till arbetslage (delavstangningar och nedmatningsramp).

Maskin 4012 4018 4020 4024
Arbetsbredd i meter 12 18 20 24
Antal varv med vridprovsvev 42 25 25 21
Multiplikationsfaktor utvaxling 1:1 100 100 100 100
Multiplikationsfaktor utvaxling 1:10 10 10 10 10
Multiplikationsfaktor utvaxling 1:2 50 50 50 50
Multiplikationsfaktor utvaxling 1:5 20 20 20 20

Vrldprovsveven pa pIats i meIIanaern Nedmatningsramp i provtagningslage

Som komplement till vridprovet kan man med fordel gora ett faltprov.
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Utmatningsdiagram for Wing Jet

Utmatningsdiagramet gor det enkelt att ta fram en utmatningstabell for ett gédselmedel.

Gor ett utmatningsprov med en relativt hog variatorinstallning tex. 60, mark sedan ut erhallen giva Kg/ha i
diagrammet dar linjerna for Kg/ha och aktuell variatorinstéllning mots. Dra sedan en linje fran nedre vénstra hornet
till punkten som mérkts upp. Den diagonala linjen ger nu mojlighet att 1&sa av vilka givor Kg/ha som de olika
variatorinstéliningarna ger. Justera variatorn till 6nskad giva och kontrollera med ett nytt vridprov.

Kg/ha
100

80

60

40

20

10 20 . 30 40 50 60 70 80 90 100
Variatorinstiillning (for mindre hektar givor)

Kg/ha
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800
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Variatorinstéllning
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7.3 Faltprov
Féltprov kan enkelt utféras med hjélp av en kalibrerad areal/strackmatare i K-Plus boxen.

1. Kalibrera arealmataren enligt instruktion for K-Plus.

2. GOr maskinen klar for utmatningsprov (se vridprov punkt 1-7)
3. Nollstall strackan pa kontrollboxens display (Installningsmenyn)
4

Sla till drivrullen och kor tills provtagningstraget ar val fyllt
(Obs! Flakten skall ej vara inkopplad under provet)

o

V&g den utmatade mangden i kg och las av kord strécka pa kontrollboxens display

o

Rakna enligt nedanstaende formel

Utmatad méangd kg x 2*
x 10.000 =kg/ha

Arbetsbredd m x Kord stracka

Exempel S 4020

12kgx2
x 10.000 =343 kg/ha

20m x 35m

Multiplicera med 2 eftersom provet tagits endast pa maskinens halva arbetsbredd (framre mataraxel).
Obs! Nar arbetsbredden pa 4020 ar reducerad till 18 m, multipliceras vikten med 1,8.
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8 SPRIDARRAMP

Spridarrampen bestar av tre alternativt fyra sektioner, varav de yttersta ar utrustade med hinderutlosning.

In och utfélining av rampen sker hydrauliskt med hjalp av dubbelverkande tryckoljeuttag fran traktorn. For att
erhalla god funktion och hallbarhet pa ramperna ar det viktigt att kontrollera och om sa behdvs, justera rampens
lanksystem.

Vid all transportkérning skall spridarramperna vara infallda och sékrade.

Transportlas S 4012 Transportlas S 4020 Transportlas S 4024

Spridarplatta vand nedat Spridarplatta vand uppat

Spridarplattor

S 4012 De véandbara spridarplattorna pa rampen skall normalt vara monterade nedat, men kan vid 6vergddsling
i vaxande groda monteras uppat.

S 4020 (18) — S 4024 For jamn spridning skall plattorna alltid vara monterade uppat.
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8.1 Spridarramp S 4012

For att erhalla god funktion och hallbarhet pa rampen ar det viktigt att kontrollera och, om sa behdvs, justera
lanksystemet. Justeringen utfors med ramperna i arbetslage. Om rampens ytterandar pekar nedat eller om glapp
uppstatt vid punkt C, justera enligt foljande:

- Lossa mutter A i gummidamparen nagra varv

- Justera med cylinderns stallskruv G sa att rampens innersektion star vagratt. Las sedan kolvstangsanden med
mutter B.

- Dra at mutter A s att glapp vid C elimineras. Om mittsektionen nu pekar uppat maste schims (Detalj nr 1651
11 81 87) laggas under plattorna vid C. Nér glapp ar eliminerat dras muttern A at ytterligare fyra varv for att
erhalla ratt forspanning.
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Yttre rampsektionerna justeras enligt foljande:

Lossa staget D genom att ta bort muttern som haller
gummibussningen.

Justera med skruven E sa att den yttre rampsektionen kommer
i linje med mittsektionen. Lossa dérefter skruven 2 varv,
varvid rampen kommer att peka nedat.

Lossa mutter F och stéll in langden pa staget D sa att detta kan
atermonteras utan att yttersektionernas lage andras. Montera
och dra fast staget D.

Skruva ut skruven E s att ytterrampen kommer i linje med
mittsektionen. L&s darefter fast skruven.

Spridarrampens yttersektion

Med ytterrampen utfalld och sparrad skall wire A justeras med skruv B sa att en intryckning av 50 mm erhalls
vid en kraft av ca 50N (5kp). Dérefter stélls skruven C in sa att en utlosningskraft pa 150-200N (15-20 kp)

erhalls vid rampens ytterande.
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8.2 Spridarramp S 4020 (18)

Grundinstallning av spridarrampen

For att erhalla god funktion och héllbarhet pa rampen ar det viktigt att kontrollera och, om sa behdvs, justera
lanksystemet. Justeringen utfors med ramperna i arbetslage.
Principen ar att i utfallt lage (arbetslage) skall de tre rampsektionerna hallas samman till en rak enhet.

- Strack vantskruvarna A och B sa att yttersektionerna kommer ca 300-350 mm hogre an rampens mittsektion. Justera
darefter hydraulcylindrarnas stéllskruv sa att hydraulcylindern sitter 16st i dessa monteringshal (rampen skall ej
hanga i hydraulcylindern)

Andring av arbetsbredd S 4020 till 18 m arbetsbredd
For ombyggnad kravs foljande delar som &r levererade med maskinen:

Avstangningslucka 16512184 83 2st
Plastplugg 1651 95 61 00 2 st
Slangkldmma 1651 95 21 00 2st
Ombyggnad

- Med hjalp av avstangningsluckorna blockeras de utmatare som &r kopplade till de yttre spridarplattorna.

- Plastpluggarna monteras i luftfordelaren for att blockera luften till de tva avstangda utmatarna. Montering sker
genom att respektive luftslang demonteras fran luftfordelaren och plastpluggarna sticks in i roret. Déarefter monteras
luftslangen med en extra slangklamma ca 10 mm fran roret, detta hindrar pluggen att lossna.

- Rampens yttre &ndar med spridarslang till de yttre spridarplattorna demonteras.

36



8.3 Enpunktsupphéngning

/
\ 7! ~
A~ A \
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A

Hela spridarrampen tillats vrida sig kring axeln A-A. Dessa rorelser dampas av fjadrarna C. Dessutom kan hela
spridarrampen vrida sig framat/bakat kring axeln B-B. Denna rorelse dampas effektivt av fjader, spindlar och
gummibussningar. | transportlage fixeras rampen av effektiva sparrhakar. Dessa spérrhakar justeras genom att
andra langden pa wiren sa att rampen fixeras sa fort rampen borjar fallas in.

Forutom dessa ddmpade rorelser &r varje spridarrampshalva individuellt avfjadrad.
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8.4 Spridarramp S 4024

Spridarrampen har hydrauliskt avfjadrade yttersektioner for att minska rorelserna i rampen nar man sprider pa
ojamna falt. Grundinstall yttersektionerna sa att yttersta delen av rampen kommer ca 350-400 mm hdgre &n
rampens mittsektion. Yttersektionernas hojd kan justeras mekaniskt och med hjélp av en hydraulcylinder (1)
(Pilvinkel). Vid spridning i sluttande forhallande kan ocksa rampens horisontalvinkel (2) justeras sa att den foljer
markytan.

For att erhalla god funktion och hallbarhet pa ramperna &r det viktigt att kontrollera och, om sa behdvs, justera
rampens lanksystem.

(1) Hydraulisk dampare

Grundinstalining Tise == 1,50
U

Ackumulator  (2)
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RAD OCH CHECKLISTA FORE SPRIDNING

For att vara saker pa att korrekt utmatningsmangd erhalls skall utmatningsprov goras.

Vid igangkorning startas flakten forst. For att undvika skador pa kraftoverforingsaxelns knutar skall
kraftuttaget kopplas in forsiktigt vid lagt motorvarv. Oka darefter motorvarvet successivt tills kraftuttaget
gar med 540 rpm eller 1000 rpm om maskinen &r utrustad for detta varvtal.

Forst darefter far utmatningen inkopplas. Om flékten inte startas fore utmatningen sker en anhopning av
utsade/godsel, vilket medfor att en blockering kan ske. Nar maskinen skall stannas aktiveras forst cylindern till
drivrullen, varvid utmatningen automatiskt urkopplas. Darefter stannas flakten (séank varvtalet pa flakten
innan kraftuttaget kopplas ur).

Nar maskinens behallare ar fylld och maskinen &r klar for spridning, starta flakten och snurra pa drivrullen.
Kontrollera att utsdde/gddsel kommer ur samtliga spridarplattor.
Vid all kérning skall samtliga skydd vara ordentligt pAmonterade.

Forsta vandtegsdraget kors i véanstervarv, eftersom drivrullen drivs av hogra hjulet.
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10 UNDERHALL

Ny maskin: Efter ett par timmars korning skall det kontrolleras att alla skruvar och muttrar fortfarande ar
ordentligt tdragna. Sarskilt viktiga ar bultar i hjul- och dragbom..
Kontrollera sedan detta med jamna mellanrum.

Spridningsjdmnhet

Spridningsjamnheten beror till stor del pa spridarplattornas vinkel. Se darfor till att dessa ar monterade i linje
med fastplatarna. Spridningsjamnheten beror ocksa pa hur lika mangd som matas ut med de 20 matarvalsarna.
Test:

Test sker genom att man hanger séckar av luftgenomsléppligt material 6ver alla spridarplattorna och matar ut
g6dsel genom att dra runt vridprovsveven. Sackarna bor fyllas till 2-3 kg for att ge god noggrannhet vid vagning.
Efter utmatningen vags och noteras vikten av innehallet i alla séckarna. Sats om 10 st sackar finns som tillbehor,
detalj nr 1651 29 96 93.

Hoger / Vanster matar axel

Addera vikten fran de 10 vénstra spridarplattorna och jamfor den med totalvikten av de 10 hogra. Skillnaden
mellan hdger och vanster sida bor vara under 5%.

Enskilda utmatare
Berdakna medelvardet av vikterna genom att addera alla séckars vikt och dividera med 20. En enskild utmatare
bor inte avvika mer &n 7% fran medelvardet.

Justering

Hoger/Vénster sida
Utmatningen kan 6kas pa den sida som ger minst genom att mellanlagg <
C monteras i erforderligt antal mellan segment och behallare (detalj nr
1651 11 85 69).

”Sned” utmatning pa mataraxel
Justering kan ske genom att skruvarna A lossas och matarklaffsaxeln
justeras upp eller ner i langhalen. Justering uppat ger mindre utmatning.

Enskild matarvals

Pa grund av den Gverlappning som sker kan enskild matarvals avvika
nagot utan att namnvart paverka spridningsresultatet. Matarvalsarna ar ej
separat justerbara.

Grundinstallning
Med spakarna i lage 2, skall mattet mellan bottenklaffens yttre del och matarvalsens cylindriska del vara 8 mm.

Matarklaffens inre del mot behallaren far ej ligga 6ver utmatningshalets nedre kant (position B). Detta for att
ojamn tillrinning till matarvalsarna inte skall intraffa.
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10.1 Témning, rengdring och férvaring

e Maskinen bor alltid tommas och rengéras efter avslutat arbete.

e TOmning av behallare sker genom att luckan 6ppnas. Innehallet rinner da ut under maskinen.

N

Toémningslucka i Stangt lage Tomningslucka i Oppet lage

o Dabehallaren ar tom startas flakten sa att det godselmedel som hamnat i nedmatningstrattarna kan blasa ut.

e Maskinen kan nu spolas ren med vatten, lat flakten vara igang under rengéringen.
Obs! Undvik att spola vatten med hogt tryck pa elektriska givare.

e Lat maskinen torka innan den anvands pa nytt. Om tryckluft anvéands vid torkning kan torktiden reduceras
avsevart.

o Efter avslutad sésong bor maskinen fore forvaring smorjas enligt smaorjinstruktionen. Variatorns stallskruv
skruvas ut till skalstreck 100 och smdrjs med fett, skruva darefter in till skalstreck 0.

e Maskinen skall forvaras under tak, pa torrt stéalle och med presenningen pa.

OBS! Om maskinen oljas in, se till att olja inte kommer pa eller blir staende i bottenklaffarna.
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10.2 Remspéanning flakt

Efterspann flaktremmarna efter nagon timmas korning. Kontrollera spanningen var 100:e drifttimme.

Alternativa héal
for fastskruvar

Féstskruvar till
arm for spannrulle

Lossa skruvarna i spannrullens arm och justera med
justerskruven. Dra skruvarna nar ratt remspanning uppnatts.
Obs! Skruvarna till spannrullens arm kan flyttas till alternativa
hal om storre remspanning erfordras

Justerskruv

Overvarva aldrig flakten!
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10.3 Smdrjinstruktion

Smorjmedel Smérjintervall S 4012-6024
Smorjstélle
Varmebestédndigt | Olja | Dagligen | 200 ha | En géng per | Antal smérjnipplar
standardfett sasong
1SO 2137 XM2
Flakt*
1 Spénnrulle for flaktdrivning X X 1
2 Lager remskiva X X 1
3 Lager flaktaxel X X 1
Kraftéverféringsaxel**
4 Axel X X 4
5 Skydd X X 2
Kedjetransmission
6 Matarvalslager X X 8
7 Kedjor X
8 Spannrullar av plast X
9 Variator X X
Spridaramp
10 Leder pa spridarramp X X 0-20
11 Ledlager pa cylindrar X X 4-12
12 Enpunktsupphéngning X X 5
Hjulnav
13 Hjullager X X

* OBS! Alla lagringar till flakt, drivskiva och spannrulle skall smdrjas med varmebestandigt kullagerfett.
Dessa lagringar kan bli ganska varma, men tal att arbeta vid temperaturer pa drygt 100° C om
de far ratt smorjning.

** Vidvinkelknuten skall smérjas var 8:e drifttimme med fett enligt standard 1SO 2137 XM2.

** Kraftoverforingsaxelns teleskopaxel smérjs med fett. Den skall alltid hallas val rengjord och smord sa att axiell rorelse
kan ske dven vid belastning.

Kontrollera oljenivan i variatorn. Den skall na upp till plastlockets mitt nar variatorn star vagratt. Oljor av olika fabrikat
och kvalitet far ej blandas. Variatorn ar fylld vid fabriken med 0.8 liter Shell Tellus TX 32.

Oljan i variatorn bor bytas en gang per ar. Detta ar speciellt viktigt efter forsta sasongen.
OBS! Se till att detaljer av gummi (matarklaffar, kilremmar etc) ej kommer i kontakt med olja eller fett.
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Smorjstéllen

44



10.4 Atdragningsmoment

Atdragning av skruvférband

Skruvar av 8.8 ,10.9 och 12.9 kvalitet ar monterade pa plogen Da utbyte av skruvar sker, kontrollera att skruvar
och muttrar av ratt kvalité anvands. Nedanstaende atdragnings moment skall anvandas for de olika skruvarna.
Det &r lattare att dra skruvar och muttrar till r&tt moment om skruv och mutter &r inoljade.

Atdragningsmoment

Kvalitet Storlek Moment
Torr skruv och mutter Skruv och mutter
smorda med olja
8,8 M12 81 Nm 70  Nm
8,8 M16 197 Nm 170 Nm
8,8 M18 275 Nm 236 Nm
8,8 M20 385 Nm 330 Nm
8,8 M24 665 Nm 572 Nm
8,8 M30 1310 Nm 1127 Nm
10,9 M12 114 Nm 98 Nm
10,9 M16 277  Nm 238 Nm
10,9 M20 541 Nm 465 Nm
10,9 M24 935 Nm 804 Nm
10,9 M30 1840 Nm 1582 Nm
12,9 M16 333 Nm 286 Nm
12,9 M20 649 Nm 558 Nm
12,9 M24 1120 Nm 963 Nm

Kontrollera regelbundet att skruvar och muttrar ar ordentligt atdragna
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11 EXTRA UTRUSTNING

Produkt S 4012 S 4020 S 4024

Kilremskivesats 540 rpm * X X

Kilremskivesats 700 rpm X X X

Kilremskivesats 1000 rpm X * *

Behallarforngjning 2000 liter X X X

Vagutrustning X X X

Stankskarmar X X X

Hjulskrapor X X X

Hydrauliska bromsar X X X

* = Standard

X = Extra utrustning

12 TEKNISK SPECIFIKATION

Maskin typ S4012-6012 S4020-6020 S4024-6024

Behallarvolym, liter 4000/6000* 4000/6000* 4000/ 6000*

Vikt tom, kg 1805 2470 3120

Effektbehov flakt kW 12.2 18.4 18,4
(hKk) (16.6) (25) (25)

Total 1angd, m 5.8 5.8 6,2

Arbetsbredd, m 12 20(18) 24

Antal spridarplattor 20 20(18) 20

Behallaroppning, m 2.1x2.6 2.1x2.6 2.1x2.6

Hojd till behallarkant, m (600x26,5) 2.25/2,6* 2,25/2.6* 2,25/2,6*

Transporthdjd, m 3.2 3.9 3,6

Vikt pa dragkrok vid max last, kg 1100/1500 1100/1500 880/1310

Max last, kg 4000/6000* 4000/6000*  4000/6000*

Rekommenderad traktorstorlek 80 90 plus 100 plus

* Med behallarférhojning 2000 liter

Hjulalternativ 600x26,5 800x26,5 800x30,5 4.00x8

Hjuldimension / rek.

lufttryck vid max last.

4000Kg kPa(bar) 60(0,6) 50(0,5) 50(0,5)

6000Kg kPa(bar) 90(0,9) 50(0,5) 50(0,5)

Sparvidd 1750-2000 1700-1980 1900-2180 1950-2180

Drivrulle kPa(bar) 150(1,5)

*) 13.6R38 max last 4000 Kkg.
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13 KOPPLINGSSCHEMA EL OCH HYDRAULIK
13.1 Kopplingsschema ljus

Elsystemet ar uppdelat i tva enheter, kontrollsystem och ljus. Bak- och breddmarkeringsljus ar standard pa alla
maskiner och ar kopplat enligt internationell standard.

Stickpropp

Breddmarkeringsljus Breddmarkeringsljus

wn
4 =

® 8 PN 2 @

KABEL FARGER

SB = Svart - % .
W = Vit

R =Rod

BL =Bla

Y =Gul

GN = Gron
GR =Gra
BN = Brun

P =Rosa
VO = Violett
OR = Orange

@]
Q=

Vanster bakljus Hoger bakljus
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13.2 Inkoppling av spanningsmatning  K-Plus

K-Plus ér ett elektroniskt kontrollsystem och styrsystem.
Systemet bestar av tva enheter, manéverbox och maskinenhet.
Mandverboxen placeras pa lampligt stalle i traktorhytten.
Kommunikationen och spanningsmatningen mellan enheterna sker genom en avskarmad Comkabel.

Maskinenheten spanningsmatas fran traktorn. Nar spanningen Huvusstrombrytaren bryts lagras aktuella
varden som pulsvarde, areal mm. i maskinenheten. Koppla darfor alltid bort spanningsmatningen helt fore
det att comkabeln lossas fran kontrollboxen, nar maskinen skall parkeras. Kretskortet skyddas av tva

sékringar som &r placerade i maskinenheten 2A elektronik och 20A kraft.

-12 V Jord (SB,GR)

L DW

Kontakt Monitor
1 Brun +

2Gul CAN H
3 Vit -

4 Gron CAN L

"

+ 12V Kraft (BL,Y)

+ 12V Elektronik (R)

4 E—
o
{ y: ) 2
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13.3 Kopplingsschema K-Plus Maskinenhet

De olika givarna ansluts enligt nedanstaende schema. Kabelfarger enligt Tabell

Funktion / Function + - In/Ut-géng
(Farg/Color) | (Farg/Color) | In/Out put
(Farg)
12V Kraft / Power J2 (BL,Y) J3 (SB,GR)
12V Elektronik / Electronic J27 (R)
Monitor, COM-kabel / Monitor COM-cable
12V J29 (BN) J30 (W)
CAN H J32 (v)
CAN L J31 (GN)
Flakt / Blower J62 (BN) J67 (BL) J34 (sSB)
Hastighet / Speed J61 (BN) J68 (BL) J36 (SB)
Nivavakt / Level sensor J64 (BN) J69 (BL) J35 (SB)
Omkastarventil /
Diverter valve J53 (GR) J51 (SB)
Stalldon / Actuator* J56 (GR) J57 (SB)
Pulsgivare / *
Feeo?shaft sensor J64 (BN) J70 W) J21
Horrisontalgivare/ *
Horizontal sensor
Delavstangningar
Véanster bak / Left rear (Axel 1)
Koppling / Coupling J43 (BN) J42 (BL)
Rotationsvakt/Rotation sensor J67 (SB) J19 (W)
Vanster fram / Left front (Axel 2)
Koppling / Coupling J43 (BN) J44 (BL)
Rotationsvakt/Rotation sensor J69 (SB) J20 (W)
Hoger fram / Right front (Axel 3)
Koppling / Coupling J46 (BN) J47 (BL)
Rotationsvakt/Rotation sensor J70 (SB) J22 (W)
Hoger bak / Right rear (Axel 4)
Koppling / Coupling J46 (BN) J50 (BL)
Rotationsvakt/Rotation sensor J68 (SB) J33 (W)

* Tillval / Optional

Skall alltid
vara byglat

N

BaRE [nnm:n:m Tale

P eeCoToCoCh et e

Kabelfarger

SB = Svart
W =Vit
R =Radd
BL =BI4
Y =Gul
GN =Gra
GR =Gra
BN = Brun
P = Rosa




13.4 Hydraulikschema S 4012

Sidosektioner

&

G Ko

[

7

(o

Yo

Broms

Xeo

Drivrulle

TRAKTOR

Funktioner

0 strypbrickor hastigheten pa drivrulle, yttersektion och broms.
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13.5 Hydraulikschema S 4020

Yttersektion H Sidosektioner

Yttersektion V

&

0 0
— 3 T —K—
[l 2 e [
l—z ” 4 "
/s
Broms u
0
0
Drivrulle
0
TRAKTOR
Funktioner
0

strypbrickor hastigheten pa drivrulle, yttersektion och broms.

@& Med strypbackventilerna justeras hastigheten pa yttersektionerna.
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13.6 Hydraulikschema S 4024

Yttersektion H Sidosektioner Yitersektion V
— : =
Fo] as a [

Dé&mpning Pilvinkel Horisontalinstallning

i

oX )I(o

> @ | & 5|
| TT_

X)(XX H( VZL Vi

Xe

Xo
—e

Xe

Xe

Drivrulle

0
Cij}{|c3
o " TRAKTOR
P} |P2
Funktioner
0 strypbrickor hastigheten pa drivrulle, yttersektion och broms.

@D Med strypbackventilerna justeras hastigheten pa yttersektionerna.

Fx Pilotbackventil laser pilvinkelns cylinder.

* Ackumulatorn skyddar rampen mot 6verbelastning, verkar som stétdampare.

il Manometer visar trycket i dampcylinder och ackumulator, skall vara ca 8 —12 MPa
000 Dubbel omkastarventil for att véxla funktion mellan pilvinkel och instélining av horisontallage.
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