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FORORD

BASTA KUND!

Vi vardesatter den tillit Ni har riktat mot vart foretag genom att investera i en JF -
produkt. Vi 6nskar Er lycka med den nya maskinen och att Ni kommer att vara nojd
med investeringen.

Den har instruktionsboken innehaller viktig information gallande maskinens ratta och
ur arbetsskyddssynpunkt trygga anvandning.

Vid maskinens leverans har ni av aterforsaljaren erhallit anvisningar om justering och
underhall.

Dessa forsta anvisningar kan emellertid inte ersatta en grundlig studie av
maskinens egenskaper, funktioner och @ndamalsenliga anvandning.

Darfor bor Ni lasa denna instruktionsbok omsorgsfullt innan maskinen tas i bruk.
Fast speciell uppmarksamhet pa sakerhetsanvisningarna samt pa avsnittet gallande
sakerhet.

Instruktionsboken ar uppbyggd pa ett sadant satt, att Ni utforligt informeras i den
ordningsfélid som Ni naturligt far behov av informationen, da Ni tar emot en ny
maskin, allt ifran nodvandiga driftsbetingelser for maskinen till mandvrering och
anvandning och underhall samt skotsel. Dessutom foljer de enskilda avsnitten den
normala arbetsfoljden med bilder och tillhérande text.

Hoger och vanster definieras sd att man star bakom maskinen och tittar i
framkaorningsriktningen.

All information, alla bilder och tekniska data i instruktionsboken bygger pa nyaste
kunskap vid utgivningstidpunkten for publikationen.

JF-Fabriken forbehaller sig ratten att andra maskinens konstruktion och design utan
att detta medfor forpliktelse att &ndra redan tidigare levererade maskiner.

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 - 3 =



INNEHALLSFORTECKNING

T30 ] 21 5 R 3
INNEHALLSFORTECKNING ......oeotiitiitecteetecteeteete e eteete ettt teetestesaestestestesresaestestesresneeeens 4
R N T N N 6
ANDAMALSENLIG ANVANDNING .....cocoveiiiiiiiieeiecece et 6
SAKERHET ..ottt ettt et e et te e e teeeaeeenaeerteeneeenteenaean 7
DETINITIONET ... 7

Allmanna sakerhetsfOresKrifter. ... 8

SAKERHET —JF— SLATTERMASKINER.......c.cociiiiieiteeee e 9

[V £z U= VR = 1 (o] PSP PPPPPPRPPP 9

Till- och frANKOPPIING ....vveeeieeie e 10

LI =115 0L o PP 10

I3 | SRR 10

UNAEINAIL... ..ottt 11

MaSKINSAKEINET.........ueiiiii e 11
VARNINGSDEKALER PA MASKINEN .......c.coiiiiiieeieieeteeeceeeeieeeeesaesaeeaeeanenns 13
TEKNISKA SPECIFIKATIONER.......cooiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 15

2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING ......ociiiiiiiieee ettt 17
TILLKOPPLING TILL TRAKTOR ....cciiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 17

Krav och onskemal pa tillkopplingen ...........ccovvveeecieeeciieeccee e 17

VAGIEANING ..ttt 17

FriKtONSKOPPIING .evvvtiiei e e e e eeaaens 23

PrOVKOIMING ...ttt 23

3. INSTALLNINGAR OCH KORNING .....coviitiiiieiieee et 25
LI @ T = L 25
OMSTALLNING TILL TRANSPORT ...ttt 25
PARKERING ... s 25
KORNING I FALT ..ottt ettt ettt ettt ettt ee et te e teeae s 27
GrundinStallNINg .....coooiiiiiii 27

AVIASTNING oo e aaaaa 27

StUbbNOJd.....cco e 27
IGANGSATTNING ...ttt et eeteetesteereeee s 29
SENULIOSNING ..o 29

Sakring mot GverbelastNing.........cccoceevvviiiiiiiiie e 29

e[0T [oEy (0] £51 ¥= T = T =R 31
Strangformarskarmar ............cccooeiii i 31

Utrustning for bredspridning(Top dry) .......cccooooooooeiiiee 31

CRIMPER ..., 33
CrimperNastighet........cooooe 33

INStAllNING AV CHMPEIPIALAT .......c.veeeivieeecreee e 33

KROSSVALSAR ...ttt sasaaasasssssssassssssssssssnssnnnnnnnnnnes 35
(0 1S 1T RPN 35

VAISTIYCK .ttt 35

SYNKroniSering av ValSar...........ccccieeeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeen e e e e 37

AVSEANd MEllan VAISAT ........c..coeiiuiieieiiee et 37

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 - 4 -



I 39
OLIEBY TE oo 41
ROTOIDAIK. ... 41
Vinkelvaxel 6ver rotorbalk ... 43
Vinkelvaxel Pa DAITAM........cc..ooiiiieieee e 43
DROPPSMORINING .....ooiitiiiiiietie ettt ete ettt ee et aeeeaeeaeeaeas 45
Kedjedrivning och valsarnas (GX SC) kugghjulsdrivning ..................... 45

B, UNDERHALL ..ottt ettt sttt sttt sa e nas 47
A I Y N TR 47
FRIKTIONSKOPPLING ....uuutiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiniinaienenssnnesnessessesssnnnsnnnnsnsnnnnes 49
Forsta kraftoverforingsaxeln (traktorer 6ver 90 HK) ........cccooeeiiiiiiiinnne 49
Sakerhetskoppling for for valsar (GX SC) ....covveeeeiiiiiiiiiiiie e, 51
KONTROLL AV OBALANS .......otttttiiiiiiiiiiieiiiininnrennennnrreesrererneeaenenreennannannannnnn. 51
ROTORBALK — TALLRIKAR OCH KNIVAR ......cuttiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiininennininnns 53
1Y T PR 53
KINIVDUITAE L. e 53

MIUBETAIT ..t e et e e e e e eaa s 53
117/ 07 (= RPN 55
REPAIALION ...ttt 55
CRIMPER ..., 57
CHIMPEITOION ..o 57
Spanning av rullkedja..............ooiiiiiiii i 57
VINTERFORVARING .....oooviiieeie ettt ete et steesaeesaeesaeeaneeanee e 57
B. OV RIGT ...ttt ettt et e e e et e e e te e e te e et e e eteeeteeeaaeenteeneeenteenteeneens 58
KORTIPS OCH FELSOKNING ......ccuiiiiiiieeceeecteecte et ete et see e see e 58
EXTRAUTRUSTNING ....cuiitiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeiiaueeneeeeessenesesesssesneesesessssesseennsnnennnnes 59
HOQA SIAPSKOT ... 59

SKarPa MOLSKAN .....eeeiiii e e 59
RESERVDELSBESTALLNING ......ccoeiiiiieeceeeete ettt evee e eae e eae e 59
SKROTNING AV MASKINEN ..ot 59

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 - 5 =



1. INLEDNING

1. INLEDNING

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

JF rotorslattermaskiner ar utvecklade for anvandning i lantbruksarbete. De far endast
monteras pa traktorer och drivas av traktorns kraftuttag.

Rotorslattermaskinerna &r uteslutande avsedda att anvandas inom ett omrade,
namligen:

Slatter pad marken av naturligt eller satt gras och stragrodor for
framstallning av animaliskt foder.

Det forutsatts att arbetet utfors under rimliga betingelser, det vill sdga, att
falten ar normalt skotta och i lamplig omfattning rensade fran sten och
frammande foremal.

Varje annan anvandning harutéver ligger utanfor det som avses med andamalsenlig
anvandning. For harav uppstadda skador patar sig JF — Fabriken inget ansvar, utan
riskerna ar helt och hallet anvandarens.

Likaledes fritar sig JF — Fabriken fran ansvar for varje form av egenhandiga
andringar pa maskinen och héarav resulterande skador.

Till andamalsenlig anvandning av maskinen hor ocksa, att Ni foljer -JF- Fabrikens
informationer i instruktionsbok och reservdelskatalog samt att Ni anvander original
reservdelar och anlitar auktoriserad verkstad i nédvandig omfattning.

Efterfoljiande olycksfallsforebyggande anvisningar, saval som o6vriga allmant
vedertagna sakerhetstekniska, arbetsmedicinska och trafiksdkerhetsméassiga
bestammelser skall ovillkorligen efterlevas.

Rotorslattermaskinerna for darfor endast anvandas, underhallas och repareras av
personer som genom relevanta anvisningar och genom att lasa instruktionsbdcker, ar
fortrolig med den berérda maskinen och i synnerhet inforstddd med de faror som
uppstar vid anvandandet av maskinen.
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1. INLEDNING

SAKERHET

| lantbruket sker allméant manga arbetsbetingade skador till f6ljd av felanvandning och
otillrackliga instruktioner. Person- och maskinsakerhet ar darfor en integrerad del av -
JF-Fabrikens utvecklingsarbete. Var onskan ar att skydda dig och din familj pa
basta madjliga satt, men det kraver ocksa en helhjartad insats fran Er sida.

En rotorslatterkross kan inte konstrueras, sa att den garanterar fullstandig
personsakerhet, samtidigt som den skall utfora ett effektivt arbete. Detta betyder, att
det &r mycket viktigt, att Den eller De som kor maskinen ar ytterst uppméarksamma
pa, att maskinen anvands korrekt och darmed undviker att utsatta sig sjalv eller
andra for onddig fara.

Detta kraver fackmannamaéssig manévrering, det vill saga, att Ni_bdr ldsa igenom
denna manual, innan Ni_kopplar_maskinen till traktorn. Aven om Ni haft en
liknande maskin tidigare, bor Ni likval l&asa anvisningarna, det galler ju Er egen
sakerhet.

Ni bor aldrig 6verlata maskinen till ndgon annan, férran Ni forsékrat Er om att De har
nddvandig kunskap om maskinen.

DEFINITIONER
Maskinens varningsdekaler och instruktionsboken innehaller en rad
sdkerhetsanmarkningar. Sakerhetsanmarkningarna ger bestamda

forhallningsregler, vilka vi vill uppmana Er och Era kollegor att félja for att 6ka
personsakerheten s& mycket som mojligt.

Vi anbefaller, att Ni tar er nddvéandig tid till att lAsa sadkerhetsanvisningarna och ger
era eventuellt anstallda i uppgift att gora det samma.

Denna symbol ar i instruktionsboken anvand som en direkt
hanvisning till den personliga sakerheten, eller indirekt vid
underhall av maskinen.

FORSIKTIGHET: Ordet FORSIKTIGHET anvands for att sakerstélla, att anvandaren
foller de allmanna sakerhetsanvisningarna eller de i
instruktionsboken specificerade forhallningsreglerna for att skydda
sig sjalv eller andra mot skador.

VARNING: Ordet VARNING anvands for att varna for synliga eller dolda
riskmoment, vilka kan medféra allvarliga personskador.

FARA: Ordet FARA anvands for att visa pa de atgarder, som enligt lag

skall vidtagas for att skydda sig sjalv och andra mot allvarliga
skador.
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1. INLEDNING

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER
| foljande punkter beskrivs kort de forhallningsregler, som bor kannas till av foraren.

TRANSPORT
1 Da traktorn med tillkopplad maskin skall parkeras, skall maskinen alltid séankas
ner till marken eller transportlaset kopplas in.
2  Uppehall er inte mellan traktor och maskin vid till- och frankoppling.
3 Anvand alltid lagstadgad belysning samt sakerhetsmarkering vid transport pa
allmanna vagar och kdrning nattetid.
4 Transportsakringar och sparrventiler for hydraulcylindrar skall alltid anvandas.
5 Begransa transporthastigheten till maximalt 30 km/h, om inte maskinen ar markt
med annan maximalt tillaten hastighet.
DRIFT
6 Anvand arbetsklader utan lost hangande detaljer, som kan fangas upp av
roterande delar.
7  Anvand horselskydd, om inte traktorn ar tillrackligt bullerdampad.
8  Sakerstall att samtliga skydd &r intakta och korrekt monterade.
9 Vid tillkoppling skall kraftuttagsvarvtalet 540/1000 rpm kontrolleras
10 Starta inte traktorn, forran alla personer befinner sig pa ett sakert avstand fran
maskinen.
11 Inga personer far uppehalla sig i narheten av maskinen da denna &r i arbete.
12 Maskinen skall stoppas, om barn befinner sig i narheten.
13 Anvand inte maskinen till annat arbete an vad den ar konstruerad for.
14 Uppehall er aldrig i narheten av — eller forsok att lyfta pa skydden — forran alla
roterande delar har stannat. Detta géller ocksa vid instéllning av maskinen!
15 Koppla alltid ifrdn kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stoppa
traktormotorn innan Ni justerar maskinen.
UNDERHALL
16 Arbeta aldrig under maskinen utan att sékra den med hjalp av klossar eller
annan mekanisk sakring.
17 Blockera alltid traktorns hjul innan Ni arbetar under maskinen.
18 Koppla alltid ifran kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stoppa
traktormotorn innan Ni:
- smoérjer maskinen
- reng6r maskinen
- tar isar vilken del som helst
- justerar maskinen
19 Kom ihag att ta bort alla verktyg innan traktorn startas pa nytt.
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1. INLEDNING

SAKERHET —-JF- SLATTERMASKINER

VAL AV TRAKTOR

Man bor alltid folja de rekommendationer, som anges i traktorns instruktionsbok. Om
inte detta ar mojligt, bor teknisk hjalp stkas.

Man bor valja en traktor med passande effekt pa kraftuttaget. For att uppna full
kapacitet under alla férhallanden, rekommenderas det att man valjer en traktor som
har en effekt som ar 15 kW hdgre an angiven minimieffekt.

Har traktorn en effekt som ar avsevart hogre an den effekt som maskinen normalt har
behov av, bor maskinen skyddas mot Overbelastning med en lamplig
overbelastningskoppling pa kraftoverforingsaxeln.

Har Ni valt en maskin som &ar avsedd for 540 rpm, bor Ni sdkerstalla att A
man av misstag inte kan anvanda fel kraftuttagsvarvtal. Det ar livsfarligt,
att koppla till en maskin, som ar avsedd for ett kraftuttagsvarvtal pa 540
rpm, till ett kraftuttag som levererar 1000 rpm under en langre tid. i
Omfattande eller langvarig 6verbelastning kan skada maskinen och i
varsta fall leda till att delar kastas ut frdn maskinen.

En traktor med lamplig egenvikt och sparvidd bor valjas, sa att den kan arbeta stabilt
I forekommande terrang. Man boOr dessutom forvissa sig om, att traktorns
trepunktslyft och hitchdragkrok eller dragbom ar dimensionerad att bara den
tillkopplade maskinens vikt.

For att bevara full kontroll 6ver traktorn under alla férhallanden, bor minst 20% av
traktorns egenvikt vila pa framaxeln. Det kan bli nddvandigt att anvanda frontvikter
for att uppfylla detta krav.

Kor alltid traktorn med forarhytten stangd, vid arbete med slatterkrossen.

Traktorns hydraulsystem far inte ha ett hydraultryck hogre an maximalt 210 bar.
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1. INLEDNING

TILL- OCH FRANKOPPLING

Inga personer far uppehalla sig mellan traktor och maskin
vid till- och frankoppling.
Vid en oavsiktlig mandver med traktorn finns det risk att
personer kan klammas.

Kontrollera att kraftéverforingsaxeln ar korrekt monterad, det vill saga, att lasstiften ar
i ingrepp och kedjorna for fastsattning av skydden &r fastsatta i bada andar.
Kraftoverforingsaxeln skall vara korrekt skyddad. Ar skydden defekta, skall de bytas
ut omedelbart.

Man boér kontrollera, att alla hydraulkopplingar ar tata och att samtliga slangar och
anslutningar ar oskadade, innan hydraulsystemet aktiveras.

Efter att traktormotorn har stoppats, bér man likaledes sékerstélla, att det inte finns
tryck i hydraulslangarna, genom att aktivera traktorns hydraulventiler.

Hydraulolja under tryck kan tranga in under huden och ge upphov till allvarliga
skador. Skydda alltid hud och 6gon mot utsprutande
olja. Skulle olyckan vara framme, bor lakarhjalp
omedelbart sokas.

Inga personer bor befinna sig i narheten under
uppstart, eftersom det kan finnas luft i
hydraulsystemet, som kan ge upphov till plétsliga rérelser.

FoOr att ta bort eventuell luft ur oljan bor samtliga hydraulcylindrar provas efter
tillkoppling till traktorn. Speciellt fére transport pa allman vag.

TRANSPORT
Kor aldrig fortare &n vad forhallandena tillater och maximalt i 30 km/h.

Det ar viktigt, att samtliga hydrauliska transportinstéliningar blockeras. Vid en
mandvrering av misstag av cylindrarna, kan maskinen borja att rora sig och i varsta
fall traffa cyklister eller fotgdngare. Samma sak kan ske, om det &r Iluft i
hydraulcylindrarna eller om olja plétsligt forsvinner ur hydraulslangarna.

Kontrollera darfor alltid att de mekaniska transportsédkringarna ar i ingrepp, fore
transportkdrning.

DRIFT

Innan arbetet pabdrjas, bor man kontrollera knivar och tallrikar med avseende pa
sprickbildning och andra skador. Det &r nddvandigt att byta ut skadade knivar och
tallrikar.

Man bor ocksa regelbundet kontrollera knivar och knivbultar med avseende pa
slitage, enligt de regler som finns angivna i instruktionsboken. (Se avsnittet som
beror underhall)

Losa stenar och frammande féremal pa faltet kan komma i kontakt med de roterande
tallrikarna och kastas ut igen med hog hastighet.

Av denna anledning bér man aldrig anvanda maskinen, utan att samtliga skydd ar
korrekt monterade samt oskadade.

Dessutom bor stubbhojden pa steniga falt stallas in pa maximal stubbhojd (vagréat
rotorbalk).

Det ar viktigt att skarenheten ar korrekt avlastad for att sékerstélla ett perfekt arbete
pa faltet samt for att minska risken att rotorbalken blir 6verbelastad.
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1. INLEDNING

Vid Dblockering av skarenheten bodor man stoppa traktormotorn, aktivera
parkeringsbromsen och vanta tills de roterande verktygen stannar, innan man
forsoker ta bort det frammande foremalet.

Vid arbete med en sidomonterad slattermaskin, bér man vid arbete langs slanter
kraftiga branter inte kora fortare, an att man kan kora runt stérre stenar, diken eller
andra hinder, som annars kan leda till att traktorn vélter.

Man bor likaledes anpassa hastigheten vid tvara vandningar pa kraftiga branter samt
vid lyft av maskinen med trepunktslyften.

De sidomonterade slattermaskinerna har en fiaderbelastad sékerhetsutlésning, vilken
skall sakerstélla traktorns riktningsstabilitet och begransa skadorna vid
sammanstotning.

Kontrollera att sakerhetsutlésningen kan I6sa ut och att den inte ar blockerad.

Om det under pagdende arbete med maskinen sker en markbar Okning av
maskinens vibrationer och/eller sker en markbar 6kning av ljudet frdn maskinen, bor
man avbryta arbetet omedelbart. Forst sedan felet réattats till, kan arbetet fortsatta.

UNDERHALL
Se alltid till att anvanda reservdelar dras at med ratt atdragningsmoment.

Vid byte av detaljer i hydraulsystemet skall man sékerstélla, att skarenheten har
kontakt med marken eller att lyftcylindrarna ar blockerade.

Hydraulslangar skall, innan de tas i bruk for forsta gangen och darefter minst en gang
om aret, kontrolleras av en sakkunnig person. Om behov foreligger skall de byttas ut.
Anvandningstiden for hydraulslangar far inte Gverstiga 6 ar, inklusive maximalt tva
ars lagringstid.

Vid byte skall slangar anvandas, som uppfyller de krav som stéllts av tillverkaren. Alla
slangar ar markta med tillverkningsdatum.

MASKINSAKERHET

Pa -JF-Fabriken avbalanseras alla roterande delar med hjalp av specialmaskiner
med elektroniska kénnare. Visar det sig att en detalj har en resterande obalans,
faster man sma balansvikter pa den roterande delen.

Eftersom rotorerna arbetar med upp till 3000 varv per minut, kommer den minsta
obalans att ge upphov till vibrationer, vilka med tiden kan ge upphov till stérre
utmattningsbrott.

Vid byte av knivar bor man byta bada knivarna pa den berorda rotorn, for att inte
skapa en obalans.

Kontrollera flera gadnger dagligen under sasongen, att det inte saknas nagra knivar,
medbringare eller bultar. Om sa ar fallet, bor man omedelbart montera dessa delar.

Rengor regelbundet konor och flodesforstarkare fran jord och gras.

Kontrollera likaledes och ,lufta“ friktionskopplingen for att sékerstalla, att den inte
rostar samman.

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 - 1 1 -



1. INLEDNING

A AA+




1. INLEDNING

VARNINGSDEKALER PA MASKINEN

Sakerhetsdekalerna som visas pa foregaende sida ar placerade sd som visas pa
bilden langst ner pa sidan. Innan maskinen tas i bruk, skall man se till att alla dekaler
finns pa plats, om inte skall man skaffa de dekaler som saknas. Dekalerna har
féljande innebord:

1

10

11

12

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610

Las instruktionsboken och sdkerhetsanvisningarna

Detta ar en paminnelse att komma ihdg att ldsa de medlevererade dokumenten for att
sédkerstalla att maskinen anvands korrekt. Pa sa satt undviks ondédig risk for olyckor och
maskinskador.

Risk for klamning

Lat ingen uppehalla sig mellan maskin och traktor, d& maskinen ar kopplad till traktorn.
Oavsiktliga mandvrer och felmandvrering kan darvid resultera i allvarliga personskador.

Drift utan skyddsduk

Starta inte maskinen forran alla skyddsdukar och skydd ar pd intakta och pa sina ratta platser.
Maskinen kan slunga ivag stockar och andra frammande foremal under kérning. Skyddsdukar
och skydd &r till for att minska risken vid sddana situationer.

Roterande knivar

Lat under inga omstandigheter ndgon narma sig, eller uppehélla sig i narheten av maskinen
under korning. Maskinens knivar kan utan besvar férorsaka allvarliga skador, oavsett vilken
kroppsdel de &n traffar

Risk for stenkast

Betydelsen &r ungefar den samma som for dekal nr. 3. Den preciserar emellertid, att &ven om
alla skyddsdukar och skydd ar pa plats, finns det fortfarande risk att sten och dyl. kastas ut.
Darfor bor man aldrig tillata att ndgon uppehaller sig i narheten av maskinen under drift.

Barn

Tilldt aldrig barn att uppehélla sig i narheten av maskinen under kérning. Sarskilt mindre barn
har en tendens att féreta sig oférutsedda saker.

Efterrotation

Maskinens roterande knivar kommer, da kraftuttaget kopplas ifran, att ha en efterrotation, dar
knivarna kommer att fortsatta att rotera i upp till 2 minuter. Vanta tills knivarna star helt stilla,
innan arbetet pabdrjas med att ta bort skyddsdukar och skydd for inspektion och underhall.
Varvtal och rotationsriktning

Kontrollera att kraftuttaget roterar med ratt varvtal och att det roterar med ratt rotationsriktning.
Felaktigt varvtal och/eller rotationsriktning kommer med tiden att skada maskinen, med risk for
personskador som féljd.

Risk for klamning vid tillkoppling

Tilldt inte ndgon att uppehalla sig mellan maskin och traktor dd maskinen kopplas till traktorn.
En oavsiktlig mandver kan resultera i, att berérda personer kan komma i klam.
Kraftoverféring

Denna dekal har till uppgift att paminna om, hur farlig en kraftoverféringsaxel kan vara, om den
inte ar korrekt monterad eller skyddad.

Stoppa traktormotorn och ta bort tdndningsnyckeln Innan Ni réor maskinen

Kom alltid ihag att stoppa traktormotorn fére smérjning, installning, underhall eller reparation av
maskinen. Ta dven bort tandningsnyckeln for att sakerstélla att ingen startar traktorn pa nytt,
innan arbetet pa maskinen avslutats.

Stenkast fran crimper

Crimpern roterar med ett mycket hogt varvtal och finns det sten pa marken kan crimpern slunga
ivag stenar upp till 10 m bakat med mycket hdg hastighet. Se darfor till att inga personer
uppehaller sig i narheten av maskinen under drift.
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1. INLEDNING

DENNA SIDA AR MED AVSIKT LAMNAD TOM
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1. INLEDNING

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

GX 2400 S GX 2800 S GX 3200 S

Arbetsbredd [m] 2,4 2,8 3,2
Effektbehov pa kraftuttag [KW/hK] 40/54 50/68 65/88
Transmission for 1000 rpm Extra Standard Standard
Transmission for 540 rpm Standard Extra Extra
Trepunktsupphangning Kat. Il
Erfordr. hydrauluttag 1 dubbelverkande

Med M-Unit 660 760 820
Vikt (KQg) Med C-Unit 690 790 -

Med Twin-Unit - 860 -
Marktryck [kg] 30 35 40
Framkoérningshastighet [km/t] 8-15
Antal HD tallrikar [st.] 6 7 8
Antal knivar [st.] 12 14 16
Stubbhojd, stallbar [mm] 45 -90
Strangbredd, standard [m] 08-24 1,2-28 1,4-3,2
Transportbredd [m] <3
Bredspridning Top Dry Standard
Stenutlésning Standard
Frilop Standard
Friktionskoppling Tillbehor

Maskinen %tré';igtge?a 76,5 dB(A)
Eislélaleir_ inkopplad Oppna fonster 82,5 dB(A)
;g?gtr?,rﬁf Maskinen %tr?gt%?a 76,5 dB(A)
urkopplad Oppna fonster 78 dB(A)

Ratten till konstruktions- och specifikationsforandringar férbehalles.

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

PR11-0251

PR11-0252-3

Fig. 2-1 Fig. 2-2

PR11-0255a

PR11-0252

Fig. 2-4

1 o0

X
[

e
PR11-0333

PR11-0260

Fig. 2-5 Fig. 2-6
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

2.

Fig. 2-1
Fig. 2-2

Fig. 2-3

Fig. 2-4

Fig. 2-5

Fig. 2-6

TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

KRAV OCH ONSKEMAL PA TILLKOPPLINGEN

a) Kraftoverf.axelns langd skall vara sadan att det finns tillracklig 6verlappning for
profilréren och att den samtidigt inte klAms samman i sitt kortaste lage.

b) Kraftoverf.axelns avvinkling skall ligga inom omradet -10° till + 25° i forhallande
till
vagratt lage i arbetslage resp. upplyft lage for transport

c) Tillkoppling skall ske pa ett sadant sétt, att markféljningen &r optimal, da vippan
A, sa langt detta ar majligt, skall kunna réra sig 1/3 nedat och 2/3 uppat.

d) Avlastningen justeras tills balkens marktryck ar 30 till 40 kg.

e) Traktorns PTO (kraftuttag) och maskinens PIC (kraftintag) skall vara parallella,
d.v.s. att vinkeln mellan dem skall vara sa nara 0° som mojligt.

VAGLEDNING
Anpassa forst maskinen till traktorns sparvidd.

Man kan vaélja mellan 3 instéllningar (A, B och C) for bartapparna pa barramen,
motsvarande foljande sparvidder:

Sparvidd [mm] Placering for bartapp
< 1550 A
1550 — 1750 B
> 1750 C

Installning av bartapparna sker genom att lossa och stalla in den fasta bartappen,
samt tillpassa den I6sa bartappen enligt fig. 2-5.

1) Mat hojden H éver marken pa traktorns PTO axel (kraftuttag).

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 - 17 -



2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-7 Fig. 2-8
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610

2-7

2-8

2-10

2-11

2-12

2)

3)

4)

5)

6)

7

Justera traktorns lyftarmar, sa att de har samma hojd h 6ver marken.

Valj hal pa vipparmen | vid vanster kopplingspunkt.
Ovre halet A kan och far inte anvandas nar traktorn ar utrustad kat. Ill lyftarmar.

Hojd H pa traktorns PTO: | Tillkopplingshal for vanster lyftarm:
H < 650 mm A = Oversta halet

650 < H < 750 mm B = mittersta halet
H > 750 mm C = nedersta héalet

Koppla traktorns lyftarmar B till maskinens kopplingspunkter C. Samtidigt
monteras hallkattingen D pa hoger lyftarm och dess kedjeldas monteras vid
traktorns toppstangsfaste E.

Montera toppstdngen F. Denna placeras hogt pa traktorsidan och
kopplingspunkten | pa barramen véljs, sa att toppstangen ar i det narmaste
parallell med traktorns lyftarmar. Harmed uppnas lamplig rorelse vid lyft av
maskinen samt optimala forhdllanden fér senare till- och frankoppling av
maskinen.

Svangcylindern G kopplas till ett dubbelverkande hydrauluttag pa traktorn.

Maskinen lyfts upp med lyftarmarna och svangs till arbetslage. Svanglasets
pinne H tas bort.
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

100-120 mm

Fig. 2-14

Fig. 2-13

mmmmmmmmm

Fig. 2-15

Fig. 2-16

Fig. 2-17

-20-



2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-13 8) Maskinens arbetslage stélls in, sa att kraftintaget (PIC) pa vinkelvaxeln pa
barramen hamnar 100 - 120 mm lagre an traktorns PTO axel. Detta motsvarar
en avvinkling for kraftéverféringsaxeln pa ca.10°.

Fig. 2-14 9) Hallkattingens langd justeras vid A, sa att lyftarmarna halls kvar i det 6nskade
arbetslaget.

Fig. 2-15 10) Maskinen sanks ner till arbetslage och toppstangens langd justeras, sa att
barramen B star lodrét.

Fig. 2-16 11) Avlastningsfjadrarna justeras till énskad avlastning med spindeln C. JF-

Fig. 2-17 Fabrik rekommenderar att justera avlastningen, sa att maskinens yttersta ande
kan lyftas med en kraft pa 30 - 40 kg.
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

b =200 mm min.

EHﬂﬂDﬁJ]
EMDT:MJ

PR11-5017

PR11-5000

Fig. 2-19 Fig. 2-20
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2. TILLKOPPLING OCH PROVKORNING

Fig. 2-19

Fig. 2-20

Fig. 2-21

A

14) Passa till kraftoverforingsaxeln langd sa att den:
e | arbetslage har minst 200 mm 6verlappning for profilroren.
e inte i nagot lage ar narmre att bottna &n 30 mm.
e i sitt mest utdragna lage har minst 100 mm dverlappning.

Var vid avkortning av kraftoverforingsaxeln uppmarksam pa att alla 4 roren
kortas av lika mycket.

Kom ihag att grada av de avkortade andarna, att rengora fran smuts och span,
samt att fetta in profilréren innan kraftoverféringsaxeln satts samman igen.

15) Kontrollera att vipparmen, sa langt som detta ar mojligt, kan rora sig ca. 1/3
nedat och ca. 2/3 uppat nar skarenheten star pa marken och lyftarmarna ar
nersankta, sa att hallkattningen stracks. Harmed sakerstalls att tillkopplingen av
maskinen medger optimal markfdljning.

livslangd skall bli sa lang som modjligt, skall nedanstdende

anvisningar foljas:

e Uppstart av maskinen skall alltid ske med motorn pa lagt varvtal.

e Uppstart av maskinen skall ske med en awvinkling foér
kraftoverforingsaxeln pa max. 10° i férhallande till vagratt lage.

e Kraftig 6kning av maskinens varvtal, ex.vis da man efter vandning
kor in i en ny skar, far endast ske, da kraftoverféringsaxeln ar i ett
lage max 10° frn vagratt lage.

e Sist, men inte minst: Smorj kraftoverforingsaxeln och speciellt
dess profilrér var 8:e driftstimme.

‘. VIKTIGT: For att garantin pa kraftoverforingsaxeln skall gélla och for att dess

Slutligen skall kraftéverféringsaxeln monteras, med frildpskopplingen vand emot
maskinsidan.

FRIKTIONSKOPPLING

Kraftoverforingsaxeln har foér nagra modeller en inbyggd friktionskoppling. Denna har
till uppgift att skydda transmissionen mot dverbelastning under arbete pa faltet, samt
vid uppstart av maskinen (inkoppling av kraftuttaget (PTO)).

Friktionskopplingen skall "luftas” fére uppstart av en ny maskin. Se anvisningar
angdende detta under avsnitt 5. UNDERHALL — FRIKTIONSKOPPLING och utfor
detta under provkdrningen.

PROVKORNING

D4 alla skydd ar pa plats och maskinen ar nersankt till marken, kan den provkoras.
Innan kraftuttaget (PTO) kopplas in bér man kontrollera att alla verktyg ar
bortplockade fran maskinen och att inga personer befinner sig i narheten. Koppla
forsiktigt in kraftuttaget och Iat motorn g& med lagt varvtal under nadgra minuter. Finns
det inga missljud eller onaturliga skakningar, kan varvtalet 6kas upp till normalt
arbetsvarvtal.

Bortsett fran foraren av traktorn, bor ingen uppehalla sig i narheten av maskinen.

VIKTIGT: Skruvar och bultar skall efterdras, innan maskinen satts igang.
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-1 Fig. 3-2
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

TILLKOPPLING

Observera :

Utgangspunkten for féljande anvisningar ar, att maskinen ar klargjord, tillpassad till
traktorn och provkord i enlighet med anvisningarna i avsnitt 2. TILLKOPPLING OCH
PROVKORNING.

Anvisningar for normal tillkoppling:

1) Traktorn placeras omedelbart framfor maskinens trepunktsupphangning.

2) Kontrollera att traktorns lyftarmar har samma hojd.

3) Maskinen kopplas till traktorns lyftarmar. Valj pa i vipparmen vid vanster
kopplingspunkt.

4)  Lyften lyfts upp sa att stodfoten/-fotterna kan lyftas fria fran marken.

5) Sank ner lyften igen och koppla toppstangen.

6) Svangcylindern kopplas till traktorns hydrauluttag.

Fig.3-1 7) Om parkeringslaset A ar monterat pa maskinen, dras snoret for detta in i

traktorhytten.

OMSTALLNING TILL TRANSPORT

Fig. 3-2 Innan maskinen svangs fran arbetslage och bakat, aktiveras (savida detta ar
ﬂ monterat pa maskinen) parkeringslaset med hjalp av snéret.

VIKTIGT: Omstallning far inte ske med kraftéverféringsaxeln roterande.

Fig. 3-3 Pendelupphangningen skall lasas med pinnen H, for att undvika trafikskador, men
ocksa for att forhindra att kraftéverforingsaxeln bottnar under transport.
Underlater man att gora detta, kan stotar frdn pendelupphangningen skada
kraftoverforingsaxelns kors och eventuellt detaljer i transmissionerna.

Fig.3-4  Svangcylindern C "lases” i transportlage, genom att stéanga kulventilen D.

FARA TRAFIKUPPMARKNING: Innan maskinen transporteras pa allmanna
vagar, bér man sékerstalla att gallande trafikregler kan efterlevas. Detta
innebar naturligtvis att traktorns belysnings- och signalutrustning kan ses
obehindrat av andra trafikanter och inte skyms av maskinen.

PARKERING

Fig.3-2 1) Innan maskinen svangs fran arbetslage och bakat, aktiveras (savida detta ar

monterat pa maskinen) parkeringslaset med hjalp av snoret
KOM IHAG : Omstilining far inte ske med kraftéverforingsaxeln roterande.

2) Maskinens stbédben sanks ner.

3) Lyften sénks ner tills toppstangen kan tas av.

4) Hydraulslangarna, snoret och kraftéverforingsaxeln kopplas fran traktorn.

5) Lyften sanks ner tills maskinen star pa marken. Darefter kopplar man loss
lyftarmarna och traktorn kan kéras undan.

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 = 25 =



3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

PR11-0255a

PR11-0007

PR12-0008

Fig. 3-7 Fig. 3-8

PR12-0036b

Fig. 3-9
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

KORNING | FALT

GRUNDINSTALLNING

Pendelupphangningen frigors fran sitt transportlage och kulventilen for
svangcylindern dppnas. Maskinen svangs ut i arbetslage vid sidan av traktorn.

Fig. 3-5 Lyften hojs/sanks tills hallkattingen ar strackt, i enlighet med anvisningarna i kap. 2,
och maskinen ar i korrekt hojd for att kunna arbeta. Detta motsvarar som bekant, att
vippan A vid vanster lyftarm kan réra sig 1/3 nerat och 2/3 uppat.

FORSIKTIGT: Innan man genomfér andringar p& maskinens instalining bér man
stoppa traktormotorn, ta ur tdndningsnyckeln och aktivera traktorns
parkeringsbroms.

AVLASTNING

Fig. 3-7 Maskinens avlastning kontrolleras fére kdrning. Installningen av fjadrarna kan enklast
matas genom lyfta i skarenhetens hdgra sida och ev. kontrollera med en fjadervag.
Avlastningen bor vara installd, sa att maskinen kan lyftas med en kraft p& 30-40 kg.

Fig. 3-8 Skall avlastningen justeras, gors detta med spindeln C vid de stora fjadrarna till
vanster pa barramen.

mark, vilket kommer att férorsaka ojamn stubb.
For liten avlastning kan ge for stort slitage pa slapskorna och skada
grasrotterna.

AVIKTIGT: For stor avlastning kan medfora, att rotorbalken hoppar pa ojamn

STUBBHOJD

Maskinen ar fran fabrik konstruerad att sl& med en teoretisk stubbhgjd fran 20 mm till
60 mm. Detta medfor att den verkliga stubbhojden kommer att bli fran ca. 40 mm till
ca. 120 mm.

(Normalt berédknas stubbhgjden vara 2 x den teoretiska stubbhdjden.)

Fig. 3-9 Stubbhdjden grovinstélls i 2 steg med pinnen D vid slapskon E pa hoger och vanster
sida (Nedersta halet ger lag stubb). Fininstallning kan utforas genom att forlanga eller
forkorta toppstangen.

Onskas en extra hdg stubb, vid exempelvis putsning av beten, kan man montera
extra hoga slapskor, vilka saljs som tillbehor. Se reservdelskatalogen.

VIKTIGT: For att minska slitaget pa knivar och tallrikar samt forbattra
mojligheterna for atervaxten, bor man aldrig ha en lagre stubbhojd an
60 mm.

Pa steniga falt skall man alltid vélja maximal stubbhojd och iaktta
extra stor forsiktighet.
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Fig. 3-10

-28-



3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

IGANGSATTNING

FORSIKTIGT Fore igangsattningen kontrolleras att skydden &r i ordning och att
inga personer uppehaller sig i narheten.

Innan skarenheten koérs in i materialet som skall bearbetas, dkas kraftuttagsvarvtalet
till 540/2000 rpm.

Se alltid till, att kraftuttagsvarvtalet inte sjunker for mycket under arbetet, eftersom
man da riskerar att avskarningen blir otillfredsstallande.

Framkorningshastigheten skall sjalvfallet anpassas efter terrangforhallandena.

STENUTLOSNING

Fig. 3-10 En stenutlosning ger mojlighet for skarenheten att svanga bakat vid sammanstotning
med ett frammande foremal.

Omedelbart da stenutldsningen I6ser ut, bor man koppla ur kraftuttaget och stoppa
framkorningen med traktorn.

Det ar viktigt att koppla ur kraftuttaget, eftersom kraftéverféringsaxeln utsatts for en
kraftig avvinkling, pa grund av rérelsen bakat for skarenheten.

Stenutldsningen kan reverseras genom att backa traktorn med skarenheten
nersankt.

Fabriksinstallningen for stenutlosningen ar anpassad for de flesta forhallandena.
Fjadern spanns samman till 145 mm (5 mm = 3 varv for muttern).

Om stenutlésningen l6ser ut for ofta, ar det sjalvfallet mojligt att oka fjaderns
forspanning. Man far aldrig spanna fjadern till den punkt, da den blockerar
utlésningen, som en féljd av otillracklig fjaderrorelse.

SAKRING MOT OVERBELASTNING

VIKTIGT: Traktorforaren kan sjalv gora en del for att skydda transmissionen
mot dverbelastning!

Under den dagliga anvandningen av maskinen bor man tanka pa fdljande
forhallanden:

1) Uppstart av maskinen skall alltid ske med motorn pa lagt varvtal. Detta géller
speciellt traktorer med elektrohydraulisk inkoppling av kraftuttaget/PTO.

2) Uppstart av maskinen bor ske med denna i arbetslage.

3) Kraftig 6kning av maskinens varvtal, som ex.vis vid dppning av faltet eller efter
vandning pa faltet, bor likaledes ske med maskinen nara arbetslaget.

4) Lyssna till traktorns varvtal under arbetet pa faltet. Om varvtalet faller langsamt
eller plotsligt reduceras, kan detta vara ett tecken pa 6verbelastning at
transmissionen pa grund av for hog framkadrningshastighet eller frammande
foremal i skarenheten. | denna situation kommer friktionskopplingen att slira och
man skall s& snart som mdjligt frikoppla och lata maskinen "fa luft”.
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Fig. 3-13
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

FLODESFORSTARKARE

Fig. 3-11 Tallrikarna ar forsedda med flodeshattar, for att snabbare kunna lyfta det avslagna
materialet bort frAn knivarna. Harmed minskas risken for randning av stubben samt
att det avskurna materialet snittas pa nytt.

Om effektbehovet verkar vara for stort, kan flodeshattarna demonteras. Mangden
groda och kdrtekniken bestammer behovet av flodeshattar.

STRANGFORMARSKARMAR

Strangformarskarmarna pa maskinen skall sakerstélla att den avhuggna strangen far
onskad form och bredd. Grédan kastas bakat fran crimperrotorn mot
strangformarskarmarna, som darefter leder samman grddan till en luftig smal strang
med ett rektangulart tvarsnitt.

En sadan strang ger optimala forutsattningar, dels for en effektiv fortorkning och dels
for en efterfoljande oproblematisk uppsamling for en exakthack eller balpress.

Fig. 3-12 Bredden pa strangen kan regleras genom att vrida pa strangformarskarmarna.
Bultarna\handtagen péa overplaten lossas, varefter skarmarna kan flyttas antingen
utat eller inat.

UTRUSTNING FOR BREDSPRIDNING(TOP DRY)

Maskinen ar forsedd med ett antal spridarplatar for att kunna fordela grodan Gver
hela arbetsbredden for att kunna uppna optimal fortorkning.

Fig. 3-13 Alla spridarplatarna kan justeras var for sig i de avlanga halen. Detta sker
uteslutande genom att lossa 6glemuttrarna och flytta spridarplaten till onskat lage.

Fabriksinstallningen for varje spridarplat ar markerad med ett indikeringshal A.

NOTERA: Vid strangsammanlaggning ar det nédvandigt att avmontera de yttre
spridarplatarna pa bada sidor.
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Fig. 3-14 Fig. 3-15
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-14

Fig. 3-15

Fig. 3-16

CRIMPER

CRIMPERHASTIGHET

Crimpern pa maskinen kan kéras med tva hastigheter:
Normal = 860 rpm.
Reducerad = 700 rpm.
Maskinen &ar fran fabrik monterad for att kéras med normal hastighet; 860 rpm.

Onskar man att reducera hastigheten pa rotorn, skall man byta ut kedjehjulet med 27
tander som sitter pa rotoraxeln, med ett kedjehjul med 33 tander fran den
medlevererade reservdelssatsen. Detta sker pa foljande satt:

1) Spannhjulet Z lossas och flyttas uppat, sa att kedjan sitter |6st.

2) Kedjehjulet A pa rotoraxeln avmonteras.

3) Det andra (storre) kedjehjulet fran reservdelssatsen monteras pa axeln.

4) Spannhjulet trycks ner mot kedjan och kedjehjulet dras fast.

INSTALLNING AV CRIMPERPLATAR

Maskinen ar utrustad en enkelt och lattmandvrerat system for central instéllning av
crimpningsgraden.

Denna crimpningsgrad andras genom att reglera avstandet mellan crimperplaten B
och crimperfingrarna C pa rotorn.(Ju mindre avstand, ju kraftigare crimpningseffekt
erhalles pa grodan)

Systemet manoévreras med handtaget D, vilket kan placeras i 3 positioner pa
konsolen E. Crimperplatens avstand till rotorn &ndras genom att flytta handtaget D till
ett av de andra halen pa konsolen E. Placeras handtaget i pos.(A), blir avstandet
mellan crimperplaten och crimperfingrarna litet, i pos. (B) 6kar avstandet och i pos.
(C) ar avstandet stort.

Instéllningen av systemet &ar beroende av flera forhallanden. Den optimala
crimpningen av grodan uppnas med nedanstaende instéllningar pa crimperplaten:

Har man en: Spad och gron eller Straaktig mera
groda mogen groda
W « A % «
Onskar man att kora i over under over under
8 8 8 8
km/h km/h km/h km/h
Bor man stalla in
maskinen pa foljande satt: ' ' ' '
Crimperns Hog X X
rotorhastighet Lag X X
o Stort(C) X
Avstand mellan
X 2 Medel(B) X X
crimperplat och rotor
'Mperp Litet(A) X

Maskinen &r fran fabrik installd for medel krossningsgrad i pos. (B).
Denna installning ger ett tillfredsstallande arbetsresultat under normala forhallanden.
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

PR12-0991

Fig. 3-17

Pr12-0992
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-17

Fig. 3-18
Fig. 3-19

KROSSVALSAR

Maskiner med krossvalsar av chevron typ ar fran fabrik forsedda med ett kugghijul
som ger 1000 rpm pd& valsarna. Denna hastighet ar standard pa maskiner med
krossvalsar.

KROSSNING

Krosseffekten skall inte vara kraftigare @an nodvandigt for att uppna en tillrackligt
snabb torkning av materialet. Det kan vara svart att avgora korrekt krosseffekt,
sarskilt i rena grasgrodor.
Strana skall vara knackta men inte helt krossade. Helt krossade blad och stjalkar
medfor onddigt stort spill.

En for kraftig krossning kan ses pa att stjalkarna far en morkgron missfargning och
att vatska tranger fram.

Orsaken kan vara: - att valsarna star for nara varandra
- att valstrycket ar for stort
- att korhastigheten eventuellt ar for lag

For svag krossning kan konstateras genom att strana haller sig upprattstaende om
man tar en bunt i handen, s& som visas pa bilden.

Orsaken kan vara: - att avstandet mellan valsarna ar for stort
- att valstrycket ar for lagt
- att kdrhastigheten eventuellt &r for htg

Det ar svart att avgoéra om krosseffekten ar tillracklig, men var férsiktig och Gverdriv
inte krossningen. Oftast ar krosseffekten tillracklig &ven om man inte ser det direkt pa
graset.

VALSTRYCK
For att uppna ett jamnt och lagom stort valstryck bade vid stora och smé

materialmangder ar den Ovre valsen fjaderbelastad. Avfjadringen ger samtidigt
valsarna mojlighet att ge efter och 6ppna om nagot frammande foremal kommer in
mellan valsarna.
Valstrycket justeras pa maskinens bada sidor med fjadrarna vid A.
Som riktlinjer géller:

- | rena grasgrédor spanns fjadrarna.

- | kléver, lucern och liknande bladrika grodor lossas fjadrarna.
Observera: Fjadrarna skall ha samma spéanning pa bada sidor. For att tillracklig

rorelse skall erhdllas, far fjadern spannas samman max. 24 mm.
D.v.s. langden for fjadern far inte vara mindre &n 226 mm.
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Fig. 3-22
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3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

SYNKRONISERING AV VALSAR

Fig. 3-20 Valsarna far aldrig bertra varandra, detta ger ett daligt arbetsresultat och upphov till
vibrationer pa maskinen.
Valsarna skall alltid vara korrekt synkroniserade, det vill sdga att de skall ga i takt
med varandra, pa sa satt att gummiprofilerna pa den ena valsen precis gar ner
emellan gummiprofilerna pa den andra valsen. Valsarna ar korrekt synkroniserade,
da avstandet X ar nastan det samma pa bada sidor.

Fig. 3-21 Synkroniseringen kan kontrolleras genom inspektionshéalet A mellan valsarna.
Vid efterjustering lossas de 4 skruvarna B och valsen vrids i ratt position. Skruvarna
dras at med ett atdragningsmoment pa 200 Nm (20 kpm).

AVSTAND MELLAN VALSAR
Fig. 3-22 Avstandet mellan valsarna skall vara ca 2 mm.

Avstandet kan kontrolleras med en fingernagel, som precis skall kunna stickas in
emellan gummiprofilerna, dar mattet 2 mm ar angivet pa figuren.

Fig. 3-23 Justering utférs med skruven D, vilken ar férsedd med en kontramutter, som skall
dras at ordentligt efter justering. Justeringen utférs pa bada sidor av maskinen.
VIKTIGT: Uppstar missljud eller vibrationer, kan detta skyllas pd, att valsarna star for

tatt samman eller att synkroniseringen inte ar korrekt.

Kontrollera dessa installningar regelbundet.
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4. SMORJNING

Smorjschema for rotorslatterkross typ GX
Foljande smdrjpunkter skall smdrjas efter angivet driftstidsintervall.

(~—

PR11-0339

PR11-0270

PR11-0342
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4. SMORJNING

4. SMORJNING

FETT

Forsakra Er alltid om, att maskinen ar tillfredsstallande smord, innan den tas i bruk..

G4 igenom smorjschemat.

TYP AV FETT: Universalfett av god kvalitet.

Rorliga mekaniska leder/lagringar smorjs med fett eller olja efter behov.

FORSIKTIGT — KOM IHAG: Kraftoverforingsaxlarna skall smérjas var 10:e

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610

driftstimme

Var speciellt uppméarksam pa kraftoverforings
axlarnas teleskopiska PROFILROR. Dessa skall
kunna glida fram och tillbaka under paverkan av
stora momentbelastningar.

Underlater man att smorja profilréren tillrackligt,
kommer det snabbt att uppsta stora friktionskrafter
(skarning) i profilréren vilka skadas, och med tiden
uppstar ocksa skador pa axeltappar och véaxellador.
Pa axeln mellan traktor och maskin sker denna
smaorjning via en utvandig smorjnippel framfor
anden pa skyddsroret.

-39-



4. SMORJNING

min. 5mm
max. 8mm

PR12-0413
PR12-0407

Fig. 4-1 Fig. 4-2

. 150-200

-
)

PR12-0046c
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4. SMORJNING

Fig. 4-1

Fig. 4-2

Fig. 4-3

Fig. 4-4

OLJEBYTE

ROTORBALK

Oljevolym: % 2400 1,70 |

2800 2,00 |
3200 2,25 |

Pafyliningspluggar, 2 st. ar placerade pa rotorbalkens ovansida:
2400- mellan 1:a och 2:a tallriken pa hoger och vanster sida.

2800- mellan 1:a och 2:a tallriken pa héger sida och mellan 2:a och 3:e tallriken
pa vanster sida.

3200- mellan 1:a och 2:a tallriken pa hoger och vanster sida.

Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skdrdesasongen vid en av
pluggarna C.

For att kontrollera oljenivan placeras rotorbalken vagratt, vilket bast kontrolleras med
ett vattenpass D, ev. 2, bade i langdled och pa tvaren.

For att underlatta den dagliga oljekontrollen, kan det rekommenderas att man
arrangerar en permanent "oljematningsplattform”, som man kan satta ner balken pa
vid kontroll av oljenivan.

Det vill sdga, man inte behover utfora kontrollen for vagrat rotorbalk med vattenpass,
sa som visas pa Fig. 4-4, varje gang som kontroll av oljenivan skall utforas.

Korrekt oljeniva: b@ 5 -8 mm. (Genomsnittsvarde)
Denna oljeniva skall vara ett genomsnitt av méatningarna
vid bada pafyliningshalen.
Nar oljenivan kontrollerats, vantar man i 3 minuter, med
varm olja och kontrollerar darefter oljenivan igen.
Vid kall olja, bér man vanta i 15 minuter, innan man pa

nytt kontrollerar oljenivan.
.

Oljebyte: 6 Oljan i rotorbalken skall bytas férsta gangen efter 10

timmars drift och darefter var 200:e driftstimme eller minst
en gang per sasong.

Oljebytet genomférs enklast, om man later maskinen vara igang ett par minuter, sa
att oljan varms upp. Detta sékerstéller samtidigt att eventuella féroreningar blandas
upp ordentligt i oljan och tappas ur i samband med oljebytet.

Vid oljebyte skall rotorbalken lyftas upp minst 150-200 mm i hoger sida i
forhallande till vagratt lage, for att sakerstalla optimal tomning.

For att komma at rotorbalkens avtappningsplugg pa vanster sida, skall den yttersta
slapskon avmonteras. Darefter kan pluggen skruvas ur och oljan tappas ur
rotorbalken.

KOM IHAG: att montera pluggen igen efter avtappning. Bottenpluggen har en
magnet for att samla upp metalliska fororeningar. Pluggen bor darfor
alltid rengdras, innan den skruvas pa plats igen.
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Fig. 4-5 Fig. 4-6
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4. SMORJNING

Fig. 4-5

Fig. 4-6

Man bor sénka ner balken pa nytt innan man ater fyller pa olja i rotorbalken.
Vid pa fylining av olja, skall man vara uppmarksam pa att en lamplig oljetyp anvands.

Korrekt oljetyp: Endast kvalitet : API GL-4 SAE 80W

| en del lander kan denna olja inte anskaffas. Om sa ar fallet kan en APl GL-4
eller APl GL-5 SAE 80W-90 multigradeolja anvandas som ett acceptabelt
alternativ. Anvand aldrig en ren SAE 90W oljai rotorbalken.

VARNING: Fyll aldrig p& mer olja an vad som foreskrivs.
For mycket olja, saval som for lite olja i rotorbalken, kan medféra ett
onormalt 6vertryck och onormal uppvarmning, vilket med tiden
kommer att skada lagren i balken.

VINKELVAXEL OVER ROTORBALK

Oljevolym: {Qz 1,11

Oljetyp: AP| GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljeniva: b@ Oljenivan skall kontrolleras var 80:e driftstimme.
.
Oljebyte: 6 Oljan skall bytas forsta gangen efter 50 timmars drift och

darefter var 500:e driftstimme eller minst en gang per sasong.

VINKELVAXEL PA BARRAM

Oljevolym: {Qz 540 rpm=1,11

1000rpm = 1,2 |
Oljetyp: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljeniva: b@ Oljenivan skall kontrolleras var 80:e driftstimme.
[)
Oljebyte: @ Oljan skall bytas forsta gangen efter 50 timmars drift och

darefter var 500:e driftstimme eller minst en gang per sasong.
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Fig. 4-8

Fig. 4-7
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4. SMORJNING

DROPPSMORJNING

KEDJEDRIVNING OCH VALSARNAS (GX SC) KUGGHJULSDRIVNING
Fig. 4-7 Kedjedrivning och kugghjulsdrivning smorjs med droppsmorjning. Oljebehallaren E
Fig. 4-8 (1 st. pa GX-SM och 2 st. pa GX-SC) fylls med kedjesagolja. Den efterfylls ca. var
20:e driftstimme ( 0,5 liter ). Se till, att det inte kommer smuts i behallaren, vilket kan
stoppa oljetillférseln.

Man oppnar for oljan, nar maskinens sétt igang, genom att vrida pa kranen vid F till
ca. halvoppet lage.

A VIKTIGT: Kom ihag att stanga igen, nar maskinen stoppas.

Droppintervallet skall vara 2-3 droppar/min. Detta motsvarar en forbrukning pa ca.
0,2 liter olja fér en arbetsdag ( 10 timmar ). Droppintervallet stélls in genom att stélla
kranen i halvoppet lage. Var uppmarksam p4, att oljetemperatur m.m. kan gora det
nddvandigt att korrigera instéllningen.

PISX-050A-04 GX 2400/2800/3200 S 0610 = 45 =
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Ma Klasse: 8.8 | Klasse: 10.9 | Klasse:12.9
%) Ma [NmM] Ma [NmM] Ma [NmM]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

Fig 5-1
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5. UNDERHALL

ALLMANT

VARNING:

A

VIKTIGT:

5. UNDERHALL

Nar maskinen skall repareras eller underhallas ar det speciellt
viktigt att sakerstalla att personsékerheten ar korrekt. Darfor
skall man alltid parkera traktorn (om tillkopplad) och maskinen i
enlighet med de ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR, punkt
1-20, som star att finna langst fram i denna instruktionsbok.

Skruvar och bultar pa Er nya maskin skall efterdras efter nagra
timmars korning. Det samma galler, om en reparation har
utforts.

Fig. 5-1 Atdragningsmoment M (om inge annat anges)
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Startmoment
Startmomenter
Kaynnistysmomentti

Overbelastning
Overbelastning
Ylikuormitus

M—

N

M —

Koblingsindstilling
Kopplingsinstéllning
Kytkimen s&étd

uden kobling t med friktionskobling t
utan koppling med lamellkoppling
iimankytkinta kitkakytkimell& §
Fig. 5-2
Fig. 5-3
min. max.

)

PR12-s283

Indstillingsring
Instéllningsring
Saitorengas

Drejningsmoment Indstillingsring | Koblingshus
Vridmoment Instéllningsring | Kopplingshus
Vaantomomentti Sé&atorengas Kytkinkotelo
Trin/Steg o
Porras % Pos.

| 70 min 1

] 80 max. 1

1l 90 min 2

v 100 max. 2

Fig. 5-4
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5. UNDERHALL

Fig. 5-2

Fig. 5-3

Fig. 5-4

A

FRIKTIONSKOPPLING

FORSTA KRAFTOVERFORINGSAXELN (TRAKTORER OVER 90 HK)

For att sakerstalla en lang livslangd for Er traktor och maskin, bér maskinen
utrustas med en friktionskoppling pa den forsta kraftoverforingsaxeln. | figuren
visas, hur kopplingen skyddar transmissionen mot héga momentspetsar, samtidigt
som den formar att halla momentet uppe, medan den slirar.

For att sékerstalla, att kopplingen fungerar sa som &ar avsett, skall den "luftas" med
vissa intervall, eftersom smuts och fukt kan medféra, att kopplingen "sétter" sig.

Fore uppstart av en ny maskin samt efter en langre tids stillestand, efter ex.vis
vinterforvaring, skall kopplingen " luftas" enligt foljande:

1) Spann de sex muttrarna A pa flansen. Harmed pressas fjadrarna B samman, sa
att de inte trycker pa lamellplattorna C och kopplingen darmed kan rotera fritt.

2) Lat kopplingen rotera en halv minut. Harmed frigérs smuts, belaggningar och
eventuell rost pa plattorna.

3) Muttrarna A lossas igen, tills de ligger jamnt med anden pa gangorna for
skruvarna och fjadrarna B ater kan trycka pa lamellplattorna C.

Vridmomentet for friktionskopplingen kan stéllas in. Man bér dock inte @ndra den
installning som gjorts fran fabrik, innan man haft kontakt med aterforséljaren eller
importdérens serviceavdelning.

Friktionskopplingen har fyra olika instéllningar for vridmomentet. Instéallningen kan
andras genom att vanda pa installningsringen D, samt vélja mellan 2 olika positioner i
kopplingshuset.

1) Installningsringen har ett minimum och ett maximum lage.

2) Kopplingshuset har tva olika omgangar spar E i hojdled, som installningsringen
D kan monteras i, pos. 1 resp. pos. 2.

VAGLEDANDE MOMENTINSTALLNINGAR

PTO Moment Installning
540 1500Nm Steg IV
1000 1200Nm Steg I

Justering kan endast utféras, nadr de sex muttrarna ar spanda. Efter avslutad
justering lossas muttrarna igen ligger de ligger jamnt med andarna pa bultarna.

VARNING: Overbelastas kopplingen, slirar den, blir varm och kommer pa
sa satt att slitas snabbt. Overhettning kommer att fordarva
lamellplattorna. Blockeras kopplingen eller pa annat satts delvis
satts ur funktion, bortfaller maskinens fabriksgaranti.
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Fig. 5-5 Fig. 5-6

Fig. 5-7 Fig. 5-8

Fig. 5-9 Fig. 5-10

-50 -



5. UNDERHALL

SAKERHETSKOPPLING FOR FOR VALSAR (GX SC)

Fig.5-5 For att sakerstalla traktor och maskin en lang livslangd, finns en friktionskoppling
inbyggd i kedjedrivningen for valsarna.

Om ett storre frammande foremal kommer in i valsarna, kommer friktionskopplingen
att slira. Det ar viktigt att man kopplar ur kraftuttaget sa fort som mgijligt, sedan denna
borjat att slira.

Fig. 5-6 Varje gang som friktionskopplingen slirar, slits lamellplattorna A.
Nar friktionskopplingen slirar, med jamna mellanrum, bor lamellplattorna bytas ut.

Efter en langre tids stillestand, efter ex.vis vinterférvaring, skall kopplingen
demonteras och rengoras.

Nar friktionskopplingen satts samman, skall man vara uppmarksam pa, att
tryckflansen B och tryckplattan C vands sa som visas. De tre skruvarna dras at med
ett atdragningsmoment pa 30 Nm (3 kpm.).

KONTROLL AV OBALANS

VARNING : Man bor alltid vid korning i falt vara uppmarksam pa, om
maskinen bdrjar att vibrera mer &n normalt, eller bérjar att fora
oljud. Tallrikarna roterar med ca. 3000 rpm och en knackt kniv
kan medfora allvarliga skador pa personer och material till foljd
av obalans.

D& man kér med moderna och stangda forarhytter, kan
symptomen vara svara att upptacka, och man bor darvid alltid
regelbundet ga ur traktorn for att kontrollera, att alla knivar och
rotorfingrar ar intakta. Obalans leder pa lang sikt till
utmattningsbrott och allvarliga skador.

Samtliga maskiner som tillverkas p& JF-Fabriken provkors och kontrolleras med
avseende pa vibrationer med hjalp av speciella verktyg.

Man bor, forsta gangen som maskinen startas, lagga marke till maskinens buller och
vibrationsniva, for att senare ha detta som ett jamforelseunderlag.

Fig. 5-7 For att undvika skadliga skakningar i skérenheten skall rotorbalken vara korrekt
fastspand. De 4 bultarna F pa varje sida skall spannas med ett atdragningsmoment
pa 110 Nm (11Kpm)

Fig. 5-8 Bultar vid stenskydd och motskar langst fram pa rotorbalken bor kontrolleras med
jamna mellanrum.

Fig.5-9 De tva stora flodesforstarkarna G pa de yttersta tallrikarna ar fyllda med
skumplastinsatser H, for att undvika obalans. Det ar viktigt, att skumplastinsatserna
forblir oskadade, sa att inte flodesforstarkarna kan fyllas upp med jord, damm och
fororeningar, som kan medféra obalans.

Fig. 5-10 De laga flodeshattarna | pa de resterande tallrikarna, bor riktas upp om de blivit
deformerade och om ndédvandigt, ersattas med nya. De bor avmonteras och
rengoras fran jord, damm och annat 2 - 3 ganger per sasong.
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o« Min. 33 mm

i

»)
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Min. 10 mm <
Fig. 5-11
min. 15 mm @
1 - 1
W]
— - : (1)
Lock device
|| Sicherungsteil
[ Lasedel
Fig. 5-13 Fig. 5-14
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Fig. 5-11

Fig. 5-12

Fig. 5-13

Fig. 5-14

ROTORBALK — TALLRIKAR OCH KNIVAR

Tallrikar, knivbultar och knivar framstélls av hdglegerade material, som ar hardade.
En séarskild varmebehandling ger ett speciellt hart och segt material, som kan klara
extrema belastningar. Skadas en kniv eller tallrik, far man inte forsoka att svetsa
samman delarna igen, eftersom varmeutvecklingen kommer att férdarva
materialegenskaperna och man kommer att utséatta sig sjalv och andra for 6kad risk.

VIKTIGT: Skadade knivar, tallrikar, knivbultar och muttrar skall bytas ut
mot original -JF- reservdelar for att uppna saker drift.

VARNING: Vid knivbyte bor man byta ut bada knivarna pa den berdrda
tallriken for att inte skapa obalans.

FORSIKTIGT: Byte av knivar, knivbultar, tallrikar och liknande skall utfoéras
med skarenheten nersankt pa marken.

KNIVAR

Knivarna skall bytas ut om:
- kniven ar bojd eller sprucken,
- knivbredden ar mindre &n 33 mm matt 10 mm fran tallrikskanten
- godstjockleken runt knivhalet ar mindre an 10 mm

Knivbultar och muttrar skall pa samma sétt regelbundet kontrolleras, detta galler
speciellt muttrarnas atdragning. Detta ar speciellt viktigt att kontrollera efter en
sammanstétning med ett frammande foremal, efter knivbyte, samt vid forsta gangen
som maskinen tas i bruk.

Knivarna kan skara pa bada sidor. For att utnyttja detta kan man flytta knivarna fran
en tallrik till en annan med motsatt rotationsriktning.

For att kunna uppna tillfredsstéllande avskarning, ar det viktigt, att knivar och
motskar &ar intakta och skarpa. Om knivarna inte ar skarpa kommer
effektforbrukningen att stiga i onddan, samtidigt som avskarningen blir ojamn med
lAngsammare atervaxt for graset som foljd.

KNIVBULTAR

Knivbultarna skall bytas ut om:
- de blivit deformerade,
- de &r kraftigt slitna pa ena sidan,
- diametern ar mindre an 15 mm.

MUTTRAR

Specialmuttern till knivbultarna skall bytas ut om:
- den har varit lossad eller spand mer an 5 (fem) ganger.
- hojden pa sexkanten ar mindre an halften av den ursprungliga.
- lasdelen ar sliten eller sitter 16st.
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Fig. 5-15

Fig. 5-16

Fig. 5-17

Fig. 5-18

Fig. 5-19

KNIVBYTE

Knivbyte sker genom att avmontera knivbulten och dra den nerat ut ur tallriken. Detta
sker enklast, da kniven ar i sitt framsta lage och bulten befinner sig mitt Gver halet i
mitten p& stenskyddet.

Den gamla kniven tas bort och den nya monteras tillsammans med knivbulten.

Om tallrikarna varit demonterade, skall de monteras 90° forskjutet i forhallande till
tallriken bredvid.

Se till att bultarnas atdragning ar den som visas:

- Tallrikar fastsatta med fyra bultar skall var och en férspannas till 120
Nm (12 Kpm).

- Tallrikar fastsatta med en central navbult skall férspannas till 190 Nm
(19 Kpm).

- Knivbultar skall férspannas till 95 Nm (9.5 Kpm).

Tallrikens hojd kan regleras genom att montera mellanlagg O under tallriken. Detta
behov kan uppsta vid byte av tallrikarna, om knivarna efter detta inte befinner sig pa
samma hojd.

VARNING: Efter byte av knivar, knivbultar, tallrikar eller liknande bdr man
kontrollera, att inga verktyg har lamnats kvar pa maskinen.

REPARATION

P& maskinen ar monterad en balk, fran vilken hela rotorbalken kan demonteras som
en enhet. Denna balk kallas Top Service balken.

Kraftéverforingsaxeln P, som driver rotorbalken ar permanentsmord.
For denna kraftéverféringsaxel galler féljande:

- den bor rotera med min. vinkelavvikelse,

- mattskillnaden vid Q och R far max. vara 6 mm (+/- 3),

- uppriktning sker med vid den 6vre vinkelvaxeln, genom att flytta denna i
de avlanga halen eller genom att lagga mellanlagg vid S.

- Bultarna T lases med LocTite och dras at med ett atdragningsmoment
pa 60 Nm (6 Kpm).

Vid montering av den drivande tallriken U pa vanster sida:

1) Fjaderbrickorna V vands, sa som visas, med den buktande sidan
omvaxlande uppat resp. nerat.

2) Muttern X dras at med ett atdragningsmoment pa 190 Nm.

3) Bultarna Y, som haller fast tallrikslagerhuset mot balken, dras at med
ett atdragningsmoment pa 85 Nm.
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Fig. 5-20

CRIMPER

CRIMPERROTOR

Defekta fingrar pa crimperrotorn byts ut mot nya, for att hela tiden uppratthalla en
optimal crimpning och transport av grodan. Dessutom kommer saknade fingrar eller
delar darav att fororsaka obalans for rotorn med bland annat minskning av lagrens
livslangd som foljd.

SPANNING AV RULLKEDJA
Kedjehjulet Z trycks ner mot kedjan och spanns fast.

VINTERFORVARING

Nar skordeséasongen ar slut, skall maskinen omedelbart géras klar for vinterférvaring.
Starta med att rengéra maskinen noggrant. Damm och smuts tar upp fuktighet, och
fukt beframjar bildandet av rost. Var forsiktig vid rengdring med hogtryckstvatt.
Spruta aldrig direkt pa lagren och smorj alla smorjpunkter noggrant efter
rengdringen, sa att eventuellt vatten pressas ut ur lagren.

Foliande punkter &ar vagledande anvisningar for utférande av atgarder for
vinterforvaring.

e Maskinen gas igenom med avseende pa slitage och andra fel, - notera detaljer
som behdvs infér nasta séasong, och utfor en bestéallning av reservdelar.

o Kraftbverféringsaxlarna avmonteras, profilréren smorjs och forvaras torrt.

e Spruta 6ver maskinen med ett lager av rostskyddande olja. Detta ar speciellt
viktigt pa alla blankslitna detaljer.

e Spruta over maskinen med ett lager av rostskyddande olja. Detta ar speciellt
viktigt pa alla blankslitna detaljer.

e Byt ut oljan i rotorbalk och vaxellador.

e Maskinen skall forvaras i ett ventilerat maskinhus.
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KORTIPS OCH FELSOKNING

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Stubbhdjd ojamn eller dalig avskarning

Skéarenheten &r for mycket avlastad

Kraftuttagsvarvtalet pa traktorn ar for
lagt

Knivarna ar slitna

Tallrikar, stenskydd eller flédeshattar ar
deformerade

Kontrollera maskinens grundinstéllning
och reducera, om nddvandigt
avlastningen, genom att lossa fjadrarna.

Kontrollera att traktorns kraftuttagsvarvtal
ar  korrekt. Hall kraftuttagsvarvtalet
konstant.

Vand/flytta knivarna till en annan tallrik
eller byt ut knivarna.

Byt ut deformerade delar.

Randning i stubb

Skarvinkeln &r for stor, graset kommer
inte 6verbalken

Anhopning av  material  framfor
rotorbalken
Jord och grés lagger sig runt

rotorbalken mellan tallrikarna

Arbetet sker tidigt pA morgonen, da
graset fortfarande ar mycket fuktigt

Stall in rotorbalken mera vagrat, genom att
férlanga toppstangen

Framkoérningshastigheten 6kas om majligt.
Montera ev. flodeshattar pa tallrikarna

Montera speciella skarpa motskar eller byt
ut slitna motskar

Oka framkdrningshastigheten om majligt
Montera ev. flodeshattar

Ojamnt flode genom maskinen

Crimperfingrar/Gummilister kan vara

slitna eller saknas

Avstandet mellan crimperplat och -
rotor ar for stort

Byt ut slitna fingrar/gummilister och

montera nya dar de saknas

Stall in crimperplaten fér mindre avstand
till rotorn
Oka framkdrningshastigheten

Maskinen skakar / Ojamn gang

Knivar kan vara deformerade, skadade
eller saknas

Defekta kraftdverféringsaxlar

Defekta lager i balk eller crimperrotor

Defekta flodeshattar och -forstarkare

Jord och gras i flodeshattar samt ev.
saknade skumplastinsatser i
flodesforstarkare.

Byt ut eller flytta skadade knivar och
montera nya knivar dar de saknas

Kontrollera att axlarna &r intakta. Reparera
om nodvandigt

Kontrollera om lagren sitter I6sa eller ar
nerslitna. Byt ut om noédvandigt.

Byt ut flodesforstarkare

Rengdr flodeshattarna och montera nya
skumplastinsatser om nddvandigt

Transmissioner eller rotorbalk

Overhettas

Oljenivan ar inte korrekt

Kontrollera oljenivdn och om nodvandigt
efterfyll/tappa ur olja

OBS: Transmissionstemperatur max. 80
grader, Rotorbalkens temperatur max. 90-
100 grader.

Effektbehovet ar onaturligt stort

Ansamling av damm och delar av
grédan under tallrikarna.

Snore eller tréd har lindat runt en tallrik

Stoppa traktormotorn. Demontera
tallrikarna och reng6r rotorbalk och tallrikar
Kontrollera att friktionskopplingen &r intakt

Ta bort de frammande foremalen
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EXTRAUTRUSTNING

HOGA SLAPSKOR

FOr avputsning av betesmarker kan man montera hoéga slapskor, vilka ger en hogre
stubb.

SKARPA MOTSKAR

Vid skord av vissa besvarliga grodor kan det vara nddvandigt att montera skarpa
motskar mellan tallrikarna. Motskaren minskar risken for att grodan skall hanga sig
pa balken och darmed férorsaka randning av stubben.

RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestallning av reservdelar skall typbeteckning och tillverkningsnummer anges.
Dessa upplysningar star att finna pa typskylten. Det rekommenderas att, snarast
efter att maskinen levererats, notera dessa uppgifter pa forsta sidan i den
medlevererade reservdelskatalogen, sa att man har uppgifterna till hands nar det ar

dags att bestalla reservdelar.

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

(g3

PR11-0344

SKROTNING AV MASKINEN

D& maskinen ar utsliten skall den skrotas enligt gallande forordningar, iakttag
féljande:

e Maskinen far inte stéllas upp i naturen. Den skall tommas helt pa oljor (vaxellador
och hydraulsystem). Den avtappade oljan skall lamnas for destruktion enligt
gallande forordningar.

e Demontera maskinen till ateranvandbara och atervinningsbara delar. T.ex. dack,
hydraulslangar och hydraulventiler.

e Lamna de separerade delarna/materialen till lamplig atervinningscentral.

-59 -
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GARANTI
JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, harefter kallad "JF"
beviljar garanti till varje kdpare av en ny JF-maskin fran en auktoriserad JF-aterforsaljare

Garantin galler atgardande av material- och tillverkningsfel.
Garantin galler ett ar fran maskinens ink6psdatum.

Garantin upphor att galla i féljande fall:

1. Maskinen &r anvand for andra &ndamal 4n vad som beskrivs i instruktionsboken.
Maskinen har missbrukats.

Maskinen har skadats av utomstdende orsak exempelvis blixtnedslag eller nedstértande
foremal.

Bristande underhall.
Transportskador.

4
5
6. Maskinens konstruktion &ar &ndrad utan JF's skriftliga tillstand.
7 Maskinen ar reparerad pa fel satt.

8

Maskindelar har blivit ersatta av andra &n originaldelar.

JF ar inte ansvarig for intéaktsavbrott eller rattskrav som foérorsakas av fel i maskinen varken for
agaren eller tredje person. JF &r inte heller ansvarig for arbetslon utdver gallande avtal i
férbindelse med utbyte av garantidelar.

JF &r inte ansvarig for foljande kostnader:

1. Normalt underhall som utgifter for olja, fett och mindre justeringar.
2. Transport av maskinen till och fran reparationsverkstad.

3. Aterforséljarens rese- och fraktkostnader till och fr&n anvandaren.

Slitdelar beviljas ingen garanti om det inte klart kan pavisas att felet ar fororsakat av JF.

Fo6ljande delar anses vara slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motskar, slapskor, stenskydd, tallrikar, rotorplattor,
crimperelement, dack, slangar, bromsbackar, kedjespdnnelement, skyddshuvar, hydraulslangar,
transportband, hjulbultar och muttrar, lasringar, elkontakter, kraftéverféringsaxlar, kopplingar,
packningar, tand- och kilremmar, kedjor, kedjehjul, medbringare, bottenmattelameller, rivar- och
pick-up fingrar, gummitatningar, gummipaddlar, skar, slitlattor och svep fér spridarbord,
upprivarfingrar inkl. bultar och muttrar, spridarvalsar och -vingar.

Anvandaren skall dessutom fasta uppmarksamhet pa foljande:

1. Garantin galler endast i det fall att aterforsaljaren har utfort maskinens
leveransservice och instruerat om maskinens anvandning.

2. Garantin kan inte dverforas pa tredje part utan JF:s skriftliga tillstand.
3.Garantin kan upphora att gélla om reparationsatgarder inte vidtas genast efter att
skadan uppstatt.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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