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FORORD

BASTE KUND!

Vi uppskattar och tackar for det fértroende ni har visat oss genom att investera i en
JF-maskin. Naturligtvis ar det var férhoppning att ni skall bli helt néjd med denna in-

vestering.

Denna instruktionsbok innehaller viktig information fér fackmannamassigt och korrekt
handhavande och sdkrare anvandning av maskinen.

Las denna instruktionsbok noggrant innan ni tar maskinen i bruk. Var sarskilt upp-
marksam péa de angivna sékerhetsinstruktionerna samt pa avsnittet om sakerhet.

Instruktionsboken &r uppbyggd sa att ni far utforliga informationer i den ordningsféljd
som ni normalt far anvandning av dem, fran det att ni tar emot den nya maskinen.
Fran nédvandiga driftsférhallanden, handhavande och anvandning till underhall och
skotsel. Dessutom féljer indelningen i de enskilda avsnitten den lampliga arbetsgan-
gen med bilder och tillhérande text.

"Héger" och "Vénster" definieras fran en position stdende bakom maskinen och se
framat i korriktningen.

Alla informationer , avbildningar och tekniska uppgifter i denna bruksanvisning be-
skriver den vid utgivningstillféllet senaste kédnda version och standard.

Leveranttren reserverar sig for eventuella tryckfel, likval som JF-fabriken forbehaller
sig ratten till andringar i konstruktion och specifikation.
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'Illlm 1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

AVSEDD ANVANDNING

Rotorslatterkross GMS 3200 UNIFLEX é&r uteslutande konstruerad och byggd for
anvandning i normalt jordbruksarbete. De far endast anvandas for avhuggning vid
marken av vaxande gras och motsvarande stragrédor fér grovfoder eller liknande. De
far endast kopplas till traktor och drivas av traktorns kraftuttag.

All annan anvidndning ligger utanfér den avsedda anvidndningen. Fér skador
som intriffar vid eller pa grund av sadan icke avsedd anvindning fritar sig JF-
fabriken allt ansvar. Anvdndaren ansvarar sjalv helt fér all sadan anvandning.

Det forutsatts att arbetet utférs under rimliga férhallande, dven innefattande att falten
har forberets (harvats, planerats) i normal omfattning och att frammande féremal och
stenar rensats bort i rimlig utstréckning.

Med avsedd anvindning forstas ocksd att man tar del av och féljer den information
JF-fabriken ger ut i instruktionsbok och reservdelskatalog.

Rotorslatterkross GMS 3200 UNIFLEX far endast anvandas, underhallas och
repareras av personer som genom relevant information och genomlasning av
instruktionsboken ar val fértrogen med den aktuella maskinen, och i synnerhet
medveten om farorna vid anvdndning.

De foljande olycksférebyggande anvisningarna saval som évriga allmanna erkédnda
sdkerhetstekniska, arbetsmedicinska och trafiksédkerhetsbestammelser skall
ovillkorligen iakttagas.

Egenhéandiga andringar pa maskinen och dess konstruktion fritar JF-fabriken fran
varje form av ansvar fér darav orsakad skada.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 4



'Illl/m 1. INTRODUKTION

SAKERHET

Helt allmént sker manga arbetsskador inom jordbruket som en fsljd av felaktig
anvandning och oftillréckliga instruktioner. Person och maskinsakerhet ar darfér en
integrerad del av JF-fabrikens utvecklingsarbete. Var énskan ir att skydda er och
er familj pa bdsta méjliga sétt, men detta kraver ocksa er medverkan och insats.

En slattermaskin kan inte konstrueras sa att den garanterar full personlig sakerhet
och samtidigt utfor ett effektivt arbete. Det betyder att det &r véaldigt viktigt, att de som
anvander maskinen &r ytterst uppmarksamma pa att maskinen anvandes och skoéts
pa ett riktigt satt for att undvika att utsatta sig sjalv eller andra fér onédiga fara.

Masklnen kraver fackmannamassng skotsel och handhavande det vill saga

maskinen, innan den kopplas till traktorn. Aven om ni har haft en liknande maskin

tidigare bor ni likval lasa igenom instruktionerna, det géller er egen sékerhet.

Ni far aldrig éverlamna maskinen till ndgon annan, innan ni har férsékrat er om att
maskinféraren har den nédvéandiga kunskapen for att anvanda maskinen pa ett sakert
satt.

DEFINITIONER

Maskinens varningsskyltar och dess instruktionsbok innehaller en mangd sakerhets-
anmarkningar. Sékerhetsanmarkningarna anger bestamda férhalliningsregler som vi
vill rekommendera att ni och era kollegor féljer, fér att &éka personsakerheten s3
mycket som méjligt.

Vi rekommenderar att ni tar er tid att ldsa sakerhetsanméarkningarna och att ni ger
eventuella anstéllda i uppdrag att géra detsamma.

Denna symbol &r i instruktionsboken anvind med hénvisning till per-
sonsédkerheten direkt, eller indirekt genom underhall av maskinen.

FORSIKTIGHET Ordet FORSIKTIGHET anvandes for att tillférsakra att maskin-
foraren foljer allménna sakerhetsanvisningar eller instruktions-
bokens specificerade férhallningsregler fér att skydda sig sjalv
och andra mot skador.

VARNING Ordet VARNING anvéandes fér att varna fér synliga eller gémda
risker, som kan leda till allvarliga skador.

FARA Ordet FARA anvandes for att ange férhallningsregler, som enligt

lag skall foljas for att skydda sig sjélv eller andra mot allvarliga
skador.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 5



'Illl/m 1. INTRODUKTION

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER
Foéljande punkter ar i korthet de férhallningsregler som bér vara allméant kdnda av
maskinféraren.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897

Koppla alltid ur kraftuttaget, aktivera traktorns parkeringsbroms och stanna
traktorns motor innan ni: ‘

- smorjer maskinen

- rengér maskinen

- demonterar nagon del av maskinen

- justerar maskinen

Sank alltid ner skérbordet till marken eller koppla in transportsékringen varje
gang maskinen parkeras.

Anvand alltid skérbordets transportsékring och hydraulcylindrarnas av-
stangningskran vid transportkérning.

Arbeta aldrig under upplyft skérbord, utan att det &r sakrat med pallbockar eller
annan mekanisk sakring.

Blockera alltid hjulen, innan ni arbetar under maskinen.

Starta inte traktorn férrén alla personer ar pa sakert avstand fran maskinen.
Kontrollera att inga verktyg lamnats kvar pa maskinen innan traktorn startas.
Kontrollera att alla skydd &ar korrekt monterade.

Anvand ej l6st sittande klader. Sadana kan lattare fastna i och dras in i en rérlig
maskindel.

Andra eller modifiera aldrig ett skydd. Anvand ej maskinen om nagon del av
skydden saknas.

Anvand alltid lagstadgad belysning, reflexer och ev. annan markering vid fard pa
allmén vég och om natten.

Kor ej fortare an 30 km/h, om maskinen ej ar markt med annan maximailt tillaten
hastighet.

Vistas ej inom maskinens riskomrade da den &r i arbete.

Vid tillkoppling av kraftéverféringsaxeln skall det kontrolleras att kraftuttagsvarv-
talet 6verensstammer pa traktor och maskin.

Ni bér anvanda hérselskydd om ljudnivan fran maskinen &r stérande, eller om ni
skall arbeta med maskinen en langre tid i en otillrackligt ljudisolerad traktorhytt.

Innan skarbordet lyfts eller sénks skall féraren kontrollera att ingen befinner sig i
narheten av maskinen eller rér vid den.

-6-



'II I/E 1. INTRODUKTION

Uppehall er inte intill sk&rbordet och lyft aldrig upp skydden innan alla roterande
delar i maskinen har stannat.

17.

18. Anvéand aldrig maskinen for arbetsuppgifter utdver vad den &r konstruerad for.
19. Arbeta inte med maskinen om det finns barn i narheten.

20. Uppehall er inte mellan traktorn och skérdemaskinen vid till eller frankoppling.

VAL AV TRAKTOR
Ni bor alltid félja de anvisningar som specificeras i traktorns instruktionsbok. Om detta

inte ar mojligt bér ni séka teknisk hjélp.

Ni bér vélja en traktor med lamplig kraftuttagseffekt. Ar traktorns effekt vasentligt
hégre 8n vad maskinen normalt har behov av, bér maskinen sékras mot éverbelast-
ning med en lamplig koppling pa kraftéverféringsaxeln.

Kraftig eller langvarig éverbelastning kan skada maskinen och i varsta fall leda till att
delar slungas ut frdn maskinen.

Vilj en traktor med lamplig vikt och sparvidd, fér att ge stabil och saker kérning. Ni
boér dessutom kontrollera att lyftarmarna och dragkrok ar konstruerade for att bara
den belastning som maskinen ger.

Anvand alltid en traktor med helt inkladd forarhytt nar ni skall arbeta med en
rotorslattermaskin.

PISX-0S2X-01 GMS 3200-UF 0897 7



'Illl/m 1. INTRODUKTION

TILL OCH FRANKOPPLING

Forsékra er alltid om att ingen uppehaller sig T
mellan traktor och maskin vid till eller frankoppling.

En oavsiktlig mandver med traktorn kan orsaka
klamskador (se Fig. 1-1).

Kontrollera att maskinen &ar avsedd foér det |
kraftuttagsvarvtal och den rotationsriktning som Fig. 1-1
traktorns kraftuttagsaxel har (se Fig. 1-2). Felaktigt

val av varvtal kan, efter en langre period skada maskinen och i varsta fall leda till att
delar slungas ut fran maskinen.

Forsakra er om att kraftéverféringsaxeln &r korrekt monterad, det vill
séga att lasstiften har gatt i ingrepp och att skyddens kedjor &r
férankrade i bada &ndar.

L—"l' ]

Kraftéverféringsaxeln skall vara skyddad i hela sin langd, om skydden
ar skadade skall de omedelbart bytas ut mot nya. S%N

Kontrollera att alla hydraulanslutningar &r tata och att alla slangar och
nipplar ar oskadade, innan ni aktiverar hydraulsystemet. Fig. 1-2

Vid parkering bér ni efter att traktorns motor stoppats, kontrollera att det jnte star kvar
tryck i hydraulslangarna, genom att manévrera hydraulventilerna nagra ganger.

Hydraulolja som sprutar ut under tryck kan tranga
in genom huden och orsaka svara skador. Skydda
alltid hud och égon fér oljesprut. Ar olyckan and3
framme och ni traffas av utsprutande olja skall ni
genast uppsoka lakare. (se Fig. 1-3)

Kontrollera att det finns plats fér dragbom och Fig. 1-3

skéarbordet att roéra sig fritt, innan hydraulcylindrar-

na aktiveras. Ingen far uppehalla sig inom maskinens "rérelseomrade”, da det kan
finnas luft i hydraulsystemet och detta kan medféra plétsliga rérelser i hydraulcy-
lindrarna.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0857 8



'llll/m 1. INTRODUKTION

INSTALLNING
Instélining av maskinen far ej ske samtidigt som kraftuttagsdrivningen &ar inkopplad.

Koppla ur kraftuttagsdrivningen och stdng av traktorns motor, innan ni &ndrar
maskinens instéllning. Det &r viktigt att man vantar med att lyfta skydden tills alla
roterande delar och knivarna har stannat helt.

Fére varje arbetspass skall knivar och rotorer kontrolleras fér sprickor eller andra
skador. Skadade knivar och rotorer skall bytas ut mot nya. (se avsnittet om underhall)

Med jamna mellanrum skall knivarnas och knivhallarnas slitage kontrolleras enligt de
rekommendationer som anges i instruktionsboken. (se avsnittet om underhall)

TRANSPORT
Kér aldrig fortare &n forhallandena tillater, och maximalt 30 km/h.

Det &r ytterst viktigt att de hydrauliska spéarrarna stélles i transportlage. Vid
felaktig/oavsiktlig mandvrering av dragbomscylindern finns risk att maskinen svanger
éver p& motsatta kérbanan eller ut pa vagren/cykelstig eller trottoar. Kontrollera alltid
att avstangningskranar for transportsékringar &ar stédngda innan transportkrning
paborjas.

Okontrollerade rérelser kan férekomma om det finns luft kvar i hydraulcylindrarna
eller om olja plétsligt lacker ut fran hydraulslangarna.

For att evakuera all eventuell Iuft i oljan/systemet bér samtliga hydraulcylindrar
mandvreras i fulla slag efter tillkoppling till traktorn. | synnerhet fére kérning pa allman

Vag.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 9



'Illlm 1. INTRODUKTION

ARBETE

Under det dagliga arbete skall det beaktas att I6sa stenar och andra frammande
féoremal pa faltet kan komma in till de roterande knivarna och darav kastas ut igen
med hdg hastighet.

Pa grund av risken for utslungade féremal far maskinen aldrig kéras utan att samtliga
skydd och dukar och skydd ar korrekt monterade och hela.

Naturligtvis skall slitha och skadade dukar ersattas.

Pa steniga falt b6r stubbhéjden stéllas pa maximal, likaledes bér skarvinkeln vara
minsta méjliga.

Vid blockering i ska@raggregatet eller crimperrotorn, skall traktorns motor stoppas,
parkeringsbromsen aktiveras och dérefter vanta tills alla rérliga delar stannat, innan
orsaken till stoppet rensas bort fran skaraggregatet.

Tillat aldrig nagon, och absolut inga barn att vistas i narheten av maskinen under /
arbetet.

Véxla ner och kér langsammare om ni skall arbeta i branta sluttningar.

Vid kérning med bogserade slattermaskiner bér ni halla ett sakerhetsavstand till
slanter och liknande terrangforhallanden, marken kan rasa och darmed dra
slattermaskin och traktorn med sig.

Likaledes bor hastigheten anpassas vid skarpa vandningar pa sluttningar.

PARKERING

Lamna aldrig traktorn férran skarbordet har sankts ner till marken, traktormotorn
stoppats och parkeringsbromsen aktiverats. Endast pa detta satt kan frankopplingen
ske sakert.

SMORJNING
Under smérjning eller underhallsarbete skall skarbordet sénkas ner till marken eller
lyftcylindrarna spéarras med avstangningsventiler.

Forsok aldrig att rengéra, smérja eller stélla in maskinen innan kraftuttagsdrivningen
kopplats ur, traktorns motor stoppats och parkeringsbromsen aktiverats.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 - 1 O -



'Illl/m 1. INTRODUKTION

UNDERHALL
Det ar viktigt att skarbordet &r korrekt avfjadrat for att sakerstélla ett perfekt arbete pa
faltet och for att minimera risken fér éverbelastning av tallirikarna.

Kontrollera alltid att reservdelar atdrages till korrekt atdragningsmoment.

Fére utbyte av delar i hydraulsystemet maste ni férsakra er om att skarbordet vilar pa
marken eller att lyftcylindrarna ar sparrade.

MASKINSAKERHET
Pa JF-fabriken balanseras samtliga roterande arbetsorgan med hjalp av en
specialmaskin med elektroniska kannare. Har nagon del kvar ndgon obalans

monteras det sma motvikter.

Eftersom tallrikarna arbetar med upp till 3000 varv per min. kan aven den minsta
obalans ge upphov till vibrationer, som med tiden kan leda till utmattningsskador.

Uppstar det under arbetets gang en markbar ¢kning av vibrationerna i maskinen
och/eller om ljudnivan forandras patagligt, skall arbetet avbrytas omedelbart. Forst
efter att felet atgardats far arbetet aterupptas.

Vid byte av kniv bor alla knivar pad den aktuella tallriken bytas, for att inte orsaka
obalans.

Under sasongen boér ni dagligen kontrollera att det inte saknas knivar eller flédesfér-
starkare. Saknas nagon del skall den omedelbart ersattas.

De yttre medbringarna och flédesférstarkarna bér rengéras fér jord och gras med
jémna intervaller.

Friktionskopplingar skall sldppas eller aktiveras da och da for att sékerstalla att de
inte rostar fast.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 -11 -
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'III//E 1. INTRODUKTION

VARNINGSSKYLTAR PA MASKINEN

Foéregaende sida visar de varningsskyltar som &r utplacerade pa maskinen, deras respektive placering visas med
teckningen langst ned pa féregéende sida. Innan maskinen tas i bruk bér ni kontrollera att alla skyltar finns pa plats.
Om inte skall de som saknas anskaffas och monteras. Varningsskyltarna har féljande innebérd:

1

10

1"

12

13

Lds bruksanvisningen och sédkerhetsanvisningarna.
Detta &r en paminnelse om att de medlevererade instruktionerna skall l&sas och &r till for att hjélpa er att
skota maskinen pa basta satt och att undvika onddiga olyckor och maskinskador.

Stanna traktormotorn och tag ur tindningsnyckeln innan ni rér maskinen.
Kom ihag att alltid stanna traktorns motor innan ni smérjer, justerar, underhaller eller reparerar maskinen. Tag
ocksa ur tandningsnyckeln sa att ni &r saker pa att ingen startar traktorn igen innan ni &r fardig.

Risk for stenutkast.
Betydelsen &r i stort samma som dekal nr:5. Den poangterar dock att &ven om alla skydd och dukar &r pa

plats finns risken for utslungade stenar eller liknande. Ni bér darfor inte tilldta att nAgon uppehaller sig i narhe-
ten av maskinen under drift.

Efterrotation.
Maskinens roterande knivar kommer, néar traktorns kraftuttag stoppas, att fortsatta rotera i upp till 2 min.

Vanta tills knivarna star helt stilla innan ni bérjar att ta bort dukar och andra skydd fér inspektion och under-
hall.

Bor aldrig maskinen utan korrekt monterade skyddsdukar. _
Starta aldrig maskinen utan att samtliga skydd och skyddsdukar &r korrekt monterade pa sina platser. Maski-
nen kan slunga ut stenar och andra frammande féremal under normal drift, dukar och andra skydd &r till for

att minimera riskerna vid s&dana tillfallen.

Barn.
Tillat aldrig att barn befinner sig i nérheten av maskinen under drift. Sarskilt mindre barn har en tendens att

plétsligt géra oférutsedda saker.

Stenkast fran crimpern.
Crimperrotorn roterar med mycket hogt varvtal, ligger det stenar pa marken kan crimpern slunga ivag stenar
upp till 10 meter bakat med mycket stor hastighet. Forsékra er darfér alltid om att ingen befinner sig n&rmare

maskinen under drift.

Gl6m ej transportlas.
Kom alltid ihag att aktivera transportlasarna innan vagtransport sker pa allman vag. Fel i hydraulsystemet
och/eller oavsiktlig manévrering kan f& maskinen att svanga ut i arbetslage under transportkdrning. Darmed

kan allvarliga maskin och personskador férorsakas.

Kraftéverféring.
Denna varningsskylt har till uppgift att paminna er om hur farlig kraftéverféringsaxeln kan vara, om den inte ar

korrekt monterad eller skyddad.

Roterande knivar.
Tillat inte under nagra omstandigheter nagon att narma sig eller uppehalla sig i narheten av maskinen under

drift. Maskinens roterande knivar kan mycket I&tt orsaka mycket allvarliga skador pa vilken kroppsdel som
helst som traffas av knivarna.

Risk for klamskador vid tillkoppling till traktorn.
Ni skall inte tillata nagon att uppehélla sig mellan maskinen och traktorn vid tillkoppling. En oavsiktlig manéver

kan resultera i att vederbdrande kladms fast.

MAX. 210 bar. '
Se till att hydraulsystemet och komponenterna i det inte utsattes fér hdgre tryck &n maximalt 210 bar, vid
hégre tryck finns risk att ndgon del spréngs. Skulle sa ske Iéper ni sjalv och andra stor risk for att traffas av

kringflygande metalldelar, eller utrusande olja under hégt tryck.

Kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning.
Kontrollera att kraftuttagsvarvtalet éverensstammer samt att rotationsriktningen &r korrekt. Felaktigt varvtal

och/eller riktning kan orsaka maskinhaveri och risk fér personskador.
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Alla matt ar angivna i mm, och &r ungeférliga.

Maximalt rekommenderad utsvangning at héger och vénster. k och j

k-max = 2100 mm (Denna instéllning av svéngcylindern medfér att j blir = 1450 mm)

j-max = 2300 mm (Denna instéllning av svangcylindern medfér att k blir = 1300 mm)

Om maskinen justeras till stdrre utsvéngning &n angivna max. védrde medfér det att maskinen bilir
instabil.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0887 - 14 -



'III//E 1. INTRODUKTION

TEKNISKA DATA

Typ GMS 3200 UNIFLEX
Arbetsbredd 3,15 m
Effektbehov 65 kW /90 hk
Kraftuttag standard *) 1000 rpm

Hydrauloljeuttag behov

2 dubbelverkande +
1 enkelverkande

Dragbom Fullvinkeldrag/centrum-
monterat
Antal tallrikar 8
Tallrikar och knivar av typ "Heavy Duty" (HD) Standard
Skarbord med TopSafe avfjadring Standard
Rotorbredd 2,70 m
Crimper Fingrar 208 PE-fingrar
Varvtal standard 1000 rpm
Strangbredd Tva strangar ovanpa varandra 1,6 -
Tva strangar bredvid varandra -2,2m
Langd 2450 mm
Sidotransport- Bredd 1000 mm
band Hastighet Rullar, dia 100mm 0-1000 rpm
Transportband 0-64 rpm
Hydauloljetank, volym 38 liter
Hydraulmotor Oljefléde Max. 40 I/min
Oljetryck Max. 130 bar
Transportbredd 32m
Dack 13,0/55-16
Vikt 2820 kg
Vikt dverford till traktorn 640 kg
Bullerniva i Maskinen Rutan sténgd 76,5 dB(A)
traktorns tillkopplad Rutan 6ppen 92 dB(A)
férarhytt Maskinen Rutan stangd 76,5 dB(A)
frankopplad | Rutan éppen 78 dB(A)

*) Kan andras mellan 540 och 1000 rpm genom att vanda den framre vaxellddan. Se

sidan 21

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 - 15 -
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Fig. 2-2

Fig. 2-1

Fig. 2-3
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Fig. 2-1

Fig. 2-2

Fig. 2-2

Fig. 2-3

A

2. FORBEREDELSER OCH UPPSTART

TILLKOPPLING

MASKIN OCH KRAFTOVERFORINGSAXEL.

GMS/GCS maskinerna kopplas till traktorns dragstanger (lyftarmar). Tapparna &r
avsedda for kategori ll, fér kategori Ill kan bussningar levereras.

Dragstangerna justeras sa att de star lika hdgt. Monteringsbeslagen till de medleve-
rerade sékerhetskedjorna monteras pa lyfttapparna med 6nskad kategori, s& som
visas pa bilden. Traktorns dragsténger kan nu kopplas till maskinen som dérefter
lyfts till en niva dar traktorns kraftuttagstapp (i forts. kallad PTO-axeln) och
tappen pa maskinens ingaende viéxellada (i forts. kallad PIC-axeln) star i
jamnhojd. | detta lage lases dragstdngerna, &ven i sidled s& att PTO- och PIC-
axlarna star mitt for varann dven sett uppifran.

Fast sakerhetskedjornas 6vre dnde vid traktorns toppstangsfaste.

Sékerhetskedjorna ar inte avsedda for att bara vikten av maskinens dragbom utan for
att forhindra oavsiktlig sankning av lyftarmarna vilket skulle kunna medféra att
kraftéverféringsaxlarna dras isar och skadas.

KRAFTOVERFORINGSAXEL FOR KORNING MED OLIKA TRAKTORER

TOP SAFE systemets stétdampare (férlangnings armarna A Fig. 2-2 och 2-3), med
tva méjliga placeringar av dragtappen, vilket nu &r standard pa GMS/GCS maskiner-
na.

VIKTIGT: Korta inte din nya kraftéverféringsaxel innan Du ar helt évertygad om att
det ar nodvandigt! Kraftéverféringsaxeln ar fran fabriken anpassad till av-
standet P, som &r standard pa de flesta traktorfabrikat fran PTO tappen till
PIC tappen. Var andock uppmérksam pa:

KORTA LYFTARMAR:
Pa traktorer dar avstandet K mellan PTO tappen och lyftarmens kopplingséga &r kort,
skall dragtappen monteras i pos. 1.

LANGA LYFTARMAR:
P& traktorer dar avstandet K mellan PTO tappen och lyftarmens kopplingséga ar
langt, ar en placering av dragtappen i pos.2 att féredra.

OBS! Vid montering i pos.2 skall héger och vanster dragarm byta plats och
vandas som visas pa Fig. 2-3.
Om det &r méjligt skall pos.2 anvéndas

Om TOP-SAFE systemets stétdamparefunktion av nagon anledning énskas sparrad
kan detta ske genom att montera en skruv i halen B.

VIKTIGT: Kraftéverféringsaxelens profilrér skall alltid éverlappa enligt mattuppgifter-
na som finns i Fig. 2-4.

Fortsidttning pa nista sida....

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 -17 -
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Fig. 2-4

Fig. 2-6

Fig. 2-7

Fig. 2-8
och
Fig. 2-9

VID KORTNING AV AXLEN:
Anpassa kraftéverforingsaxeln sa att den:
- Har storsta mojliga 6éverlappning
- Inte i nagot lage har mindre an 200 mm &verlappning (Tank specielt
ilifallen nar sékerhetsdraget (TOP SAFE systemets stétdampar), kan
sa f.ex. vid pakoérning av jordfasta sten, se Fig. 2-5).
- Inte i nagot lage har mindre &n 30 mm kvar innan de bottnar i
varandra.

Montera de isardragna kraftéverféringsaxlarna pa respektive PTO- och PIC-axlarna
dé dessa star i vagratt lage mitt emot varandra.

Hall upp de lésa axeldndarna parallellt med varandra och mérk ut de 30 mm (min.).
Korta av alla 4 rérdelarna lika mycket. Rérprofilernas &ndar skall gradas av val och
delarna rengéras noggrant.

VARNING: Smorj in rorprofilerna vél innan de ater monteras. Kraftéver-
foringsaxeln utséattes for stora friktionskrafter om stétdamparen
i draget utiéser under belastning!

PARKERINGSSTOD
Parkeringsstddet som ar placerat under den framre fullvinkelvéaxeln falls upp bakat

och lases med bult och fjadersprint.

KONTROLL AV KRAFTUTTAGSVARVTAL.

Maskinen ar markt sa att den aktuella utvaxlingen tydligt visas pa den ingdende
vaxellddan och pé skyddsplaten vid den ingdende axeln (PIC-axeln). (Se markningar
pa maskinen sidan 12 och 13 pos. 13.) Saknas denna maérkning av en eller annan
orsak skall utvaxlingen kontrolleras.

Kontroll 1000 rpm.:
1 varv pa den drivande remskivan fér crimpern = 1 varv pa PIC-axeln.

Kontroll 540 rpm.:
1 varv pa den drivande remskivan fér crimpern = %2 varv pa PIC-axeln.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0887 - 1 9 -
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& _PTO =1000/540

u T = ——

Fig. 2-10 Fig. 2-11
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PTO, 540 ELLER 1000 RPM.
Fig. 2-10 Maskinen levereras fran fabrik monterad for drift med 1000 rpm pa PTO-axeln.
och Detta kan andras till drivning med 540 rpm pa PTO-axeln genom att vdnda den
Fig. 2-11 framre fullvinkelvéxellddan, denna har ett speciellt utvéxlingsférhallande som

mdjliggér detta.

Tillvagagangssatt:
1. Tag av kraftéverféringsaxeln och skyddskapan. Skyddskapan kan tas av
efter att klamman lossats vid A.

2. Genom att ta bort skyddet vid B kan man komma at att lossa kraftéver-
féringsaxeln pa vaxellddans utgaende sida.

3. Sjalva vaxellddan kan nu lossas genom att demontera de 16 skruvarna C.
Anvand en kran eller annat lyftdon da vaxelladan vager ca. 65 kg.

4. Innan vixelladan vdndes helt och atermonteras skall urluftningsventi-
lerna D flyttas. Detta skall ske genom att avtappningspluggarna E tas bort
och byter plats med urluftningsventilerna. Géres inte denna omflyttning
riskerar man att vaxelladsoljan rinner ut, eftersom urluftningsventilerna
inte &r avsedda att monteras upp och nedvanda.

Bade for hog och for lag oljeniva kommer att leda till

n FORSIKTIGHET: Det dr av storsta vikt att oljenivan i viaxelladan &ar korrekt.
odnskad upphettning av véxelladan.

5. DA det framsta skyddet atermonteras skall det vandas sa att markningen
med den korrekta rotationshastigheten (540 rpm) &r vand uppat och latt
kan lasas da man star framfér maskinen.

FRIKTIONSKOPPLING.
Se avsnitt 5§ UNDERHALL - friktionskoppling innan maskinen startas.

FRIHJULSKOPPLING

Maskinen ar utrustad med en frihjulskoppling pa kraftéverforingsaxeln framfér den
bakre fullvinkelvaxellddan. Frihjulskopplingen fungerar oberoende av hur kraftéver-
foringsaxeln vandes vid monteringen.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 - 21 -
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Fig. 2-12 ANSLUTNING AV HYDRAULKOPPLINGAR.

A

Fig 2-13

Fig 2.14

Hydraulslangarna fér dragbommens svangcylinder liksom slangarna till cylindern fér
sidoférskjutning av transportbandet anslutes till dubbelverkande hydrauloljeuttag pa
traktorn och slangen for hjulens lyftcylindrar till ett enkelverkande hydrauloljeuttag. Se
sven HYDRAULSCHEMA (OPPET SYSTEM) pa sidan 92.

FARA: De komponenter som ingar i det hydrauliska systemet far inte
utsittas for storre tryck @n 210 bar, eftersom hogre tryck kan medféra
att delar skadas. Ddrigenom kan allvarlig risk for personskador
uppsta.

TILLKOPPLING AV ELFUNKTIONER

Det hydrauliskt drivna transbortbandet pa denna maskin ar férsett med en elektriskt
mandévrerad hastighetsreglering. Denna mandvrering utférs med en styrenhet som
placeras i férarhytten.

P& lamplig plats inom bekvamt rackhall fér féraren monteras fastet (A), i detta
placeras styrenheten (B). Det medlevererade 1-poliga eluttaget monteras péa lamplig
plats och ansluts till traktorns batteri (12 V), (brun ledning =+ pol, bla ledning =- pol).

OBSERVERA:

Finns ledigt eluttag monterat sedan tidigare skall polariteten kontrolleras.
Uttagets mittpol maste vara anslutet till + pa traktorns batteri. Kopplas +
polen (den i mitten) pa eluttaget felaktigt till batteriets - pol férstérs
kretskortet i styrenheten omedelbart. Kontrollera alltid polariteten med
voltmeter fére anslutning.

Se dven ELSCHEMA pa sidan 91 denna instruktionsbok.

Bak pa traktorn monteras det 7-poliga eluttaget. Det &r saledes latt att koppla loss
elutrustningen vid traktorn da maskinen kopplas loss fran traktorn.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 - 23 -
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Fig. 2-15 Fig. 2-16

Fig. 2-17 Fig. 2-18

PR11-0078

Fig. 2-19
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TRANSPORT PA ALLMAN VAG!

Maskinen &r enbart konstruerad for att bogseras efter traktor tillkopplad i dess
dragsténger. Se ocksa avsnittet "TILLKOPPLING" pa sidan 17. Transporthastighe-
ten skall inte 6verstiga 30 km/h.

Fig. 2-15 Med traktorns dubbelverkande hydrauloljeuttag svangs maskinen till ett lage
centrerat mitt bakom traktorn. Svangcylindern lases automatiskt av den dubbla
pilotmanévrerade backventilen, se &ven HYDRAULSCHEMA (OPPET SYSTEM) p&

sidan 92.
Aven det hydrauliskt drivna sidotransportbandet skall centreras bakom maskinen.

Fall upp de yttre skyddsdukarna for att minska transportbredden s& mycket som
mojligt.

Fig. 2-16
Med en skruvmejsel eller liknande verktyg utléses en lasfijader som férhindrar att
skydden oavsiktligt falls upp nar maskinen roterar.

Fig. 2-17

och  Den ytre delen av stréngformarskarmen félls ner till sitt nedre lage genom att flytta
Fig. 2-18 ner lastappen D till laget vid E.

Fig. 2-19
Maskinen lyfts och sénks med traktorns enkelverkande hydrauloljeuttag.

Maskinen skall lyftas sa linge att hydraulcylindrarna dr helt utkérda i sina

andlagen.
Sténg kranen som sékerhet vid transportkérning.

Eventuell luft i cylindrarna kan evakueras genom att kéra kolvarna ut och in nagra
ganger. Luft i systemet marks genom att maskinen inte star kvar i helt upplyft lage.

FARA - KOM IHAG:
Efter att maskinen lyfts skall sédkerhetskranen stingas. Den &r

placerad vid det vanstra hjulets lyftcylinder. Kranen &r stangd d& den
star i det visade laget.

>

FARA - BELYSNING/REFLEXER:
Det aligger &agaren / féraren att kontrollera och se till att
maskinen &r utrustad med korrekt belysning, reflexer och ev.
andra trafikmarkeringar beroende pa respektive lands gillande
lagar.

>
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KONTROLLER FORE IDRIFTTAGANDE

Innan ni anvénder er nya GMS 2800 FLEX eller GMS/GCS 3200 FLEX skall ni:

1.

2.

Lasa denna instruktionsbok noggrant!
Kontrollera att maskinen ar korrekt ihopsatt och att inga delar ar skadade.

Kontrollera att kraftuttagsvarvtalet pa traktorn éverensstammer med maskinens.
For hégt PTO-varvtal kan medféra livsfara. Fér lagt PTO-varvtal orsakar dalig
avskarning och ojamn stubb, blockering i stranglaggaren och hégt moment pa
drivaxlarna. Instruktioner for kontroll av korrekt kraftuttagsvarvtal finns under
avsnittet "KONTROLL AV KRAFTUTTAGSVARVTALET" pa sidan 19.

Kontrollera kraftéverféringsaxlarna och skyddsrérens rorelseférmaga och att de
inte kan fastna och klammas nagonstans. Se ocksa till att skyddsrérens be-
gransningskedjor ar val fastgjorda och att de inte i nagot lage kan skadas.

Forsékra er om att hydraulslangarna &r dragna sa att de inte skadas eller
stracks vid mandvrering av hydraulcylindrarna.

Efterdrag hjulbultarna. Efter nagra fa timmars drift med er nya maskin
efterdrages alla skruvar. Se de korrekta atdragningsmomenten i avsnittet om
"UNDERHALL". Denna efterkontroll skall ocksa ske efter reparation eller annan
service.

Kontrollera déckens lufttryck. Se avsnittet om "UNDERHALL".

Kontrollera att maskinen &r tillr&ckligt val smord och att oljenivaerna i véxellador
och rotorbalk ar korrekt. Se avsnittet om "SMORJNING".

Kraftéverféringens friktionskoppling skall "luftas" (sldppas och/eller aktiveras)
enl. beskrivning i avsnittet "UNDERHALL".

Pa fabriken har maskinens roterande delar kontrollerats och funnits vara felfria, trots

detta

10.

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897

bor ni:

Starta upp maskinen med lagt varvtal. Férekommer inga onormala knackningar
eller oljud 6kas hastigheten till normalt arbetsvarvtal. Vid detta varvtal kontrolle-
ras om det eventuellt finns markbara vibrationer (se om platar och skydd vi-
brerar onormailt).

Om ni blir osdker stannas traktor och maskin som beskrivits i avsnittet
"SAKERHET".
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Drag runt maskinen med handkraft fér att kontrollera att alla delar kan rotera frit

Gé& igenom maskinen visuellt for att hitta eventuella fel (Sok efter brand eller
avskrapad farg). Tag ev. kontakt med auktoriserad verkstad.

Anmarkning: P& grund av den laga centrifugalkraften kan knivarna vid lagt
varvtal vidréra skyddsplattorna pa rotorbalken. Detta ljud skall
férsvinna vid normalt arbetsvarvtal.

Det &r helt normalt att rotorbalken under tallrikarna blir sa varm att man inte kan
ta pa den. Fargen pa rotorbalken blir normalt mérkare efter nagra timmars drift

Punkt 10 ovan bér utféras med &ppen bakruta och utan hérselskydd.

FORSIKTIGHET:  Skall maskinen provkéras en lingre tid skall bakrutan
A stingas och/eller horselskydd anvindas!
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'IIIMB INSTALLNINGAR OCH KORNING

Fig. 3-1

Fig. 3-2

3. INSTALLNINGAR OCH KORNING

UPPBYGGNAD OCH FUNKTION

Knivarna pa rotorbalkens tallrikar skér av och kastar upp materialet till crimperfingrar-
na. Dessa tar tag i materialet och kastar det bakat till sidotransportbandet som lagger
ut materialet i en 1,6 - 2,2 m bred dubbelstréng. o

Krossningseffekten kan regleras pa tva satt. Avstandet mellan crimperplat -
crimperrotor &r justerbart och rotorns varvtal kan stallas i tva olika hastigheter.

Skarbordet med rotorbalk ar upphangd med tva kraftiga sidofjadrar for lodratt rérelse.
Tva vagrata toppfjadrar utgdr tillsammans med stétdémparen i draget TopSafe
systemet. Vilket underlattar passage, vid pakorning av stenar och liknande genom att
rotorbalken vrids uppét bakat. Stétdamparen i draget &r konstruerad sa att draget
férlangs och lyfter maskinen vid hastigt 6kat motstand, harigenom minskar pakan-
ningarna markant.

Stubbhojden kan justeras med instéllbara slépskor och instélining av rotorbalkens
lutning.

Maskinen kan styras runt hinder under arbetets gang med hjélp av den hydrauliska
svangcylindern.

KORNING PA FALTET

Grundidén med UNIFLEX-serien &r att tva stradngar kan ldggas samman till en, samtidigt som
stréanglaggningen sker fran en sida av féltet.

OPPNING AV FALT

Skisserna 1 - 4 visar den vanligaste metoden och korordningen vid éppning av ett nytt
falt med en UNIFLEX maskin. Med denna metod placeras den yttersta strangen sa langt fran
faltets ytterkant som mgjligt vilket &r en fordel for efterféljande hack eller maskin som ev.

kraver stort utrymme.
Med UNIFLEX kan FLEX-kérningen, fram och tillbaka pabérjas direkt. Kérhastigheten kan

varieras mellan 6 - 15 km/h beroende pa grédan och 6évriga kérforhallanden.

Koppla in drivningen av maskinen forsiktigt och 6ka upp varvtalet till korrekt
kraftuttagsvarvtal (standard 1000 rpm) innan ni kor in i grédan. Vid arbete skall
traktorns manéverspak for lyftning/sénkning av maskinen sta i flytlage.
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Fig. 3-3

Fig. 3-4

SVANGCYLINDER

AUTOMATISK SPARR
Maskinens svangcylinder ar férsedd med en dubbelverkande pilotstyrd backventil A
som automatiskt laser cylindern och dérigenom maskinen i instéllt lage.

Pa detta satt sakerstélles att maskinen inte plétsligt och oavsiktligt kan svanga ut pa
grund av slitna/lackande eller annan orsak otata ventiler pa traktorn eller pa grund av
att slangarna brister/lossnar. (Traktorn far dock inte oavsiktligt bygga upp tryck ut till
maskinen).

VARNING: Slangkopplingar skall hallas rena och olja och filter i traktorn bytas
enligt angivha rekommendationer. Féroreningar kan stéra ventilens
funktion.

Se avsnitt "UNDERHALL” vid driftsstérningar pa ventilen.

SVANGCYLINDERNS HASTIGHET
Svanghastigheten justeras sa att maskinen inte svanger éver fran den ena sidan till
den andra alltfér snabbt. Instéliningen sker med den justerbara strypningen B som

sitter pa hydraulcylindern.

Pa traktorer med justerbart fléde ut fran hydrauloljeuttagen kan den regleringen med
férdel anvandas for en grovjustering.

JUSTERING:
Lossa kontramuttern A, justera genom att vrida pa ventildelen B.

+ = hastigheten 6kar.

- = hastigheten minskar.

Maskinen bér svanga 6ver jamnt under vandningen pa vandtegen och na sitt andlage
strax fére sénkning framfér den nya skaren (FLEX-kérning kréaver viss 6vning).

Anmérkning: Lar kdnna och bli vdn med maskinen.
Borja med maximal strypning = lagsta hastighet (langsam rérelse).
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KORNING PA VANDTEG:
Fig. 3-5 Vandningen pa vandtegen sker smidigast om féljande vagledning foljs.

Da man lamnar den stdende grédan lyfts maskinen och svangs* 6ver till transport-
lage (maskinen star rakt under dragbommen). Maskinen star ungefar i detta lage
under tiden traktorn kér runt och vander korriktning. Nar traktorn har kért runt och och
ar pa vag in mot den nya skaren fullféljs maskinens svéngning sa att den tar kortaste
vagen till det nya arbetslaget. Maskinen sénks ned strax innan den gér in i grédan
igen.

Allmén vagledning:

Det ar viktigt att maskinen gar i sa liten vandcirkel som mgjligt vid véndningen
(se 1 - 3 i figuren). Detta fér att minska utrymmesbehovet och halla maskinens
hastighet sa ldg som mdjligt pa vandtegen, vilket ocks& ger béttre stabilitet
(jamfoér med 4 - 6 i figuren).

*) Omstéliningen av maskinen bér ske fortldSpande och mjukt under vandningen.
Undvik att slatterkrossen utsatts for snabba rérelser under vandningen t.ex. med
svangcylinder, bromsning eller snabba véxlingar (detta galler framfér allt vid
héga kérhastigheter).

Den optimala installingen erhalles da svangcylinderns strypning &r sé& justerad att
maskinen hinner inta det nya arbetsldget strax innan den kérs in i den nya
skaren.

Se illustrationerna 1 - 3 vilka visar den dnskade vandningen och 4 - 6 som bor
undvikas.

Anmirkning: L&r kidnna och bli vdn med maskinen.
Bérja med maximal strypning = lagsta hastighet (langsam rérelse).
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Fig. 3-7

Fig. 3-10

INSTALLNING AV DRAGBOMMENS UTSVANGNING

Maskinen ar fran fabrik instélld for att kéras symmetriskt (lika stor utsvéngning at
bada hallen).

Vid FLEX-kérning erhalles den mest komfortabla instliningen d& maskinen svanger
ut lika mycket till héger resp. vanster sida. Pa sa satt behover inte féraren kompense-
ra med traktorns placering eller svéngcylindern.

Utsvangningen pa UNIFLEX-maskin bér anpassas till den aktuella traktorn och
justeras sa att utsidan av traktorns bakhjul star i linje med knivspetsen pa den férsta
tallriken. Denna instélling galler da traktorn skall kéras intill det oskérdade graset.

Vill man kéra langre fran den staende grédan hanvisas &ven till "Max rekommende-
rad utsvangning &t héger och vénster” pa sidan 14.

TILLVAGAGANGSSATT VID INSTALLNING:
Justering sker lattast pa faltet

Justering kan ske fran valfritt lage till nytt dnskat ldge enligt foljande till-
vdgagangssitt:

1) Maskinen svéangs ut till vdnster om traktorn (Fig. 3-6).
2) Grovjustera infastningen av cylindern till 5nskat l4ge med skruvarna A (Fig.3-8).

Finjustering sker genom att byta plats pa de évre och undre fastena, dvs. Fiytta
dem fran lage a till b eller omvant. P4 sa satt halveras justerstegen E fran 30
mm till 15 mm steg, vilket innebar en férdubbling av méjliga steg.

3. Svang 6ver maskinen till héger sida (Fig. 3-6).

4. Grovjustera med mellanlaggsringar B Fig. 3-8 ochl 3-9 (Extra I6sa ringar kan
bestallas fran aterférséljaren, mellanlaggsringarna kan kortas med en metallsag
om nédvandigt).

Finjustering bade av héger och vanstre sida, genom att skruva in/ut kolvstangen
i fastet C Fig.3-9 (detta kraver att distansringarna B och kontramuttern D Fig.3-9
lossas). Kontrollera noga att minst 30 mm génga ar i ingrepp efter justeringen.

Anmirkning: Finjustering vid det gangade fastet paverkar inte utsvéngningen at
héger om traktorn sa lange det finns minst 2 st 30 mm distansringar
pa kolvstangen.

Det rekommenderas att ha s& stort avstand som mgjligt mellan skruvarna A Fig.3-8.
Drag at skruvarna och kontramuttern D Fig.3-9 vil.
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INSTALLNING AV STUBBHOJD OCH MARKTRYCK.

Avfjadring av rotorbalken i korrekt ordningsfoljd:
1) Maskinen svéngs in mitt bakom traktorn (transportlage).

Maskinen skall vara korrekt tillkopplad i traktorns lyftarmar, jamfor med
avsnittet "TILLKOPPLING". Rotorbalken skall sdnkas ner pa ett plant

underlag.

Fig. 3-11 2) Stubbhdjden regleras med stéllbara slapskor under rotorbalken, samt genom
justering av rotorbalkens lutning.

Teoretisk stubbhgjd:
Ovre halet 55 mm => verklig stubbhéjd ca. 110 mm
Nedersta halet 30 mm => verklig stubbhéjd ca. 60 mm
(Normalt kan verklig stubbhdjd berdknas som 2x teoretisk stubbhéjd)

Fig. 3-14 Fininstalining kan utféras genom att justera rotorbalkens lutning med
spindeln A. Spindeln skall justeras till lika langd vid héger och vinster
sida! Detta dr viktigt sa att skédrbordet inte skevar vilket skulle ge en
otilifredsstillande kvalitet pa arbetet.

Fig. 3-12 3) Sidofjadrarna justeras darefter med handtaget A till skarbordet har 6nskat
marktryck.

Ett lampligt grundvérde att bérja med ar 20 - 30 kg vid varje sida (se Fig.
3-13 dar en fjadervag anvands som hjalpmedel). | princip kan fjaderin-
stallningen goras sa att skarbordet svévar fritt.

En kontramutter vid B laser fast justeringen.

Anmadrkning: Sidofjddrarna skall normalt inte férspannas lika mycket.

Fig. 3-14 4) Top Safe fjddrarnas B férspanning justeras nu tills man kan paverka
skarbordet i riktning enligt pilen E med en 6nskad kraft.

Kontramuttern C lossas och D justeras tills det kravs en kraft av ca. 40 kp
vid resp. sida (se Fig. 3-15 hur en fjadervag kan anvandas som hjélp).

Anm! Toppfjadrarna &r inte instélida fran fabrik av transporttekniska
orsaker. Efter justering av deras férspanning skall det ocksa kontrol-
leras att de bada fjddrarna &r justerade lika. Detta kan géras an-
tingen med fjadervag eller genom att mata och jamféra langden pa
fjadrarna B.

Fortsattning pa nista sida....
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Fig. 3-12

Fig. 3-16
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Fig. 3-12 5) Sé&kerhetskedjorna C justeras med ca. 1%; kedjeleds frigdng nedat.

Skarbordet skall i arbetsldge inte hanga i sakerhetskedjorna men de
sékerstaller att skarbordet hénger stadigt vid transport och vid kérning pa
vandtegen samt ger ett maximalt bottenlage/djup.

6) Andras stubbhéjden forandras ocksa skarbordets marktryck och fjadrarna
maste justeras om (punkt 3-5).

7) Provkér instéliningen pa féltet, man skall alltid efterstrava lagsta méjliga
marktryck for rotorbalken. Ger instéliningen en béljig och ojamn stubb &r
fjadrarna for hart férspanda.

Skidrbordets marktryck dr avgérande for funktion och kvalitet pa arbetet.
Instédliningen skall anpassas efter varije tillfille och aktuella férhallanden.

marktryck. Jord och gréds pa rotorbalken och andra maskindelar

ﬂ Anmairkning: Kontrollera med jamna mellanrum under arbetet skirbordets
kan paverka marktrycket ganska mycket!

Anmadrkning: Foér stort marktryck kan ge alltfér stort slitage pa slapskorna och
skada grasrétterna. Dessutom 6kar risken att maskinen samlar
sten vilket kan medféra skador och stenutkastning.

Fig. 3-16 Har skarbordet for stor tendens att tippa bakat kan detta avhjalpas pa tva satt.

A) Genom att lossa de vagratta Top Safe fjadrarna (Fig 3-14 sidan 36) lite
och férspénna sidofjadrarna (Fig. 3-12) lite mer.

B) Genom att flytta sidofjadrarnas nedre faste vid rotorbalken fran K till L. P&
sa satt flyttas skérbordets tyngdpunkt framét vilket ger béttre "jordsokning”.

Det omvénda férhallandet géller ocksa, ar skarbordet fér framtungt kan atgarderna A)
och B) ovan utféras pa omvant satt.

Fortséttning pa nista sida....
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Anmarkning: SAMBAND MELLAN ROTORBALKENS INSTALLNING OCH
AVLASTNINGSFJADRARNA

Det &r vasentligt att forsté att det finns ett inbordes beroende mellan féljande

installningar:
a) PIlC-axelns héjd 6ver marken och rotorbalkens lutning.
b) Top Safe fjadrarnas férspénning och sidofjadrarnas férspanning.

Detta innebér att &ndras nagot under a, skall man kontrollera/justera de andra
instéliningarna under b, fér att maskinen skall arbeta optimailt.

tramuttrar dr atdragna och att inga verktyg finns kvar i eller pa

ﬂ VARNING: Kom ihag! Efter avslutad justering - kontrollera att alla kon-
maskinen.

FLODESFORSTARKARE

Fig. 3-17 Tallrikarna ar férsedda med laga flodesforstarkare fér att snabbare lyfta bort det
avhuggna materialet fran knivarna. Harigenom minskas risken fér randning i stubben.

Vid mycket kraftig gréda kan dessa flodesforstarkare avmonteras. Vilket som
fungerar bast ar helt beroende av grédan och kértekniken.
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CRIMPER

Fig. 3-18 Vinkelvaxelladan A vid vanster sida éver rotorbalken &r férsedd med ett dubbelt

kedjedrev B, som via en dubbelkedja sékerstaller drivningen av crimpern oberoende
av belastningen.
Kontrollera med jamna mellanrum kedjans strackning. Se avsnitt "UNDERHALL?”.

Crimperrotorns varvtal &r som standard 1000 rpm. Denna hastighet &r optimal fér att
sakerstalla en bra matrialtransport till sidotransportbandet.

Ett storre drev (nummer 2229-622x) fér montering pa vinkelvaxellddan och en bit
kedja (nummer 1363-0228) kan bestéllas fran aterforsaljaren. Genom att montera
dessa Okas crimperrotorns hastighet till 1100 rpm. Detta kan lampligen anvandas for
kort material, dar en battre matrialtransport kan behévas.

Fig. 3-19 Krossningseffekten kan justeras genom att &ndra avstandet mellan crimperplaten och

rotorn. Justering sker genom att justera pa skruvarna vid B (héger och vanster sida

Fig. 3-20 skall justeras lika).

Generellt: Litet avstand -..Kraftig krosseffekt
Stort avstand -..Mindre krosseffekt
Instdliningen bér anpassas efter kérhastighet och grédans beskaffenhet.
Som grundinstillning rekommenderas att bérja med litet avstand (ca.10 - 15
mm).
Avstandet till crimperplaten har stor betydelse fér matrialtransporten till sidotransport-

bandet. Desto mindre avstand desto battre matrialtransport.

OPTIMAL KROSSEFFEKT erhalles enligt nedanstaende instéllningar:

Ar grédan: Spéd och saftig eller Grovfibrig mera
mogen

9 @ $ @

Vill ni kéra Over under dver under
10km/h 10km/h 10km/h | 10km/h

Bér ni stélla in er

GMS enl. féljande . . . . .

Crimperns hég X X

rotorhastighet lag X X

Avstand mellan srort X

crimperplat och medel X X

rotor litet X

Slutligen kan PE-fingrarna C véndas fér att f& en mera aggressiv bearbetning.
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INSTALLNING AV STRANGFORMARSKARM

MANOVRERING
Fig. 3-21
och  Med traktorns dubbelverkande hydrauloljeuttag flyttas transportbandet fran sida till
Fig. 3-22 sida. Samtidigt lyfts respektive sénks strangformarskarmen A.

Fig. 3-23 Den yttre delen av den hydrauliskt manévrerade strangformarskarmen A Fig. 3-21,
kan vikas till flera olika instéliningar genom att flytta tappen D i de olika halen E.

Fig. 3-24 Med vridreglaget B kan hastigheten pa bandet regleras steglést.
Normalt bér bandhastigheten vara lag da transportbandet star férskjutet at hoger, se
Fig. 3-21, och hog da transportbandet star forskjutet at vénster, se Fig. 3-22.

Stranglaggning i falt, med FLEX koérning illustreras i Fig. 3-25. Den sammanslagna
strangens bredd L, bestdmms huvudsakligen av matrialméngden och transportban-
dets hastighet. Aven transportbandets placering i sidled har betydelse, se
"JUSTERING AV BANDPLACERING” nedan.

Strangen bér ligga jamn och vara sa bred som méjligt.

Anmérkning: Fjadrarna skall justeras lika vid bada sidor av maskinen.

Fortsattning pa nidsta sida....
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JUSTERING AV BANDPLACERING

Fig. 3-26 Det ar mgjligt att justera transportbandet sa att det svanger ut mer eller mindre &t
héger eller vanster. Justeringen sker genom att flytta fastet A i de olika halen B vid
konsolen pa huvudramen

Fig. 3-27 Utslagets storlek det vill s&ga den vag som transportbandets férskjuts fran den ena
sidan till den andra, kan ocksa justeras efter behov. Justeringen sker genom att flytta
fastet C pa upphangningsarmen vid de olika halen D.
Flyttas fastet langre framat (i férhallande till korriktningen) blir utslaget stérre. Flyttas
fastet bakat pa upphangningsarmen blir utslaget mindre.

VARNING:
A Fig. 3-28 Om man vid justering enligt ovan av utslagets storlek 6nskar
maximala utslag at hoger och vénster finns risk for kontakt mellan
transportbandet E och hjulcylindrarna F.

Fig. 3-29 Pa grund av denna mdjlighet kan transportbandet flyttas bakat, d&
man 6nskar utnyttja maximala sidoutslag. Justeringen sker genom att
flytta ledfastena G bakat fran hal H till J.

Fig. 3-30 Om alternativ hjulutrustning monteras méaste &garen/féraren se till att
dacken L inte kan kontakta bandet K. Samma sak galler om hjulens
lyfteylindrar flyttas fran ett hal till ett annat vid M.

Fig. 3-31 Transportbandets hojd o6ver hjulen kan justeras med antalet
mellaniagg N.
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4. SMORJNING
SMORJMEDEL

N i bor alltid férsékra er om att maskinen &r val smord innan den tas i drift.

Ga igenom smérjschemat.
Typ av fett: Universalfett av erként god kvalitet.

Rérliga mekaniska leder/lagringar smérjs med fett eller olja efter behov och hjulnaven
efterfylls med fett 1 gang per sasong.

n VARNING - KOM IHAG:
MORJ KRAFTOVERFORINGSAXLARNA VARJE 10:de DRIFTSTIMME.

Tank sérskilt pa kraftoverféringsaxlarnas skyddade profilrér, de skall
kunna glida i varandra dven under belastning av stora vridmoment. Under-
later man att smorja profilréren ftillrdckligt, kan det snabbt uppsta stora
axiella friktionskrafter i profilréren, som i sin tur kan skada axeltappar och
véxellador.

Fig. 4-1 Detta giller sarskilt den frimre- och den tvdargaende kraftéverféringsaxeln som
driver vinkelvéxeln dver rotorbalken.
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Smorjschema for rotorslatterkross GMS 3200 UNIFLEX
De foljande smorjstallena skall smérjas enligt de angivna drifttidsintervallerna.

VANSTER SIDA
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Smorjschema fér rotorslatterkross GMS 3200 UNIFLEX
De féljande smorjstallena skall smérjas enligt de angivna drifttidsintervallerna.

HOGER SIDA

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897 - 51 -



4. SMORJINING

_////]-TF4

€90-Z1dd

Fig. 4-2

10v0-ZLHd

Fig.4-4

Fig. 4-3

-52.-

PISX-052x-01 GMS 3200 -UF 0887



Wi/ EE

4. SMORJNING

OLJA | ROTORBALKEN

Oljevolym: %
]

Oljetyp:

GMS 3200 UNIFLEX 2,25 |
Tva pafyliningspluggar finns pa rotorbalkens éversida:

- mellan 1:a och 2:a tallriken vid héger och vanster
sida.

Endast kvalitet: API GL4 SAE 80W
(I vissa lander finns inte APl GL4 SAE 80W tillganglig. Ar sa

fallet kan APl GL4 eller GL5 SAE 80W-90anvéndas som al-
ternativ. Anvand aldrig en ren SAE 90W olja i rotorbalken).

Fig. 4-2 Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skérdesdsongen.
Fig. 4-3 For att underlatta kontrollen av oljenivan, rekommenderas att man iordningstaller en
sarskild plats fér detta. Pa sa satt behéver man bara mata in rotorbalken "vagratt” sa

som visas i Fig. 4-2 och 4-3 en gang.

Vagratt rotorbalk
| k&rriktning:

Tvéars balken:

Fig. 4-4 Oljeniva: b@

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897

Lyft upp maskinen helt darigenom tippar skarbordet bakat
och stéller rotorbalken nastintill vagratt. Finjustering kan
géras med traktorns trepunktslyft eller genom att vélja en
méatplats dar marken lutar lite.

Finjustering kan lampligen ske med en domkraft sa som
visas.

6 - 7 mm. (Genomsnittsvarde)

Detta kontrolleras genom de bada pafyliningspluggarna
A (Fig. 4-2) da rotorbalken star helt vagratt bade i korriktning
och tvérs balken.

Lat balken sta stilla i 3 min (da oljan &r helt kall i 15 min.),
kontrollera darefter oljenivan.

Fortsittning pa nasta sida....
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Fig. 4-5 Oljebyte: ’

Observera:

Fig. 4-6

n KOM IHAG:

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897

Férsta oljebyte efter 10 driftstimmar och darefter varje 200:de
driftstimme eller minst en gang om aret.

Oljan i rotorbalken tappas av genom den vénstra bottenplug-
gen, vanster slapsko skall avmonteras fér att komma at av-

tappningspluggen.

Vid oljebyte lyfts rotorbalkens hogra sida minst 150 - 200
mm fér att sdkerstilla bdsta méjliga tommning

Bottenpluggen ar férsedd med en magnet som skall rengéras
vid varje oljebyte.

Fyll aldrig i mer olja &n angivet.

For mycket savél som for lite olja i rotorbalken medfér
odnskad oéverhettning i rotorbalken som med tiden kan
orsaka haveri i lagren.
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Fig. 4-7

Fig. 4-8

Fig. 4-9
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OLJA | VINKELVAXELLADA OVER ROTORBALK

Fig. 4-7 Oljevolym: Q
)

Oljetyp:
Oljeniva: b@
Oljebyte: '

1,51
API| GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skérdesdsongen.

Forsta oljebyte efter 50 driftstimmar och déarefter varje 500:de
driftstimme eller minst en gadng om aret.

OLJA | BAKRE FULLVINKELVAXEL

Fig. 4-8 Oljevolym: {%
)

Oljetyp:
Oljeniva: b@
Oljebyte: ‘

0,6 | i den 6vre delen
0,9 | i den nedre delen

API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skérdesdsongen.

Forsta oljebyte efter 50 driftstimmar och darefter varje 500:de
driftstimme eller minst en gang om aret.

OLJA | FRAMRE FULLVINKELVAXEL VID

TRAKTORN

Fig. 4-9 Oljevolym: %
[

Oljetyp:
Oljeniva: b@
Oljebyte: ‘

S
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2,0 i den dvre delen
2,0 1i den nedre delen

API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Oljenivan skall kontrolleras dagligen under skérdesédsongen.

Forsta oljebyte efter 50 driftstimmar och darefter varje 500:de
driftstimme eller minst en gang om aret.
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T T

J UNIELER

Fig. 4-12
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4. SMORJNING

OLJA | SLUTNA HYDRAULSYSTEMET FOR
DRIVNING AV SIDOTRANSPORTBANDET

Fig. 4-10 Oljevolym:
Fig. 4-11

och  Oljetyp:
Fig. 4.12

" Oljeniva: b@

Oljetemp:
Oljebyte: é
Oljefilter:

Ventilationsfilter:

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897

38L Pafylles vid C eller A.

Hydraulolja som uppfyller kraven enligt DIN 51524 (2) H-LP.

Oljenivan skall kontrolleras minst en gang i veckan under
skérdesdsongen.

Nivakontroll sker lattast genom att méta genom dppningen A,
efter att ventilationsfiltret tagits av.

Maximalt 85°C.

En gang per ar.

Avtappning av gammal olja sker genom att demontera
slangen pa oljepumpens baksida vid D. Det &r viktigt att
tomma tanken helt for att pa sa satt fa bort kondensvatten
och ev. féroreningar som kan ha samlats pa oljetankens
botten. Tanken kan témmas helt genom att demontera den
och vanda den upp och ned for avrinning.

Skruva av de 4 skruvar som haller tanken, sug- och
returledningar demonteras liksom ventilationsfiltret och de
sex sjalvgéngande skruvarna vid A.

Tanken skall lampligen tvattas da den &r demonterad.

Ett returoljefilter &r monterat i hallaren B. De fyra skruvarna i
locket demonteras. Och fjadern som ser till att filtret sluter tatt
i botten tas om hand. Filterpatronen kan nu bytas.

Forsta filterbyte efter 50 driftstimmar och darefter varje
500:de driftstimme eller minst en gang om aret.

Detta ar placerat 6verst i filterhallaren vid A.

Byt ventilationsfilter minst en gang arligen.
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5. UNDERHALL

ALLMANT

VARNING: Vid reparations- underhdlls- och rengéringsarbete &r det i
A véldigt viktigt att ga korrekt tillviga for att forhindra personska-

dor. Darfér rekommenderas att anvisningarna i punkt 1 - 20 un-
der avsnittet ALLMANNA SAKERHETSREGLER frimst i denna
instruktionsbok foljes, fran parkering av traktor (om tillkopplad)
och vidare.

VIKTIGT: Skruvar och bultar pa er nya maskin skall efterdras
(kontrolleras) efter nagra timmars drift.
Efter reparation skall motsvarande kontroller utféras.

Atdragningsmoment M, (om inget annat &r sérskilt specificerat)

A Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass: 12.9
Dim. M, (Nm) M, (Nm) M, (Nm)
M8 25 33 40
M10 48 65 80
M12 80 120 135

M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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Startmoment
Startmomenter
Kaynnistysmomentti

Overbelastning
Overbelastning
Ylikuormitus

! Koblingsindstilling
= | Kopplingsinstalining
Kytkimen saaté

[ W Ve

t

uden kobling t — med friktionskobling

utan koppling med lamellkoppling

ilmankytkinta kitkakytkimella §
Fig. 5-1

PR11-0282

Fig. 5-2

£8Z0-118d

min. max.
Indstillingsring
Instéllningsring
Saatérengas U
Drejningsmoment Indstillingsring | Koblingshus
Vridmoment Instaliningsring | Kopplingshus
Vaantémomentti Sastdrengas | Kytkinkotelo
Trin/Steg/
Porras % Pos.
| 70 min. 1
Il 80 max. 1
11 90 min. 2
[\ 100 max. 2

n
Q@

N

w
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FRIKTIONSKOPPLING

Fig. 5-1 For att skydda er traktor och sikerstilla maskinens langa livslangd, &r
maskinen utrustad med en friktionskoppling pa den framre kraftéverféringsaxeln.
Figuren visar hur kopplingen skyddar transmissionen mot stora momenttoppar
samtidigt som den fortsétter att dverféra det 5nskade momentet dven da den slirar.

For att sakerstalla att friktionskopplingen fungerar som avsett, skall den "luftas" med

jéamna mellanrum detta pa grund av att smuts och fukt kan orsaka att kopplingen

'‘fastnar".

Fig. 5-2 Fore uppstart av en ny maskin och efter en langre tids stillestand t.ex. vinterférvarin-
gen, "luftas” friktionskopplingen enligt féljande:

De sex muttrarna pa flansen skruvas in i botten. Darigenom pressas fjadrarna
samman sa att de inte trycker pa kopplingsplattorna och kopplingen kan rotera fritt.
Kor kopplingen pa detta sitt ca. en halv minut. Muttrarna lossas ater tills de &r
jdmna med géngorna pa skruvarna, och fjadrarna ater kan trycka pa kopplingsplat-
torna.

Fig. 5-3 Friktionskopplingen kan stéllas in for fyra olika vridmoment genom att vanda och/eller
montera instéllningsringen i olika spar i kopplingshuset.

1. Instéllningsringen har ett minimum och ett maximum lage.

2. Kopplingshuset har tva olika urtag i héjdled fér instéliningsringen pos. 1 och 2.

REKOMMENDERAD MOMENTINSTALLNING

PTO-varv Moment Instélining
540 1500 Nm Steg IV
1000 1200 Nm Steg Il

Justering av vridmomentet kan endast ske da de sex muttrarna &r helt
indragna. Efter justering av ringens lage skall muttrarna ater lossas till skruvens
ande.

virmas upp. Overhettning foérstor kopplingsplattorna. Okas slir-
momentet eller om kopplingen pa annat sétt hindras att utlésa
bortfaller tillverkarens garantiansvar.

n VARNING: Overbelastas friktionskopplingen kommer den att slira och
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Fig. 5-4 Fig. 5-5

Fig. 5-6 Fig. 5-7
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KONTROLL AV OBALANS

vibrationerna i maskinen och/eller om missljud skulle uppsta.
Tallrikarna roterar med ca. 3000 varv per min. En sprucken kniv
kan orsaka allvarlig person- och materiel- skada till foljd av oba-
lans.

ﬂ VARNING: Var under arbetets gang uppmérksam pa en onormal dkning av

Har ni en traktor med ljudisolerad hytt kan symptomen vara
svarare att uppticka, man bor darfér da och da ga ur och kon-
trollera att alla knivar och rotorfingrar ar felfria. Obalans ger med
tiden upphov till utmattningsbrott och allvarliga skador.

Fig. 5-4 For att undvika skadliga vibrationer skall rotorbalken vara val fastspand, skruvarna
dras till 110 Nm (11 kpm). Skruvarnas atdragning kontrolleras med jamna mellanrum.

Fig. 5-5 Skruvar for stenskydd och motstal skall kontrolleras med jamna mellanrum.
Fig. 5-6 De tva yttre medbringarna vid sidorna &r fyllda med cellplast for att férhindra obalans.
Det ar viktigt att cellplasten ar oskadad sa att medbringarna inte kan fyllas med

damm eller skrap.

Fig. 5-7 De laga flodesforstarkarna skall riktas eller ersattas med nya om de deformeras.
Kontrollera och rengér dem 2 - 3 ganger per sdsong.
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min. 10 mm min. 15 mm
£ a B /
E "
™
p = -
k= =
g/ 10 ’
R b - -
T__—j
Fig. 5-8 Fig. 5-9
I
1)
Lasedel
c Lock device
Sicherungsteil " g
Fig. 5-10 Fig. 5-11
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ROTORBALK - KNIVAR OCH TALLRIKAR

Tallrikar, skruvar fér knivarna och knivarna tiliverkas av héglegerade material som har
hardats. Denna varmebehandling ger ett speciellt hart och segt material som klarar
de extrema belastningarna. Skadas en kniv eller tallrik far man inte svetsa samman
delarna. Da det leder till att varmeutvecklingen férsvagar materialet i delarna.

Skadade knivar, tallrikar, muttrar och skruvar till knivarna skall ersdttas med JF-
original reservdelar for att bibehalla en trygg och sdker funktion.

VARNING: Vid byte av kniv bor bada knivarna pa tallriken bytas samtidigt,
A for att inte orsaka obalans.

FORSIKTIGT: Utbyte av knivar, skruvar for knivarna, tallrikar eller liknande
skall ske med skdrbordet nedsénkt till marken.

Fig. 5-8 Kbnivarna skall bytas ut om:
- Knivens bredd ar mindre &n 33 mm métt 10 mm fran tallrikens ytterkant.
- Godstjockleken runt halet fér skruven ar mindre &n 10 mm.

Béjda knivar skall bytas ut snarast.

Aven knivarnas fastskruvar och muttrar skall kontrolleras med jamna intervall. Detta
galler i synnerhet muttrarnas atdragning. Kontrollera sarskilt efter sammanst&tningar
med frammande féremal, efter knivbyte och nar en ny maskin tas i drift.

Fig. 5-9 Knivarnas fistskruvar skall bytas ut om:
- De ar deformerade.
- De &r hart slitna vid en sida.
- Diametern &r mindre an 15 mm.

Fig. 5-10 Specialmuttrarna skall bytas ut om:
- Lasdelen ar bortsliten eller om den sitter 16s.
- Hoéjden pa den sexkantiga delen ar mindre an halften av den ursprungliga.
- Den &r anvand mer an 5 (fem) ganger.

Fig. 5-11 For att fa ett korrekt snitt &r det viktigt att knivar och motstal &r i god kondition
och vassa. Knivbyte utfores genom att demontera knivens fastskruv nedéat ur
tallriken. Detta kan endast utféras nar kniven star i sitt bakersta lage. Den gamla
kniven tas bort och den nya monteras tillsammans med fastskruven.

Bada sidor pa kniven kan anvandas genom att flytta knivarna fran en tallrik till en
annan med motsatt rotationsriktning.

Fortsédttning pa nasta sida....
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| 96 Nm (3,5 kpm)| [120 Nm (12 kpm) |

Fig. 5-13

Fig. 5-12

0 Nm (6kpm)

o

Fig. 5-15

Fig. 5-14

Fig. 5-16
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Fig. 5-12 Har tallrikarna varit demonterade skall de atermonteras med knivfastena forskjutna

90° i forhallande till varandra.

Fig. 5-13 Se till att fastskruvarna dras at till angivha moment.

A

For tallrikar fasta med fyra skruvar skall skruvarna dras med 120 Nm (12 kpm).
For tallrikar fasta med en centrumskruv skall skruvarna dras med 190 Nm (19 kpm).
Knivarnas fastskruvar skall dras med 95 Nm (9,5 kpm).

Tallrikarnas héjd kan justeras genom att montera mellanldgg under tallriken B. Det
kan uppsta behov for detta om knivarna inte ar i samma niva efter byte av en tallrik.

VARNING: Efter byte av knivar, fastskruv for kniv, tallrikar och liknande
skall man kontrollera att inga verktyg lamnats kvar i maskinen.

VID REPARATION:

Fig. 5-14 GMS 3200 UNIFLEX har en rotorbalk av kasettyp, dar tallrikens lager och kugghjul

|att kan demonteras.

Fig. 5-15 Den lodrata kraftéverféringsaxeln till rotorbalken ar permanentsmord.

Kraftdverféringsaxeln skall arbeta med minimala vinkelavvikelser.

Skillnaden i matt vid A och B far vara max. 6 mm (+/- 3).

Kraftéverféringen injusteras genom att flytta den 6vre vaxelladan i de avlanga halen
och/eller mellanlagg vid C. Skruvarna D skall lasas med Loctite.

Fig. 5-16 1.Tallriksfjddrarna monteras som visat med den kupade sidan uppat resp. nedat.

2.Muttern dras till 190 Nm.
3.Lagerhallarens fastskruvar dras till 85 Nm.
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10-25 mm

Fig. 5-18

Advarssll Abnes for olietifersel for brug.

Vorsicht! Otzufuhr beim Einsatz dffnen.

Wamning! Open oll feed before usa.

Varningl Oppnas f8r oliepafylining innan igangsatningen.

Attention! Ouvrir pour amenée d'huile avant fusage

PISX-052¢-01 GMS 3200 -UF 0897
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CRIMPERROTOR

Skadade fingrar skall bytas sa snart som mdjligt for att undvika spill. Dessutom
medfér den obalans i rotorn, som uppstar vid arbete med skadade fingrar, férkortad

livslangd pa lagren.

JUSTERING AV KEDJESPANNING
Fig. 5-17 Kedjan justeras med spannarhjulet A.
och  Spéannarhjulets skruv &r last pa baksidan, darfér kan kedjespanningen latt Justeras

Fig. 5-18 dagligen via hélet C pa Fig. 5-19

DROPP SMORJNING

Fig. 5-18 Kedjan smoérjs genom kontinuerlig droppsmérjning.. Oljebehallaren B fylls med
sagkedjeolja (0,5 L), pafylining erfordras ca. var 20:de driftstimme. Se till att inga
féroreningar som kan stoppa oljetillférseln kommer in i oliebehallaren.

Fig. 5-20 Droppsmérjningen startas innan maskinen genom att éppna kranen till ca. hélften.
Kom ihag att stanga kranen igen ndar maskinen sténgs av.

Droppintervallet skall vara 2 - 3 droppar/min. Detta motsvarar en oljeférbrukning pa
ca. 0,2 | olja per arbetsdag (10 tim). Stall in droppintervallet med kranen, ténk pa att
varierande oljetemperatur kan kréva justering av instéliningen.

Kontrollera med jamna mellanrum att oljeréret ar korrekt placerat dver kedjan.

DACK

GMS 3200 UNIFLEX &r utrustad med breda lagprofilsdick som ger ett lagt

marktryck.
Eller med tvillingmontage som ger ett extremt lagt marktryck

Lufttryck i dacken:

Breda lagprofildack, 13.00/55-16, 12PR 3,6 - 4,5 bar (52 - 65 psi)
Tvillingmonterade hjul 10.00/80-12, 10PR 2,8 - 3,7 bar (41 - 54 psi)

Kontrollera ringtrycket och att hjulens fastskruvar ar vdl atdragna med jamna
mellanrum.
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SIDOTRANSPORTBANDETS SPANNING

Fig. 5-21 JUSTERING AV SPANNING
och  Transportbandets spanning justeras pa baksidan av sidotransportéren vid B. Efter att
Fig. 5-22 lasskrven A lossats kan spannaren vridas med en vanlig nyckel, moturs + fér att 6ka
och medurs - fér att minska spanningen. Transportbandet ar korrekt justerat da en
medbringare har 40 - 50 mm avstand till underkanten av den framre nedre platen C
(Fig. 5-21 och Fig. 5-22) mittemellan rullarna.

Fig. 5-23 TILLSKARNING AV TRANSPORTBAND
och Erfarenhet visar att transportbandet slits mest vid skarven. En reparationssats
Fig. 5-24 bestdende av en bit transportband och delar fér att skarva finns tillganglig som
reservdel.

For att transportbandet skall I16pa korrekt i transportéren krévs stor noggranhet vid
montering av skarvskenorna, sa att dessa placeras vinkelratt pa bandet.

Vid montering av reparationssatsen ett nytt eller vid avkortning av gammalt band,

skall bandet skdras av 5 mm utanfér skarvskenorna pa mitten av bandet och helt intill
skarvskenorna vid bada sidor enligt bilderna.
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MANOVRERING AV AVSKRAPARE FOR
TRANSPORTBANDETS RULLAR

Fig. 5-25 Rullarna skall hallas rena. Om gras och féroreningear bygger pa rullarna syns det
och  utvandigt pa transportbandet nar det ligger o6ver rullen, Risken fér skador pa
Fig. 5-26 maskinen &r stor vid fortsatt drift utan atgérd.
Avskraparna E och F halls infallda i renslage sa som visas, i % -1 min medan
transportbandet roterar.

Denna uppgift kraver stérsta méjliga uppméarksamhet och maskinen
skall parkeras pa jdmn mark, skérbordet sénkas ner och vila mot
marken och att traktorns parkeringsbroms aktiveras innan man
l&mnar férarhytten.

ﬂ FARA: Rensning med maskinen igang!

Ouppmaéarksammbhet vid rensningen av transportbandets rullar kan leda till allvarliga
olyckor och dddsfall.

Vid arbete i falt med kraftig och/eller vat gréda skall rullarna kontrolleras flera ganger
dagligen.

JUSTERING AV TRANSPORTBANDET

Fig. 5-27 Om transportbandet I6per snett kan hdger rulle justeras vid baksidan:

och

Fig. 5-28 1) Arbetar sig bandet framat/nedat som visas med G skall spanningen pa
transportbandet dkas en aning med J (i riktning K) Fig. 5-28. Detta innebar att
avstandet mellan héger och vinster rulle kas.

2) Omvant, arbetar sig bandet bakat/uppat som visas med H skall spanningen pa
transportbandet minskas en aning med J (i riktning L) Fig. 5-28. Detta innebar
att avstandet mellan héger och vénster rulle minskas.

Kontrollera att rullarna &ar rena.
Anmérkning: Belastas sidotransportbandet med vatt tungt gréas kan det ha en

tendens att arbeta sig nedat framat under belastning, fér att sedan
aterga da det gar tomt.

PISX-052X.01 GMS 3200-UF 0897
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HYDRAULIK FOR DRIVNING AV
SIDOTRANSPORTBAND

KALIBRERING AV ELEKTRONIK | STYRENHETEN
Fig. 5-29 Styrenheten A som placeras i forarhytten kan Oppnas fér justering om
transportbandets minimum och/eller maximumhastighet behéver justeras.

Anmarknmg Styrenheten A skall endast Sppnas om ett eller flera av fgl|gnd

roblen trader:

Fig 5-30 1) Transportbandets minimumhastighet dverensstammer inte med
minimiinstéaliningen pa reglervredet B.

2) Transportbandets maximumbhastighet dverensstammer inte med
maximiinstaliningen pa reglervredet B.

3) Eunktionsstérningar upptrader pa elmanévreringen, dvs.sidotransportbandets
hastighet paverkas ej vid mandévrering av reglervredet B.

Fig. 5-31 ATGARDER VID PROBLEM 1-3 MED STYRENHETEN
1) Instalining av_bandets minimumhastighet:

Styrenheten A déppnas genom att lossa de 4 skruvarna C. Starta maskinen och
lat den arbeta pa nominellt varvtal (1000 rpm). Reglervredet B stills in pa 0.
Transportbandets hastighet justeras med skruven P3.

P3 vrids medurs tills transportbandet bérjar att rotera, darefter vrids skruven
forsiktigt moturs tills transportbandet precis stannar.

2) alining av_bandets maxim astighet:

Styrenheten A 6ppnas genom att lossa de 4 skruvarna C. Starta maskinen och
lat den arbeta pa nominellt varvtal (1000 rpm). Reglervredet B stélls in pa 10.
P1 vrids medurs tills transportbandet inte langre dkar hastigheten (enligt vad
man kan se ). Dérefter vrids reglervredet B sakta langs skalan fér att kontrollera
nar transportbandets hastighet minskar. Man bér kunna se en
hastighetsminskning da reglervredet B star pa 8 - 9 pa skalan. Har hastigheten
inte boérjat minska som férvantat har skruven P1 skruvats for langt medurs. Stall
ater reglervredet B pa 10 och vrid P1 forsiktigt lite moturs.

Kontrollera om igen att bandhastigheten bérjar avta sa snart reglervredet vrids
fran maxlage.

Upprepa justeringen om nédvandigt.

Fortsattning pa néasta sida....
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3)

PISX-052X-01 GMS 3200-UF 0897

D& denna justering &r avslutad skall sidotransportbandets hastighet éka mjukt
fran 0 till maximum (64 rpm) nar reglagevredet B vrids runt hela skalan fran 0 till
10.

Skruven P2 &r till fér instélining av reaktionshastigheten, denna &r installd fran
fabriken och skall inte justeras, darfor ar P2 plomberad.

nktionsstérnin i elmandvreringen av tranportbandets hastighet:

Styrenheten A kan 6ppnas genom att lossa skruvarna C. | locket sitter en
strémbrytare som mdojliggér att kéra vidare utan att sidotransportbandets
elektriska hastighetsmandvrering &r inkopplad.

Strémbrytaren star normalt i lage ON. Vid stérningar i systemet kan
strémbrytaren stéllas om till lage OFF for att stdnga av elmanévreringen av
transportbandets hastighet, ddrmed gar bandet med maximal hastighet hela
tiden.
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Fig. 5-32 Fig. 5-33

D

C (24 mm nyckel)
Ventildel

F Ventildel
E ’\
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B

Fig. 5-34
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Fig. 5-32
och
Fig. 5-33

A

Fig. 5-34

INSTRUKTION FOR RENGORING AV
PROPORTIONALVENTIL

Uppstar det problem med regleringen av bandhastigheten frén 0 till max. rpm via
styrenheten B (Fig. 5-33), kan orsaken vara att féroreningar stér funktionen i
proportionalventilen A som &r placerad vid maskinens dragbomm.

Ventilen kan rengéras enligt nedanstaende instruktion.

Demontera eventuellt hela ventilhuset frdn maskinen (4 skruvar B Fig. 5-32) for
rengéring i verkstad (se upp for utstrémmande varm olja).
Overstrommningsventilen C (Fig. 5-32) &r justerad fran fabrik. Se &ven
hydraulschema sist i denna instruktionsbok.

RENGORING AV VENTILEN

VIKTIGT: Rengdringen skall ske med forsiktighet och stérsta krav pa
renlighet, aven for hiander verktyg och trasor.

Anmadrkning: Kontrollera férst att elmandvreringen av ventilen ar felfri.

1)  Demontera kabelkontakten fran spolen genom att lossa skruven A. Anslut
en voltmeter till stiften 1 och 2. Kontrollera att spanningen varierar (O - 10
V DC) da reglervredet B (Fig. 5-33) i férarhytten mandvreras.

2) De fyra insexskruvarna B lossas for att demontera spolen fran ventildelen
C. Kontrollera att jarnkarnan i spolen vid E kan réra sig obehindrat ut och

in (rérelse ca. 8 mm).

3) Ventildelen C skruvas loss fran ventilhusets borrning D med en 24 mm
gaffelnyckel.

4) Med en ren och flockfri trasa avtorkas ventildelen, borrningen C i
ventilhuset kontrolleras och rengéres.

5) Genom att trycka pa ventilkdglan F med en skruvmejsel kontrolleras att
kaglan kan réra sig och att returfijadern &r hel.
Kontrollera och ev. rengér évriga borrningar i ventilhuset.

6) Ventildelen G demonteras fran huset och rengéres samt kontrolleras pa
samma séatt som C. Kontrollera denna ventilkagla och returfjagder med

skuvmejseln vid H.
7) Atermontera ventildelarna pa ventilhuset.

8) Ventilhuset monteras tillbaks pa maskinen om det demonterats, slangar
och kabelkontakt ansiuts.

9) Provkér och utfér funktionstest pa systemet.
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5. UNDERHALL

12,5 mm

Sidotrans portdrens
cylinder

BEES

Férdréjer
sidotransportdr

Al

Férdréjer
strangformar-
skdrmen

g

12 mm

StréngformarskéirmensO

cylinder
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Fig. 5-35
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'Illl/m 5. UNDERHALL

HYDRAULIK FOR MANOVRERING AV
SIDOTRANSPORTOR

INSTALLNING AV FORDROJNINGSVENTILER
(ENDAST VID BEHOV) .

Korrekt ordningsfoljd av rérelserna som skall utforas.

Sidotransportér till vanster

( ANMARKNING:
Hoéger och  Vanster
Sidotransportér till héger  Stréngformarskdrm upp definieras, stdende
bakom maskinen med
f ) ansiktet i kdrriktningen.
Strangformarskdrm ned i

Fig. 5-35 Fordrojningsventilerna &r fran fabrik instéllda enligt bilden med 12,5 mm fri génga,
ventil A respektive 12 mm fri génga, ventil B. Denna instilining ger ventilerna
6ppningstryck pa ca. 140 - 150 bar. P4 sa satt styrs rérelserna av sidotransportsren
och strangformarskéarmen till att ske pa réatt tidpunkt och i ratt ordningsfélid (korrekt
férdréjning).

(Oppningstrycket kan om man s onskar latt kontrolleras genom att koppla in en
manometer vid snabbkopplingarna mellan traktor och maskin.)

Finns det behov av att justera denna instalining kan férdréjningsventilernas
6ppningstryck latt &ndras enligt féljande:

Lasmuttern C lossas, justera med skruven D. Inat for hégre 6ppningstryck =
stérre fordréjning, utat for ligre 6ppningstryck = mindre férdréjning.

Vrid endast 1/4 - 1/2 varv at gangen, eftersom trycket dndras snabbt.

VARNING: STALL EJ VENTILERNAS OPPNINGSTRYCK FOR LAGT!
Efter justering skall funktionstest med stillastaende transportband
A utféras. Férst med traktorn p& tomgéng och sedan med relativt hégt
varvtal for att fa fullt oljeflode som vid normalt arbete. Kontrollera
korrekt ordningsféljd av rérelserna for att undvika eventuell kontakt
mellan transportband och stréngformarsk&rm.

Ténk pé att stérsta risken for kontakt mellan maskkindelarna uppstar
under drift, vid véndning pé& véndtegen i hég hastighet. Kombinerat
med férflyttning av sidotransportéren medfér detta, beroende péa
situationen centrifugalkrafter som &kar/minskar risken fér tryckékning
i systemet. Detta kan i sin tur f& férdréjningsventilerna att éppna
tidigare &n avsett med risk fér kontakt mellan sidotransportéren och
stréangformarskérmen.
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'III//E 5. UNDERHALL

DUBBELVERKANDE PILOTSTYRD BACKVENTIL PA
SVANGCYLINDERN

Fig. 5-36 Driftstérningar pa dragbommens svangcylinder kan férekomma om féroreningar frén
t.ex. smutsiga snabbkopplingar tilldts komma.in och fastna i den dubbelverkande
pilotstyrda backventilen, som &r placerad ovanpa svangcylindern.

Ventilen kan latt demonteras sa att kaglorna och ventilhuset kan rengéras med ren
trasa och/eller tryckluft.

A VARNING: Se upp, risk fér utstrémmande varm olja!

RENGORING AV VENTIL:
ig. 5-23 1)  Demontera slanganslutningarna vid A och B.

2) De tva backventilerna C och D skruvas av fran ventilhuset.

3) Kaglan E tas ut och delarna rengéres.

4) Med en skruvmejsel eller liknande vid F kontrolleras att kulan G och
kulstyrningen H kan réra sig fritt och att fjadern ar hel. Delarna kan med
fordel rengéras med tryckluft.

5) Karvar ventilen kan genomstrémmningsskruven | skruvas av fran
backventilen C.

6) De olika delarna kontrolleras och rengéres.

7) Montera samman delarna i omvand ordning och var noga med renligheten.

8) Prova funktionen efter att ventilen har rengjorts.

Forsakra er om att ingen befinner sig inom maskinens rérelseomrade nar

maskinen mandvreras.
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6. DRIFTSTORNINGAR

6. DRIFTSTORNINGAR

foér snabbt

strypventil.

PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD SE SIDA
Stubbhojd ojamn. | Felaktigt marktryck Kontrollera och ev gér om justering av 37,39
skarbordets avlastning.
Dalig avklippning
Kraftuttagsvarvtalet pa traktorn &r | Kontrollera att traktorn haller ratt varvtal. 19
for lagt (540 rpm/1000 rpm)
Knivar oskarpa eller saknas Vénd eller montera nya knivar. 67
Tallrikar, stenskydd eller Byt ut deformerade/skadade delar. 65, 67
flodesforstarkarna ar
deformerade.
*) Randning i Skarbordets lutning olamplig fér | Andra skarbordets lutning. 37
stubben aktuella férhallanden
Slapskor instalida fér hog stubb | Andra slapskornas instalining till 1&g stubb 37
(faltet skall vara fritt fran sten)
Materialansamling pé rotorbalken | Oka kérhastigheten
Eventuellt monteras flédesforstarkare. 41
Jord och gras lagger sig i
mellanrummen vid rotorbalk och | Montera speciella motstal/byt ut slitna 65
kniv motstal. Monteras endast dar kniven gar in
mot rotorbalken.
Ojamnt Unders6k om fingrarna pa Byt ut slitna crimperfingrar
materialfléde crimperrotorn &r slitna eller
genom maskinen. |saknas. Véand eventuellt fingrarna med den raka 42
kanten mot rotationsriktningen C Fig. 3-20
Avstandet mellan crimperplat och | Stéll in crimperplaten sa att avstandet till 43
rotor for stort rotorfingrarna &r 10 - 15 mm i framkant.
Oka kérhastigheten
Maskinen vibrerar. | Undersok om alla knivar &r hela | Montera saknade knivar 67
Ojamn gang. och pa plats.
Felaktig kraftéverforingsaxel Kontrollera att kraftéverféringsaxiarna ar
oskadade.
Felaktiga lager Kontrollera att inga lager &r l6sa eller
havererade.
Felaktiga flodesforstarkare Byt ut flodesforstarkarna 65
Jord och gras i flédesforstarkarna | Rengér flédesforstarkarna och montera 65
ev. saknas cellplastblocken. saknade cellplastblock
Maskinen svénger Kontrollera/justera svangcylinderns 31, 33
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6. DRIFTSTORNINGAR

Transportbandet I6per snett

PROBLEM MOJLIG ORSAK ATGARD SE SIDA
Effektbehovet Eventuellt kan flddesférstarkarna demonteras. 41
tycks vara for stort.

Vaxellddor varma. |Felaktig oljeniva Kontrollera att det finns korrekt mangd olja i 57
véxellddan. Max. temp. 80°C.
Rotorbalk varm.
Felaktig oljeniva For mycket olja i rotorbalken kan medféra 53
Gverhettning och haveri i lagren. Max.
temperatur 90 - 100°C.
Transportbandets | Féroreningar i Rengdr ventilen enligt anvisningarna. 81
hastighetsreglering | proportionalventilen
fungerar ej
Styrenheten felaktig Stall om vippstrombrytaren till lage off. 79
Felaktig justering av Kalibrera styrenheten enligt anvisningarna. 77
styrenheten
Otillrackligt Styrenheten feljusterad Kalibrera styrenheten enligt anvisningarna. 77
hastighetsomrade
pa transportbandet | Felaktigt varvtal pa Se till att maskinen gar med korrekt 19
hydraulpumpen kraftuttagsvarvtal (férlagt varv medfor for lagt
oljeflode).
Transportbandet | S&kring avbrand / kabelbrott Byt sékring / kontrollera férbindelse med 91
star stilla voltmeter eller proviampa.
Fororeningar i
proportionalventilen Rengdr ventilen enligt anvisningarna. 81
Transportbandet blockerat Se till att transportbandet I6per fritt.
Olja saknas i hydraulsystemet | Kontrollera/justera oljenivan. 59
Styrenheten felaktig Stall om vippstrémbrytaren till Iage off. 79
Transportbandet | Hydrauloljan &r fér kall Varmkér maskinen nagra minuter.
snurrar fér sakta
Overstrémmningsventilen Justera dverstrémmningsventilen. 80, 81, 93
dppnar C Fig.5-32
Lackage i hydraulsystemet Kontrollera fér lackage.
Kontrollera/justera oljenivan. 59
Sidotranportér och | Fér lagt 6ppningstryck pa Justera férdréjningsventilerna och utfér 83
strangformarskarm | férdréjningsventilerna funktionstest.
kontaktar varandra
Transportbandet | Féroreningar pé rullarna Rengér rullarna. 75
I6per inte korrekt
pa rullarna Transportbandet for daligt Justera spé@nningen. 73
spannt
Justera rullarnas parallellitet. 75

*) Sérskilt i korta kraftiga grédor som skérdas under ogynsamma vaderforhallanden.
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7. FORVARING

Fore vinterférvaringen skall maskinen rengéras noggrant. Damm och smuts drar till
sig fukt, som i sin tur framjar och paskyndar rostbildning.

Var forsiktig vid rengéring med hogtryckstvatt. Spruta aldrig direkt mot lagren
och smérj val vid alla smorjstéllen efter tvatt sa att eventuellt vatten pressas ut ur
lagren.

Féljande punkter &r rekommendationer fér 6vriga atgarder i samband med iord-

ningstallande for févaring.

Kontrollera maskinen och goér noteringar angaende slitna delar och andra brister
som skall atgardas infér nasta sésong.

. Kraftdverforingsaxlarna demonteras och smorjes in val och férvaras pa torr
plats.

o Lagg ett tunt skikt med rostskyddsmedel 6ver hela maskinen och sarskilt pa
blankslitna delar.

o Byt oljor i hydraulsystem, rotorbalk och véxellador.

. Styrenheten skall férvaras i torrt och tempererat utrymme.

. Stall upp maskinen i ventilerat utrymme. Avlasta géarna hjulen.
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8. RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestélining av reservdelar anges typbeteckning, serienummer och tillverkningsar.
Dessa uppgifter finns pa typskylten. Vi rekommenderar att dessa uppgifter antecknas
pa forsta sidan i den medlevererade reservdelskatalogen s& snart som majligt efter
leverans av er nya maskin. Pa detta satt finns de till hands d& ni behéver reservdelar.

PR11-0261
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9. SKROTNING AV MASKINEN

Da maskinen &r utsliten skall den skrotas pa foreskrivet sitt, iakttag féljande:

e  Maskinen far inte stdllas upp i naturen. Den skall témmas helt pa oljor
(véxellador och hydraulsystem). Den avtappade oljan skall lamnas fér destrukti-
on enligt gallande férordningar.

o Demontera maskinen till aterandvandbara och atervinningsbara delar. T.ex.
dack, hydraulslangar och hydraulventiler.

. Lamna de separerade delarna/materialen till Iamplig atervinningscentral.
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10. EL- OCH HYDRAULSCHEMA

ELSCHEMA

Bld— m
v 12 V DC fran Traktorn
16 A Sakring?f"  F

ol Kabelkontakt till
proportionalventil
1 poligt eluttag
3

1 polig stickkontakt

Bla Brun
Styrenhet
7 poligt eluttag
4 5\ /6 7
Brun

3 ®/ 8 +
2~ 9 Bla

1 10 ~—

+| - - '+ 7 polig stickkontakt

L] | I
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HYDRAULSCHEMA - OPPNA SYSTEMET
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HYDRAULSCHEMA - SLUTNA SYSTEMET

Casappa pump

Oljevolym: 38 liter

Oljetyp: Shell Tellus 32

OMP 40 motor Amin = O rpm
Nmax = 1000 rpm
R T
) Proportionalventil
| \_"j | (flodesreglering)
P —
l
- . Oppningstryck = 130 bar 14.5
L ——;b- Installning: se figur !
1
Overstrdmmningsventil
(T-porten nedat)
Luftfilter Returfilter
Fléde = 40 1/min //“\
vid 1000 rpm. | | <i§£:>
Tank

(eller motsvarande)
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