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SAKERHETSFORESKRIFTER

De flesta olyckor som sker under arbetet eller vid hantering av
maskinen kan dessvarre ofta skyllas pa dalig uppmiarksamhet eller
3sidosittande av sikerhetsfdreskrifterna.

Maskinen &#r utvecklad mot stor hénsyn till Er sdkerhet, men trots
detta bor maskinen anvindas med forsiktighet och nedanstéende reg-
ler bor fdljas.

Gor aldrig inst&llningar eller smbrjning av maskinen ndr den ar
igang.

Anvand endast originalreservdelarvid byte. Detta gdller speciellt
slagor, knivar och knivbultar.

Limna aldrig traktorns forarsits utan att kraftoverféringen ar fran-
kopplad.

Maskinen kan kasta ut sten. Undvik att nagon uppehaller sig framfor
eller bakom maskinen ndar den &r igang. Var forsiktig vid kdrning
nara intill en allmdn vég.

Hall alla skydd pa plats och i ordning.

Vid omstdllning frén transportlédge till arbetsldge eller omvént bor
lasspirren utldsas genom att dra i sndret.

Lat aldrig nagon &ka med pé traktorn eller pa maskinen.

Skyddsduken framfor rotorbalken &r en slitdel som ska utbytas efter
behov.

TEKNISKA DATA

Egenvikt 560 kg
Effektbehov vid 540 varv/min PTO 35 kW (48HK)
Strangbredd 1-1.2 m
Arbetsbredd Zm
Transportbredd Traktorbredd
Framkdrningshastighet 5-12 km/t
Crimperhastighet Variabel

Stubbho jd Variabel
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MONTERING

Maskinen #r monterad och provkdrd pa fabriken men levereras nagot de-
monterad med hdnsyn till transportkostnaderna.

Fig 1.

Maskinens upphingning med bom sdtts i transportldge pa stodfoten.

Bommen fores ned till tillkopplingspunkten mitt pa& maskinen. En liten
traklots under bommen kan vara till stor hjélp till att halla bommen
i ratt hojd vid tillkopplingspunkten. Tappen slds i och lases med
spannstift s& att tappen icke kan vrida sig.

(Bommen &r lattast att montera om maskinen stdlles i transportlédge).

Kraftoverféringsaxlarna monteras. Axeln med frildp skall monteras mellan
traktor och maskinens vinkelvixel. Den véndes med frildpet mot maskin-
sidan.

TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Traktorns lyftarmar kan kopplas till maskinen pa 3 sétt beroende pa& trak-
torns sparvidd och déckmontering.
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Pos 1. anvidndes vid stora traktorer och breda dack

Fig 2. e

Pos 2. anvandes vid vanliga trakorer och vanlig dackmontering

Pos 3. anvandes vid smé traktorer.

Man bdr anvinda en position s& att maskinen kommer sa& nara intill sidan
av traktorns bakhjul som mdjligt.



Fére tillkoppling instdlles lyftarmarna till samma héjd dver marken.
Traktorn backas fram till maskinen. Lyftarmarna monteras till tapp-
arna och s#kras med lésstift. Toppst&ngen firbindes med maskinens
bérarm som har 3 set hal. Valj det hal som ger birarmen det mest lod-
rétta lyftet. Toppsténg och lyftarmar bdr vara parallella. Nu kan
maskinen lyftas med traktorns hydraulik. Den svangs ut till arbets-
ldge genom att utlosa spdrren med ett ryck i snioret. '

Stodfoten falles upp och kraftéverforingsaxlarna anslutes med maskin
resp traktor.

Kontrollera att axeln mellan traktor och vinkelvixel icke gar i botten
ndr maskinen lyftes eller sinks.,

INSTALLNINGAR

Korrekt arbetsldge uppnds genom att sinka maskinen till marken med
traktorns hydraulik tills hilet A i indikeringssténgen &r mitt i
styrningen. I detta lige fastldses traktorhydraulikens stopp for
kontrollspaken s& att maskinen icke kan sinkas ytterligare.

ARBEJDS-
STILLING

WORKING
POSITION

ARBEITS-
STELLUNG

Arbetslége

Fig 3.

Under arbetet kontrollera, s& att indikeringssté&ngen star i riktigt
ldge.

Fig 4.

Kan traktorhydrauliken icke halla maskinen i den ritta positionen eller
om kontrollspaken icke kan lésas fast, skall laskedja anvindas till att
halla maskinen i rdtt l&ge.



Maskinens tryck mot marken avlastas med 3 fjddrar pa bdrarmen.

F jidrarna spidnnes s& mycket att maskinens (sldpskornas) tryck mot marken
ar 20-30 kg. Trycket kontrolleras genom att manuellt lyfta i maskinens
hégra sida.

STUBBHOJD

Stubbhi jden kan stdllas in med maskinens sldpsko A.

Fig 5.

och eventuellt en mindre justering av toppsténgen.
GRIMPNING

Crimpningen(stjélkknéckningen) kan varieras dels genom att &ndra rotor—-
hastigheten och dels genom instdllning av crimperplaten Bver rotorn.

Framkérnings- rotorhastigheten bor avpassas till grodans art och beskaffen-
het.

Optimal MULTI-CRIMPNING uppnéds med nedanstéende instdliningar:

i 1
'
. . Saftig, gron ' ! grov moegen
Har ni en: griida : eller i groda
over under over under
Onsker Ni kora: 8 8 8 8
km/tim| | km/tim km/tim km/tim
Bér Ni installa: l l L l
Crimper- hdg X X
rotor-
hastighet 1&g X X
lyft X
Crimperplat 1/2 X X
sankt X




ROTORHASTIGHET

Rotorhastigheten &ndras genom att
byta det monterade 24 ténders kedje-
hjulet (htg hastighet) pa& rotoraxeln
mot det medlevererade 32 t#dnders (1lag
hastighet).

Anvéandes 24 tanders kedjehjulet spdn-
nes kedjan utat och omvdnt spinnes
den inat nar det stora 32 tanders
kedjehjulet anvinds.

Fig 6.
I grova grésrika grddor anvdndes 24 tédnders kedjehjul,

I grona, bladrika grodor som &r ldtta att knicka anvindes 32 tinders kedje-
hjul.,

CRIMPERPLATEN

A

Platen instdlles med 2 handtag A
p& maskinens framsida under skydds-
duken.

Avstandet mellan crimperpléten
och rotorn anpassas till fram-
kdrningshastigheten s& att man
vid stor hastighet har mindre
oppning.

Fig 7.

SAKERHETSUTLOSNING

GMS 200 &ar forsedd med en siakerhetsutlos-
ning som tilldter att maskinen kan svinga
tillbaka nir trycket framifran blir for
stort t.ex. ndr man kor mot fasta hinder
sasom trdd, palar jordfast sten eller
liknande.

Fig 8.

Fjédrarna A spénnes ihop tills de har en ldngd pa 163 mm.

Ar s#kerhetsutlésningen utlost fas maskinen tillbaka till arbetslage genom-
att backa traktorn till utldsaren &r tillbaka i riktigt lage igen.



SMORINING

Smorjnipplarna #r markerade med bla trekanter och smorjstdllen for olja &r
markerade med en bla cirkel.

Dessa markeringar &r markerade pa smorjschemat och de smbrjes enligt angivna
intervaller. :

Vid léngre tids stillesténd rundsmdrjes maskinen och Oversprutas med ett tunt
lager rostskyddande olja.
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Fig 9.

2 ganger dagligen smorjes:

Med fett: Crimperrotorlager 2 st nipplar
Kraftdverforingsaxlar v 5 st nipplar
Skyddsror 4 st nipplar
Upplagring 1 st nippel
Ram 4 st nipplar
Med olja: Rullkedja (i ror) & 1 st

Kedjorna bor hela tiden vara téckta av en oljefilm. Anuvdnd en olja med en
viskositet pa ca 30 SAE t.ex. kan sagkedjeolja, motorolja eller mycket
tunnflytande vidxelladsolja rekommenderas. Anvind inte fett eller ett
mycket tjockflytande smdrjmedel som bara daligt kan tridnga in mellan rul-

larna. éﬁii&
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01 jemdngden kan regleras genom att
spanna bultarna i smorjfilten mer
eller mindre hart.

Kraftoverforingsaxlarnas profilror
skall hallas val infettade.

Fig 10.




Fig 11.

0ljan i rotorbalken avtappas vid en plugg-i botten emedelbart

Under vinkelvaxeln i vdnster sida. Slépskon far lossas och
svdngas. nagot ut till hdger for att fa tillgang till avtapp-
ningspluggen. Pafyllningspluggen finns pa ovansidan av balken
mellan 2:a och 3:e rotorn.

OLJEINNEHALL: 2 liter Agrol Turbo Kombi
olja vilket motsvarar 7-8 mm oljeniva i
rotorbalken nar den star végrdtt i béda
riktningarna. 0ljenivan skall kontroll-
leras tegelbundet.

Fig 12.

OLJEBYTE: Forsta oljebytet efter ca

10 drifttimmar och dérefter varje

100 drifttimmar eller minst en gang
om aret.
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OLJEINNEHALL: 0,25 1 Agrol Turbo Kombi,kontroll/efterfyllning var je 100
drifttimmar.

,
%UL) [9) Jﬂ: j\ \é /; L O
Fig 14, | \

OLJAN I VINKELVAXELN bytes efter

de forsta 10 arbetstimmarna och

direfter 1 gang per ar dock senast

efter 75 ha korning.

OLJA: 1 liter Agrol Hypoid 140 eller

HD 85W/140. Kontrollera med jamra mellan-
rum att olja star upp till nivapluggen.




MONTERING AV CRIMPERSLAGOR

Slagorna monteras med de avklippta hornen
bakat.

Slaghallarens hack skall véndas framit.

SPANNING AV KEDJOR

Kontrollera med jdmna mellanrum

att kedjorna &r tillrackligt spanda,
Vid lagon spanning kan kedjan tryckas
in 5 mm.

Kedjorna spénnes med kedjehjulen A
och B.

Fig 16.

KNIVEN

For att uppnéd tillfredsstdllande avskdrning ar det viktigt att knivarna
dr i ordning och skarpa.

Ar en eller flera knivar skadade eller har blivit slagna skeva vid hard
korning ska de genast utbytas.

Anvéand nya nylocmuttrar till knivarna ndr Ni skiftar knivar.

PROVKORNING
Fore igangsdttning bor alla smdrjstédllen smorjas, se smorjschemat.

Nar alla skydd &r pa plats och kedjan lagom spand kan maskinen provkoras.
Innan tillkopplingen bor Ni férsé@kra Er om att alla verktyg &r borttagna
fran maskinen och att ingen upphaller sig for ndra maskinen. Koppla till
forsiktigt och 14t traktorn gad med lagt varvtal i ndgra minuter. Hirs inga
missljud kan hastigheten tkas till normalt varvtal.



KORNING PA FALT

Under kdrning bdr man med jamna mellanrum kontrollera s& att halet i
indikeringssténgen &r mitt i styrningen.

Stubbhd jden bestémms med slépskornas inst&allning.
Framkérningshastigheten beror pa grédan och forhallandena, ca 5-12 km/tim.,

Kraftuttaget skall arbeta med 540 varv/min. Koppla till forsiktigt och kor
upp maskinen till korrekt varvtal innan inkdrning i grédan.

Kér aldrig med stdrre varvtal dn 540 varv/min d& detta medfdr onddigt sli-
tage pé& transmission och vixellada pa maskinen.

UNDERHALL

Efter ca en halv dags kérning bor alla viktiga bultar efterdras. Bultar vid
rotorbalken bdr kontrolleras med jdmna mellanrum liksom dven kedjornas spén-

ning.

Innan vinterforvaring bér maskinen rengdras noggrant. Damm och smuts upptar
fuktighet och fukt frémjar rostangrepp. Var forsiktig vid rengtring med hdg-
tryckstvatt. Spruta aldrig direkt pa lagerna och smérj alla smor jstallen
noggrant efter rengdrningen.

Kilremmar och fjadrar lossas. Ddrefter pafores maskinen ett lager rostskydd-
ande olja (syrafri).

OMSTALLNING TILL TRANSPORT

Innan maskinen svdnges om till transportléage avtages kraftdverforingsaxeln
mellan vinkelvaxel och maskinen vid maskinsidan. Axeln hinges upp i bygeln
under b&rramen.

Darefter utldses sparren genom att dra i snret och maskinen svinges bakat
tills sparren ar i halet for transport.

Fran och tillkoppling pa traktor bor alltid ske i transportlége.

Fig 17.



BYTE AV KNIV

Fig 18.

MONTERING AV _KUHN KNIVBALK

Vid montering av vinkelvixel
iakttages f6ljande:

1. Tatningsringen véndes som
visas pa figuren.

2. Kullagret véndes med tat-
ningen uppat. '

3. Kuggspelet justeras med
brickor (0,2 mm) till

korrekt spel erhalles.
Max &4 st far anvéndas.

Fig 19.
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Knivarna kan anvdndas p& ba&da sidor (dubbel
egg) genom byte mot en kniv fran en rotor
med motsatt rotationsriktning. Hela rotor-
tallriken kan ocksa bytas mot en som gar i
omvdnd riktning. Vdnster rotor (sett i kor-
riktningen) &r speciell och kan ej bytas
mot ndgon av de andra. Efter ett knivbyte
skall bultarna spénnas hart. Brister en kniv
skall den, med hdnsyn till balansen, omedel-
bart bytas. Av sdkerhetskdl skall endast
original knivar och bultar anvindas.

Tillspénningsmoment enligt bilden. Se till
att delarna dr fria fran smuts. Fjaderski-
van vid rotoraxeln monteras med den utbuk-
tade sidan uppéat.

Observera! att rotorerna skal% monteras
parvis, som visas pa bild (90" fé&rskjutning
av knivarna).
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Fig 20.

MONTERING AV _LAGER

1. Fjdderskivan vindes med den buktiga sidan uppét.
2. Skyddsplaten monteras enligt figuren (Buktiga sidan nedat).
3. Tdtningsringen monteras enligt figuren.

4. Muttern spinnes med 160-180 Nm. ( 16-18 kpm).

Fig 21.

MONTERING AV _MELLANHJIUL

1. Tatningsringen skall vara val rengjord och oskadad.

2. Bulten spinnes med 300-350 Nm. (30-35 kpm).

Fig 22.

SYNKRONISERING !

Splinesaxlarna for rotorskivorna skall inst&llas s4 att kil star mot
not som visas (1). P4 5-skiviga rotorbalkar &r detta sarskilt viktigt
mellan tallrik 1 och 2. Kugghjulen &r mérkta med ett kdrnslag och skall
stdllas 90° i férhallande till varandra som visas.
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