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PRATARME
GERBIAMAS KLIENTE!

Mes dékojame uz parodytg pasitikéjimg pasirenkant JF technika. Zinoma, misy
tikslas yra, kad padaryta investicija pilnai patenkinty jasy poreikius.

Sis valdymo vadovélis padés teisingai ir saugiai naudotis $ia technika.

Perkant maSing Jus gausite informacijg apie jos naudojimg, reguliavimus bei
aptarnavima.

Taciau Sis pirminis jvadas negali atstoti platesniy ziniy apie skirtingus tikslus,
funkcijas ir techniskai teisinga technikos naudojima.

Todél pries pradedant naudoti masing, reikia kruopsciai perskaityti valdymo
vadovélj. |Jpatingg démesj atkreipkite | saugaus naudojimo instrukcijas.

Sis valdymo vadovélis yra sukurtas Jums patogia tvarka t.y. nuo bdtiny valdymo
savybiy iki aptarnavimo. Be to, Salia iliustracijy yra paaiSkinamasis tekstas.

"DesSiné" ir "Kairé" pusés nustatytos pagal masinos vaziavimo kryptj zidrint iS
masinos uznugario.

Visa informacija, iliustracijos ir techninés specifikacijos, Siame valdymo vadovélyje,
yra naujausia.

JF gamintojas pasiliekg teise daryti pakeitimus arba patobulinimus dizaine arba bet

kuriy kity daliy pakeitimus, nejsipareigojant padaryti Siuos pakeitimus anksciau
iSleistuose leidiniuose.
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1. [VADAS

1. IVADAS

PANAUDOJIMAS

Tikslaus smulkinimo pasary smulkintuvas FCT 1050 yra sukonstruotas ir pagamintas
iSskirtinai darbui Zemés ukyje, t.y.: lauko darbuose, kur reikalingas zalios masés
pjovimas, tokios kaip kukurtzai, Zolé, kity kultdry, kurios gali bati panaudotos silosui,
pvz.: galvijams Serti.

Mechanizmas turi bati pajungtas prie traktoriaus, atitinkancio specifikacijg ir tinkancio
reikiamam naudojimui.

JF gamintojas neprisiima atsakomybés uz gedimus atsiradusius dél naudojimo
ne pagal paskirtj, Sig rizikg prisiima naudotojas.

Taip pat turima galvoje, kad darbai bus atliekami esant normalioms sglygoms, tame
tarpe ir tai, kad laukai normaliai iSkultivuoti ir pagal galimybes iSvalyti nuo pasaliniy
daikty ir iSlyginti.

ISskirtinis panaudojimas reiskia ir tai, kad yra prisilaikoma JF gamintojo informacijos,
pateiktos valdymo vadovélyje bei atsarginiy daliy knygoje, jvertinant Zzemés ukio
Zinias bei teisingg mechanizmo naudojima.

Tikslaus smulkinimo pasary smulkintuvas FCT 1050 gali bati aptarnaujamas,
bei remontuojamas tik asmeny, kurie déka atitinkamy instrukcijuy, bei
perskaityto valdymo vadovélio, yra susipazine su mechanizmu, bei galimais
pavojais.

Be to yra eilé bendry bei specializuoty saugumo taisykliy, kuriy besglygiSkai reikia
laikytis.

Uz gedimus, iS8auktus dél mechanizmo ar konstrukcijos pakeitimo, nesuderinus su
JF gamykla gamintoja, JF gamykla gamintoja neatsako.

NASUMAS

Tikslaus smulkinimo pasary smulkintuvas FCT 1050 turi jvairiapusj panaudojima, su
tinkama technika galima smulkinti Zole, kukurizus bei silosines kultiras. Taip pat
FCT 1050 gali dirbti kaip atskirai, taip ir lygiagre€iai su kitomis masinomis.

FCT 1050 yra didelio naSumo, lyginant su kitais atitinkamais produktais, déka
“TIESIOGINIO PJOVIMOQO” sistemos. “TIESIOGINIO PJOVIMO” sistema duoda
maziausius galios nuostolius pjovimo metu, o tai leidzia pilniau panaudoti traktoriaus

galia.
PaSary smulkintuvo galia, kaip bebuty sunku nustatyti ir palyginti, priklauso ne tik nuo

nuimamos kultdros, bet taip pat kaip kultira buvo apdorota prieS surenkant arba
nupjauta ir galiausiai, kokio ilgio pjausniai buvo nustatyti masinoje.
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1. [VADAS

PaSary smulkintuvui, kuris nevytintos Zolés gali paruosti 100 t. per valandg, galime
paskaiCiuoti naSumus prie skirtingo sausyjy medziagy procentinio kiekio,
priklausomai nuo apdorojimo prieS nupjovima, kaip pateikta lenteléje.

Sauvgmq Nasumas

medZiagy
Sausyjy medziagy 100% 18 t/h
Drégna Sviezia Zolé 15% 120 t/h
Nevytinta Zolé 18% 100 t/h
Vytinta zolé— néra sulCiy silosinéje 25% 72 t/h
Vytinta Zolé — néra sul€iy siloso bokste 33% 55 t/h
Labai vytinta zolé 50% 36 t/h
Labai sausi Siaudai 90% 20 t/h

Turbdt daugelis Zmoniy nustebs suzinoje, kad nasumas gali kisti nuo 20 iki 120 t/h,
priklausomai nuo vandens kiekio Zoléje.

Praktikoje paSary smulkintuvu norima vaziuoti maksimaliai leidziamu greiCiu,
nei§Saukiant dazny smulkintuvo uzsikimsimy. Taciau Zolés kiekis lauke visada yra
kintantis, pavyzdziui kai smulkintuvas turi apsisukti, kai keiCiame vaziavimo greitj
arba kai keiCiame vaziavimo kryptj. TaCiau dazniausiai tinkamas bet kuris greitis su
tokia galios atsarga, kad masinos neuzkims$inéty arba pastoviai pritaikyti vaziavimo
greitj prie esamy lauko salygu.

Tiek rinktuvas, tiek padavimo volai yra apsaugoti nuo perkrovy trinties mova.
Perkrovos iSSaukia masinos uZsikimSimus. PaSary smulkintuvas ir reversavimo
funkcija, kuri jgalina pasalinti uzsikimSimus nei$lipant i$ traktoriaus kabinos.

Neprityre masinos naudotojai gali palaipsniui didinti vaziavimo greitj darbo pradzioje,
kol rinktuvas uzsikems; tuo atveju reversavimo jtaisu iSlaisvinamas uzsikimSimas, o
vaziavimo greitis pasirenkamas atitinkamai mazesnis, kol iSnyksta uzsikimsimo rizika.

Taciau bana taip, kad padavimo voly movos funkcija atsijungia. Taip atsitikus,
rinktuvo sankabos reguliavimas turi bati sumazintas. Tas pats tinka, jei frikciné mova
tarp traktoriaus ir masinos, normalaus darbo metu atsilaisvina. Jei tai néra uzkimsto
rinktuvo klaida, tuomet masinos sureguliavimas yra neteisingas.

Deja yra pastebéta, kad frikciné mova buna syreguliuota perdideliam galios
perdavimui, ko pasekoje frikciné mova tarp traktoriaus ir ma$inos daznai
atsijunginéja. Pagrindiné frikciné mova néra linkusi daznai atsijunginéti, taCiau tai gali
atsitikti dél smagio darbo pradzios metu arba kai pasalinis daiktas papuola | masina.
Tas pats tinka ir padavimo voly frikcinei movai. Pagrindiné mova nesugeba
absorbuoti visos Silumos, iSsiskyrusios esant ilgesniam laikui atsijungusiai movai.
Pagrindinés movos perduodama galia bus 10 karty didesné negu galia, reikalinga
rinktuvui sukti.

Tiktai rinktuvo jtaisas yra gerai matomas i$ traktoriaus kabinos, todél rinktuvo jtaisas,
uzsikimsimo atveju, turéty atsijungti pirmas. Patyres masinos naudotojas sugeba
suderinti traktoriaus vaziavimo greitj, atsizvelgiant | Zolés kiekj ir tokiu bldu dirbti su
mazesne galios atsarga bei turéti didesnj naSuma.
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1. [VADAS

PaSary smulkintuvo smulkinto pjausnio ilgis gali buti sureguliuotas bei pritaikytas
atsizvelgiant | pjaunama kultira. Paprastai, norint uztikrinti geresnj kukurtizy bei kity
pasariniy kultdry grady suskaldyma, smulkinimo ilgis yra sumazinamas. Suprantama,
kad kukurGzy bei kity paSariniy kultGry smulkinimas trumpesniu smulkinimo ilgiu
pareikalaus daugiau galios, ko pasekoje sumazes ir naSumas, negu smulkinant zZole,
Zinoma tai yra sudétinga palyginti.

Galios pareikalavimas taip pat padidéja, kai yra nusidévéje peiliai ir yra pasikeites
prieSpeilio reguliavimas. Sezono metu batina sugalasti peilius ir sureguliuoti
priespeil;.

SAUGUS DARBAS

Saugus personalo ir masinos darbas yra dalis integruotos JF-gamyklos vystymo
programos. Mes siekiame uztikrinti jusy ir jusy Seimos saugumaga geriausiai
imanomu budu, bet tai reikalauja pastangy ir iS jusy pusés. TacCiau suzalojimai gali
ivykti ir dél neteisingo naudojimo, bei netinkamo instruktavimo.

Nejmanoma sukurti tokio pasary smulkintuvo, kuris garantuoty pilng ameny sauguma
ir tuo pat metu efektyviai atlikty savo darbg. Todél labia svarbu, kad jus, kaip
masinos naudotojas atkreiptuméte démesj j tai ir naudotuméte masing teisingai, bei
saugotumeéte save ir kitus nuo bereikalingo suzalojimo

Kaip buvo minéta anksciau, masina yra skirta tiktai vienam tikslui, tai yra:
Zolés bei kity pasariniy kultdry smulkinimas -8érimo tikslams.

Taip pat turima galvoje, kad darbai bus atliekami esant normalioms sglygoms, tame
tarpe ir tai, kad laukai normaliai iSkultivuoti ir pagal galimybes iSvalyti nuo pasaliniy
daikty, ir iSlyginti.

MasSina reikalauja kvalifikuoto operatoriaus, tai yra jus privalote kruopsgdiai
perskaityti valdymo vadovélj prie$ pajungiant masing prie traktoriaus. Net jeigu
prieS tai jus esate turéje panaSig masing, jus turétume perskaityti vadovélj — savo
saugumo uztikrinimui.

Neduokite naudotis masina kitiems asmenims, kol nesate uztikrinti jy Ziniy bagaZzu,
bei sugebéjimu valdyti masina.
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1. [VADAS

APIBREZIMAI

Valdymo vadovélyje parodyti masinos saugaus darbo lipdukai atitinka saugaus darbo
informacijos kiekj. Saugaus darbo informacija pateikia atitinkamas priemones, kurios
rekomenduojamos jums ir jusy kolegoms, kad kaip jmanoma labiau uZtikrinty
asmeninj sauguma.

Mes rekomenduojame jums sKkirti laiko saugaus darbo instrukcijy perskaitymui ir
paprasyti jisy personalo padaryti tg pat;.

ATSARGIAL:

SAUGOKIS:

PAVOJINGA:

PILI-007X-05 FCT 1050 Metalo detektorius 0610

Valdymo vadovélyje Sis simbolis naudojamas su nuoroda
asmeniniam saugumui, tiesiogiai arba netiesiogiai atliekant masinos
aptarnavima.

Zodis ATSARGIAI naudojamas tam, kad uztikrinti, jog operatorius
laikytUsi pagrindiniy saugaus darbo instrukcijy arba nuorody, kurios
pazymétos valdymo vadovélyje kaip apsaugoti pat] save ir kitus nuo
suzalojimy.

Zodis SAUGOKIS naudojamas perspéjant apie Zinomus ir galimus
pavojus, kurie gali sukelti rimtus asmens suzalojimus.

Zodis PAVOJINGA naudojamas nurodyti priemones, kuriy
jstatymiSkai reikia laikytis, kad apsaugoti pat] save arba kitus nuo
rimty suzalojimuy.



1. [VADAS

PAGRINDINES SAUGUMO INSTRUKCIJOS
Trumpas priemoniy apradymas, kaip bendros zinios, kuriy privalo laikytis operatorius.

1.

6.

7.

10.

11.

12.

13.

Visada iSjunkite darbinj velena, jjunkite stovéjimo stabdj ir iSjunkite traktoriaus
variklj, pries:

- Masinos tepima,

- Masinos valyma,

- Masinos ardyma,

- Atkiekant masinos reguliavimus.

Prie$ pradedant darbus po masina visada uZblokuokite ratus ir jsitikinkite, kad
jjungtas rinktuvo apsaugos uzraktas.

Niekada neuzvedinékite traktoriaus kol visi Zmonés neatsitrauké | saugy
atstumg nuo masinos.

Prie$ uzvedant traktoriy jsitikinkite, kad visi raktai yra paimti nuo masinos.
Isitikinkite, kad visi apsauginiai skydai yra uzdeti teisingai.

Darbo metu nedévékite laisvy drabuziy, kurie galéty bati jtraukti besisukanciy
masinos daliy.

Visada naudokite tinkamus batus, kad iSvengtumeéte virtimy.

Nekeiskite apsauginiy skydy arba nedirbkite su masina, jeigu néra apsauginiy
skyduy.

VieSuose keliuose ir nakties metu jsijunkite jstatymais numatytas Sviesas ir
uzsidékite saugos Zenklus.

Vaziuokite ne didesniu negu 30 km/h greiiu masina, nepazyméta Kkitais
specialiais maksimaly greitj leidziancCiais zenklais.

Nestovékite prie masinos kol jinai dirba.

Traktoriaus darbinio veleno pajungimo metu jsitikinkite, kad apsisukimy skaiCius
atitinka masinos apsisukimy skaiciy.

Naudokite ausines jei masinos garsas yra erzinantis arba dirbama zymig laiko
dalj traktoriaus kabinoje, kurioje néra tinkamos garso izoliacijos.
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1. [VADAS

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Niekam neleidziama stovéti ant masinos darbo metu arba transporto metu.
Nenaudoti masinos ne pagal paskirt;.

NeleidZiama stovéti vaikams Salia veikiancios masinos.

Nestovékite tarp traktoriaus ir masinos jos pajungimo arba atjungimo metu.
Nekiskite paSaliniy daikty | pjaunamajj aparatg, kol jisai dar sukasi.

Nebandykite iSimineéti likuCiy iS pjaunamojo aparato, kol jisai dar sukasi.

Norint iStraukti liku€ius i§ pjaunamojo aparato, darbinis velenas turi bati

pilnumoje atjungtas. Jei dar abejojama, uzgesinkite traktoriaus variklj pries
iSiminéjant liku€ius i$ pjaunamojo aparato.

APSAUGINIAI SKYDAI

Visi masinos skydai uzdéti ant masinos turi uzraktus. UZraktas uZtikrina, kad skydo
nebuty galima atidaryti be specialaus rakto. Yra dviejy rusiy uzraktai. Pav. 1.1 ir 1.2
parodyti du uzZrakinimo principai bei atitinkami lipdukai, kurie pazymi ir iliustruoja
uzraktus ant masinos.

v
\
\
\
\
g \‘
' Guard
h . ——
’/ FEEY
! \
l | — \ ‘
J \
\
. s
e Guard ~ g
—— 2

Pav. 1-1 Pav. 1-2
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TRAKTORIAUS PASIRINKIMAS

Visada vadovaukités traktoriaus valdymo vadovélio rekomendacijomis. Jei tai
nejmanoma, pasinaudokite techniky pagalba.

Pasirinkite traktoriy, kurio darbinio veleno perduodamas galingumas yra maziausiai
80kW/110 AJ, bet ne didesnis negu 140kW/190 AJ.

Masina standartiSkai sukonstruota 1000 apsisukimy, su 1 3/8" darbiniu velenu su 21
iSdroza. Papildomai galima pasirinkti masing su 1 3/8” darbiniu velenu su 6
iSdroZzomis.

Tinkamas traktorius turi turéti pavary diapazonus, leidziancius traktoriui judéti tarp 5
ir 8 km/h greiciu.

Traktoriaus hidrauliné sistema turi tiekti maziausiai 170 bar slégj, bei turi tureti
reguliuojamg praleidimo voztuva sureguliuotg nedidesniam kaip 210 bar slegiui.

Atsizvelgiant | naudojama jrangq sekantys hidrauliniai iSé&jimai yra batini:

1 Vienpusio veikimo Rinktuvo pakélimas

1 Vienpusio veikimo Automatinis  priekabos
kablys

1 Dvigubo veikimo Hidraulinis kablys

Labai svarbu, kad bdty tiesioginis priémimas prie traktoriaus 12-volty
akumuliatoriaus, kuris turi bati geros buklés.

PaSary smulkintuvas turi prikabinamajg asa, o to pasekoje traktorius turéty turéti
prikabinamajg apkabg. Prikabinamosios apkabos kaistis turi bati 30 mm diametro.

Darbui su smulkintuvu visada pasirinkite traktoriy su uzdara kabina.
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PAJUNGIMAS IR ATJUNGIMAS
Visada sitikinkite, kad pajungimo ir atjungimo metu p -
tarp traktoriaus ir masinos néra stovinCiy Zmoniy.
Neapdairus manevravimas su traktoriumi gali
iSSaukti rimty problemy (ziaréti pav. 1-3). Taip pat
yra svarbu, kad atjungimas buty atliekamas ant
lygaus ir tvirto pagrindo, kad iSvengti masinos
pajudéjimo,bei atsitrenkimo | Zmones ar technika.

A
Pav. 1-3

Taip pat atsargumo priemoniy privaloma imtis pajungiant / atjungiant
priekabas hidrauliniu kabliu, esanciu gale pasary smulkintuvo.

Pasitikrinkite, kad masina atitinka traktoriaus apsisukimy skaiciy ir
sukimosi krypt] (zitréti pav.1-4). ligesnj laiko periodg naudojant
netinkamai pasirinktas apsukas galima sugadinti masing, o blogiausia,
kad tai gali privesti iki detaliy iSmetimo pro iSkrovimo vamzdj.

Isitikinkite, kad darbinis velenas buvo uzdétas teisingai, tai yra, kad
fiksavimo kaiStis yra |sistates ir, kad apsauginés grandinés yra
pritvirtintos abiejose pusése.

Pav. 1-4

Darbinis velenas privalo bati tinkamai apsaugotas. Jeigu darbinio veleno apsauga yra
apgadinta, jinai nedelsiant turi bati pakeista nauja.

A SVARBU: PrieS pajungiant priekabg hidrauliniu kabliu visada:
- Atjunkite darbinj velena.

- Laukite kol visos besisukancios dalys pilnai sustos.

PERSPEJIMAS: Prie$ naudojant prikabinimo sistemg patikrinkite, kad uzraktas
nebdty surtdyjes. Galima prikabinti priekabg jos neuzfiksavus,
taciau transporto metu ji gali atsikabinti.

Prie$ hidraulinés sistemos panaudojimg patikrinkite, kad visos hidraulinés movos

sandarios, zarnos ir sujungimai nepazeisti.

Pastacius masing ir po traktoriaus variklio uzgesinimo jsitikinkite, kad hidraulinése
Zarnose neliko slégio, junginédami traktoriaus hidraulinio skirstytuvo voztuvus.

Po slégiu esanti hidrauliné alyva gali prasiskverbti
pro oda ir iSSaukti rimtg infekcijg. Jus visada turite
apsisaugoti odg ir akis nuo alyvos prasiverzimo
(zidréti pav. 1-5). Jei po slégiu esanti alyva
pataiké | jus, nedelsiant kreipkités | daktara.

Pav. 1-5
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REGULIAVIMAI

SVARBU: Prie$ reguliuojant masing visada:
- Atjunkite darbinj velena.
- UZgesinkite traktoriaus variklj.
- Palaukite kol visos besisukancios dalys pilnai sustos.

Labai svarbu nenuiminéti apsaugy, kol visos besisukancios dalys pilnai nesustojo.
Tai ypatingai taikoma iSkrovimo vamzdZiui, esanciui vir§ smulkinimo bugno.

Jei pjaunanciosios dalys rotoriaus bugne reikalauja reguliavimo arba pakeitimo, labai
svarbu uzblokuoti rotoriaus bugna, kadangi astrus peiliai gali labai lengvai suzaloti.

Prie$ pradedant darbg patikrinkite, kad padavimo volai ir rotoriaus blgnas sukasi
laisvai. Taip pat patikrinkite, kad peiliai néra sugadinti ir yra be jtrikimy, Sugadinti
peiliai privalo bati pakeisti, kad iSvengtume masinos uZsikirtimo arba sugadinimo ir
kad iSvengtume metalo daliy iSmetimo pro iSkrovimo vamzd,.

Vadovaudamiesi valdymo vadovéliu, periodiSkai patikrinkite peiliy, bei peiliy varzty
nudilima.

Pirmag kartg naudojant masing, peiliai ir peiliy varztai gali "jsitaisyti". Dél to jus
privalote patikrinti ir paverzti peiliy varztus po pirmuyjy darbo valandy.

Keliant iSkrovimo vamzdj vir§ rotoriaus bigno jsitikinkite, kad niekam nekyla pavojus

susizeisti. Keliant abiem rankomis laikykite apsauga, kuri uzdéta ant tarpinés
apsaugos.
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TRANSPORTAVIMAS

Apribokite transportavimo greitj iki maksimum 30 km/h, nebent masina turi Zzenkla,
leidziantj vaziuoti didesniu greicCiu.

Prie$ transportavima visada pasitikrinkite, kad bty visos mechaninés transportavimo
apsaugos priemonés. Jei masina turi hidraulinj reguliavimg transporto padédiai,
cylindras yra pajungtas su praleidimo voZtuvu, kuris pakeiCia mechaninj
transportavimo uzrakta. Atsitiktinis traktoriaus hidraulikos rankenélés pajudinimas
transporto metu tempiamg masing gali pervesti | prieSingg kelio puse, dviraciy takelj
arba kelkrastj. Tai galéty atsitikti ir tada, kai yra oro hidrauliniame cylindre.

Kad jsitikintume jog visas hidrauliniuose cylindruose, esantis oras yra iSstumtas, po
hidrauliniy sujungimy pajungimo prie traktoriaus patikrinkite visas darbines funkcijas,
ypatingai jei vykstate | vieSuosius kelius.

Prie$ transportavimg patikrinkite, kad hidraulinio kablio mechaniniai uzraktai yra
jjungti. Hidraulinis kablys turi saugiklius, kurie apsaugo hidraulinius cilindrus ir Zarnas
nuo perdidelio slégio.

Pasary smulkintuvo jrengimai (rinktuvas ir pan.) prie$ transportavimg taip pat turi bati
mechaniskai uzfiksuoti.

Pasary smulkintuvo, bei priekabos Sviesos ir kelio Zenklai turi bati tvarkingi, ir atitikti
keliy eismo taisykliy reikalavimus.
Reflektoriai ir lempos turi bati reguliariai nuvalomos.

DARBAS

PrieS pradedant darbg |sitikinkite, kad nei vienas Zmogus nestovi uz paSary
smulkintuvo, kad iSvengti suzeidimo nuo pavojingy sugadinty metaliniy peilio daliy .

Taip pat jsitikinkite, kad néra Zmoniy priekaboje. Slogus masés padavimas arba
metaliniy daleliy pataikymas gali bati pavojingi.

Jei uzsikirto padavimo volai arba rotorinis blgnas, nedelsiant iSjunkite sankabg ir
uzgesinkite traktoriaus varikli. Prie§ paSalinant uzsikim$img arba pasSalinj daikta,
junkite stovéjimo stabdj ir laukite, kol visos besisukancios dalys pilnai sustos.

Deja negalime to pasakyti kiekvieng karta. Niekada neiSiminékite masinoje
uzsikiSusios masés kol jrengimai sukasi ir niekada nepadavinékite pasary maseés
rinktuvui rankomis arba koja, kadangi tai labai pavojinga dél pagavimo ir jtraukimo |
smulkintuva, tai galéty iSSaukti organy nutraukimg ar net mirtj.

Todél niekam neleiskite stovéti prie paSary smulkintuvo kol jis dirba, ypatingai
vaikams, kurie nejaucia pavojaus ir net nenuspéja to.
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MASINOS PASTATYMAS

Prie§ pastatant masing visada uzrakinkite keltuvus fiksavimo kaisciais, kitaip masina
gali pasvirti laikymo metu. Taip pat nepamirSkite uzblokuoti ratus, kad pstatyta
masina, nepajudéty.

Prie$ traktoriui nuvaziuojant, nepamirskite atjungti hidraulines Zarnas.

TEPIMAS

Masinos tepimo, bei aptarnavimo metu neleiskite dirbti daugiau negu vienam zmogui.
Tuom sumazinsite pavojy, kad nebdty nutraukti pirStai, nes kitas asmuo dél
atsitiktinumo galéty pasukti sukamas dalis, kol jus pats dirbate prie juy.

Negalima valyti, tepti arba reguliuoti masinos, kol neatjungtas darbinis velenas, kol
traktoriaus variklis neuzgesintas ir kol nejjungtas stoveéjimo stabdis.

GALANDIMAS
Prie$ galandima atsizvelkite | Sias proceduras:
- UZgesinkite traktoriaus variklj.
- Jjunkite stovéjimo stabd,.
- Palaukite, kol besisukancios dalys pilnai sustos.

Deja, bet pries rotoriaus peiliy uzgalandimg reikia pakeisti rotoriaus buagno sukimosi
kryptj, o tam reikia nuimti kai kurias apsaugas. Nuémus apsaugas, anksciau negu
besisukanCios dalys pilnai sustojo, kyla pavojus, kad po apsauga esancios
transmisijos grandiné ar dirZzas gali suzaloti rankas.

Galandimas atliekamas pagal sekancig procedira;

1. Patikrinkite, ar galandimo akmuo néra sugadintas, ar jtaisas gali laisvai judéti
pirmyn / atgal.

2. Nustumkite apsaugg uz galandimo jtaiso, kad turétuméte gerg pri€jimg prie
rotoriaus bugno.

3. Sureguliuokite akmenj ir uzdékite galandimo jtaiso apsauga.

4. Nuimkite apsauga, esancig virs rotoriaus blgno pavaros ir pakeiskite rotoriaus
sukimosi krypt;.

5. UZzdékite apsauga atgal ir jsitikinkite, kad $alia masinos néra Zmoniy.

6. Uzveskite traktoriaus variklj ir palaikykite apsukas arti tus€ios eigos sukiy.
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7. Kruopsciai atlikite galandima.

Galandimo metu visada naudokite apsauginius akinius, kadangi galandimo akmens
smulkios dalelés gali atsitrenkti | jus.

Baigus galandima, uzgesinkite traktoriaus variklj, pakeiskite rotoriaus sukimosi kryptj
ir uzdékite visas apsaugas atgal.

ATMINKITE: Galandimag atlikinékite tik esant uzdétoms apsaugoms!

APTARNAVIMAS

Panasiai po dviejy darbo dieny, reikalinga pervarzyti visus varztus, o ypac rotoriaus
bigno peiliy varztus.

Isitikinkite, kad panaudotos atsarginés dalys yra uzverztos reikiamu sukimo
momentu.

Kei€iant hidraulinés sistemos dalis jsitikinkite, kad rinktuvas lieCia Zemés pavirSiy
ir/arba kelimo cilindrai yra uzblokuoti.

Hidraulinés zarnos, prieS naudojimg, privalo bati patikrintos eksperty, o véliau
tikrinamos kartg per metus. Ir jeigu batina, pakeisti naujomis. Hidrauliniy Zarny
darbinis amzius neturi virSyti 6 mety, jskaitant maksimum 2 mety saugojima.
KeiCiamos hidraulinés Zarnos turi atitikti gamintojo reikalavimus. Visos hidraulinés
Zarnos turi pagaminimo mety zyme.

BESIDEVINCIY DALIY KEITIMAS

Peiliai, peiliy varztai ir prieSpeilis yra pagaminti iS aukStos kokybés termiskai
apdoroto legiruoto plieno, Sis terminis plieno apdorojimas suteikia ypatingo kietumo ir
elastingumo, kuris leidZia atlaikyti ekstremalias apkrovas. Saugaus darbo uztikrinimui
visi sugadinti peiliai, peiliy varztai arba prieSpeiliai privalo bati pakeisti originaliomis
JF atsarginémis dalimis.

Sezono metu, peiliai, bei peiliy varztai privalo bati x
tikrinami kiekvieng dieng.

g

g
Specialls peiliy varztai privalo bati uzverzti 40 kgm ﬁ N
sukimo momentu. =

N

Kada peiliai nudyla daugiau kaip 8 mm arba apie 12
mm iki tiesiosios peilio dalies, jie privalo bati pakeisti
(Zitréti pav. 1-6). Pav. 1-6

Po peiliy, peiliy varzty ir kity daliy keitimo, jsitikinkite, kad nepalikote rakty masinoje.
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)

FORSIGTIG

Stop altid traktormotoren og fiem t: ndingsneglen

PRE0.0501

@

forDe smrer, indstiller p:

ATTENTION

Always stop engine and remove ignition key before
lubricating, maintaining or repairing the machine.

VORSICHT

sel abziehen bevor Sie die Maschine schmieren,
einstellen oder reparieren.

Laes brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne
for maskinen tages i brug. Er brugsanvisning ikke
medleveret, skal du bede om efterlevering.

Before starting the machine read operators manual
and safety instructions. Request copy if not suppli-
ed.

ATTENTION
Toujours arréter le moteur de tracteur et enlever la
clef de contact avant de lubrifier, régler ou réparer
lamachine.

Vor inbstrisbnahms Bstrisbsanisitung und Sicherhsits-
hinwais® lesen und bsachten. Wenn nicht mitgslisfart
bitts anforder.

ATTENTION

Avant Ia mise en route de la machine lire le manuel
dutilisation et les prescriptions de sécurité. Récla-

mer le manuel s'il manque.

STOP

)
7

=2 2 MIN

1661175
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SAUGAUS DARBO ZENKLAI

Pries tai buvusiame lape esantys saugaus darbo Zenklai yra iSdéstyti kaip parodyta to paties puslapio
apatinéje dalyje. Prie§ masinos naudojima sitikinkite, kad yra visi batini Zenklai, jei kai kuriy néra,,
reikalaukite trikstamy. Zenklai turi sekancig reikSme:

1.

10.

1.

12,

13.

Uzgesinkite traktoriaus variklj ir iStraukite uzvedimo raktelj prie$ einant prie masinos.
Visada uzgesinkite traktoriaus variklj prie$ atliekant reguliavimus, tepima, aptarnavimg arba
remontg. Nepamirskite iStraukti uzvedimo raktelj, kad uztikrintuméte, jog niekas neuzves
variklio.

Perskaitykite saugaus darbo ir valdymo vadovélius.
Sis zZenklas primena, kad reikia perskaityti gautg informacija, jog jsitikintuméte, kad masina yra
valdoma teisingai ir, kad iSvengtuméte nereikalingy avarijy, ir masinos sugadinimo.

Vaikai.
Neleiskite bati vaikams Salia veikianCios maSinos. Ypatingai paaugliams, kadangi jie yra
nenuspeéjami.

Grandininé pavara.
Viena arba daugiau grandiniy randasi po Sia apsauga. Prie§ atidengdami apsaugg sitikinkite,
kad traktoriaus variklis visiSkai sustojo.

Nupjovimo pavojus.

Kyla pavojus, kad gali bati nupjauti pirStai ar pan. keliose mas$inos vietose. Bikite atsrgus,
kuomet masina yra pajungta prie traktoriaus ir paruosta darbui. MaS$ina gali lengvai nukirsti ar
sutraiSkyti bet kurig kiino dalj arba patj jtraukti { masina.

Atkreipkite démesj j apsaugas galandimo metu.
Prie$§ pradedant galandima, nepamirskite uzdéti VISAS apsaugas.

Besisukantys peiliai.
Po to, kai traktoriaus darbinis velenas sustojo, peiliai dar sukasi iki 2 minuciy. Prie§ nuimant
apsaugas patikrinimui ar aptarnavimui palaukite, kol besisukantys peiliai pilnai nustos suktis.

Pavojus biti jtrauktam j masing.
Nestovékite prie jrengimy ar padavimo voly, kol masSina dar dirba. |sitikinkite, kad traktoriaus
variklis yra jau sustojes.

Apsisukimy skaicius ir kryptis.

|sitikinkite, kad darbinis velenas turi reikiamus apsisukimus, bei sukimosi kryptj. Neteisingai
pasirinktas mas8inos apsisukimy skai€ius arba kryptis gali sugadinti masing ir sukelti pavojy
gyvybei.

Darbinis velenas.
Sis Zenklas jspéja, koks gali bati pavojingas darbinis velenas, jeigu jis yra netinkamai utvirtintas
arba apsaugotas.

Nepamirskite transportavimo ir rinktuvo uzrakty.

PrieS iSvaziuodami | vieSuosius kelius, nepamirskite patikrinti transportavimo ir rinktuvo
uzraktus. Uzrakty sistemos defektai arba nedémesingas manevravimas transporto metu gali
pervesti masing | darbine padétj ir sukelti masinos gedimus arba Zmoniy suzalojimus.

Maksimalus 210 bar.slégis.

Isitikinkite, kad visi hidrauliniai komponentai néra veikiami didesnio negu 210 bar
slegiu,kadangi tai gali iSSaukti kai kuriy daliy sprogima. Tokiu badu tu gali pastatyti patj save ir
kitus | pavojy, dél galimybés buti suZeistam dél dideliu greiciu lekian€iy metaliniy daliy arba
alyvos esancios po dideliu slégiu.

Rotoriaus darbinis velenas.

Rotoriaus darbinis velenas pasirinktinai gali turéti kaisti. Jis yra naudojamas, kai rotorius
reversavimo metu yra atjungtas ir kada galandimo metu rotorius sukasi j prieSingg puse. Prie$
atliekant Sias operacijas jsitikink, kad darbinis velenas jstatytas teisingai.
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TECHNINE INFORMACIJA

TECHNINE INFORMACIJA

FCT 1050

Rinktuvo plotis

18mor2.1m

Pjaunamosios darbinis plotis

(Papildomas) 24m

Galios pareikalavimas 80-140 kW/110-190 AJ
Nasumas (*) 35-100 t/h

Pjaunamojo rotoriaus plotis 0.72m

Rotoriaus apsisukimai 1600 aps.

Peiliy skiacius, standartas 24

HD peiliai Standartas

Galandimo jtaisas Galandimo akmuo su greitu nustatymu
Reversinis galandimas Standartas

Teorinis pjausnio ilgis, standartas

8.5and 16.5 mm

Reversuojamas priespeilis, dengtas
volframu

Standartas

Padavimo voly skaicCius

4

Rotoriaus reverso sistema

Standartas, elektriné

Elektrinis valdymas

ISkrovimo vamzdzio , deflektoriaus ir reverso

Hydraulinis valdymas

Rinktuvo ir prikabinimo sitemos pakélimas

ISkrovimo vamzdzio posukio kampas 175 laipsniai
Rinktuvas,tepimo sistema Standartas
Svoris su rinktuvu 2100 kg (1.8 m) or 2130 kg (2.1 m)
Didziausias ilgis 6.7m
Didziausias plotis su rinktuvu 3.3m
DidzZiausias aukstis 40m
Padangy iSmatavimai standartas 14/65 x 16
Padangy iSmatavimai (papildomas) 19/45 x 17
Darbinio veleno laisvos eigos mova Standartas
Darbinio veleno frikciné mova Standartas, 1700 Nm
Metaliniai rinktuvo ratai Standartas
Guminiai rinktuvo ratai Pasirinkimas
Hidraulinis automatinis kablys Pasirinkimas

(*) Priklauso nuo sausuyjy medziagy kiekio, pjausnio ilgio, salygy ir pasariniy kultdry kiekio.

Mes pasiliekame teise keisti konstrukcijg ir specifikacijg be atskiro pranesimo.
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2. PAJUNGIMAS PRIE TRAKTORIAUS

2. PAJUNGIMAS PRIE TRAKTORIAUS
HIDRAULINE SISTEMA

Masinos pajungimui reikia 1 vienpusio veikimo hidraulinio i$éjimo rinktuvui/pjovimo
itaisui ir 1 dvipusio veikimo hidraulinio iS€jimo prikabinimo sistemai. Toliau vienpusio
veikimo hidraulinis iSéjimas reikalingas hidrauliniam kabliui, kuris yra papildoma
jranga.

Todél traktorius turi turéti 2 vienpusio veikimo ir 1 dvipusio veikimo hidraulinius
iSéjimus, kad baty galima valdyti pilnai sukomplektuotg FCT 1050.

ELEKTRONIKA

Tai tinka tiktai standartinéms masinoms be metalo detektoriaus (MD). MaSinoms su
MD zidreéti skyriuje ELEKTRONIKA dalis 5 "METALO DETEKTORIUS (MD)"

Pav. 2-1 Valdoma reversavimo funkcija, iSkrovimo vamzdzio pasukimas ir iSkrovimo vamzdzio
deflektorius.

Pav. 2-2 elektros varikliais (A, B ir C). Varikliai yra valdomi valdymo pultu i§ traktoriaus
kabinos.

Pav. 2-3 Pritvirtinkite valdymo pulto laikikl] A patogioje, operatoriui pasiekiamoje vietoje ir ant
jo sumontuokite valdymo pultg B .
Pajunkite 2-poliy jungtj C nuo galios perdavimo kabelio | prietaisy skydelj tuo atveju,
jeigu tokia jungtis dar nebuvo pajungta kabinoje. Kabelj prijunkite tiesiai prie
traktoriaus akumuliatoriy, ant baterijos +(teigiamas) kabelio sumontuokite saugiklio
dézute,(atminkite, kad saugiklis turi bati pastatytas prie pat akumuliatoriy).
Valdymo pulto 2-poliy jungtis dabar gali bati prijungta prie galios perdavimo kabelio.

ATSARGIAI: Geram elektrinés sistemos darbui labai svarbu, kad bdty geras
kontaktas prie baterijy -(neigiamas) ir +(teigiamas).
Mes nepatariame pajungti grandine nuo apsSvietimo grandinés,
kadangi Siy laidy storiai nepritaikyti perduoti reikalingg galia.

Pav. 2-4 Sumontuokite 7-poliy jungtj (iSeinancig i$ valdymo pulto) iSorinéje traktoriaus kabinos
puséje i$ galo.
7-poliy kiStukas dabar jau gali bati pajungtas prie valdymo pulto.

ISmontuokite elektros jrangg, esancig kabinoje, jei nesiruoSiama dirbti ilgesnj laiko
tarpa.

ATSARGIAI: ISmontuotg elektrine jranga, kurig nesiruoSiame naudoti ilgesnj laiko
tarpg, reikia laikyti sausoje vietoje, o kiStukas masinoje turi buti
apvyniotas arba saugiai patalpintas.

KABLYS IR DARBINIS VELENAS

Darbinis velenas, tarp traktoriaus ir masinos, yra didelio postkio kampo, kas jgalina
masing staigiau apsisukti, o tai uztikrina mazesnj posukio spindulj. Montuojant darbinj
veleng prie traktoriaus, reikalinga jj sureguliuoti, kadangi darbinj veleng gali tekti
sutrumpinti.
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2. PAJUNGIMAS PRIE TRAKTORIAUS

Pav. 2-5 Sureguliuokite darbinj veleng tarp traktoriaus ir masinos taip, kad:

e Darbinéje padétyje turi bati maziausiai 200 mm uzlaida, zidrékite matavimag b,
pav. 2-5.

e Pilnai sustumtoje padétyje darbinis velenas neturi susistumti vienas | kitg
daugiau negu 30 mm, zitrekite matavima a, pav. 2-5.

PERSPEJIMAS: Traktoriaus operatorius apsisukinédamas lauke turi atkreipti
démesj | darbinio veleno ilgj ir atitinkamai pasirinkti vaziavimo
stiliy.

Pav. 2-6 Sureguliuokite traktoriaus (1) kablj iki jmanomos trumpiausios padéties "A”.
Sureguliuokite masinos (2) kablj iki jmanomos ilgiausios padéties "B”. Masinos (2)
kablys turi bdti nustatytas taip, kad darbinis velenas buty kiek jmanoma
horizontalesnéje padeétyje.

Kablio liezuvélis privalo biti suverzti 2 varztais.

Pav. 2-5 Esant pakeltai maSinai patikrinkite maksimaly postkio kampg "C”. Dél darbinio

Pav. 2-7 veleno padéties, posukio kampas”C” yra ribojamas, kadangi darbinis velenas
sustumtoje padétyje turi iSlaikyti atstumg didesnj negu 30 mm, kad velenas
neuzstrigty.

Pav. 2-5 Kai kuriais atvejais yra jmanoma padidinti posukio kampg "C” sutrumpinus darbinj
Pav. 2-7 veleng. Darbinj veleng galima sutrumpinti, jeigu uZlaida yra didesné negu 200 mm
vaziuojant masinai j priekj ir darbinéje padétyje.

DARBINIO VELENO SUTRUMPINIMAS

Bakite atsargus trumpindami darbinj veleng. Per daug sutrumpinus darbinj velenj
iSkyla pavojus, kad profiliuoti vamzdziai staigaus posdkio metu gali iSeiti S
sujungimo, kas gali iS8aukti rimtus gedimus.

Kita vertus, kai darbinis velenas néra sutrumpintas pakankamai, iSkyla lauzimo
pavojus, kas iSSaukia dideles darbinio veleno trinties jégas, ko pasekoje yra
sulauzomos veleno kryZzmeés.

Pav. 2-8 Priverzkite abi darbinio veleno galy puses taip, kad jie stovéty vienas priesais kita.
Laikykite abu veleny galus lygiagreciai vienas prieSais kitg ir pazymekite reikiama ilgj,
kad islikty reikalinga maziausia 200 mm uzlaida. Sutrumpinkite visus 4 vamzdZius
tolygiai.

Uzapvalinkite profiliuoto vamzdZzio galus ir nuimkite atplaiSas. Labai svarbu, kad
vamzdZziai prie$S tepimg baty glotnas ir SvarUs. Rupestingai sutepkite profiliuotus
vamzdZzius prie$ surenkant juos.

PERSPEJIMAS: Niekada nedarykite staigiy posukiy, kurie nepalieka
reikalaujamo 30 mm tarpo tarp veleny. Paziurékite
iSmatavimus pav. 2-5.
Traktoriai, kurie daro staigius postikius uzstrigina velena,
ko pasekoje darbinis velenas arba kitos transmisijos dalys
yra sulauzomos.

FRIKCINE MOVA

Masinos darbiniame velene yra integruota frikciné mova, kuri apsaugo masing nuo
perkrovos darbo metu.

Prie§ pradedant darbg frikciné mova privalo bati iSvalyta. Zidrékite skyriy
“‘“APTARNAVIMAS” 7 dalj aprasancig frikcine mova.
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3. IRANGOS MONTAVIMAS

3. IRANGOS MONTAVIMAS

Montavimo darbai atliekami serviso dirbtuvése ant lygaus pagrindo. Taciau , prie$
montuojant jrangq bei priedus, pati maSina jau turi bati pajungta prie traktoriaus
atsizvelgiant | skyriaus 2 "PAJUNGIMAS PRIE TRAKTORIAUS” reikalavimus.

PRIKABINIMO SISTEMA PRIEKABAI

Masina gali bati sukomplektuota su kombinuotu kabliu arba hidrauliniu kabliu
priekabai.

KOMBINUOTAS-PRIKABINIMAS
Pav. 3-1 Kombinuotas prikabinimas A sumontuotas Zemiausioje padétyje.

Pav. 3-2 Kombinuotas prikabinimas sumontuotas auk$&iausioje padétyje. Si pozicija
naudojama priekabose su perkeltais stabdziais, pav. Vokietijoje.

HIDRAULINIO PRIKABINIMO KABLYS (AUTOMATINIS-PRIKABINIMAS)

Pav. 3-3 Prikabinimas B yra pakeliamas hidrauliSskai vienpusio veikimo cilindru C, bei 2
itempimo spyruokliy D nutraukiamas kablys Zemyn, kai slégis cylindre sumazinamas.

Pav. 3-3 Priekabos pajungimui, masina turi bati apsukama | priekabos kablio puse.
Prikabinimo kablys A turi bati nuleistas ir tokiu budu prikabinimo ausis yra
sujungiama prikabinimo kabliu.

Pav. 3-4 Pakelkite priekabg hidrauliniu cilindru 1 kol sklgstis A sutampa su 2. Patraukite

hidraulikos rankenéle trumpai atgal taip, kad priekabos svoris atsigulty ant sklgscio
A, o ne ant hidraulinio cilindro, kuris ir uzrakina prikabinimo sistema 3.
Atjungiant priekaba, hidrauliniu cilindru pakeliamas prikabinimo kablys 4 ir skigstis A
automatiSkai atjungiamas 5. SumaZzinant slégj hidrauliniame cilindre prikabinimo
kablys nuleidziamas ir priekabos svorio bei spyruokliy pagalba kablys nutraukiamas
Zzemyn 6, ir priekaba yra atkabinta.

leidziamas priekabos transportavimas, t.y. niekada nevaziuokite
esant slégiui hidraulinése zarnose.

‘. SVARBU: Padétis 3 pav. 3-4 yra vienintelé prikabinimo padétis, kada

RINKTUVAS

Pav. 3-5 Pristumkite rinktuvg prie masinos taip, kad kabliai A susijungty. Uzfiksuokite rinktuvg
prie masinos 2 kabliais.

ltempimo jtaisas sumontuotas prie rinktuvo vietoje B.

Pav. 3-6 Pajunkite darbinj veleng A prie rinktuvo.
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3. IRANGOS MONTAVIMAS

Pav. 3-7 Ritinéliy, esancCiy po rinktuvu, aukstj galima sureguliuoti. Sureguliuokite aukstj taip,
kad atstumas tarp rinktuvo pirsty ir Zzemeés baty 15 — 20 mm.

Pav. 3-8 |tempkite jtempimo spyruokles rankenos A pagalba taip, kad rinktuvo slégis | zeme
sudaryty daugiausiai 30 kg.

Pav. 3-9 Patikrinimg atlikite stovédami rinktuvo priekyje, pakelkite lanka | virSy taip jvertindami
slégj | zeme.

PARUOSIMAS TRANSPORTAVIMUI, HIDRAULIKA

Pav. 3-10 Masina gali turéti jtaisg A hidrauliniam prikabinimo reguliavimui. Sis jtaisas pakeigia
prikabinimo standartinj mechaninj uzrakta, kuris yra valdomas virvés pagalba i$
traktoriaus kabinos.

Esant sumontuotam hidrauliniam jtaisui, mechaninis uzraktas gali bGti nuimtas,
kadangi hidraulinis cilindras turi apsauginj voztuvg B, kuris suveikia hidraulinés
Zarnos jtrikimo atveju.
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3. IRANGOS MONTAVIMAS

ISKROVIMO VAMZDIS IR DEFLEKTORIUS

Pav. 3-11 Kai pasukamasis iSkrovimo vamzdis jau paruostas ir sureguliuotas, jis yra
sumontuojamas kaip parodyta paveikslélyje.

Uzdékite rankenéle A vir§ reguliavimo juostos ir sujunkite jg, tuomet uzdéje
pritvirtinkite kronSteing B. Sutepkite sukimosi ziedq ir patikrinkite, kad iSkrovimo
vamzdis suktysi laisvai.

ASVARBU: Sukimosi ziedo tepimas vykdomas rankiniu budu, sukant
iSkrovimo vamzdj, kad vienodai pasiskirstyty tepalas.

Pav. 3-12 Deflektoriaus B elektrinis variklis A turi bati sumontuotas taip, kad elektriniai laidai
baty apacioje.

Pav. 3-13 Deflektorius turi 3 perstatymo galimybes: C, D ir E. Perstatymas | angg C uztikrina
geriausig deflektoriaus judéjimg FCT 1050 masinoje.

Standartinés masinos:
Pajunkite 7-laidy jungtj nuo masinos prie traktoriaus kabinos jungties, remiantis
skyriumi ELEKTRONIKA, 2 dalyje "PRIJUNGIMAS PRIE TRAKTORIAUS".

Masinos su metalo detektoriumi:

Pajunkite daugialype jungtj nuo masinos prie valdymo pulto ir 4-laidy jungtj prie
srovés tiekimo jungties, remiantis skyriumi ELEKTRONIKA, 5 dalyje "METALO
DETEKTORIUS (MD)".

Patikrinkite ar iSkrovimo vamzdZio pasisukimas | kaire/deSine ir deflektoriaus
judéjimas aukstyn/zemyn atitinka valdymo pulto rankelés, esancios traktoriaus
kabinoje, Zenklinima.

Jei judesiai neatitinka Zenklinimo, sukeiskite laidus prie variklio, kad gautuméte
tinkamus judesius.
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3. IRANGOS MONTAVIMAS

PJAUNAMOJI

Prikelkite pjaunamajg domkratais ir pristumkite masing prie jos.

Pav. 3-14 Patikrinkite, kad kabinimo gsos A buty tame paciame lygyje. UzkaiSCiuokite kaisCiais
bei uzZraktais.
Prikabinkite jtempimo spiruokles prie pjaunamosios B.

Pav. 3-15 Uzdékite pjaunamosios dirzine pavarg ir uzdékite grandinine pavarg lenktuvams ir

sraigei.
Pav. 3-16 |tempkite jtempimo spiruokles rankenos A pagalba, kol pjaunamosios spaudimas |
Pav. 3-17 Zeme sudarys apie 30 kg.

KUKURUZU PJOVIMO |RENGINYS

Prikelkite kukurtzy pjovimo jrenginj domkratais ir pristumkite masing prie jo.

Pav. 3-14 Patikrinkite, kad kabinimo gsos A buty tame paciame lygyje. UzZkaiSCiuokite kaisCiais
bei uzraktais.
Prikabinkite jtempimo spiruokles prie pjaunamosios B.

Pav. 3-18 Uzdékite grandinine pavarg ant kukurtizy pjovimo jrenginio.
Pav. 3-19 UZzdékite kukurazy pjovimo plokste A, kaip parodyta paveiksiélyje.
Uzdeékite 2 Siaudy skirtuvus, kukurtzy pjovimo jrenginio desinéje puséje.

Pav. 3-16 tempkite jtempimo spiruokles rankenos A pagalba, kol pjaunamosios spaudimas |
Pav. 3-17 Zeme sudarys apie 30 kg.
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Pav. 4-1

Pav. 4-2

Pav. 4-3

Pav. 4-4

4. REGULIAVIMAI
RINKTUVAS

Rinktuvas turi metalinius atraminius ratus, kurie gali bdti reguliuojami pagal austj.
Rinktuvas turi bati sureguliuotas tokiame auksStyje, kad rinktuvo pirstai nesiekty
dirvoZzemio ir rinktuvas rinkty Zole be pasaliniy priemaisy.

JF-gamintojas rekomenduoja iSlaikyti tarp rinktuvo ir Zemés 15 to 20 mm atstuma.

Rinktuvo sraigé turi sumontuotg prabuksavimo mova. Sraigés prabuksavimo mova
yra sureguliuota taip, kad sraigé sustoty pirmiau, negu kitos masinoje esancios
MOVOS.

DidzZiausias naSumas yra iSgaunamas tuomet, kai vaziuodami pirmyn sugebate
iSvengti masinos strigimy sraigéje. Jei renkama paSary masé apsivinioja apie sraige
,Jjus sustojate ir stumiate uzsikiSusig mase atgal, masinos reversavimo pagalba.
Zitrékite skyriy 6 "DARBAS LAUKUOSE".

Pastovi ir tolygi pasary masés tékmé per rinktuvg ir sraige yra geriausias budas
iSvengti uzsikim$imy masinos viduje, kitu atveju bus iSSaukiama daug nereikalingy
sustojimy.

Masinos operatorius turi uzsitikrinti, kad atsarginiai sraigés prabuksavimo movos
diskai yra jdeti rakty dézéje. Apsauginés movos daznas jsijunginéjimas nutrina
frikcinio disko dangq ir jau tuomet nebejmanoma perduoti pilng galig. Todél gali bati
batina pakeisti frikcinius diskus, taCiau badtina prisiminti, kad jy turi bati toks pats
skaicCius ir ta pati kokybe.

PJOVIMO BUGNO IR VOLY SEKCIJA

Atstumas A tarp pjovimo bugno peiliy ir prieSpeilio turi bati tikrinamas reguliariai
matavimo prietaisu (tarpeliy matavimo jrankiu). Tarpelis turi bati 0.5 mm. Jei yra
abatina sureguliuoti tarpelj, atlaisvinkite du guoliy korpusus B ir reguliuokite varztais
C. Kai reguliavimai ir tarpeliai buvo patikrinti, guoliy korpusy varztai D yra uzverziami
27 kgm (270 Nm) sukimo momento jéga.

Masinoje esantys lygus volai E turi grandiklius. Grandikliai yra sumontuoti kartu su
priespeiliu.

Grandikliai montuojami kiek jmanoma arciau lygaus volo E, kad jo nesugadintume, o
tada uzverziami varztai F, 10-12 kgm (100-120 Nm) sukimo momento jéga.

Grandikliai nuimami, atlaisvinant varztus F (Pav. 4-2), kurie taip pat laiko prieSpeil],
ko pasekoje grandikliai ir priesSpeilis gali bati iSstumti iS angos A | pjaunamojo bilgno
korpusa. Révéty voly spiruoklés B turi bati atlaisvinamos arba iSimamos visai, kad
turétume daugiau vietos.

Jei prieSpeilis néra visai susidéveéjes, ji galima apsukti antrgja astrigja puse.

Atstumas tarp lygiy ir révéty voly turi bati daugiausiai 3 mm. Reguliavimai atliekami i$
abiejy pjaunamosios bugno pusiy, varztais G .
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4. REGULIAVIMAI

Pav. 4-5 Prie kai kuriy salygy, pasary likuCiai (smulkiosios dalelés) gali kauptis tarpuose ir tai
gali sukelti voly pavaros perkrovas.
Apzilrekite tas vietas kas 8 darbo valandas ir iSvalykite paSary likuCius. Patikrinkite,
jeigu reikia sureguliuokite tarpelj tarp grandiklio ir lygaus volo. Patikrinimy poreikis
gali bti sumazintas, jei operatorius pazjsta masing visose darbo sglygose.

Pav.4-6 Po voly sekcija turinti bdti ploksté B yra iSimta gamykloje. Tai gali bdti
sumontuojama, esant labai sausiems/zemiems pasSarams, kad iSvengti sankaupy po

volais.

SVARBU: Kada dirbama normaliose saglygose, mes nerekomenduojame
montuoti apatine plokste, kadangi Siuo atveju pasarai gali
kauptis po volais, ko pasekoje sumazéja naSumas ir atsiranda

transmisijos perkrovos.

Taciau, kai darbo metu kaupiasi pasary liku€iai po volais, galima
montuoti apatine plokste.

PJAUSNIO ILGIS

Pjausnio ilgis priklauso nuo 2 salygu:

1) Peiliy skaicius pjovimo bligne
- Pjovimo bagnas su 6 eiléem iSdéstytais peiliais, 24 peiliai (Standartas)
- Pjovimo buagnas su 8 eilém iSdéstytais peiliais, 32 peiliai (Papildoma
jranga)

Pav. 4-7 2) PaSary padavimo greitis gali bati keiCiamas sekanCiomis zvaigzdutémis:
Pav. 4-8

Pav. 4-9 Zvaigzdutés Nr Danty skaicius Z
2064-448X 14
2064-449X 18
2065-460X 21
2064-450X 25
2064-451X 30
2062-442X 36

lentelé, esanti zemiau, parodo, kaip gali kisti pjausnio teorinis ilgis dél galimy
2vaigzduciy kombinacijy:

Pav. 4.7 rinktuvas (Standartas)
Pav. 4.8 pjovimo jtaisas (Papildoma jranga)
Pav. 4.9 jranga kukurizams (Papildoma
jranga)
24 peiliai 32 peiliai A1 A2 A3 B C
5,7 mm. 4,2 mm. 18 14 30 30 14
7,2 mm. 5,4 mm. 18 14 30 30 18
*8,5 mm. 6,4 mm. 21 14 36 25 18
10,0 mm. 7,5 mm. 21 14 36 30 25
12,0 mm. 9,0 mm. 36 18 36 25 25
14,3 mm. 10,7 mm. 36 18 25 30
*16,6 mm. 12,4 mm. 36 18 18 25

*Standartinis pjausnio ilgis

PILI-007X-05 FCT 1050 Metalo detektorius 0610 = 35 =



4. REGULIAVIMAI

[
%,

> ww g U

Pav. 4-11

Pav. 4-10

Pav. 4-12

-36 -



4. REGULIAVIMAI

Pav. 4-10 ISimant kas antrg peiliy eile, pjausnio ilgis gali pailgéti dvigubai.

SVARBU : Pjaunant trumpais pjausnio ilgiais, Zvaigzduté Nr. 3060-956X (17/22
dantys) ant tarpinio rinktuvo veleno turi buti pakeista Zvaigzdute
Nr.3065-170A (20/22 dantys). Tokiu budu pakeitus rinktuvo greitj
proporcingai pasikeiCia ir pasary padavimo greitis.

PEILIUKU REGLIAVIMAS IR KEITIMAS

Kei€iant vieng peiliuka, peiliukas turi bati jstatytas tuo paciu atstumu nuo priedpeilio
kaip ir kiti peiliai. Geram pjovimo bigno balansui iSlaikyti gali tekti pakeisti ir
prieSingoje puseéje esantj peiliukg, kadangi nusidéveéje peiliukai turi skirtingg svorj,
lyginant su nauijais.

Netgi tuomet, kai néra matomy peiliuky varzty pazeidimy, jie privalo bati pakeisti
kartu su peiliuky keitimu, kadangi varztai galéjo bati pertempti.

AATSARGIAI: PrieS uzverziant varztus patikrinkite atstuma tarp peiliuky ir
priespeilio (0,5 mm) tarpelio matuokliu.

ISPEJIMAS: Pakeitimo atveju naudokite tik originalius varztus peiliams.
Peiliy varztus uzverzkite 400 Nm. uzverzimo momentu arba
pasinaudokite esanc€iu verzliarak¢€iu, naudojant apie 40 kg jéga.
Pav. 4-11 Peiliai yra keiCiami, kai jie nusidévi 8 mm arba iki pirmojo peiliuko iSlinkimo, tai
sudaro apie 12 mm.

esant pritrauktam prie prieSpeilio, pirmiausia pjovimo blignas
PRIVALO buti atitrauktas nuo priespeilio. Kitu atveju islieka
rizika, kad sukantis pjovimo bugnui, nauji peiliai gali kirsti |
priespeilj.

" PAVOJINGA : Pries keiCiant visus nusidévéjusius bigno peilius, o bugnui,

Fig. 4-12 Montuojant naujus peilius, jie turi bati iSstumti tiek, kad iSorinis pjovimo blgno
diametras sudaryty 480 mm (arba 156 mm nuo pjovimo bagno cilindro iki peilio
krasto).

GALANDIMAS

Darbinio veleno nustatymas, pjovimo bugno peiliy galandimo jjungimo arba iSjungimo
padéciai gauti, gali bati atliekamas tik tuomet, kai masina yra pilnai sustojusi, o
pjovimo bugnas nebesisuka. Pjovimo bagnas gali suktis tik tuomet, kai galandimo
jtaisas yra galandimo pozicijoje.

PrieS galandima jsitikinkite, kad:
- galandimo akmuo néra pazeistas.
- galandimo jtaisas lengvai juda pirmyn ir atgal.
- galandimo jtaisas stovi lygiagreciai pjovimo bugnui.

Galandimo jtaisas yra sureguliuotas jau gamykloje ir todél néra batinybés jo
perreguliuoti, bet jeigu jtaisas buvo nuimtas, reguliavimas atliekamas pailgy skyliy

pagalba, esanciy ant horizontaliy kreipian€iyjy. Po reguliavimo, varztai turi bati tvirtai
priverzti.

Galandimo akmuo yra stumdomas sukamos rankenos pagalba.
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Pav

Pav

Pav

Pav

Pav

Paprastai peiliai galandami karta per dieng — taCiau venkite per dazno galandimo.

akinius. Galandimo metu, apsauga virs galandimo jtaiso privalo
buti uzdengta.

n ATSARGIAI: Saugokite akis — galandant visada naudokite apsauginius

GALANDIMO PROCEDURA

1.

.4-13 2.

.4-14 3.

.4-15 4.

.4-16 5.

.4-14 7.

Pakelkite apsauga, esancig vir§ galandimo jtaiso.

Apsauga, tarp galandimo jtaiso ir pjovimo bugno, nuleiskite taip, kad tarpas
esantis tarp jtaiso ir pjovimo bugno bty laisvas.

Sukdami rankeng A, galandimo akmenj sureguliuokite taip, kad atstumas tarp
galandimo akmens ir peiliy baty 2-3 mm.

Darbinj veleng su pjovimo bdgnu uZfiksuokite kaiSCiu prie pjovimo bagno
korpuso. Darbinj veleng uZfiksuokite pozicijoje 2, kuriuo ir suksite pjovimo
blgng prieSinga kryptimi.

Uzdékite visas apsaugas.
UzZveskite traktoriy ir palaikykite sukius truputj aukstesnius, nei tusCios eigos
sukiai.

Atsargiai sukite rankeng A, kol galandimo akmuo pasieks peilius. Stumkite
akmenj skersai viso pjovimo blugno pirmyn ir atgal. Nuleiskite akmenj dar
Zemiau ir pakartotinai perstumkite akmenj per visg pjovimo blgno ilgj.

Po galandimo jstumkite rankeng vidun. Uzgesinkite traktoriy ir kai pjovimo
bagnas pilnai sustos, apsaugg tarp galandimo jtaiso ir pjovimo bagno privalote
pakelti | jos pirmine padét|. Darbinj velena, pjovimo bugno sukimui, perstatykite
normaliai, pjovimo bagno sukimosi krypcCiai.

apsaugoms.

A ISPEJIMAS: ATMINKITE, galandimas atliekamas esant UZDETOMS

Saugumo tikslu, tarpelio matuokliu patikrinkite atstumg tarp peiliy ir priespeilio.
Reguliariai tikrinkite galandimo akmenj. Galandimo akmeniui nudilus iki 10 mm storio,
ji reikia pakeisti nauju.

GRUBUS GALANDIMAS

Pav. 4-17 Kad iSvengtuméte nereikalingy galios sgnaudy ir perdidelio galandimo akmens
nusideéveéjimo, dirbant smulkintuvu, bdtina atlikti gruby galandimg arba peiliy
reguliavimg, kai peilio aSmeny plotis siekia 5 mm ir daugiau. Galgskite nugarine
krastine panasiai 15° kampu.

Grubus galandimas gali bti atliekamas, kai pjovimo blgnas su peiliais yra masinoje.

AATSARGIAI: Bukite atsarqus, negalaskite peiliy pjaunanciosios krastinés

(priekinés krastinés).

Grubaus galandimo metu uzblokuokite pjovimo bigng tvirtu
daiktu (medine kaladéle ar panasSiu daiktu), kad Sios operacijos
metu pjovimo blugnas neprasisukty.
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REVERSAVIMAS

Reversavimo procedira gali bati atlikta naudojant pilnus apsisukimus (darbinio
veleno 1000 aps/min), bet mes rekomenduojame sumazinti apsisukimus kaip galima
daugiau.

Pav. 4-18 Persidengimas tarp plieninio trinties disko B ir guminio disko C turi bdti 523 mm.
Jeigu guminis diskas nusidévi, persidengimas reguliucjamas automatiskai, elektros
variklio pagalba A, kadangi variklis pastoviai spaudzia maksimaliu slégiu, tai uztikrina
pastovy spaudima tarp dviejy daliy B ir C.

ATSARGIAI: Guminio disko teisingam naudojimui ir ilgam jo naudojimo
laikui, reversavimo funkcija naudokite trumpai kiekvieng karta.

Pav. 4-19 V-tipo dirZzo jtempimas atliekamas automatiSkai. Tai nustatoma elektros varikliu A,
kuris visada veikia pastovia jéga.

SVARBU : Netinkamas dirzo jtempimas gali buti dél kronsteino B, kuris
perduoda elektros variklio galig yra uzstriges arba suverztas.
ISardykite, iSvalykite ir sutepkite besitrinanéias mechanizmo
detales.

NEUTRALI PADETIS

Reversavimo funkcija turi neutralig padétj. Tai yra tarp reversavimo funkcijos, kai
guminis ir plieninis diskai yra susikabine (pav. 4-18) ir normali darbiné padétis, kai
pavaros dirzas yra jtemptas ir varo pasary padavimo mechanizma (pav. 4-19).
Neutralioje padétyje paSary padavimo mechanizmo dirzas yra atsilaisvines ir lieka
tokioje padétyje. TacCiau tai néra ta padétis, kurioje galime sakyti, kad maSina yra
pilnai sustojusi, kadangi bugno peiliai vis dar sukasi.

Neutralioje padétyje tarpas tarp guminiy ir metaliniy frikciniy disky turi bati 2-3 mm.
Neutralios padéties nustatymas yra atliekamas dviem kontaktais reversavimo
funkcijg atliekanciame elektros variklyje.

Pav. 4-20 Kad prieiti prie elektros variklio kontakty, reikia nuimti plastiko dangtj A.

Pav. 4-21 Nustatymas yra atliekamas perstatant 2 kontaktus B taip, kad jie stovéty vienas pries
kita. Kontaktus perstatant j vir8y, tarpas tarp guminiy ir frikciniy disky yra mazinamas,
o kai kontaktai perstatomi | apacCia, tarpas yra didinamas.

Neutralios padéties patikrinimas atliekamas elektros varikliu atliekant reversavimg ir
po to vel pervedant | neutralig padétj. (t.y: tarpas neutralioje padétyje, lyginant su
pasary padavimo padétimi, bus didesnis).

A ISPEJIMAS: Nesiartinkite prie masinos kai masina yra neutralioje padétyje, o

peiliy bugnas dar sukasi. Neutrali padétis negarantuoja, kad
pasary padavimas nepradés vél veikti.
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5. METALO DETEKTORIUS (MD)

Masina, FCT 1050, gali bati sukomplektuota ir su metalo detektoriumi (MD).

Metalo detektoriaus paskirtis yra apsaugoti masing nuo sugadinimo dél paséliuose
pasitaikanCiy metaliniy daliy ir uztikrinti, kad metalo dalys nepatekty | smulkintg
mase, nes gyvuliams, suédus tokius pasarus, gali iSSaukti ligas.

IS pagrindo masina yra tokia pati kaip ir standartiné tik sukomplektuota su sistema,
kuri gali nustatyti (aptikti) metalg (metalg turintj gelezies) pasary padavimo skyriuje ir
kuri gali nedelsiant sustabdyti rinktuvg, sraige ir pasary padavima, kai tik metalas
pasiekia priekinius volus.

MD SISTEMA

MAGNETINIS STRYPAS (METALO DAVIKLIS)

Pav. 5-1 Masina turi magnetinj strypg A (daviklj), jmontuotg apatiniame priekiniame vole, kurio
funkcija ir yra nustatyti (aptikti) metalg (metalg turintj gelezies).

Pav. 5-2 Magnetinis strypas A turi | virSy nukreiptg magnetinj laukg B. Magnetinis laukas
apima visg tarpg tarp 2 priekiniy voly.

Daviklio gebéjimo aptikti metalg tikslumas yra apie 95 %. Taciau yra keletas faktoriu,
lemianciy daviklio tiksluma:

e Metalinio daikto dydis.

Metalinio daikto forma.

Metalo padétis pasary padavimo skyriuje.

Pjausnio ilgis ir pasary padavimo greitis.

Atstumas tarp strektés ir reketo mechanizmo stabdziy sistemoje.

METALO REGISTRAVIMAS

Kai tik metalinés dalys kerta magnetinj strypg, mikroprocesorius nedelsiant
registruoja jtampos kritimg elektroninéje dézéje, kuri pradeda stabdymo programa.

PASARY PADAVIMO MECHANIZMO SUSTABDYMAS

Pav. 5-3 Aptikus metalg, signalo pagalba siun€iama jtampa | magnetine rite C. Tuomet strekté
A aktyvuojasi ir susijungia su reketo ratu B ir paSary padavimas nedelsiant
sustabdomas.

Pav. 5-4 Stabdymo metu transmisijoje staiga padidéja sukimo momentas ir automatiné mova
D atjungiama. Tokiu bidu mova sukasi laisvai, neperduodama sukimo momento
transmisijai.

Pav. 5-5 PasSary padavimo mechanizmo mechaninio stabdymo metu, mikroprocesorius

siuncia signalg elektros varikliui A reversavimui, tuo pat metu pervedant mechanizmg
| neutralig padét;.
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Tuomet dirzai yra atsileide, o paSary padavimas atjungtas. Tai lyg ir paSary
padavimo pavaros neutrali padétis.

Tokia neutrali padétis yra kiekvieng kartg, kai tik suveikia automatiné mova. Ji
uztikrina, kad dirZzai neperduoda sukimosi momento uZblokuotai pasary padavimo
sistemai. Nuo metalo uZregistravimo iki automatinés movos atjungimo praeina
keletas sekundZziy, tai sudaro panasiai nuo 50 iki 60 apsisukimuy.

ISPEJIMAS: Nesiartinkite prie masinos kai masina yra neutralioje padétyje, o
peiliy bugnas dar sukasi. Neutrali padétis negarantuoja, kad
pasary padavimas nepradés vél veikti.

METALO DETEKTORIAUS NUSTATYMAS

Pav. 5-6 Po metalo aptikimo, kad baty iSvengta klaidy ir uZtikrinta, kad visas metalas buvo
pasalintas, prieS paleidziant padavimo sistema, elektronika neleidzZia testi padavimo
sistemos darbo, kol nebuvo atliktas reversavimas.

Reversavimo metu, automatiné mova A suka magnetinj jungiklj B aplinkui. Tuomet
signalas siunCiamas mikroprocesoriui, kad atliktas reversavimas, o stabdymo
sistema su strekte griZzta | pradine padet;.

ATSARGIAI: Po metalo aptikimo, atlikus reversavima, patikrinkite priekinius
padavimo volus ar neliko metalo daleliy, jei taip iSimkite jas.
Jei po reversavimo nebuvo aptikta metaliniy daliy yra didelé
tikimybé, kad metalas vél pateks | masSinos padavimo sistema
pradéjus darba.
Po metalo aptikimo, bukite jpatingai atidus paleidziant masina.

ELEKTRONIKA

ELEKTRONIKOS BLOKAS

Pav. 5-7 Elektronikos blokas A, esantis po galine kairés pusés apsauga, elektinés grandinés
ploksté su rélémis ir mikroprocesorium. Mikroprocesorius turi savyje programa, Kuri
kontroliuoja masinos elektronius blokus ir reaguoja | traktoriaus vairuotojo arba
masinos metalo detektoriaus komandas. Elektronikos apsaugai, elektroniniame
bloke, yra sumontuotas 2 ampery saugiklis (2AF 250V, IEC 127-2-2), kuris yra
pasiekiamas neatidarius jo.

ISPEJIMAS: Elektroninio bloko atidarymas arba jo pakeitimas galimas tik
igaliotiems JF atstovams / Serviso mechanikams.

ENERGIJOS TIEKIMAS

Pav. 5-8 Elektros varikliai (A, B ir C) kontroliuoja reversavimo funkcija, iSkrovimo vamzdzio
pasukimg ir iSkrovimo vamzdzio deflektoriy.
Pav. 5-9 Varikliai yra valdomi valdymo pulteliu, sumontuotu traktoriaus kabinoje.
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Pav. 5-10 Pritvirtinkite valdymo pultelio laikikli A traktoriaus vairuotojui patogioje vietoje ir
pritvirtinkite valdymo pultelj B.
Pajunkite 4-poliy jungtj C traktoriaus kabinoje prie galios tiekimo laido. Laidg
pajunkite tiesiai prie traktoriaus akumuliatoriy, t.y. laidg su saugiklio dézute D
pajunkite prie akumuliatoriaus +(teigiamo) gnybto (atminkite, kad saugiklis turi bati
sumontuotas kiek galima ar€iau akumuliatoriaus). Saugiklis yra 25 ampery (16A DIN
72581-1).

Masinos elektroninis blokas turi 16-laidy kabelj E. Sis kabelis yra pratiestas isilgai
kablio kartu su hidraulinémis Zarnomis.

Kabelyje yra sumontuoti 2 kiStukai. Vienas, sudétinis kistukas F, kuris pajungiamas
prie valdymo pulto B Sono ir antras, 4-poliy kiStukas G, kuris pajungiamas | 4-poliy
lizdg prie jtampos tiekimo kabelio.

ATSARGIAI: Geram elektrinés sistemos funkcionavimui labai svarbu, kad
buty geras kontaktas prie akumuliatoriaus gnybty -
(neigiamas/jzeminimas) ir +(teigiamas).

Mes nepatariame jtampa pasijungti nuo laidy skirty apsvietimo
sistemai, kadangi laidy storis yra nepakankamas perduoti
reikiama jtampa masinos valdymui.

Véliau yra patogu atjungti elektrinius prietaisus i§ kabinos, jeigu masina yra
nenaudojama ilgesnj laiko tarpa.

buti laikomi sausoje vietoje, o ant masinos esantys elektros
kiStukai turi buti apvinioti arba pakisti po apsauga.

'. ATSARGIAI: Nuimti ir ilgesnj laikotarpj nenaudojami elektriniai prietaisai turi

REVERSAVIMO SISTEMA

Reversavimo veikimas buvo aprasSytas dalyje REVERSAS, skyrivje 4
"REGULIAVIMAI". Tolimesnis apraSymas yra apie specialias reversavimo sgvybes,
masinose su MD sistema.

Pav. 5-11 MasSinos reversavimo funkcija turi 3 padétis - masés padavimas, neutrali padétis ir
reversas. Sistema yra valdoma i$ kabinos valdymo pulto ir mikroprocesoriy pagalba.
Valdymo pulte esantis jungtukas H (pav. 5-10) yra skirtas reverso sistemai valdyti.
Valdymo srové, i$ valdymo pulto, yra siun€iama | masinos elektroninj bloka, kuris réle
pagrindine srove nukreipia reikiamai funkcijai valdyti.

Valdymo pulto jungikliu galite pasirinkti 3 padétis:
1)  Pasukus jungiklj | padét] "masés padavimas", masina paruosta darbui.

2) Jungikliui esant viduryje "neutrali padétis”, valdymo srové (masés padavimui ar
reversavimui) néra siun¢iama masinos elektronikai ir reverso variklis persistato
padétj “neutrali”.

3) Jeijungiklis pastatomas | kaire krastine padétj “reversas”, masés padavimas yra
sukamas atvirkScCiai ir masé reversuojama lauk.
Pastaba: Si jungiklio padétis turi grazinamajg spyruokle, t.y. jungiklis grizta i
neutralig padétj, kai tik jis yra paleidZiamas.
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ISPEJIMAS: Nesiartinkite prie masinos, kai masina yra neutralioje padétyje,
o peiliy bugnas dar sukasi. Neutrali padétis negarantuoja, kad
pasary padavimas nepradés vél veikti.

Elektronika kontroliuoja reversavimo sistema, esant Sioms aplinkybéms:
¢ Jjungiant elektrine sistema: Reversavimo variklis pereina | neutralig padét;.

e Metalo aptikimo metu: Reversavimo variklis pereina | neutralig padétj
ir nepereina | masés padavimo funkcijg kol
neatliktas masinos reversavimas.

e Kai dirziné pavara yra
Tinkamai jtempta
(masés padavimo padétis): Atjungta variklio valdymo jtampa.

e Kai trinties diskeliai tinkama jéga
Prisispaude prie guminiy disky
(reverso padétis) Atjungta variklio valdymo jtampa.

REGULIAVIMAI

REKETO MECHANIZMO STABDYS

Pav. 5-12 MaSinos su metalo detektoriais yra sumontuotos su mases padavimo sistemos
sustabdymu transmisijoje. Sistemg sudaro strekté A ir reketo ratas B, Kuris
suaktyvinamas rite C. Sistema uzaktyvinama, kai metalas aptinkamas masés
padavimo sistemoje, tuomet rité gauna elektroninj signalg, kuri sujungia strekte A su
reketo mechanizmo ratu B ir masés padavimo sistema sustabdoma.

atstumas apsprendzia sistemos sutabdymo greitj, metalo
aptikimo atveju.

Per didelis atstumas gali praleisti metalo dalis iki pjovimo
bugno peiliy, pries sustojant masés padavimo sistemai, metalo
aptikimo atveju, kas gali iSSaukti rimta smulkintuvo apgadinima.

n ISPEJIMAS: Atstumas tarp strektés ir rato TURI bati 1-2 mm, kadangi

Reikiamas atstumas tarp strektes ir rato yra sureguliuotas gamykloje. Jei reikalingas
perreguliavimas, tai turi buti atliekama reguliavimo varztu D virs rités C.

MD GEDIMU NUSTATYMAS

Skyriuje 12 "GEDIMY NUSTATYMAS" yra lentelé gedimy nustatymui MD sistemoje.
Lentelé apraso dazniausiai Zinomus gedimus, galimas jy priezastis ir priemones joms
pasalinti.
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Pav. 6-1

Pav. 6-2
Pav. 6-3

6. DARBAS LAUKUOSE

PAGRINDINES SALYGOS

Sureguliuokite masing maksimaliai galimam pjausnio ilgiui, atsizvelgiant | pjaunamg
kultirg. Tai sumazins spaudimg masés padavimo sistemoje ir transmisijoje, bei
padidins tikimybe, kad masSina veiks be uzsikimSimuy.

Visada dirbkite su astriais peiliais, bei tinkamai suregulioutu prieSpeiliu. Atminkite,
kad trumpas pjausnio ilgis ne tik reikalauja daugiau galios, bet ir padidina peiliy
dilima.

Masés padavimo skydas A, esantis vir§ rinktuvo, pjaunant gausiai uzderéjusig ir
stiprig kultirg, kai sraigé pajégi pati traukti mase | padavimo sistema, turi bati
nuimtas. Tuo pat metu jus turésite gerg prielaida, kad paduodama maseé sraigés
nebus metama atgal, kadangi masés padavimo skydas A paprastai skirtas, kad
renkama masé nebity sraigés metama atgal. Zidrékite dalj "REVERSAVIMAS" 4
skyriuje.

|patingai sudétingomis saglygomis mes rekomenduojame sumontuoti papildomag
frikcinj diskg sraigés prabuksavimo movoje, kadangi sureguliuota sukimo momento
galia palaipsniui krinta ir norimas galingumas gali bati nebeperduodamas. Keiciant
diskus atminkite, kad jie turi bati to paties numerio ir kokybés, kad bity galima gauti
norimg galig ir uztikrinty pakankamg gyvavimo laika.

PJOVIMAS PRIES SMULKINIMA
Jei galima jtakoti pjovimg prie$ smulkinimg, labai svarbu pabrézti, kad taisyklingi ir
tolygls pjovimai yra optimalds tolimesniam smulkinimui ir tuo paciu apsaugo
vairuotojg nuo daugelio problemuy.

Masina turi pakankamai platy rinktuvg ir norédami iSnaudoti masinos nasumag déka
dvigubos pradalgés, rekomenduojama dvi pradalges guldyti vieng Salia kitos per
rinktuvo plotj, vietoje grébimo. Sugrébtos pradalgés dazZnai bilna netvarkingos ir
susiveélusios, kurios gali iSSaukti uzsikimSimus sraigés ir masés padavimo sistemose.
Taigi, dvigubos pradalgés yra optimalu pastoviam maseés tekéjimui per masing.

TRANSPORTAVIMO PADETIS

Transporto padétyje masSina turi stovéti gale traktoriaus.
Tai atliekama iStraukiant kaistj A panaudojus virve, kuris turi bati perstatytas iSilgai
traukimo balkio ir maSina perstumiama | norimg padeét;.

Prie$ iSvaziuodami | vieSuosius kelius, jsitikinkite, kad kaiStis A yra tinkamai jstatytas
kronsteine B.

Jei masSina sukomplektuota su hidraulinio pervedimo | transporto padétj jranga,
traukimo balkis gali bati perstatytas | transporto padétj hidrauliniu cilindru C.
Hidraulinis cilindras turi apsauginj voztuvg D, kuris uztikrina, kad masSina, hidraulinés
Zarnos pazeidimo metu, liks transporto padétyje.

VaZiuojant vieSuosiuose keliuose, masinos masés iSkrovimo vamzdis turi bati tokioje
padeétyje, kad nedidinty transportuojamos masinos plocio.
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Indicator light- main switch “ON” ( yellow )

Main “ON-OFF” switch

Indicator light - feed units and metal detector “ON” ( green)
Switch - forward/reverse - operation of crop feed intake
Indicator light “metal found” ( red )

Joystick - adjustment of swivel dead - raise/lower deflector
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Pav. 6-3
Pav. 6-4

Pav. 6-3

Pav. 6-5

DARBINE PADETIS.

Virvés pagalba istraukite kaistj A, kuris fiksuoja traukimo balkj kronsteine B ir
pastumkite masing | deSine iki norimos padéties.

Jei masSinoje sumontuota hidrauliné transportinés padéties jranga, traukimo balkis
gali bati reguliuojamas pastoviai hidrauliniu cilindru C ir gali dirbti jvairiose padétyse.
Traukimo balkio padétis gali bati reguliuojama darbo metu, kad iSvengti kliG€iy ar
pan.

Staigiems posukiams | deSine, rekomenduojama perstatyti traukimo balkj  transporto
padet;.

PRADZIA IR DARBAS LAUKE

Paleidimo proceduroje yra skirtumy tarp standartinés masinos ir masinos su metalo
detektoriumi (MD). MaSiny su MD elektronika ir metalo detektorius turi bati patikrintas
prie§ darby pradzig. Todél specialis veiksmai, paleidZziant masing su MD, yra
aprasyti pirma. Daugelis procediry, tokiy kaip paleidimas ir darbas laukuose, i$
principo yra tokie patys abiejuose modeliuose, o esantys skirtumai tarp masiny yra
apras$yti dalyse “Standartinés masinos” ir “MD masinos”.

MASINOS SU MD PALEIDIMAS

Perstatykite masing | darbine padéti. Jungikliu (2), esanciu valdymo pulte,
Jjungta/lSjungta (On/Off), jjunkite elektronika.

Valdymo pultelio Sviesiné indikacija:

¢ Geltona lemputé (1) rodo, kad elektronika jjungta.

e Zalia lemputé (3) rodo, kad masina dirba su jjungta masés padavimo sistema ir
metalo nustatymo sistema.

e Raudona lemputé (5) rodo, kad maSina yra padétyje “ metalas aptiktas “, t.y.
elektronika uzregistravo metalo dalis ir sistema suveiké (strekté uzblokavo reketo
mechanizmo ratg, o reversavimo sistema yra neutralioje padétyje).

ljungus elektronikg, SvieCia geltona lemputé (1) ir raudona lemputé (5), o
reversavimo sistema yra neutralioje padétyje.

Pajunkite kardaninj veleng (smulkinimo bdgnui sukti) ir jungikliu (4) revesuokite
mases padavimo sistema, kol raudona lemputé (5) uzges (elektronika uzfiksavo, kad
atliktas reversavimas).

ljlunkite masés padavimo jungiklj (4), zalia lemputés Sviesa (3) rodo, kad metalo
detektorius yra uzaktyvintas.

Vél atjunkite kardaninj veleng ir uzgesinkite variklj, bet neatjunkite masinos
elektronikos. Pratestuokite metalo detektoriy, pravesdami didel] metalo gabalg
skersai priekinio masés padavimo volo.
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?
5 4 3
Indicator light- main switch “ON” ( yellow )
Main “ON-OFF” switch
Indicator light - feed units and metal detector “ON” ( green )
Switch - forward/reverse - operation of crop feed intake

Indicator light “metal found” ( red )
Joystick - adjustment of swivel dead - raise/lower deflector

U —co0

Pav. 6-5

15-20 mm

Pav. 6-6
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6. DARBAS LAUKUOSE

o peiliy bugnas dar sukasi. Neutrali padétis negarantuoja, kad
pasary padavimas nepradés vél veikti.

Neikite prie masinos, kol pjovimo bugnas néra pilnai pilnai
sustojes.

'. ISPEJIMAS: Nesiartinkite prie masinos, kai masina yra neutralioje padétyje,

Pav. 6-5 Kuomet metalo detektorius aptinka metalg, reversavimo sistema pervedama |
neutralig padétj ir raudona lemputé (5) valdymo pultelyje uzsidega vél.
Detektorius jau buvo patikrintas, o masina yra pasiruoSusi darbui, kaip aprasyta
anksciau, kai uzsidega zalia lemputé (3).

PALEIDIMO PROCEDURA VISOMS MASINOMS

Palaipsniui didinkite darbinio veleno apsisukimus iki — 1000 aps/min.
Palengva jvaziuokite | pjaunamag kultarg ir padidinkite vazZiavimo greitj iki traktorius
gali iSlaikyti uZzduotus darbinio veleno sukius apie 1000 aps/min.

Nepatyres operatorius turéty dirbti su didesne masinos galios atsarga, kad iSvengti
masés uzstrigimy masinoje.

sukius 1000 aps/min. Tai uztikrina pastovia masinos apkrova ir
iSvengsite perkrovy (sumazéjus apsisukimams), kas paspartina
apsauginiy movy bei transmisijos susidévéjima.

n SVARBU: Isitikinkite, kad traktorius gali iSlaikyti reikiamus darbinio veleno

Tinkamam rinktuvo funkcionavimui svarbu, kad:

o Maseé pastoviai baty tiekiama masinai ir jei galima, kad vaziavimo kryptis baty
prieSinga pjaunamosios vaziavimo krypciai.

e Vaziavimo greitis atitikty masés kiekj, kadangi perdidelis greitis sukelia daZznus
uzstrigimus.

¢ Rinkdami vaziuotuméte kaip galima tiesiau ir nerinkite posukio metu.

Pav. 6-6 Rinktuvas yra sumontuotas su metaliniais ratukais, kurie reguliuojami pagal aukstj.
Ratukai gamykloje yra sureguliuoti taip, kad atstumas tarp rinktuvo pirsty ir zemés
baty 15-20 mm.
Pastoviai tikrinkite, kad rinktuvo pirstai nesileisty zemiau negu reikia, o pradalge baty
surenkama pilnai. Jei pirStai per stipriai lieCia zemés pavirSiy jie greiiau sudyla, o
rinktuvo pavara perkraunama.

UZSIKIMSIMAS MASINOJE

Sraigés ir masés padavimo sistemos:

lvykus uzsikimSimui sraigés ar masés padavimo sistemose nedelsiant jjunkite
reversavimo sistema, pastatydami jungiklj | neutralig padétj (Standartiné = jungiklis,
MD = pirmyn/atgaljungiklis (4) pav. 6-5) valdymo pulte ir sumazinkite apsisukimus.
Tuomet sraigés ir masés padavimo sistemos nedelsiant sustoja.

A ISPEJIMAS: Nesiartinkite prie masinos kai masina yra neutralioje padétyje, o

peiliy bugnas dar sukasi. Neutrali padétis negarantuoja, kad
pasary padavimas nepradés vél veikti.
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|

Pav. 6-8

Pav. 6-7
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6. DARBAS LAUKUOSE

Standartinés masinos:

Esant Zemiems apsisukimams, pastatykite reversavimo sistema | reversavimo padétj
ir reversuokite uzsikimSusig mase i§ masinos.

Po reversavimo, esant Zemiems apsisukimams, perstatykite reversavimo sistemg |
normalaus masés padavimo padétj. Jei maSina veikia tvarkingai, padidinkite apsukas
iki reikiamy apsisukimy ir galite testi darba.

MD masinos:

Pasukite jungiklj pirmyn/atgal, o elektronika turi uztikrinti, kad reversavimo sistema
iSliks neutralioje padétyje. Jei elektronika yra nustatyta metalo paieskai ir dega
raudona lemputé, masina turi biti reversuojama pries$ tesiant darbus toliau. Zidrékite
paaiskinimus skyriuje “MD |JJUNGIMAS MASINOJE".

Pjovimo blignas

Pjovimo blagno uZsikim8§imo atveju, valdymo pulto jungikliu, nedelsiant iSjunkite
reversavimo funkcijg j neutrale ir sumazinkite apsisukimus.

Kad masés padavimo volai traukty mase iS pjovimo blgno, reversavimo metu
pjovimo bugnas turi bati atjungtas. Reversavimo jjungimo procedura:

1)  Atjunkite darbinj veleng ir iSjunkite traktoriaus variklj, tuomet eikite prie masinos.

PAVOJINGA: Nesiartinkite prie masinos kai masina yra neutralioje padétyje, o
peiliy bugnas dar sukasi. Neutrali padétis negarantuoja, kad
pasary padavimas nepradés vél veikti.

Pav. 6-7 2) Perstatykite pjovimo bugno darbinj veleng A | padétj 1, kur pavaros
krumpliaraciai néra suskabine. Tuomet pjovimo bdgnas néra sukamas.
Pav. 6-8

pjovimo bignas suktusi prieSinga kryptimi. Si padétis
naudojama galandimo metu, bei reversuojant uzsikimSusia
sraige ar masés padavimo sistema.

n ISPEJIMAS: Svarbu, kad darbinis velenas nebity perstatytas j padetj 2, kur

3) Sumazinkite darbinio veleno apsisukimus ir perstatykite valdymo pulto jungtukag
| reversavimo padétj ir atlikite mases reversavimag i masinos.

Pav. 6-7 4) Baigus reversavima, atjunkite darbinj veleng ir kai pjovimo blgnas pilnai sustos,
perstatykite darbinj veleng A ant asies B pjovimo bigno sukimui.

5) Esant Zemiems siUkiams, perstatykite reversavimo funkcijg | normalaus masés
padavimo padét;.

6) Pradéjus dirbtj masinai, padidinkite apsukas iki reikiamo dydzio ir darbas gali
bati tesiamas.
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METALO NUSTATYMAS DARBO METU

Tuomet, kai tik magnetas esantis priekiniame apatiniame padavimo vole nustato
esant metalo, metalo nustatymo sistema uZtikrina greitag masés padavimo
sustabdyma, kaip ir apraSyta skyriuyje MD SISTEMA, 5 dalyje "METALO
DETEKTORIUS (MD)".

Tuomet, kai kontrolés skydelyje uzsidega raudona lemputé, elkités sekanciai:

1)  Nedelsiant iSjunkite traktoriaus darbinj veleng ir pavaziuokite kaletg metry atgal.

2) Kai tik automatiné mova pasiekia reikiamus apsisukimus (nuo 50 iki 60
aps/min.), galime reversuoti masés padavimo sistemg, po kurio raudona
lemputé iSsijungs. Reversavimo metu, kad palengvinti masés iSvaryma,
rekomenduojama po truputj vaZiuoti atbuline eiga.

3) Atjunkite galios perdavima ir iSjunkite traktoriaus variklj.

neutralioje padétyje, o pjovimo bugnas dar sukasi. Neutrali
masés padavimo sistemos padétis neuztikrina, kad ji veél
nejsijungs.

Neikite prie masinos, kol pjovimo bugnas néra pilnai sustojes.

'. DEMESIO: Nesiartinkite prie masinos, kol masés padavimo sistema yra

4) Sustojus pjovimo bugnui, iSimkite metalo detales iS reversuotos mases.
Atminkite, kad smulkios detalés gali nukristi ant galinio apatinio masés
padavimo volo.

KITAIP: Prikelkite rinktuva, pavaZziuokite | priekj vir§ reversuotos
masés. Teskite rinkti Zole iS pradalgés toliau. Likusig
pradalge su metalu galima surinkta véliau, kai metalas bus
surastas.

5) Atradus metala, masés padavimo sistema vél gali bdti jjungta ir darbas
tesiamas.

DARBO PABAIGA

Uzbaigus darbus su masina, visada reversavimo sistemg pastatykite | neutralig
padétj. Tokiu budu atpalaiduojame ant skriemuliy esancius dirzus.

normalioje masés padavimo padétyje ir jus pradésite darbg
NEJJUNGUS valdymo skyda, masina dirbs su nejjungta MD
sistemos funkcija.

Tai reiskia, kol nebus pajungta jtampa valdymo skydeliui, nebus
aptinkamas ir metalas.

‘. ISPEJIMAS: Jei masinoje su MD reversavimo sistema sustabdoma
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7. APTARNAVIMAS

BENDRAI

[SPEJIMAS: Masinos aptarnavimo, bei remonto metu labai svarbu uztikrinti
personalo sauguma. Visada palikite traktoriy ir masing (jei
prikabinta), kaip nurodyta skyriuje “PAGRINDINES SAUGUMO

INSTRUKCIJOS” punktuose 1-20.

ASVARBU: Varztai ir verzlés, naujai maSinai padirbus keletg valandy, turi bati
paverziami iS naujo. Tas pats yra taikoma ir varztams ir verzléms po

masinos remonto.
I[patingg démes;j skirkite pjovimo blgno peiliy varzty uzverzimui.

Varzty sukimo momentas Ma masinai (jei daugiau néra niekur pazymeéta Siame
vadovelyje):

A Stiprumo Stiprumo Stiprumo
o klasé: 8.8 klasé: 10.9 klasé: 12.9
Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

APSAUGOS

Pav. 7-1 Masinos aptarnavimo metu, jis daznai atidengiate ir uzdengiate apsaugas.

Pav. 7-2 Saugumo sumetimais visos apsaugos turi uzraktus. UZraktai uztikrina, kad apsaugy
neblty galima nuimti nepanaudojus rakty. Pav. 7-1 ir 7-2 parodyti du pagrindiniai
uzrakty principai, bei nuémimo badai, kurie parodyti ir iliustruoti ant masinos.

-61-
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Starting torque Overload
Anfahrdrehmoment Uberlast
Couple de démarrage Surcharge
=/ |
‘\ ‘ W
Y

Without cluch t—

Ohne Kupplung

Sans limiteur sur cardan

Adjustment of cluch
Einstellung der Kupplung
J Réglage d'embrayage

o aw

With friction cluch
Mit Friktionskupplung
Avec limiteur sur cardan
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t
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Pav. 7-3
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Pav. 7-4
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PEILIY PAKEITIMAS

Aprasymas apie peiliy keitimg ir tolimesnius reguliavimus yra dalyje PEILIY
PAKEITIMAS IR REGULIAVIMAS skyriuje 4 "REGULIAVIMAI".

SLEGIS PADANGOSE

FCT 1050 standartinéje komplektacijoje yra su plaCiomis padangomis, kurios
uztikrina gerg svorio pasiskirstyma, o taip pat mazg slégj | dirva. Taciau placias,
Zemo profilio padangas galima gauti kaip papildomg jranga.

Zemiau esanti lentelé nurodo rekomenduojama slégj padangose.

Padangos Padangos
slégis su slégis be
priekaba priekabos

Masina (Standartine komplektacija) | 14.0/65-16/10 | Max. 2.80 atm | Min. 0,8 atm

Padangos

FCT 1050 - S
iSmatavimai

Masina (Papildoma jranga) 19.0/45-17/10 | Max. 2.25 atm | Min. 0,8 atm
_Gumlnlal rinktuvo ratai (Papildoma 3.50-6/4 3.0 atm 3.0 atm
jranga)

AATSARGIAI: Pastoviai tikrinkite slégj padangose ir jsitikinkite, kad raty

Pav. 7-3

Pav. 7-4

tvirtinimo varztai buty stipriai uzverzti.
APSAUGINE MOVA

llgam traktoriaus ir masinos naudojimo uztikrinimui, masina yra komplektuojama su
apsaugine mova ant darbinio veleno galo. Paveikslélis parodo, kaip mova apsaugo
transmisijg nuo perdideliy sukimo momento piky ir tuo pat metu sugeba
prabuksavimo metu perduoti sukimo momenta.

Sraigé taip pat turi apsaugine mova, kaip ir parodyta dalyje RINKTUVAS, skyriuje 4
"REGULIAVIMAI".

Aptarnauti apsaugines movas reikia pastoviai. Tuo pat metu movas, kurios nebuvo
naudojamos ilgg laiko tarpg, reikalinga patikrinti. |patingai tai lieCia masinas po
Ziemos laikymo, kai masina pirmg kartg naudojama darby sezonui.

Apsauginés movos ant darbinio veleno, aptarnavimas:

1) I8ardykite mova ir nuvalykite visas aprudyjusias dalis.

2) Patikrinkite movos disky A nusisdévejima ir jei reikia pakeiskite.

3) ISvalykite ir sutepkite mova B.

4)  Surinkite ir uzdékite movag atgal. Taip pat perzitrékite katu su masina atéjusig
instrukcija.
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7. APTARNAVIMAS

Pav. 7-4

A

Pav. 7-5

SVARBU: ISoriné metalo juostelée C parodo spyruokliy reikalinga
itempima. Varztai D suverziami tiek, kad metaliné juostelé C
galéty judéti (max. 0.5 mm laisvumas).

Suverzimas yra neteisingas, jeigu metaliné juostelé yra

perverzta arba dél perdidelio suverzimo susideformavusi.

Sraigés apsauginés movos aptarnavimas:

1)  ISardykite movag ir nuvalykite visus detaliy pavirSius nuo radziy.

2) Patikrinkite movos disky A susidéveéjima ir jei reikia pakeiskite.

3) Surinkite ir sumontuokite movg | vieta. Uzverzkite varztus B normaliu sukimo
momentu, kad flanSas C uZztikrinty tinkamg spyruokliy D suspaudima, o taip pat
ir tinkama jégos nustatyma.

susidévi greiciau.

‘. PERSPEJIMAS: Jei mova daznai prabuksuoja, ji perkaista ir tuomet

Pav. 7-6

PILI-007X-05 FCT 1050 Metalo detektorius 0610

Perkaitinimas - sugadina movos diskelius. Tuomet, jei
mova uzblokuojama arba veikia tik iS dalies, gamykla
nebeprisiima garantimiy jsipareigojimuy.

IVAIRUS

Volai

Lygus, virSutinis, galinis padavimo, volas A, turi bati apsaugotas nuo radyjimo
galimybés ant volo pavirSiaus. Jei masina nenaudojama daugiau negu vieng dieng,
visas volo pavirSius turi buti padengtas tepalo plevele.

Elektros variklis

Jei masina nenaudojama ilgesnj laiko tarpg arba Ziemos periodo metu,
rekomenduojama elektros varikliy stimoklius sustumti | vidy, kad iSvegti jy pavirSiaus
radyjimo.

IS traktoriaus kabinos iSimtas valdymo pultas turi bati saugomas sausoje ir Siltoje
vietoje.

Masinos elektros laidy kistukai privalo buti uzdengti apsaugomis arba apvynioti, kad
apsaugoti juos nuo véjo ir oro poveikio. Kistukai gali bati apipurksti specialiu
konservavimo skysciu.
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8. TEPIMAS

Karta per diena:

1

oNOOOTA WN

-_—

Darbinio veleno universalus lankstas prie kablio
Didelio posukio kampo universalus lankstas
Laisvo sukimosi mova

Rotorinis guolis

Masés padavimo volai

Grandinés (tepti plonu alyvos/grandiniu tepalu)
Darbinio veleno profiliuoti vamzdziai

Pjovimo bugno transmisijos velenas

Du kart per savaite:

7
8
9
10
11
13
14
15

Rinktuvo guoliai

Pasukamas iSkrovimo vamzdis
Galandimo jtaisas

Atraminiai ritinéliai

Pakabinimo sistemos guoliai
Prikabinimas (Pasirinktiné jranga)

Apjovimo bugno transmisijos veleno kaistis (galandimas/blokavimas)
Galandimo akmens valdymo jranga (radziy suriséjas)

Karta per metus:

16

17

e Alyvos tipas:

Rinktuvo atraminé sija

Pavary déezé:

e Alyvos kiekis: 4,5 litro

e Alyvos keitimas:
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Kokybé API GL4 arba GL5 SAE 80W-90

8 vnt.
2 vnt.
1 vnt.
2 vnt.
8 vnt.
8 vnt.
3 vnt.
2 vnt.

2 vnt.
4 vnt.
1 vnt.
3 vnt.
2 vnt.
2 vnt.
1 vnt.
2 vnt.

2 vnt.

Po pirmyjy 10 darbo valandy ir po to kartg per metus.
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9. SAUGOJIMAS (PARUOSIMAS ZIEMAI)

Darby sezono pabaigoje paruoskite masing saugojimui - Ziemos periodui. Pirmiausia
Svariai iSvalykite masing. Dulkés ir purvas kaupia drégme, kuri i$Saukia masinos
rudyjima.

AATSARGIAI: Bukite atsargus naudodami auksto slégio plovimo masinas.

Plaudami nenukreipkite vandens srovés | masinos guoliavietes.
Kruopsciai sutepkite visus tepimo taskus tam, kad iSstumti

n galimus vandens lasus i$ guoliy.
SVARBU: Visi tepimo taskai privalo buti sutepti po masinos plovimo.

Sekantys punktai nurodo, kaip paruosti masing Ziemos sezono saugojimui:

Patikrinkite masSinos detaliy susidévéjimus ir kitus defektus, - pasizymékite,
reikalingas detales kitam sezonui ir uZsisakykite jas.

Nuimkite darbinius velenus, sutepkite profiliuotus vamzdzius ir saugokite juos
sausoje vietoje.

Apipurskite masing plonu rudziy suri§éjo sluoksniu. Tai labai svarbu darbo metu
nusitrynusioms dalims.

Pakeiskite alyvas hidraulinéje sistemoje ir pavary dézéje.
Patalpinkite masing gerai ventiliuojamoje patalpoje.

Prikelkite maSing, kad nuimti slégj nuo padanguy.
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10. ATSARGINIY DALIUY UZSAKYMAS

UZsakydami atsargines detales nustatykite masinos tipa ir serijos numerj.

Informacijg apie masing yra lenteléje, pritvirtintoje prie masinos. Mes
rekomenduojame jums uzsirasyti Sig informacijg pirmgjame atsarginiy daliy katalogo
puslapyje, pateiktame su kartu su masina, tam, kad uzsakinédami atsargines detales
i informacija visada buty po ranka.

I-3F-///]

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

(3

PR11-0806

11. SUNAIKINIMAS

Netinkama tolimesniam naudojimui masina, privalo bdti iSardyta, o detalés
panaudotos pagal paskirtj.

Sunaikinimo metu reikalinga prisilaikyti:

Masina negali blti pastatyta kur nors nuosalyje.

o |Sleisti alyva iS pavary dézés, cilindry ir hidrauliniy zarny ir Si alyva privalo bati
perduota perdirbimo jmonei.

e |Sardykite maSing ir individualiai atskirkite perdirbimui skirtas detales, pav. galios
perdavimo velenus, padangas, hidraulikos komponentus ir pan.

e Tinkamas naudojimui detales perduoti jmonéms pakartotimiam panaudojimui.
Nenaudojamas detales pristatyti | metalo lauzynus.
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12. GEDIMU NUSTATYMAS

ELEKTRINE DIAGRAMA:

Paveikslélis priesingoje lapo puséje parodo masinos elektine diagrama. Cia jas galite
sekti elektros valdymg tarp komponenty, pavyzdziui, kai reikia aptarnauti arba keisti
elektros laidy jvadus.

-71 -

PILI-007X-05 FCT 1050 Metalo detektorius 0610



12. GEDIMU NUSTATYMAS

MD GEDIMU NUSTATYMAS

Zemiau esandioje lenteléje apradyti daZniausiai metalo detektoriaus sistemoje
pasikartojantys gedimai. Lentelé numato galimas gedimo priezgstis, bei budus jiems
pasalinti.

ATSARGIAI: Jei jus nezinote kaip sutvarkyti MD sistemoje atsiradusj gedima,
profesionaliai pagalbai, visada kreipkités | JF dylerj arba JF
oficialy atstova. Tokiu budu jus vél galésite dirbti su veikiancia
sistema.

Problema Galima priezastis Sprendimas

Elektriné grandiné nejsijungia, | 1) Perdeges saugiklis A masinos | 1) Pakeiskite saugiklj (ius).
valdymo skyde sukant jungiklj | elektoninéje dézéje arba ant |2) Patikrinkite laidy jungtis ir
ON/OFF. jtampos tiekimo laido. pataisykite jei reikalinga.
2) Trumpas jungimas dél vieno
ar daugiau pazeisty laiduy.

Tikrinimo metu, kiSant metalo |1) Gedimas arba defektas 1) Grazinkite magnetinj vamzdj
strypa tarp priekiniy voly,MD magnetiniame vamzdyje. JF-gamintojui sureguliavimui
sistema nesugeba aptikti 2) Nutraukta laido jungtis iki arba pakeitimui.
metalo arba metaliné dalis magnetinio vamzdzio. 2) 18taisykite/suremontuokite
praeina pro masés padavimo |3) Nutrikes jtampos tiekimas gedima laidy jungtyse.
sistema neaptikta. valdymo skyde | MD sistemg_ | 3) |sitikinkite, kad jtampa ateina
(arba darbas buvo baigtas, iki valdymo skydo kabinoje
esant reversavimo sistemai kiekvieng karta kai tik
jjungtai | normaly masés jjungiate masing (dega
padavimag). geltona lemputé).
Metaline dalis pasiekia Perdidelis atstumas tarp strektés | Varztu virs rités sureguliuokite
pjovimo blgna, net jei ir reketo mechanizmo, ratukas |atstuma tarp strektés ir reketo
metaliné dalis aptinkama, o sukasi per greitai, kad strekté mechanizmo ratuko. Tarpelis
masés padavimo sistema jSokty j vieta. turi bati min 1 mm ir max. 2 mm.
sustoja.
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Problema

Galima priezastis

Sprendimas

Po metaliniy daliy aptikimo,
masés padavimo sistema
sustoja, kadangi reversavimo
sistema persijungia j neutralig
pozicijg, o dirzai
atsipalaiduoja. Taciau strekté
susijungia su reketo
mechanizmo ratu ir
uzblokuoja masés padavimo
sistema.

Gedimas elektros laidy
sujungime prie strektés rités.

Sutvarkyti gedima elektros laidy
sujungime.

Po metalinio daikto aptikimo
nejmanoma atlikti
reversavima, strekté
susijungusi su reketo
mechanizmu.

Gedimas elektros laidy jungtyje
prie elektros variklio
reversavimo sistemoje.

Pataisyti gedimg elektros laidy
jungtyje.

Po reversavimo, nejmanoma
pervesti reversavimo
sistemos | normalaus masés
padavimo pozicija.

Gedimas prie nailoninio disko
automatinés movos kontakty
dalyje. Po reversavimo kontakty
dalis turi perstatyti masing j
darbine padétj.

Pakeisti automatinés movos
kontakty dal;.

Suveikia metalo detektorius,
taCiau metaliniy daliy, masés
padavimo sistemoje, néra.

1) Pasikeité magnetinio
vamzdZio magnetinio lauko
reguliavimas.

2) Tarp voly yra palaidy
metaliniy daliy/droZliy, kurios
sukelia magnetinio lauko
trukdzius.

3) Netinkamas jtampos dydis i$
traktoriaus. MD sistema
"palaiko" sumazintg jtampos
kritimag (iki 8 V) lyg bty
trikdis, t.y. metalo
nustatymas.

1) Nuimti magnetinj vamzdj ir
iSsidsti JF-gamintojai
sureguliavimui.

2) Nuvalyti volus ir magnetinj
vamzdj nuo lengvy metaliniy
daliy/droZliy.

3) Patikrinkite ar tinkamas
itampos tiekimas i$
traktoriaus — 12 V.

PILI-007X-05 FCT 1050 Metalo detektorius 0610

-73-




13. GARANTIJA

13. GARANTIJA

METALO DETEKTORIAUS (MD) |IRANGA

Masinos FCT 1050, i§ gamyklos, gali bati sukomplektuotos su elektroniniu metalo
detektoriumi (MD), kuris aptinka judancias detales i§ metalo, kai jos yra dar tik prie
priekinio masés padavimo volo.

Atliekant testus lauko sglygomis su skirtingo tipo metalo dalimis, buvo aptikta 95%
visy metalo daliy, ko pasekoje masés padavimo volai buvo sustabdyti anksciau, negu
masinos pjovimo bugnas pasiekdavo metalo dalis.

TaCiau MD negali aptikti tokiy pasSaliniy daikty kaip: akmeny, mediniy daikty, bei
daikty pagaminty i§ chromo-nikelio lydinio, taiau MD uZtikrina gana aukstg
apsaugos lygj prieS masinos sugadinimg, kadangi daugelis Zemés Ukio technikos
besidévinciy daliy, kurios tik gali bdti pamestos, yra pagamintos i§ metalo. Ir
tolimesnéje eigoje yra zymiai didesné tikimybé, kad smulkintuose paSaruose
neatsiras metaliniy daliy.

Sekancios ypatingos garantijos suteikiamos JF masinoms su metalo

detektoriais:

- MD, pagamintas JF-gamintojos, gali bati pateiktas tik atitinkamiems modeliams ir tik
JF gamintojos.

- MD aptinka metalines dalis, praeinancias pro masinos priekinius masés padavimo
volus ir nedelsiant, kai tik elektrinis signalas pasiekia valdymo |taisg, elektra
valdoma sustabdymo sistema blokuoja masés padavimo sistema, kol metalinés
dalys nepasieké pjovimo bugno. MD sugeba aptikti tik metalines dalis, kurios turi
savyje gelezies. Testai parodé 95% metalo aptikimo galimybe.

- Visos MD detalés, kurios buvo pagamintos iS blogos medziagos arba pati detalé

pagaminta blogai, bus atremontuotos arba pakeistos nhemokamai, arba apmokétos
kai tik bus nusiystos garantinés reklamacijos vienam i$ JF oficialiy atstovy. Taciau
tai netaikoma, kai gedimas atsiranda po 12 ménesiy arba, kai garantinio
aptarnavimo laikas nebuvo nustatytas.
Taip pat garantinis remontas netaikomas, esant normaliam susidévéjimui, kai
ivyksta avarijos, kuriy kaltininkai nerasti, netinkamo aptarnavimo, bei laikymo arba,
esant netinkamam masinos naudojimui. ISlaidos, susijusios su aptarnavimu, bei
detaliy pakeitimu, turi bati apmokétos pirkéjo.

- Garantinis remontas nebus patvirtintas, jeigu masinos konstrucija, bei reguliavimas
yra pakeisti be JF-gamintojos patvirtinimo.

- Kadangi MD nesugeba aptikti visy jsimagnetinanciy metalo daliy, tad ir garantiniai
remontai del gedimy, esant netinkamam metalo detaliy aptikimui, netvirtinami.
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JF-gamykla - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danija, toliau vadinama "JF", per
oficialius JF-dylerius, suteikia garantijg kiekvienam JF mas$inos savininkui.

Si garantija padengia visus kastus, susijusius dél naudojamy
medziagy arba gamybos defekty. Suteikiama vieneriy mety
garantija nuo pardavimo datos.

- Garantija negalioja sekanciais atvejais:

Masina buvo naudojama ne pagal paskirtj, negu numatyta valdymo vadovélyje.
Neteisingas naudojimas.

Apgadinta masina dél iSoriniy veiksniy, tokiy kaip uzkritusiy daikty, atsitrenkimo
kitus daiktus ir pan.

Netinkamas aptarnavimas.
Sugadinta transportavimo metu.
Masina buvo perdirbta be rasytinio JF gamintojos leidimo.

Nekvalifikuotas masinos remontas.

© N o a b~

Naudojamos neoriginalios detalés.

......

buvo padaryta paties savininko arba dél tre€iyjy asmeny veikos. Taip pat JF neprisiima
atsakomybeés atlyginti uz garantiniu metu sugadintas detales, jei jos buvo sugadintos dél savininko
arba treCiyjy asmeny veikos.

JF nedengia Sias iSlaidas kai:

1. Masinos aptarnavimo metu kei€¢iami tepalai, alyva bei atliekami smulkis reguliavimai.
2. Masina transportuojama j arba iS remonto dirtuviy.

3. Dylerio kelionés arba transportavimo iSlaidas pas arba i$ kliento.

Garantija netaikoma besidévin€ioms dalims, nebent JF gamintojai yra aiSkiai jrodoma klaida.

Sekancios dalys yra laikomos besidévinCiomis dalimis:

Apsauginés uzuolaidos, peiliai, peiliy pakabos, priespeiliai, pavazos, akmeny apsaugos,
gafruotos dalys, padangos, vamzdeliai, darbiniai velenai, sankabos, dirzai, grandinés,
grébliy ir rinktuvy pirstai bei traSy kratytuvo lystés.

Taip pat naudotojas turi zZinoti, kad :

1.  Garantija laikoma galiojanti, kai oficialus atstovas yra atlikes pries pardaviminj
patikrinima ir naudotojas yra supazindintas su masinos naudojimo instrukcija.

2. Garantinis aptarnavimas negali buti atliekamas kitur be JF gamintojo rastiSko leidimo.

3. Garantinis remontas gali bati nepripazintas, jeigu nebuvo imtasi savalaikiy veiksmy
gedimui pasalinti.
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