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EN We,

DE  Wir,

IT Noi,

NL Wi, JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

FR  Nous, Linde Allé 7

ES Vi DK 6400 Sgnderborg

PT  Me, Danemark / Denmark

DA Vi Tel. +45-74125252

PL  Nosotros,

Fl Nés,
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FR  Modéle : ES 3600

ES modelo: ES 4200

PT Marca:

DA Typ:
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seguridad y a la sanidad:
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grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG fundamentais respectivas a seguranga e a satde de norma da
2006/42/EC 2006/42/EC
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2006/42/EC 2006/42/EC
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2006/42/EC

perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka
muita siihen kuuluvia EY direktiiveja:

2006/42/EC

.~ -
N 7,;

Konstruktion (Design) + Produktion (Production)
Sgnderborg, 15.12.2009 Jern Freudendahl




FORORD
BASTA KUND!

Vi uppskattar den tilltro som Ni har visat vart féretag genom att investera i en JF-
produkt, och onskar er lycka till med Er nya maskin. Var 6nskan ar naturligtvis, att Ni
skall finna full tillfredsstéllelse med er investering.

Denna instruktionsbok innehaller viktig information for den yrkesmassiga och sakra
anvandningen av JF’'s ES maskiner.

ES maskinerna ar en exakthackande vagn, det vill sdga en kombination av en
exakthack och en vagnenhet.

Vid leverans av denna maskin skall Ni fran Er aterforsaljare ha fatt en genomgéang
avseende anvandning, installning och underhall.

Dessa forsta anvisningar kan emellertid inte ersatta en grundligare kannedom om det
yrkesmassigt korrekta umganget med maskinen, sa att maskinen kan hallas driftsklar
och att en lang livslangd fér maskinen kan sakerstallas.

Darfér bor Ni lasa denna instruktionsbok, innan maskinen tas i bruk. Fast speciell
uppmarksamhet vid sékerhetsanvisningarna, samt avsnittet gallande sékerhet.

For att man lattare ska komma igang med att utféra det egentliga arbetet med
maskinen, ar instruktionsboken uppdelad i den ordningsfoljd, som man naturligt
kommer att kommer att fa behov av instruktionerna. Darutéver har avsikten varit att
gora instruktionsboken mera lattlaslig, genom att i varje avsnitt fortldpande anvanda
bilder med tillhérande text.

Vi har valt att fastlagga placeringar till "Hoger" och "Vanster" pa maskinen, utifran en
position bakom maskinen med ansiktet i korriktningen.

All information, bilder och tekniska angivelser i denna instruktionsbok beskriver olika
utrustningar som noédvandigtvis inte ar standardutrustning.

Eftersom JF-Fabriken hela tiden 6nskar att forbattra den tekniska standarden sa att
den kan tillfredsstalla forvantningarna pa en modern lantbruksmaskin, férbehaller sig
tillverkaren ratten att andra design och konstruktion pa varje maskindel, utan
forpliktelse att genomfora den typen av andringar pa tidigare levererade maskiner.

Vi rekommenderar att Ni forvarar denna instruktionsbok pa ett sadant satt, att den
kan medlevereras vid en senare dverlatelse av maskinen.
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1. INLEDNING

1. INLEDNING

AVSEDD ANVANDNING

Den exakthackande hackvagnen ES &r uteslutande konstruerad och framstalld
for normal anvandning inom lantbruksarbete, dar man : 1) Onskar samla upp och
hacka fortorkat, stranglagt gréas for framstallning av ensilage, avsett som grovfoder
for notkreatur 2) onskar transportera det upplastade graset fran faltet , via allmanna
vagar till garden, och 3) énskar lasta av graset i silo for inlagring pa garden.

Man bor aldrig koppla isdr vagn och exakthack for att anvéanda de separata
enheterna som ex.vis separat exakthack och/eller avlastarvagn, da de varken ar
lagliga eller sakra att anvanda var for sig.

Den exakthackande hackvagnen bor endast kopplas till en traktor som dels
tilgodoser maskinens specifikationer och dels sjalvfallet ar laglig att anvanda.

Varje anvandande har utdver ligger utanfor vad som avses med avsedd
anvandning. FOr har utav resulterande skador tar JF-Fabriken A/S inget som
helst ansvar, ansvaret och riskerna vilar helt och hallet pa anvandaren.

Det forutsatts, att arbetet med hackvagnen sker under rimliga betingelser, det vill
saga att 1) den grasstrdng, som skall samlas upp, ar likformig, fortorkad och inte
overskrider exakthackens pick-up bredd, att 2) vagnenheten inte Overlastas vid
otillracklig fortorkning och att 3) hastighet och korteknik anpassas efter radande
forhallanden under korning.

ES maskinen ar berdknad for anvandning, dar man oénskar en fortorkning av graset
till minst 30% torrsubstanshalt. For de tillfallen ES maskinen anvands for uppsamling
och exakthackning av fuktigt gras, bor man sakerstalla att tillaten axelbelastning och
korhastighet ej dverskrids, i enlighet med de specifikationer som galler fér maskinen.
Likaledes bor man alltid efterleva de vid varje tidpunkt gallande
trafikbestammelserna.

Till avsedd anvandning hor likaledes, att man foljer de av JF-Fabriken A/S i
instruktionsboken foreskrivna anvisningarna betraffande drift, underhall och skotsel.

ES maskinen bor endast anvandas av, underhallas eller repareras av personer,
som genom relevanta anvisningar och som genom att lasa instruktionsboken,
ar val fortrogna med maskinen och i synnerhet inférstddda med de dar
tillhdérande riskerna.

| efterfollande text finns Dbeskrivet en rad allmédnna och sarskilda
sakerhetsanvisningar som ovillkorligen bor efterféljas.

Egenhandiga forandringar av maskinen och dess konstruktion friar JF-Fabriken A/S
for varje form av ansvar for darav resulterande skador.
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1. INLEDNING

KONCEPT

ES maskinen &r som sagt en exakthackande hackvagn, som &r avsedd for drift hos
maskinstationer och stérre proffesionella lantbruk.

Det har varit ett krav under utvecklingen av ES maskinerna, att den inte bara ska
kunna sékerstélla en effektiv uppsamling, hackning och transport av gras, utan att
den likaledes ska vara enkel att mandvrera.

Produktkonceptet innefattar en lang rad speciella tekniska losningar, som anges
nedan:

- Exakthack enhet med "Direct cut” snittning av graset.

- 32-knivars knivrotor med en mycket hdg snittningsfrekvens (24-knivars
knivrotor pa modell 3000).

- Modjlighet till utrustning med metalldetektor (inte pa modell 3000).

- Maojlighet att vrida utkastarroret for parallellkdrning (tillbehodr pa modell 3000).

- Vagnenhet med stor lastkapacitet.

- Avfjadrad undervagn.

- Vridbar medstyrande hjulaxel (tillbehor pa modell 3000).

- Stora lagprofildack

- Dubbel bottenmatta, hydrauliskt driven.

- Fast 6verbyggnad, "Hardtop”, pa vagnen.

| efterfoljande text beskrives nagra av de namnda tekniska losningarna.

"DIRECT CUTTING”

Redan 1972 hade JF-Fabriken A/S utvecklat och framstallt sin forsta exakthack,
namligen FC 80, som i ett helt artionde, fram till utgangen av 80-talet, hall stallningen
som Europas mest salda. | motsats till vad som var kant tidigare, utvecklade JF-
Fabriken A/S héar en exakthack dar knivrotorns rotationsriktning var omvand. Det vill
saga, att rotorn snittar grodan nerifran och upp, varvid man samtidigt utnyttjar
snittningseffekten till att kasta den bearbetade grodan uppat och ut genom
maskinens utloppsror.

Denna omvanda rotationsriktning kallas ofta for ett "uppercut” eller ett "Direct Cut”.
Iden &r sjalvfallet att minska friktionsforlusterna genom att inte forst dra grédan runt,
sedan den blivit snittad, innan den slutligen kastas ut genom utloppsroret.

Just pa grund av att anvanda ett "Direct Cut” -koncept och minska
friktionsforlusterna, ar det mojligt, att:

- begransa slitaget till knivar och motstal, eftersom materialet inte dras runt i
rotorhuset och

- begransa kraven pda traktorns motoreffekt, vilket ater kommer att innebara
lagre drifts- och underhallskostnader for traktorn.

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610



1. INLEDNING

Effektforbrukningen i en exakthack har undersokts vid ett flertal tillfallen, och man har
for det konventionella utférandet konstaterat, att 40% av den totala effekten anvands
for att kasta och blasa ut grodan, 40% for det egentliga snittningsarbetet och drygt
20% for uppsamling. | sjalva effektdelen for snittning i denna sammanstallning ingar
effekt for inmatning, komprimering och snittning.

Statens Maskin Provningar Sverige (1985) och American Society of Agricultural
Engineers (1991) har oberoende av varandra konstaterat att Direct Cut minskar det
totala effektbehovet med drygt 30% i forhdllande till den konventionella
bearbetningsmetoden.

KNIVROTORN

Ett annat vasentligt kannetecken for JF-Fabriken’s exakthackar ar multi-kniv-rotorn
med de manga knivarna och den héga snittningsfrekvensen.

ES 3600 har en rotor med knivar i 8 rader, med vardera 4 enskilda knivar, medan ES

3000 har en rotor med knivar i 6 rader, med vardera 4 enskilda knivar.

Sjalva knivrotorn arbetar med ett varvtal pad drygt 1600 RPM, vilket ger foljande

snittningsfrekvens:

e 32 knivars rotor — Antalet knivrader x rotationsvarvtalet svarande mot 1600 x 8 =
12.800 snitt per minut.

e 24 knivars rotor — Antalet knivrader x rotationsvarvtalet svarande mot 1600 x 6 =
9.600 snitt per minut.

Sjalva snittfrekvensen, snittlangdsinstallningen och valssektionens
genomslappsarea, ar vasentliga kapacitetsskapande matt, och som néastan
motsvarar det man finner hos ett flertal sjalvgdende exakthackar.

Kapacitet ar emellertid vanskligt att definiera och berédkna, da den for en exakthack
inte bara kommer att vara beroende av vilken gréda som hackas, utan aven av hur
grédan behandlats innan den samlas upp och eller skars av utav maskinen och
slutligen av vilken installning for snittlangd som maskinen arbetar med.

Tar vi som utgangspunkt en exakthack som, i farskt icke fortorkat gras, kan avverka
100 ton i timmen, ar det majligt att berdkna kapaciteten vid olika torrsubstanshalter
beroende av férbehandlingen fore hackning, vilket foljande tabell visar

Torrsubstans Kapacitet
Torrsubstans 100% 18 ton/h
Regnvatt spatt gras 15% 120 ton/h
Icke fortorkat gras 18% 100 ton/h
Fortorkat gras- inget pressvatten fran plansilo 25% 72 ton/h
Fortorkat gras- inget saftavlopp fran hog tornsilo 33% 55 ton/h
Kraftigt fortorkat gréas 50% 36 ton/h
Halm, mycket torr 90% 20 ton/h

Att kapaciteten kan variera mellan 20 och 120 ton/h, som f6lijd av varierande
vatteninnehall, 6verraskar nog de flesta.
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1. INLEDNING

METALLDETEKTOR

Metalldetektorn &r monterad pa en variant av modellerna ES 3600 och ES 4200.
Detektorn ar en vardefull hjalp for att minska eventuella skador pa exakthackens
knivrotor, till foljd av metalldelar, exempelvis rivartander eller crimperslagor, som
tappats pa faltet.

Metalldetektorn har samtidigt den verkan, att den i den efterfoljande foderhanteringen
skyddar djuren mot skarpa metalldelar i fodret. Det sager sig sjalv, att metalldelar i
fodret kan ge upphov till allvarliga matsmaltningsproblem fér de djur, som av en
olyckshéndelse ater férorenat foder.

LASTFORMAGA

Sjalva lastvolymen for ES maskinerna ar 30, 36 respektive 42 m® for de 3 olika
modellerna. Den darav tillhérande tillatna axel- och dragdglebelastningen kommer
emellertid att vara beroende av grasets fortorkningsgrad.

Det ar en allman praxis for ensilage, att efterstrava minst 30% torrsubstanshalt for att
begransa spill och forlust av fodervarde, som en foljd av pressaftavgang fran det
packade ensilaget.

Kraven pa tillaten axel- och dragdglebelastning 6kas dock med Okad maximal
korhastighet. ES maskinerna ar konstruerade for att vid ca 30-35% fortorkning
av graset, tillata en kdrhastighet pa 40 km/h.

Véljs i praktiken en lagre korhastighet, kan kraven pa fortorkning likaledes vara lagre.
De maximala lasterna och férdelningen av denna visas i schemat nedan:

Vikt dragdgla Vikt pa axlar

Hjul- Hastig- Last-

Modell

utrustning

het

Tom

Fullt lass

Tom

Fullt lass
max.

formaga

Total-vikt

ES 3000

550/60x22,5

25 km/h

1.580 kg

2.000 kg

5.480 kg

16.000 kg

10.940 kg

18.000 kg

ES 3000

550/60x22,5

40 km/h

1.580 kg

2.000 kg

5.480 kg

14.000 kg

8.940 kg

16.000 kg

ES 3600

700/40x22.5

25 km/h

1.660 kg

2.500 kg

6.400 kg

22.000 kg

16.440 kg

24.500 kg

ES 3600

700/40%x22.5

40 km/h

1.660 kg

2.500 kg

6.400 kg

19.000 kg

13.440 kg

21.500 kg

ES 4200

750/45%x22.5

25 km/h

1.680 kg

2.800 kg

7.600 kg

25.000 kg

18.520 kg

27.800 kg

ES 4200

750/45%x22.5

40 km/h

1.680 kg

2.800 kg

7.600 kg

22.000 kg

15.520 kg

24.800 kg

Observera:

"Fullt lass max.vikt

pa axlar” i ar for en del lander inte tillatet vid
korning pa allméan vag!
Dessa belastningsvarden far endast anvandas med max. ringtryck
enligt den ringtryckstabell som finns i avsnittet ”UNDERHALL”

AVFJADRAD MEDSTYRANDE BOGGIE

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

For att oka mandveregenskaperna i falt, utan att detta leder till skador pa faltets
grasrotter, ar vagnens sista axel utrustad med en medstyrningsanordning. Samtidigt
ar vagnen utrustad med lagprofildack, vilka minskar kdrskadorna som en foljd av
okad barformaga for dacken.

Notera: Medstyrande axel ar tillbehor for ES 3000

Sjalva avfjadringen av hjulaxlarna ger sjalvklart en lugnare gang och mera behaglig
korning med ES maskinerna.
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1. INLEDNING

SAKERHET

| lantbruket sker allmént manga arbetsbetingade skador till fljd av felanvandning och
otillrackliga instruktioner. Person- och maskinsakerhet ar darfor en integrerad del av -
JF-Fabrikens utvecklingsarbete. Var énskan ar att skydda dig och alla andra som
anvander, eller ar i narheten av, maskinen pa basta mojliga satt, men det kraver
ocksa en helhjartad insats fran Er sida.

En hackvagn kan inte utféra det avsedda arbetet och samtidigt garantera en
fullstandig personsakerhet. Detta betyder, att det ar mycket viktigt, att De som
anvander maskinen ar ytterst uppmarksamma pa, att maskinen anvands korrekt och
darmed undviker att utsatta sig sjalv eller andra for onodig fara.

Detta kraver fackmannamassig betjaning, det vill sdga, att Ni_bdr _lasa igenom
sdkerhetsanvisningarna och mandvreringsavsnitten i denna manual, innan Ni
kopplar maskinen till traktorn. Aven om Ni haft en liknande maskin tidigare, bor Ni
likval lasa igenom anvisningarna, det galler ju Er egen och andras sékerhet.

Pa grund av detta bor Ni likaledes aldrig dverlata maskinen till ndgon annan, forran
Ni forséakrat Er om att De har mottagit nddvandiga instruktioner, sa att de kan
anvanda maskinen pa ett korrekt satt.

DEFINITIONER

Maskinens  varningsdekaler och instruktionsboken innehdller en rad
sakerhetsanmarkningar. Sakerhetsanmarkningarna ger bestamda forhallningsregler,
vilka vi vill uppmana Er att folja, for att oka personsakerheten sa mycket som majligt.

Vi anbefaller, att Ni tar er nddvéandig tid till att lAsa sédkerhetsanvisningarna och ger
era eventuellt anstallda i uppgift att gora det samma.

Denna symbol anvands i instruktionsboken, dér det direkt eller indirekt
beskrivs forhallanden som beror personsakerheten.

FORSIKTIGHET: Ordet FORSIKTIGHET anvands for att sakerstélla, att anvandaren
foller de allmanna sakerhetsanvisningarna eller de i
instruktionsboken specificerade forhallningsreglerna for att skydda
sig sjalv eller andra mot skador.

VARNING: Ordet VARNING anvands for att varna for synliga eller dolda
riskmoment, vilka kan medféra allvarliga personskador.

FARA: Ordet FARA anvands for att ange de forhallningsregler, som enligt
lag skall vidtagas for att skydda sig sjalv och andra mot allvarliga
skador.
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1. INLEDNING

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

| féljande punkter beskrivs kort de férhallningsregler, som bor vara allmant kanda av
traktorforaren.

1.

Forutom anvisningarna i instruktionsboken bér man alltid félja de allmant géallande
sakerhetsforeskrifterna.

. Innan arbetet paborjas, bor man gora sig bekant med maskinens uppbyggnad och

mandvrering, eftersom det ar for sent att géra detta medan den ar i arbete.

. Aktivera traktorns parkeringsbroms och stoppa traktormotorn innan Ni lamnar

traktorn. Koppla dessutom ifran kraftuttaget, om Ni skall uppehalla er vid eller dver
exakthacken samt pa eller under vagnens flak for att stalla in maskinen,
kontrollera maskinen, underhalla maskinen och/eller rengéra maskinen.

. Starta inte traktorn, forran alla personer befinner sig pa ett sakert avstand fran

maskinen.

. Undersok, innan traktorn startas, att maskinen &r korrekt tillkopplad och att

eventuella verktyg ar bortplockade fran maskinen.

. Sékerstall likaledes, att skadade slitdelar byts ut och att alla skydd ar korrekt

monterade.

. Arbeta inte med I0st sittande klader, vilka kan dras in av ndgon av maskinens

rorliga delar. Se ocksa till att ha korrekta skodon, for att inte halka av
olyckshéndelse.

. Undvik att andra pa ett skydd eller att anvanda maskinen, om det saknas ett

skydd.

. Anvand alltid lagstadgad belysning samt sakerhetsmarkering vid transport pa

allméanna vagar och vid korning nattetid.

10.Begransa transporthastigheten till den maximalt tillatna for vagnen, eller den

lagmassigt tillatna hastigheten.

11.Undvik att uppehalla Er i narheten av maskinen, under tiden som den arbetar.

12.Vid tillkoppling av kraftéverforingsaxeln, skall man kontrollera att traktorns

kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning éverensstammer med maskinens.

13.Anvand horselskydd, om bullret fran maskinen ar stérande, eller om Ni skall

anvanda maskinen under en langre tid, i en traktorhytt som inte ar tillrackligt
ljudisolerad.
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14.Man bor aldrig medfora passagerare i traktorhytten, med mindre an att
traktorhytten ar avsedd for detta, likaledes bor inga personer uppehalla sig pa
vagnens flak under arbete eller transport.

15. L&t bli att anvanda maskinen till annat arbete, &n vad den ar konstruerad for.
16.LAat bli att anvanda maskinen, om det finns barn i narheten.
17.Lat bli att uppehalla Er mellan traktor och maskin vid till- och frankoppling.

18.Undvik att féra in material i hacken med handerna eller fétterna, medan denna ar i
gang.

19.Forsok inte att ta bort material fran hacken, medan denna &r i gang.

20.0m material tas bort fran hackenheten, skall kraftoverféringen forst kopplas ur
fullstandigt. Rader tvivel om detta, bor Ni stanna traktormotorn innan Ni borjar
arbeta vid hackenheten.

TRAKTORVAL /-KRAV

Man bor alltid folja de rekommendationer, som specificeras i traktorns
instruktionsbok. Om inte detta ar mojligt, bor teknisk hjalp sokas.

Man bor anvanda en traktorstorlek, vilken har en maximal effekt pa kraftuttaget
(PTO) inom omradet fran 90kW/120 Hkr upp till 140kW/190 Hkr.

Maskinen ar som standard konstruerad for 1000 RPM och den levereras fran fabrik
med en 1 3/8” - 21 splines gaffel pa kraftoverforingsaxelns traktorsida.

En |amplig traktor har ett brett urval av véaxlar vid framkérningshastigheter mellan 5
och 8 km/h.

Traktorns hydrauluttag bor kunna leverera ett hydraultryck p& minst 170 bar och
sakerhetsventilen pa traktorn bér vara instélld pa hogst 210 bar.

ES 3600 och ES 4200 kréaver endast 1 dubbelverkande hydrauluttag, samt en
slapvagnsbromsventil for vagnens bromssystem, eftersom det ar elektrohydraulisk
mandovrering av de enskilda hydraulfunktionerna.

ES 3000 kraver 2 dubbel- och 2 enkelverkande hydrauluttag, eftersom denna vagn
inte &r utrustad med ett elhydrauliskt system.

Hydraulsystemet for drivning av bottenmattan i vagnen kraver 0-30 I/min vid normal
drift. Den maximala oljetillférseln for regleringen av bottenmattan bor inte vara storre
an 50 I/min vid ett tryck pa 115 bar.

Det ar viktigt, att det finns en direkt tillgang till traktorns 12 volts batteri.
Belysningsutrustningen kraver ett 7-poligt eluttag pa traktorn med 12V likstrom.
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TILL- OCH FRANKOPPLING

Man bor alltid forvissa sig om, att inga personer

uppehaller sig mellan traktorn och hackvagnen vid 4
till- och frankoppling. Vid en oavsiktlig manéver med

traktorn kan personskador uppsta genom klamning.

ES maskinerna skall kopplas i den foreskrivha
kopplingsanordningen pa traktorn, lyftdragkrok eller dragbom.

Det ar viktigt att underlaget ar jamnt och stabilt vid frAnkoppling av vagnen, for att
hackvagnen inte skall rulla ivag och traffa manniskor eller skada annan utrustning.
Det rekommenderas att blockera hackvagnen med hjalp av stoppklossar eller genom
att aktivera vagnens egen parkeringsbroms.

och rotationsriktning som traktorn &r utrustad med. Felaktigt
kraftuttagsvarvtal kan ge upphov till otillfredsstéllande exakthackning
liksom att felaktig rotationsriktning kan ge upphov till oavsiktliga
skador, eftersom transmissionens Overbelastningsséakring,

friktionskopplingen, inte kommer att fungera sa som avsett. 1000
MIN

Man skall kontrollera att maskinen ar avsedd for det kraftuttagsvarvtal g

Till- och frankoppling av kraftoverforingsaxeln bor endast ske nar
traktormotorn ar stoppad och tandningsnyckeln &r urtagen.

Sakerstall att kraftoverforingsaxeln ar korrekt monterad, det vill saga, att lasstiften &r i
ingrepp och kedjorna for fastsattning av skyddet ar fastsatta i bada andar.

Kraftoverforingsaxeln skall vara korrekt skyddad. Ar skyddet defekt, bor det bytas ut
omedelbart.

Kontrollera att alla hydraulkopplingar korrekt anslutna, och att alla slangar och
anslutningar ar oskadade, innan maskinens hydraulsystem bdérjar anvandas.

Vid frAnkoppling av maskinen, bor man, efter att traktormotorn stoppats, likaledes
sakerstélla, att inget tryck finns i hydraulslangarna genom att aktivera traktorns
hydraulventiler.

-14 -
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Man bor regelbundet kontrollera att slangar och
anslutningar ar tata och oskadade och byta ut
skadade slangar.

Hydraulolja under tryck kan tranga in under
huden och ge upphov till allvarliga skador.
Skydda alltid hud och 6gon mot utsprutande olja.

Skulle olyckan vara framme och olja under tryck skulle traffa er, bor lakarhjalp
omedelbart sokas.

INSTALLNING

Vid instéllning av maskinen, bér man alltid:
- Koppla ur kraftuttaget.
- Stoppa traktormotorn.
- Vanta tills samtliga rérliga delar stannat.

Det ar viktigt, att vanta med att ta bort skydden tills alla roterande arbetsorgan har
stannat. Detta géaller speciellt utloppsroret éver knivrotorn.

Om de skarande verktygen i knivrotorn skall justeras eller bytas, ar det viktigt att
knivrotorn forst blockeras med en trékil, eftersom de vassa knivarna annars latt kan
skada fingrarna, speciellt eftersom rotorn ar svar att bromsa, ifall den av en
olyckshéndelse satts i rotation.

Innan arbetet paborjas, bér man kontrollera, att inmatningsvalsar och knivrotor kan
rora sig fritt. Likaledes bor man kontrollera, att knivarna ar intakta och utan sprickor.
Det ar sjalvfallet nédvandigt att byta ut knivar, som har uppenbara fel, for att dessa
inte senare skall ge upphov till blockering, skador pa maskinen och utkast av
metalldelar fran utloppsroret.

Kontrollera ocksa regelbundet knivar och knivbultar med avseende pa forslitning,
enligt de regler som anges i instruktionsboken.

Forsta gangen som maskinen anvandes, kan knivbultarna satta sig, vilket leder till for
liten férspanning av knivarna. Darfor bor alltid knivbultarnas férspanning kontrolleras
efter den forsta driftstimmen.

| samma ogonblick som utloppsréret ver knivrotorn lyfts, bor man sékerstélla att
inga personer uppehdller sig i vagnenheten, som kan traffas av skarmen. Likaledes
bor man, i samma 6gonblick som skarmen lyfts, halla fast med bada hander i
handtaget, som ar fastsatt i 6vergangsskarmen.

Det ar viktigt, att man inte uppehaller sig under vagnenheten medan bottenmattan ar
I rorelse.

Man bor inte uppehdlla sig under en upplyft baklucka med mindre &an att
avstangningskranen, som ar monterad langst bak pa sidan av vagnenheten, ar
stangd. Avstangningskranen sékerstaller att bakluckan inte stanger av
olyckshéndelse med risk for klamning. Avstangningskranen skall likaledes stédngas
om vagnenheten lAmnas med bakluckan upplyft.

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610 = 15 =



1. INLEDNING

TRANSPORT

Begransa transporthastigheten till den maximalt tillatna fér vagnen i forhallande till
totalvikten, eller den lagmassigt tillatna hastigheten om denna &r lagre.
Fore korning pa allman vag, bor ett funktionstest av vagnens bromsar utforas.

Underhall av bromsar och nav samt byte av dack, bor inte utféras med mindre an att
man sakerstallt att vagnen ar stabilt uppstalld och inte kan rulla ivag.

Reparation av bromsar, nav och axlar forutsatter kannedom om anvandande av
nodvandiga verktyg. Av denna anledning bér man overlata denna typ av arbete till
auktoriserade verkstader.

Man bor regelbundet kontrollera ringtrycket for dacken och sakerstélla att det
uppfyller de lagsta foreskrivna vardena.

Den lagstadgade belysningen och annan sakerhetsmarkering skall sjalvfallet alltid
vara ansluten och korrekt monterad.

Reflexer och belysning skall rengoras regelbundet.

DRIFT

Innan arbetet med maskinen paborjas, bor man sakerstilla, att inga personer
befinner sig kring hackvagnen, speciellt mellan traktorn och hackvagnen, likaledes
bor man sakerstalla at hackens utloppsror ar riktat in i vagnenheten, eftersom
skadade knivar kan kastas ut under uppstart av exakthacken och ge upphov till
allvarliga personskador.

Sakerstall likaledes, att inga personer uppehaller sig i vagnenheten, eftersom dessa i
forekommande fall kan kvavas av materialstrommen eller ater igen traffas av
metalldelar fran utkastet.

Vid blockering av inmatningsvalsarna eller knivrotorn bér man snarast koppla ur
kraftuttaget, stoppa traktormotorn och aktivera parkeringsbromsen, samt vanta tills
de roterande arbetsverktygen har stannat, innan man forsoker ta bort materialet eller
det frammande féremalet.

Man bor aldrig ta bort material i hackenheten, medan maskinen &r igang, eller mata
in material i pick-upen med hander eller fotter, eftersom det ar stor risk att man
fastnar och matas in i hacken, med lemlastning eller d6d som foljd.

Pa grund av detta bor man aldrig tilldta, att ndgon uppehaller sig i omedelbar narhet
av hacken medan denna ar i arbete och absolut inte barn, vilka inte kanner till
riskerna och darfor foretar sig oférutsagbara handlingar.

Det ar sjalvfallet nddvandigt, att vagnen inte lastas utover den tillatna totala
axelbelastningen.

| kuperad terrang bor den maximala lutningen av terrangen, vinkelratt i férhallande till
korriktningen, inte 6verstiga 10%, annars kan en full hackvagn riskera att vélta.
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AVLASTNING

Man bdr kora fram till avlastningsplatsen och sékerstélla att inga personer finns i
narheten, innan backningen pabdrjas och man sétter igang avlastningen.

Man skall vara speciellt forsiktig vid korning i plansilo eller limpa for att inte riskera att
valta.

AVSTALLNING

ES maskinerna har i standardutférande ingen parkeringsbroms. Vid avstéllning av
maskinen bér man pa grund av detta alltid lagga stoppklossar under vagnens hjul.

AVARNING: ES maskinerna bor aldrig stallas av fullastade och man skall
alltid sakerstalla att maskinen stalls av pa ett plant och fast
underlag.

Det rekommenderas att man utrustar maskinen med parkeringsbroms, om man avser
att anvanda maskinen for maskinstationskorning.

Innan maskinen stalls av skall stédbenet vid draget likaledes vara sakrat med en
sprint, annars kan maskinen tippa framat under avstallningen.

Kom ihag att koppla ifrdn hydraulslangarna, innan Ni kor ivag med traktorn.

KLARGORING

For att klargora vagnen kan det vara nodvandigt att uppehalla sig i eller under
vagnen for att ta bort eventuella frammande foremal.

Vid klargorings- eller underhallsarbeten bor aldrig mer an en person at gangen
arbeta vid maskinen. Detta begransar risken att fingrar kommer i klam som en foljd
av, att en annan person av olyckshandelse snurrar pa de roterande delarna, under
tiden som Ni sjalv fortfarande arbetar med dem.

Man bor aldrig uppehalla sig i eller under vagnen, forran kraftuttaget ar frankopplat,
traktormotorn ar stoppad och parkeringsbromsen ar aktiverad. Detta galler likaledes,
nar man skall rengora eller smoérja vagnen.

SMORJNING

Vid smarjning eller underhallsarbeten bor aldrig mer @an en person at gangen arbeta
vid maskinen. Detta begransar risken att fingrar kommer i klam som en foljd av, att
en annan person av olyckshandelse snurrar pa de roterande delarna, under tiden
som Ni sjalv fortfarande arbetar med dem.

SLIPNING

Omstallning till, eller efter, slipning bor alltid utforas efter féljande atgarder:
- Stoppa traktormotorn.
- Aktivera parkeringsbromsen.
- Vanta tills samtliga rorliga delar har stannat.

Det ar dessvarre nédvandigt att ta bort delar av skydden for att andra knivrotorns
rotationsriktning vid slipning av knivarna. D& det finns kedje- och remtransmissioner i
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narheten, finns det risk att handerna skadas, om inte de roterande delarna har
stannat innan skydden tas bort.

Sjalva slipningen bor likaledes utféras enligt féljande procedur:

1. Kontrollera, att slipstenen &r oskadad och att sliputrustningen kan dras latt fram
och tillbaka.

2. Skyddet bakom sliputrustningen séanks ner for att medge atkomst till knivrotorn.
3. Slipstenen stélls in och skyddet for sliputrustningen sétts tillbaka.

4. Skyddet dver knivrotorns transmission tas bort och knivrotorns rotationsriktning
andras.

5. Skyddet satts tillbaka, samtidigt som det kontrolleras att inga andra personer
uppehaller sig i narheten.

6. Starta traktorn igen, och stall in motorvarvtalet strax éver tomgangsvarvtal.
7. Utfor slipningen med forsiktighet.

Skyddsglasdgon skall alltid anvandas under slipningen, eftersom mindre partiklar kan
lossna fran slipstenen.

Efter att slipningen avslutats stoppas traktormotorn igen, knivrotorns rotationsriktning
andras till hackning och samtliga skydd sétts pa plats.

Foljande kan inte upprepas ofta nog: Slipning skall alltid ske med alla skydd stangda
och pa plats!

UNDERHALL

Efter ca. 2 dagars korning bor alla bultar efterspannas, detta géaller speciellt
knivrotorns knivbultar och hjulbultarna.

Se alltid till att anvanda reservdelar dras fast med ratt atdragningsmoment.

Vid utbyte av delar i hydraulsystemet skall man sékerstélla, att pickupen har kontakt
med marken och/eller lyftcylindrarna ar blockerade.

Hydraulslangar skall, innan de tas i bruk for férsta gangen och darefter minst en gang
om aret, kontrolleras av en sakkunnig person. Om behov foreligger, skall de bytas ut.
Anvandningstiden for hydraulslangar far inte Gverstiga 6 ar, inklusive maximalt tva
ars lagringstid.

Vid byte skall slangar anvandas, som uppfyller de krav som stéllts av tillverkaren.
Alla slangar &r méarkta med tillverkningsdatum.
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UTBYTE AV SLITDELAR

Knivar, knivbultar och motstal framstalls av hoglegerade -
och varmebehandlade material. Denna varmebehandling '1“2':",,
ger ett speciellt hart och segt material, som kan klara |-
extrema belastningar. Skadas en kniv, knivbult eller
motstalet, skall denna bytas ut med en original —JF-
reservdel for att sdkerstalla optimal driftssakerhet.

Knivar och knivbultar skall kontrolleras dagligen under
sasongen.

De speciella knivbultarna skall dras med en
momentnyckel till ett atdragningsmoment pa 40 kpm (400
Nm).

Knivarna skall bytas ut, da de ar nerslitna max. 8 mm eller
da det finns ca. 12 mm kvar av den sneda framkanten.

Efter byte av knivar, knivbultar eller liknande, bér man kontrollera att inga verktyg
finns kvarglémda i maskinen.

Oavsett vilken slitdel som byts ut, skall de bytas ut mot original -JF- reservdelar, for
att sékerstélla optimal driftssakerhet.
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PLACERING AV SAKERHETSDEKALER PA MASKINEN

Bilden pa motstaende sida visar var sakerhetsdekalerna ar placerade pa maskinen. Innan Ni tar
maskinen i bruk, skall Ni kontrollera att samtliga sakerhetsdekaler finns pa plats. Om sa inte ar fallet
skall de sédkerhetsdekaler som saknas snarast anskaffas och monteras pd maskinen. Dekalerna har
féljande innebdrd:

1. Stoppa traktormotorn och ta bort tdndningsnyckeln innan Ni rér maskinen.
Kom alltid ihag att stoppa traktormotorn fére smorjning, instalining, underhall eller reparation av
maskinen. Ta aven bort tandningsnyckeln for att sakerstélla att ingen startar traktorn pa nytt, innan
arbetet pd maskinen avslutats.

2. Las instruktionsboken och sdkerhetsanvisningarna.
Detta ar en paminnelse att komma ihag att lasa de medlevererade dokumenten for att sakerstalla
att maskinen anvéands korrekt och undvika onédig risk for olyckor och maskinskador.

3. Barn.
Tillat aldrig barn att uppehalla sig i narheten av maskinen under kérning. Sarskilt mindre barn har
en tendens att foreta sig oférutsedda saker.

4. Kedjedrivning.
Under detta skydd finns en eller flera kedjedrivningar. Sékerstéll att traktormotorn ar stoppad, innan
skyddet 6ppnas.

5. Risk for klippskador.
Pa ett flertal stallen pa maskinen finns risk for att fingrar eller liknande kommer i klam. Se upp da
maskinen ar kopplad till traktorn och klar att anvandas. Maskinen kan, utan problem, krossa eller
klippa av varje kroppsdel, som kommer i klam.

6. Kom ih&g att anvanda skydden under slipning.
Kom ihag att stanga ALLA skydd, efter omstallning till slipning, innan sjélva slipningen pabarjas.

7. Efterrotation.
Maskinens roterande knivar kommer, da kraftuttaget kopplas ur, att ha en efterrotation, dar
knivarna fortsatter att rotera i upp till 2 minuter. Vanta tills knivarna star helt stilla, innan Ni borjar att
demontera skydden for inspektion och underhaill.

8. Risk for indragning.
Undvik att uppehdlla Er i narheten av hackenheten och inmatningsvalsarna medan maskinen &r
igdng. Se till att traktormotorn forst ar stoppad.

9. Kraftuttagsvarvtal och rotationsriktning.
Kontrollera att kraftuttaget roterar med ratt varvtal, och att det roterar med ratt rotationsriktning.
Felaktigt varvtal och/eller rotationsriktning kommer med tiden att skada maskinen, med risk for
personskador som féljd.

10. Kraftéverforing.
Denna dekal har till uppgift att paminna om, hur farlig en kraftoverforingsaxel kan vara, om den inte
ar korrekt monterad eller skyddad.

11.Max. 210 bar.
Sakerstall att de hydrauliska komponenterna ej utsatts for hogre tryck &n max. 210 bar, da det
annars finns risk for explosionsartade skador. Harvid utsatter Ni er sjalv och andra for allvarlig fara
att bli traffad av metalldelar med hog hastighet, eller olja under hogt tryck.

12. Bottenmatta.
Under denna vagn finns en kedjedrivning. Se till att traktormotorn &r stoppad, innan Ni narmar er
kedjedrivningen.

13. Risk fér klamning.
Det kan uppsta fara for klamning, om man uppehaller sig under den upplyfta baklamen
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1. INLEDNING

TEKNISKA DATA (ES 3000 OCH ES 3000S)

Enhet Tekniska data ES 3000 ES 3000S
Langd 99 m 99m
Hojd 3,8m 3,8m
Bredd 6ver dack 255m 2,72m
I#:ﬁten axelbelastning vid 40 14.000 kg 16.000 kg
I:Tlﬁten axelbelastning vid 25 16.000 kg 18.000 kg
ES Belastning pa dragdgla 1500-2000 kg 1500-2000 kg
hack- | Effektbehov 70-110 Kw / 95-150 HK 70-110 Kw / 95-150 HK
vagn |[PTO varvtal 1000 rpm 1000 rpm
Hydrauluttag 2 dubbel- och 2 enkelverkande 2 dubbel- och 3 enkelverkande
Omkastarventil (3 enkelv. Tillbehdr
uttag till 1)
. . Vridning av utkastarror, deflektor | Vridning av utkastarrér, deflektor
Elektriska regleringar X X
och reversering och reversering
Friktionskoppling Standard, 1200 Nm Standard, 1200 Nm
Frilop Standard Standard
Pick up bredd 1,8m 1.8m
Kapacitet = 25-60 t/timme 25-60 t/timme
(beroende av groda)
Knivrotor, bredd 0,72 m 0,72 m
Varvtal for rotor 1600 rpm 1600 rpm
Antal knivar, standard 24 24
Hack HD-knivar Standard Standard
ack- Slipanordning Slipsten med "quick” instéllning Slipsten med "quick” instélining
enhet [Reverserande slipning Standard Standard
Teoretisk snittlangd 7,5 - 15 (Standard) - 30 mm 7,5 - 15 (Standard) - 30 mm
Véandbart motstal Standard Standard
Antal inmatningsvalsar 4 st. 4 st.
Reversering av inmatning Standard, elektrisk Standard, elektrisk
Gummihjul fér pick up Standard Standard
Vridning av utkastarror Tillbehor Tillbehor
Lastvolym DIN 30 m"3 30 m"3
Bottenkedjor, antal 4 st. 4 st.
Bottenkedjor, typ Kolhswa Kolhswa
Avlastningstid 1- 1% min. 1 - 1% min.
Avfjadrade tandemaxlar Standard Standard
Vridbar medstyrande axel Tillbehor (se S-model) Standard
Décksutrustning 550/60 — 22,5 700/40 — 22.5
Ringtryck Max. 3,0 bar Max. 2,6 bar
vagn- e aidd 20m 20m
enhet Hardtop Standard Standard
Vagnssidor Aluzink Aluzink
Dragbgla Vridbar Vridbar
Drag Teleskopiskt Teleskopiskt
Underkoérningsskydd Extra Extra
Stankskarmar Extra Extra
Belysning Standard Standard
Parkeringsbroms Extra Extra
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1. INLEDNING

TEKNISKA DATA (ES 3600 OCH ES 4200)

Enhet Tekniska data ES 3600 ES 4200
Langd 112m 12,1m
Hojd 3,8m 40m
Bredd 6ver dack 272m 2,85m
Irluﬁten axelbelastning vid 40 16.000 kg 19.000 kg
Irlgﬁten axelbelastning vid 25 18.000 kg 23.500 kg
Belastning p& dragdgla Ca. 1500-2000 kg Ca. 1500-2000 kg
ES Effektbehov 90-147 Kw / 120-200 HP 111-147 Kw / 150-200 HP
hack- PTO varvtal 1000 rpm 1000 rpm
1 enkelv. +trycklds retur till 1 enkelv. +trycklds retur till
vagn | Hydrauluttag tank och bromsuttag tank och bromsuttag
Max. oljeflode fran traktor 90 I/min. 90 I/min.
Pickuplyft, vridning av Pickuplyft, vridning av
utkastarror, deflektor, utkastarror, deflektor,
Elektriska regleringar reversering, drag, baklucka, reversering, drag, baklucka,
bottenkedja och medstyrning | bottenkedja och medstyrning
(boggie) (boggie)
Friktionskoppling Standard, 2100 Nm Standard, 2100 Nm
Frilop Standard Standard
Pick-up bredd 1,8m 1,8m
Kapacitet = 35-100 ttimme 35-100 ttimme
(beroende av gréda)
Knivrotor, bredd 0,72m 0,72m
Varvtal for rotor 1600 rpm 1600 rpm
Antal knivar, standard 32 32
HD-knivar Standard Standard
: . Slipsten med "quick” Slipsten med "quick”
Hack- | Slipanordning P instéllningq P instanning;q
enhet Reverserande slipning Standard Standard
Teoretisk snittlangd 15 mm (Standard) 15 mm (Standard)
Vandbart motstal Standard Standard
Antal inmatningsvalsar 4 st. 4 st.
Reversering av inmatning Standard, elektrisk Standard, elektrisk
Gummihjul for pick up Standard Standard
Vridning av utkastarror Standard, 210 grader Standard, 210 grader
Metalldetektor Kan f&s som variant Kan f&s som variant
Lastvolym DIN 36 m"3 42 m"3
Bottenkedja, antal 4 st. 4 st.
Bottenkedja, typ Kolhswa Kolhswa
Avlastningstid 1- 1% min. 1% - 2 min.
Avfjadrade tandemaxlar Standard Standard
Vridbar axel med medstyrning Standard Standard
Déacksutrustning 700/40 — 22.5 750/45 —22.5
Ringtryck Max. 2,6 bar Max. 2,6 bar
vagn- e aidd 2.0 21m
enhet Hardtop Standard Standard
Vagnssidor Aluzink Aluzink
Dragdgla Vridbar Vridbar
Drag Teleskopiskt Teleskopiskt
Underkdrningsskydd Extra Extra
Stankskarmar Extra Extra
Belysning Standard Standard
Parkeringsbroms Extra Extra
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2. KLARGORING

Fig. 2-1

2. KLARGORING

Detta avsnitt avhandlar klargoring av produkten hos importor eller aterforsaljare.

LYFT FRAN LASTBIL

ES hackenheten och vagnenheten skall efter leverans fran fabrik forst kopplas
samman och darefter klargoras pa en auktoriserad verkstad.

ES hackenheten och vagnenheten levereras atskilda pa lastbil. Det &r vanligtvis inte
mojligt att lasta av vagnenheten med hjalp av en standardtruck, eftersom egenvikten
ar for stor. Av denna anledning finns det monterat lyftoglor i toppen pa vagnenheten,
dar lyftkrokar kan anfastas.

Foéljande viktangivelser kan man ha som utgangspunkt vid vardering av lyftuppgiften,
om detta nu ska ske med kran eller med truck.

Modell Enhet Egenvikt Avli/tf&;lggnrlzlteel :an
Alla Hackenhet 2300 kg ca. 1100 mm
ES 3000 Vagnenhet 4210 kg ca. 1200 mm
ES 3600 Vagnenhet 5060 kg ca. 1200 mm
ES 4200 Vagnenhet 6180 kg ca. 1200 mm
ES 3000 Hjul (4 st.) ca. 550 kg
ES 3000S / 3600 Hjul (4 st.) ca. 700 kg
ES 4200 Hjul (4 st.) ca. 800 kg

Fig. 2-1

N&ar vagnenheten A lyfts av, ar det lampligt att montera de medlevererade hjulen B
pa axlarna, innan enheten satts ner pa marken.
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2. KLARGORING

SAMMANKOPPLING

Fig. 2-2

Fig. 2-2 Vid sammankoppling av hackenhet och vagnenhet, skall bulthdlen C langst ner pa
monteringsflansen D pa vagnen anvandas. Den korrekta hojden upp till bultarna
lAngst ner ar 925 mm, varvid det med den rétta pick-up installningen sakerstalls, att
vagnbotten ar i det narmaste vagrat.

PR14-0056

Fig. 2-3

Fig. 2-3  Efter sammankoppling av hackenhet och vagnenhet ansluts hydraulslangar till réren
1 till 5 (2 till 5 pd ES 3000) pa& vagnenheten enligt foljande fargkoder:

Nr. pa fig. 2-3 Farg Funktion
1 Gul Boggielas/medstyrning (Inte pa ES 3000)
2 Ingen | Bromsar
3 Grén Baklucka
4 Ro6d Bottenmatta framat
S Bla Bottenmatta reversering

Innan anslutning skall de gula rérandarna E tas bort fran réren pa vagnen, da dessa
endast ar monterade for att forhindra féroreningar i hydraulsystemet under forvaring
och fraktande av maskinen.

Montering av hardtopen pa vagnenheten utféres efter den medlevererade
monteringsanvisningen eller den berérda figuren i reservdelslistan.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Fig. 3-1

Fig. 3-2

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

DRAG

Efter klargoring av hackvagnen enligt anvisningarna i kapitel 2 “KLARGORING”, &r
det nédvandigt att tillpassa denna och traktorn till varandra.

PR14-0057

Fig. 3-1

Hackvagnen kopplas i draganordningen, lyftdragkrok eller dragbom, pa traktorn.
Tillkoppling sker i den vridbara dragodglan A, vilken &r fastsatt i hackenhetens
teleskopdrag B.

LANGDINSTALLNING

Teleskopdraget skall stéllas in i langdled for att sékerstalla en korrekt avvinkling av
vidvinkelknuten pa kraftoverforingsaxeln pa traktorsidan.

PR12-0858a

Fig. 3-2

Stall in traktorns dragbom (1), sa att avstandet "A” blir det minsta méjliga. Stall in
maskinens dragbom (2), sa att avstandet "B” blir sa stort som mgjligt. Maskinens
dragbom (2) skall vandas, sa att kraftoverforingsaxeln ar sa nara vagratt lage som
mojligt.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Fig. 3-3

Fig. 3-4

A

b =200 mm min.

=T}

a =30 mm min.

tﬂmﬂ]?

Fig. 3-3

Kontrollera den maximala vridningsvinkeln "C” med maskinen upplyft. P.g.a.
kraftoverforingsaxelns  placering begransas vridningsvinkeln "C” av att
kraftoverforingsaxeln inte kan tryckas samman, narmare an de foreskrivna 30 mm
fran att bottna.

Vid vissa tillfallen ar det mgjligt att 6ka vridningsvinkeln "C” genom att korta av
kraftoverforingsaxeln, om o6verlappningen ar stérre an 200 mm vid koérning med
maskinen rakt fram i arbetslage.

AVKORTNING AV KRAFTOVERFORINGSAXEL

PR11-5000

Fig. 3-4

Satt fast kraftoverforingsaxelhalvorna pa traktorns kraftuttagstapp (PTO) respektive
maskinens kraftintagstapp (PIC) nar dessa ar mittfér varandra, med maskinen i
arbetslage. (Detta ar for denna maskin det storsta avstandet). Hall axelandarna
parallella med varandra och mérk upp den dnskade avkortningen, dock min. 200 mm
overlappning. Korta av alla 4 réren lika mycket. Rorprofilernas andar skall avrundas
och eventuella grader skall noggrant tas bort. Det &r mycket viktigt att réren ar helt
slata och rena fére smaorjning. Smorj roren ordentligt innan de satts samman igen.

VARNING: Vrid aldrig tvarare an den maximala vridvinkeln " C”.

For en del traktortyper kan kraftoverféringsaxeln “vridas i
botten”, varvid axeln och/eller andra maskindelar skadas.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Fig. 3-5

A
A

HOJDINSTALLNING

PR14-0059

Fig. 3-5
Hojdinstallining sker med hjalp av de gangade gafflarna A pa de tva lyftcylindrarna B.

Foéljande procedur rekommenderas vid hojdinstallning av draget:

1. Lyftidraget med en truck, tills stodbenet kan stallas in i en position dar vagnen
ar vagrat.

2. Stddbenet fixeras och trucken tas bort.

3. Avstandet fran marken och till bulthdlet C langst ner pa hackenhetens
kopplingsflans kontrolleras. Denna hojd skall vara ca. 925 mm.

4. Hackvagnens drag sanks/lyfts till traktorns draghojd genom att justera pa
lyftcylindrarnas B gangade gafflar A . Detta kraver dels att kontramuttern D
lossas och darefter vrides mot kolvstangen E.

5. Nar de gangade gafflarna ar forlangda tillrackligt, sa att dragoglan pa draget har
den onskade hojden i forhallande till traktorns drag, kontrolleras att bada
gafflarna har samma langd innan kontramuttrarna D dras at igen.

FORSIKTIGHET: Det bér inte vara for stort spel mellan kopplingssprinten eller
lyftdragkroken pd& traktorn och dragoglan, eftersom detta
kommer att ge upphov till ongdigt slitage.

VARNING: Vid tillkoppling av hackvagnen ska man forvissa sig om att
traktorns draganordning ar godkand att dels klara vagnens
maximala stodbelastning och att dels dra den tillatna

totalvikten.
ELEKTRONIK
Detta avsnitt galler endast for standardmaskiner utan metalldetektor (MD). For
maskiner med MD héanvisas till avsnittet ELEKTRONIK i kapitel 5
“METALLDETEKTOR".

Mandvrering av samtliga hydrauliska och elektriska motorer samt alla
hydraulcylindrar utféres pa ES 3600 och ES 4200 med hjalp av tva elektronikboxar,
dar den ena ar utrustad med en joy-stick (joy-stick-boxen) och dar den andra endast
har en rad stromstéllare (stromstéllarboxen). ES 3000 har endast joystick boxen.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Fig. 3-6

Fig. 3-7

A

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

PR12-0206
PR12-0207

Fig. 3-6

De elektriska motorerna reglerar reverseringssystemet A och utloppsrorets deflektor
C. P& ES 3600 och ES 4200 vrids utloppsroret vid B av en hydraulmotor, medan den
ar elektriskt styrd pA ES 3000. Pa alla modeller drivs bottenmattan av
hydraulmotorer.

JOY-STICK BOXEN (ALLA MODELLER)

PR12-0204a

Fig. 3-7

Hallaren A monteras pa ett lampligt stalle i forarhytten sa att foraren bekvamt kan na
den och har satts sedan joy-stick-boxen B fast. Joy-stick boxen &r den vasentligaste
mandverenheten och bor vara den, som ges forsta prioritet vid inrattandet av
traktorforarens arbetsplats.

Det 2-poliga eluttaget C pa stromforsorjningskabeln monteras vid instrumentpanelen,
om inte ett motsvarande eluttag redan finns i forarhytten. Kablarna forbinds direkt till
traktorns batteri, pa sa satt att ledningen med séakringshallaren ansluts till +(pluspol)
pa batteriet (kom ihag att sakringen skall sitta i omedelbar narhet av batteriet).
Darefter kan den 2-poliga stickkontakten fran joy-stick-boxen anslutas il
stromférsorjningskabeln.

FORSIKTIGHET: Det ar mycket viktigt for el-systemets funktion, att det finns
en god férbindelse till — (minus/jord) och + (plus) pa batteriet.
Annan anslutning, frdn ex.vis belysningens ledningsnat
avrades, eftersom ledningsstorleken for dessa system i regel
inte ar tillracklig for att leverera den nédvandiga strommen.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

PR12-0205

Fig. 3-8

Fig. 3-8 Baktill pa traktorn, alldeles utanfor traktorhytten, monteras det 7-poliga eluttaget
(monterat pa ledningen fran joy-stick boxen) med de medlevererade vingmuttrarna.
Darefter kan den 7-poliga stickkontakten A fran maskinen anslutas till joystick boxen.

Det ar darefter latt att avmontera elutrustningen i férarhytten, nar denna inte skall
anvandas under en langre tidsperiod.

FORSIKTIGHET: Om elutrustningen ar avmonterad och inte skall anvandas
under en langre tidsperiod, skall den fdrvaras torrt, och
stickkontakten pa& maskinen skall packas in eller placeras

under ett skydd.

STROMSTALLARBOXEN (ES 3600 OCH ES 4200)

Stromstallarboxen monteras likaledes pa ett lampligt stalle i traktorhytten, i narheten
av joystick boxen (se fig. 3-7), dar man latt kan komma at den. P& undersidan av
boxen ar monterat en magnet, sa att man enkelt kan placera boxen dar man onskar i
hytten.

Det galler i dvrigt samma installationskrav for stromstéllarboxen som for joy-stick
boxen.

For manovrering av funktioner via stromstéllarboxen hanvisas till avsnittet
MANOVRERING AV FUNKTIONER i kapitel 6 “KORNING | FALT”.

BELYSNING

Trafiklagstiftningen foreskriver att vagnen vid kdrning pa allmanna vagar har en egen
belysning. ES maskinerna ar darfor utrustad med egen blinkers, stoppljus och bakljus
samt markeringsljus pa sidorna och framtill.

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610 = 30 =



3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

HYDRAULIK

KOPPLINGAR

ES maskinerna anvander allmanna  hydrauliska  anslutningskopplingar
(snabbkopplingar), vars specifikationer motsvarar standarden 1ISO A (ISO-7241) for
traktoranslutningar.

noggrant rengjorda innan anslutning, sa att inte fororeningar
kan trédnga in i hydraulsystemet och skada vasentliga
ventilfunktioner. Nar snabbkopplingarna inte ar anslutna till
traktorn, bor kopplingarna skyddas med skyddshattarna.

n FORSIKTIGHET: Det ar sjalvfallet viktigt att snabbkopplingarna alltid &r

ANSLUTNING AV SLANGAR
ES 3000: Hydraulslangarna ansluts till enkel- och dubbelverkande uttag pa traktorn.

ES 3600 och ES 4200:
Tryckslangen (med %" snabbkopplingen) ansluts till en A-port och om traktorn ar
férsedd med en prioriterad ventilport, bér denna véljas.

Returslangen (med %" snabbkopplingen) skall anslutas till en trycklds returledning,
dimensionerad med minimum @18 mm, och utrustad med %" snabbkoppling av
hontyp.

Bromsslangen ansluts till det darfor avsedda bromsuttaget pa traktorn.

TILLPASSNING TILL TRAKTORNS HYDRAULSYSTEM (ES 3600 OCH ES4200)

Pa ES vagnarnas hydraulsystem skall det utféras en del enkla justeringar, for att
anpassa systemet och darmed maskinen till precis den traktor, som man 6nskar

koppla till.
ES vagnarnas hydrauliksystem kan tillpassas till 3 olika traktor hydraulsystem (A, B
och C)

A) Traktorer med Oppet center system (Open Center). Dessa kan vara
utrustade med en konstantflédespump eller en pump med variabelt
flode. Open Center system ar standard pa de flesta aldre traktorer.

VIKTIGT: Max. oljeflodet fran traktorn bor regleras ner till ca. 50 till 60
[/min, for att begrénsa upphettning av oljan.
Var uppméarksam pa att detta medfor en reducerad
avlastningshastighet.

B) Traktorer med slutet center system (Closed Center) ar utrustade med
en pump med variabelt flode. Closed Center system finns vanligtvis pa
aldre John Deere.

VIKTIGT: For bada ovan namnda system, A) och B) skall spaken for

hydrauluttaget lasas i trycklage, for att sakerstéalla kontinuerligt
flode i systemet pa maskinen.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

C)

Traktorer utrustade med externt LS-system eller Power Beyond
((Load Sensing) lastkdnnande reglering)), dvs. variabelt oljefléde och
olietryck fran ett speciellt uttag, beroende av behovet fran de
hydrauliska  funktionerna.  Lastkdnnande  hydraulsystem  &r
standardutrustning pa de flesta nyare traktorer Dock ar det for den
skull inte sdkert att traktorn &r utrustad for anslutning av extern LS
hydraulik.

Viktigt: Se avsnittet betraffande fordelarna med LS-systemet
nedan.

Fordelar med LS-systemet (externt etablerat)

Fordelen med LS-systemet ar att oljeflodet hamtas direkt frdn pumpen via speciellt
monterade %" tryck- och returuttag (P och T portar) och leds vid sidan av traktorns
hydrauluttag direkt till maskinens hydraulsystem. Det &r harefter maskinens
hydraulsystem som ser till att traktorns hydraulpump endast arbetar nar det finns
behov for det. Pumpen far besked om detta via en liten ¥4 hydraulslang till det extra
V4" uttaget pa traktorn, dar oljan for LS-styrsignalen leds. Harmed undvikes
varmeutveckling av oljan, samtidigt som det sparas bransle.

En forutséattning for att kora med LS-system pa ES 3600 och ES 4200, ar att det pa
traktorn finns tva 34" uttag (P och T portar) samt ett extra ¥.” for LS-hydraulslangen.
Savida man onskar att "kéra Load Sensing” monteras LS-satsen fran JF Fabriken pa
hackenheten. Se under fig. 3-12 for korrekt anslutning av delarna fran satsen.

eventuellt finns monterat ett externt LS-uttag, ta da kontakt

u FORSIKTIGHET: Rader tvivel betraffande vilket system traktorn har och om det

med den auktoriserade traktoraterforsaljaren.

Om hydraulsystemet pa hackvagnen stéalls in felaktigt i
forhallande till traktorns system, kan det forekomma
vasentliga driftsfel och stérningar redan under den fdrsta
uppstarten av maskinen.

De enda justeringarna p& maskinens system ar ratten A (flodesreglering aktiv eller
icke aktiv) och justeringsskruven B (omloppsventil 6ppen eller stangd). Installning till
de 3 systemen visas pa foljande fig. 3-9 till 3-11.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

PR14-0126

Fig. 3-9

Fig. 3-9 A) Traktor med Open Center system.
Insexskruven A skruvas helt ut och justerskruven B trycks in och vrides.

PR14-0126a

Fig. 3-10
Fig. 3-10 B) Traktor med Closed Center system.

Insexskruven A skruvas helt in och justerskruven B vrides varefter fjaderkraften
kommer att trycka ut den.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

PR14-0126b

Fig. 3-11

Fig. 3-11 C) Traktor med extern LS anslutning
Insexskruven A skruvas helt in och justerskruven B trycks in och vrides. Detta ar
installningen fran fabrik.

VIKTIGT: Se betraffande forutsattningarna for att det ar tal om ett LS-
system i avsnittet "Foérdelar med LS-systemet (externt
etablerat)” i texten tidigare.

PR14-0064

Fig. 3-12

Fig. 3-12 Fran LS-satsen monteras de 2 st. %" snabbkopplingarna pa slangarna fran
maskinens hydraulsystem och ansluts till de speciella %" P- och T-uttagen A pa
traktorn. LS-slangen B (1/4” slangen fran satsen) monteras i "LS” porten C pa
ventilen (dar det fran fabrik & monterat en plugg) som darefter ansluts till ¥4 uttaget
D pa traktorn.
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

KRAFTOVERFORING

Kraftoverforingen till hackvagnens exakthack sker over en kraftoverforingsaxel, en
vinkelvaxel och ut till sidan, dar en remdrivning 6verfor effekten bak till exakthacken.
Bottenmattorna i vagnen drivs av en hydraulmotor 6ver en snackvaxel.

KRAFTOVERFORINGSAXEL

WWG 80°

Fig. 3-13

Fig. 3-13 Kraftoverforingsaxeln mellan traktor och hackvagn har en 80 graders vidvinkelknut,
som ger mojlighet att arbeta med stor avvinkling mellan traktorn och maskinens drag,
samt att uppratthalla varvtalet vid vandningar i falt. Vidvinkelknuten skall kopplas till
traktorns PTO tapp for att verka sa som ar avsett.

A VARNING: Kraftoverforingsaxeln far inte vinklas mer &an 80 grader, da
vidvinkelknutens knutkors annars kommer att skadas.

FRIKTIONSKOPPLING — VARFOR?

Kraftoverforingsaxeln mellan traktor och hackvagn har likaledes en friktionskoppling
med ett frilop, som ar placerat pa maskinsidan.

Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kéaynnistysmomentti Ylikuormitus

M—
M —

Koblingsindstilling
Kopplingsinstilining

/

uden kobling t - med friktionskobling t

utan koppling med lamellkoppling >

iimankytkint& kitkakytkimella §
Fig. 3-14
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3. TILLKOPPLING TILL TRAKTOR

Fig. 3-14 Friktionskopplingen skyddar traktor och maskin mot dverbelastningar med langre och
kortare varaktighet. Figuren visar schematiskt hur kopplingen skyddar
transmissionen mot stora momentspetsar, samtidigt som den ar i stand att
uppratthalla maximalt drivmoment.

| motsats till en automatkoppling kommer friktionskopplingen att uppratthalla ett
maximalt moment vid aktivering. En annan fordel med friktionskopplingen é&r, att
mindre kortvariga Overbelastningar inte ger anledning till driftsstopp vid aktivering av
kopplingen.

vara en risk for att denna 6verbelastas, om man inte snabbt
nog kopplar ur kraftuttaget vid en stérre blockering.

En friktionskoppling klarar inte av att vara aktiverad vid det
héga varvtalet och momentet under mer an 2-3 sekunder.

n FORSIKTIGHET: En olamplighet med friktionskopplingen ar, att det kommer att

FRIKTIONSKOPPLING — UPPSTART AV EN NY MASKIN

PRIL-1260

Fig. 3-15

Fig. 3-15 Kopplingen ar forsedd med 4 forsankta sexkantskruvar, som reducerar trycket till ett
minimum nar de ar inskruvade.
Kopplingen levereras med ett reducerat tryck pa friktionslamellerna och kan
endast fungera korrekt, sedan foljande atgarder har utforts.

Blockera knivrotorn med en 34"-1" tjock bradbit. Lat kraftoverféringsaxeln rotera med
lagsta varvtal under 3-6 sekunder, sa att kopplingen slirar. Slirar kopplingen inte,
tas friktionskopplingen isar och delarna rengéres sa som beskrives i avsnittet
UNDERHALL av koppling.

Med hjalp av det medfdljande verktyget lossas de fyra sexkantskruvarna. De ar
endast delvis férsedda med gangor och kan inte skruvas helt ur kopplingen.
Kopplingen ar nu klar att anvanda.

Efter sasongens slut, eller under langvarigare stillestand, skall skruvarna skruvas helt
in i botten, samtidigt som kopplingen bor férvaras pa en torr plats.
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Fig. 4-1

Fig. 4-2

4. INSTALLNINGAR

PICK-UP

FRIGANGSHOJD

Hackenhetens pick-up &r utrustad med tva hjul pa varje sida som ar installbara i
hojdled. Man bor generellt hdlla storsta méjliga avstand fran marken for att inte pick
up fingrarna ska blanda damm och sand i grédan, samtidigt som den ska samla upp

grodan utan spill.

15-20 mm

Ll

Fig. 4-1

JF-Fabriken rekommenderar en frigangshojd mellan pick-up fingrarna och marken
pa 15-20 mm. Det kan dock under speciella forhallanden vara nddvandigt att andra
den grundinstallining som pick-upen levereras med fran fabrik.

AVLASTNING

PR11-0215

Fig. 4-2

Sjalva pick-up avlastningen ar installd fran fabrik, sa att marktrycket &r ca 20 kg, men
denna installning kan anpassas till terrangférhallandena. Genom att spanna upp
fjaderspindeln A 6kas avlastningen, varvid marktrycket blir mindre.
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marktrycket i det narmaste blir 0 kg. Detta ger en svavande
pick-up och darmed minimalt slitage pa hjul och pick-up
fingrar, men kan medféra grodspill under uppsamlingen.

n FORSIKTIGHET: Var uppmarksam pa att avlastningen kan ¢kas s mycket att

NEDHALLARPLAT

Med nedhallarplaten monterad pa pick-upen sker uppsamling av kort gras utan storre
svarigheter. Grodan pressas mellan nedhdllarplaten och pick-up fingrarna, varvid
man sakerstaller att grodan inte faller framat och st6r flodet 6ver pick-upen.

PR14-0065

Fig. 4-3

Fig. 4-3 Allt efter storlek och form pa grodstrangen kan avstandet fran nedhallarplaten A till
pick-up fingrarna stallas in med hjalp av halraden pa justeringsjarnen B. Har galler
att, desto storre och kraftigare strang, desto storre avstand mellan nedhallarplat och
pick-up fingrar ar 6nskvart.

FORSIKTIGHET: Om man under en langre tidsperiod konstant arbetar i en

A kraftig och inte sarskilt torr groda, kan det vara mest lampligt

att kora utan nedhdllarplat. Den kommer annars under

namnda forhallanden att kunna reducera kapaciteten vid

eventuell reversering och medféra onddiga stopp under
denna process.

INMATNINGSSKRUV

Inmatningsskruven, som matar samman grodan och levererar den till valssektionen,
har sin egen friktionskoppling. Inmatningsskruvens friktionskoppling ar inte i sig sjalv
en Overbelastningssakring, men den ar tilltdnkt att fungera som en indikator, som
skall utlésa fore de Ovriga Overbelastningssékringarna i maskinen. Foraren bor
gradvis 0ka framkorningshastigheten, tills inmatningsskruvens friktionskoppling l6ser
ut, for att darefter valja en lagre vaxel. Darmed skyddar man sig bast mot allvarliga
blockeringar, som kan medf6ra langvarigare driftsstopp.

Det kan dock under sarskilda forhallanden vara nodvandigt att andra den
grundinstallning som inmatningsskruvens friktionskoppling ar instélld med fran fabrik.

Traktorforaren bor alltid ha extra friktionslameller och tallriksfjadrar med sig. Har
denna koppling varit i funktion ett flertal ganger slits belaggningen pa
friktionslamellerna och den kan inte 6verfora tillr&ckligt moment. Det kan darfor bli
nodvandigt att byta ut friktionslamellerna. Men kom ihag att det ska vara samma
antal och kvalitet.
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Fig. 4-4

Fig. 4-5

ROTOR OCH VALSSEKTION

Fig. 4-4

Avstandet A mellan knivrotorns knivar och motstalet kontrolleras med jamna
mellanrum med den medlevererade tolken (avstandsmattet). Det efterstravade mattet
bor vara 0,5mm. Ar det nodvandigt att justera avstandet, lossas knivrotorns 2
lagerhus B och man justerar avstandet med skruvarna C. Efter att avstandet ar
kontrollerat, spanns lagerhusens bultar D med momentnyckel till ett
atdragningsmoment pa 27 kpm (270 Nm).

Maskinen &r forsedd med en avskrapare for den 6versta sléata valsen E. Avskraparen
ar monterad tillsammans med det tidigare beskrivna vandbara motstalet.

Vid montering placeras avskraparen sa nara den slata valsen E som mojligt och
bultarna F dras at med momentnyckel till ett atdragningsmoment pa 10-12 kpm (100-
120 Nm).

PR11-0231

Fig. 4-5

Avskraparen demonteras genom, att skruvarna F (pa fig. 4-4) for motstalet tas bort
och avskrapare och motstal dras ut ur 6ppningen A i sidan av af rotorhuset. Fjadern
B till den tandade valsen skall dock forst lossas och tas bort, for att man skall fa

tillrécklig plats.
Ar motstalet slitet, kan det eventuellt vandas for slitning mot en ny skarp kant.

Avstandet mellan den 6versta slata valsen langst bak och den nedersta slata valsen
langst bak bor vara max. 3 mm. Installningen regleras med skruven G pa bada sidor.
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R REICTRN)

Fig. 4-6

Fig. 4-6 Under vissa forhallanden kan rester av grodan (sma partiklar) anhopas inom det
skuggade omradet, och detta kan medféra Gverbelastning av transmissionen som
driver valsarna. Kontrollera utrymmet var 8:e driftstimme, och ta bort eventuella
rester av grodan. Kontrollera, och om nddvandigt justera, avstdndet mellan
avskraparen och den slata valsen. Kontrollintervallet kan ©6kas, nér traktorféraren
kanner maskinen under alla kanda driftsférhallanden.

PR12-0222

Fig. 4-7

Fig. 4-7 Som tillbehor finns en bottenplat B. Denna bor bestédllas och monteras, nar man
anvander maskinen i en mycket torr och/eller kortstraig grdda, for att undvika spill
under valsarna.

rekommenderas att kora utan denna bottenplat, eftersom det
annars kan forekomma anhopning av material under valsarna
och darmed nersattning av kapaciteten, med ondédig belastning
av transmissionen som foljd.

n VIKTIGT: Nar maskinen anvadnds wunder normala forhallanden,

K6ér man déaremot i en groda, dar man kan se ett
forhallandemassigt stort spill under valsarna, kan bottenplaten
monteras.
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SNITTLANGDER

SnittlAngden ar beroende av inmatningshastigheten, som andras genom att skifta
mellan féljande kedjehjul:

z14 = 2064-448X
z18 = 2064-449A
z21 = 2065-460X

ES 3600 och ES 4200 ar som standard utrustad med en 8 radig knivrotor med 4
knivar i varje rad, vilket ger 32 knivar sammanlagt. Fran fabrik ar kedjehjulen
monterade for en snittlangd pa 15 mm. ES 3000 &ar utrustad med en 6 radig knivrotor,
som ger 24 knivar totalt. Fran fabrik ar kedjehjulen monterade fér en snittlangd pa 15

mm.

z25 =
z30 =
z36=

2064-450A
2064-451A
2062-442X

PR11-0235

Fig. 4-8

Fig. 4-8 A1, B och C hanvisar till kedjehjul, som kan monteras. Tabellen anger teoretiska
snittlangder vid olika kombinationer av namnda kedjehjul.

24 knivars rotor 32 knivars rotor Al B C
4,2 mm 18 30 14

5,4 mm 18 30 18

6,4 mm 21 25 18

7,5 mm 21 30 25

7,5 mm 18 25 18
9,0 mm 36 25 25

9,0 mm 21 25 21
10,7 mm 36 25 30

12,0 mm 36 21 25
15,0 mm (*) 12,4 mm 36 18 25
15,0 mm (*) 36 18 30

(*) standard snittlangd fran fabrik

Alla snittlangder kan férdubblas genom att ta bort varannan knivrad.

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

-41 -




4. INSTALLNINGAR

REVERSERING

Reverseringsfunktionen kan anvandas vid fullt varvtal (1000 rpm pa kraftuttaget),
men det rekommenderas att séanka ner varvtalet for att skona maskinen sa mycket

som mojligt.

Fig. 4-9

S5+3

D1 o

Fig. 4-9 Overlappningen mellan friktionsskivan B och gummiskivan C skall vara 5+/-3mm. Vid
slitage pa gummiskivan justeras Overlappningen automatiskt av elmotorn A, genom
att den alltid trycker med samma maximala kraft och darmed séakerstaller ett konstant
tryck mellan de tva delarna B och C.

n FORSIKTIGHET: Anvand endast reverseringsfunktionen en kort stund &t

Fig. 4-10

gangen, for att sakerstalla en korrekt funktion och lang
livslangd for gummiskivan.

PR12-0238

Fig. 4-10 Kilremdrivningens spanning stélls likaledes in automatiskt. Den bestams ocksa av
elmotorn A, vilken alltid drar med samma konstanta kraft.

n VIKTIGT:

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

Ar spanningen inte korrekt for remdrivningen kan orsaken vara
att vippkonsolen (B), som overfor den korrekta kraften fran
elmotorn, gar tungt eller har last fast. Ta isar och smoérj delarna
sa att konsolen kan rdra sig latt igen.
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Fig. 4-11

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

NEUTRALLAGE

ES 3600 och ES 4200 kan som utrustningsalternativ levereras med metalldetektor,
vilken har ett speciellt reverseringssystem med neutrallage. Detta neutrallage ligger
mellan reverseringsfunktionen, dar gummiskivan och friktionsskivan ar i ingrepp och
det allmanna arbetslaget, dar remdrivningen ar uppspand och driver inmatningen.

| neutrallaget slackas remdrivningen for drivning av inmatningsvalsarna och dessa
star darmed stilla. Det ar dock inte ett lage som kan betraktas som ett stillestand for
maskinen, bl.a. for att knivrotorn fortfarande roterar.

| neutrallaget skall det vara ett avstand pa 2-3mm mellan gummiskivan och
friktionsskivan. Justering av neutrallaget sker via de 2 kontaktelement, som sitter i
elmotorn for reverseringsfunktionen.

PR12-0699

Fig. 4-11

For att na kontaktelementen tas plastlocket A bort pa elmotorn.

Justering sker genom att flytta de 2 kontaktelementen B, som SKALL sitta mot
varandra. Nar elementen flyttas uppat reduceras avstandet mellan gummiskivan och
friktionsskivan och flyttas elementen nerat 6kas avstandet.

Det justerade neutrallaget kontrolleras genom att kdra elmotorn mot reverseringslage
och tillbaka till neutrallage (Notera: fran normal inmatning till neutrallage kommer
avstandet att vara storre).

VARNING: Frestas inte att ga bort till maskinen med inmatningen i

neutrallage och knivrotorn roterande. Neutrallaget ar inte en
garanti for att inmatningen inte skall starta.
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5. METALLDETEKTOR

ES 3600 och ES 4200 finns i en variant, dar en metalldetektor (MD) &r integrerad i
hackenheten.

Iden med metalldetektorn &r, dels att skydda exakthacken mot skador pa grund av
eventuell metall i graset och dels férhindra, att det kommer metalldelar i det hackade
fodret, vilket kan medfora sjukdomar for djuren, som skall ata det.

Hackvagnen med metalldetektor &r principiellt konstruerad som standardmaskinen,
men ar utrustad med ett system, som kan detektera magnetiserbar metall i
inmatningssektionen och omedelbart stoppa pick-up, inmatningsskruv och inmatning,
om metall i graset kommer in mellan de frimsta valsarna.

MAGNETTRAG (METALLDETEKTOR)

/

/ 77y

// Yy
T \h/

\\V; '/

o con

Fig. 5-1

Fig.5-1 Pa hackenheten finns ett magnettrdg A monterat i den nedre framre
inmatningsvalsen, vars funktion ar att detektera magnetiserbar metall (ferritiska
metaller).

Magnettraget A har ett uppatriktat magnetfalt B. Detta magnetfalt tacker hela
Oppningen mellan de 2 framre valsarna.

Sakerheten for att detektorn ska registrera metallen ligger pa ca. 95%. Det ar dock
flera faktorer, som har inflytande pa denna sakerhet.

- Storleken pa metallféremalet

- Formen pa metallforemalet

- Placeringen i inmatningssektionen

- Snittlangden och darmed inmatningshastigheten
- Avstandet mellan klinka och hjul i stoppsystemet

REGISTRERING AV METALL

Nar ett magnetiserbart metallstycke passerar magnettraget induceras en spanning,
som omedelbart registreras av microprocessorn i elektronikboxen, som utléser en
programmerad stoppsekvens.
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Fig. 5-2

STOPP AV INMATNINGSSEKTIONEN

PR12-1314

Fig. 5-2

Efter att metallen ar detekterad skickas en signal, vilket gor att det matas spanning till
magnetspolen C. Darmed aktiveras klinkan A, sa att denna gar i ingrepp med
klinkhjulet B och inmatningen blockeras omedelbart.

Vid denna blockering stiger momentet 6gonblickligen i transmissionen och
automatkopplingen D utloser. Denna slirar till remtransmissionen ar frikopplad. Detta
sker genom att reverseringsmotorn stalls i neutrallage.

Samtidigt med ovanstdende mekaniska blockering av inmatningen, sander
microprocessorn en signal till elmotorn for reverseringsfunktionen, att stalla om till
neutrallage.

Déarmed slackas kilremmarna och drivningen av inmatningen &ar urkopplad. Detta kan
betraktas som frilage for inmatningen.

Detta neutrallage ar nddvéandigt vid varje aktivering av friktionskopplingen, eftersom
friktionskopplingen annars kommer att 6verhettas, varvid friktionsbelagget riskerar att
skadas och maste bytas ut. Skadade friktionsbelagg marks genom att
friktionskopplingen l6ser ut for ofta.

AVARNING: Frestas inte att ga bort till maskinen med inmatningen i

neutrallage och knivrotorn roterande. Neutrallaget ar inte en
garanti for att inmatningen inte skall starta.

NOLLSTALLNING AV METALLDETEKTOR

For att skydda mot felmandvrering efter metalldetektion och for att sékerstélla att
eventuell metall ar borttagen fore ateruppstart, tillater elektroniken inte, att man
startar upp inmatningsfunktionen, férran inmatningen har reverserats.
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PR12-1315

Fig. 5-3
Fig. 5-3 Under reverseringen drar kopplingen A en magnetkontakt B med runt. Darmed

skickas en kvitteringssignal till microprocessorn, om att reverseringen har korts och
stoppsystemet med klinkan nollstélles.

FORSIKTIGHET: Nar maskinen har reverserat efter metalldetektion, skall man
A kontrollera omradet framfor inmatningsvalsarna betraffande
eventuella metallstycken och ta bort dessa. Om man inte
finner ndgot ar det risk for att metallen aterigen matas in med
grodan, nar maskinen startas upp pa nytt. Var alltid sarskilt
uppmarksam vid ateruppstart av maskinen efter en

metalldetektion.

ELEKTRONIK

ELEKTRONIKBOX

PR12-0704

Fig. 5-4

Fig. 5-4 Elektronikboxen A, som ar placerad under vanster bakre skydd, innehaller ett
kretskort med relaer och en microprocessor. Microprocessorn ar férsedd med ett
program, som styr maskinens elkomponenter och utfér de kommandon, som kommer
fran traktorforaren eller fran maskinens metalldetektor. Som skydd for elektroniken
finns det monterat en 2 ampere glassakring (2AF 250V, IEC 127-2-2) pa
elektronikboxen, som ar tillganglig, utan att det ar nédvandigt att 6ppna boxen.

VARNING: Oppnande av elektronikboxen eller utbyte far endast utféras av
en auktoriserad JF-aterforsaljare/servicetekniker.
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Fig. 5-5

Fig. 5-6

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

STROMFORSORJNING

Fig. 5-5

Elektriska motorer A och C styr reverseringsfunktionen samt deflektorn pa
utloppsréret, medan en hydraulmotor vid B reglerar vridningen av utloppsroret.
Motorerna styrs fran en mandverpanel monterad i traktorns forarhytt.

PR12-1098

Fig. 5-6

Hallaren A foér mandverpanelen monteras pa en plats i forarhytten, inom bekvamt
rackhall for foraren och i denna satts sedan mandverpanelen B fast.

Det 3-poliga eluttaget C pa stromfoérsorjningskabeln monteras pa ett lampligt stalle i
forarhytten. Kablarna forbinds direkt till traktorns batteri, pa sa satt att ledningen med
sakringshallaren D ansluts till + (plus) pa batteriet (Kom ihag att sakringen skall sitta i
omedelbar narhet av batteriet). Kablarna har stor area for att sakerstalla minimalt
spanningsfall och darmed optimal funktion och livslangd for maskinens
elkomponenter. Sékringen ar en 25 ampere sakring (25A DIN 72581-1)

Pa elektronikboxen pa maskinen sitter monterat en kabel E med 16 ledare. Denna
kabel dras langs draget tillsammans med hydraulslangarna fran hydraulsystemet.

P& kabeln sitter monterat 2 stickkontakter. Den ena ar ett multistick F, som skall

anslutas i sidan p4 manoverpanelen B och den andra &r en 3-polig stickkontakt G,
som skall anslutas till det 3-poliga eluttaget for stromforsoérjningen.
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eluttag. Det ar mycket viktigt for el-systemets funktion, att det

n FORSIKTIGHET: En del traktormodeller &r redan utrustade med ett 3-poligt

finns en god forbindelse till — (minus/jord) och + (plus) pa
batteriet.

Annan anslutning, frdn ex.vis belysningens ledningsnat
avrades, eftersom ledningsstorleken for dessa system i regel
inte ar tillracklig for att leverera den nédvandiga strommen.

Det ar darefter enkelt att avmontera elutrustningen i férarhytten, néar denna inte skall
anvandas under en langre tidsperiod.

under en langre tidsperiod, skall den fdrvaras torrt, och

u FORSIKTIGHET: Nar elutrustningen ar avmonterad och inte skall anvandas

stickkontakten pa maskinen skall packas in eller placeras
under ett skydd.

REVERSERINGSSYSTEMET

Reverseringsfunktionen ar beskriven i avsnittet REVERSERING i kapitel 4
"INSTALLNINGAR”. Har beskrivs de speciella forhallanden som galler for
reverseringsfunktionen pa MD maskiner.

Fig. 5-7

Fig. 5-7 Maskinens reverseringssystem har 3 lagen : Inmatning, neutral och reversering.
Systemet styrs dels fran manoverpanelen i forarhytten och dels av elektronikens
microprocessor. P4 mandverpanelen ar den ena stromstallaren H (pa fig. 5-6)
avsedd for mandvrering av reverseringssystemet. Fran manoverpanelen skickas en
styrstrom till elektronikboxen pa maskinen, som darefter kopplar huvudstrém pa relat
till den funktion, man 6nskar mandvrera.

Med stromstallaren pa mandverpanelen, kan man skifta mellan de 3 lagena:

1)
2)

3)

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

Vrids stromstallaren at hoger till lage "inmatning” ar maskinen klar for arbete
Stalls stromstallaren i mitten, “neutrallage”, skickas ingen styrstrom (for
inmatning eller reversering) till maskinens elektronik och reverseringsmotorn gar
fran sin aktuella position till neutrallage.

Vrids stromstéllaren at vanster till Iage” reversering” drivs inmatningen i motsatt
riktning och grodan reverseras ut. Lagg marke till att detta lage for
stromstallaren har fjaderretur, dvs. stromstallaren gar tillbaka till neutrallage sa
snart som denna slapps.
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n VARNING:

Fig. 5-8

A

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

Frestas inte att ga bort till maskinen med inmatningen i
neutrallage och knivrotorn roterande. Neutrallaget ar inte en
garanti for att inmatningen inte skall starta.

Elektroniken styr reverseringssystemet i féljande situationer:

Nar systemet slas till

Reverseringsmotorn gar till neutrallage

Nar det registreras metall

Reverseringsmotorn gar till neutrallage och kan
inte kdras mot inmatning férran man har
reverserat.

Nar remdrivningen har uppnatt

korrekt ~ spé&nning (lage  for
inmatning)

Strommen bryts till motorn

Nar friktionsskivan har uppnatt

korrekt tryck pa gummiskivan

(reverseringslage)

Strommen bryts till motorn

INSTALLNINGAR

KLINKSTOPP

P& maskiner med metalldetektor ar
for inmatningssektionen.

det integrerat ett stoppsystem i transmissionen

PR12-1314

Fig. 5-8

Systemet bestar a v en klinka A och ett klinkhjul B, som aktiveras av en spole C.
Systemet aktiveras, nar det ar registrerat metall i inmatningssektionen och spolen far
en signal fran elektroniken, som omedelbart staller klinkan A i ingrepp med klinkhjulet
B och inmatningssektionen &r blockerad.

VARNING: Avstandet mellan

klinkan och hjulet SKALL vara 1-2 mm,

eftersom avstandet &r avgorande for systemets reaktionstid vid

eventuell metalldet
For stort avstand
knivrotorn innan

ektering.
kan betyda att ett metallforemal nar in till
inmatningen hinner stoppa och medfora

betydande skador pa hacken.
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5. METALLDETEKTOR

Avstandet mellan klinka och hjul ar korrekt justerat fran fabrik. Skulle det bli
nodvandigt att efterjustera gors detta med stallskruven D ovanpa spolen C.

FELSOKNING FOR METALLDETEKTOR

Langst bak i denna bok finns i kapitel 12 "FELSOKNING” ett schema som hjalp for
felsokning p4 MD-systemet. | schemat finns de mest kanda felen beskrivna, vad
orsaken kan vara och hur man eventuellt sjalv kan avhjalpa felen.
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| praktiken dnskar man att kéra exakthacken med den hdgsta mdjliga traktorvaxeln,
utan att detta fororsakar upprepade stoppar. Grasmangden pa ett falt kommer
emellertid alltid att variera. Detta kan vara en plats, dar slatterkrossen behovt gora en
vandning, andra framkdrningshastighet eller andra korriktning. Det &r pa grund av
detta ofta lampligt att, antingen kéra med en effektreserv, for att maskinen inte skall
stoppa i tid och otid, eller att I6pande anpassa exakthackens koérhastighet efter
radande forhallanden.

Pick-up enheten och inmatningsvalsarna ar var for sig skyddade mot 6verbelastning,
till folid av blockering, med hjalp av tva friktionskopplingar. Exakthacken har
dessutom en reverseringsutrustning, vilken gér det mdjligt att rensa ur en stopp, utan
att man behover lamna forarplatsen.

Avsikten ar att foraren vid starten Okar framkorningshastigheten gradvis tills pick-
upen blockeras (inmatningsskruvens friktionskoppling slirar). Grédan rensas ur med
hjalp av reverseringen och darefter valjs en traktorvaxel som ar en véxel lagre, for att
eliminera risken for blockeringar.

Omvant ar inte avsikten att inmatningsvalsarnas friktionskoppling skall aktiveras. Om
detta sker, bor man minska utldsningsmomentet for pick-upens friktionskoppling.
Samma sak galler, om friktionskopplingen pa kraftoverféringsaxeln mellan traktor och
maskin utldses under normal drift.

Det har tyvarr intraffat, att man o©kat utlésningsmomentet fér pick-up enhetens
friktionskoppling till den punkt, da det ar friktionskopplingen pa kraftéverféringsaxeln
som utloéser upprepat. Denna friktionskoppling ar inte avsedd att utlésa upprepat,
utan enbart vid chockbelastningar under uppstart eller om det kommer in frammande
foremal i maskinen. Samma sak géller friktionskopplingen for inmatningsvalsarna.
Friktionskopplingen pa kraftoverforingsaxeln kan inte ta upp den varme som bildas
vid langre utlésningar. Den effekt som overfors av huvudfriktionskopplingen kommer
att vara minst 10 ganger storre an den effekt som atgar for att driva pick-up enheten.

Pick-up enheten ar det enda som man kan se fran traktorn och den bor pa grund av
detta vara den komponent som utldser forst vid en dverbelastning.

Den tranade foraren kommer att kunna anpassa traktorns hastighet efter
grasmangden. Darmed arbetar man med minimal kapacitetsreserv och darfor ocksa
nara ett maximalt kapacitetsutnyttjande pa maskinen.

ALLMANT

Anvand alltid den storsta snittlangdsinstallningen, som ar acceptabel for den groda
som skall bearbetas. Detta minskar belastningarna i inmatningssektionen och Okar
sakerheten for ett blockeringsfritt arbete med maskinen.

Om man inte ar en tranad traktorférare, bor man alltid arbeta med en
kapacitetsreserv och alltid se till att traktorn kan halla korrekt kraftuttagsvarvtal.
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Under svara forhallanden rekommenderas det att ta med extra friktionslameller till
kopplingen for pickupens inmatningsskruv och kopplingen fér inmatningsvalsarna,
eftersom en koppling som utléser upprepade ganger, gradvis tappar sin férmaga att
overfora det installda momentet.

Vid arbete med en pickup, ar det viktigt att:

- Graset kommer jamnt in i maskinen och att man om mojligt kor i
motsatt riktning i forhallande till stranglaggningen.

- Framkorningshastigheten avpassas efter grasmangden och valjs inte
hdgre an att blockeringar sallan forekommer

- Efterstrava en jamn koérning in i graset och var uppmarksam pa detta
vid vandningar i falt

Se alltid till att arbeta med skarpa knivar och korrekt installt motstal. En kort
snittlangdsinstallning kommer inte bara att 6ka effektkraven, utan samtidigt medféra
Okat knivslitage per hackad mangd gréda.

utgangspunkt for den efterfoljande hackningen och kan bespara

n VIKTIGT: Jamna och likformigt utformade strangar ar en viktig
traktorféraren mycket besvar.

Fig. 6-0

Fig. 6-0 Nedhallarplaten A over pickupen kan avmonteras nar man arbetar i tung och kraftig
groda, eftersom inmatningsskruven under sadana forhdllanden inte har nagra
problem att dra in grodan i inmatningssektionen. Samtidigt skapas optimala
forutsattningar for en problemfri reversering, eftersom nedhallarplaten A normalt ar
en begransning for att grodan fritt ska kunna reverseras ut ur inmatningsskruven.

UPPSTART

Det ar skillnad pad om det ar en standardmaskin som skall startas upp, eller om det ar
en maskin med metalldetektor (MD). Pa MD maskiner skall elektroniken och
metalldetektorn aktiveras och kontrolleras innan uppstart. Darfor beskrives forst de
speciella forhallanden som galler for uppstart av. MD maskiner. De flesta av
fornallandena vid uppstart och arbete pa faltet ar annars principiellt lika for de tva
modellerna och vid avvikelser &ar beskrivningarna uppdelade i "standard” och "MD”
maskiner.
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Fig. 6-1

UPPSTART AV MD MASKINER

5 4 3
1: Kontrollampa — huvudavbrytare "ON” (gul)
2: Huvudavbrytare "ON — OFF”
3: Kontrollampa — mmatmngsenhet och metalldetektor "ON” (gron)
4: Omkopplare — fremat/reverserlng — styring av materialinmatning
5: Kontrollampa "metall funnen
6: Joystick — styring av utloppsror — upp/ner for deflektor i

Fig. 6-1

Kor fram hackvagnen framfor anden pa en grasstrang. Sla till elektroniken pa
mandverpanelens On/Off kontakt (2).

Lampor p& mandverpanelen:

- Den gula lampan (1) anger att elektroniken &r paslagen.

- Den grona lampan (3) anger att maskinen gar med normal inmatning och att
metalldetektorsystemet ar aktiverat.

- Den réda lampan (5) anger att maskinen ar i status "metall funnen”. Dvs. att
elektroniken har registrerat metall och att systemet har reagerat pa detta
(klinkan blockerar klinkhjulet och reverseringssystemet gar till neutrallage).

Nar elektroniken slas pa lyser den gula (1) och den rdoda lampan (5) och
reverseringssystemet star i neutrallage.

Koppla till kraftuttaget (endast knivrotorn roterar) och reversera inmatningen med
stromstallaren (4), tills den réda lampan (5) slacks (elektroniken har fatt kvittering pa
att man har reverserat).

Vrid stromstallaren (4) mot inmatning och den grona lampan (3) anger nu, att
metalldetektorn &r i funktion.

Koppla ifran traktorns kraftuttag igen och stoppa motorn, men sla INTE ifran
maskinens elektronik. Préva nu detektorns funktion genom att rora ett storre
magnetiskt metallamne fram Gver den nedre framre inmatningsvalsen.
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neutrallage och knivrotorn roterande. Neutrallaget ar inte en
garanti for att inmatningen inte skall starta. Ga inte fram till
maskinen, férran knivrotorn star helt stilla.

ﬂ VARNING: Frestas inte att ga bort till maskinen med inmatningen i

Nar metalldetektorn har registrerat metallen gar reverseringssystemet till neutral och
den réda lampan (5) lyser ater pa panelen.

Detektorn ar nu kontrollerad och maskinen gors darefter klar for arbetet, s som
beskrivs ovan, tills den grona lampan (3) lyser.

FORTSATT UPPSTART FOR ALLA MASKINER

Oka langsamt upp maskinen upp till korrekt varvtal — 1000 rpm pa kraftuttaget. Kor
darefter langsamt framat in i grodan och ¢ka framkdrningshastigheten, sa lange som
traktorn kan halla ett jamnt varvtal pa ca. 1000 rpm.

Om man inte ar en tranad forare, bér man alltid arbeta med en kapacitetsreserv for
maskinen, for att undvika problem med flodet genom maskinen.

varvtalet pa 1000 rpm for kraftuttaget. Detta sakerstaller en jamn
belastning pa maskinen och man undviker momentdokningar
(genom reducerat varvtal), som sliter pa sakerhetskopplingar
och 6vrig transmission.

n VIKTIGT: Var alltid uppmarksam p@, att traktorn kan halla det korrekta

For att uppna en optimal uppsamling med pickupen, ar det viktigt att:

- Graset kommer jamnt in i maskinen och att man kér i motsatt riktning i
forhallande till stranglaggningen.

- Framkorningshastigheten avpassas efter grasmangden och inte valjs
hdgre an att blockeringar sallan forekommer

- Efterstrava en jamn kérning in i graset och var uppmarksam pa detta
vid vandningar i falt

BLOCKERING | MASKINEN
Inmatningsskruv och inmatningssektionen:

Vid blockering i inmatningsskruven eller inmatningssektionen aktiveras
reverseringsfunktionen omedelbart, genom att den stélls i neutrallage med
stromstallaren (Standardversion = vippstromstallare, MD-version = ON/OFF

stromstallaren (4) (se fig. 6-1)) pa manéverpanelen i traktorn och varvtalet minskas.
Harmed stoppar bade inmatningsskruv och inmatning omedelbart och man kan fa en

overblick dver vad som har skett.

neutralldge och knivrotorn roterande. Neutralldget ar inte en

n VARNING: Frestas inte att ga bort till maskinen med inmatningen i
garanti for att inmatningen inte skall starta.
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Standard maskin:

Med lagt varvtal stélls nu reverseringssystemet i reverseringslage, med
stromstallaren pa panelen och materialet i maskinen reverseras nu ut ur maskinen.
Efter avslutas reversering stalls reverseringssystemet tillbaka till normal inmatning,
fortfarande med lagt varvtal. Nar maskinen arbetar korrekt, 6kas den upp till fullt
varvtal igen och arbetet kan aterupptas.

MD maskin:
ON/OFF stromstéallaren tands igen och elektroniken har sakerstéllt att
reverseringssystemet forblir i neutrallage. Elektroniken star nu i position for "metall
funnen”, genom att den réda lampan lyser och man skall reversera innan arbetet kan
fortsatta. Se beskrivningen betraffande detta i avsnittet "uppstart av MD maskin” i
detta kapitel.

Knivrotorn:

Vid blockering i knivrotorn aktiveras reverseringsfunktionen omedelbart, genom att
den stélls i neutrallage med stromstallaren pa panelen i traktorn och kraftuttaget
kopplas ifran snarast mojligt. For att inmatningsvalsarna ska kunna dra materialet ut
ur knivrotorn, kopplas denna fran under reverseringen. Proceduren for detta &r
féljande:

1) Med kraftuttaget frankopplat och med motorn stoppad gar man fram till
maskinen

uppmarksam pa att neutrallaget inte ar en sakerhet for att

‘. FARA: G4 inte fram till, forran alla delar star helt stilla och var
inmatningen inte skall starta.

Fig. 6-2

Fig.6-2 2) Flytta kraftoverforingsaxeln A fran knivrotorn till den alternativa tappen i pos.1,
dar kugghjulen inte gar i ingrepp, varvid knivrotorn inte drivs.

knivrotorn roterar med omvand rotationsriktning. Denna
position anvands endast vid slipning.

ﬁ VARNING: Det ar viktigt att kraftoverforingsaxeln INTE flyttas till pos. 2, dar

3) Kraftuttaget kopplas till igen under lagt varvtal och reverseringsfunktionen stalls
nu i reverseringslage med vippstromstallaren pd manoverpanelen och grédan
matas nu baklanges ut ur maskinen.
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4) Efter avslutad reversering kopplas kraftuttaget ifran igen, traktorn stoppas och
nar maskinen star helt stilla, flyttas kraftoverforingsaxeln A for knivrotorn tillbaka
till tappen B for drivning av knivrotorn.

5) Med reverseringsfunktionen i neutrallage, ar det nu normalt mojligt att’blasa
ur’ det hackade gras som sitter i rotorhuset och ut i utloppsroret, om det inte
ocksa ar stopp i detta. For att blasa rotorhuset "tomt” ar det nodvandigt att oka
varvtalet till det maximala!

6) Reverseringsfunktionen stalls tillbaka till normal inmatning.

7) Nar maskinen ar igang, okas varvtalet upp till korrekt kraftuttagsvarvtal och
arbetet kan aterupptas.

METALLDETEKTION UNDER KORNING
Vid de tillfallen d& magnettraget i den framre nedre inmatningsvalsen registrerar

metall, sékerstaller metalldetektorn att inmatningen stoppas 6gonblickligen, sa som
beskrivs i avsnittet MD SYSTEM i kapitel 5” METALLDETEKTOR”.

Harvid lyser den roda lampan p& mandverpanelen och man skall utfora foljande:
1) Minska snarast ner varvtalet pa traktorn och backa tillbaka ett par meter

2) Harefter kan graset reverseras ut ur inmatningen, varvid den roda lampan
slacks. Det rekommenderas att backa under reverseringen for att underlatta
denna och sprida ut graset.

3) Koppla ifran kraftuttaget och stoppa traktormotorn.

4)  Nar knivrotorn har stannat tas metallféremalet bort frdn det reverserade graset.
Var uppmarksam pa att mindre metallstycken kan falla ut vid den bakre nedre
valsen.

Alternativt: Pickupen lyfts upp och man kér fram 6ver den groda, som
precis har reverserats ut ur maskinen. Darefter fortsatter
uppsamlingen av gras fran strangen. Grédan med metall, som
lamnats kvar pa faltet kan samlas upp senare, nar metallen ar
funnen.

5) Nar metallen ar funnen kan inmatningssektionen startas upp och arbetet kan
aterupptas

EFTER AVSLUTAD KORNING

Nar man ar fardig med arbetet med maskinen skall man alltid stalla
reverseringssystemet i neutrallage. Darmed slackas kilremdrivningens remmar.

for normal inmatning och man nasta gang skulle starta upp
UTAN att koppla strom till manéverpanelen, kommer maskinens
inmatning att sta stilla.

u VARNING: Om en MD maskin stoppas med reverseringssystemet i position
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MANOVRERING AV FUNKTIONER

UTLOPPSROR OCH DEFLEKTOR

R14-0127
PR14-0067

Fig. 6-3

Fig. 6-3 Regleringen av utloppsror och deflektor styrs antingen via joy-stick boxen A
(standardmaskin) eller mandverpanelen B (MD-maskin). Flyttas joy-sticket C mot en
av sidorna, for att deflektorn skall réra sig upp eller ner, skickas strom till deflektorns
elmotor och flyttas joy-sticket C upp eller ner, for att utloppsroret skall vridas, skickas
strom till det elektrohydrauliska ventilblocket, som leder ett oljefléde till hydraulmotorn
pa utloppsréret. PA ES 3000 skickas strommen direkt till elmotorn som vrider
utloppsroret.
El- och/eller hydraulmotorn &r i funktion tills joy-sticket slapps tillbaka igen. Om
joysticket inte slapps tillbaka och motorerna gar mot stopp, eller moter annat fast
motstand, kommer elektroniken att bryta strommen for att skydda mot
Overbelastning.

OPTIMAL FYLLNING AV VAGNEN

Savida hackenheten &r utrustad med vridbart utloppsror rader det en bestamd teknik
som ger en effektiv och fullstandig fyllning av vagnen. Det ar optimalt att fylla vagnen
i lager, dvs. att utloppsroret styrs vaxelvis at hoger resp. vanster medan deflektorn
gradvis sankes. Detta sker till grodan placeras langst fram i pa vagnsflaket. Harefter
lyfts deflektorn upp igen och samma teknik upprepas. Lager efter lager fylles nu
vagnen tills grédan nar upp till utloppsdppningen for utkastarroret.

Det ar viktigt att vara uppmarksam pa utloppsroret hela tiden blir av med groédan, for
att undvika stopp i utloppsroret och darmed ocksa i knivrotorn.

100 % fylining uppnas genom att avslutningsvis vrida utloppsroret en gang at bada
sidor, for att fylla omradet kring 6ppningen for utloppsroret.

PICKUP

Vid vandningar i falt ar det nédvandigt att lyfta pickupen fri fran marken, dels for att
inte skada stranglaggningen och dels for att begransa risken for skador pa pickupen,
under vandning.

Pa ES 3000 mandvreras pickuppen via ett av traktorns enkelverkande hydrauluttag.
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PR11-1261

Fig. 6-4

Fig.6-4 Pa ES 3600 och ES 4200 lyfts och sanks pickuppen genom att aktivera
stromstallarboxens stromstallare A. Nar pickupen sanks ner till marken kommer
hydraulsystemet att sta i flytlage for att sékerstalla optimala markféljningsegenskaper
for pickupen.

DRAG

Draget mellan hackenheten och traktorn kan lyftas och sankas vid behov. Lyfts
draget och darmed hela hackvagnen, skapas ett extra lyft av pickupen.

Detta extralyft ar avsett att mojliggora korning 6ver vagslanter samt till och fran
plansilor.

Pa ES 3000 lyfts och sanks draget med ett av traktorns dubbelverkande
hydrauluttag.

Fig.6-4 Pa ES 3600 och ES 4200 lyfts eller sénks draget genom att mandvrera
stromstallaren D pa stromstallarboxen.
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MEDSTYRNING FOR BOGGIEAXEL

Medstyrningsanordningen pa den bakre boggieaxeln (ej for ES 3000) minskar
skadorna for vaxtrotterna pa faltet, genom att hackvagnens hjul vrider runt under
vandningar.

Med medstyrningen aktiverad, kommer hjulen pa den bakre axeln att vara fritt
vridbara och félja med, nar vagnen vrider i falt.

Det finns dock 2 tillfallen da det ar nédvandigt att blockera medstyrningsanordningen:

1) Nar man skall backa med hackvagnen.

VARNING: Blockeringen skall har skydda mot oférutsedda
extrembelastningar pa hackvangens axlar och avfjadring som
en féljd av okontrollerade vridningar av de bakre hjulen.

2)  Nar man kor pa allman vag.

vagnen under transportkdrning. Harmed minimeras risken for
att allvarliga trafikolyckor skall uppstd pa grund av otillracklig
riktningsstabilitet.

ﬂ FARA: Blockeringen skall har sdakerstédlla riktningsstabiliteten for

Pa modellen ES 3000S, dar medstyrning ar standard som for de storre modellerna,
aktiveras och blockeras medstyrningen av ett av traktorns enkelverkande
hydrauluttag.

Fig. 6-4 P& ES 3600 och ES 4200 aktiveras och blockeras medstyrningen genom att aktivera
stromstallaren C péa stromstallarboxen.

AVLASTNING

For att satta igang tomningen av hackvagnen skall man forst lyfta vagnens baklucka
och darefter satta igang avlastningen med bottenmattan. For att skydda mot att en
for tidig igdngsattning av bottenmattan ska kunna medféra en Overbelastning av
bakluckan och/eller bottenmattetransmissionen, finns det monterat en
sakerhetsventil, som endast tillater att bottenmattan ar igang da bakluckan ar upplyft.

Pa ES 3000 mandvreras bakluckan med ett av traktorns enkelverkande hydrauluttag.

Fig.6-4 Pa ES 3600 och ES 4200 lyfts och sanks bakluckan genom att aktivera
stromstallaren B pa stromstallarboxen.

Fig. 6-4 Avlastningen satts igang genom att bottenmattan startas.

P& ES 3000 manotvreras bottenmattan med ett av traktorns dubbelverkande
hydrauluttag.

Pa ES 3600 och ES 4200 startas och stoppas bottenmattan genom att aktivera
stromstallaren E pa stromstallarboxen. Stromstallaren trycks at sidan mot symbolen
1.

man skapat storsta mojliga sakerhet, for att bottenmattan inte

FORSIKTIGHET: Tillgang till hackvagnens flak har man framifr&n. Darmed har
A ska starta, medan personer befinner sig pa flaket.
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Fig. 6-5

PR14-0068

Fig. 6-5

Om det ar nodvandigt att uppehalla sig under en upplyft baklucka, for att ex.vis
underhalla bottenmattan, finns det monterat en avstangningskran A pa hdger sida av
vagnen nara bakluckan. Denna skall stangas (handtaget star pa tvaren, som visas pa
fig. 6-5), for att skydda mot en oavsiktlig rérelse pa bakluckan, nar man befinner sig
under denna.

BETRAFFANDE KORNING | FALT

Man bor i storsta allménhet forsoka att undvika en packning av jorden, som en foljd
av koérning med hackvagnen i falt. Vid kraftigare jordpackning i de 6versta jordlagren
kommer det att vara risk for lagre tillvaxt pa grodan och darmed lagre skordar.
Foljande praktiska forhallningsregler for att minska jordpackningen ges har.

- Undvik s& langt som moijligt att kora pa fuktiga falt, d.v.s. efter regnvader
eller tidigt pA morgonen.

- Begransa kraftiga spar pa faltet.

- Minska korningen pa faltet sa langt som mgijligt.

- Anvand dacksutrustning med maximal bredd.

- Anvand lagsta mgjliga ringtryck i dacken.

- Anvand medstyrningen for boggin vid vandningar.

- Valj sa langt som mojligt en hog framkdrningshastighet.

ringtryck som ar angivet i ringtryckstabellen, for att oka

g VARNING: Vid korning i kuperad terrang bor man valja det maximala
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7. UNDERHALL.

ALLMANT

VARNING: Nar maskinen repareras eller underhalles ar det speciellt viktigt
A att sakerstélla en korrekt personsakerhet. Parkera darfor alltid
traktorn (om tillkopplad) och maskinen enligt punkterna 1-20 i
avsnittet "ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR" langst fram i

denna instruktionsbok.

bultarna for sammankoppling av hackenhet och vagnenhet samt
bultarna for hackknivarna skall efterdras noggrant.

‘. VIKTIGT: Efter ca. 1/2 dags kodrning bor alla bultar efterdras. Speciellt

Atdragningsmoment M, for bultarna p& maskinen (om inte annat &r angivet pa annan
plats i denna instruktionsbok)

A Nyckelvidd Klass: 8.8 Klass: 10.9 Klass: 12.9
%) [mm] Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [NmM]
M8 13 25 33 40
M 10 17 48 65 80
M 12 19 80 120 135
M 12x1,25 19 90 125 146
M 14 22 135 180 215
M 14x1,5 22 145 190 230
M 16 24 200 280 325
M16 1,5 24 215 295 350
M 18 27 270 380 440
M 20 30 400 550 650
M 24 36 640 900 1100
M 24x1,5 36 690 960 1175
M30 46 1300 1800 2300

Infor en langre tids stillestdnd bér maskinen rengéras och smorjas samt eventuellt
ges ett lager rostskyddande olja.

Var forsiktig vid reng6éring med hogtryckstvatt. Spruta aldrig direkt mot stallen dar

det finns lager eller elektriska delar och smdrj maskinens smdrjpunkter noggrant
omedelbart efter rengéringen.
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7. UNDERHALL

SKYDD

Vid underhall av maskinen har man oftast behov av att 6ppna eller ta bort skydd. Alla
skydd ar av sakerhetsmassiga orsaker forsedda med ett 1&s. Lasen sakerstaller, att
man inte kan dppna skydden utan anvandning av verktyg.

nnnnnnnn

PR11-0243

PR11-0244

Fig. 7-1

Fig. 7-1

Har visas de tva olika lasprinciperna, samt tillhérande dekaler, som skall markera och

illustrera lasen pa maskinen.

UTBYTE AV KNIVAR

Vid utbyte av enskilda knivar, skall knivarna placeras pa samma avstand fran
motstalet som Gvriga knivar. FOr att sakerstalla att knivrotorn ar i balans kan det vara
nodvandigt att byta ut den motstaende kniven, eftersom en anvand kniv inte har
samma vikt som en ny kniv.

Aven om det inte finns synbara skador pa knivbultarna, bor dessa alltid bytas ut nar
en ny kniv monteras, da de kan ha varit 6verbelastade.

OBSERVERA:

OBSERVERA:

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

Kontrollera knivens avstand till motstalet (0,5 mm) med den
medlevererade tolken, innan bultarna dras at helt.

Det ar endast tillatet att anvanda original knivbultar vid utbyte.
Knivbultarna dras a4 med en momentnyckel med ett
atdragningsmoment pa 40 kpm (400 Nm), eller genom att
spanna dem med den medlevererade nyckeln med en kraft i
nyckeln pa ca. 40 kp (400 N).
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7. UNDERHALL

12 mm

4
|

T 200

Fig. 7-2

Fig. 7-2 Nar knivarna ar nerslitna max. 8 mm eller ner till den férsta bockningen, ca. 12 mm
over den stora plana ytan, skall dessa bytas ut.

OBSERVERA: Nar alla knivarna pa knivrotorn ar nerslitna och cylindern ar
justerad fram emot motstalet, skall den justeras tillbaka igen,
fore montering av nya knivar. Annars riskerar man, att de nya
knivarna gar emot motstalet, nar rotorn roteras.

PR11-0470

Fig. 7-3

Fig. 7-3 Vid montering av nya knivar dras dessa ut, sd att den nya diametern for rotorn blir
480 mm. Alternativ kan man mata fran rotorror till knivspets = 156mm.

SLIPNING

Skiftning av laget for kraftoverféringsaxeln till knivrotorn, till resp. fran sliplage, far
endast utforas, nar maskinen ar stoppad och rotorn star stilla. Knivrotorn far
endast rotera, nar slipapparaten ar i sliplage.

Fore slipning kontrolleras:
- att slipstenen ar oskadad.

- att slipapparaten latt kan roras fram och tillbaka.
- att slipapparaten &ar parallell med knivrotorn.
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7. UNDERHALL

Slipapparaten ar korrekt instélld fran fabrik och skall darfér normalt inte &ndras, men
har den varit avmonterad, kan justering utféras vid sidofastenas avlanga hal.
Bultarna dras at ordentligt igen efter avslutad justering.

Ansattning av slipstenen utférs med handtaget for rorelse av slipstenen i sidled.
Normalt bér man slipa 1 gang dagligen - men undvik att slipa for mycket.

'. FORSIKTIGHET: Skydda dina_6gon — anvand alltid skyddsglaségon under

slipning. Skyddet over slipapparaten skall vara stangt under
slipningsarbetet.

GENOMFORANDE AV SLIPNING.

PR12-0220

Fig. 7-4

Fig. 7-4 1) Lyft upp skyddet 6ver slipapparaten.

2) Skyddet B mellan slipapparat och knivrotor sanks ner, sa att det ar fritt mellan
slipapparaten och rotorn.

3) Slipstenen stélls in, sa att den star 2-3 mm fran knivarna, genom att vrida pa
handtaget A.

A

|| III!IMI."

PR11-0460
PR11- 461

Fig. 7-5
Fig. 7-5 4) Kraftoverforingsaxeln for knivrotorn monteras pa den fria tappen pa rotorhuset.

Kraftoverforingsaxeln skall lasas fast i pos.2, varvid knivrotorn kommer att
rotera med motsatt rotationsriktning.
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5)
6)

7

8)

Stang igen alla skydd.
Starta traktorn, och kor maskinen med ett motorvarvtal ndgot 6ver tomgang

Greppa tag i handtaget A (pa fig. 7-4) och ansatt slipstenen forsiktigt, genom att
forsiktigt vrida pa handtaget tills stenen ror vid kniven. Dra stenen i en glidande
rorelse fram och tillbaka Gver hela knivrotorn. Ansétt slipstenen nagot mera och
upprepa rérelsen over hela knivrotorns bredd.

Efter avslutad slipning féres handtaget helt in emot maskinen. Traktorn stoppas
och nar knivrotorn star helt stilla, lyfts skyddet mellan slipapparaten och
knivrotorn pa plats. Kraftoverforingsaxeln for knivrotorn flyttas tillbaka till tappen
for normal rotationsriktning for knivrotorn.

Kontrollera eventuellt avstandet mellan knivar och motstal.

AVARNING: Utfor endast slipning med stangda skydd.

Kontrollera slipstenens nerslitning regelbundet. Om slipstenen ar nersliten till en
tjocklek pa 10 mm skall den bytas ut.

Max.5 mm
o
L0
4 -

PR11-0237

Fig. 7-6

Fig. 7-6  For att undvika ontdig kraftforbrukning under hackningen och extra stort slitage pa
slipstenen, &ar det nodvandigt att utféra en grovslipning eller avfasning av
knivryggarna, nar skarkanten ar 5 mm bred eller mera. Bakkanten skall slipas ner i
en vinkel pa ca. 15° bakat.

Grovslipning kan utféras med en vinkelslip, med knivrotorn och darmed knivarna
sittande pa plats i maskinen.

A

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

FORSIKTIGHET: Var uppmarksam pa att inte skaret (framkanten) pa knivarna

slipas bort.

Knivrotorn bor blockeras med ett fast féremal (ett trastycke
eller liknande), nar den grovslipas, for att sdkerstalla att
knivrotorn inte rér sig under detta arbetsmoment
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FRIKTIONSKOPPLING

Friktionskopplingar skall underhdllas med jamna mellanrum. Samtidigt skall
kopplingarna ses dver, om de under en langre tid inte har varit i funktion. Detta géaller
speciellt efter vinterférvaring innan maskinen tas i bruk for férsta gangen under

sasongen.

FRIKTIONSKOPPLING PA KRAFTOVERFORINGSAXEL

Innan sasongsstart skall friktionskopplingen som minimum "luftas” s& som beskrivits i
KAPITEL 3 "FRIKTIONSKOPPLING — UPPSTART AV EN NY MASKIN”.

Detta skall gora for att sakerstalla att kopplingsbelaggen och staltryckskivorna inte
har rostat samman under vinterns lopp. En sammanrostad koppling kan inte skydda
transmissionsdelarna om ett frammande féremal skulle komma in i maskinen.

Det ar annu battre att ta isar kopplingen enligt nedanstaende 4 punkter:

Fig. 7-7

i

J

[

L

)

PR12-0709

Fig. 7-7 1) Kopplingen tas isar och alla delar rengdrs for ev. rostangrepp
2) Kopplingslamellerna A kontrolleras med avseende pa slitage och byts ut om
nodvandigt.
3) Frilopet B rengors och fettas in
4)  Kopplingen satts samman och monteras igen. Se ocksa i instruktionerna fran
kraftoverforingsaxelleverantéren som hanger pa axeln vid leverans.

' . VIKTIGT:

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

Det utvandiga metallbandet C ar en referens for att
forspanningen av fjadrarna ar korrekt. Skruvarna D dras at
precis sa mycket att metallbandet C precis kan vridas runt (max.
0,5 mm spel). Momentinstallningen ar inte korrekt om
metallbandet spanner, eller ar deformerat pa grund av for kraftig
atdragning av skruvarna.



7. UNDERHALL

FRIKTIONSKOPPLING FOR INMATNINGSSKRUV

C :_>-A
B - pn
E_
D—||[ g
L L §

Fig. 7-8

Fig. 7-8 1)
2)

3)

Kopplingen tas isér och alla delar rengors for ev. rostangrepp
Kopplingslamellerna A kontrolleras med avseende pa slitage och byts ut om
nddvandigt

Kopplingen satts samman och monteras igen. Bultarna B dras at med normalt
atdragningsmoment, eftersom flansarna C sakerstaller den korrekta
sammanpressningen av fjadrarna D och darmed korrekt moment.

genom att slira, kommer den att bli varm och darmed att snabbt
slitas ner. Overhettning kommer att skada friktionslamellerna.
Blockeras kopplingen eller pa annat satt stalls ur funktion,
upphér maskinens fabriksgaranti att galla.

ﬂ VARNING: Overbelastas kopplingen under langre tid, mer an 2-3 sek.,

TRANSMISSIONSREMMAR

PR12-0936

Fig. 7-9

Fig. 7-9 Kilremmarna langs sidan pa hackenheten skall spannas med hjalp av
fladerforspanningen for stodrullen. Fjadern skall spannas till langden X = 100 mm.

Fjadern bor aldrig spannas samman helt.

Det ar nodvandigt att omedelbart efter att maskinen tagits i bruk, kontrollera
fabriksinstallningen.

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610
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Fig. 7-10

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

BOTTENMATTOR

Drivningen for bottenmattorna ar fjaderforspand och halls strackt av 2 kraftiga
enkelfjadrar for respektive kedjedrivning. Om ett frammande foremal klammer sig
fast, som exempelvis en mindre sten mellan kedjehjul och kedjeled, kan kedjehjulet
vika tillbaka mellan 5 och 10 mm.

PR14-0069

Fig. 7-10

Bottenmattorna ar fran fabrik installda med maximal forspanning av fjadrarna, det vill
sdga att fjaderspannskruvarna A ligger an mot styrréren B pa vagnen. Detta for att
kompensera for att malning och grader kommer att slitas bort inom de forsta
timmarnas anvandning av vagnen.

Efter de forsta timmarnas anvandning av vagnen, kommer kedjelangden att vara
tillpassad. Darfor skall fjaderspéanningen kontrolleras regelbundet och om nédvandigt
justeras med fjaderspanningsskruven A (pa fig. 7-10).

For att bottenmattorna ska kunna ge efter vid ev. fastklamning av frammande
foremal, skall spannanordningen stéllas in, sa att finns ett spel pa 5 till 8 mm mellan
fijaderspanningsskruven A (pa fig. 7-10) till styrroret B (pa fig. 7-10).

Vid utbyte av ett eller flera kedjeled rekommenderas féljande metod:

1) Kedjestrackarbultens sexkantmutter lossas tills det ar mojligt att skjuta den
framre kedjehjulsaxeln tillbaka tills den gar mot stopp.

2) Kedjeleden skiljs at genom att vrida tva kedjeled till ett lage dar de kan tas isar.
3) Slitna eller defekta delar byts ut.

4) Kedjeleden monteras samman genom vrida tva kedjeled till ett lage dar de kan
kopplas samman.

5) Fjaderstrackarbultarna spanns igen, tills avstandet mellan dessa och styrroren
ar det onskade.

Vid ojamnt slitage pa& bottenmattorna kan man med fordel lata dessa byta plats.

-68 -



7. UNDERHALL

DACKMONTERING

| samband med dackmontering galler, att reparationsarbeten skall utféras av en
auktoriserad verkstad.

Ringtrycket bor kontrolleras regelbundet efter féljande tabell:

Ringtryckstabell
Enhet Storlek Lagerklass | Bredd | Diameter | Max. tryck
Vagn 550/60-22,5 12 PR 537 mm | 1232 mm 2,7 bar
Vagn 700/40-22.5 12 PR 700 mm | 1170 mm 2,5 bar
Vagn 750/45-22.5 12 PR 754 mm | 1247 mm 2,6 bar
Hack 140-6 6 PR 135 mm | 327 mm 4,3 bar

FORSIKTIGHET: Kontrollera ringtrycket regelbundet och att hjulmuttrarna ar
korrekt spanda. Efterdragning ar speciellt viktigt alldeles efter
ett hjulbyte.

De erforderliga atdragningsmomenten framgar av tabellen
langst fram i detta kapitel.

OVRIGT

HYDRAULIK

Samtliga hydrauliska detaljer bér med jamna mellanrum understkas med avseende
pa eventuella otatheter. Det kan vara nddvandigt att efterspanna diverse
forskruvningar och nipplar for att atgarda eventuella otatheter.

HYDRAULSLANGAR

Det ar fran myndigheterna ett krav att hydraulslangar skall bytas ut vart 6:e ar, aven
om de inte omedelbart ar synbart slitna eller har andra skador.
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VALSAR

PR12-0240a

Fig. 7-11

Fig. 7-11 Den 0Ovre bakre inmatningsvalsen, den slata valsen A, bor skyddas mot
ytrostangrepp. Star maskinen oanvand under mer &n en dag, bor hela ytan smorjas
in med lite olja.

KEDJESTRACKARE FOR PICKUPENS INMATNINGSSKRUV

PR12-1181

Fig. 7-12

Fig. 7-12 Tva bultar A lossa varefter excentern B kan vridas med en skruvmejsel eller
liknande. Man vrider i + riktning for att spanna respektive i — riktning for att minska

ﬂ kedjespanningen.
FORSIKTIGHET: Kedjan skall alltid kunna réra sig minst 20 mm upp och ner pa
mitten

ELMOTORER

Under langre tids stillestand, samt vintertid, rekommenderas att dra in spindeln pa
elmotorerna, for att undvika rostangrepp.

N&ar man avmonterar manoverpanelen i forarhytten bor denna forvaras pa en torr och
tempererad plats.

Stickkontakterna pa maskinens kablar laggs under ett skydd eller packas in, for att
skydda mot vader och vind. De behandlas ev. med kontaktspray.
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8. SMORJINING

SMORJSCHEMA FOR HOGER SIDA PA HACKENHET
De markerade smdrjpunkterna skall smorjas efter de visade anvisningarna:
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8. SMORJNING

SMORJSCHEMA FOR VANSTER SIDA PA HACKENHET

De markerade smorjpunkterna skall smoérjas efter de visade anvisningarna:
Viktigt: Kedjorna smorjes dagligen med kedjesagolja.
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SMORJSCHEMA FOR HACKENHETENS FRAMANDE
De markerade smorjpunkterna skall smoérjas efter de visade anvisningarna:

| Il

PR11-1265
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SMORJSCHEMA FOR VAGNENHET
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8. SMORJINING

KRAFTOVERFORINGSAXEL

Kraftoverforingsaxeln fran traktor till hackenhet bor under sasong smorjas en gang
dagligen fore anvandning. Var uppmarksam pa att det finns flera smorjnipplar &n
normalt, d& kraftoverforingsaxeln ar utrustad med vidvinkelknut.

For varje kraftbverforingsaxel ar det viktigt att profilréren likaledes smorjes dagligen.
Om man underlater att utféra denna smorjning, kan det upptrada skadliga klamkrafter
som en foljd av friktion i profilréren vid vandningar i falt. Det ar nédvandigt att skilja
kraftoverforingsaxeln at i tva halvdelar, for att kunna komma at att smarja profilréren.

VINKELVAXEL PA HACKENHET

Vinkelvaxeln ar centralt placerad langst fram pa ramen for hackenheten och éverfor
effekt fran kraftoverforingsaxeln till den tvargaende transmissionsaxeln.

Pa ES 3000 ar det monterat en annan vinkelvaxel an pa de stérre modellerna ES
3600 och ES 4200

Vinkelvaxel pa ES 3000 och ES 3000S:

e Typ av olja: Kvalitet API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
e Oljevolym: 3,1 liter
e Oljebyte Efter de 10 forsta driftstimmarna och darefter en gang arligen.

Vinkelvaxel pa ES 3600 och ES 4200:

e Typ av olja: Kvalitet APl GL4 eller GL5 SAE 80W-90
e Oljevolym: 4,5 liter
e Oljebyte: Efter de 10 forsta driftstimmarna och darefter en gang arligen.

TRANSMISSION FOR BOTTENMATTOR PA VAGNENHET

Transmissionen drivs av en hydraulmotor och overfor effekten fran denna till
drivaxeln for bottenmattorna

e Typ av olja: Kvalitet APl GL4 eller GL5 SAE 80W-90
e Oljevolym: 4,3 liter
e Oljebyte: Efter de 10 forsta driftstimmarna och darefter en gang arligen.
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RENGORING

Fran var leverantor av farg har vi fatt foljande rengoringsanvisningar:

hardningsperiod pa 2-3 veckor for att vidhaftnings- och

n FORSIKTIGHET: Efter utleverans av vagnen skall lackeringen fortfarande ha en

slitageegenskaper skall bli de som ar tilltankta. Under denna
period bor man inte anvanda hogtryckstvatt eller fetta in
maskinen med olja.

Efter hardningsperioden bor foljande forhallanden efterlevas:

PISX-067X-05 ES 3000/3600/4200 0610

Hogtryckstvatt

Tryck max. 150 bar
Temperatur max. 50-60 grader C
Minsta avstand 50 till 100 cm
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9. LAGRING (VINTERFORVARING)

9. LAGRING (VINTERFORVARING)

N&ar skordesasongen é&r avslutad, bor maskinen omedelbart goras Kklar for
vinterforvaring. Starta med att rengtra maskinen noggrant. Damm och smuts tar upp
fuktighet, och fukt beframjar bildandet av rost.

FORSIKTIGHET: Var forsiktig vid rengoring med hdgtryckstvatt. Spruta aldrig
direkt pa lagren och smorj alla smorjpunkter noggrant efter
rengoringen, sa att eventuellt vatten pressas ut ur lagren.

AVIKTIGT: Alla smorjpunkter bor smadrjas efter att maskinen ar rengjord.

Foljande punkter &r vagledande anvisningar av atgarder for vinterforvaring:

o Maskinen gas igenom med avseende pa slitage och andra fel, - notera detaljer
som behdvs infOr nasta sdsong, och utfor en bestéllning av reservdelar.

o Kraftéverforingsaxlarna avmonteras, profilréren smarjs och forvaras torrt.

o Spruta 6ver maskinen med ett tunt lager av rostskyddande olja. Detta ar
speciellt viktigt pa alla blankslitna detaljer.

o Byt ut oljan i hydraulsystem och transmissioner.
o Maskinen forvaras i ett ventilerat maskinhus.

o Avlasta dacken genom att palla upp maskinen.
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10. RESERVDELSBESTALLNING / 11. SKROTNING

10. RESERVDELSBESTALLNING

Vid bestallning av reservdelar skall typbeteckning och tillverkningsnummer pa
maskinen anges.

Dessa upplysningar finner man pa typskylten. Det rekommenderas att, snarast efter
att maskinen levererats, notera dessa uppgifter pa forsta sidan i den medlevererade
reservdelskatalogen, sa att man har uppgifterna till hands nar det ar dags att bestalla
reservdelar.

Ce JF-STOLL

I JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S
DK 6400 Senderborg Danmark

11. SKROTNING

N&r maskinen ar utsliten skall den skrotas enligt gallande férordningar.

lakttag féljande i samband med detta:

e Maskinen far inte stallas upp i naturen.

e Transmissioner, cylindrar och slangar skall tommas fér olja och den avtappade
oljan skall lamnas for destruktion.

e Ta isar maskinen i ateranvandbara delar, ex.vis kraftéverforingsaxlar, dack,
hydrauliska komponenter 0.s.v.

e Lamna de anvandbara delarna till en auktoriserad ateranvandningscentral. De
storre skrotdelarna lamnas till en godkand atervinningsanlaggning.
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12. FELSOKNING

ELSCHEMA FOR ES 3000 MD:
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12. FELSOKNING

ELSCHEMA FOR ES 3600/4200 MD:
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12. FELSOKNING
HYDRAULSCHEMA FOR ES 3600 — LOAD SENSING:
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12. FELSOKNING

HYDRAULSCHEMA FOR ES 3600 — OPEN CENTER:
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12. FELSOKNING
HYDRAULSCHEMA FOR ES 4200 — OPEN CENTER:
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12. FELSOKNING
HYDRAULSCHEMA FOR ES 4200 — LOAD SENSING:
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12. FELSOKNING

FELSOKNING METALLDETEKTOR (MD)

| nedanstdende schema &ar de mest kanda felen for metalldetektorsystemet
beskrivna. Dar ar beskrivet vad orsaken kan vara och hur man eventuellt sjalv kan

avhjalpa felen..

A:C)RSIKTIGHET: Ar man i tvivelsmal betraffande hantering av ett eventuellt fel
pa MD-systemet ta da alltid kontakt med JF-aterforsaljaren for
professionell vagledning. Detta for att undvika, att man

riskerar att arbeta med ett defekt system.

Problem

Mojlig orsak

Atgéard

nar man slar till
mandverpanelen med
ON/OFF knappen.

Elektroniken aktiveras inte,

1) En av sakringarna i antingen
elboxen pa maskinen eller i
stromforsdrjningskabeln ar
sonder.

2) Skada pa en eller flera
ledningar, vilket har lett till
kortslutning.

1) Byt ut sakringen(arna)..

2) Kontrollera ledningarna
och atgarda ev. dessa.

nar MD systemet fore

gar metall igenom

detta detekteras.

Der registreras ingen metall
uppstart kontrolleras med

magnetiserbar metall mellan
de framre valsarna, eller det

inmatningssektionen, utan att

1) Fel eller defekt pa sjalva
magnettraget.

2) Ledningsférbindelsen till
magnettraget ar defekt.

1) Magnettraget returneras till
JF-Fabriken for efterjustering
eller utbyte.

2) Fel pa ledningsforbindelsen
atgardas.

inmatningen stoppar.

Metall ndr in till knivrotorn,
aven om den detekteras och

Avstandet mellan klinka och
klinkhjul &r for stort och hjulet
hinner snurra runt for mycket,
innan klinkan gar i ingrepp.

Avstandet mellan klinka och
klinkhjul justeras med
stallskruven éverst pa spolen.
Avstandet skall vara ca. 1 mm
och max. 2 mm.

klinkhjulet och blockerar
inmatningen.

Efter en detektion stoppar
inmatningssektionen genom
att reverseringssystemet gar
till neutrallage och remmarna
slackas och inte som normalt
genom att klinkan fangar

Ledningsférbindelsen till spolen
for klinkan &r defekt

Fel pa ledningsforbindelsen
atgardas.
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12. FELSOKNING

Problem

MGjlig orsak

Atgéard

Det ar inte majligt att
reversera efter att klinkan,
efter en detektion, ar
aktiverad och har gatt i
ingrepp med Klinkhjulet.

Ledningsférbindelsen till
elmotorn for
reverseringssystemet ar defekt.

Fel pa ledningsforbindelsen
atgardas.

Det ar inte mojligt att fa
reverseringssystemet i
position for normal inmatning
efter reversering.

Det ar fel pa kontaktelementet
vid nylonskivan pa
automatkopplingen.
Kontaktelementet skall aterstélla
elsystemet vid reversering, sa
att arbetet kan aterupptas med
maskinen.

Kontaktelementet pa automat-
kopplingen byts ut.

Det detekteras metall, utan att
det kommit metall in i
inmatningssektionen.

1) Justeringen av magnetfaltet
for magnettraget har
foérandrats.

2) Det finns I6sa metalldelar/-
span inne i valsen, som stor
magnetfaltet.

3) Spanningsforsorjningen fran
traktorn ar inte tillracklig. Ett
spanningsfall (under 8V)
"betraktas" av MD-systemet
som en storning, dvs.
metalldetektion.

1) Magnettraget demonteras
och sénds till JF-Fabriken, déar
det justeras.

2) Valsen och traget rengores
for I6sa metalldelar/-span.

3) Kontrollera att
spanningsforsorjningen fran
traktorn ar korrekt 12 V.
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13. GARANTI

13. GARANTI

METALLDETEKTOR MASKINER

ES-CT 3600 och 4200 kan fran fabrik levereras med ett elektroniskt
metalldetektorsystem (MD), vilket registrerar magnetiserbara metalldelar i det
odgonblick som de passerar kannaren i den framre nedre inmatningsvalsen.

Vid test i falt med ett urval av allmant forekommande metallféremal, har det varit
moijligt att detektera 95% av delarna och stoppa inmatningsvalsarna innan det skett
allvarliga foljdskador pa maskinens knivrotor.

Aven om en MD systemet inte kan stoppa frammande féremal s som; sten, tra och
handverktyg av chrom-nickel stal, kommer den alltjamnt att ge en vasentligt hogre
sakerhet mot skador och driftsstopp, eftersom de flesta slitdelar fran
lantbruksredskap, som kan tappas pa faltet, kommer att vara framstéllda av metall.
Dessutom kommer man att sakerstélla en storre sékerhet mot att det kommer
metalldelar i det hackade fodret, som senare skall utfodras till djurbeséattningen.

Foljande speciella garanti regler galler for maskiner, som &r levererade med en
metalldetektor fran JF-Fabriken A/S:

- MD:n, framstélld av JF-Fabriken A/S ar en extrautrustning, som endast kan
levereras till bestamda modeller ur JF-Fabriken A/S’s modellprogram.

- Metalldetektorn kommer att registrera en magnetiserbar metalldel i det 6gonblick
den passerar maskinens frAmsta inmatningsvalsar och omedelbart darefter sanda
en elektrisk signal till en styrenhet som med hjalp av en signal till en elektriskt
stoppsystem kommer att blockera inmatningsvalsarna, innan metalldelen kommer in
i knivrotorn. Metalldetektorn kan endast registrera magnetiska metalldelar. En
registreringssakerhet pa 95% har uppnatts vid testkérningar.

- Alla MD:ns komponenter, som vid utleverans till den forsta kdparen, ar behaftad
med ett material eller tillverkningsfel, kommer att bli reparerat eller utbytt utan
kostnader for delar eller arbete, om det utan ogrundad forsening, sands en
reklamationsrapport till en av JF-Fabriken A/S auktoriserade aterforséljare. Detta
galler dock inte om felet visar sig mer an 12 manader efter utleverans eller om de
allmanna inséndningstiderna for reklamationsrapporterna inte kan efterlevas.
Garantin géaller dock inte for skador som en féljd av allmant slitage, olyckshandelse,
bristande underhall, olamplig foérvaring eller ej avsedd anvandning. Allmanna
kostnader for underhalls- och utbyteskostnader skall alltjamt tackas av koparen.

- Garantin bortfaller om utrustningens konstruktion eller instéllning andrats i en
omfattning som inte godkants av JF-Fabriken A/S.

- D& MD:n inte kan registrera alla allmant forekommande magnetiska metalldelar,

kan det heller inte ges nadgon garanti for skador, som en féljd av felaktig registrering
eller blockering.
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13. GARANTI

ALLMANT

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, harefter kallat "JF",
beviljiar garanti till varje kopare av en ny JF-maskin fran auktoriserade JF-
aterforsaljare

Garantin galler avhjalpande av material- och tillverkningsfel. Denna
garanti galler ett ar fran forsaljningsdatum till slutanvandare.

Garantin upphor att galla i féljande fall:

Maskinen ar anvand for andra &ndamal an de som beskrivs i instruktionsboken.
Maskinen har missbrukats.

Maskinen har skadats av utomstdende orsak, exempelvis blixtnedslag eller
nedfallande foremal.

Bristande underhall.

Transportskador.

Maskinens konstruktion har andrats utan JF's skriftliga tillstand.

Maskinen &r reparerad pa felaktigt satt.

Icke original reservdelar har anvénts.

wnN e
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JF kan inte goras ansvarig for intaktsavbrott eller rattskrav som fororsakas av fel pa
maskinen, varken for agaren eller tredje person. JF &r inte heller ansvarig for arbetslon
utanfor gallande avtal i samband med utbyte av garantidelar.

JF &r inte ansvarig for féljande kostnader:

1. Normalt underhall s som utgifter for olja, fett och mindre justeringar.
2. Transport av maskinen till och fran reparationsverkstad.
3. Aterforsaljarens rese- eller fraktkostnader till och fran anvandaren.

Slitdelar beviljas ingen garanti om det inte klart kan pavisas att felet ar férorsakat av JF.

Fo6ljande delar betraktas som slitdelar:

Skyddsdukar, knivar, knivfasten, motskar, slapskor, stenskydd, crimperdelar, dack,
slangar, kraftoverféringsaxlar, kopplingar, kilremmar, kedjor, rafs- och pick-upfingrar
samt spridarvalsar for stallgddselspridare.

Anvandaren skall dessutom fasta uppmarksamhet pa foljande:

1. Garantin galler endast i det fall att aterférsaljaren har utfért maskinens
leveransservice och instruerat om maskinens anvandning.

2. Garantin kan inte 6verforas pa tredje part utan JF:s skriftliga tillstand.

3. Garantin kan upphdéra att galla om reparationsatgarder inte genast vidtas efter att
skadan uppstatt.
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Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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